
UKD 66.023:621.643.412

APARATY
C H E M IC Z N E

N O R M A  B R A N Ż O W A

Zbiorniki i aparały ze słali węglowej

Połączenia kołnierzy płaskich 
na ciśnienia nominalne 

0,8 i 1,0 MPa

BN-80
2 2 2 2 -3 6

Grupa kałalogowa 0447

1. P rz e d m i o t  norm y.  P rze dm io te m  n o rm y  sę po łączenia  

k o ł n i e r z y  p łaskich  ze stali  w ę glow ej,  z miękkę u s z c z e lk ę ,  

p r z e z n a c z o n e  do z b io rn ik ó w  i aparatów  na ciśnienia  n o m i-

■ 'Onalne; '
2

-  P nom O » 8 M P a  (~ 8 kG/cm  )  w z a k r e s ie  ś r e d n ic  D w  od 

600 do 2400 mm,
2

-  P n o m  '>0 M P a ('"10 k G/ cm  )  w z a k r e s ie  ś r e d n ic  D w  od 

600 do 2200 mm.

2. Z a k r e s  stosow ania p rzed m iotu  norm y. O b ję te  normę 

p ołęczenia  k o łn ie rz o w e  stosuje  się do z b io r n i k ó w  i a p a ra ­

tów c iś n ie n io w y c h  dla c iśn ie ń  i tem peratur  podanych w tabl.

1 i 2.

P r z e p r o w a d z a n ie  o b lic ze ń  w y tr z y m a ł o ś c io w y c h  p o ł ę c z e -

n ia  wg P r z e p i s ó w  U r z ę d u  D o z o r u  T e c h n ic z n e g o  nie jest
2 )

wymagane, je że l i  zostanę zastosow ane;

a )  k o łn ie rz e  wykonane w g B N -8 0 / 2 2 2 2 - 3 1 ,

b )  u s z c z e lk i  m iękkie  o grubości  nie m n ie js ze j  n iż  2 mm, z 

azbestu,  m asy a zb e s to w o -k a u c zu k o w e j  ( i t )  lub u s z c z e lk i  z 

innych  m a t e r ia łó w ,  dla k tó r y c h  wg P r z e p i s ó w  D T / 0 - 2  19/63 

( t a b l . 2 )  n a jm n ie jsze  naprę żenia  śc isk a ję c e  zap ew niaję ce  

s z c z e ln o ś ć  p ołęczenia  nie p r z e k r a c z a j ę ;

-  dla nacięgu m ontażowego ś r u b  dj = 2 1 , 0  M P a,

-  dla nacięgu rucho w e g o  ś r u b  d " =  5 , 0  pD M P a ,  gdzie  p0 
je st  c iśnieniem  o b l ic ze n io w ym ,

c )  ś r u b y  i na krętki  w ykonane w k las ie  śre dniod ok ła dnej 

z gatunków stali  podanych w tabl, 5 lub innych o nie g o r ­

s z y c h  w ła sn o ścia ch  w y tr z y m a ł o ś c i o w y c h  i s p e łn ia ję c y c h  

w ym agania D T/ z /6 3  p. 6. 2.

3. P o d z ia ł .  Z e  w zględ u  na k ształt  p o w ie r z c h n i  u s z c z e l ­

ni a ję cy ch  k o ł n i e r z y  r o z r ó ż n i a  s ię  dwa r o d z a je  połęczeń;

Z Z  -  p ołęczenie  k o ł n i e r z y  z  p r z y lg ę  zg r u b n ę ,

W R -  p ołęczenie  k o ł n i e r z a  z  wystę pem ( w )  z  k o łn ie rz e m  

z  ro w k ie m  ( r ) .  1 2

1)  d ś n i e n i e  nominalne -  w g B N -7 6 / 2 2 0 1 - 0 6

2)  N o r m a  nie zw a ln ia  od u m ie s z c z a n ia  w dokumentacji 
r e je s t r a c y j n e j  s z c z e g ó łu  połę cz e n ia  k o ł n i e r z o w o -ś r u b o w e g o  
zgo dnie  z  wymaganiami P r z e p i s ó w  D T / Z / 6 3  p. 12. 1a) .

4, P r z y k ł a d  oznacze ni  a

a)  p ołęczenia  k o ł n i e r z y  z p r z y lg ę  zg ru b n ę  ( z z ) ,  na no­

minalne c iś n ie n ie  0 , 8  M P a, do aparatu o ś re d n ic y  

Dw = 1200 mm i grubości  ścianki s =  8 mm, z  u s zc ze lk ę  z 

m a te r ia łu  oznaczo nego w y ró żn ik ie m  A K  wg P N / H - 7 4 3 8 5 ,  o 

g ru b o ś c i  2 mm;

P O Ł Ą C Z E N I E  K O Ł N I E R Z O W E  Z Z - 0 ,  8 / 1 2 0 0 -8 / A K - 2  

B N - 80/222 2-36

b )  połęczenia  k o ł n i e r z y  z  występem ( w )  i rowkiem  ( R ) ,  

na nominalne c iśn ie n ie  1 ,0  M P a, do aparatu o ś re d n ic y  

Dw = 1600 mm i grubości  ścianki  S =  10 mm, z u s z c z e lk ę  z 

m a te r ia łu  oznaczonego w y r ó ż n ik ie m  A N K  w g P N / H - 7 4 3 8 5 ,  

o grubości  3 mm;

P O Ł Ą C Z E N I E  K O Ł N I E R Z O W E  W R - 1 , 0 / 1 6 0 0 -1 0 / A N K - 3  

Ó N - 8 0 / 2 2 2 2 -3 6

5. W a r to ś c i  c iśn ie ń  o b l ic z e n io w y c h  w za le żn o ści  od! tem­

p e r a t u r y ;
2

-  dla P n o m  = 0, 8 M P a (— S k G / c m  ) -  wg tabl. 1,
2

- d l a  P nom  = 1 ,0  M P a (— 10 k G/cm  ) -  w g tabl. 2.

T a b l i c a  1

R o d z a j  
połęczeni  a

Ciśniertie  o b l ic z e n io w e ,  M P a  
0

dla te m p e ra tu r ,  C

mm 20 100 150 200

600
Z Z 0 , 7 0 0 ,6 4 0 ,5 9

W R 0,71 0 ,6 5 0 ,6 0

700
Z Z 0, 77 0,71 0 ,6 5

W R 0, 78 0, 72 0, 66

800
Z Z c iśn ie n ie  

nominalne 
0, 8

0, 76 0 ,7 0 0 ,6 5

W R 0, 77 0,71 0 ,6 6

( 9 0 0 )
Z Z 0 ,7 4 0, 69 0 ,6 3

W R 0, 78 0, 73 0, 67

1000
Z Z 0, 74 0 ,6 8 0, 63

W R 0, 76 0,71 0 ,6 5

Z g łoszona  przez M in is te rs tw o  P rzem ysłu C hem icznego  
U s tanow iona  przez  D y re k to ra  Z jednoczen ia  P rzem ysłu  Budowy A p a ra tu ry  C hem iczne j dnia 14 m aja 1 9 8 0  r. 

jako  no rm a obow igzu jgca  od dn ia  1 s tyczn ia  1981 r.
(D z. N o rm . i M ia r nr 1 6 /1 9 8 0  poz. 6 2 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE V980. Druk. Wyd. Norm. W-wo, Ark. w,i .  2,00 Nokl.2000 + 55 Zom. 2543/80 Ceno zł 10,80



2 B N - 8 0 /2 2 2 2 -3 6

cd. tabl. 1

Du, R o d z a j
C iś n ie n ie  o b lic z e n io w e ,  M P a

O ’
dla te m e ra tu r ,  C

mm 20 100 150 200

( 1 1 0 0 )
Z Z 0, 73 0, 68 0, 63

W R 0, 76 0, 70 0 ,6 5

1200
Z Z 0, 72 0, 67 0, 62

W R 0 ,7 5 0, 70 0 ,6 5

( 1 3 0 0 )
Z Z 0, 72 0 ,6 7 0 ,6 2

W R 0 ,7 5 0, 70 0 ,6 5

1400
Z Z 0,71 0, 66 0,61

W R 0, 75 0, 70 0 ,6 5

( 1 5 0 0 )
Z Z 0, 74 0 ,6 9 0 ,6 4

W R 0 ,7 8 0, 73 0 ,6 8

1600
Z Z 0 ,7 4 0 ,6 9 0, 63

W R
c iś n ie n ie
nominalne

0, 78 0 ,7 3 0, 68

(1 7 0 0 )
Z Z

0 , 8
0, 71 0, 66 0,61

W R 0 ,7 5 0 ,7 0 0 ,6 5

1800
Z Z 0,71 0 ,6 6 0,61

W R 0, 74 0 ,7 0 0, 65

Z Z 0, 73 0 ,6 8 0, 63

W R 0, 77 0, 73 0 ,6 8

Z Z 0 ,7 2 0, 68 0, 63

W R 0, 76 0,71 0, 66

Z Z 0, 71 0 ,6 7 0, 62

W R 0 ,7 5 0, 70 0 ,6 6

Z Z 0 ,7 3 0, 68 0, 63

W R 0 ,7 6 0 ,7 2 0 ,6 7

T a b l i c a  2

O w R o d z a j  
połączeni  a

C iś n ie n ie  o b l ic z e n io w e ,  M Pa 
o 1

dla te m p e ra tu r  C

mm 20 100 150 200

600
Z Z

c iś n ie n ie
nominaln e

1 ,0

0, 87 0, 81 0, 74

W R 0, 89 0, 82 0, 75

700
Z Z 0,91 0, 84 0, 77

W R 0 ,9 5 0, 88 0,81

cd. tabl. 2

D w R odzaj
połączenia

C iś n ie n ie  o b lic z e n io w e ,  M P a 
0

dla te m p e ra tu r ,  C

mm 20 100 150 200

800
Z Z 0 ,9 1 0, 84 0 ,7 7

W R 0 ,9 4 0, 87 0 ,8 0

(9 0 0 )
Z Z 0, 87 0, 80 0 ,7 4

W R 0 ,9 1 0, 85 0 ,7 8

1000
Z Z 0 ,9 2 0, 85 0 ,7 9

W R 0 ,9 5 0, 88 0, 81

( 110 0 )

Z Z 0 ,9 0 0, 84 0 ,7 7

W R 0 ,9 3 0 ,8 6 0, 80

1200
Z Z 0, 93 0, 86 0, 80

W R 0 ,9 7 0 ,9 0 0, 83

(1 3 0 0 )
Z Z 0 ,9 3 0, 86 0, 80

W R 0 ,9 6 0, 89 0, 83

1400
Z Z

c iśn ie n ie 0, 90 0, 84 0, 78

W R
nominalne

1 , 0
0 ,9 4 0, 88 0, 82

(1 5 0 0 )
Z Z 0 ,9 2 0 ,8 6 0, 80

W R 0 ,9 7 0 ,9 1 0, 84

1600
Z Z 0 ,9 1 0, 85 0 ,7 9

W R * 0 ,9 5 0, 89 0, 83

( 1700)
Z Z 0, 89 0, 83 0, 77

W R 0 ,9 4 0, 88 0 ,8 2

1800
Z Z 0 ,8 9 0, 83 0 ,7 7

W R 0 ,9 3 0, 87 0 ,8 1

Z Z 0 ,9 1 0, 85 0 ,7 9

W R 0 ,9 5 0, 89 0, 83

Z Z 0 ,9 0 0, 84 0 ,7 8

W R 0 ,9 4 0, 88 0, 82

Z Z 0 ,9 0 0, 84 0, 79

W R 0 ,9 5  10, 89 0, 83

Ś r e d n i c e  w na w ia sa ch  s ę  n iezalecan e

6, Wymi a r  v połączeni  a k o łn ie rz o w e g o  r o d z a ju  Z Z  i W R :

-  d la  n = 0, 8 M P a  -  w g r y s u n k u  i tabl. 3,r nom ’ ’
-  dla p  = 1 , 0  M P a  -  w g r y s u n k u  i tabl. 4.



B N -8 0 /2 2 2 2 -3 6 3

( P o ł ą c z e n i e  k o łn ie rz o w e  z p r z y lg ę  z g r u b n y  ( z z ) (P o ł ą c z e n i e  k o łn ie rz o w e  z  występem i row k iem  ( W R )

T a b l i c a  3

Z b io r n ik
R o d z a j  

połączeni a

Sym bo 1. oznacze ni  a
2)

. U s z c z e l k a Ś r u b a Masa

U 1 *Ł/u? S k o ł n ie r z a  
w g R N - 80/2222-31

d D ds x ;
liczb a

ś ru b y nakrętki połączeni a

mm mm
sztuk

kg

i 2 3 4 5 6 7 8 9 10 u

6
Z Z

Z - 0 ,  8/600/8
600 668

8 Z - 0 ,  8/600/8

600 6
W - 0 ,  8/600/6

M20X10Q 20 0, 303 0, 062 6 8 ,5

W R
R - 0 ,  8/600/6

619 645

8
W - 0 ,  8/600/8

R - 0 ,  8/600/8

6 Z Z Z - 0 ,  8/700/6 700 768

8 Z . -0 ,  8/700/8

700 6
,W -0 ,  8/700/6

M20x1 10 24

\

0, 327 0 ,0 6 2 9 2 ,5

W R
R - 0 ,  8/700/6

719 745

8 W - 0 ,  8/700/8

R - 0 ,  8/700/8

8
Z Z

Z - 0 ,  8/800/8
800 868

10 Z - 0 ,  8/800/10

800 8
W - 0 ,  8/800/8

M20x1 15 28 0, 339 0 ,0 6 2 114

W R
R - 0 ,  8/800/8

819 845

10
W - 0 ,  8/800/10

R - 0 ,  8/800/10 \

8
Z Z

Z - 0 ,  8/900/8
900 968

10 Z - 0 ,  8/900/10

(  900) 8
W - 0 ,  8/900/8

M2 0x120 32 0, 351 0 ,0 6 2 131

R - 0 ,  8/900/8
Q1Q 945

10
W - 0 ,  8/900/10

R - 0 ,  8/900/10



4 B N - 8 0 /2 2 2 2 -3 6

cd.  tablj 3 

Z b i o r n i k

D
R o d z a j

połą cz e n ia

Sy m b o l  o z n a c ze n ia  
k o łn ie rz a  

w g B N -8 0 / 2 2 2 2 -3 1

U s z c z e lk a 2)

D
Ś r u b a

± Y  l
l iczb a
sztuk

Masa

ś r u b y  nakrętki po łączenia

kg

10 11

8

10

1000

10

Z Z

W R

Z - 0 ,  8/1000/8
1000 1074

Z - 0 ,  8/1000/10

W - 0 ,  8/1000/8
M24x 130 36 0 ,5 5 7 0, 107 188

R - 0 ,  8/1000/8
1020 1050

W - 0 ,  8/1000/10

R - 8 , 8/1000/10

C11 oo)

8

10

8

10

Z Z

W R

Z - 0 ,  8/1 100/8
1100 1 174

Z - 0 ,  8/1100/10

W - 0 ,  8/1100/8
M 2 4 x 140 36

R - 0 ,  8/1100/8
0 ,5 9 2 0, 107 219

1 120 1 150

W - 0 ,  8/1100/10

R - 0 , 8/1100/10

8

10

1200

10

Z Z

W R

Z - 0 ,  8/1200/8
1200 1274

Z - 0 ,  8/1200/10

W - 0 ,  8/1200/8 M 2 4 x 150 40 0 ,6 2 7 0. 107 255

R - 0 ,  8/1200/8
1220 1250

W - 0 ,  8/1200/10

R - 0 ,  8/1200/10

8

10

( 1 3 0 0 )

10

8

10

1400

10

Z Z

W R

Z Z

W R

Z - 0 ,  8/1300/8
1300 1374

Z - 0 ,  8/1300/10

W - 0 ,  8/1300/8 M24x160 44 0, 662 0, 107 292

R - 0 ,  8/1300/8
1320 1350

W - 0 ,  8/1300/10

R - 0 , 8/1300/10

Z - 0 ,  8/1400/8
1400 1474

Z - 0 ,  8/1400/10

W - 0 ,  8/1400/8
M 2 4 x 170 44 0 ,6 9 7 0, 107

R - 0 ,  8/1400/8
1420 1450

W - 0 ,  8/1400/10

R - 0 ,  8/1400/10

335

8

10

( 1 5 0 0 )

10

Z Z

W R

Z - 0 ,  8/1500/8
1500 1574

Z - 0 ,  8/1500/10

W - 0 ,  8/1500/8 M24x 180 48 0 ,7 3 2 0. 107 390

R - 0 ,  8/1500/8
1520 1540

W - 0 ,  8/1500/10

R - 0 ,  8/1500/10

\



B N - 8 0 /2 2 2 2 -3 6 5

cd. tabl. 3

Z b io r n ik
R o d z a j

p ołączenia

Sym bol ozn a cze n ia U s z c z e l k a ^ Ś r u b a Masa

D W S
k o łn ie rz a  

w g B N -8 0 / 2 2 2 2 -3 1
d D ds X  l

l iczb a
ś r u b y nakrętki po łęczenia

mm mm
sztuk

kg

i 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

8
Z Z

Z - 0 ,  8/1600/8
1600 1674

10 Z - 0 ,  8/1600/10 \

1600 8
W - 0 ,  8/1600/8

M24X190 56 0, 767 0, 107 440*

W R
R - 0 ,  8/1600/8

1620 1640

10
W - 0 ,  8/1600/10

R - 0 ,  8/1600/10

10
Z Z

Z - 0 ,  8/1700/10
1700 1790

12 Z - 0 ,  8/1700/12

(  1700)
W - 0 ,  8/1700/10

M27x190 56 1,017 0, 161 560
10

W R
R - 0 ,  8/1700/10

1733 1765

12
W - 0 ,  8/1700/12

R - 0 ,  8/1700/12

10
Z Z

Z - 0 ,  8/1800/10
1800 1890

12 Z - 0 ,  8/1800/12

1800 10
W - 0 ,  8/1800/10 M27x200 60 1,063 0, 161 670

W R
R - 0 ,  8/1800/10

1833 1865

12
W - 0 ,  8/1800/12

R - 0 ,  8/1800/12 \

10
Z Z Z - 0 ,  8/1900/10

1900 1990

12 Z - 0 ,  8/1900/12

( 1 9 0 0 ) 10 W - 0 ,  8/1900/10 M27x220 64 1, 155 0, 161 815

W R
R - 0 ,  8/1900/10

1933 1965

12 W - 0 ,  8/1900/12

R - 0 ,  8/1900/12

10
Z Z

Z - 0 ,  8/2000/10
2000 2107

12 Z - 0 ,  8/2000/12

2000 10 W - 0 ,  8/2000/10 M30x240 68 1,552 0 ,2 2 4 925

W R R - 0 , 8/2000/10
2044 2080

12
W - 0 ,  8/2000/12 •

R - 0 ,  8/2000/12

10
Z Z

Z - 0 ,  8/2200/10
2200 2307

12 Z - 0 ,  8/2200/12

2200 10
W - 0 ,  8/2200/10

M30x240 68 1,552 0 ,2 2 4 1090

W R
R - 0 ,  8/2200/10

2244 2280

12 W - 0 ,  8/2200/12
\

R*-0, 8/2200/12 •



6 BN-BO/2222-36

cd. tabl. 3

Z b io r n ik

R o d z a j
połą cze n ia

S ym bol o z n a c ze n ia  
k o ł n i e r z a  

wg B N -8 0 / 2 2 2 2 -3 1

2)
U s z c z e lk a Ś r u b a Masa

s d D d s  X  l
liczb a
sztuk

ś ru b y na krętki p ołączenia

mm mm kg

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 1

12
Z Z Z - 0 ,  8/2400/12

2400 2507

14 Z - 0 ,  8/2400/14

2400 12 W - 0 ,  8/2400/12
M30x260 76 1,664 0 ,2 2 4 1265

W R R - 0 ,  8/2400/12
2444 2480

14 W - 0 ,  8/2400/14

R - 0 , 8/2400/14

Ś r e d n ic e  w na w iasach  sę n iezalecane

' Ś r e d n i c e  w e w n ę trzn e  z b io rn ik ó w  i apa ra tów  -  wg B N -7 5 / 2 2 0 1 -0 1 .
2)

W y m i a r y  d  i D  -  wg B N - 7 7 / 2 2 2 2 - 16. G ru b o ś ć  u s z c z e lk i  g  o k r e ś la  projek tant i w pisuje  w o z n a c ze n iu  połą cz e n ia  w g p. 4

T a b l  ica 4

Z b io r n ik
R o d z a j

p ołączenia

Sym bol ozn a cze n ia
U s z c z e l k a 2 ^ Ś r u b a Masa

D  1) s k o ł n ie r z a  
wg B N -8 0 / 2 2 2 2 -3 1

d Ü ds X  l
l iczb a

ś ru b y na krętki p ołęczenia

mm mm
sztuk

kg

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 1

6
Z Z Z - 1 ,0 / 6 0 0 / 6

600 668

8 Z -  1,0/600/8

600
6

W - 1,0 / 6 0 0 / 6

W R
R - 1 ,0 / 6 0 0 / 6

619 645

M20X105 20 0, 315 0 , 0 6 2 76, 1

8

W -  1 ,0/600/8

R -  1 ,0/600/8

6
Z Z

Z - 1 ,0 / 7 0 0 / 6
700 768

8 Z - 1 ,0/ 700/ 8

700
W - 1,0 / 7 0 0 / 6

M20x1 15 24 0, 339 0, 062 101

W R
R - 1 ,0 / 7 0 0 / 6

719 745

8
W - 1,0/700/8

R - 1,0/700/8

8 Z - 1 ,0/ 800/ 8
800 868

10 Z - 1 ,0/800/10

800 8
W - 1,0/800/8

M20x 1 20 32 0, 351 0, 062 118
R - 1,0/800/8

819 845

10
W - 1 ,0/ 800/ 10

R - 1 ,0/ 8 0 0 / 1 0

( 9 0 0 )

8
Z Z

Z - 1,0/900/8
900 968 M20X125 36 0, 363 0, 062 142

10 Z - 1 , 0 / 9 0 0 /1 0



B N -8 0 /2 2 2 2 -3 6 7

cd.  tabl. 4

Z b io r n ik
2)

U s z c z e lk a
t

Ś r u b a Masa

D  ^w S
R o d z a j

połączenia
k o ł n ie r z a  

wg B N - 8 0 / 2222-31
d o ds X/ liczba

śru b y nakrętki p ołączenia

mm mm
sztuk

kg

i 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

( 9 0 0 ) 8
W - 1,0/900/8

M20x1 25 36 0, 363 0 ,0 6 2 142
R - 1,0/900/8

919 945
W - 1 ,0/900/10

R - 1 ,0/900/10

8 Z - 1, 0 / 1000/8
1000 1074

10 z - i , 0/ 1000/10

1000 8
w - 1 , 0/ 1000/8

M24x 150 36 0 ,6 2 7 0, 107 210

W R
R - 1,0/1000 /8

1020 1050

10
w - i , o / i o c o / i o

R - 1,0/1000 /10

8
z z

Z -  1 , 0 / l  IOC/8
1 100 1174

10 Z - 1 , 0/ 110 0 /10

(1100)
8 W - 1, 0/ 1 100/8

M24x 1 60 36 0, 662 0, 107 244

W R
R - 1, 0/ 1 100/8

1 1 20 1150

10
W - 1 , 0/1 100/10

R - 1 , 0/ 110 0 /10
8

z z
Z - 1,0/1200/8

1200 1274
10 Z - 1 , 0/ 120 0 /10 ,

1200 8
W - 1 , 0 /1  200/8

M24x1 70 40 0 ,6 9 7 0, 107 292

W R
R - 1 , 0/1 200/8

1220 1250

10
W - 1 , 0/ 120 0 /10

R - 1 , 0/1200/10

10
Z Z

Z - 1 ,0/1300 /10
1300 1390

12 Z - 1 , 0 / l 300/12

( 1 3 0 0 ) 10
W - 1 ,  O/l 300/10

M27x180 40 0, 971 0, 161 394

W R
R - 1 , 0/1300/10

1333 1365

12
W - 1 ,  O /l 300/1 2

R - 1 , 0/1300/12

10
Z Z

Z - 1 , 0/1400/10
1490

12 Z - 1,0/1400*/1 2

1400 10

W - 1 , 0/1400/10
M27x1 90 1,017 0, 161 444

R - 1 , 0/1400/10

1465

12

W - 1,0/1400/1 2
1

R - 1 , 0/1400/12

( 1 5 0 0 )

10 Z - 1 , 0/1500/10
1590 M 27x20C 48 1 ,063 0, 161 510

12 Z - 1 , 0/1500/12
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cd.  tabl. 4

Z b io r n ik
R o d z a j

połą cze n ia

Sym bol ozn a cze n ia
57U s z c z e lk a

/
Ś r u b a Masa

D 'O S
k o ł n ie r z a  

wg B N -8 0 / 2 2 2 2 -3 1
d D ds x  /

liczb a
śru b y na krętki potoczenia

mm mm
sztuk

kS

i 2 3 4 6 6 7 8 9 10 11

/

10

W - 1 , 0/1500/10
M27x 200 48 1 ,0 6 3 0, 161 510

( 1 5 0 0 )

i

W R
R - 1 ,0/1500 /10

1533 1565

12

W - 1,0/1 500/1 2

R - 1 ,0 / 1 5 0 0 /1 2
\

10
z z

Z - 1 ,0/1600 /10
1690

12 Z - 1 , 0/1600/1 2

1600 10

W - 1,0/1 600/10
M 27x220 0, 161 57$

W R
R - 1 , . 0/1600/10

1633 1665

1 ) 1 Js/

12

W - 1 , 0/1 600/1 2

„ R - 1 , 0/1600/12

10
Z Z

Z - 1 , 0/1700/10
1700 1790

12 Z - 1 , 0/1700/12

( 1 7 0 0 ) 10
W - 1,0/1 700/10

M27x220 60 1, 155 0, 161

W R
R - 1 , 0/1700/10

1733 1765
W - 1 ,0 / 1 7 0 0 /1 2

12 R - 1 , 0/1700 /12

12

Z Z
Z - 1 , O/10OO/12

1800 1907 \

14 Z - 1 ,0 / 1 8 0 0 / 1 4

1800 1 2

W - 1 , 0/ 1800/1 2
M30X220 60 1,440 0, 224 795

W R
R - 1 , 0/ 1 8 0 0 / l 2

1844 1880

14
W - 1 , 0/1800/14

R - 1 , 0/1800/14

12
Z Z

Z - 1 , 0/1900/12
1900 2007

14 Z - 1 ,0 /1 9 0 0 / 1 4

( 1 9 0 0 ) 12
W - 1 , 0/1900/1 2

M30x240 68 1 ,5 5 2 0, 224 905

W R
R - 1 , O / l 900/12

1944 1980

14
W - 1 ,0 / 1 9 0 0 / 1 4

R - 1 , 0/1900/14

12
Z Z

Z - 1 , O / 2O O O / I2
2107

14 Z - 1 ,0 / 2 0 0 0 / 1 4

2000 12
W - 1,0/2000/1 2

M30x240 72 1 ,5 5 2 0, 224 985

W R
R - 1 , 0/2000/12

14

W - 1 ,0 / 2 0 0 0 / 1 4

R - 1 , 0/2000/14

-
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cd.  tabl. 4

Z b io r n ik
Sym bol o z n a c ze n ia  

k o ł n ie r z a  
wg B N -8 0 / 2 2 2 2 -3 1

i.
U s z c z e lk a Ś r u b a Masa

D  ^ s R o d z a j
połęczenia

d D d s X  I
l iczb a

ś ru b y nakrętk i połę cz e n ia

mm mrr
sztuk

kg

i 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

12
2 2

2 - 1 , 0 / 2 2 0 0 / 1 2
2200 2307

14 2 -1 , 0 / 2 2 0 0 / 1 4

2200 12
W - 1 , 0/2200/1 2

M30x260 80 1 ,6 6 4 0, 224 1180

W R
R - 1,0/2200/1 2

2244 2280

14
W - 1,0/2200/1 4

R - 1,0/2200/1 4

Ś r e d n ic e  w  na w iasach  sę n ieza le ca n e .

1) Ś r e d n ic e  w e w n ę trzn e  z b io r n i k ó w  i a p a ra tów -  wg B N -7 5 / 2 2 0 1 - 0 1 .

ł ) W y m ia r y  d  i D  -  wg B N -7 7 / 2 2 2 2 - 1 6 .  G ru b o ś ć  u s z c z e lk i  g  o k r e ś la  p r o jek tant i w pisuje  w  o z n a c ze n iu  p ołęczenia  
wg p. 4.

7, M a te r ia ł  -  wg tabl. 5.

T a b l i c a  5

N r  c z ę ś c i  na 
r y s u n k u

N a z w a  c z ę ś c i

R o d z a j t
M a te r ia ł

Z ,Z  W R

lic zb a  sztuk

1 K o ł n i e r z  z p r z y  Igę zg ru b n ę  ( 2 ) 2 -

wg B N - 8 0 / 2222-312 K o ł n i e r z  z występem ( w ) - 1

3 K o ł n i e r z  z  ro w k ie m  ( R ) - 1

4 Ś r u b a  śre dniod ok ła dna 1  ̂ wg 
P N -7 4 / M -8 2 1 0 1 n 2>

p r ę t  wg P N - 6 0 / H - 9 3 0 15 ze stali  S T 5  wg 
P N - 7 2 / H - 8 4 0 2 0

5 N a k r ę tk a  śre dniod ok ła dna wg 
P N - 7 5 / M - 8  21 44 ( 2  n )

p r ę t  wg P N - 6 0 / H - 9 3 0 1 5  ze stali  S t 4 S  wg 
P N - 7 2 / H - 8 4 0 2 0

6 U s z c z e lk a 1 ' - p ły ta  azbestowa -  A ,  masa a z b e s t o w o -k a u -  
czu k o w a  A K  lub A N K  wg P N / H - 7 4 3 8 5 ^ ^  
płyta  " G a m b it"  wg B N -6 7 / 5 4 1 0 -0 57 U s z c z e lk a - 1

W y r o b y  h utn icze  pow inny  mleć atesty  zgodnie z P r z e p i s a m i  D T / 2 / 6 3 ,  p. 6. 1.

W  u za sa dnion ych  p r z y p a d k a c h  d o p u s z c z a  się stosowanie ś ru b  d w u s tro n n y c h .

2) L i c z b a  ś ru b  -  wg tabl. 3 14.

3 )  L i c z b a  na kręte k  r ó w n a  l ic z b ie  ś ru b  ( l u b  dw u stro n n e j  ich l ic z b ie  dla ś ru b  d w u s t r o n n y c h ) .

* )  D o p u s z c z a  się stosowanie  Innego m a te r ia łu  u s zc z e ln ia ję c e g o ,  j e ż e l i  odpow iada w arun ko m  podanym w  p. 2 b ) .  
O k r e ś le n i e  m a te r ia łu  n a le ży  podać w o z n a c z e n iu  połę cz e n ia  k o ł n ie rz o w e g o  wg p. 4.

8.  P r z e b i e g  I w a ru n k i  montażu. Montaż p o łą cz e n ia  p r z e p r o w a d z a ć  zgodnie z  in s tr u k c ją  zak łado w y z  uw zględ nieniem  

w a ru n k ó w  podanych w B N -7 9 / 2 2 2 2 - 1 0 .

K O N I E C

Inform acje dodatkowe

I
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I N F O R M A C J E  D O D A T K O W E

1. Instytucja  o p r a c o w u ją c a  normę -  B i u r o  P ro je k tó w  

P r z e m y s ł u  O r g a n i c z n e g o ,  W a r s z a w a .

2. N o r m y  i dokumenty zw ią za n e  

P N / H - 7 4 3 8 5  R u r o c ią g i .  M a te r ia ły  do w y r o b u  u s zc ze ln ie ń  

P N - 7 2 / H - 8 4 0 2 0  S ta l w ęglow a k o n s tru k c y jn a  z w y k łe j  j a ­

kości ogólnego p r z e z n a c z e n ia .  Gatunki

P N - 6 0 / H - 9 3 0 1 5  P r ę t y  stalow e do w yro b u  ś r u b ,  nakrętek i 

r o z p ó r e k  p r a c u ją c y c h  w p o d w y żs zo n y c h  tem peraturach  

P N - 6 3 / M -8 2 0 5 6  P o łę c z e n ia  gwintowe stalowe. D o p u s z ­

c za ln e  momenty d o kręcan ia  

P N - 7 4 / M - 8 2 101 Ś r u b y  ze łbem sześciokątnym  

P N - 7 5 / M -8 2 1 4 4  N a k rę tk i  sześciok ętn e  

B N -7 5 / 2 2 0 1 - 0 1  A p a r a t y  typu z b io rn ik o w e g o .  Ś r e d n ic e  

B N -7 6 / 2 2 0 1 - 0 6  Z b io r n ik i  i apa ra ty  chemiczne. C iś n ie n ie  

nominalne

B N - 7 9 / 2 2 2 2 - 10 K o ł n i e r z e  i p ołączenia  k o ł n i e r z y  dla zb io r ­

ników  i aparatów . W ym agania i badania 

B N -7 7 / 2 2 2 2 - 1 6  Z b io r n ik i  i apa ra ty.  U s z c z e lk i  płaskie

B N - 8 0 / 2 2 2 2 - 3 1 Z b io r n ik i  i a p a ra ty  ze stali  w ę glo w e j .  K o ł ­

n i e r z e  p łask ie  na c iś n ie n ia  nominalne 0, 8 f  1 ,0  M P a

Pnom Du> *5)11
W y m ia r y

g w in tu «m
R o d z a j  po łęczenia d />

M P a mm N mm N m

1 2 3 4 5 6 7 8 9

600
zz

W R 560 350 28 050 94

700
Z Z 756 700 31 550 107

W R 661700 27 600
20 2 ,5

93
150

800
Z Z 872 650 31 150 105

W R 8 25 300 29 450 100

( 9 0 0 )
Z Z 1 083 850 33 850 115

W R 1 006 £00 31 450 106

0 ,8 1000
Z Z 1 301 600 36 150 147

W R 1 228 8 50 34 150 138

( 1 1 0 0 )
Z Z 1 527 050 42 400 172

W R 1 447 450 40 200 163

1200
Z Z 1 78 2 950 44 550

24
181

260
W R 1 683 600 42 100 170

( 1 3 0 0 )
Z Z 2 045 000 46 450 188

W R 1 937 350 44 050 178

1400
Z Z 2 339 050 53 150 216

W R 2 208 700 50 200 203

B N -6 7 / 5 4 1 0 - 0 5  W y r o b y  azbestowe. P ł y t y  u s z c z e ln ia ję c e  

typu " I t " .  P ł y t y  b e n z y n o - i  o lejoodporne "Gambit" .  W y ­

magania i badania

P r z e p i s y  U r z ę d u  D o z o r u  T e c h n ic z n e g o :  P o łę cze n ia  k o ł n i e -  

r z o w o - ś r u b o w e  D T / O - 2  19/63 o r a z  Stałe  z b io rn ik i  c i ś n i e ­

niowe D T / Z / 6 3 .

/

3. Z a le ca n e  grubości  u s zc ze le k  .

-  a zb esto w ych  i a zb e s to w o -k a u c zu k o w y c h  -  3 mm,

-  kom binowanych -  5 mm.

4. W a rto ś c i  m inim alnych  i m aksym alnych momentów do­

k rę c a n ia  nakrętek ( ś r u b )  dla c iś n ie n ia  nominalnego -  wg 

ta b lic y ,  gdzie  oznaczo no;

f ]  -  na cięg m on tażow y ś ru b ,

Q m  -  o b c iężenie  jednej ś r u b y  od nacięgu montażowego,

(f -  ś r e d n i c a  g w i n t u ,

M ; -  m inim alny  moment d o k rę c a n ia  ś r u b  dla uzy ska n ia  

s zc z e ln o ś c i  p ołęczenia  k o łn ie rz o w e g o ,

JWd -  m aksym alny moment do krę ca n ia  ze w zględ u  na w y ­

t r z y m a ło ś ć  śru b .
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cd. tablicy

P n om R o d z a j  po łączenia
N m Q

W y m ia r y
g w in tu Mm M d

d  1 P

M P a mm N mm N m

1 2 3 4 5 6 7 8 9

2 2 2 653 100 55 250 224
(1 5 0 0 )

W R 2 497 650 52 050
24

21 1
260

2 2 2 969 850 53 050 215
1600

W R 2 804 200 50 050 203

2 2 3 370 800 60 200 244

W R 3 189 150 56 950 230

1800
2 2 3 726 300 62 100

27
252

344

C,8
W R 3 534 100 58 900 238

( 1 9 0 0 )
2 2 4 119 900 64 350 261

W R 2 8S6 700 60 900 246

2000
2 2 4 571 900 67250 318

W R 4 359 350 64 100 303

2200
2 2 5 428 700 79 850

30
378

485
W R 5 180 150 76 200

o, o
360

2400
2 2 6 342 100 83 450 395

W R 6 071 300 79 900 377

600
zz 690 350 34 500 117

W R 644 650 32 250 109

700
2 2 892 400 37 200 126

W R 827 150 34 450
20 2 ,5

116
150

800
2 2 1 105 500 34 550 117

W R 1 031 600 32 250 109

( 9 0 0 )
2 2 1 354 800 37 650 127

W R 1 258 100 34 950 118

1000
2 2 1 627 050 45 200 183

1 » U
W R 1 536 100 42 650 173

( 1100)
2 2 1 908 800 53 000 215

W R 1 809 300 50 250 204

1200
2 2 2 228 700 55 700 226

W R 2 104 500 52 600 213

( 1300)
2 2 2 606 850 65 150 264

W R 2 481 400 62 050 251
•ui/i

1400
2 2 2 978 250 67 700 274

W R 2 8 24 650 64 200 260
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cd. tablicy 40000000341513

P  n om

R o d z a j  po łęczenia

Nm Q
W y m ia r y

g w in tu M m M d

d P

M P a mm N mm N  • m

1 2 3 4 5 6 7 8 9

1,0

( 1 5 0 0 )
2 Z 3 374 350 70 300

27 3

285

344

W R 3 189 900 66 450 269

1600
z z 3 773 600 67 400 273

W R 3 577 150 63 900 259

( 1 7 0 0 )
Z Z 4 213 550 70 250 285

W R 3 986 400 66 450 269

Z Z 4 726 400 78 750

30 3 , 5

372

485

W R 4 511 200 75 200 355

Z Z 5 217 150 76 700 363

W R 4 969 200 73 050 345

Z Z 5 709 900 79 300 375

W R 5 449 200 75 650 357

\

Z Z 6 785 900 84 800 401

W R 6 475 200 80 950 382

. .  d l  • R  • P  d ,  • R„ • P
M d = 1 , 0 6 - f - .... N - m  0 6 — ,------- ---------k G  • cm -  wg P N - 6 3 / M - 8  2056)

K * 1 UUU u /c • 10

w  k tó rym :

1 , 0 6 -  w s p ó łc zyn n ik  u w zg lę d n ia ją c y  ta rc ie  

d 3 —  ś re d n ic a  r d z e n ia  ś ru b y ,  mm

R e -  g r a n ic a  p la s ty cz n o ś c i  m a te r ia łu  śru b y  w te m p e ra tu rze  20°C, M P a,

P  -  skok g w in tu ,  mm,

k  -  w s p ó łc z y n n ik  b e zp ie c ze ń s tw a  (  fc = 1 , 4 3 ) ,

M a te r ia ł  ś ru b  -  stal S t5 ,  o g r a n i c y  p la s ty c z n o ś c i  R e =  290 M P a  ( 2 9  k G / m m 2 ) .

4 P  v 
1000 N ‘ m

5. U z g o d n ie n ie  n o rm y  z U r z ę d e m  D o z o r u  T e c h n i c z n e g o . N o r m a  zgodna z  prze p isa m i U r z ę d u  b o z o r u  T e c h n ic z n e g o .  

U z g o d n io n o  dnia  6 m aja ,  pismo N N / n r / P L / 7 5 / 8 0 .


