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N O R M A  B R A N Ż O W A

BN-80
Zbiorniki i aparały ze słali węglowej

Połączenia kołnierzy płaskichAPARATY
C H E M IC Z N E

2 2 2 2 -3 5

[ W i < *  )
-------"JA/,:. .— r-\K***y-------

na ciśnienia nominalne 
0,4, 0,5 i 0,6 MPa

Grupa katalogowa 0447

1. P rze d m io t  no rm y .  P rze dm io te m  n o rm y sę połączenia 

k o łn ie rz y  płaskich ze stali, w ę glow ej,  z miękkę u s z c z e lk ę ,  

p rze z n a c z o n e  do zb io rn ik ó w  i apa ra tów  o śre d n ica ch  we­

w nętrznych U w  od 600 do 3000 mm na c iśnienie  n o m in a ln e 1)
2

0 , 4  0 , 5  i 0 , 6  M P a  ( ~  4, 5 i 6 kG/cm  ) .

2. Z a k r e s  stosowania przedmiotu n o rm y . O bjęte  normę 

połęczenia k o łn ie rz o w e  stosuje  się do z b io rn ik ó w  i a p a ra ­

tów c iś n ie n io w ych  dla c iśn ie ń  i tem peratur  podanych w 

tabl. 1, 2 i 3

P r z e p r o w a d z a n ie  o b l ic z e ń  w y tr z y m a ło ś c io w y c h  p o łą cz e ­

nia w g P r z e p i s ó w  U r z ę d u  D o z o r u  T e c h n ic z n e g o  n ie  jest 

w y m a g a n e ^ ) ,  je że l i  zostanę zastosow ane:

a )  k o łn ie rz e  wykonane w g  B N -7 9 / 2 2 2 2 -2 4 ,

b )  u s z c z e lk i  miękkie  o grubości  n ie  m n iejszej  n i ż  3 mm, 

z azbestu, masy a z b e s to w o -k a u c zu k o w e j  ( i t )  lub u s z c z e lk i  

z innych m a teria łów , dla k tó ryc h  w g  P r z e p i s ó w  

D T / O - 2 1 9 / 6 3  ( tabl. 2 )  na jm n ie jsz e  n a p rę ż e n ia  ś c isk a ję ce  

za p ew niaję ce  s z c z e ln o ś ć  połęczenia  n ie  p r z e k r a c z a j ę

-  dla nacięgu montażowego ś r u b  <fs' = 1 2 ,0  M P a,

-  dla nacięgu r u cho w e g o  ś r u b  <r." = 4. 1 n M P a, g dz ie
4 r o

p j jest c iśnieniem  ob licze n io w ym ,

c )  ś ru b y  i na k rę tk i  w ykonane w kla s ie  śre dniod okła dnej z 

gatunków stali  podanych w tabl. 7 lub innych, o n ie  g o r ­

s z y c h  w ła sn o ścia ch  w y t r z y m a ło ś c io w y c h  i sp e łn ia ję cy ch  

wymagania P r z e p i s ó w  D T / Z / 6 3  p. 6 .2 .

3. P o d z ia ł .  Z e  w zg lę d u  na kształt p o w ie r z c h n i  u s z c z e l - .  

n ia ję c y c h  k o łn ie rz y  r o z r ó ż n i a  się  dwa r o d z a je  połęczeń;

Z Z  -  p ołęczenie  k o łn ie rz y  z p r z y lg ę  z g ru b n ę ,

W R  -  p ołęczenie  k o łn ie rz a  z wystę pem ( w )  z  k o łn ierzem  

z  ro w k ie m  ( R ) .

4 . P r z y k ł a d  oznacze nia

a )  połę cze n ia  k o ł n i e r z y  z p r z y lg ę  zg ru b n ę  ( Z Z ) ,  na 

nominalne c iśn ie n ie  0 , 4  M P a, do apa ra tu  o ś re d n ic y

1) C iś n ie n ie  nominaln e -  w g B N -7 6 / 2 2 0 1 - 0 6 .

2) N o r m a  nie  zw a ln ia  od u m ie s zcz a n ia  w dokumentacji 
r e je s t r a c y j n e j  sz c z e g ó łu  połęczenia  k o łn ie rz o w o -ś r u b o w e g o  
zgodnie z wymaganiami P r z e p i s ó w  D T / z / 6 3  p. 12.l a ) .

D w  = 1000 mm i g ru b o ś c i  ścianki s = 6 mm, z u s z c z e lk ę  z 

m ate r ia łu  oznaczo nego w y r ó ż n ik ie m  A K  wg P N / H - 7 4 3 8 5  

o g ru b o ś c i  3 mm:

P O ł _ Ą C Z E N I E  K O Ł . N I E R Z O W E  Z Z - 0 ,  4 / 1 0 0 0 - 6 / A K - 3  

B N - 80/2222-35

b )  połęczenia  k o łn ie rz y  z  wystę pem ( w )  i r o w k ie m  i R - ) f 

na nominalne c iśn ie n ie  0, 6 M P a, do aparatu o ś re d n ic y  

D w  = 1400 mm i grubości  ścianki s  =  8 mm, z  u s z c z e lk ę  

z m ateria łu  oznaczonego w y r ó ż n ik ie m  A N K ,  o grubości  

4 mm:

P O Ł Ą C Z E N I E  K O Ł N I E R Z O W E  W R - 0 ,  6 / 1 4 0 0 -8 / A N K - 4  

B N -8 0 / 2 2 2 2 -3 5

5. W a r to ś c i  c iś n ie ń  o b lic ze n io w yc h  w z a le żn o ś c i  od tem­

p e r a t u ry :
2

-  dla P n o m  = 0, 4 M P a  (  ~  4 kG/cm )  -  wg tabl. 1,
2

-  dla n  = 0, 5 M P a  l  —  5 kG/cm )  -  w g tabl. 2,Hnom ’ 2
-  dla p  m = 0 , 6  M P a ( ~  6 kG/cm )  -  w g tabl. 3.

T a b l i c a  1

D w R odzaj
połęczenia

C iś n ie n ie  o b liczeniow e, M P a 
dla te m peratur ,  ° C

mm 20 100 150 200

600
Z Z

W R

700
Z Z

W R

800
Z Z 0, 37 0, 34 0, 32

W R 0, 37 0, 35 0, 32

( 9 0 0 )
Z Z 0 ,3 9 0, 36 0, 34

W R
ciśnienie

nominalne
0 ,3 9 0 ,3 7 0 ,3 4

1000
Z Z 0 , 4 0, 37 0, 34 0 ,3 2

W R 0, 37 0, 35 0, 32

( 1 1 0 0 )
Z Z 0, 38 0, 36 0, 33

W R 0, 39 0, 36 0, 34

Zg łoszona przez M in is te rs tw o  Przem ysłu C hem icznego 
U s tanow iona przez D y re k to ra  Z jednoczen ia  Budowy A p a ra tu ry  C hem iczne j dnia 14 m aja 19 80  r. 

jako  no rm a obow iązu jąca  od dnia 1 stycznia 1981 r.
(D z. N o rm . i M ia r n r 1 6 /1 9 8 0  poz. 6 2 )

w y d a w n ic t w a  n o r m a l iz a c y jn e  1980. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 3,00 Nakł. 1900+ 55 Zam. 2538/80 Cena zł 16,20



2 B N - 8 0 /  2 2 2 2 -3 5

cd.  tabl. 1

D w R odzaj
C iś n ie n ie  o b lic z e n io w e ,  M P a 

dla te m p e ra tu r ,  °C

mm 20 100 150 200

1200
Z Z 0, 37 0, 34 0, 32

W R 0, 37 0, 35 0, 32

( 1 3 0 0 )
Z Z 0, 37 0, 34 0, 32

W R 0 ,3 6 0, 33 0, 31

1400
Z Z 0, 38 0, 36 0, 33

W R 0, 37 0, 35 0, 33

( 1500)
Z Z 0, 39 0, 37 0, 34

W R 0, 38 0, 35 0, 33

1600
Z Z 0, 38 0, 36 0, 33

W R 0, 37 0, 34 0, 32

( 1 7 0 0 )
Z Z

ciś n ie n ie
nomim alne

0, 37 0, 35 0, 32

W R 0, 36 0, 33 0, 31

1800
Z Z

U,
0, 38 0, 35 0, 33

W R 0, 37 0, 35 0, 32

( 1 9 0 0 )
Z Z 0, 37 0, 34 0, 32

W R 0, 36 0, 34 0, 32

2000
Z Z 0, 38 0, 35 0, 33

W R 0, 37 0, 35 0, 33

2200
Z Z 0, 38 0, 36 0, 33

W R 0, 37 0, 35 0, 33

2400
Z Z 0, 38 0, 36 0, 33

W R 0, 37 0, 35 0, 33

Z Z 0, 37 0 ,3 5 0, 33

2600 W R 0, 37 0, 34 0, 32

2800
Z Z 0, 37 0, 35 0, 33

W R 0, 37 0, 35 0, 32

3000
Z Z 0, 37 0, 35 0, 33

W R 0, 37 0, 35 0, 33

T a b l i c a  2

D w R o d z a j
po łączenia

C iś n ie n ie  o b lic z e n io w e ,  M P a, 
dla te m p e ra tu r ,  C

mm 20 100 150 200

600
Z Z

w g  tabl.  3
W R

700
Z Z c iś n ie n ie

nominaln e
0 , 5

0, 45 0, 42 0, 39

W R 0, 46 O £■ K5 0, 39

cd.  tabl.  2

■Dw R odzaj
połączenia

C iś n ie n ie  o b lic ze n io w e ,  M P a, 
dla te m peratur ,  °C

mm 20 100 150 200

800
Z Z 0, 47 0, 44 0, 40

W R 0, 47 0, 44 0, 41

( 9 0 0 )
Z Z 0, 44 0, 41 0, 38

W R 0, 44 0, 41 0, 38

1000
Z Z 0, 44 0, 41 0, 38

W R 0, 45 0, 42 0, 39

( 1100)
Z Z 0, 46 0, 43 0, 40

W R 0, 46 0, 43 0, 40

1200
Z Z 0, 46 0, 43 0, 40

W R 0, 46 0, 43 0, 40

( 1 3 0 0 )
Z Z 0, 44 0, 41 0, 39

W R 0, 44 0, 41 0, 38

1400
Z Z 0, 45 0, 42 0. 39

W R 0, 46 0, 43 0, 40

( 1 5 0 0 )
Z Z 0, 46 0, 43 0, 41

W R
ciś n ie n ie

nominaln e 0, 47 0, 44 0, 41

1600
Z Z

0, 5
0, 45 0, 42 0, 39

W R 0, 45 0, 42 0, 39

( 1 7 0 0 )
Z Z 0, 45 0, 42 0, 40

W R 0, 46 0, 43 0, 40

1800
Z Z 0, 46 0, 43 0, 41

W R 0, 47 0, 44 0, 41

( 1 9 0 0 )
Z Z 0, 46 0, 43 0, 41

W R 0, 47 0, 44 0, 42

2000
Z Z 0, 45 0, 42 0, 39

W R 0 ,4 5 0, 43 0 ,4 0

2200
Z Z 0 ,4 6 0, 44 0, 41

W R 0 ,4 7 0, 44 0 ,4 2

2400
Z Z 0 ,4 5 0, 43 0, 40

W R 0 ,4 6 0, 44 0, 41

2600
Z Z 0, 46 0 ,4 3 0 ,4 0

W R 0, 46 0 ,4 4 0, 41

2800
Z Z 0 ,4 5 0 ,4 2 0, 39

W R 0, 46 0, 43 0, 41

3000
Z Z 0 ,4 6 0, 43 0, 40

W R 0 ,4 7 0, 44 0, 42



B N -8 0 /2 2 2 2 -3 5 3

T a b l i c a  3

0 W
R o d z a j

połączenia

C iś n ie n ie  o b lic z e n io w e ,  M P a 
dla te m peratur ,  ° C

mm 20 100 150 200

600
Z Z 0 ,5 7 0, 52 0, 48

W R 0 ,5 7 0, 53 0, 49

700
Z Z 0, 58 0, 54 0, 49

W R 0 ,5 8 0, 54 0, 50

800
Z Z 0, 53 0, 49 0 ,4 5

W R 0, 53 0, 49 0 ,4 6

( 9 0 0 )
Z Z 0, 57 0 ,5 3 0, 49

W R 0 ,5 7 0, 53 0, 50

1000
Z Z 0, 56 0, 52 0, 48

W R 0, 56 0, 52 0, 48

( 1100 )
Z Z 0, 55 0, 52 0, 48

W R 0 ,5 6 0, 52 0, 49

1200
Z Z 0, 53 0 ,5 0 0, 46

W R 0, 54 0, 51 0, 47

( 1 3 0 0 )
Z Z 0, 54 0, 51 0, 47

W R 0, 55 0, 52 0, 48

1400
Z Z c iśn ie n ie

nominalne
0 , 6

0, 55 0, 51 0, 48

W R 0, 56 0, 53

O)<TO

( 1500)
Z Z 0, 56 0, 52 o , 49

W R 0, 57 0 ,5 3 0, 50

1600
Z Z 0 ,5 3 0, 50 0, 47

W R 0, 54 0, 51 0, 48

( 1 7 0 0 )
Z Z 0, 54 0, 51 0, 47

W R 0, 55 0, 52 0, 48

1800
Z Z 0, 55 0, 52 0, 48

W R 0, 56 0, 53 0, 49

( 1 9 0 0 )
Z Z 0, 57 0, 53 0, 50

W R 0, 58 0, 55 0, 51

2000
Z Z 0, 54 0, 51 0, 48

W R 0, 56 0, 52 0, 49

2200
Z Z 0, 55 0, 52 0, 48

W R 0, 56 0, 53 0, 50

2400
Z Z 0, 55 0,51 0, 48

W R 0, 56 0, 53 0, 49

2600
Z Z 0, 55 0, 52 0, 48

W R 0, 56 0, 53 0, 50

cd.  tabl,  3

D w R odzaj
połączenia

C i ś n ie n ie  o b licze n io w e ,  M P a  
dla te m peratur ,  °C

mm 20 100 150 200

2800
Z Z

c iśn ie n ie
nominalne

0 , 6

0, 53 0, 50 0, 47

W R 0, 55 0, 52 0, 49

3000
Z Z 0, 54 0, 51 0, 48

W R 0, 56 0, 53 0, 49

Ś r e d n i c e  w na w iasach  sę n iezalecan e

6. W y m ia r y  po łączenia  k o łn ie rz o w e g o  r o d z a ju  Z Z  i W R ;

p  = 0, 4 M P a  (
r n o m

4 k G / c m ^ )  -  w g r ys u n k u  i tabl. 4,

p  = 0, 5 M P a  (^ n o m  ’ —  5 k G / c m ^ )  -  w g r y s u n k u  i tabl. 5,

P nom  "  °> 6  M P a  ( k G / c m ^ )  -  w g  r ys u n k u  i tabl. 6.

A

P o ł ą c z e n ie  k o łn ie rz o w e  z przy lgni z g r u b n y  ( Z Z )

4

P o ł ą c z e n ie  k o ł n ie rz o w e  z  występem i ro w k ie m  ( W R )



4 B N -8 0 /2 2 2 2 -3 5

T a b l i c a  4

Z b i o r n i k
Sy m b o l  ozn a cze n ia  

k o łn ie rz a
w g  B N -7 9 / 2  22 2 -2 4

U s z c z e lk a Ś r u b a Masa

V ) s R odzaj
połączenia d 2) u 2) d s X  l I iczb a

ś ru b y na krętki połączenia

mm mm
sztuk

kg

i 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

600 stosować p ołączenie  na c iś n ie n ie  nominaln e 0, 6 M P a  w g  tabl. 6

700 stosować p ołączenie  na c iś n ie n ie  nominaln e 0, 5 M P a  w g  tabl. 5

6
z z

Z - 0 ,  4/800/6
800 868

8 Z - 0 ,  4/800/8

800 6
W - 0 ,  4/800/6

M20x90 24 0, 279 0, 062 78, 4

W R
R - 0 ,  4/800/6

819 845

8
W - 0, 4/800/8

R - 0 ,  4/800/8

6
Z Z

Z - 0 ,  4/900/6
900 968

8 Z - 0 ,  4/900/8'

( 9 0 0 )
W - 0 ,  4/900/6

6

W R
R - 0 ,  4/900/6

945

M20x95 28 0, 291 0, 062 98, 9

8
W - 0 ,  4/900/8

R - 0 ,  4/900/8

6
z z

Z - 0 , 4/1000/6
1000 1068

8 Z - 0 ,  4/1000/8

1000
W - 0 ,  4/1000/6

M20x 100 32 0, 303 0, 062 1166

W R
R - 0 ,  4/1000/6

1045

8
W - 0 ,  4/1000/8

R - 0 ,  4/1000/8

8
Z Z

Z - 0 ,  4/1100/8
1100 1168

/

10 Z - 0 ,  4/1100/10 i
/

8
W - 0 4 / l  100/8

( n o o )

W R
R - 0 ,  4/1 100/8

1 1 19 1143

M20x1 00 36 0, 303 0, 062 124

10

W - 0 ,  4/1100/10
1

R - 0 ,  4/1100/10

8

Z Z

Z - 0 ,  4/1200/8

1200 1268

10 Z - 0 ,  4/1200/10

8

W - 0 ,  4/1200/8

M2 0x105 40 0, 315 0, 062 1421200

W R
R - 0 ,  4/1200/8

1219 1245

10
W - 0 ,  4/1200/10

R - 0 ,  4/1200/10



B N -8 0 /2 2 2 2 -3 5 5

cd.  tabl. 4

Z b io r n ik
R odzaj

połączenia

U s z c z e l  ka Ś r u b a Masa

V ) S

Sy m b o l o znacze nia  
k o łn ie rz a a2) O2) ds x /

1 iczba śru b y nakrętki połączenia

mm
wg B N -7 9 / 2 2 2 2 -2 4

mm
sztuk

kg

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

8 Z - 0 , 4/1300/8
1300 1368

10
Z Z

Z - 0 , 4/1300/10

(1300) 8
W - 0 ,  4/1300/8

M20x1 10 44 0, 327 0, 062 162

R - 0 ,  4/1300/8
1319 1345

10

W R
W - 0 ,  4/1300/10

R - 0 ,  4/1300/10

8
Z Z

Z - 0 , 4/1400/8
1400 1468

10 Z - 0 , 4/1400/10

1400 8
W - 0 ,  4/1400/8

M20x120 48 0, 351 0, 062

W R
R - 0 ,  4/1400/8

1419 1445

10
W - 0 ,  4/1400/10

R - 0 ,  4/1400/10

8
Z Z

Z - 0 , 4/1500/8
1500 1574

10 Z - 0 ,  4/1500/10

( 1500) 8
W - 0 ,  4/1500/8

M24x130 48 0, 557 0, 107 264

W R
R - 0 ,  4/1500/8

1520 1550

\
10

W - 0 ,  4/1500/10

R - 0 ,  4/1500/10

8
Z Z

Z - 0 , 4/1600/8
1600 1674

10 Z - 0 ,  4/1600/10

1600 8
W - 0 ,  4/1600/8

M24x140 0, 592 0, 107

■ !

292

W R
R - 0 , 4/1600/8

1620 1650

10
W - 0 ,  4/1600/10 /

'

R - 0 ,  4/1600/10

8
Z Z

Z - 0 ,  4/1700/8
1700 1774

10 Z - 0 ,  4/1700/10

( 1 7 0 0 )

W - 0 ,  4/1700/8

M24x140 60 0 ,5 9 2 0, 107 3258

W R
R - 0 ,  4/1700/8

1720 1750

10
W - 0 ,  4/1700/10

R - 0 ,  4/1700/10

8
Z Z

Z - 0 ,  4/1800/8

10 Z - 0 ,  4/1800/10

1800
W - 0 ,  4/1800/8

M24x150 60 0, 627 0, 107 3658
R - 0 ,  4/1800/8

1850W R
W - 0 ,  4/1800/10

1820

10
R - 0 ,  4/1800/10



6 B N -8 0 /2 2 2 2 -3 5

cd.  tabl. 4

Z b io r n ik
R odzaj

połączenia
Sy m b o l  ozn a cze n ia  

k o łn ie rz a
w g  B N -7 9 / 2 2 2 2 -2 4

U s z c z e l k a Ś r u b a Masa

o w 1) s d 2) U 2) d s xf
l ic zb a

ś ru b y nakrętk i połączenia

mm mm
sztuk

kg

i 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

8
z z

Z - 0 ,  4/1900/8
1900 1974

10 Z - 0 ,  4/1900/10

( 1 9 0 0 ) 8
W - 0 ,  4/1900/8

M24x150 64 0, 627 0, 107 400

W R
R - 0 ,  4/1900/8

1920 1950

10
W - 0 ,  4/1900/10

R - 0 ,  4/1900/10

8
Z Z

Z - 0 ,  4/2000/8
2000 2074

10 Z - 0 , 4/2000/10

2000 8
W - 0 ,  4/2000/8

M24x160 68 0, 662 0, 107 445

W R
R - 0 ,  4/2000/8

2020

*

2050

10
W - 0 ,  4/2000/10

R - 0 , 4/2000/10

8
Z Z

Z - 0 ,  4/2200/8
2200 2274

10 Z - 0 ,  4/2200/10

2200 8
W - 0 ,  4/2200/8

M24x 1 70 76 0, 697 0, 107 535

W R
R - 0 ,  4/2200/8

2220 2250

10
W - 0 ,  4/2200/10

R - 0 ,  4/2200/10

8
Z Z

Z - 0 ,  4/2400/8
2400 2474

10 Z - 0 , 4/2400/10

2400 8
W - 0 ,  4/2400/8

M 2 4x180 84 0, 732 0, 107 630

W R
R - 0 ,  4/2400/8

2420 2450

10
W - 0 ,  4/2400/10

R - 0 , 4/2400/10

8
Z Z

Z - 0 , 4/2600/8
2600 2690

10 Z - 0 , 4/2600/10

2600 8
W - 0 ,  4/2600/8

M2 7x200 84 1 ,063 0, 161 900

W R

R - 0 , 4/2600/8

2633 2665

10
W - 0 ,  4/2600/10

R - 0 ,  4/2600/10

8
Z Z

Z - 0 ,  4/2800/8
2800 2890

10 Z - 0 ,  4/2800/10

2800 8
W - 0 ,  4/2800/8

M27x220 88 1, 155 0, 161 1035

W R
R - 0 ,  4/2800/8

2833 2865

10
W - 0 ,  4/2800/10

R - 0 ,  4/2800/10



B N - 8 0 /2 2 2  2 -3 5 7

cd, tabl. 4

Z b io r n ik
R o d z a j

połączenia
Sy m b o l  o znacze nia  

k o łn ie rz a
w g  B N - 79/22 2 2 -2 4

U s z c z e l k a Ś r u b a Masa

D 1)
W ' S d 2) o 2) ds x 1

1 iczba
ś ru b y na krętki po łączenia

mm mm
sztuk

kg

i 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

10
Z Z

Z - 0 ,  4/3000/10
3000 3090

12 Z - 0 , 4/3000/12

3000 10
W - 0 ,  4/3000/10

M27x220 100 1, 155 0, 161 ' 1115

W R
R - 0 ,  4/3000/10

3033 3065

12
W - 0 ,  4/3000/12

R - 0 ,  4/3000/12

Ś r e d n i c e  w na w iasach  sę niezaie cane.

1) Ś r e d n i c e  w e w n ę tr z n e  do a p a ra tów  -  w g B N -7 5 / 2 2 0 1 -0 1 .

2) W y m ia r y  d  i D  -  w g  B N -7 7 / 2 2 2 2 - 1 6 .  G r u b o ś ć  u s z c z e lk i  g  o k re ś la  projektant i w p is u je  w o z n a c ze n iu  
p ołączenia  k o łn ie rz o w e g o  -  w g p. 4.

T a b l i c a  5

Z b i o r n i k
Sy m b o l  ozn a cze n ia  

kołn i e r  za
w g  B N -7 9 / 2 2 2 2 -3 2

U s z c z e lk a Ś r u b a Masa

V ) S R o d z a j
po łączenia

d 2) D 2) ds x 1
l ic zb a

ś r u b y na krętki połączenia

mm mm
sztuk

kg

i 2 3 4 5 6 7 8 9 10 u

600 stosować p ołączenia  na c iś n ie n ie  nom inalne 0, 6 M P a w g tabl. 6

6
Z Z

Z - 0 ,  5/700/6
700 768

8 Z - 0 ,  5/700/8

700
W - 0 ,  5/700/6

M20x90 20 0, 279 0, 062 69, 2

W R  ,
R - 0 ,  5/700/6

719 745

8
W - 0 , 5/700/8

R - 0 ,  5/700/8

6
Z Z

Z - 0 ,  5/800/6
800 868

8 Z - 0 ,  5/800/8

800
W - 0 ,  5/800/6

M20x95 24 0,291 0, 062 88, 56

W R
R - 0 ,  5/800/6

819 845

8
W - 0 ,  5/800/8

R - 0 ,  5/800/8

6
Z Z

Z - 0 ,  5/900/6
900 968

8 Z - 0 ,  5/900/8

( 9 0 0 )

W - 0 ,  5/900/6

M20x100 28 0, 303 0, 062 1056
R - 0 ,  5/900/6

W R
W - 0 ,  5/900/8

919 945

8
R - 0 ,  5/900/8



8 BN-8 0 /2 2 2 2 -3 5

cd. tabl.  5

Z b io r n ik Sy m b o l  ozn a cze n ia
U s z c z e lk a Ś r u b a Masa

D  1)W ' S
R o d z a j

p ołączenia
k o łn ie rz a

w g  B N - 7 9 / 222 2-32
d 2) D 2) d s x l

l ic zb a ś r u b y nakrętk i połączenia

mm mm
sztuk

kg

i 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

8
Z Z

Z - 0 ,  5/1000/8
1000 1068

10 ' Z - 0 ,  5/1000/10

1000 8
W - 0 ,  5/1000/8

M20x100 0, 303 0, 062 114

W R
R - 0 ,  5/1000/8

1019 1045
W - 0 ,  5/1000/10

10
R - 0 ,  5/1000/10

8
Z Z

Z - 0 ,  5/1 100/8
1100 1 168

10 Z - 0 , 5/1100/10

( 1 1 0 0 ) 8
W - 0 ,  5/1100/8

M 2 0 x 1 10 0, 327 0, 107 140

W R
R - 0 ,  5/1100/8

11 19 1 145

10
W - 0 ,  5/1100/10

R - 0 ,  5/1100/10

8
Z Z

Z - 0 ,  5/1200/8
1200 1274

10 z - o , 5/1200/10

1200 8
W - 0 ,  5/1200/8

M24x 120 0, 522 0, 107 197

W R
R - 0 ,  5/1200/8

1220 1250

10

w - o ,  5/1200/10

R - 0 ,  5/1200/10

8
Z Z

Z - 0 ,  5/1300/8
1300 1374

10 Z - 0 , 5/1300/10 #

( 1 3 0 0 ) 8
W - 0 ,  5/1300/8 '

M24X130 44 0, 107 222

W R
R - 0 ,  5/1300/8

1320 1350

10

W - 0 ,  5/1300/10

R - 0 ,  5/1300/10

8
Z Z

Z - 0 ,  5/1400/8
1400 1474

10 Z - 0 , 5/1400/10

8
W - 0 ,  5/1400/8

M 2 4 x 140 0, 592 0, 107 2581400

W R

R - 0 ,  5/1400/8
1420 1450

10
W - 0 ,  5/1400/10

R - 0 ,  5/1400/10

8
Z Z

Z - 0 ,  5/1500/8
1500 1574

10 Z - 0 ,  5/1500/10

( 1 5 0 0 ) 8
W - 0 ,  5/1500/8 M24x 140 48 0, 592 0, 107 294

W R
R - 0 ,  5/1500/8

1520 1550

10
W - 0 , 5/1500/10

R - 0 ,  5/1500/10
\



B N -8 0 /2 2 2 2 -3 5 9

cd. tabl. 5

Z b i o r n i k
R odzaj

po łączenia

Sym bol o znacze nia
U s z c z e lk a Ś r u b a Masa

S
k o łn ie rz a

w g  B N -7 9 / 2 2 2 2 -3 2
d 2) o 2 ) d s x l

1 iczbe
ś ru b y na krętki potęczenia

mm mm
sztuk kg

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

8 Z - 0 , 5/1600/8
1600 1674

10
Z Z

Z - 0 , 5/1600/10

1600 8
W - 0 ,  5/1600/8

M24x150 60 0, 627 0, 107 330

R - 0 ,  5/1600/8
1620 1650W R

W - 0 ,  5/1600/10
10

R - 0 ,  5/1600/10

8
Z Z

Z - 0 ,  5/1700/8
1700 1774

10 Z - 0 , 5/1700/10

( 1 7 0 0 ) 8
W - 0 ,  5/1700/8

M24X150 64 0 ,6 2 7 0, 107

W R
R - 0 ,  5/1700/8

1720 1750

10
W - 0 ,  5/1700 /10

R - 0 ,  5/1700/10

8
Z Z

Z - 0 ,  5/1800/8
1800 1874

10 Z - 0 , 5/1800/10

1000 8
W - 0 ,  5/1800/8

M24x160 64 0, 662

W R
R - 0 ,  5/1800/8

1820 1850

10
W - 0 ,  5/1800/10

R - 0 ,  5/1800/10

8
Z Z

Z - 0 ,  5/1900/8
1900 1990

10 Z - 0 ,  5/1900/10

( 1 9 0 0 ) 8
W - 0 ,  5/1900/8

W R
R - 0 ,  5/1900/8

1933 1965

10
W - 0 ,  5/1900/10

R - 0 ,  5/1900/10

8
Z Z

Z - 0 , 5/2000/8
2000 2090

10 Z - 0 , 5/2000/10

2000
W - 0 ,  5/2000/8

M27X190 68 1 ,017 0, 161 620
8

W R
R - 0 ,  5/2000/8

2033 2065

10
W - 0 ,  5/2000/10 /

R - 0 , 5/2000/10

8 Z - 0 , 5/2200/8

10 Z - 0 , 5/2200/10

2200
W - 0 ,  5/2200/8

M27x200 76 1,063 0, 161 750
8

R - 0 , 5/2200/8
2265W R

W - 0 ,  5/2200/10
2233

10
R - 0 ,  5/2200/10



10 B N -8 0 /2 2 2 2 -3 5

cd. tabl, 5

Z b i o r n i k
R o d z a j

połączenia
Sy m b o l  ozn a cze n ia  

k o łn ie rz a
w g  B N - 7 9/222 2-32

U s z c z e lk a Ś r u b a Masa

D  1)W  ' s d 2 ) D 2) ii s x  1
1 iczba ś ru b y na krętki połączenia

mm mm
sztuk

kg

i 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

10
Z Z

Z - 0 , 5/2400/10
2400 2490

12 Z - 0 , 5/2400/12
■

2400 10
W - 0 ,  5/2400/10

M27x200 84 1,063 0, 161 825

W R
R - 0 ,  5/2400/10

2433 2465

12
W - 0 ,  5/2400/12

R - Q , 5/2400/12

10
Z Z

Z - 0 , 5/2600/10
2600 2707

12 Z - 0 , 5/2600/12

2600 10
W - 0 ,  5/2600/10

M30x220 88 1,440 0, 224 1160

W R
R - 0 ,  5/2600/10

2644 2680

12
, W - 0 ,  5/2600/12

R - 0 ,  5/2600/12 '

10
Z Z

Z - 0 , 5/2800/10
2800 2907

12 Z - 0 , 5/2800/12

2800 10
W - 0 ,  5/2800/10

M30x240 92 1,552 1295

W R
R - 0 ,  5/2800/10

2844 2880

12
W - 0 ,  5/2800/12

R - 0 ,  5/2800/12

10
Z Z

Z - 0 ,  5/3000/10
3000 3107

12 Z - 0 ,  5/3000/12

3000 10
W - 0 ,  5/3000/10

M30x240 108 1,552 0, 224 1520

W R
R - 0 ,  5/3000/10

3044 3080

12
W - 0 ,  5/3000/12

R - 0 ,  5/3000/12

Ś r e d n i c e  w n a w ia s a c h  sę n iezalecan e.

1) Ś r e d n i c e  w e w n ę tr z n e  do a p a ra tów  -  w g  B N -7 5 / 2 2 0 1 - 0 1 .

2 )  W y m ia r y  d i D -  w g  B N -7 7 / 2 2 2 2 - 1 6 .  G ru b o ś ć  u s z c z e lk i  g  o k re ś la  projektant i w p is u je  w ozn a cze n iu  
p ołączenia  k o łn ie rz o w e g o  -  w g p. 4.



BN-0 0 /2 2 2 2 -3 5 1 1

T a b l i c a  6

Z b i o r n i k
R o d z a j

połączenia

U s z c z e lk a Ś r u b a Masa

D w  1) S

Sy m b o l o znacze nia  
k o łn ie rz a

w g  B N -7 9 / 2 2 2 2 -2 4

d 2) D 2) d s x. 1 l ic zb a ś ru b y na krętki połączenia

mm mm
sztuk

kg

i 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

6
Z Z

Z - 0 ,  6/600/6
600 668

8 Z - 0 ,  6/600/8

600
W - 0 ,  6/600/6

M20x90 0, 279 0, 062 616

W R
R - 0 ,  6/600/6

619 645

8
W - 0 ,  6/600/8

R - 0 ,  6/600/8

6
Z Z

Z - 0 ,  6/700/6
700 768

6 Z - 0 ,  6/700/8

700
W - 0 ,  6/700/6

M20x95 24 0, 291 0, 062 796

W R
R - 0 ,  6/700/6

719 745

8
W - 0 ,  6/700/8

R - 0 ,  6/700/8

6
Z Z

Z - 0 ,  6/800/6
800 868

8 Z - 0 , 6/800/8

800
W - 0 ,  6/800/6

M20x 100 0, 303 0, 062 946

W R
R - 0 ,  6/800/6

819 845

.1 W - 0 ,  6/800/8
8

R - 0 ,  6/800/8

8
Z Z

Z - 0 ,  6/900/8
900 968

10 Z - 0 , 6/900/10

( 9 0 0 ) 8
W - 0 ,  6/900/8

32 0, 315 0, 062 108

W R
R - 0 ,  6/900/8

919 945

10
W - 0 ,  6/900/10

R - 0 ,  6/900/10

8 Z - 0 ,  6/1000/8

1000 1074
10

Z Z
Z - 0 ,  6/1000/10

1000
W - 0 ,  6/1000/8

M24X120 36 0, 522 0, 107 166
8

R - 0 ,  6/1000/8

1020 1050

10

W R
W - 0 ,  6/1000/10

R - 0 ,  6/1000/10

8 Z - 0 ,  6/1 100/8
1100 1174

10
Z Z

Z - 0 , 6/1100/10

( 1 1 0 0 )
W - 0 ,  6/1100/8

M24x1 30 36 0, 557 0, 107 1968
R - 0 ,  6/1100/8

1120 1150W R
W - 0 ,  6/1100/10

10
1 * R - 0 ,  6/1100/10



12 BN-0 0 /2 2 2 2 -3 5

cd. tabl. 6

Z b i o r n i k
S y m b o l  o z n a c ze n ia  

k o łn ie rz a
w g  B N - 7 9 / 222 2-24

U s z c z e lk a Ś r u b a Masa

O J ) S
R o d z a j

po łączenia
d 2) D 2) d s x  l

l ic zb a
ś ru b y nakrętk i połączenia

mm mm
sztuk

kg

i 2 3 A 5 6 7 8 9 10 11

8 Z - 0 ,  6/1200/8
1200 1274

10
z z

Z - 0 , 6/1200/10

1200 8
W - 0 ,  6/1200/8

M24x130 40 0, 557 0, 107 214

W R
R - 0 ,  6/1200/8

1220 1250

10
W -0 ',  6/1200/10

R - 0 ,  6/1200/10

8
Z Z

Z - 0 ,  6/1300/8
1300 1374

10 Z - 0 ,  6/1300/10

( 1 3 0 0 ) 8
W - 0 ,  6/1300/8

M24X140 44 0, 592 0, 107 250

W R
R - 0 ,  6/1300/8

1320 1350

10
W - 0 ,  6/1300/10

R - 0 ,  6/1300/10

8
Z Z

Z - 0 , 6/1400/8
1400 1474

10 Z - 0 ,  6/1400/10

1400 8
W - 0 ,  6/1400/8

M24X150 48 0, 627 0, 107 287

W R
R - 0 ,  6/1400/8

1420 1450

10
W - 0 ,  6/1400/10

R - 0 ,  6/1400/10

8
Z Z

Z - 0 ,  6/1500/8
1500 1574

10 Z - 0 ,  6/1500/10

( 1 5 0 0 ) 8
W - 0 ,  6/1500/8

M 2 4x150 56 0, 627 0, 107 327

W R
R - 0 ,  6/1500/8

1520 1550

10
W - 0 ,  6/1500/10

R - 0 ,  6/1500/10

8
Z Z

Z - 0 ,  6/1600/8
1600 1674

10 Z - 0 , 6/1600/10

1600
W - 0 ,  6/1600/8

M24x160 60 0, 662 0, 107 362
8

W R
R - 0 ,  6/1 600/8

1620 1650

W - 0 ,  6/1600/10

10 R - 0 ,  6/1600/10

8 Z - 0 ,  6/1700/8
1700 1774

10
Z Z

Z - 0 , 6/1700/10

( 1 7 0 0 ) 8
W - 0 ,  6/1700/8

M24X170 68 0, 697 0, 107 406
R - 0 ,  6/1700/8

W R
W - 0 ,  6/1700/10

1720 1750

10
R - 0 ,  6/1700/10

7
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cd. tabl. 6

Z b io r n ik

■ D » 1)
R o d z a j

połączenia

Sy m b o l  o znacze nia  
k o łn ie rz a

w g  B N - 7 9 / 2 2 2 2 -2 4

U s z c z e lk a

d 2) D 2)

Ś r u b a

d¡¡ x I
I iczbs  
sztuk

Masa

ś ru b y  nakrętk i  połęgzenia

kg

5 6 10 11

1800

10

z z

W R

Z - 0 ,  6/1800/8
1800 1890

Z - 0 ,  6/1800/10

W - 0 ,  6/1800/8
M27x190

R - 0 , 6/1800/8
68 1 ,017 0, 161

W - 0 ,  6/1800/10
1833 1865

R - 0 ,  6 / 1 80t)/1 0

604

( 1900)

10

10

Z Z

W R

Z - 0 ,  6/1900/8
1900 1990

Z - 0 ,  6/1900/10

W - 0 ,  6/1900/8

R - 0 ,  6/1900/8
M 2 7 x l9 0 68

1933
W - 0 ,  6/1900/10

1965

R - 0 ,  6/1900/10

1 ,017 0, 161 636

2000

10

10

Z Z

W R

Z - o '  6/2000/8
2000 2090

Z - 0 ,  6/2000/10

W - 0 ,  6/2000/8
M27x200 72 1,063

R - 0 ,  6/2000/8
0, 161

1933 2065
W - 0 ,  6/2000/10

R - 0 , 6/2000/10

666

2200

10

10

Z Z

W R

Z - 0 , 6/2200/8
2200 2290

Z - 0 ,  6/2200/10

W - 0 ,  6/2200/8
M2 7x200 84

R - 0 ,  6/2200/8
2233 2265

W - 0 ,  6/2200/10

R - 0 ,  6/2200/10

1,063 0, 161 772

2400

10

12

10

12

Z Z

W R

Z - 0 ,  6/2400/10

Z - 0 , 6/2400/12
24Ô0 2507

W - 0 ,  6/2400/10

R - 0 ,  6/2400/10
M30x240 84 1,552 0, 224

2444 2480

W - 0 ,  6/2400/12

R - 0 ,  6/2400/12

1165

2600

10

12

10

12

Z Z

W R

Z - 0 ,  6/2600/10

Z - 0 ,  6/2600/12
2600 2707

W - 0 ,  6/2600/10

R - 0 , 6/2600/10
M30x240 96 1,552 0, 224

W - 0 ,  6/2600/12
2644 2680

R - 0 ,  6/2600/12

1285



14 B N -8 0 /2 2 2 2 -3 5

cd. tabl.  6

Z b i o r n i k
S y m b o l  o znacze nia  

• k o łn ie rz a  
w g  B N -7 9 / 2 2 2 2 -2 4

U s z c z e lk a Ś r u b a Masa

D j ) S
R odzaj

połączenia
d 2) D 2) ds x i

1 iczba
śru b y nakrętk i połęczenia

mm mm
sztuk

kg

i 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

10
z z

Z - 0 ,  6/2800/10
2800 2907

12 Z - 0 , 6/2800/12

2800 10
W - 0 ,  6/2800/10

M30X260 108 1 ,664 0, 224 1465

W R
R - 0 ,  6/2800/10

2844 2880

12
W - 0 ,  6/2800/12

R - 0 , 6/2800/12

10
Z Z

Z - 0 , 6/3000/10
3000 3107

12 Z - 0 , 6/3000/12

3 0 0 0 10
W - 0 ,  6/3000/10

M30x260 120 1,664 0, 224 1595

W R
R - 0 ,  6/3000/10

3044 3080

12
W - 0 ,  6/3000/12

R - 0 ,  6/3000/12

Ś r e d n i c e  w n a w ia s a c h  sę n iezalecan e.

*1) Ś r e d n i c e  w e w n ę tr z n e  do apa ra tów  -  w g B N -7 5 / 2 2 0 1 -0 1 .

2) W y m ia r y  d i D  - w g  B N - 7 7 / 2 2 2 2 - 1 6. G r u b o ś ć  u s z c z e lk i  g  o k re ś la  projektant i w p is u je  w ozn a cze n iu  p o łą c z e ­
nia k o łn ie rz o w e g o  -  w g p. 4.

7. M a te r ia ł  -  w g  tabl. 7.

T a b l i c a  7

N r  c zę ś c i  
na r y s u n k u

N a z w a  c zę ś c i
L i c z b a  sztuk 

r o d z a ju M a te r ia ł

Z Z W R

i K o ł n i e r z  z  przy.lgę zgru b n ę  
( Z )

2 -

w g B N - 7 9 / 2 2 2 2 -2 4
2 K o ł n i e r z  z występem ( w ) - 1

3 K o ł n i e r z  z  ro w k ie m  ( R ) - 1

4 Ś r u b a  śre dniod ok ła dna 
w g  P N -7 4 / M -8 2 1 0 1 n 2)

klasa w ła sn ości  m e c h a n ic z n y c h  3) 5 . 6  
n iececho w ana w g P N -7 0 / M -8 2 0 5 4

5 N a k r ę tk a  śre dniod ok ła dna 
w g  P N - 7 5 / M -8 2 1 4 4

n 4> 
( 2 n )

klasa w ła sn ości  m e ch a n icz n y ch  5 n ie c e ­
chowana wg P N -7 0 / M -8 2 0 5 4

6 U s z c z e lk a
1

1 - płyta azbestowa -  A ,  masa a zb e s to w o -  
-k a u c z u k o w a  A K  lub A N K  w g  P N /  
H - 7 4 3 8 5 5) płyta " G a m b it"  w g  B N - 6 7 /  
5 4 1 0 -0 57 U s z c z e lk a - 1

W y r o b y  h u tn ic ze  pow inny mieć atesty  zgo dnie  z P r z e p i s a m i  D T / Z / 6 3 ,  p. 6. 1.

1) W  u z a sa d n io n yc h  p r z y p a d k a c h  d o p u s zc za  się  s toso w an ie  ś r u b  d w u stronn ych.

2) L i c z b a  ś ru b  -  w g  tabl. 4, 5 i 6.

3)  D o p u s z c z a  się ś r u b y  k lasy  w ła sn o ści  m e ch a n icz n y ch  3. 6 o r a z  4. 6 wykonane co najm niej  jako ś r e d n i o -  

dokładne ( l l ) .

4) L i c z b a  n a k rę te k  r ó w n a  l ic z b ie  ś ru b  ( l u b  d w u k rotnej  ich l i c z b ie  dla ś ru b  d w u s tr o n n y c h ) .

5) D o p u s z c z a  się zastosow anie  innego m a te r ia łu  u s z c z e ln ia ję c e g o ,  je ż e l i  odpowiada w arun ko m  podanym 
w p. 2 b ) .  O k r e ś la n i e  m a te r ia łu  n a le ż y  podać w o z n a c ze n iu  p ołęczenia  k o łn ie rz o w e g o  w g  p. 4.
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6. P r z e b i e g  i w arun ki  montażu. Montaż p ołączenia  p r z e p r o w a d z a ć  zgodnie z  in s tru k c ję  zakładowę z uw zględnieniem  wa­

ru n k ó w  podanych w B N -7 9 / 2 2 2 2 -1 0 .

t .
K O N  I E C

I N F O R M A C J E

1. Instytucja o p ra co w u ją ca  norm ę -  B i u r o  P ro je k tó w  

P r z e m y s ł u  O rg a n ic z n e g o ,  W a r s z a w a ,

2. N o r m y  i dokumenty zw ią zan e

P N / H - 7 4 3 S 5  R u r o c ię g i .  M a te r ia ły  do w y r o b u  u s z c z e ln ie ń  

P N -7 0 / M -8 2 0 5 4  Ś r u b y ,  w k r ę ty  i n a krętk i  stalow e ogó lne­

go p r z e z n a c z e n ia .  O g ó ln e  w ymagania i badania 

P N -6 3 / M -8 2 0 5 6  P o łę c z e n ia  gw intow e stalowe. D o p u s z c z a l ­

ne momenty dokręcania

P N - 7 4 / M - 8 2 101 Ś r u b y  ze  łbem sześciokętn ym  

P N - 7 5 / M -8 2 1 4 4  N a k r ę t k i  s ześciok ętn e  

B N -7 5 / 2 2 0 1 -0 1  A p a r a ty  typu zb io rn ik o w e go .  Ś r e d n i c e  

B N -7 6 / 2 2 0 1 - 0 6  Z b io r n ik i  i ap a ra ty  chem iczne.  C iś n ie n ie  

nominalne

B N -7 9 / 2 2 2 2 - 1 0  K o łn ie r z e  I po łęczenia  k ołnierzy  dla z b i o r ­

n ik ó w  i a p a ra tów . W ym agan ia  i badania 

B N -7 7 / 2 2 2 2 - 1 6  Z b io r n ik i  i apa ra ty.  U s z c z e lk i  płaskie  

B N -7 9 / 2 2 2 2 - 2 4  Z b io r n ik i  i a p a ra ty  ze  stali  w ę glow ej.  K o ł ­

n i e r z e  p łask ie  na c iśn ie n ia  nominaln e 0 ,4  0,5 i 0,6  MFfc 

B N -8 0 / 2 2 2 2 - 3 2  Z b io r n ik i  i apa ra ty  ze  stali  w ę glow ej.  Koł­

n i e r z e  p ła sk ie  na c iśn ie n ia  nom inalne 1 ,2 5  1 ,6  i

2, 0 MPa

D O D A T K O W E

B N -6 7 / 5 4 1 0 - 0 5  W y r o b y  azbestowe. P ły t y  u s z c z e ln ia ję c e  

typu 111111. P ł y t y  benzyno-  i o le jo odp orn e  " G a m b it" .  W y ­

magania i badania

P r z e p i s y  U r z ę d u  D o z o r u  T e c h n ic z n e g o .  P o łę c z e n ia  k o ł -  

n i e r z o w o - ś r u b o w e  D T / O - 2 1 9 / 6 3  o r a z  stałe z b io rn ik i  

c iś n ie n io w e  D T / Z / 6 3 .  D e c y z j a  U r z ę d u  D o z o r u  T e c h n i ­

czn ego I M -1 3 -9 / 1  z  dnia 30 w r z e ś n i a  1972 r .

3. Z a le ca n a  gru b o ś ć  u s z c z e le k  a zb esto w y ch  i a z b e s to -  

w o -k a u c z u k o w y c h  -  3 mm.

4. W a r t o ś c i  m inim alnych i maksym alnych momentów do­

k rę ca n ia  na k rę te k  ( ś r u b )  dla c iśn ie n ia  nomin aln ego -  wg 

ta b lic y ,  gdzie  o z naczo no:

N m -  n a c ię g  m ontażowy ś ru b ,

Q m  -  ob c ię ź e n ie  jednej  ś r u b y  od na cięgu montażowego, 

d _ ś re d n ic a  gwintu  ś ru b y ,

P  -  skok gwintu , ,

M m  -  m inim alny  moment do krę ca n ia  ś r u b  dla u zy ska nia  

s z c z e ln o ś c i  połę cz e n ia  k o łn ie rz o w e g o ,

M d -  m aksym aln y moment do krę ca n ia  ze  w zg lę d u  na w y ­

tr z y m a ło ś ć  ś ru b .

» u -
N Q

W y m ia r y  gwintu
M .

P  n o m R o d z a j
po łączenia

d P

M P a mm N mm N • m

1 2 3 4 5 6 7 8 9

800

|

Z Z 490 840 20 450 69

W R 420 300 17 510 59

( 9 0 0 )
Z Z 549 280 19 610 66

W R 481 130 17 180 58

1000
Z Z 607 710 18 990 64

0 4
W R 578 150 18 060

20 2 , 5
61

93, 5

( 1100)

Z Z 711 790 19 770 67

W R 683 960 19 000 64

1200
Z Z 828 770 20 710 70

W R 79 8 560 19 960 67

( 1 3 0 0 )
Z Z 954 '540 21 695 * 73

W R 912 450 20 740 70



In fo rm a c je  d o d a tko w e  do B N -8 0 /2 2 2 2 -3 5

cd.  ta blicy

D w « m Q

W y m ia r y  gwintu

P n o m R o d z a j
po łączenia

d P

M P a mm N mm N • m

1 2 3 4 5 6 7 8 9

1400
Z Z 1 089 110 22 690 76

93, 5

W R 1 043 940 21 750
20 2, 5

73

( 1 5 0 0 )
Z Z 1 239 880 25 830 105

W R 1 199 520 24 990 101

1600
Z Z 1 392 480 26 780 108

W R 1 349 580 25 955 105
162

( 1700)
Z Z 1 553 880 25 900 105

W R 1 508 430 25 140 102

1800
Z Z 1 743 090 29 050 118

W R 1 676 080 27 935 113

( 1 9 0 0 )
Z Z 1 923 150 30 050 122

0 , 4
W R 1 852 530 28 945 117

2000
Z Z 2 1 12 010 31 060 126

W R 2 037 770 29 965 121

2200
Z Z 2 516 1 10 33 105 134

W R 2 434 640 32 035 130

2400
Z Z 2 965 160 35 300 27 3 143 214

W R 2 866 700 34 125 138

2600
Z Z 3 488 150 41 525 168

W R 3 376 380 40 195 163

Z Z 4 013 540 45 610 184
2800

W R 3 881 910 44 115 179

Z Z 4 573 340 45 735 185

3000
W R 4 422 620 44 225 179

700
Z Z 432 410 21 620 73

W R 391 870 19 590 67

• Z Z 517 060 21 540 73

W R 491 140 20 460 69

t

( 9 0 0 )
Z Z 630 290 22 510

2, 5
76

93, 5
W R 601 420 21 470 73

0, 5

1000
Z Z 754 520 20 960 70

W R 713 470 19 820 67

( 1 1 0 0 )
Z Z 889 740 24 715 83

W R 844 840 23 470 79

Z Z 1 043 560 26 090
24

106
162

W R 1 002 670 25 065 102

1



In fo rm a c je  d o d a tko w e  do B N -8 0 /2 2 2 2 -3 5 17

cd. tablicy

V N Q̂  m

W y m ia r y  gwintu

r n o m R o d z a j
połączenia

d p

M P a mm N mm N * m

i 2 3 4 5 6 7 8 9

( 1 3 0 0 )
Z Z 1 201 330 27 305 ni

W R 1 157 250 26 300 107

1400
Z Z 1 380 040 28 750 116

W R 1 322 830 27 560 1 12

( 1 5 0 0 )
Z Z 1 560 520 32 510

24
132

162
W R 1 499 410 31 240 127

1600
Z Z 1 751 990 29 200 118

W R 1 686 980 28 115 1 14

( 1 7 0 0 )
Z Z 1 964 790 30 700 124

W R 1 885 540 29 460 1 19

1800
Z Z 2 178 870 34 045 138

0 , 5

W R 2 095 100 32 735 133

( 1 9 0 0 )
Z Z 2 448 340 38 255 155

W R 2 355 150 36 800 149

2000
Z Z 2 686 580 39 510 160

W R 2 588 640 38 070
27 3

154
214

2200
Z Z 3 196 040 42 055 170

W R 3 088 600 40 640 164

2400
Z Z 3 761 730 44 785 181

W R 3 632 540 43 245 175

2600
Z Z 4 406 850 50 000 236

W R 4 283 970 48 600 230

2800
Z Z 5 089 930 55 325 261

W R 4 920 530 53 485 30 3^5
252 300

3000
Z Z 5 794 660 53 655 253

W R 5 601 060 51 860 245

600
Z Z 388 290 19 410 66

W R 364 310 18 210 t 62

700
Z Z 497 780 20 740 70

W R 470 240 19 590 67

800
Z Z 620 470 22 160

20 2 ,  5
75

93, 5

0, 6
W R 580 460 20 730 70

(9 0 Ó )
,  Z Z 756 350 23 635 80

W R 711 710 22 240 75

Z Z 913 220 25 365 103

W R 871 790 24 215
24 3

98
162
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cd.  ta blicy

In fo rm a c je  d o d a tko w e  do B N -8 0 /2 2 2 2 -3 5

BG PW
BN. 003157lllllllllllllllllllllllllllllll

40000000341512

P n o m
R o d z a j

po łęczenia

N m Q

W y m ia r y  gwintu

" m
d P

M P a mm N mm N  • m

1 2 3 , 4 5 6 7 8 9

0 , 6

’ 1

\

( 1 1 0 0 )
Z Z 1 085 520 30 155

24 3

122

162

W R 1 000 900 28 635 116

1200
Z Z 1 271 200 31 780 129

W R 1 203 200 30 080 122

Z Z 1 462 120 33 230 135
(1 3 0 0 )

W R 1 388 700 31 560 128

1400
Z Z 1 666 230 34 715 141

W R 1 587 400 33 070 134

( 1 5 0 0 )
Z Z 1 883 540 33 635 136

W R 1 799 290 32 130 \ 130

1600
Z Z 2 114 050 35 235 143

W R 2 024 370 33 740 137

( 1 7 0 0 )
Z Z 2 357 750 34 675 140

W R 2 262 650 33 275 135

1800
Z Z 2 665 320 39 195

27 3

159

214

W R 2 559 180 37 635 152

( 1 9 0 0 )
Z Z 2 949 590 43 375 176

W R 2 826 180 41 560 168

2000
Z Z 3 236 100 44 945 182

W R 3 106 360 43 145 174

2200
Z Z 3 848 700 45 820 186

W R 3 706 320 44 125 179

2400
Z Z 4 592 650 54 675

30 3 , 5

258

300

W R 4 429 680 52 735 249

2600
Z Z 5 317 010 55 385 262

W R 5 140 770 53 550 253

2800
Z Z 6 121 650 56 680 268

W R 5 904 630 54 675 258

3000
Z Z 6 953 590 57 945 273

W R 6 721 280 56 010 265

d, • R • P  ,  di ■ R - P
M  . “  1,06 — --------- - --------- N - m  (  »  1 ,0 6  — -------------------k G . cm -  wg P N - 6 3 / M -8 2 0 5 6 )

d k -  1000 k • 10

g d z ie :

1 ,0 6  -  w s p ó łc z y n n ik  u w z g lę d n ia ją c y  ta rc ie ,  
d j  -  ś re d n ic a  r d z e n ia  ś r u b y ,  mm,

-  g r a n ic a  p la s ty cz n o ś c i  m a te r ia łu  ś r u b y  w te m p e r a tu r z e  20 C ,  M P a,
P -  skok gwintu , mm,
k  -  w s p ó łc z y n n ik  b e zp ie c ze ń s tw a  ( k = 1 , 4 3 ) .

Ś r u b y  i n a k rę tk i  n ie c e c h o w a n e  zgo dnie  z  d e c y z j ę  U D T  I M -1 3 -9 / 1  z  dnia 30 w r z e ś n i a  1972 r .  p r z y ję t o  dla 20°C 
Re S 180 M P a  (1 8  k G/m m 2 ) ,

= 5TnW N<m 5

5. U z g o d n ie n ie  n o rm y  z Urzę dem  D o z o r u  T e c h n ic z n e g o .  N o r m a  zgodna z p r z e p is a m i U r z ę d u  D o z o r u  Te c h n ic z n e g o .

U z g o d n íp n o  dnia  5 m a r c a ,  pismo N N / n r / P L / 16/80,


