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NORMA BRANZOWA

URZADZENIA
DZWIGOWE

I TRANSPORTU

WEWNETRZNEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
kubty przetadunkowe do towaréw masowych o ges-
tosci nasypowej 0,6-f-3,8 t/m3
1.2. Normy zwigzane
PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwy-
ktej jakosci og6lnego przeznaczenia. Gatunki
PN-65/H-92120 Stal walcowana. Blachy grube
i uniwersalne
PN-55/H-93202 Stal
ptaskie. Wymiary
PN-69/H-93401 Stal walcowana. Katowniki
noramienne

PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiaréow
swobodnych

PN-67/W-89182 Szakle okragte okretowe

BN-70/2198-10 Pomocniczy sprzet przetadunko-
wy. Zawiesia do kubtéw przetadunkowych

weglowa walcowana. Prety

row-

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1
pow bocznych rozréznia sie dwa rodzaje kubtow:
S — do wspoéipracy z zawiesiami S wg BN-70/

2198-10 samowyhaczalnymi,

BN-70
2198-11

Pomocniczy sprzet przetadunkowy

Kubty przetadunkowe
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H — do wspotpracy z zawiesiami H wg BN-70/
2198-10 wyhaczalnymi recznie.

2.2. Wielkosci. W zaleznosci od pojemnosci roz-
réznia sie trzy wielkosci kubtow:

1,25 — o pojemnosci 1,25 m3
20 — o pojemnosci 20 m3
25 — o pojemnosci 25 m3

2.3. Odmiany. Dwie pierwsze wielkosci kubtow
(1,25 i 2,0) dzieli sie na dwie odmiany:
lekkg I — dla towaréw masowych o gestosci na-
sypowej = 0,6 2 t/m3
ciezkg Il — dla towaréw masowych o gestosci
nasypowej = 2 -f- 3,8t/m3

2.4. Przykiad oznaczenia kubta przetadunkowe-

go rodzaju S, o wielkosci 2,0, odmiany IlI:

KUBEL PRZELADUNKOWY S 2,0 — Il BN-70/
2198-11

Rodzaje. W zaleznosci od konstrukcji zacze-

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary — wg rysunku i tabl. 1i 2

Zjednoczenie Portéw Morskich
Ustanowiona przez Dyrektora ZPM dnia 21 kwietnia 1970 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1971 r.
(Mon. Pol. nr 20/1970 poz. 172)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE OZGraf.

Lz. 1993. Obj. 0,35 a.w. Nakt. 5000+62. Cena zt 2,40



BN-70/2198-11



BN-70/2198-11

Tablica 3
Wyréznik
Nr N 1,25 2,0 25
czgsci Nazwa elementu r i ' ' '
na normy Materiat odmiana odmiana
rysunku
] ii 1 11
1 Boki — blacha
PN-65/H-92120 4 8 6 10 12
2 Dno — blacha
Wzmocnienie dna i
3 bokéw — praskow- 100X8  100X8  120X10  120X10  140X12
1 nik PN-55/H-93202
4 Wzmocnienie naroza 50X5 60X6 65X6 65X6 70X6
— ptaskownik
stal St3S wg
> Wzmocnienie obrzeza o\ gg/1 gg40x PN-61/H-84020 405 40x4 60X60X6 50X50X5 65X65X7 75X75X8
— katownik ze Swiadec-
6 2 | bl twem jakosSci
aczep tylny — bla- o5 30
cha
— PN-65/H-92120
7 Zaczep boczny 0 40
blacha!)
8 Naktadka — blacha 5 10
9 Wzmocnienie .uchaa PN-55/H-93202 100X20 100X25
— ptaskownik
10 | Szakla okragta B 2 PN-67/W-89182 — 25 3,2 6,3
1) Tylko dla rodzaju S.
2) Tylko dla rodzaju H.

3.2. Wyszczegblnienie czesci i materiat — wg
tabl. 3.
3.3. Wykonanie. Konstrukcja catkowicie spawa-

na ciagtymi spoinami o grubosci 0,7 ciennszego ele-
mentu tgczonego.

Obrzeze usztywnione katownikiem, dno wzmoc-
nione trzema ptaskownikami. Odchyiki wymiarow
nie powinny przekracza¢ 14 klasy dokiadnosci wg
PN-66/M-02139.

3.4. Wykonczenie. Ostre krawedzie zatepione,
zadziory usuniete. Catos¢ pokryta srodkami anty-
korozyjnymi.

3.5. Cechowanie. Na kubtach, w miejscu ozna-
czonym na rysunku, nalezy umiesci¢ w sposéb
trwaty co najmniej nastepujgce znaki:

a) znak lub nazwe wytwérni,

b) wyréznik okreslajacy objetos¢ w m3oraz do-
puszczalne obcigzenie robocze i mase (wage) kub-
ta w t,

c) rok produkcji.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan. Kazdy kubet nalezy poddac
nastepujacym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne (3.2, 3.3, 3.4 i 3.5),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.1 i 3.3),

c) sprawdzenie wytrzymatosci (DOR wg tabl. 2).

KONI

Informacje dodatkowe

4.2. Przygotowanie do badan. Wraz z partig kub-
téw przygotowana do badan powinny by¢ przed-
stawione atesty hutnicze na materiaty uzyte do
wykonania kubtow.

4.3. Opis badan

4.3.1. Ogledziny zewnetrzne polegaja na spraw-
dzeniu nieuzbrojonym okiem na zgodnos¢ z wyma-
ganiami 3.2, 3.3, 341 35.

4.3.2. Sprawdzenie wymiaréw na zgodnos¢ z wy-
maganiami 3.1 i 3.3 nalezy wykona¢ przy uzyciu

warsztatowych przyrzadéw i narzedzi pomiaro-
wych.
4.3.3. Sprawdzenie wytrzymatosci polega na

prébnym obcigzeniu statycznym kubta ciezarem
rownym dwukrotnemu dopuszczalnemu obcigzeniu
roboczemu tgcznie z masa (waga) kubta wg tabl. 2.
Czas trwania obcigzenia probnego — 10 min.

Po usunieciu obcigzenia wszystkie czesci kubta,
zwlaszcza ucha, nie powinny wykazywac¢ trwatych
odksztatcen lub uszkodzen.

4.4. Ocena wynikéw badan. Badane kubty nale-
zy uznaé za dobre, jezeli przejdg z wynikiem do-
datnim przez wszystkie badania wg 4.1.

4.5. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan.
Kazdy kubet uznany za zgodny z wymaganiami
normy powinien mie¢ wystawione zaswiadczenie
zawierajace wyniki badan.

EC



INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/2198-11

Istotne zmiany w stosunku do BN-63/2164-01 d) wprowadzono dwie .odmiany zaczepéw bocznych

a) zmieniono zakres wielkosci 1,25; 2,0, 25 m3 przystosowanych do pracy

b) wprowadzono dwie odmiany: | — lekkg i Il — ciez-
ka, réznigce sie grubosciami blach; — z zawiesiem samowyhaczalnym,

c) wprowadzono jeden zaczep tylny z zabezpieczeniem — z zawiesiem hakowym do recznego wyhaczania;
zamiast dwéch zaczepéw z szaklami; e) wzmocniono wewnetrzne naroza kubiow.
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