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NORMA BRANZOWA

BN-64
APARATURA Zbiorniki proézniowe 2221-10
stalowe -
CHEMICZNA z dnami elipsoidalnymi

Vnom ~ *i25 t 2»5
Grupa katalogowa 1V 47

1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg zbiorniki prézniowe, stalowe, o0 pojem-
nosci nominalnej (/nom) 0,25 - 2,5 m~, z dnami elipsoidalnymi, stosowane w przemys$le

chemicznym i przemystach pokrewnych.

2

Zakres stosowania..wPMeU3norma zbiorniki stosuje sie wéwczas, gdy w zbiorni-
ku panuje podcisnienie do 1.kG/cffi , a temperatura czynnika znajdujacego sie w zbior-

niku nie przekracza 150°C.

5. Rodzaje. Pod wzgledem konstrukcyjnym rozréznia sie dwa rodzaje zbiornikow

prézniowych
A - z powdoka nie wzmocniong pierscienianmi,

B - z powdtokag wzmocniong pierscieniami.

4. Odmiany. W zaleznosci od chemicznej agresywnos$ci czynnika znajdujacego
w zbiorniku wykonuje sie zbiorniki prézniowe w trzech odmianach materiatowych :

W - z powhtoka i pierscieniami ze stali weglowej,

S - z powtoka ze stali stopowej i pierscieniami ze stali weglowej,

P - z powkoka z blachy platerowanej i pierscieniami ze stali weglowej.

5» Przyk#*ad oznaczenia zbiornika prézniowego o pojemnosci nominalnej 0,65 m"~, o
Srednicy 800 mm, rodzaju B., odmiany S :
ZBIORNIK PROZNIOWY 0,63/800/BS V. BN-64/2221-10

6, Normy i1 dokumenty zwigzane
PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykdej jakosci ogélnego przeznaczenia.
Gatunki
PN-60/H- m86020 Stal odporna na korozje, nierdzewna i kwasoodpoma. Klasyfikacja
PN-57/H- m92128 Blachy cienkie ze stali odpornej na korozje i zaroodpornej
PN-~H -¢92138 Blachy grube ze stali odpornej na korozje i zaroodpornej

PN-63/H- m92140 Blacha stalowa jednostronnie platerowana stala odporng na korozje
PN-62/H-m92200 n jStal walcowana. Blachy grube. Wymiary

‘eHCWtrM  VHEU/OW e . ) i KmWkidW i
FN"/H - 92202 Stallwalcowana. Blachy cienkie, wymiary J = \

PN-55/H- m93202 Stal weglowa walcowana. Prety ptaskie. Wymiary
PN-agyM - m35412 Dna elipsoidalne stalowe o $rednicy wewnetrznej od 600 do 4000 mm.

ia
BN-7~i/2205-01 0 Chy;yi wymiarow liniowych "niettalerowanych doJiO~00G-mm—
BN-64/2221-08 Zbiorniki cylindryczne poziome i pionowe z dnami elipsoidalnymi.

G+oéwne wymiary

Przepisy Dozoru Technicznego. Obliczenia Wytrzymatosciowe Naczyn Cisnieniowych¥

N Podac¢ ceche materiatu powdoki zbiornika.

Biuro Projektéow Przemysd4u Organicznego i Tworzyw Sztucznych "Proerg" Warszawa
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej
dnia 12 listopada 1964 r. jako norma obowigzujgca w zakresie projektowania

i produkcji od dnia 1 kwietnia 1965 r. /Mon. Pol. nr poz. /

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Cena zt+ 2,40
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7. \Wymiary
Rodzaj A
i 4 Ciezar 5)
from 1 M fe mih 5} omiana W oiana S 1 P
n8 nm kG-(/£

0,25 600 750 1130 4,4 4,5 80 81
(0,32) 600 1000 1380 4.9 5 — 105
0,40 600 1250 1630 53 6 141 142
(0,5P) 600 1500 1880 57 4 — 164

800 750 1230 4,2 4,5 - 119
0,63 .600 2000 2380 6,4 7 237 239

800 1000 1480 4.5 4,5 140 141
(0,80) 800 1250 1730 5,0 5 — 175

1000 750 1330 4,7 6 — 211
1.0 800 1750 2230 5,7 6 4 258 260

1Q00 1000 1580 53 6 265 267
125 800 2250 2730 6,3 7 4 362 365

1000 1250 1830 5,7 6 302 304
1,6 1000 1750 2330 6,5 7 6 419 422
2,0 1000 2250 2830 7,2 8 561 565

2,5 1000 3000 3580 8,0 709 715

N Wielkosci w nawiasach stosuje sie tylko do aparatow ze stali stopowych.

“Najmniejsza wymagana grubos$¢ Sciany cylindrycznej bez naddatkdw.

~N'Najmniejsza wykonawcza grubo$¢ Sciany cylindrycznej.

~ Najmniejsza wykonawcza grubo$¢ dna.

5) Ciezar wiasciwy przyjeto : dla stali weglowej 7,85 kG/dem'™, MCid\
dla stali stopowej 7»90 kG/dcm'
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Rodza.j B
gtéwne wymiary
wg BN-64/2221-08
Szczegod ,,01
.34
s U
j=050c
1) Pierscienie Odmiana W Odmiana S i P Ciezar- &
Aom v liczba wymiary X 2) 3 49 2 3 4 odmiana Odmiana
a*b dcmin dc fid dcmn dc O W Si P
m mm szt- mm nm
0,40 600 1250 1630 1 — 4,0 4 4 4,0 108 105
(0,50) 600 1500 1880 2 10 x 25 487 — — — 3,6 4 — 128
600 2000 2380 2 654 4,0 4 A 4.0 4 156 157
0,63
800 1000 1480 1 10 x 30 — 3,4 35 3,5 3,5 126 127
800 1250 1730 — — — — 3,8 14 — 157
(0,80) 1
1000 750 1330 10 x 35 — — — — 35 35 6 — 192
800 1750 2230 2 570 3,6 4 3,6 4 204 205
1,0
1000 1000 1580 1 10 x 40 — 3,9 4 6 4,0 4 6 226 227
800 2250 2730 2 10 x 35 737 3,9 4 4,0 4 243 244
1,25
1000 1250 1830 1 — 4,3 4,5 4,4 268 269
10 x 45 5
1,6 1000 1750 2330 3 — 4,9 5 fi 4.9 fi 345 347
2,0 1000 2250 2830 10 x 50 — 5,4 o 5,4 462 466
6
2.5 1000 3000 3580 2 10 x 45 987 5,2 5,2 586 589

Wielkosci w nawiasach stosuje sie tylko do aparatow ze stali stopowych.

~N  Najmniejsza wymagana grubos¢ sciany cylindrycznej bez naddatkoéw.
Najmniejsza wykonawcza grubos¢ sSciany cylindrycznej.

N Najmniejsza wykonawcza grubos¢ dna.

5) Ciezar wtasoiwy przyjeto dla stali weglowej 7»85 kG/dcm”,

Unj/dtite A, . dlla stali stopowej 7,90 kG/dcur5.
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8. Naddatki. Jezeli naddatki na korozje lub erozje oraz na ewentualne dodatkowe
naprezenia nie pochodzgace od cisSnienia muszg by¢ wieksze niz to wynika z rdznicy
c =g - gmn wgp. 71 nalezy grubos$¢ powtoki zbiornika odpowiednie! zwiekszy¢, nie
zmieniajac wymiardw przekroju piers$cieni wzmacniajgcych, i ciezar zbiornika odpowie-
dnio skorygowac.

W ielkos$ci g i - rézne od podanych wp. 7 - nalezy okres$li¢ na rysunku zesta-
wieniowym zbiornika lub podaé w zamodwieniu.

9« M ateriat

a./ elementy powtoki odmian W- dla czynnikow chemicznie nieagresywnych lub sta-
bo agresywnych - blacha wg PN-62/H-92200 lub M-56/H-92202 w gatunku St3SX lub St3S.
wg PN-61/H-84020,

b/' elementy powtoki odmiany S - dla czynnikow chemicznie agresywnych - blacha wg
R+-57/H-92128 lub PN-59/H-92138 w gatunku wg PN-60/H-86020 o dobrych wtasnosciach
spawalniczych i module sprezystosci podtuznej £700 ”~ '8 500 kG/mmo,

c/ elementy powitoki odmiany P - dla czynnikow chemicznie agresywnych - blacha wg
EN-63/H-92140, w przypadku géy wymagana grubo$¢ wynosi minimum 6 mm,

d/ pierscienie wzmacniajgce dla odmiany W, S i Prprety ptaskie wg FN-55/H-93202
ze 3tati weglowej St3SX wg FN-61/H-84020.

0. Wykonanie

a/ wymiary liniowe nalezy wykona¢ wg »BN-64/2205-01 w klasie doktadnosci okreslo-
nej przez konstruktora lub podanej w zamdwieniu,

b/ wymagane wykonanie ztgcz spawanych ze wspoOiczynnikiem wytrzymatosci zg@ nie
mniejszym niz 0,8,

¢/ zbiorniki o $rednicy wewnetrznej 800 i 1000 nmnalezy zaopatrzy¢ we wtaz, a
spoiny powtoki podpawa¢ dodatkowo od wnetrza zbiornika,

<3 owalnos$¢ elementéw walcowych zbiornika nie moze przekracza¢ wielkosci okre-

Slonych Przepisami UDT DT/0-202/63, p.3.2.6 d,
e/ piers$cienie wzmacniajgce nalezy przyspawaé do elementu walcowego spoinami

przerywanymi, zgodnie z Przepisami UDT DT/0-202/63 p.3.3*2,

11/ Proba szczelnos$ci. Szczelnos¢ spoin powtoki, kroécow i wirazow nalezy badaé
wodg 0 nadci$nieniu 2 at.

12/ Postanowienia przejsciowe. Do czasu wykonania przez zaktady produkcyjne pet-
nego oprzyrzgdowania do ttoczenia den elipsoidalnych wg PN-64/M-35412, tj. do dnia
31 grudnia 1967 r.,- mozna stosowa¢ zamiast den elipsoidalnych dna o duzej wypuktosci,
o wymiarach wedtug istniejgcych przyrzadow i wykonywa¢ objete normag zbiorniki na Sre-
dnice zewnetrzne wg identycznego szeregu jak podano w tablicach p. 7*

KONITEC
INFORMACJE DODATKOMNE do BN-64/2221-10

Obliczenia wytrzymatosciowe elementdw zbiornikéw prézniowych wykonano zgodnie z
Przepisami Dozoru Technicznego s "Obliczenia wytrzymatosciowe naczyn cisnieniowych"™.
Dziat 2. Obliczenia wytrzymatosciowe kottéw parowych i wodnych oraz statych zbiorni-
kéw cisnieniowych

Rozdziat 2. DT/0-202/63. Elementy walcowe podlegajgce ci$nieniu zewnetrznemu z
wytgczeniem ptomienie i plomieniowek.

Rozdziat 9. DT/0-209/63. Stalowe dna wypukie podlegajace cisnieniu od strony
wypuktej.
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