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APARATURA Zbiorniki próżniowe 2221-10
stalowe -

CHEMICZNA z dnami elipsoidalnymi
Vnom ~ *-’i25 t  2»5 Grupa katalogowa IV 47

1, Przedmiot no r m y . Przedmiotem normy są zbiorniki próżniowe, stalowe, o pojem­
ności nominalnej (/ nom) 0,25 -  2,5 m^, z dnami elipsoidalnymi, stosowane w  przemyśle
chemicznym i przemysłach pokrewnych.

2 . Zakres stosowania. ...Objęte normą zbiorniki stosuje się wówczas, gdy w  zbiorni-
""" "i p

ku panuje podciśnienie do l.kG/cffi , a temperatura czynnika znajdującego się w  zbior­
niku nie przekracza 150°C.

5. Rodzaje. Pod względem konstrukcyjnym rozróżnia się dwa rodzaje zbiorników 
próżniowych :

A - z  powłoką nie wzmocnioną pierścieniami,
B - z powłoką wzmocnioną pierścieniami.

4. Odmiany. W  zależności od chemicznej agresywności czynnika znajdującego się 
w zbiorniku wykonuje się zbiorniki próżniowe w  trzech odmianach materiałowych :

W - z  powłoką i pierścieniami ze stali węglowej,
S - z powłoką ze stali stopowej i pierścieniami ze stali węglowej,
P  - z powłoką z blachy platerowanej i pierścieniami ze stali węglowej.

5» Przykład oznaczenia zbiornika próżniowego o pojemności nominalnej 0,65 m^, o 
średnicy 800 mm, rodzaju B., odmiany S :

ZBIORNIK PRÓŻNIOWY 0,63/800/BS .V . BN-64/2221-10

6 , Normy i dokumenty związane
PN-61/H-84020

PN-60/H-
PN-57/H-
P N - ^ H -
PN-63/H-
PN-62/H-
F N ^ / H -

PN-55/H-
P N -ą y M -

■86020
■92128
•92138
■92140
■92200
•92202
■93202
■35412

B N - ^ i /2 2 0 5 -0 1  

BN-64/2221-08

Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogólnego przeznaczenia. 
Gatunki
Stal odporna na korozję, nierdzewna i k w a s o o d p o m a .  Klasyfikacja 
Blachy cienkie ze stali odpornej na  korozję i żaroodpornej 
Blachy grube ze stali odpornej na  korozję i żaroodpornej 
Blacha stalowa jednostronnie platerowana stalą odporną n a  korozję 

n ¡Stal walcowana. Blachy grube. Wymiary
‘•HcWtrM VH£U/óW __ . . .  i K m  W k i  4 W iStall walcowana. Blachy cienkie, wymiary J * \

Stal węglowa walcowana. Pręty płaskie. Wymiary
Dna elipsoidalne stalowe o średnicy wewnętrznej od 600 do 4000 mm.

WymiaryOdchyłki wymiarów liniowych 'niettalerowanych doJiO~ OOG-mm—
Zbiorniki cylindryczne poziome i pionowe 
Główne wymiary

z dnami elipsoidalnymi.

Przepisy Dozoru Technicznego. Obliczenia Wytrzymałościowe Naczyń Ciśnieniowych * i

^  Podać cechę materiału powłoki zbiornika.

Biuro Projektów Przemysłu Organicznego i Tworzyw Sztucznych "Proerg" Warszawa 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej 

dnia 12 listopada 1964 r. jako norma obowiązująca w  zakresie projektowania
i produkcji od dnia 1 kwietnia 1965 r. /Mon. Pol. nr poz. /

Cena zł 2,40WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE
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7. Wymiary
Rodzaj A

! /  1)! vnom IM tyj j a ®  yc mm 4)
9d }

Ciężar 5)
Odmiana W Odmiana S i  P

m3 mm kG-(/£
0,25 600 750 1130 4,4 4,5

4

80 81
(0,32) 600 1000 1380 4 , 9 5 — 105
0,40 600 1250 1630 5,3 6 141 142
(0,5P) 600 1500 1880 5,7 — 164

800 750 1230 4,2 4,5 — 119
0,63 .600 2000 2380 6,4 7 237 239

800 1000 1480 4,5 4,5 140 141
(0,80) 800 1250 1730 5,0 5 — 175

1000 750 1330 4,7 6 — 211
1,0 800 1750 2230 5,7 6 4 258 260

1Q00 1000 1580 5,3 6 265 267
1.25 800 2250 2730 6,3 7 4 362 365

1000 1250 1830 5,7 6
•>6

302 304
1,6 1000 1750 2330 6,5 7 419 422
2,0 1000 2250 2830 7,2 8 561 565
2,5 1000 3000 3580 8,0 709 715
^ Wielkości w nawiasach stosuje s ię  tylko do aparatów ze s ta l i  stopowych. 
“̂ Najmniejsza wymagana grubość ściany cylindrycznej bez naddatków. 
^'Najmniejsza wykonawcza grubość ściany cylindrycznej.
^  Najmniejsza wykonawcza grubość dna.
5) Ciężar właściwy przyjęto : dla s ta l i  węglowej 7,85 kG/dcm'*, VtC i dvVł

dla s ta l i  stopowej 7»90 kG/dcm-' A
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Rodza.j B

główne wymiary 
wg BN-64/2221-08

gd

Szczegół „O1

34m

$ U
j =  0,5 gc

1) P ie r ś c ie n ie Odmiana W Odmiana S i  P C iężar- -3*

'̂nom
L-c /L/V l ic z b a wymiary

a* b

k 2)
dc min

3)
dc

4)
ffd

2)
dc min

3)l
dc

4)
Od

Odmiana
W

Odmiana 
S i  P

m̂ mm sz t- mm. mm

0 ,4 0 600 1250 1630 1 — 4 ,0 4 4 4 ,0 108 105

(0 ,5 0 ) 600 1500 1880 2 10 x  25 487 — — — 3 ,6 4 — 128

0 ,6 3
600 2000 2380 2 654 4 ,0 4

4
4 ,0 4 156 157

800 1000 1480 1 10 x  30 — 3 ,4 3 ,5 3 ,5 3 ,5 126 127

(0 ,8 0 )
800 1250 1730

1
— — — — 3 ,8 4 — 157

1000 750 1330 10 x  35 — — — — 3 ,5 3 ,5 6 — 192

1 ,0
800 1750 2230 2 570 3 ,6 4 3 ,6 4 204 205

1000 1000 1580 1 10 x  40 — 3 ,9 4 6 4 ,0 4 6 226 227

1 ,2 5
800 2250 2730 2 10 x  35 737 3 ,9 4 4,0 4' 243 244

1000 1250 1830 1
10 x  4-5

— 4 ,3 4 ,5 4 ,4
5

268 269

1 , 6 1000 1750 2330 S] — 4 ,9 5 fi 4 ,9 fi 345 347

2 ,0 1000 2250 2830
I

10 x  50 — 5 ,4 ĆZ 5 ,4
6

462 466

2 ,5 1000 3000 3580 2 10 x  45 987 5 ,2
o

5 ,2 586 589

^  Wielkości w nawiasach stosuje się tylko do aparatów ze stali stopowych. 
^  Najmniejsza wymagana grubość ściany cylindrycznej bez naddatków.

Najmniejsza wykonawcza grubość ściany cylindrycznej.
^  Najmniejsza wykonawcza grubość dna.
5) Ciężar właśoiwy przyjęto dla stali węglowej 7»85 kG/dcm^,

Unj/dtite.A,. dlla stali stopowej 7,90 kG/dcur5.



4 BN-64/2221-10

8 .  N addatk i. J e ż e l i  nadd atk i na k o ro z ję  lub  e r o z ję  oraz na ew entualne dodatkowe 
n a p rężen ia  n ie  pochodzące od c i ś n ie n ia  muszą być w ięk sze  n iż  to  wynika z r ó ż n ic y  
c = gc -  gcmn wg p .  7 1 n a le ż y  grubość pow łoki zb io rn ik a  odpowiednie! z w ięk szy ć , n ie  
zm ien ia jąc  wymiarów p rzek ro ju  p ie r ś c i e n i  w zm acniających, i  c ię ż a r  z b io rn ik a  odpowie­
dnio  skorygować.

W ie lk o śc i gc i  -  różne od podanych w p .  7 -  n a le ż y  o k r e ś l ić  na rysunku z e s ta ­
wieniowym zb io rn ik a  lub  podać w zam ówieniu.

9« M a ter ia ł
a./ e lem en ty  pow łok i o d m ia n  W -  d la  czynników chem iczn ie  n ieagresyw nych lub  s ł a ­

bo agresywnych -  b lach a  wg PN-62/H-92200 lub  M -56 /H -92202  w gatunku St3SX lub  S t3 S . 
wg PN -61/H -84020,

b /' e lem en ty  pow łok i odmiany S -  d la  czynników chem iczn ie  agresywnych -  b lach a  wg 
R ł-57 /H -92128  lub  PN -59/H-92138 w gatunku wg PN-60/H-86020 o dobrych w ła sn o śc ia ch

O
sp aw aln iczych  i  module s p r ę ż y s to ś c i  p od łu żn ej £ ^ 0o ^  "18 500 kG/mm ,

c /  e lem en ty  pow łoki odmiany P -  d la  czynników chem iczn ie agresywnych -  b la ch a  wg 
EN -63/H -92140, w przypadku gćy wymagana grubość w ynosi minimum 6 mm,

d / p ie r ś c ie n ie  w zm acniające d la  odmiany W, S i  P rp ręty  p ła s k ie  wg FN-55/H-93202  
ze 3 t a ł i  w ęglow ej St3SX wg FN -61/H -84020.

0 .  Wykonanie
a/  wymiary lin io w e  n a le ż y  wykonać wg »BN-64/2205-01 w k la s ie  d ok ład n ośc i o k r e ś lo ­

n e j  p r z e z  k on stru k tora  lub  podanej w zam ówieniu,
b /  wymagane wykonanie z łą c z  spawanych ze w spółczynnik iem  w ytrzym ałości zgQp n ie  

m niejszym  n iż  0 ,8 ,
c /  z b io r n ik i o śr e d n ic y  w ew nętrznej 800 i  1000 mm n a le ż y  zaop atrzyć  we w ła z , a 

sp o in y  pow łok i podpawać dodatkowo od w nętrza z b io rn ik a ,
<3/ ow alność elem entów walcowych zb io rn ik a  n ie  może p rzek raczać w ie lk o ś c i  okre­

ś lo n y ch  P rzep isam i UDT D T /0 -2 0 2 /6 3 , p .3 .2 .6  d ,
e /  p ie r ś c ie n ie  wzm acniające n a le ż y  przyspawać do elem entu  walcowego spoinam i 

przeryw anym i, zgodnie z P rzep isam i UDT D T /0-202/63 p . 3 .3 * 2 ,

1 1 / Próba s z c z e ln o ś c i . S z c z e ln o ść  sp o in  p o w ło k i, króćców i  włazów n a le ż y  badać 
wodą o n a d c iś n ie n iu  2 a t .

1 2 /  P ostan ow ien ia  p r z e jś c io w e . Do cza su  wykonania p r zez  zak łady produkcyjne p e ł ­
nego oprzyrządow ania do t ło c z e n ia  den e lip s o id a ln y c h  wg PN-64/M -35412, t j .  do d n ia  
31 grudnia  1967 r . , -  można stosow ać zam iast den e lip s o id a ln y c h  dna o dużej w y p u k ło śc i, 
o wymiarach według i s t n ie j ą c y c h  przyrządów i  wykonywać o b ję te  normą z b io r n ik i  na śr e ­
d n ice zew nętrzne wg id en tyczn ego  szereg u  jak  podano w ta b lic a c h  p .  7*

K O N I E C
INFORMACJE DODATKOWE do B N -64/2221-10

O b lic z e n ia  w ytrzym ałościow e elem entów zbiorników  próżniow ych wykonano zgodnie z 
P rzep isam i Dozoru T echnicznego s " O b liczen ia  w ytrzym ałościow e naczyń c iśn ie n io w y c h " . 
D z ia ł  2 .  O b lic z e n ia  w ytrzym ałościow e kotłów  parowych i  wodnych oraz s ta ły c h  z b io r n i­
ków c iśn ie n io w y c h  :

R o zd z ia ł 2 . D T /0 -2 0 2 /6 3 . Elem enty walcowe p o d leg a ją ce  c iś n ie n iu  zewnętrznemu z 
w yłączen iem  p ło m ien ie  i  p łom ien iów ek .

R o z d z ia ł 9 . D T /0 -209 /63 . Stalow e dna wypukłe p o d leg a ją ce  c iś n ie n iu  od stro n y  
w y p u k łej.

Druk.Wyd.Norm.W-wa.ark.wyd.0,42 Nakł.400+20 Zam.1954/64
BG PW
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