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NORMA BRANZOWA

BN-73
APARATY Zamkniecia hydrauliczne 2217-01
CHEMICZNE
syfonowe, rurowe s

Dnom= 100-7-500 mm

4, Tyy.ftdmiht nnrniv. Przedmiotem normy sg zamkEde-
oia hydrauliczne syfonowe, o Srednicy no-

minalnej 100 + 500 mm, ze stali weglowej,

rurowe,
stoso-
wane w przemy$le chemicznym i w przemystach po-
krewnych jako urzgdzenia zabezpieczajgce przed
wzrostem cisnienia w aparatach lub rurociagach,
zawierajacych gazy nieagresywne w stosunku do sta-
li weglowej pod nadcisnieniem -pr nie przekracza-
jJjacym wartosci 0,7 kG/cm .

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Norma o-
bejmuje zamkniecia hydrauliczne wypednione
lub inng ciecza zamykajaca,

woda
nieagresywna w stosun-
ku do stall weglowej, przy czym iloczyn masy wkas-
ciwej q (kg/m") cieczy zamykajacej i1 wysokosci
zamkniecia H (m) nie moze przekraczaé¢ 7000 (kgnn2).

5. Rodzaje. Rozréznia sie dwa rodzaje
hydraulicznych :

zamknieé

A - z ogrzewanienm goraca woda lub parag o nadcis-
nieniu do 6 kG/cm ,
B - bez ogrzewania.

4, Normy zwigzane
PN-64/H-74200 Rury stalowe
PN-68/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na

instalacyjne

gorgco. Wymagania i badania
PN-68/H-74240 Rury stalowe bez szwu walcowane lub
ciagnione na zimno. Wymagania i badania
PH-70/H-74731 Rurociagi 1 armatura. Kodnierze

przypawane okragte plaskie. Cisnienie nominal-

ne 2,5 16 kG/cm2

BN-67/2217-01

Grupa katalogowa IV 47

PN/H-74385 Rurociggi. Materiaty do wyrobu
czelnien

usz-

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej
jakosci ogélnego przeznaczenia. Gatunki

PN-64/H-84024 Stal do wyrobu rur. Gatunki

PN-65/H-92120 Blachy grube i u-
niwersalne

PN-73/H-93000 prety i
walcowane na goraco ze stali weglowych zwykdej
jakosci i niskostopowych o podwyzszonej wytrzy-
matosci, Wymagania i badania

Stal walcowana.

Walcéwka, ksztakttowniki

PN-66/M-02139 Odchydki warsztatowe wymiaréw sSwo-
bodnych

PN-64/M-35411 Dna elipsoidalne stalowe o Sredni-
cy zewnetrznej od 33,5 do 508 mm. Wymiary

PN-70/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki
og6lnego przeznaczenia. 0gélne wymagania i ba-

stalowe

dania
EN-58/M-82109 Sruby $redniodokdadne z #bem sze$-
ciokgtnym
PN-58/M-82144 Nakretki szesciokatne $Sredniodo-
k¥adne
5. Przykdad oznaczenia zamkniecia hydrauliczne-
go syfonowego, rurowego o Srednicy nominalnej
£>nom = mm* wysokosci .shupa cieczy zamykaja-

cej H = 2200 mm, bez ogrzewania (B):

ZAMKNIECIA HYDRAULICZNE 400/2200/B BN-73/2217-01

Biuro Projektow Przemystu Organicznego w Warszawie
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 7 grudnia 1973 r.
jako norma obowiqzujqca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1974 poz. 57)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 197,.

Wptyw do WN 10.1.74.0ddano do iktadu26.4.74. Druk ukoriczono w czerwcu 74.

Cena zt 4,80

Obj.1,25a. w. Naktad 2200 + 50egz. Zam. 1693/74



Dnom

zamknie-
cia
mm

100

150

Pr
kG/cm»

0,2
0,3
0,4
0,5
0,6
0,2
0,3
0,4

H

2200

3300

4400

5500

6600

#2200

3300

4400

2810

4010

5210

6310

7510

2960

4260

5360

* *el

108X4

159X4,5

1350

1900

2450

3000

3550

1380

1930
2480
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Rura 1

320

430

2254

3354

4454

5554

6654

2280

3380

4480

100

100

«

mm

1404

1954

2504

3054

3604

1460

2010

2560

Rura 2

d2X g2

44,5X3

44,5X3

2

1908

2908

3908

5008

6008

1809

2709

3809

Zbiornik 3
d3 X b3 13
600
324X8 800
1000
1000
356X8
1200
406 X9 800
1200
457X10 1200

Kasa
Zame*
knie-
cia
kE

101
133
166
194
227
173

239
300
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cd. tabl. 1
D Rura 1 Rura 2 Zbiornik 3 Kasa
Pr zam-
zamknie- M L dix s K b 1c 1a d2x02 <  d3x»3  h  knie-
mm mm ker
0,5 5500 6460 3030 5580 3110 4911 1200 364
150 159X 4.5 430 100 508 X 11
0,6 6600 7660 3580 6680 3660 5911 1400 422
0,2 2200 3120 1410 2310 1520 1711 1000 317
0,3 3300 4420 1960 3410 2070 2611 508X11 1400 428
200 0,4 4400 5620 219X6 2510 500 4510 100 2620 76X3 3611 1600 512
0,5 5500 6720 3060 5610 3170 4710 600X 10 1600 587
0,6 6600 7920 3610 6710 3720 5710 1800 673
0,2 2200 3400 1460 2362 1622 1610 1200 568
0,3 3300 4700 2010 3462 2172 2510 700X 10 1600 743
300 0,4 4400 6000 324X8 2560 650 4562 150 2722 76X3 3410 2000 919
5500 7100 3110 5662 4510 2000 1077
0,5 3272 800 X 10
0,6 6600 8300 3660 6762 3822 5510 2200 1224
0,2 2200 3685 1500 2403 1703 1410 1600 855
0,3 3300 4985 2050 3503 2253 2310 800X 10 2000 1088
400 0,4 4400 6285 406 X9 2600 810 4603 150 2803 108X4 3210 2400 1320
5500 3150 5703 3353 4510 2000 1500
0.5 7185 1000X10
0,6 6600 8485 3700 6803 3903 5410 2400 1753
0,2 2200 3890 1550 2454 1804 1310 1800 1270
0,3 3300 5190 2100 3554 2354 2210 1000X10 2200 1599
500 0,4 4400 6490 508X11 2650 1000 4654 150 2904 108X4 3110 2600 1859
0,5 5500 7590 3200 5754 3454 4210 1100X10 2600 2241
0,6 6600 8690 3750 6854 4004 5310 1200 X 10 2600 ¢549
nom Kréciec 4 Krazek 7 Pret 8
zamkniecia
A X 0,
sztuk
100 57X3 70 60 120 60
150 89X3,5 75 170 70
200 80 230 90
108X4 85
300 330 110
400 420 130
159X4.,5 90 110
500 520 160
~nora Zebro 9 $ruba 15
zamkniecia a X b X 0e c 4% 1 n
sztuk
mm
100 80X247X5
40
150 80X293X5
M16X50 4
200 80 X342 X5
75
300 80X363X5
400 100X536X6
150 M16X60 8
500 100X590X6

Hase wkasciwg dla atall przyjeto g = 7,85 kg/dm™ (7,85 Mg/m™).



nom

zamkniecia
mm

kS/enT

Dw, nm
gi mm
o).

c), mn~

wartosci

dla po-
Masa2)
kg

wartosci
dla dna 6

krywy 5

1) Wymiary dla dna 6 .

®nom
zam knig- Dz
cia
100 205
150 260
200 315
300 435
400 535
500 640

BN-73/2217-01

Oh Av o
! 1
% 1
Oz
[2217-01-21 12217-01-31
Rys. 2. Pokrywa 5 Rys. 3. Dno 6
Tablica 2
100 150 200 300 400 500
o
306 338 386 435 484 484 577 677 777 777 976 976 1076 1176
109 160 220 326 408 510
45 45 77 77 109 109
100 140 180 270 320 400
2,52 3,14 3,8 5,08 6,41 5,72 8,74 13,0 18,4 16,1 29,1 25,6 33,3 38,8
2,46 3,08 3,74 5,02 4,35 5,54 8,56 12,8 18,2 15,7 28,7 25,2 32,9 384
2) Mase witasciwg przyjeto dla staligi=7,85 kg/dm' (7,85 Mg/m*).
D,, Oh _ do
\ |
|
™ , o
0,
P
12217-01-41 12217-01-51
Rys. 4. Kot#nierz 10 Rys. 5. Kotnierz 11
Tablica 3 Tablica 4
Liczba @nom
Du, Do d0 Givorow ?Tm Mkasa zamknig- Du, Do  do | jczba g Masa
g cia 0 h
otwor6w  nmm kg
mm
109 170 4 14 2,49 100 140 58 110 14 13 1,24
161 225 18 8 16 3,86 150 185 90 150 4 2,14
221 280 18 5,30 200 14
205 109 170 2,49
326 395 12 10,4 300 18
22
400
408 495 23 6 15,1 260 161 225 8 18 3,86
510 600 24 20,9 500
Q= 7,85 kg/dm~ Mase witasciwg przyjeto dla stalio =7,85 kg/dm”

Mase wtasciwg przyjeto dla stali

(7,85 Mg/m3).

(7,85 Mg/m3)



BN-73/2217-01

o,

V[ 7/7777/7A0 i

» O

XLy priA 11T A

b- -
im Do | TTTTTTTA!'1 _____________
4 m
- a
12217-01-61 12217-01-71
Rys. 6, Pokrywa 12 Rys. 7. Kréciec 13 i 14
Tablica 3
I
d
Dnom D ©
zamknigcia Dz Do do Iati\f,é?oim 0 Mkaga 12217-01-81
mm
100 140 110 1 12 139 Rys. 8. Uszczelka 17
150 190 150 . 3,01
200 Tablica 7
205 3.52
300 14
18 Drom
400 ieci 100 150 200 300 400 500
260 225 8 563 za%mema
500
d | mm 89 108
Mase witasciwg przyjeto dla stali g = 7,85 kg/dm3 ! 57 159
(7,85 Mg/m?). D, mm 96 132 152 20?
Tablica 6
Kréciec 13 Kréciec 14
Drnom . Masa krééca
zamkniecia 0 a m 0 a m 13 14
mm d, dy
nm nm kg
100
150 Rv<" 3,5 75 19 R1" 4 100 22 0,15 0,29
200
300
400 R1" 4 100 22 R11/2" 4,25 125 25 0,29 0,57
500 R
Mase wtasciwg przyjeto dla stali g = 7,85 kg/dm™ (7,85 Mg/m*™).
7. Wyszczegolnienie czesSci zamkniecia i materiat - wg tabl. 8.
Tablica 8
Nr cze$ci na Eni Liczba ;
rys. 1 Nazwa czesci sztuk M ateriat
1 Rura d*X g" (0 dtugosci 1
*a+ lb+ lc+ Id) rura wg PN-68/H-74219 ze stali R wg PN-64/H-84024
2 Rura powrotna 1
dla ds < 508 - rura wg PN-68/H-74219 ze stali
3 Zbiornik wyrzutowy 1 R wg PN-64/H-84024»
1 dla d3 > 508 - blacha gruba wg PN-65/H-92120
ze stali St3SX wg PN-72/H-84020
4 Kréciec 1 rura wg PN-68/H-74219 ze stali R wg PN-64/H-84024
5 Pokrywa 1 blacha gruba wg PN-65/H-92120 ze stali

St3SX wg PN-72/H-84020



od.

tabl. 8

Nr czesci

rys.

1

10

1

12

13

14

15

16

17

na

Nazwa czesci

Dno

Krazek

Pret

Zebro

Kotnierz wg PN-70/H-74731
Kotnierz wg PN-70/H-74731
Pokrywa

Kréciec

Krociec

Sruba wg P1T-58/M-82109

Nakretka wg PN-58/M-82144

Uszczelka g = 3 om

1) Liczbe sztuk n podano wtabl. 1.

8.

BN-75/22-17-01

Liczba
sztuk

M ateriat

blacha gruba wg PN-65/H-92120 ze stali St3SX wg
PN-72/H-84020

pret okragty wg PN-73/H-93000 ze stali St3SX wg
PN-72/H-84020
pret ptaski wg PN-73/H-93000 ze stali St3SX wg
PN—72/H—84020

blacha gruba wg PN-65/H-92120 ze stall St3SY wg
PN-72/H-84020

rura bez szwu do nagwintowania wg PN-64/H—4200
ze stali H wg PN-64-/H-84024-

klasa 5.6 witasnosci mechanicznych wg PN-70/M-82054

klasa 4 wtasnoséci mechanicznych wg PN-70/M-82054

wg PN/H-74385

Wymiary elementu grzejnego zamkniecia rodzaju A - wg rys. 9 i 10 oraz tabl. 9-

Rys. 10. Szczeg6ty elementu grzejnego
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Tablica 9
Rura 1 Dno 2 Rura 3 Rura 4 Podpora 70) Powierz-
Dnom - L chnia Masa2)
zamkniecia diX o, ] 22X g2 13 € m ogrzewald: kg
mm m
100 38X3 370 38X3 477 85 430 510 - 0,035 2,70
150 76X4 465 76X4 572 90 543 614 - 0,09 5,65
200 600 707 684 752 0,14 7,86
89X4 89X4 3}
300 820 927 904 972 - 0,20 9,93
400 1015 1122 1110 1172 0,32 14,3
108X4 108X4 105 52
500 1215 1322 1310 1372 0,38 16,7
1) Podpory 7 tylko dla Dnom = 400 i 500
Mase witasciwg dla stali przyjeto e = 7,85 kg/dm3 (7,85 Mg/m3).
9. WyszjzeKOlInienie czesci elementu grzejnego i materiat - wg tabl. 10.
Tablica 10
lr\lyrsc.zgslm rl]g Nazwa czesci Is_zlfjllza M ateriat
1 A rura wg PN-68/H-74219 ze stali R35 wg
Rura zewnetrzna d, X p 1 PN-64/H-84024
2 Dno elipsoidalne wg PN-64/M-35411
3 Rura wewnetrzna 0 20X2 ! rura wg PN-68/H-74240 ze stali R35 wg
4 Kolano spustowe 0 20X2 1 PN-64/H-84024
5 Kotnierz przypawany ptaski pl-6/15/ blacha gruba wg PN-65/H-92120 ze stali St3SX wg
20 wg PN-70/H-74731 PN-72/H-84020
6 Skrzydto p = 3 nm blacha gruba wy PN-65/H-92120 ze stali St3SX wg
PN-72/H-84020
7 Podpora p = 3 1

10. Wykonanie

a) Wymiary przydtaczeniowe koinierzy 10 i 11 oraz
pokrywy 12 nalezy wykona¢ w szeregu tolerancji
zaokraglonych d (doktadnych), pozostate wymiary
- w szeregu tolerancji s (Sredniodoktadnych) wg
PN-66/M-02139.

b) Spoiny wzdtuzne elementéw cylindrycznych wy-
konanych ze zwinietej blachy nalezy wykona¢ jako
doczotowe o grubosci grubosci spawanej
blaohy.

c) Spoiny +aczace segmenty rurowe 1
Sciete pod katem 45° nalezy wykona¢ jako
+owe o grubosci

réwnej

obwodowe
doczo-
spawanych

réwnej grubosci se-

nalezy wykona¢ jako doczotowe o grubosci réwnej
grubosci dna.

e) Wszystkie pozostate spoiny obwodowe i wzdbuz-
ne daczace poszczegdélne czesci zamkniecia nalezy
wykona¢ jako pachwinowe o grubosci 0,7 grubosci
cienszej z daczonych czesci.

f) Podpory 7 elementu grzejnego nalezy wspawac

przed wykonaniem spoiny dgczacej segmenty rurowe L

11. Préba szczelnosci. Gotowe zamkniecia nalezy
po zaslepieniu wszystkich kréécow, podda¢ proébie

szczelnosci woda pod nadcisnieniem 1 kG/cm™ w cza®

gmentow. sie 30 min.
d) Spoiny obwodowe +gczace dna elipsoidalne ele- Niedopuszczalne sa przecieki lub pocenie sie w
mentu grzejnego z zewnetrzng rurg tego elementu miejscach potaczen.
KONIEC

Informacje dodatkowe



INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/2217-01

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/2217-01 3, Woyposazenie zamknigcia. Na krdccach 1, Il i
a) zmniejszono zakres normy, rezygnujac z Dnon zamknie- (rys. 1 normy) mozna montowa¢ zawory gwintowane lub, po
cia 25, 40, 65, 600, 600 i 1000, natozeniu kotnierzy gwintowanych, zawory kotnierzowe.

Zamkniecia rodzaju A nalezy wyposazy¢ w umieszczony w
b) zwigkszono pojemnos¢ zbiornika wyrzutowego, dowolnym miejscu termometr wskazujacy temperature cieczy
. . zamykajacej,
c) opracowano tablice wymiarowg dla catego  zakresu
4. Dob6r wysokosci zamkniecia H, Wysoko$¢ zamkniecia H

wielko$ci.
okre$la sie wten spos6b, aby iloczyn HXy, kG/m~, byt o
10 t 25% wigkszy od ci$nienia panujagcego w miejscu zamon-
2. Przykfadowy schemat potaczenia zamkniecia hydrauli- towania zamknigcia, jednak nie przekraczat wartosci
cznego - wg rysunku. 7000 kG/m2.
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