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APARATY

CHEMICZNE Elementy rurociqggow

Zwezki stalowe wygumowane
Hi

Grupa katalogo

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa zwezki 5. Wymiary
stalowe wygumowane, stosowane w przemys$le chemicz-

nym i przemystaoh pokrewnyoh. a) Zwezka rurowa wygumowana - Wg rys.

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Objete
normag zwezki stosuje sie do nadcoiénienia nie
przekraczajgcego 10 kG/om (~1 M\/m ) w tempera-
turze zaleznej od rodzaju wyktadziny gumowej oraz
warunkéw pracy i $rodowiska, w ktéorym beda uzyte.

3. Normy zwigzane

PN-68/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na
gorgoo. Wymagania i badania

PN/H-74332 Rurociggi. Kotnierze przyspawane okrag-
te gtadkie. Cisnienie nominalne 10 -r 16 kG/cm

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej
jako$ci ogb6lnego przeznaczenia. Gatunki

PN-64/H-84024 Stal do wyrobu rur. Gatunki

PN-65/H-92120 Stal walcowana. Blaohy grube i uni-
wersalne

BN-69/2203-03 Aparaty i rurooiggi wygumowane.Wy-
magania i badania

BN-64/2205-01 Odchytki wymiaréw liniowyoh nieto-
lerowanyoh do 10 000 mm

4. Przyktad oznaczenia zwezki stalowej wygumo-
wanej o wymiarze nominalnym dnomy/<fnom = 100/80 z
wyktadzing o grubosci w= 4 mm

ZWEZKA 100/80/4 BN-69/2216-10 Rys. 1
Tablica 1

Kotnierze wg

- . FN/H-77332 Masa bez
Wymiar nominalny
dz\/ dz2 g Ib
~inoo/~2nom * Do D02
mm kg
65/40 76/44,5 110 6,00
92 145
65/50 76/57 125 6,65
80/50 89/57 125 7,63
3,5 100
80/65 89/76 145 8,17
90 22
100/65 108/76 145 8,74
5
100/80 108/89 160 9,64
125/80 133/89 160 11,7
125 115
125/100 133/108 180’ 12,3
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1 i tabl. 1

rucieiil

Powierzchnia
wyktadziny

0,053
0,057
0,061
0,067
0,073
0,078
0,097

0,103

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy i Remontéw Urzadzen Chemicznych dnia 16 grudnia 1969 r.

jako norma obowiqzujqca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1970 r.
(Mon. Pol. nr 9/1970 poz. 81)
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cd, tabl. 1 40000000343319
Kotnierze wg
i L h K PN/H-74332 Masa be* Powierzchnie
Wymiar nominalny dzi/ dz2 9 th wyk#adziny
Do, D 02
d inon/~2nom )
nmm m
150/100 159/108 180 14,5 0,126
150 138 24 6 240
150/125 159/133 210 16,3 0,137
200/125 219/133 210 21,6 0,188
26
200/150 219/159 240 23,1 0,200
250/150 273/159 240 30,0 0,261
250 232 350
250/200 273/219 295 33,8 0,288
28
300/200 324/219 295 41,0 0,357
300 400
300/250 324/273 350 45,6 0,388
350/250 356/273 350 54,5 0,479
8 350 330 30 10 460
350/300 356/324 400 57,9 0,510
400/300 406/324 400 65,3 0,620
400
400/350 406/356 460 71,3 0,665
32
450/350 457/356 460 91,5 0,766
426 565
450/400 457/406 515 95,6 0,817
10 12
500/400 508/406 515 110 0,945
476 620
500/450 508/457 565 119 0,992
Gestos¢ stali przyjeta 7,85 kg/in?.
b) Rozwiniecie blachy - wg rys. 2 1 tabl. 2. od tabl, 2
Wymiar R T Powierzchnia
nominalny P e
~non/~noa m
350/250 1176 842 54°40°" 0,321
350/300 2964 2634 21d20°* 0,344
400/300 1580 1198 46°21" 0,429
400/350 2557 2176 28°24 * 0,447
450/350 1652 1222 49*42" 0,536
450/400 3206 2780 25°18" 0,563
500/400 2044 1564 44°36 * 0,674
500/450 4019 3541 22°29* 0,709

6. Materiat. Zwezki o wymiarze nominalnym mniej-
szym niz 100/65 - rury bez szwu wg PN-68/H-74219
ze stali R35 wg PN—64/H-84024. Zwezki o wymiarze

Tablica 2 . ; . . i
nominalnym réwnym 100/65 i wigkszym oraz kotnie-
n\g%r?rl\:n R r Powierzchnia rze - blacha wg PN-65/H-92120 ze atali wg PN-61/
Y P 2 H-84020: o grubos$ci do 12 mm - St3SX, do 20 mm -
~non/~nom ran m L .o .
St3SY, powyzej 20 mm - St3S. Rodzaj i grubos$¢ wy-
100/65 180 88 118°12* 0,025 ktadziny gumowej okres$la projektant.
100/80 279 188 72042" 0,027 7. Wykonanie. Zwezki o wymiarze nominalnym mniej-
125/80 231 112 112°18" 0,040 szym od 100/65 wykonuje sie z rury przez zaklepa-
125/100 376 260 66*24" 0,043 nie, za$ o wymiarze nominalnym 100/65 i wiekszym
150/100 307 165 98V 0,057 zwija sie z blaohy wg rys. 2 i tabl. 2.
150/125 563 424 51°25" 0,062 4 \Il(\l:/n(";lary Lfl, h1 5 nalezy wykona¢ w IX Kklasie
oktadnosoi wg BN-64/2205-01.
200/125 370 179 111*24* 0,104 9
8. Cechowanie. Na obrzezu wiekszego z kotnie-
200/150 507 319 79°30° 0,108
rzy nalezy wybi¢ w sposéb trwaty:
250/150 459 218 111V 0,158 .
a) znak wytwoérni,
250/200 906 671 54°37" 0,176
, 12" b) oznaczenie wg p. 4 bez czes$oi stownej.
3007200 720 434 g2fi12 0,237 9. Pozostate wymacania oraz badania - wg BN-69/
300/250 1424 1142 40°47* 0,257 2203-03
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