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Maszyny i sprzet Agregaty grzewcze

wyposaier.ﬂowy na paliwa plynne
na tgrenle bu- Zawory elektromagnetyczne
dowli Ogélne wymagania i badania Gr.kat.lV 45

LkkP
1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa og6lne wymagania i badania zawo-
row elektromagnetycznych przeptywowych o praoy ciggtej, stosowanych w agregatach
grzewczych na paliwa ptynna oznaczonych symbolem B91 wg PB-67/K-47000.

1.2. Normy zwigzang

PN-53A-97005 "Powtoki ochronne metalowe na wyrobach stalowych. Elektro -
lityczne powtoki cynkowe"

FN-60/M-02102 "Budowa uktadu tolerancji i pasowan watkéw i otworow o wy-
miarach do 500 mm

PN-66/M-02139 "Odchytki warsztatowe wymiaréw swobodnych"

PN-67/M-47000 "Maszyny i urzadzenia do robé6t budowlanych. Podziat,okresle-
nia i symbole klasyfikacyjne"

2. WMAGANIA

2.1. Postanowienia ogolne
Wszystkie materiaty uzyte do budowy zaworéw elektromagnetycznych powinny by¢
zgodne z dokumentacjg techniczng, normami przedmiotowymi i niniejszg norma.

2.2. Wymiary nietolerowane. Wymiary czesci i zespoldw nietolerowane powinny
odpowiada¢ 14 klasie doktadnosci wg PN-66/M-02139, a wymiary mieszane i posre-
dnie powinny by¢ utrzymane w klasie tolerancji 1t14 wg PN-60/M-02102.

2.3. Cynkowanie. Czesci stalowe zaworu elektromagnetycznego powinny by¢ cyn-
kowane powlok cynku o grubosci 7 + 1m.

2.4. Opornos¢ lzoiac.1ll uzwo.ienia powinna wynosi¢ min. 2 MQ.

2.5. Wytrzymatos¢ elektryczna izolac.l cewki powinna wytrzyma¢ bez przebicia
i uszkodzenia w czasie co najmniej 30 sekund napiecie przemienne 2500V o0 czesto-

tliwosci 50Hz.

Zjednoczenie Przedsiebiorstw Retmontowych Maszyn i Urzadzen Budow-
nictwa

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia dnia 31.X11.1970 r.
jako norma obowiagzujgca w produkcji od dnia 1.V11.1971 r. /Mon.Pol.Rr....

Druk i rozpowszechnianie Zaktad Regrodukcp 1 WDB,Warszawa, ul. Krdélewska 27

- Dziat Sprzedazy ul.Mecinska 13715 tel.10-20-28. Zamowienie nr 141 z 20.1. 1971r.
Naktad 100+20

Cena z+w«3 .- Ark.druk. 0,5
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2.6. Cisnienie. Zawor pray cisnieniu do 15 kG/cm nie powinien wykazywac prze-
ciekow.

2.7. Nagrzanie sle zaworu. Zawoér elektromagnetyczny po uptywie czasu prébypo-
winien mle¢ temperature obudowy nie przekraczajgca 90°C.

2.8. Montaz
Po zamontowaniu zaworu nalezy uregulowac¢ szczeling miedzy rdzeniem a murem.
Wielkosn szczeliny powinna wynosi¢ 0,5 @ 1,5 mnm

2.9. Cechowanie
Kazdy zawor elektromagnetyczny powinien mieC trwale umocowang w widocznym miej-
scu tabliczke znamionowa zawierajgca co najmniej nastepujace dane:
- pelng nazwe wytworni
- numer fabryczny
- rok produkcji
- oznaczenie typu wg norm przedmiotowych

- napiecie

- moc

- ciSnienie max. ka/cn{3
- medium - olej

5. OPAKOWANIE. PRZECHOWWANIE | TRANSPORT

3.1« Opakowanie. Kazdy zawdr elektromagnetyczny powinien mie¢ odrebne opakowa-
nie w postaci pudetka kartonowego. Na opakowaniu w widocznym miejscu powinny by¢
umieszczone: nazwa i znak wytwoérni, nazwa wyrobu, typ, numer fabryczny i ciezar
brutto *

5.2. Przechowywanie. Zawory elektromagnetyczne powinny by¢ przechowywane w
pomieszczeniach zabezpieczonych przed bezposrednim dziataniem wphywow atmosfe-
rycznych.

5.3. Transport zaworéw elektromagnetycznych powinien odbywa¢ sie  Krytymi
srodkami transportowymi po uprzednim zabezpieczeniu ich przed uszkodzeniami me-
chanicznymi.

4. BADANIA

4.1. Program badan. Wcelu sprawdzenia zaworéw elektromagnetycznych na zgo-
dnos¢ z wymaganiami niniejszej normy, nalezy skontrolowaé¢ atesty 1 zasSwiadcze -
nia wytworni stwierdzajace spetnienie wymagan 2.1. i 2.2. oraz przeprowadzi¢ na-
stepujace badania:

- ogledziny zewnetrzne /2.1 ¢ 2.5, 2.9/,

- pomiar opornosci izolacji uzwojenia /2.4/,

- préba wytrzymatosci elektrycznej izolacji /2.5/,
- préba ciSnieniowa /2.6/,

- préba nagrzania /2.7/,

- sprawdzenie montazu [2.8].
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Badaniom wg 4.2.1. ¢ 4.2.4. i 4.2.6. podlega kazdy *awor elektromagnetyczny,a 475
- co 10 sztuka wybrana drogg losowania.

4.2. Opis badan
4.2.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzac¢ przy pomocy przyrzadow wara-
tatowycli oraz wg PN-53/H-97005.

4.2.2. Pomiar opornosci lzolac.li uzwojenia nalezy wykona¢ za pomocg megomie -
rza 500V pradu statego w stosunku do obudowy. Czas pomiaru 60 sekund.

4.2.5. Probe wytrzymatosci elektrycznel izolacji nalezy ptrseprowadzaé napie-
ciem przemiennym przytozonym do jednego konca cewki i do obudowy.

4.2.4. Préba ciSnieniowa. Zawor nalezy podigczy¢ do pompki olejowej,podnies¢
cisnienie zgodnie z 2.6. i przeprowadzi¢ 10-krotnie zamknigcie i otwarcie zaworu.
Czas préby 15 minut.

4.2.5. Prébe nagrzania - nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze otoczenia 2?°C+
+ 5°C.

Pomiar temperatury obudowy zaworu dokona¢ za pomoca termometru termistorowego.
Czas proby wynosi¢ co najmniej 120 minut.

4«2.6. Sprawdzanie montazu - nalezy przeprowadzi¢ na stanowisku préb.

4.5. Ocena, wynikéw badann. Badany zawor elektromagnetyczny nalezy uznac za zgo-
dny z wymaganiami normy, jezeli przeszedt z wynikiem dodatnim wszystkie  badania
okreslone w 4.1.

5. ZASWIATICZKSIB

Zaswiadczenie i zgodnosci zsworu elektromagnetycznego z wymaganiami normy spo-
rzadza producent na zadanie odbiorcy.
Zaswiadczenie powinno zawiera¢ co nastepuje:
a/ nazwe wytworni,
b/ oznaczenia typu zaworu,
¢/ date wykonania,

d/ date przeprowadzenia badan,
e/ stwierdzenie zgodnosci wykonania z wymaganiami niniejszej normy.
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