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II$30 1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest uniwersalna koncowka tynkarska
sprezarkowa UKTS, stosowana w budownictwie do mechanicznego narzutu zapraw

tynkarskich na powierzchnie tynkowane.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Koncéwke stosuje sie do narzutu na
powierzchnie $cian i sufitow zapraw:
- wapiennych,
- cementowo-wapiennych,
- cementowych,
- gipsowych.
Zaprawa titoczona jest do koncowki tynkarskiej przy pomocy pompy, a narzut odby-
wa sie przy uzyciu sprezonego powietrza,ktére porywa zaprawe i w formie stru -
mienia stozkowego narzuca ja na powierzchnie tynkowang.

W zaleznos$ci od wysokos$ci tynkowanych pomieszczen koncéwka moze pracowaé z
przedtuzaczem Ilub bez przediuzacza. Koncéwka dostosowana jest do rurociggdébw gu-

mowych tynkarskich o $rednicy wewnetrznej fi 38 lub f) 25 nm wg BN-69/6616—10.

1.3. Normy zwigzane

PN-64-0-94150 Guma na czes$ci pojazdéw mechanicznych. Wymagania i badania

techniczne

PN-68/H-74240 Rury stalowe bez szwu walcowane lub ciggnione na zimno. Wyma-
gania i badania
PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakos$ci ogdlnego przeznacze-

nia.Gatunki

-FM-6A/H-97006 - Powtoki ochronne metalowe na wyrobach stalowych. Elektrolity —
czne powtoki niklowe jednowarstwowe i wielowarstwowe
PN-55/H-97008 - Powtoki ochronne metalowe na wyrobach stat-ewych.Elektrolitycz—

n»~pO©w2oki kadmowe

PN-60/M-02102 Tolerancje i pasowania watkéw i otworéw. Budowa uktadu toleran-
cji i pasowan watkéow i otworow o wymiarach do 500 mm
PN-60/LI-0211 3 Gwinty metryczne I1SO. Tolerancje
rN-63/M—74905 Opaski zaciskowe przewodow gietkich
K i-55/~-75203 Armatura domowej sieci wodociggowej.Kurki do wezy pojedyncze
PN-58/M-82109 Sr\iby $Sredniodoktadne z tbem szes$Sciokatnym
ZJEDNOCZENIE PRZEDSIEBIORSTW REMONTOWYCH MASZYN | URZfDZEft BUDOWNICTWA

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia dnia 18.1X .1970 r.ja -

ko norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1.1.1971 r. /Mon. Pol.

Druk j rozpowszechnianie Zaktad Reprodukcji i WDB, Warszawa, ul. Krélewska 27 -
- Dzifit Sprzedazy ul.llecinska 13/15 - telefon 10—20-—28. Zamoéwienie nr 1386 z dnia

1.10.1970 r. Naktad 10C + 20.
Cena z1t.-.9 Ark.druk. 1,5
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PN-64/M-82439 Nakretki skrzydetkowe 2
BN-69/6616-10 Weze gumowe tynkarskie o cisnieniu roboczym do 30 kG/cm
2. OZNACZENIE
TOIMERSALKA KONOOAKA TYNKARSKA SPREZARKOWA UKTS BN-70/2031-04

5. WMAGANIA

=5.1. Wymiary gtébwne koncéwki w mm - wg rysunku 1,
wg rysunkoéw 2-9.

wymagania dotyczace

IN.-W jajaELt. zg.apgiow i caesg”~satsateljLjya -
5»5. Wyszczegdlnienie zesTOt6w.czenci.materiat i

wg tablicy 1.

JE2t8s1

Tablica 1
NT nasr"
zespo- Nazwa N sz;l;k
tu lub zespotu Ko d M ateriats Wymagania
czesdci on- pod-
na rys. i czesci rys. poz COW-zes-
1 ke pot
T 2 ? 4 5 6 n 7 e 8
1 Korpus 2 1
rura 1 1 R lub R35 wg
rura 11 2 1 PN—68/H-742408n24 W9 PN—68/H-74240
prowadnica L fflggl/H&MW
2*3 Zacisk 3 3 cechowaé¢ w miejscu
wskazanym na rysurta
Srednicg 25 lub 38
obejma 0 25 1 4 2 st 3 wg
PN-61/H-84020
obejma 0 38 2 4
tulejka 3 4 1 R lub R35
PN-68/H-74240
rura gumowa 4 4 1 guma SB.50.05.35
TIO.W-30 wg
PN-64/C-94150
Sruba M6x40 5 4 1 wg PN-58/M-82109 wg PN-58/M-82109
nakretka skrzy a 1
detkowa M6 wg PN-64/M-82439 wg PN-64/M-82439
4 Dysza powietrzn 4
na
dysza 1 i 1 St4Sx wg
PN-61/H-84020
rura dyszy 2 1 1 R lub R35 wg
PH-68/H-74240
obsada kurka 3 1 1 St4S wg
PN-61/H-84020
5 Przedtuzacz 5 1
rxira gwinto-
wana | 1 1 1 R lub H35 wg wg PN-61/H-74240
rura gwinto- PN-68/H-74240
wana || 2 1 1
rura 3 1 1
6 Obsada weza 6 1 R lub R35 wg cechowaé¢ w miejscu
0 25 6 PN-68/H-74240 ~skazjmyra”jja rysunki:
7 Obsada weza R lub R35 wg cechowa¢ w miejscu
0 38 7 7 PN-68/B-74240 wskazanym na rysunki
Srednica 38
8 Uchwyt stozka b B 1 LSty-wg-TH-6T/H-84U2"3.~ .coovnnee. S
Wkiadka stoz- 9 9 5 50H wg hartowaé HRcJ 56*60
kowa PN-61/H-84020
10 flrflriniQfi "TJ"
.tp\/\h/ﬂ(a - 10 1 ..fibra 0 114y
11 Ktrek 10 TI 4
12 Sruba skrzy-
detkowa t16z20 12 1 wg PN—64/M-82436
13 Opaska B1?0c 13 1 wg PN-63/M-74509
/Doi

mat
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1. W punkcie 1.3 skres$la sie nastepujgce numery norm:

PN-64/H-97006 | PN-55/H-97008, a uzupeinia si¢ punkt nizej wymienionymi nor-
mami:

PN-64/H-84024 Stal do wyrobu rur. Gatunki

PN-65/H-84030 Stal stopowa konstrukcyjna do ulepszania cieplnego. Gatunki

PN-71/H-97005 Ochrona przed korozjg. Elektryczne powtoki cynkowe

PN-71/H-97008 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powtoki kadmowe

2. Punkt 3.3, Tablica 1, w rubryce 7 Materiat, PN-68/H-74240 zastepuje sieg:
PN-64/H-84024 oraz numer normy dla 60H wg PN-61/H-84020 powinno by¢:
50H wg PN-65/H-84030. 3 )uf? 9 K'fVi (M W* 5 ji~>
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3.4. Wykonanie

5.4.1. Wykonania czesci koncowki powinno by¢ zgodna z 3.2.} 3*3* i odpowied -
nimi normami przedmiotowymi oraz wymaganiami niniejszej normy.

3.4.2. Wymiary nletolerowane powierzchni swobodnych czesci stalowychi a nie
oznaczonych na rysunkach powinny odpowiada¢ 14 klasie dokladnosci wg PN-6Q/M—
~02102.

3.4.3. Gwinty powinny by¢ wykonana jako Sredniodokiadne wg PN-60/M-02113. Po-
wierzchnie gwintowana powinny by¢ o pelnym zarysie bez wyrw, wgniotdw, zadzioréw
lub zerwan.

3.4.4. Potlgczenia spawana powinny by¢ oczyszczone z zuzla i nie powinny miec
poréw i pekniec.

3.5. Zabezpieczenia przed koroz.ia. Powierzchnie stalowe uniwersalne]j koricow-
ki tynkarskiej sprezarkowej powinny by¢ zabezpieczone przed korozja przez czer-
nienie , a na specjalne zamowienie - niklowane powlokg Cu-Ni-Gr Gnwy  PN-64/H -
-97006 lub kadmowane powtoka kadm 24 mat wg HT-55/H-97008. Gwinty powinny by¢ po-
kryte smarem antykorozyjnym.

3.6. Wymagania tachniczno-uzybkowe

3.6.1. Koncéwka powinna daé sie zmontowaé Z losowo Wybranych czes$ci.

3.6.2. OS5 dyszy powietrznej powinna znajdowaé sie w osi korpuai 1 wktadki

stozkowej wymiennej W zmontowanej koncéwce.

3.6.3. Montaz powinien byé zgodny z rysunkiem 1.

Wszystkie elementy $rubowe powinny skreca¢ sie i rozkreca¢ pitynnie bez zaciet.
Wymienne wktadki stozkowe powinay po zmontowaniu dolega¢ do korpusu.
Czop kurka powietrznego powinien lekko obraca¢ sie wzgledem osi.

3.7. Cechowanie. Na kazdej koncéwce tynkarskiej powinny by¢ trwale wybite co
najmniej nastepujgce dane:
- znak fabryczny,
oznaczenie wg 2 baz czesci stownej,

- ostatnie dwie cyfry roku produkciji,
- znak EZT.

4. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Przechowywanie. KoNcOWKi nalezy przechowywaé w Stania wmontowanym. W~
mienne wkiladki stozkowe, zaciski i obsada weza O 25 powinny byé zwigzana drutem
i przyczepiona do koncowki.Koncoéwki nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zabez-
pieczajacych je przed bezposrednim dziataniem wilgoci.

4.2. Transport. Koncéwki mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi po
uprzednim zabezpieczeniu ich przed opadami atmosferycznymi.

Koncowki na czas transportu powinny by¢ opakowano w sposob zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem mechanicznym.



3. Punkt 3.5 zmienia sig tre$¢ tego punktu na:

Powierzchnie stalowe uniwersalne] koncoéwki tynkarskiej sprezarkowej powinny
by¢ zabezpieczone przed korozja przez ocynkowanie elektrolityczne powitoka Fe/Zn
40e wg PN-71/H-97005 Ilub kadmowane powtoka Fe/Cd-m-24 wg PN-71/H-97008.
Gwinty powinny by¢ pokryte smarem antykorozyjnym.

4. Punkt 4.2. Na koncu treéci punktu dopisuje sie zdanie o nastepujacej tredci:
Masa koncoéwek wraz z opakowaniem w jednej partii przygotowanej do transpor-

tu nie powinna przekroczy¢ 50 kg.
(Biuletyn PKNiM nr 3/78, poz. 30)
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5. BAHAMA

'5.1. Bodza.le badan. Wcelu stwierdzenia zgodnosci uniwersalnej koncowki tyn-
karskiej sprezarkowej z wymaganiami normy nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie wyko-
nawcy - stwierdzajgce zgodnos¢ uzytych materiatéw,wykonania czesci oraz  zgod-
nos¢ wmagan 3,1. * 3.4., a nastepnie przeprowadzi¢ u wytworcy nastepujgce ba-
danial
a/ ogledziny zewnetrzne /3.4.3; 3.4.4; 3*5? 3*7/,

b/ sprawdzenie gtéwnych wymiaréw /3.1) 3*4.2/,
¢/ sprawdzenie wymagan techniczno-uzytkowych /3.6.1 « 3.6.3/.

5.2. Pobieranie probek. W zaleznosci od wielkosci partii nalezy pobieraé
prébki losowo wg tablicy 2.
Tablica 2
. L. .. . - L Najwieksza dopuszczalna liczba
LICZI”IOSCt pkal’tll Licznosc Erobkl koncowek niedobrych w prébce
szt sztu Badania wg Badania wg
5.1.a/ mb/ 5.1.0/
26 - 160 10 2
161 - 400 25 5 0

5.5. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne - przeprowadza sie okiem nieuzbrojonym.

5..3.2. Sprawdzenie gtébwnych wymiaréw - przeprowadza sie Za pomocg warsztato-
wych przyrzgdéw mierniczych.

Odchytki wymiarowe nie powinny przekroczy¢ wartosci okreslonych w 3.4.2.

5.3.3. Sprawdzenie wymagan techniczr-o-ua:rfckowvch;
a/ na zgodnos$é z 3.6.1. - przeprowadza sie na koricowkach losowo Wybranych wg 5.2.

W czasie tych badan nalezy sprawdzi¢ zgodnos$ci z 3*6.3*

b/ na zgodno$¢ z 3.6.2r - $eczeprowadza sie za pomoca specjalnego sprawdzianu.
Wczasie tego badania nalezy zmieniaé potozenie dyszy powietrznej. Badania
to nalezy przeprowadzi¢ na wszystkich wymionnycfc wkltadkach stozkowych,

5.4. Ocena cynikow badan

5.4.1. Koncowka dobra - koncéwka,ktora przeszta przez wszystkie badania wg
5.1. z wynikiem dodatnim.

5-4.2. Ocena partii. Partie koncéwek nalezy uzna¢ za zgodng z  wymiaganiami
normy, jezeli liczba koncowek niedobrych nie przekracsa wartosci podanych w tab-
licy 2.

W przypadku przeciwnym partie koncéwek nalezy uznac¢ za niezgodng z wymagania-
mi normy.

Partie koncdéwek uznang za niezgodng z wymaganiami normy, wytwérca NnoZE prze-
sortowac¢ i przedstawi¢ do powtornago badania,ktérego wyniki sa ostateczne.
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*5.5. Zaswiadczenia zgodnosci z norma. Na kazdg partie unowersalnych koricowek
tynkarskich sprezarkowych uznanag za zgodna z wymaganiami normy powinno by¢ wy-

stawiona zaswiadczenia zawierajgce co najmniej*

- date wystawienia zaswiadczenia,
- nazwe i adres wytwdrni,

- 0znaczenie wg 2,

- liczbe sztuk w partii,

- date i wyniki badan,

- date i podpis wykonawcy*

KONIEC



