UKD 62-783:614, 821.3

NORMA BRANZOWA BN-69
Maszyny 2031-02
i sprzet
wyposazeniowy

Aparat bebnowy zabezpieczajac
na terenie P € Y P Jacy

budowi i przed spadkiem z wysokoSci Grupa katalogowa
VII-07
1. w il
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest aparat bebnowy zabezpieczaja-

cy przed spadkiem z wysokosci,o obcigzeniu uzytkowym 100 kG /70,98 kN/ za-
bezpieczajgcy pracownika przy wykonywaniu pracy na zagrozonych stanowi-
skach znajdujgcych sie na wysokosciach. Aparat bebnowy zabezpieczajacy
jest przystosowany do pracy z szelkami bezpieczennstwa wytrzymujgcymi ob-
ciazenie statyczne nie mniejsze niz 600 kG /5»88 kN/.

1.2. Okreslenia

1.2.1. Obcigzenie uzytkowe - ciezar tgczry pracownika wyposazeniem
roboczym, w kG / n7.

1.2.2. Maksymalna dtugos¢ liny - diugos¢ liny w metrach mierzona od
korpusu aparatu do $rodka kauszy przy catkowitym wyciagnieciu liry z apa-
ratu.

1.2.3. Dopuszczalna predkos$¢ swobodnego wyciggania liny - predkosc¢ li-
ny w metrach na sekunde przy ktorej nie dziata jeszcze urzgdzenie hamu-

jace.

1.2.4. Droga hamowania - dtugos¢ liny w metrach
przekroczeniu dopuszczalnej predkosci liny od chwili zadziatania urzadze-
nia hamujgcego do momentu catkowitego zahamowania.

1.2.5. Dopuszczalna liczba zadziatan - liczba zadziatan urzadzenia ha-
mujacego spowodowanych przekroczeniem dopuszczalnej predkosci swobodnego
wyciggania liny na skutek spadania pracownika.Liczba ta powinna by¢ gwa-
rantowana przez wytworce dla kazdego aparatu, po przekroczeniu ktérej apa-
rat nalezy wycofa¢ z eksploatacji.
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1.3. Noray zwigzane

PN-62/H-83207
PN-61/H-94004

PN-55/H-97008

PN-55/H-97015

PN-60/M-02102

PN-60/M-02113
PN-66/J.1-02139
PN-58/M-04251

PK-6VM-06520

PW-68/t1-80201

PN-69AI1-80207
PN-6VL1-S0700

Odlewy z metali niezelaznych. Tolerancja wykonania

Stal
nie kute.

konstrukcyjna weglowa i stopowa. Odkuwki swobod-

tVarunki techniczne

ochronne metalowe na wyrobach stalowych.Elek-
kadmowe

Powtoki
trolityczne powitoki

Powtoki ochronne niemetalowe na wyrobach stalowych.
Ogodlne wytyczne wytwarzania powlok fosforanowych

otworéw. Budowa ukta-
otworéw o wymiarach

pasowania watkéw i
pasowan watkow i

Tolerancje i
du tolerancji i
do 500 mm

Gwinty metryczne JSO Tolerancje
Odchytki warsztatowe wymiaréw swobodnych

Struktura geometryczna powierzchni. Klasyfikacja chro-

powatosci i kierunkowos$ci struktury
Dzwignice. Uktady ciggnione linowo. Wytyczne oblicze-
nia i projektowania

Liny stalowe z drutu okraggtego. Wymagania i badania
Liny stalowe T6 x 19 + A

Sprezyny Srubowe walcowe z drutu lub pretéw okragtych.
Ogélne wymagania i badania techniczne

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia aparatu bebnowego /AB/ zabezpieczajgcego przed sparr

dealera z wysokosci
liny 15,0 m

nej diugosci

3.1. Gitéwne wymiary i

o obcigzeniu uzytkowym 100 kG /0,98 kN/ i o maksymal-

APAIIAT AB - 100/15 BN-69/2031-02

3. ¥Y MAGANI A

wymagania eksploatacyjne

Wymagania Wartosci liczbowe
a/ obcigzenie uzytkowe, kG /kN/ 100 /0,98/
b/ maksymalna diugos$¢ liny L, m 5, 15, 25
c/ dopuszczalna predkos¢ swobodnego wyciggania
liny, m/s do 1,5
d/ droga hamowania- u 1,3

e/ dopuszczalna liczba zadziatan/maksymalna/ 50
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3.2. Materiaty

3.2.1. Materialty hutnicze - powinny mie¢ atesty stwierdzajgce zgodnos¢
wymagan z nomami przedmiotowymi.

3.2.2. Lina stalowa - prze riwzwita wg IN-69/M-80207 atestowana co naj-
taniej wyzszej jakosci /klasy 1/ z drutu ocynkowanego o nominalnej wytrzy-
matosci na rozcigganie 160 lub 180 k&/mm2 /157 lub 176 da N/mm2/ odpo-
wiadajgcego wymaganiom PN-68/t1-80201.

Obliczeniowy wspoétczynnik bezpieczenstwa statyczny powinien wynosic
X 12, a dynamiczny X -~ 3.

3.2.3. Odkuwki stalowe aa elementy nosne - swobodnie kute powinny by¢
wykonane w kategorii USwg PN-01/H-34004.

3.2.4. Odlewy z metali niezelaznych. Dopuszczalne sga drobne wady o po-
wierzchni do 5 im wliczbie nie wiekszej niz 3 na powierzchni odlewu lub
0 mniejszej powierzchni i wiekszej liczbie z tym, ze taczna powierzchnia
wad nie moze przekroczy¢ 15 cc2.

Wielkos¢é dopuszczalnych tolerancji grubos$ci $cianek odlewu surowego
powinna odpowiada¢ wg PN-62/H-83207.

Wartos¢ dopuszczalnych tolerancji wymiarow liniowych nie powinna prze-
kroczy¢ + 1 f - 0,5 nm
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3.3. Wykonanie czes$ci mechanizmoéw

3.3.1. Wymiary nietolerowane - powierzchni swobodnych powinny odpo-
wiada¢ szeregowi tolerancji zaokraglonych MIM, a powierzchni swobodnych
0 nieokreslonej chropowatosci szeregowi "3" wg PN-66/M-G2139. Pozostate
wymiary nietolerowane powinny odpowiada¢ 14 klasie doktadnosci wg PN-60/
M-02102.

3.3.2. Chropowatos¢ powierzchni - czes$ci obrobionych powinna odpowia-
da¢ co najmniej IV klasie a nieobrobionych 11l klasie wg PN-58/M-04251-

3.3*3. Gwinty - powinny by¢é wykonana w klasie $rednio doktadnej wedtug
PN-O0/M-G2113. Powierzchnie gwintu powinny byé gtadkie o peltnym profi-
lu bez wyrw, wgniotéw, zadzioréw lub zerwan,

3.3.4. Sprezyny

3.3.4.1. Sprezyny zapadek i rygla. Sprezyny zapadek powinny by¢ wyko-
nane w klasie D, a sprezyna rygla w klasie S wg PN-64/M-80700.

3.3*4.2. Sprezyny bezpiocznika, mechanizmu hamujgcego i bebna -powin-
ny by¢ obrobione cieplnie zgodnie z dokumentacjg techniczng.Powierzchnie
sprezyn powinny by¢ gtadkie bez peknieé¢, naderwan i rys.

3.3*5. Beben linowy, $rednica bebna linowego powinna odpowiada¢ wyma-
ganiom PN-64/M-06520. Obrzeza bebna powinny wystawa¢ nad zewnetrzng war-
stwe nawinietych zwojéw liny nie mniej niz o jedng $rednice liny.

3.4. Dziatania mechanizmoéw

3.4.1. Mechanizm hamujgcy - powinien powodowa¢ zahamowanie aparatu przy
wyciaganiu liny z predkoscig wiekszg od 1,5 m/s.

3.4.2. Beben linowy z mechanizmem zapadkowym..Sprezyna bebna przy sro-
dobnya wycigganiu liny na diugosci 1,5 a powinna stawia¢ opor nie wiek-
szy niz 1 kG /79»8m»/, a maksymalny opdr przy catkowitym wycigganiu liny
nie powinien by¢ wiekszy od 7 kG /69 W/.

Lina po ustaniu dziatania sity powinna samoczynnie nawing¢ sie na be-
ben.

Zapadki mechanizmu zapadkowego przy wycigganiu liny z predkoscig nie
przekraczajgca 1,5 m/s, powinny sie rozchylac.

3.4.3. Wspotdziatanie czesci i mechanizmdéw. Wszystkie czesci 1 mecha-
nizmy aparatu zabezpieczajgcego powinny pracowa¢ bez zacie¢ i nadmiarach
oporow.

3.4.4. tlna - od strony zamocowania do bebna - na diugosci 0,5 a po-
winna by¢ pomalowana trwale farbg w kolorze czerwonym.

3.5* Zabezpieczenie przed korozjg. Stalowe czes$ci aparatu powinny byc
zabezpieczone przed korozjg przez kadmowanie wg PN-55/R~97008 lub fosfo-
ranowanie wg PN-55/H-07015 albo przez czernienie.

Powierzchnie czesci wspoipracujgcych powinny by¢ powleczone cienka war-
stwg smaru wediug instrukcji obstugi i konserwacji.
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3»6. Trwatos¢ aparatu. Po stu zadziataniach aparat powinien spetniac¢
wymagania 3*4.1, 3.4.27 3.4.3.

3«7» Wyposazenie. Kazdy aparat powinien mie¢ futerat z uchwytem stuzg-
cy do przechowywania i:
- szelki bezpieczennstwa potwierdzone atestem,
-  klucz z kotem zebatym,

- ksigzke kontroli pracy aparatu i instrukcje.

3.8. Cechowanie. Na kazdym aparacie nalezy umiesci¢ trwale i wyraznie

nastepujgce dane:

- znak fabryczny,

- numer fabryczny,

-  rok produkcii,

- dopuszczalng liczbe zadziatan,

- znak odbioru KT wytwdrcy.

Ponadto kazdy aparat na korpusie powinien mie¢ trwale oznaczone:

- kierunek obrotu klucza,

- potozenie rygla blokujacego beben linowy literami:
O - beben odryglowany
Z - beben zaryglowany

4. TBANSPOST

Transport aparatu w futerale i w opakowaniu moze odbywaé¢ sie dowolny-
mi srodkami transportu - pod warunkiem zabezpieczenia go przed uszkodze-
niem i opadami atmosferycznymi.

5. BADAHIA

5.1. Hodzgie badan. W celu stwierdzenia zgodnos$ci aparatu z wymagania-
mi normy nalezy sprawdzi¢ atesty i zaswiadczenia wytwoércy stwierdzajgce
zgodnos¢ uzytych materiatow, wykonanie czesSci i mechanizméw z dokumenta-
cja techniczng oraz zgodnosci z wymaganiami wg 3 przez przeprowadzenie
nastepujgcych badan:

a/ ogledziny zewnetrzne,
b/ sprawdzenie wymiarow,
c/ préba dziatania,
d/' proby pod obcigzeniem,
e/ préba trwatosci.
Badaniom wg 5.la /do 5.1.d/ podlega kazdy aparat, natomiast wg 5.1.e/
jeden aparat wybrany losowo z kazdych wyprodukowanych 400 sztuk.

5.2. Przygotowanie do badan. Do przeprowadzenia badan aparat powinien
by¢ kompletnie zmontowany i przygotowany do eksploatacji.
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5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne - za zgodno$¢ z 3 .3 . 3.5» 3*7e¢e 3.8

przeprowadza sie okien nieuzbrojonym.

5.3*2. Sprawdzenie wymiaréow - na zgodnos$¢ z 3.1* i dokumentacjg prze-
prowadza sie za pomocag warsztatowych przyrzadéw mierniczych.

5.3.3. Préba dziatania aparatu

a/ Sprawdzenie dziatania mechanizmu zapadkowego - za zgodnos$¢ z 4.3.2.
przeprowadza sie przez kilkakrotne /3-5 razy/ wycigganie liny z pred-
koscig 1 m/s.

b/ Sprawdzenie mechanizmu hamowania - na zgodnos$¢ z 3.4-.1* przeprowadza
sie przez trzykrotne wycigganie liny z predkoscig wiekszg od 1,5 nmfe

c/ Sprawdzenie wielkosci oporu sprezyny bebna - na zgodno$¢ z 3.4.2.
przeprowadza sie dynamometrem.

d/ Sprawdzenie wspoétdziatania czesci mechanizméw - na zgodnos¢ z 3.4.3*
przeprowadza sie trzykrotnie, polega ono na wyciaganiu liny na dtu-
gosci okoto 4 q z predkoscia 1 m/s i zwalnianiu jej.

5.3*4. Proby pod obcigzeniem

a/ Prbéba statyczna - przeprowadzana jest po pomysinych wynikach préb
dziatania i polega na poddaniu aparatu obcigzeniem, sitg rowng 600 kG
/>,88 kN/ przy catkowitym wyciaggnieciu liny. Czas trwania préby po-
winien rvnosic 10 minut. Po prébie nalezy aparat rozkreci¢ i spraw-
dzic:

- stan korpusu aparatu i bebna,
- stan liny oraz jej zamocowan,

- stan wieszaka, osi wieszaka i bebna oraz zgodnosci z wymaganiami
3.4 i 3.5*

b/ Proba dynamiczna - przeprowadzana jest po pomysinych wynikach préby
statycznej i polega na trzykrotnym poddaniu aparatu, przy roéznych diu-
gosciach liny od 1 + 3 m,szarpnieciu sita 110 kG /71,08 kN/, co moze
by¢ uzyskane przez odsuniecie podpory obcigznika. Probe tga nalefy wy-
kona¢ na dtugosciach liny do 1,0 m przy zaryglowanym aparacie i od-
ryglowanym na diugosci liny do 3,0 m W czasie tej proby nalezy spraw-
dzi¢ zgodnos$¢ wymagan z 3*l.d/. Po prébach nalezy doktadnie spraw-
dzi¢ stan calego aparatu czy nie ulegt uszkodzeniu i aparat zaplom-
bowac.

5*3*5. Probag trwatosci - na zgodnos¢ z 3.6 polega na poddaniu apa-
ratu zabezpieczajgcego obcigzeniem sitg 100 kfi /70,98 kN/ /dynamiczng/
przy réznych diugosciach liny i odryglowanym bebnie. Aparat po taj pro-
bie powinien by¢ ziomowany.

W przypadku gdy aparat nie spetnia wymagan okreslonych w 3.6.wytwor-
ca powinien do powtdérnego badania pobra¢ 3 sztuki.

W przypadku ujemnego wyniku choéby jednego z badanych aparatéw wypro-
dukowang liczbe 400 sztuk aparatow nalezy odrzuci¢ i skontrolowaé¢ pro-
ces produkcyjny.
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5.4. Ocena wynikéw badan. Aparat zabezpieczajacy nalezy uzna¢ za dobry
jezeli przejdzie przez wszystkie badania wymienione w 5.1. z wynikiem do-
datnim. Jezeli jedno z badan da wynik ujemny, aparat zabezpieczajacy na-
lezy uzna¢ za niezgodny z wymaganiami normy. Aparat wykonany niezgodnie
z wymaganiami normy moze by¢ poprawiony i powtérnie poddany badaniom,kto6-
re sa ostateczne.

5.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kazdego aparatu uznanego za
zgodny z wymaganiami niniejszej normy powinno by¢ dolgczone zaswiadcze-
nie o zgodnosci z norma zawierajgcej

- nazwe i adres wytwaorni,

- numer i date zaswiadczenia,

- oznaczenie wg 2,

- numer fabryczny i rok wykonania,
- numer zamoéwienia,

- date i wyniki badan,

- podpis wytworcy.

5.6. Postanowienia przejsciowe

Przekiadnie zebate rownolegte ewolwentowe stosowane w budowie aparatow
do czasu ustanowienia odpowiedniej normy powinny by¢ wykonywane w VIII
klasie wg PN-/M-88521 projekt.

KONIEC






