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Maszyny i NORMA BRANZOWA BN-72
urzadzenia dla <021-02
przemystu
m ateriatow

budowlanych Naciggarki hydrauliczne do kablobetonéw
Ogd6lne wymagania i badania
Grupa katalogowa
1V-45
ZSr?$g°
d\ y 1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa ogd6lne wymagania i badania nacig-

garek hydraulicznych do kablobetonéw, przeznaczonych do naciggu kabli jednozyto-

wych, wielozytowych oraz splotow w elementach jetonowych sprezonych.

1.2. Normy zwigzane

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali,
staliwa i zeliwa do malowania

PN-60/M-02111 Gwinty metryczne 1SO. Tolerancje

PN-66/M-02 Odchytki warsztatowe wymiaréw swobodnych

PN-64/M-06000 Pokrycia lakierowe na podtozu zeliwa i stali. Wytyczne ogoélne
projektowania i oceny wykonania

2. WYM\GANIA

2.1. Zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng. Wykonanie naciggarek hydraulicznych,
m ateriaty, czes$ci, mechanizmy, ich montaz i wspoétdziatanie - powinny byé zgodne
z dokumentacjg techniczng naciggarek, normami zaktadowymi, wymaganiami BHP oraz

wymaganiami niniejszej normy. .-

2.2. Materiat
2.2.1. Wymagania atestacyjne. W przypadkach przewidzianych w dokumentacji tech-
nicznej, sktad chemiczny i wtasnos$ci mechaniczne m ateriatu powinny by¢ potwier-

dzone atestem.

2.2.2. Zespotly ogélnego zastosowania jak: silniki elektryczne, osprzet elek-
tryczny, pompy wtryskowe, tozyska, manometry i inne powinny by¢ dostarczone z

protokotem odbioru kontroli technicznej odpowiednich producentéw. Manometry po-

winny by¢ ponadto zalegalizowane przez Centralny Urzad Jakos$ci i Miar.
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2.3. Wymiary nietolerowane powierzchni obrabianych powinny by¢ wutrzymane w
klasie tolerancji IT 12 wg PN-66/M-02139.

2.4. Wykonanie

2.4.1. Odchytki ksztattu i potozenia powinny byé w doktadnosci- "duzej" |1lI

szeregu wg PN-68/M-02138 jes$li dokumentacja nie przewiduje inaczej.

2.4.2. Spawanie. Wszystkie spoiny elementéw naciggarki hydraulicznej powinny

by¢é wykonane przez spawaczy co najmniej kategorii Rsl.

2.4.3. Wykonanie gwintéw. Gwinty powinny by¢ wykonane w klasie $redniodoktad-

nej wg PN-60/M-02113.

2.4.4. Malowanie. Powierzchnie naciggarki powinny by¢ przygotowane do malowa-
nia, co najmniej w 3 stopniu oczyszczenia wg PN-70/H-97052. Malowanie nalezy wy-
konywaé¢ po zakonczeniu montazu i przeprowadzeniu badan. Przed montazem dopuszcza
sieg malowanie tylko tych powierzchni, ktére sa niedostepne po zmontowaniu nacig-
garki. Malowanie nalezy wykona¢ zgodnie z PN-64/M-06000 i powinno spetnia¢ warun-

ki co najmniej 3 klasy starannos$ci wykonania- ,

2.4.5. Wytrzymatos¢ cylindra. Niedopuszczalne sa wszelkie odksztatcenia cylin-
dra naciggarki hydraulicznej przy obcigzeniu cisSnieniem cieczy roboczej odpowia-

dajacym 1,5-krotnej wartosci nominalnej cisnienia.

2.4.6. Szczelnos$é uktadu hydraulicznego. Niedopuszczalne sa wszelkie przecie-
ki cieczy roboczej przez uszczelnienia i potlagczenia gwintowe, przy obcigzeniu 1,2
ci$nienia nominalnego cieczy roboczej w czasie 300s. Naciggarka hydrauliczna nie
powinna dopuszczat:

a/ przedostawania sie powietrza do uktadu hydraulicznego,

b/ bezposredniego obiegu cieczy miedzy ruchami doptywowymi i odptywowymi,

c/ przecigzen.

Ponadto nalezy zabezpieczy¢ uktad hydrauliczny - 3ystemem filtrujacym przeciw

zanieczyszczeniom przestrzeni roboczej.

2.4.7. Skalowanie naciggarki . Kazdg naciggarke nalezy poddaé¢ skalowaniu.Pro-
be nalezy wykona¢ trzykrotnie dla kazdego cisnienia, notujac wskazania sitlomierza

dla poszczegélnych cisnien. Wyniki nalezy wpisa¢ w karcie kontrolnej /zatgczniki/

2.4.8. Zawor przecigzeniowy powinien by¢ wyregulowany na nominalne cisnienie

robocze. Po wyregulowaniu zawdr nalezy zaplombowact.

2.4.9. Masa naciggarki. Dopuszczalne odchylenia masy naciggarki powinny mie-

§ci¢ sie w granicach + 5% jej wartosci nominalnej.

2.5. Cechowanie. Kazda naciggarka hydrauliczna powinna mie¢ trwale przymoco-
wang w widocznym miejscu tabliczke znamionowg zawierajgcag co najmniej nastepujace
dane s

a/ nazwe wytwodrni,

b/ symbol urzgdzenia,

¢/ numer fabryczny,

d/ ci$Snienie nominalne,
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e/ skok roboczy,
f/ site naciagu,
g/ mase naciagarki hydraulicznej,
h/ rok produkcji.

3. PAKOWANIE. PRZECHOMWWANIE | TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Naciggarki hydrauliczne nalezy pakowa¢ w Bkrzynie drewniane. Do-
puszcza sie transport naciggarek bez pakowania po uprzednim uzgodnieniu z zamawia-

jacym.

3.2. Przechowywanie. Naciggarki hydrauliczne przewidziane do  przechowywania
przez czas diuzszy powinny by¢ zabezpieczone przed wplywami atmosferycznymi.

3.3. Transport. Kompletne zmontowane naciggarki mogg by¢ przewozone dowolnymi
Srodkami transportu. Naciggarki nalezy zabezpieczy¢ do transportu przed przesuwa-
niem i uszkodzeniami mechanicznymi.

4. BADANIA

t.1. Program badan. Wcelu sprawdzenia zgodnosci naciggarek hydraulicznych z
wymaganiami niniejszej normy nalezy sprawdzi¢ atesty lub zaswiadczenia dotyczace
materiatbw wg 2.2.1, oraz odbioru zespotéw ogoélnego zastosowania wg 2.2.2, a po-
nadto przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

a/ ogledziny zewnetrzne /2.5 i 2.4.7/,

b/ sprawdzenie wymiarow /2.1, 2.3, 2.4.1, 2.4.3/,

c/ sprawdzenie materiatdow /2.2/,

d/ sprawdzenie masy /2.4.9/,

e/ sprawdzenie wspoidziatania czesci /2.4/,

f/ sprawdzenie wytrzymatosci i szczelnosci /2.45 i 2.4.6/,

g/ sprawdzenie skalowania naciggarki /2.4.7/. \

»

4.2. Przygotowanie do badan. Przed przystgpieniem do badan naciagarki; powinny
by¢ kompletnie zmontowane. Producent powinien przygotowac¢ specjalne stanowisko do
sprawdzenia wytrzymatosSci i szczelnosci. Obstuga stanowiska do sprawdzenia pras
naciggowych w czasie naciggu powinna znajdowac¢ sie z boku pras, w odlegtosci nie
mniejszej niz 1 metr. Wczasie naciggu niedopuszczalne Jest znajdowanie"Sie i prze-
bywanie ludzi na linii wyznaczonej osig kabla.

4.3. Opis badan
4.3.1. Ogledziny zewnetrzne przeprowadza sie nieuzbrojonym okiem.

4.3.2. Sprawdzenie wymiaréw przeprowadza sie warsztatowymi przyrzadami pomia-
rowymi oraz na stanowiskach prab.
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4.3.3* Sprawdzenie materiatdw polega na sprawdzeniu atestow i zaswiadczen wy-
tworcy, stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatéw z dokumentacjg techniczna.

4.3.4. Sprawdzenie masy naciggarki nalezy sprawdzaé¢ przez wazenie. Naciggarka

powinna by¢ catkowicie wyposazona z peilnym zbiornikiem.

4.3«5» Sprawdzenie wspotdziatania czesci przeprowadza sie bez obcigzenia wyko-
nujac 5-krotne ruchy jatowe naciggarki hydraulicznej, nie dochodzac do skrajnych
potozen tioka.

4.3.6. Sprawdzenie wytrzymatos$ci. Sprawdzenie wytrzymatosci przeprowadza sie po
sprawdzeniu szczelnoé$ci. W tym celu przeprowadza sie badania podane w 2.4.5 przez

okres 180 s.

4.3.7. Sprawdzenie szczelnos$ci. Przed badaniem szczelnos$ci nalezy naciggarke
ustawi¢ na stanowisku prob i wstepnie obcigzy¢ cisnieniem O0,5-krotnej wartosci ci-
Snienia nominalnego przez okres 180 s. Nastepnie nalezy stopniowo zwigeksza¢ ci-
Snienie az do wartos$ci podanej w 2.4.6. Probe nalezy powtdérzy¢ trzykrotnie. Po po-

zytywnym zakonhczeniu proby nalezy zaplombowaé¢ zawér przecigzeniowy.

4.3.8. Skalowanie naciggarki nalezy przeprowadzi¢ Na stanowisku pr()b przy za-
stosowaniu kabla o przekroju 12 x 0 5. Nacigg nalezy wykona¢ od cisnienia 0 do

wartosci cisnienia nie powodujacego zniszczenia kabla w odstepach co I"/m 2.

4.4. Ocena wynikéw badan. Badana naciggarke nalezy uzna¢ Za zgodna Z wymogami
normy, jezeli przeszta przez wszystkie badania wymienione w 4.1 Z wynikiem dodat-
nim.

Jezeli ocena wynikébw badan naciggarki jest ujemna, wady powinny by¢ usuniete, a
naciggarka poddana ponownym badaniom.

Drobne usterki nie majagce wplywu na prawidtowe dziatanie naciggarki powinny by¢

usuniete bez ponownego przeprowadzania badan.

4.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Na kazdg naciggarke uznang za zgodng z wy-
maganiami niniejszej normy, powinno by¢é wystawione zaswiadczenie przez producenta.
Zaswiadczenie powinno zawierac:

a/ nazwe wytwoérni,

b/ nazwe i oznaczenie naciggarki wg normy przedmiotowej,

c/ rok produkcji,

d/ numer fabryczny,

e/ zakres i wyniki przeprowadzonych badan,

f/ stwierdzenie zgodnos$ci naciggarki z norma,

g/ karte kontrolng /zatacznik 1/,

b/ date i podpisy przedstawicieli wytwoérni.
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Zatacznik 1 do BN-72/2021-02

KARTA KONTROLNA NT ...
Nacigagarka hydrauliczna typ ...
Nr fabryczny ...
Uzytkownik
Producent
Urzadzenie zasSilajaCe YD .o e F s
Nr fabryczny .o
Czynnik hydrauliCZNy ..o e F e .
Urzadzenia kontrolne: Manometr hydrauliCzny typ .o
Nr fabryCzny ..o legalizowany
ZaKres POMIArU  ...ooiiiiiiiiiiiies e e -
dziatka elementarna .........coooiiiiiiii
(Y =To [ TToF= TR - U oA Y S
Stanowisko préb: Rama oporowa 0 dtugosSci L = i o,
sitomierz hydrauliczny typ .o
legalizowany z manometrem typ ...ccoeivr oo e
0 zakresie pomiaru . ......... ...
dziatka elementarne ... oo e -
Tablice cis$nien:
Temperatura OTOCZENIA  ..o.iieuiiiiiiiiiei e K * e
Lp. Cisnienie na manometrze Efektywna sita naciggowa
N kG
MN/2 KG/ o2
Pomiary przeprowadzit:
DI | - TP UPPY K Sl PPN
ZawOr bezpieczenstwa wyregulowany na cisnienie ... MN/m i zaplombowany.

Waznos$¢ karty kontrolnej wygasa z chwilg uszkodzenia manometru naciggarki hy-

draulicznej lub zerwania plomby.

/podpis przeprowadzajgcego badania/






