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1. WSTEP Powierzchnie podlegajace obrébce skrawaniem oraz
naddatek do skrawania podaje zamawiajacy.

.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa ksztat-
Okres$lenia wad wg BN-69/0800-04.

towniki mosiezne ciggnione i wyciskane, przezna-
czone na wktadki bebenkowe p.taskie i krzyzowe.
3.2. Wymiary

1.2. Normy zwigzane
PN-65/H-Q1701 Metale niezelazne. Pétwyroby i wy- 3.2.1. Wymiary ksztattownikéw rodzaju A w mm po-
roby. Cechowanie dano na rys. 1 oraz w tabl. 1.

PN-70/H-01702 Metale niezelazne. Wyroby. Opakowa-
nia i pakowanie

PN-M /h-01706 Metale niezelazne. Oznaczenia po-
staci? i standjr kwalifikacyjnych obrobki ciepl-
nej i atopnia utwardzenia &yvvfe- >rtaifrrm

PN-71/H-04730 Préba rteciowa stopéw miedzi

PN-69/H-04740 Analiza chemiczna mosigdzéw

PN-67/H-87025 Mosigdz do przerédbki plastycznej.
Gatunki

BN-67/0800-03 Metale niezelazne. Po6twyroby i wy-
roby wyciskane i ciggnione. Nier6wnos$ci geome-
tryczne. Okre$lenia i sposoby pomiaru

BN-69/0800-04 Metale niezelazne. Pétwyroby i wy-
roby, Wady powierzchniowe. Nazwy i okred$lenia

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznoséci od postaci, ksztattu
przekroju poprzecznego i wymiaréw rozréznia sie
ksztattowniki:

ciggnione - Al, A2 (rys. 1, tabl. 1),

- B1, B2 (rys. 2, tabl. 2),
wyciskane - C (rys. 3, tabl. 3).
2.2. Przyktad oznaczenia ksztattownika rodzaju Al

Bys. 1

o dtugosci fabrykacyjnej: Zaokraglenie wszystkich narozy promieniem Mmax

0,5 nm.
KSZTAZTOWJJIIX Al BN-72/0824-14
3. WYMAGANIA Tablica 1
3.1. Powierzchnia ksztattownikéw powinna by6 czys-

ta 1 gtadka. Dopuszcza sie $lady usuwania miejsco- Nr a b c

wych wad, rysy, tuski i odciski o gtebokos$ci nie-

przekraczajgcej odchytki wymiarowej. 1 18,0 +0,2 8.0 -0,2 32,5 -0,3
2 17,0 £0,1 10,0 -0,1 33,0 -0,3
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'5.2.2. Tlyroiary ksztattownikéw rodzaju B w mm po-

dano na rys. 2 oraz w tabl. 2.

Rys. 2

Zaokraglenie wszystkich narozy promieniem 7

0,5 mm.
Tablica 2
Nr a b c 4 fl
1 17,0 £0,2 4,0 £+0,2 5,0 -0,2 24,0 +0,2 15,5 +0,1
2 16,0 x0,2 5,8 #0,15 §8 0O ©23,0 £0,2 15,0 +0,1
5.2.3. V/ymlary ksztattownikéw rodzaju 0 w nmm po-

dano na rys. 3 oraz wtabl. 3.

Rys. 3
Zaokraglenie wszystkich narozy promieniem rmax
0,5 mm.
Tablica 3
a b c d e 1 i or

mE) 0,2 50 0,2 11,0+0,2 10,502 15 25002 g9 14

3.2.4. Dtugos$¢. Ksztattowniki wykonuje Bie o diu-
goséciach fabrykacyjnych od 1 + 4 m.

Dopuszcza sie w partii 10" ksztattownikéw o diu-
mniejszych od minimalnej krot-

goséciach lecz nie

szych niz 0,5 m.

Ksztattowniki powinny by6é pros-

prostosci ht nie

ksztattownika
400 mm nie

3.2.5. Prostos¢.
te. Dopuszcza sie odchytke od
przekraczajacg 5 mmna 1 mdtugosci
oraz odchytke h2 mierzong na odcinku
wiekszg od 2 mm (rys. 4).

Korice ksztattownikéw powinny by6é obciete réwno i
prostopadle do osi podiuznej ksztattownika.

Rys. 4

3.2.6. Skrecenie. Dopuszczalne skrecenie ksztat-
townikéw rodzaju A w stosunku do osi mierzone na
dtugos$ci 1 mnie powinno przekraczaé, 3°» Skrecenia
ksztattownikéw rodzaju B i C nie okres$la sie.

N.2.7. ’Yspotoslowos$é. Dopuszczalne przesuniecie
czesci ptaskiej wzgledem osi symetrii czesci cylin-
drycznej, w przekroju poprzecznym ksztattownika ro-
dzaju A, powinno miesci¢ sie w granicach dopusz-

czalnych odchytek wymiarowych.

3.3. Posta¢ 1 stan. Ksztattowniki rodzaju A i B
dostarcza sie w postaci ciggnionej w stanie odpre-
zonym, rodzaju C w postaci wyciskanej.

Okre$lenia wg PN-6&/H-01706.

5.4. Skiad chemiczny. Ksztattowniki dostarcza sie
z mosigdzu w gatunku MO059 wg PN-67/H-87025.

3.5. Odporno$¢ na pekanie naprezeniowe. Ksztat-
towniki rodzaju A i B powinny by¢ wolne od napre-
zen wewnetrznych.

5.6. Cechowanie. Ksztattowniki nalezy cechowaé

zgodnie z PN-65/H-01701.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE. TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Ksztattowniki rodzaju A dostar-
cza sie w wigzkach owinietych i, pakowanych do akrep-
nek peinych typu 2 wg PN-70/H-01702. Ksztattowniki
rodzaju B 1 C dostarcza sie w wigzkach wg PN-70/
H-01702. Masa wigzki nie powinna przekraczadé 80 kg.

Do kazdej wiazki lub skrzynki nalezy dotgczyé
trwatg przywleszke zawlerajgog co najmniej:

a) znak wytwoéroy,

b) ceche gatunku,

c) rodzaj,

d) wymiary,

e) numer partii.

4.2. Przechowywanie. Ksztattowniki
sie w pomieszczeniach suchych 1 wolnych od
liwych par 1 gazéw.

przeohowuje
szkod-

4.3. Transport. Ksztattowniki przewozi nle Kkry-
tymi 1 czystymi $rodkami transportowymi zabezpie-
czajagc Je przed uszkodzeniami mechanicznymi.



5.1.
nego rodzaju.

Partia.

5. BAJAMIA
Partie stanowiag ksztattowniki jed-
Masy partii nie ogranticza sie.
ba-

5.2. Rodzaje badan, pobieranie probek, opis

BN-72/0824-14

dan 1 ocena wynikéw badan wg tabl. 4.

5.3.

Zaswiadczenie jakos$ci. Bo kazdej partii na-
lezy dotgczyé zaswiadczenie jakos$ci

zgodno$¢ z wymaganiami normy oraz co najmniej:

a) nazwe wytwaorcy,

Lp. Rodzaje badan

Sprawdzenie
1 powierzchni

wg 3.1

Sprawdzenie
2 wymiaréw
wg 3.2

sprawdzenie
sktadu che-
micznego
(tylko na
zadanie po-
dane w za-
mowieniu)
wg 3.4

Sprawdzenie
odpornosci
na pekanie
naprezenio-

4 we (tylko
na zadanie
podane w
zamowieniu)
wg 3.5

stwierdzajace

b) nazwe wyrobu,
c) ceche gatunku,
d) rodzaj,

e) numer partii,
f) mase partii,
g) numer normy.

Na zadanie zamawiajagcego dostarcza sie atest hut-
niczy zawierajacy wyniki badan przewidzianych nor-
ma i wymaganych zamoéwieniem.

Tablica 4

Pobieranie probek

100%
Dopuszczal-
: Liczba na liczba
klcztbi Ksztat- ksztattow -
tSZ ‘I*( townikéw  nikéw nie
ownl ?."V pobranych ~ zgodnych z
wparth do badan  wymaganiami
3.2
do 100 15 1
101 - 400 40 2
po-
wy—  4-00 60 3
zej

okoto 150 g widérkéw z co najmniej
dwoch ksztattownikéw pobranych z
partii losowo

po jednej prébce z trzech ksztat-

townikéw pobranych z partii losowo

Opis badan

okiem nieuzbrojonym

Przekr6j poprzeczny nalezy
mierzy¢ z doktadnos$cia do
0,01 mm lub 0,1 mMmw za-
lezno$ci od doktadnosci

wykonania. Dtugo$¢ - przy-
miarem z doktadnos$cig do

1 mm Prosto$¢ i skrecenie
wg BN-67/0800-03. Wsp6to-
siowo$¢ sprawdza sie meto-
da stosowana u producenta

wg PN-69/H-04?40 lub inny-
mi metodami gwarantujacymi
wymagang doktadno$é

wgy PN-71/H-04730

Kasi Ec

Ocena wynikéw badan

ksztattowniki nie odpowiadaja-
ce wymaganiom 3.1 nalezy uznaé
za niezgodne z normg

Jezeli liczba ksztattownikow
nie odpowiadajgcych wymaganiom
3.2 przekracza dopuszczalng,
partie nalezy uzna¢ za niezgod-
ng z wymaganiami normy

Jezeli wynik analizy nie od-
powiada wymaganiom 3.4 partie
nalezy uzna¢ za niezgodng z
wymaganiami normy

Jezeli chociaz jedna prébka
nie odpowiada wymaganiom 3.5
nalezy pobra¢ podwojng ilos¢
prébek z Innych ksztattowni-
kéw z partii. Jezeli przy po-
wtérnym badaniu chociaz jeden
wynik bedzie ujemny, partig
nalezy uzna¢ za niezgodng z
wymaganiami normy
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