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N O R M A  B R A N Ż O W A

BN-72

H U T N IC T W O

METALI
N IE Ż E L A Z N Y C H

M ie d ź  s to p o w a

Blachy i pasy

0 8 2 2 -0 5

Zam iast
BN-6 3 /0 8 2 2 -0 5  
BN-6 5 /0 8 2 2 -0 8

H ------------------------------------------
G ru p a  ka ta logow a III 5 3 1)

-1. WSTEP

1 .1 .  P rzed m io t norm-y. P rzedm io tem  normy Bą 
■blachy z m ie d z i:  a rs e n o w e j,  manganowej i  s r e b r o ­
w ej o ra z  b la c h y  i  p a sy  z m ie d z i kadmowej s to so w a­
ne  w p rz e m y śle  chem icznym , metalowym i  e l e k t r o ­
te ch n iczn y m .

Norma n ie  obe jm u je  b la c h  z m ie d z i s to p o w ej p ra3 - 
znaczonych  n a  e le k t r o d y  do z g rzew an ia  wg BN -66/ 
0 8 2 2 -0 9 .

1 .2 .  Worm?? zw iązane
P N -70/H -01702 M e ta le  n ie ż e la z n e .  W yroby. Opako­

w an ia  i  pakow anie  
H T-71/H -01706 M e ta le  n ie ż e la z n e .  P o s t a c ie  i  s t a ­

ny o b ró b k i c i e p l n e j  i  u m o c n ie n ia . Nazwy i  o -  
znac z e n ia

PN-6 9 /H - 0 4 3 0 7  M e ta le  n ie ż e la z n e .  P o b ie r a n ie  i  
p rzy g o to w an ie  p ró b e k  do p ró b y  r o z c i ą g a n ia  

PN -71/H -04310 P ró b a  s t a ty c z n a  r o z c i ą g a n ia  m e ta l i  
PN -57/H -04350 P ró b a  tw a rd o ś c i m e t a l i  sposobem  

B r i n e l l a
PN-70/H-CW-702 B ad an ie  sk ła d u  chem icznego  m ie d z i 

i  stopów  m ie d z i .  P o b ie r a n ie  p ró b e k  i  p rz y g o ­
to w a n ie  ś r e d n ie j  p r ó b k i  l a b o r a to r y jn e j  

PN -64/H -04721 A n a liz a  chem iczna m ie d z i s to p o w ej 
FN -70/H -87053 M iedź s to p o w a . G a tu n k i 
B N -66/0800-01 M e ta le  n ie ż e la z n e .N ie ró w n o ś c i  g eo ­

m etry czn e  wyrobów w alcow anych. O k re ś le n ia  i  
sposoby  pom iarów 

B N -69/0800-04 M e ta le  n ie ż e la z n e .  Półw yroby i  wy­
ro b y .  Wady p o w ie rzch n io w e . Nazwy i  o k r e ś le n ia  

B N -66 /0822-09  M iedź chromowa. B lach y  n a  e l e k t r o ­
dy krążkow e do zg rzew an ia

2 . OZNACZENIE

P rz y k ła d  o z n a c z e n ia

a )  b la c h y  z m ie d z i kadmowej w g a tu n k u  MDI w 
s t a n i e  twardym ( z 6 ) ,  o g ru b o ś c i 17 mm, o wymia­

r a c h  fa b ry k a c y jn y c h  t j .  s z e r o k o ś c i  3 0 0  i  d łu g o ś ­
c i  500 bus*

BLACHA MD1 z6 17 X 300 X 500 BN-72/0822-05

b )  b la c h y  z m ie d z i s re b ro w e j w g a tu n k u  MS1 w 
s t a n i e  tw ardym  ( z 6 ) ,  o g r u b o ś c i  0 ,5 ,  s z e r o k o ś c i  
350 i  d łu g o ś c i  600  mm:

BUCHA MS1 z6 0 ,5  X 350 X 600 BH-72/ 0822-05

c )  p a s a  z m ie d z i kadmowej w g a tu n k u  MD1 w s t a ­
n i e  twardym ( z 6 ) ,  o g ru b o ś c i 2 mm, s z e r o k o ś c i  200 
i  d łu g o ś c i 2000 mm:

PAS MD1 z6 2 X 200 X 2000 BN-72/0822-05

3. WYMAGANIA

pasów pow inna być

■1) Symbol Wg  SUW: 0551-91.

3 .1 .  P o w ie rz c h n ia  b la c h  i  
g ła d k a  i  c z y s t a .

Na p o w ie rz c h n i d o p u szcza ln e  s ą :
a )  n a  p o w ie rz c h n i b la c h  i  pasów  w alcow anych n a  

zim no -  m ie jscow e wady w p o s t a c i  r y s ,  łu s e k ,  n a ­
k łu ć ,  odcisków  i  o sp o w a to śc i m ie sz c z ą c e  s i ę  w po­
l u  t o l e r a n c j i  g r u b o ś c i ,

b )  na  p o w ie rz c h n i b la c h  w alcow anych n a  gorąco -  
-oprócz wad w ym ienionych w a )  -  ch ro p o w ato ść  o ra z  
n ie z n a c z n e  zaw alcow an ia  z g o r z e l in y  pod w arunk iem , 
że ś la d y  j e j  u suw an ia  p rz y  k o n tro ln y m  c z y s z c z e n iu  
m ie sz c z ą  s i ę  w p o lu  t o l e r a n c j i  g r u b o ś c i .

P o dad to  n a  p o w ie rz c h n i b la c h  zim nowalcow anych 
i  go rącow alcow anych  d o p u sz c z a ln e  s ą :  barw y n a lo ­
to w e, plam y po w y ż a rz a n iu , plam y po t r a w ie n iu  o -  
r a z  plam y po wypalonym sm a rz e , n ie  pow odujące k o ­
r o z j i .  O gólna p o w ie rz c h n ia  wad dopuszczalnych n ie  
może p rz e k r a c z a ć  10% p o w ie rz c h n i a rk u s z a  b lach y .

Nazwy i  o k r e ś l e n i a  wad -  wg B N -69 /0800-04 .

3 . 2 .  W y m ia r?

3 .2 .1 .  G ru b o ść , s z e r o k o ś ć ,  d łu g o ść  o ra z  dopusz­
c z a ln e  o d c h y łk i b la c h  w alcsw ap^cft n a  a ip w o  w mm -  
wg t a b l .  1 .

Z jednoczenie  G órn iczo -H u tn icze  M etali N ieżelaznych METALE 
U stanow iona przez G enera lnego D y re k to ra  Zjednoczenia G órn iczo-H utn icze go M eta li N ieże laznych METALE 
dnia 13 lis topada 1 9 7 2  r. jako norm a obow iqzujqca w  zakresie  p rodukc ji i ob ro tu  od dnia 1 lipca 19 73 r.

(Dz. N o rm . i M ia r n r 9 /1 9 7 3  poz. 2 6  )

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y J N E  1 9 7 3 . Wpływ do W N 4.1,73 Oddono do *kłodu 3 0 . 3 .7 3 . Druk ukońciono < 
Ob|. Q,75o. w. t ia llo d  4 5 0 0 *  50  .g i ,  Zom. 1013/73

czerwcu C en a  i ł  3 ,6 0



2 BN-7 2 /0 8 2 2 -0 5

T ab lica  1

Grubość

Dopuszczalne odchy łk i gruboś­
c i przy sz e ro k o śc i

Dopuszczalne
odchyłk i Długość

Dopuszczalna
odchy łk i
d łu g o śc i

T eoretyczna masa 
1 » 2 

kgdo 600 601r1 000
sze ro k o śc i

1 2 3 4 5 6 7

0 .5 -0 ,0 6 -0 ,1 0 4 .4 5
0 ,8 -0 ,0 8 -0 ,1 4 7,12
1 ,0 -0 ,1 0 -0 ,1 6 8,90
1 .2 -0 ,1 2 -0 ,1 6 10,68
1 ,5 -0 ,1 2 -0 ,1 8 13,35
1 ,8 -0 ,1 4 -0 ,2 0 17,02
2 ,0 -0 ,1 6 -0 ,2 0 17,80
2 .5 -0 ,1 8 -0 ,2 4 22,25
3 ,0 -0 ,1 8 -0 ,2 6 26,75
3 .5 -0 ,2 0 - 0,28 31,15
4 ,0 -0 ,2 2 -0 ,3 0 ±5 500f2000 ±10 35,60
4 ,5 -0 ,2 4 -0 ,3 2 40,05
5 ,0 -0 ,2 6 -0 ,3 4 44 ,50
5 .5 -0 ,2 6 -0 ,3 4 , 48,95
6 ,0 -0 ,2 6 -0 ,3 6 53,40
6 .5 -0 ,2 6 -0 ,3 6 57,85
7 ,0 -0 ,2 8 -0 ,4 0 62,30
8 ,0 -0 ,3 0 -0 ,4 4 71t 20
9 ,0 -0 ,3 2 -0 ,4 8 80,10

10 ,0 -0 ,3 6 -0 ,5 4 89,00
12,0 -0 ,4 4 -0 ,7 0 106,80
15,0 -0 ,5 0 - 133,50
17,0 -0 ,6 0 - 151,30
20 ,0 -0 ,7 0 - 178*00
22 ,0 - 0,80 - 195,80
25,0 -0 ,9 0 — 222,50

2 ' I n i i . l
Do o b liczan ia  masy 1 n blachy przy ję to  gęstość 8,9 kg/da .

5 .2 .2 .  G ru b o ść , s z e ro k o ść  i  d łu g o ś ć  o ra z  d o p u szcza ln e  o d c h T łk l b la c h  w alcow anych na gorgoo  w imj -  
wg t a b l .  2 .

T ab lica  2

Grubość
Dopuszczalne

o dchy łk i
g ru bośc i

Szerokość
Dopuszczalne

odchyłk i
sze ro k o śc i

Długość
Dopuszczalne

od chy łk i
d łu g o śc i

Tooratyczna 
masa 1 n2 

kg

6 ,0 -0 ,6 0 53,40

7 ,0 -0 ,6 0 59,30
8 ,0 -0 ,6 0 71,20
9 ,0 -0 ,6 0 500t 1000 ±10 1000 t 3000 ± 1 5 80,10

10 ,0 -0 ,8 0 39,00
11,0 - 0,80 97,00

12 ,0 -0 ,8 0 106,90

Do o b lic z a n ia  masy 1 a  b lachy p rz y ję to  g ę s to ść  8 ,9  kg/dm ,
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3 .2 .5 .  G rubość , s z e ro k o ś ć  i  d łu g o ś ć  o ra z  d o p u sz c z a ln e  o d c h y łk i pasów w mm -  wg t a b l .  3 .

Tablica 3

Grubość
Dopuszczalne

odchyłk i
g rubośc i

Szsrokość
Dopuszczalne

odchyłki
sze ro k o śc i

Długość
Dopuszczalne

odchyłk i
d łu g o śc i

T eoretyczna 
masa 1  m 

kg

2,0 -0 ,1 4 17,80

2 .5 - 0 ,18 22,25
3 ,0 - 0 ,18 26,70
3 ,5 - 0,20 31,15
4 ,0 - 0 ,22 35,60

4-, 5 -0 ,2 4 40 ,05
5 ,0 - 0,26 80t300 ± 2 ,5 200f 2000 ±10 44,50

5 ,5 - 0,26 48 ,95
6,0 -0 ,2 6 53,40

6 ,5 - 0,26 57,85
7 ,0 - 0,28 62,30
8,0 -0 ,3 0 71,20

9 ,0 -0 ,3 2 80,10

10,0 - 0,36 89,00
2 3 

Do o b lic z e n ia  masy 1 m pasa p rz y ję to  g ę s to ść  8 ,9  kg/dm .

3 .3 .  Wymiary fabr-ykac-y.ine b la c h  -  wg t a b l .  4 .
Na ż ą d a n ie  zam aw iającego  d o p u szcza  s i ę  d ostaw ę 

b la c h  o in n y c h  w ym iarach  w z a k r e s ie  s z e r o k o ś c i  
i  d łu g o ś c i  (podanych  w t a b l .  1  i  2 ) n i ż  podano w 
t a b l .  4 .

T ab lic a  4

Gatunek Wymiary fab ry k acy jn a  (szero k o ść  X 
X d ługość)

MD1 250 X 500} 3OOX5OO5 300X 1000
HR 5OOXIOOO5 1000 X 2000
MS1 300X1000 5 500 x 1500

MM2 500 X 10005 500X 1500

3*4-. P ła s k o ść  i  p r o s t o ś ć .  B lachy  i  p a sy  pow inny 
być p ł a s k i e  i  p r o s t e .  D opuszcza lne  o d c h y le n ie  od 
p ła s k o ś c i  b la c h  i  pasów n ie  pow inno p r z e k r a ­
c z a ć  15 mm na 1  m. S ie rp o w a to ść  pasów  n ie  pow inna 
p rz e k r a c z a ć  3  mm n a  1  m d łu g o ś c i .

3 . 5 ,  B rz e g i.  B lach y  i  p asy  pow inny być o b c ię te  
równo i  pod kątem  p ro s ty m . D o p u szcza ln a  o d c h y łk a  
od k ą t a  p ro s te g o  (s k o s  c i ę c i a )  n ie  pow inna p r z e -

Tabllca 5

k ra c z a ć  d o p u sz c z a ln y c h  o d ch y łek  s z e r o k o ś c i  i  dłu­
g o ś c i .  K raw ędzie  b la c h  i  pasów n i e  pow inny m ieć 
o s t r y c h  zad z io ró w .

3 . 6 .  S k ła d  ch em iczn ? . B lachy  d o s t a r c z a  s i ę  z 
m ie d z i s to p o w ej w g a tu n k a c h : ME, MD1 , MM2, MS'! 

wg PR-7 0 /H - 8 7 0 5 3 , a  p a sy  z m ie d z i kadmowej MDI wg 
PK-70/H-87053.

3 .7 .  S ta n .  B lachy  i  p asy  w z a le ż n o ś c i  od  ga­
tu n k u  m ie d z i s to p o w e j d o s ta r c z a  s i ę  w s t a n i e :

-  re k ry s ta l iz o w a n y m  ( r ) ,  z m ie d z i manganowej 
(MM2) pó łtw ardym  (z 4 )  i  twardym (z 6 ) do g ru b o ś c i  

1 0  mm,
-  tw ardym  (z 6 ) do g ru b o ś c i  1 0  mm, z m ie d z i sreb ­

ro w e j (MS1)
-  w alcow ane na  g o rą c o  (p g ) do g ru b o ś c i  1 2  mm, z 

m ie d z i a rsen o w e j (MR)
-  twardym  (z 6 ) do g ru b o ś c i  25 mm z m ie d z i k ad ­

mowej (MD1).

O zn aczen ia  p o s t a c i  i  stanów  -  wg H ?-71 /H -01706 .

3 .8 .  W łas n o ś c i  m echan iczne  -  wg ta b l*  5 .

Cecha
m a te ria łu S tan Oznaczenie

s tan u
^10
56

min

HB

min

2kG/mm daN/mm^

niin

rek ry sta lizo w an y r 20 20 30
MM2 półtw ardy z4 23 23 20 _

twardy z6 30 29 3

MS1 tv ard y z6 30 29 3 -

KR walcowany na gorąco PB 20 20 30 -

MD1 twardy z 6 - - - 110
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5 .9 .  C echow an ie . P rzy  k r ó t s z e j  k ra w ę d z i k a ż d e j  
b la c h y  i  na  końcu  każdego  p a s a  pow inno być w yb i­
t e  co n a jm n ie j :

a )  zn sk  w y tw ó rcy ,
b )  cech a  m a t e r i a łu ,
c )  s t a n ,
d ) numer p a r t i i .

4 .  PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I  TRANSPORT

4 .1 .  P akow an ie . B lachy  i  p a sy  o g ru b o ś c i  do 
2 ,5  mm n a le ż y  pakować w d rew n ian e  s k rz y n k i ż e b e r ­
kowe z g o d n ie  z PN -70/H -01702 z a b e z p ie c z a ją c  j e  
p rz e d  m echanicznym  uszkodzen iem  w c z a s i e  tr a n sp o r­
tu .

K asa b r u t t o  je d n e j  s k rz y n k i  n i e  pow inna p r z e ­
k ra c z a ć  150 k g .

Na k a ż d e j sk rz y n c e  p o w in ien  znajdow ać s i ę  trw a ­
ły  n a p is  z a w ie ra ją c y  co n a jm n ie j :

a )  znak w ytw órcy ,
b )  cech ę  m a t e r i a łu ,
c )  s t a n ,
d ) w ym iary ,
e )  numer p a r t i i ,
f )  masę b r u t t o  i  n e t t o .
Po u z g o d n ie n iu  zam aw iającego  z d o staw cą  d o p u sz­

c z a  s i ę  in n e  opakow anie z a b e z p ie c z a ją c e  blachy lu b  
p a sy  p rz e d  uszkodzen iem  w n ie  m niejszym  s to p n iu  
n i ż  w yżej w ym ien ione .

4 .2 .  Przechow -yw anie. B lachy  i  p a sy  n a le ż y  p r z e ­
chowywać w p o m ie sz c z e n ia c h  su ch y ch  i  czystych , z a ­
b e z p ie c z a ją c  j e  p rz e d  w i lg o c ią  i  aktyw nym i chem i­
k a l i a m i .

4 .3 i. T ra n s p o r t '. B lachy  i  p a sy  n a le ż y  p rz e w o z ić  
k ry ty m i, suchym i i  c z y s ty m i ś ro d k am i t r a n s p o r t o ­
wymi z zachow aniem  o b o w iązu ją cy ch  p rz e p isó w  w 
t r a n s p o r c i e  kolejow ym  lu b  samochodowym. B lachy  i  
p a sy  pow inny być odpow iedn io  z a b e z p ie c z o n e  p rz e d  
u szk o d zen iem  i  szkodliw ym  d z ia ła n ie m  czynników  
a tm o s fe ry c z n y c h . J e d n o s tk i  ładunkow e n a le ż y  u— 
m ie sz c z a ć  n a  ś ro d k u  tran sp o rto w y m  ś c i ś l e  obok s i e ­
b i e  i  z a b e z p ie c z y ć  p rz e d  wzajemnym p rzesuw an iem  

s i ę .

5 . BADANIA

5 .1 .  R odza.ie badań
a )  sp ra w d z e n ie  p o w ie rz c h n i ,
b )  sp ra w d z e n ie  wymiarów, p ł a s k o ś c i ,  p r o s t o ś c i  

i  b rzeg ó w ,
c )  sp ra w d z e n ie  sk ła d u  chem icznego  ( ty lk o  na  żą ­

d a n ie  podane  w zam ó w ien iu ),
d ) sp ra w d z e n ie  w ła s n o ś c i  m ech an iczn y ch .

5 .2 .  P a r t i a .  P a r t i ę  s ta n o w ią  b la c h y  lu b  p a sy  
je d n eg o  g a tu n k u  m ie d z i s to p o w e j ,  jednakow ych wy­
m iarów i  jednakow ego s t a n u ,  o m asie  do 1500 k g .

5 .5 .  P o b ie r a n ie  p ró b ek

5 .5 .1 .  P ró b k i do s p r aw d zen ia  p o w ie rz c h n i .----- E Ł
m iarów . r ł a s k o ś c i .  p r o s t o ś c i  1 b rzegów . S praw dze­
n iu  p o w ie rz c h n i ,  wymiarów, p r o s t o ś c i  p ł a s k o ś c i  1 
b rzegów  p o d lo g a ją  w s z y s tk ie  b la c h y  i  p a sy  z p a r t i i .

5 .5 .2 .  P ró b k i do sp ra w d z e n ia  sk ła d u  chem icznego 
n a le ż y  p o b ra ć  z b la c h  i  pasów p o b ran y ch  do in n y c h  
badań  wg PN -70 /H -04702 .

5 .5 .5 .  P ró b k i  do sp ra w d z e n ia  w ła s n o ś c i m echa- 
n ic z y c h . Do sp ra w d z e n ia  w ła s n o ś c i  m echan icznych  
n a le ż y  p o b ra ć  losow o z dwóch b la c h  lu b  pasów po 
je d n e j  p ró b c e  w zd łuż  k ie ru n k u  w alcow an ia  w gFN -69/ 
E -04307 .

5 .4 .  O pis badań

5 .4 .1 .  S p raw d zen ie  p o w ie rz c h n i p rz e p ro w a d z a  
s i ę  n ie u z b ro jo n y m  okiem  o b u s t r o n n ie .

5 .4 .2 .  S p raw d zen ie  w ym iarów, p ł a s k o ś c i .  p r o s ­
t o ś c i  i  b rzegów . Wymiary sp raw dza s i ę  p rz y rz ą d a m i 
z ap ew n ia jący m i wymaganą d o k ła d n o ś ć . Pom iar g ru ­
b o ś c i  i  s z e r o k o ś c i  w ykonuje s i ę  na  obydwu koń cach  
b la c h y  lu b  p a s a . P ła s k o ś ć  i  p r o s to ś ć  n a le ż y  ąiraw - 
d zać  wg B N -68 /0800-01 . S p raw d zen ie  brzegów  p r z e ­
p row adza  s i ę  n ieu z b ro jo n y m  okiem , a  k ą t  o b c ię c ia  
odpow iednim  p rzy rząd em  pomiarowym.

5 .4 .5 .  S p raw dzen ie  s k ła d u  chem icznego  -  wg RT-70/ 
H -04721 lu b  innym i m etodam i zap ew n ia jący m i wyma­
g an ą  d o k ła d n o ść .

5 .4 .4 .  S p raw d zen ie  w ła s n o ś c i  m ech an iczn y ch . Wy­
tr z y m a ło ś ć  wg PN -71/H -04310 i  tw a rd o ść  wg PN -57/ 
H -04350 p rz y jm u ją c  k u lk ę  o ś r e d n ic y  10 mm i  ob c ią ­
ż e n ie  1000 kg w c z a s i e  20 r  3 0  s .

D opuszcza s i ę  in n e  m etody b a d a n ia  tw a rd o ś c i w 
z a le ż n o ś c i  od g ru b o ś c i  badanego m a t e r i a łu ,  s t o s u ­
ją c  odpow iedn ie  p r z e l i c z e n i a .

5 .5 .  Ocena wyników bad ań

5 .5 .1 .  Ocena sp ra w d z e n ia  p o w ie rz c h n i .  B lachy  i  
p a sy  n i e  o d p o w iad a ją ce  wymaganiom 3*1 n a le ż y  u -  
znać  z a  n iezg o d n e  z wymaganiami norm y.

5 .5 .2 .  Ocena sp ra w d z e n ia  wym iarów . p ł a s k o ś c i .  
p r o s t o ś c i  i  b rzegów . B lach y  i  p a sy  n i e  odpow ia­
d a ją c e  wymaganiom 3*"li 3»2, 3*3 1 3*5 n a le ż y  u -  
znać  za  n iezg o d n e  z wym aganiam i norm y.

5 .5 .5 .  Ocena sp ra w d z e n ia  sk ła d u  chem icznego . 
J e ż e l i  w ynik a n a l i z y  ch em iczn e j n ie  odpow iada wy­
maganiom 3 .6 ,  p a r t i ę  b la c h  lu b  pasów  n a le ż y  uznać 
za  n ie z g o d n ą  z wym aganiam i norm y.

5 .5 .4 .  Ocena sp ra w d z e n ia  w ła s n o ś c i  mech a n ic z ­
n y ch . J e ż e l i  choć je d e n  w ynik sp ra w d z e n ia  w ła s ­
n o ś c i  m echan icznych  n ie  odpow iada wymaganiom 3 .8 ,  
p r ó b ie  p o d d a je  s i ę  podw ójną l i c z b ę  p ró b ek  p o b ra ­
nych  z in n y ch  b la c h  lu b  pasów z p a r t i i .  J e ż e l i  
choć je d e n  w ynik pow tó rn eg o  b a d a n ia  n ie  odpow ia­
d a  wymaganiom 3 .8 ,  p a r t i ę  n a le ż y  uznać za  n i e ­
zgodną z wymaganiami norm y.

5 .6 .  Z aśw iad czen ie  . la k o ś c i .  Do k a ż d e j p a r t i i  
b la c h  lu b  pasów n a le ż y  d o łąo zy ć  z a św la d o z e n ie  j a -  
k o ś o i  s tw ie r d z a ją c e  zgodność z wymaganiami normy 
o ra z  co n a jm n ie j!

a )  nazwę w ytw órcy ,
b )  c e c h ę  m a te r i a łu
o ) w ym iary ,
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d ) s t a n ,
e )  masę b r u t t o  i  n e t t o ,
f )  numer norm y.

k o k :

INFORMACJE DODATKOWE

Is to tn e  zmiany w stosunku do BN-63/0822-O5 1 BW-^5/ 
0822-08

a ) zawężono o dchy łk i wymiarów grubośc i i  sze ro k o śc i 
b lach  walcowanych na zimno,

b) rozszerzono  zakresy  sze ro k o śc i i  d łu g o śc i,
c )  wprowadzono o d ch y łk i sz e ro k o śc i i  d łu g o śc i i ,

Na ż ą d a n ie  zam aw iającego  d o s ta r c z a  s i ę  a t e s t  
h u tn ic z y  z a w ie ra ją c y  w y n ik i badań  p rz e w id z ia n y c h  
norm ą i  wymaganych zam ów ieniem .

E C

do BN-72/0822-05

d) zawężono odchyłk i wymiarów g ru b o śc i pasów,
e ) wprowadzono wymiary fab ry k acy jn e ,
f )  dostosowano odchyłkę p ro s to ś c i  pasów do norm na 

pasy z m iedzi,
g) dostosowano wymagania dotyczące pakowania, p rze­

chowywania i  tran sp o rto w an ia  do obecnych warunków.
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