UKD 669.35-41

NORMA BRANZOWA

BN-72
HUTNICTWO 0822-05
METALI MiedZz stopowa
NIEZELAZNYCH ; Zamiast
BIaChy I pasy BN-63/0822-05
BN-65/0822-08
Grupa katalogowa Il 531
H
-1. WSTEP rach fabrykacyjnych tj. szerokos$ci 300 i dtugos-
1.1. Przedmiot norm-y. Przedmiotem normy B  Ci 500 bus*
mblachy z miedzi: arsenowej, manganowej i srebro- BLACHA MDL 26 17 X300 X500 BN-72/0822-05

wej oraz blachy i pasy z miedzi kadmowej stosowa-
ne w przemys$le chemicznym, metalowym i elektro-
technicznym.

Norma nie obejmuje blach z miedzi stopowej pra3-

znaczonych na elektrody do zgrzewania wg BN-66/

0822-09.
1.2. Worm?? zwigzane

PN-70/H-01702 Metale niezelazne. Wyroby. Opako-
wania i pakowanie

HT-71/H-01706 Metale niezelazne. Postacie i sta-
ny obrébki cieplnej i umocnienia. Nazwy i o-
znac zenia

PN-69/H-04307 Metale niezelazne. Pobieranie i

przygotowanie prébek do préby rozciggania
PN-71/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali
PN-57/H-04350 Proba twardosci metali sposobem
Brinella
PN-70/H-CW-702 Badanie skitadu chemicznego
i stopéw miedzi. Pobieranie prébek i
towanie Sredniej probki laboratoryjnej
PN-64/H-04721 Analiza chemiczna miedzi stopowej
FN-70/H-87053 MiedZ stopowa. Gatunki
BN-66/0800-01 Metale niezelazne.Nier6wnos$ci geo-
metryczne wyrobéw walcowanych. Okreslenia i
sposoby pomiarow
BN-69/0800-04 Metale niezelazne. Pétwyroby i wy-
roby. Wady powierzchniowe. Nazwy i okreS$lenia
BN-66/0822-09 MiedZz chromowa. Blachy na elektro-
dy krazkowe do zgrzewania

miedzi
przygo-

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia

a) blachy z miedzi kadmowej w gatunku MDI
stanie twardym (z6), o grubo$ci 17 mm, o wymia-

i) Symbol wg SUM 0551-91.

b) blachy z miedzi srebrowej w gatunku MS1 w
stanie twardym (z6), o grubos$ci 0,5, szerokosci
350 i diugosci 600 mm:

BUCHA Ms1 z6 0,5 X350 X600 BH-72/0822-05

c) pasa z miedzi kadmowej w gatunku MDl w sta-
nie twardym (z6), o grubos$ci 2 mm, szeroko$ci 200
i dtugos$ci 2000 mm:

PAS MDL z6 2X200X2000 BN-72/0822-05
3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia blach i pasow powinna hy¢é
gtadka i czysta.

Na powierzchni dopuszczalne sg:

a) na powierzchni blach i paséw walcowanych na
zimno - miejscowe wady w postaci rys, tusek, na-
ktué, odciskow i ospowato$ci mieszczace sie w po-
lu tolerancji grubosci,

b) na powierzchni blach walcowanych na goraco -
-oprécz wad wymienionych w a) - chropowato$¢ oraz
nieznaczne zawalcowania zgorzeliny pod warunkiem,
ze $lady jej usuwania przy kontrolnym czyszczeniu
mieszczg sie w polu tolerancji grubosdci.

Podadto na powierzchni blach zimnowalcowanych
i goragcowalcowanych dopuszczalne sg: barwy nalo-
towe, plamy po wyzarzaniu, plamy po trawieniu o-
raz plamy po wypalonym smarze, nie powodujgce ko-
rozji. Ogélna powierzchnia wad dopuszczalnych nie
moze przekracza¢ 10% powierzchni arkusza blachy.

Nazwy i okre$lenia wad - wg BN-69/0800-04.

3.2. Wymiar?

3.2.1.
czalne odchytki blach walcswap”cft na aipwo wnm -
wg tabl. 1.

Zjednoczenie Goérniczo-Hutnicze Metali Niezelaznych METALE
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Goérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych METALE
dnia 13 listopada 1972 r. jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1973 r.

(Dz. Norm. i Miar nr

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1973.

9/1973 poz. 26 )

Cena it 3,60

Wplyw do WN 4.1,73 Oddono do *ktodu 30. 3.73. Druk ukoniciono < czerwcu

Ob|. Q,750. w. tiallod 4500* 50 .gi, Zom. 1013/73

Grubos$é, szerokos$é, diugos$¢ oraz dopusz-
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Tablica 1
Dopuszczalne odchytki grubos$- Dopuszczalne Dopuszczalna
ci przy szerokosci odchytki Dtugosé odchytki Teoretyczna masa
Grubosé szerokosci dtugosci 1»2
do 600 601r1000 kg
1 2 3 4 5 6 7
0.5 -0,06 -0,10 4.45
0,8 -0,08 -0,14 7,12
1,0 -0,10 -0,16 8,90
1.2 -0,12 -0,16 10,68
1,5 -0,12 -0,18 13,35
1.8 -0,14 -0,20 17.02
2,0 -0,16 -0,20 17,80
2.5 -0,18 -0,24 22,25
3.0 -0,18 -0,26 26,75
3.5 -0,20 -0,28 31,15
4.0 0,22 -0.30 +5 5002000 +10 35,60
4,5 -0,24 -0,32 40,05
5,0 -0,26 -0,34 44,50
5.5 -0,26 -0,34, 48,95
6,0 -0,26 -0,36 53.40
6.5 -0,26 -0,36 57.85
7,0 -0,28 -0,40 62,30
8,0 -0,30 -0,44 71t 20
9,0 -0,32 -0,48 80,10
10,0 -0,36 -0,54 89,00
12,0 -0,44 -0,70 106,80
15,0 -0,50 - 133,50
17,0 -0,60 - 151,30
20,0 -0,70 - 178*00
22,0 -0,80 - 195,80
25,0 -0,90 — 222,50
2 ' I ni . 1
Do obliczania masy 1 n blachy przyjeto gesto$¢ 8,9 kg/da .
5.2.2. Grubos$¢, szerokos$¢ i diugosé oraz dopuszczalne odchTikl blach walcowanych na gorgoo wimj-
wg tabl. 2.
Tablica 2
Dopuszczalne Dopuszczalne Dopuszczalne Tooratyczna
Grubosé odchyiki Szerokos¢ odchytki Dtugosé odchytki masa 1 n2
grubosci szerokosci dtugosci kg
6,0 -0,60 53,40
7.0 -0,60 59,30
8,0 -0,60 71,20
9,0 -0,60 500t 1000 +10 1000 t 3000 +15 80,10
10,0 -0,80 39,00
11,0 -0,80 97,00
12,0 -0,80 106,90

Do obliczania masy 1 a blachy przyjeto gesto$¢ 8,9 kg/dm ,
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3.2.5. Grubos¢, szerokos$¢ i dtugos$¢ oraz dopuszczalne odchytki paséw w mm - wg tabl. 3.
Tablica 3
Grubos¢ Doodpcurfi;lf_ialne Szsrokos¢ D(:deucs;)c/!z;ilne Dtugos¢ Doodpcuffxlf?me ng;eiy;:nzna
grubosci szerokos$ci dtugosci kg

2,0 -0,14 17,80
2.5 -0.,18 22,25
3,0 -0,18 26,70
3,5 -0,20 31,15
4,0 -0,22 35,60
45 -0,24 40,05
5,0 -0,26 801300 2,5 200f 2000 +10 44,50
5,5 -0,26 48,95
6,0 -0,26 53,40
6,5 -0,26 57,85
7,0 -0,28 62,30
8,0 -0,30 71,20
9,0 -0,32 80,10
10,0 -0,36 89,00

2 3
Do obliczenia masy 1 m pasa przyjeto gestos¢ 8,9 kg/dm .

3.3. Wymiary fabr-ykac-y.ine blach - wg tabl. 4.
Na zadanie zamawiajgcego dopuszcza sie dostawe
blach o innych wymiarach w zakresie szerokosci

i dtugosci (podanych w tabl. 1 i 2) niz podano w
tabl. 4.
Tablica 4
Gatunek Wymiary fabrykacyjna (szerokos¢ X
Xdtugosé)
vDL 250 X500} 300X5005 300X 1000
HR 500XI0005 1000 X 2000
MSL 300X10005 500 X 1500
MR 500 X 10005 500X 1500
3*4-. Ptasko$¢ i prosto$¢. Blachy i pasy powinny
by¢ ptaskie i proste. Dopuszczalne odchylenie od
ptaskosci blach i paséw nie powinno przekra-

m. Sierpowato$¢ paséw nie powinna
m dtugosci.

cza¢ 15 mmna !
przekracza¢ 3 mmna !

kracza¢ dopuszczalnych odchytek szerokos$ci i dhu-
gos$ci. Krawedzie blach i paséw nie powinny mieé
ostrych zadziorbow.

3.6. Skitad chemiczn?. Blachy dostarcza sie z
miedzi stopowej w gatunkach: ME, MD, MM2, MS!
wg PR-70/H-87053, a pasy z miedzi kadmowej MDI wg
PK-70/H-87053.

3.7. Stan. Blachy i pasy w zaleznos$ci od ga-
tunku miedzi stopowej dostarcza sie w stanie:

- rekrystalizowanym (r), z miedzi manganowej
(MM2) péttwardym (z4) i twardym (z6) do grubosci
10 mm,

- twardym (z6) do grubosci 10 mm, z miedzi sreb-
rowej (MS1)

- walcowane na goraco (pg) do grubos$ci 12 mm, z
miedzi arsenowej (MR)

- twardym (z6) do grubos$ci 25 mm z miedzi kad-

mowej (MD1).

3.5, Brzegi. Blachy i pasy powinny byé obciete
rowno i pod katem prostym. Dopuszczalna odchytka Oznaczenia postaci i stanéw - wg H?-71/H-01706.
od kata prostego (skos ciecia) nie powinna prze- 3.8. Wiasnos$ci mechaniczne - wg tabl* 5.
Tabllca 5
Cecha Oznaczenie ~0
materiatu Stan stanu kGImm? daN/mm~ % HB
Hin min min
rekrystalizowany r 20 20 30
MR pottwardy 74 23 23 20 —
twardy 26 30 29 3
V5L tvardy 26 30 29 3 -
KR walcowany na goraco PB 20 20 30 -
MDL twardy z6 - - - 110
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5.9. Cechowanie. Przy krétszej krawedzi kazdej
blachy i na koncu kazdego pasa powinno byé wybi-
te co najmniej:

a) znsk wytworcy,

b) cecha materiatu,

c) stan,

d) numer partii.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Blachy i pasy o grubosci do

2,5 mmnalezy pakowa¢ w drewniane skrzynki zeber-
kowe zgodnie z PN-70/H-01702 zabezpieczajac je
przed mechanicznym uszkodzeniem w czasie transpor-
tu.

Kasa brutto jednej skrzynki nie powinna
kracza¢ 150 kg.

Na kazdej skrzynce powinien znajdowaé sie trwa-
ty napis zawierajagcy co najmniej:

a) znak wytwarcy,

b) ceche materiatu,

c) stan,

d) wymiary,

e) numer partii,

f) mase brutto i netto.

Po uzgodnieniu zamawiajagcego z dostawcg dopusz-
cza sie inne opakowanie zabezpieczajgce blachy lub
pasy przed uszkodzeniem w nie mniejszym stopniu
niz wyzej wymienione.

prze-

4.2. Przechow-ywanie. Blachy i pasy nalezy prze-
chowywaé w pomieszczeniach suchych i czystych, za-
bezpieczajagc je przed wilgocig i aktywnymi chemi-

kaliami.
4.3i. Transport'. Blachy i pasy nalezy przewozi¢
krytymi, suchymi i czystymi $rodkami transporto-

wymi z zachowaniem obowiazujacych przepiséw w
transporcie kolejowym lub samochodowym. Blachy i
pasy powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed
uszkodzeniem i szkodliwym dziataniem czynnikow
atmosferycznych. Jednostki tadunkowe nalezy u—
mieszczaé na Srodku transportowym $ci$le obok sie-

bie i zabezpieczy¢ przed wzajemnym przesuwaniem
sie.
5. BADANIA
5.1. Rodza.ie badan

a) sprawdzenie powierzchni,

b) sprawdzenie wymiaréw, ptaskosci,
i brzegéw,

c) sprawdzenie sktadu chemicznego (tylko na za-
danie podane w zamowieniu),

d) sprawdzenie wtasnosci mechanicznych.

prostosci

5.2. Partia. Partie stanowiag blachy lub pasy
jednego gatunku miedzi stopowej, jednakowych wy-
miaréw i jednakowego stanu, o masie do 1500 kg.

5.5. Pobieranie prébek

5.5.1.
miarow.

Prébki do sprawdzenia powierzchni.—E&L
rtaskos$ci. prosto$ci 1 brzegéw. Sprawdze-
niu powierzchni, wymiaréw, prostos$ci ptaskosci 1
brzegéw podlogajg wszystkie blachy i pasy z partii.

5.5.2. Prébki do sprawdzenia sktadu chemicznego
nalezy pobra¢ z blach i paséw pobranych do innych
badan wg PN-70/H-04702.

5.5.5. Probki do sprawdzenia wtasnosci mecha-
niczych. Do sprawdzenia wtasnosci mechanicznych
nalezy pobra¢ losowo z dwdch blach lub paséw po

jednej prébce wzdtuz kierunku walcowania wgFN-69/
E-04307.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie powierzchni
sie nieuzbrojonym okiem obustronnie.

przeprowadza

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw, ptaskosci. pros-
tosci i brzegébw. Wymiary sprawdza sie przyrzgdami
zapewniajagcymi wymagang doktadnos$¢. Pomiar gru-
bosci i szeroko$ci wykonuje sie na obydwu korcach
blachy lub pasa. Ptasko$¢ i prosto$¢ nalezy giraw-
dza¢ wg BN-68/0800-01. Sprawdzenie brzegéw prze-
prowadza sie¢ nieuzbrojonym okiem, a kat obciecia
odpowiednim przyrzagdem pomiarowym.

5.4.5. Sprawdzenie skitadu chemicznego - wg RT-70/
H-04721 lub innymi metodami zapewniajagcymi wyma-
gang doktadnos¢.

5.4.4. Sprawdzenie wtasno$ci mechanicznych. Wy-

trzymato$¢ wg PN-71/H-04310 i twardo$¢ wg PN-57/
H-04350 przyjmujac kulke o $rednicy 10 nm i obcia-
zenie 1000 kg w czasie 20 r 30 s.

Dopuszcza sie inne metody badania twardosci w

zaleznos$ci od grubosci badanego materiatu, stosu-
jac odpowiednie przeliczenia.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Ocena sprawdzenia powierzchni. Blachy i
pasy nie odpowiadajgce wymaganiom 3*1 nalezy u-
zna¢ za niezgodne z wymaganiami normy.

5.5.2. Ocena sprawdzenia wymiaréw. ptaskosci.
prosto$ci i brzegéw. Blachy i pasy nie odpowia-
dajagce wymaganiom 3*"li 3»2, 3*3 1 3*5 nalezy u-

zna¢ za niezgodne z wymaganiami normy.

5.5.5. Ocena sprawdzenia sktadu chemicznego.
Jezeli wynik analizy chemicznej nie odpowiada wy-
maganiom 3.6, partie blach lub paséw nalezy uzna¢
za niezgodng z wymaganiami normy.

5.5.4. Ocena sprawdzenia wtasnosci mechanicz-
nych. Jezeli cho¢ jeden wynik sprawdzenia wtas-
nosci mechanicznych nie odpowiada wymaganiom 3.8,
probie poddaje sie podwdjng liczbe probek pobra-
nych z innych blach lub paséw z partii. Jezeli
cho¢ jeden wynik powtérnego badania nie odpowia-
da wymaganiom 3.8, partie nalezy uzna¢ za nie-
zgodng z wymaganiami normy.

5.6. Zaswiadczenie .lakos$ci. Do kazdej
blach lub paséw nalezy dotgozy¢ zaswladozenie ja-
koéoi stwierdzajgce zgodno$¢ z wymaganiami normy
oraz co najmniej!

a) nazwe wytworcey,

b) ceche materiatu

0) wymiary,

partii
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d) stan, Na Zgdanie zamawiajagcego dostarcza sieg atest
e) mase brutto i netto, hutniczy zawierajacy wyniki badan przewidzianych
f) numer normy. norma i wymaganych zaméwieniem.

kok: EC

INFORMACIE DCDATKOAE do BN-72/0822-05

Istotne zmiany w stosunku do BN-63/0822-O5 1 BW-"5/ d) zawezono odchytki wymiaréw grubos$ci paséw,
0822-08 e) wprowadzono wymiary fabrykacyjne,

a) zawezono odchytki wymiaréw grubo$ci i szeroko$ci f) dostosowano odchytke prosto$ci paséw do norm na
blach walcowanych na zimno, pasy z miedzi,

b) rozszerzono zakresy szerokosci i diugosci, g) dostosowano wymagania dotyczace pakowania, prze-

c¢) wprowadzono odchytki szerokos$ci i dtugosci i, chowywania i transportowania do obecnych warunkéw.
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