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Rury systemu ,Bucheroux“.

(Tab. IV).

Wkrotee po opatentowanin wynalazku rur ciagnionych systemu Mannes-
man'a, znany pracownik na polu tecznieznem, Bucheroux, opatentowal rury
swego systemu, kiore, ze wzgledu na prostotg ich fabrykaeyi, a co za sobq po-
cigga, taniodei ich wyrobu, $mialo moga konkurowac z rurami systemu Mannes-
man‘a. Co si¢ zas tyezy ich zastosowania, wylrzymalosci i gatunku, to i w tym
wzgledzie rury Mannesman'a majq silng konkurencye z wyzej wymienionemi.
Pierwsza fabryks, gdzie ten wynalazek ujrzal swiatlo dzienne i gdzie w przecig-
gu kilku miesigey byly robione proby nad ulepszeniem narzedzi pomoeniczych
przy ich wyrabianiu, byla fabryka stali i Zelaza w Duishurgu.

Pragnac choé w ogdlnych zarysach zapoznac czytelnikéw z cickawym pro-
cesem fabrykacyi rur Bucheroux, przedstawimy szkicowo piec i maszyny przy
niej nzywane, trzymajac sie scisle porzadku samej fabrykacyi. Przedewszystkiem
wspomnieé nalezy, ze przecigeie gotowego fabrykatu przedstawia sig jako rura
z podhuiznemi zebrami po hokach.

Czynnosci przy fabrykacyi mogy byé podzielone na trzy dzialy: odlewanie
blokéw, otrzymywanie z blokow tasmy po ich przewalcowaniu i otrzymywanie
rur z lagmy.

Za materyal do odlewu sluzy migkka stal piecow martynowskich (Fluss-
eisen) o skladzie chemicznym mniej wigeej: C = 0,07—0,09%, Mn = 0,3—0,4%,
P = 0,01—0,03; wylrzymalo$é na rozeiaganie 35—40 kg na 1 mm? i E = 25%.
W celu otrzymania $ciélejszego odlewu dodaje sic Al w ilosei 0,0%. Rysunek 1
daje nam pojecie o przecigein i wymiarach blokéw. Bloki zwykle odlewaja
w granicach 50—80 e¢m, zaleznie od tego, jaka dlugosé wymagana jest od goto-
wego fabrykatn, Rys. 2 przedstawia formy przygotowaweze do odlewania blo-
k6w wraz ze wstawionymi rdzeniami do nbworzenia owalnego otwora w blokach.
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Rdzenie nie sa calkowile, lecs zlozone z pigein ezgsel, celem ulalwienia wydoby-
wania ich po odlanin. Przy uslawianiu form i rdzeni, jak rowniez pray WYjimo-
waniu tych ostatnich, nalezy bardzo uwazaé, by odlew otrzymaé mozliwic ezy-
sty, szezegdlnie] w ezedei wewnelrznej bloka.  Metal winien bycé gorgey, a co
zatem idzie, plynniejszy, by swobodnie mogl si¢ przedostawac kanalami i wypel-
niaé¢ formy; praktyka pokazala, Ze lepiej inie¢ do ezynienia z melalem wigee]
migkkim niz twardym (od wyzej podanego chemicznego skladu), w pierwszym
bowiem wypadku meltal zaraz po odlaniu, z poezitkn ubworzywszy powierzehnie
wklesky, po niejakims czasie przed zastygniceiem podnosi si¢ nastepnic i bworzy
wrzglednie réwng powierzehnie; w drugim zas wypadkn odrazu powstaje po-
wierzehnia wypukla, ktora gazy, wydobywajace sig, ezynia coraz wigeej wypukla,
rozpryskujac roztopiony materyal; po wydohyein rdzeni mogiy one o lyle zanie-
sei¢ wewnelrzng powierzehnie bloka, 7e slaje sig niezdatnym do dalszej prac-
robki, Przy nstawianiu form, rowniez nalezy zwroeié nwage, by odleglodel rdze-

(7%}
nia od formy byly nalezyle; male odstepsbwa od wyzej wspomnianego warnnku
vowniez czynia blok nicuzylecznyni.

Po odlanin bloka nastepuje druga przerabka fabrykatu, mianowicie cia-
gniecie lasimy 7z bloka. Po fozgrzanin go w zwyklvm plomiennyin piecu (Flamm-
ofen), w ktarym znajduoje sie okolo godziny (picce mieszeza zwykle 12 blokdw).
blok idzie do uniwersalnej waleowni, gdzie waleuje si¢ ciggle w jednym kierimku
(t. j. nie przekrecajae pod katem prostym), po kilkunastu przejdeiach przez wal-
cownie obrzymuje forne tagmy.  Jeszeze przed walcowaniemn bloka wnglrze jego
wysypuje si¢ azbestem, by scianki tasmy przy walcowaniu nie zespolily si¢ (ze-
szwejsowaly).  Rys. 3 przedstawia kolejng zmiang profilu bloka i obrzymanie
tasmy. Dlugosé tadmy dochodzi do 10—11 m, szerokosé 10-—22 em, grubosé
T—24 mun.  Po wyjscin z uniwersalne] walcowni, tasma posiada nierowne kon-
ce, ktére nastepnic obeinaja sie nozycauni.  Obydwa poprzednic procesy fabry-
kacyi rur — odlewanie blokow i walcowanie-—jak bylo wspomuiane, winny byd
wykonane bez zarzulu, od tego bowiem zalezy galunek vur; przy niedbalej roho-
cie Seianki rur otrzymuja si¢ nierdwne, Iub lez powierzehnia rury pracidstawia
sie nie jako cylinder, lecz karbowana.

Trzecim procesem fabrykacyi jest juz operacya, polegajaca na nidanin ta-
$mie formy rury. Proces dzieli si¢ na kilka czedei.  Przedewszystkiem nalezy
uzewnetrznic otwdr w tasmie; otwar Len przy dalszej przerobee ma stanowié po-
wierzchni¢ wewnetrzna rury.  Celu osigga sig, kiedy jeszeze tasma znajduje sie
w stanie chlodnym, zapomoey mesla, whijajac go w to miejsce, gdzie jest wido-
czna rysa, ciagnaca si¢ przez Srodek wzdluz tadmy. Nastepnie koniee lugmy
(koto 4 m) rozgrzewa si¢ w piecu 1 tadma idzie na maszyng, przedstawiona na
rys. 41 5. Czedé a (rys. 4), zapomoca boleéw & umocowywa si¢ do fundamentu.
(Czesé ¢ ruchoma zapomocy ruby d moze by¢ przesuwana po prostopadlych pro-
wadnikach; w miejseu e posiada rowek. Rys. 5 przedstawia sposobh dalszego
rozbijania otworu w lasmie, a to w nastepujaey sposéb. Tasma ¢, zafrubowana
w jednym koren w warsztacie @, przy pomocy podstawek g, ulrzymuje si¢ w kie-
runku poziomym, a jej plaszezyzna lezy w kierunku prostopadlym. Przed war-
sztatem a, zawieszony na laneuchu 7. znajduje si¢ kolec k, klorego praednia
czesé ma forme klinowata.  Kolee ten, zapomocy ciezaru f, wiszacego na lafien-
chu I, whija si¢ recznym sposobem w tagme doi¢ latwo, zilyz koniee tadiny po-
przednio byl rozgrzany. Po opuszezenin warsztatu koniee lagmy przedstawia
si¢ jak na rys. 6. Po tych przedwstepnych przygotowawezych operacyach ni-
stepuje samo wycigganie rury, a wlasciwie tworzenie wewnetrznej joj powiersz-
chni. Tasma rozgrzewa si¢ w piecu do ezerwonodei (rozmiary wewnetrzne pieca:
12 m dlug., o 1,5 m szer., */, m wys.), pozostajac w nim okolo 5—7 miml; po
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rozgrzaniu przechodzi przez warszlal, znajdujacy sie przed piecem, dwa razy:

4 PIErWszZym razein osiqga si¢ rozlaczenie Scianck rury, przy powldrnem prae-

cliganin rura otrzymuje swi oslateczng forme.  Poniewaz te obydwa przeciqga-
nia sq, zupelnie podobne i uzywaja sie je:lnakowe narzedzin (w dr ugim w yp.xdl\u
zimienia sie Lylko kaliber kolea), przeto dostateeznie hedzie opisaé jedno z nich.
Rys. 7 przedstawia warszlal, na ktorym odbywaja sie ohydwa wyzej wspomnia-
ne przeciagania.  Warszlal stanowi stol poziomy o dlugodei okolo 13 m, zlozo-
ny z oddzielnyceh ezesei A, B,, B, . Cuesei A stanowia boki slolu i sq po-
laezone 7 sasiedniemi oraz z przeciwleglemi zapomoceg érub (rys. 7, 79). Na
poziomej plaszezyznie bokdw s odlane wystepy, stanowiaee Lor dla wazka, lo-
czaeego si¢ po nich.  Dwie krancowe ezgdel A zesrubowujy sie z deskami B,, B,
kiore posrodko posiadaja lozyska, podbzyvimujace osie kal 0, D. 7 wierzehu
czesel By anajduje sie podstawka @, do podlezymywania zZelaznego draga, ogra-
NIEZLJRGL Zrazem jogo prassuwanic sie w lewsy strong.  Os kola Dy olrzymuje
ruch obrolowy od moloru (motor i s tEnisyi na |\le||k|1 uie s pokazane),
kolo zas 1) ||l(11v vuel kolw 0, przes, obydwa bowiem kola pr zerzucony jest
latench Gall'a; wierzehnin ezesé tanencha pracehodzi prawie przez pozioms pla-
srezyzng stolu pomiedzy loremn wazka. 7 ezgdein B lyezy sie seabami czese )
stanowigea blat, wspierajuey sie na dweeh konsolach (rys. 7% 7), na blacie kto-
rego poziom lezy nieco wyzej od poziown stolu, znajduja sie 7 kazdej strony dwa
wzniesienia ¢, pomiedzy Ktoremi moze si¢ przesuwac plyla d zapomoen éruby f;
wraz 7 plyly ¢ odlewa si¢ wrzeciono g, na kldre z wierzehu naklada sig cn‘béé I,

||u~,|lu| L|.1m % |:-c]m josbrony obwar dl nasiddzenia wezeciona g, 7z dragiej zas stro-
ny od, na klorej J lli\ll)ttl\\llp‘ sig kalko 7. Pray ruelin nluuln\\}ln druby [ naste-
puje pm"«m\ anie sig pl\[v i, Lem samem nicodl: weznie i kalek 7, osie kLUl}lh u h~}
rieyl mozna ustawind na tluwﬂln\th odlealoseiach.  Nad plaszezyzng slolu znaj-
duje sie deag k., wspierajaey si¢ Jlt(lll)’HletJlH. an i podstiwee @, posrodku na
widelkieh £; nacdegi koniee drigga swobodnie nasadza sie kolee an (vys. 7¢), for-
my eylindrycane, L-iLt)IIl,/lili\ stozkiem lub Klinem, w zaleinodei od tego, klore
7 Wyclai rary ma miejsce: przygotowasese, czy lo7 na ezysto. Koniee dr: ea
7 1 1..\.ulf,r,~ny|n koleem swobodnie lezy na ezesel ¢ })UI!IIIL(‘.!}’ kolkaini i. Po w spo-
mnianym wyzej torze moze sie przesuwad czterokolowy wozek £, konstrukeyi

nastepujacej: do przedniej jego czedel mmocowany jest piersciei n, przaepuszezi-
Jaey przez obwor dreag k5 pierscien n z obu stron posiada ezopy o, 05 na nie na-

sadza sio dvazki p, ktére graju role szezypedw ; w kieranku zas przeciwnym do

drazkow p znajduje sie rozdwojony prele z zebem ni konen, przy pomocy kio-
reco moze si¢ lpezyé z laneuchem Gall'n, W koneach ramion (rys. 7)) osadzajy

sie kawalki zelaza s z powierzehnin zebaly na koneaeh ; Knwalkimogn byé wkla-
dane lub wyjmowane,

Proces praygolowawezy ciagnienia rir odbywa sig w sposéh nastepujicy:
Tasma przedstawiona na rys. l; l\|'1ﬁf.1t‘ sig do pieea, 1|11u|.1wtr0 sig z prawej
strony warsztatu, skad po i ach reeznym sposobem wyeciaga sie z pie-
e, fak, Ze jeden koniee znajduje sie na blacie € pozostala jej ezesé w picen. -
Wozek £ przesuwa sie w prawsg strong; koneani drazkow p chwylasie za grabie-
Ly rury 2 kazdej strony, do czego pomagaja kawalki 5. Maszyne parows puszeza
sie w rneh, co powoduaje obrol Taneucha w Kierunkn oznaezonym strzalky.  Wo-
sek I lyezy sie zapomoen prefa ¢z lanenchem i sam zostaje przesuwany w lews
strone.  Podezas tego drag £ 2 koleem i wehodzi w wewnetrzng  ezgsé tasmy
i rozpycha ja w miare przesuwania si¢ tejze.  Tym sposobem lasima przecigga
sie calkowicie przes drag, a widelki 7, shizee ezasowo do podbrzymania draga,
W omiare zblizania si¢ wozka, wyjmnja sig, by umozliwic¢ jego przejscie.  Gdy ta-
sma calkowicie jest przeciagnieta, wtedy wozek F rozlyeza sig z laneuchem i po--
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wstala z tasmy rura zdejimuje sie z draga (w tym celu drag przy pomocy maszy-
ny wysuwa sie z wnetrza rury) 1 przedstawia si¢ jak na rys. 8, z powierzehnig
niecylindryezna, nalezy przeto ja wyrdwnaé, powtarzajic te samaq operiacye, z za-
stosowaniem kolea wigkszego kalibru, ktoryby szezelnie wypelnial jej wnetrze,
a nastepnie grzbietom rur nalezy nadac prosty kierunek. 7 tt:.go ppwmll] Zinie-
nia si¢ popierwsze kolce, a nastgpnie przy powtornem przeciaganiu rara prze-
chodzi przez drag nie swobodnie lecz pomigdzy kélkami ¢, ktore zaleinie od ka-
libru rury zostaja ustawiane zapomoca srub f na m‘lpowiednu;l} odlegloseiach;
grzbiety rury przechodza w rowkach kolek (rys. 7).  Wydajnose warsztalu cig-
gngeego rury = blisko 300 m dziennie i wymaga obslugi 7 ludzi. _

Rura po opuszezeniu warsztatu idzie do nastepnyeh, gdzie otrzymuje réwna
powierzehnie, prostuje sie, réwno obeina konice, i jezeli jest przeznaczong do pro-
wadzenia pary, poddaje ja si¢ cignieniu 20 atm. i ofrzymuje na koncach wystepy
(o polaczenia, jak na rys. 9.

Jak widzimy z opisu, proces calkowitej fabrykaeyi jest nadzwyczaj prosty
i posiada w zupelnodei wszelkie dane do przyszlego rozwoju.  Dotychezas rury
znalazly zastosowanic jako slupy lelegrafiezne, dzwigary i jako przewody paro-
we lnb wodne. B. S.

OSwietlenie elekiryczne lampami Zarowemi
Yaczonemi w szereg.

(Dokonezenie, — por. Nr. 11, str, 179).

W diagramie napiecie musi by¢ znowu jak dawniej prostopadlem do prg-
du w szpulee, ¢’ zalem nalezy wykreslic pod prostym katem do I; otrzymamy
takim sposobem rys. 7, ktéry nam przedstawia stosunki przed i po przepaleniu
lampki jednej. Graficzny schemat calego systemu, zlozonego np. z 4 lamp, przed-
stawia rys. 8. E = 4e rowna sie napieciu calego systemun. Po przepaleniu
jednej lampy, z czterech napiec e pozostana tylko jeszeze trzy, na miejsce czwar-
tego nalezy podstawié zmienione co do fazy i wielkodci napiecie ¢’.  Otrzymamy
wige obecnie diagram wedlug rys. 9, w kiorym, jezeli w dalszym ciagu przypu-
seimy, iz I pozostaje bez zmiany, skladowe 3ei ¢’ tworza wypadkowa £'. I'nie-
wiele sie rézni od E, podezas gdy laczge lampy w rzad bez szpulek samoin-
dukeyjnych, otrzymalibysmy E' = 3/, K. Jak wiec widzimy, szpulki samoinduk-
cyjne posiadaja w wysokim stopniu wlasciwosé regulowania systemu. Jezeli za-
miast jednej przepali si¢ kilka lamp, to na miejsce kazdego z pojedynczych na-
piec¢ e nalezy podstawi¢ zmienione ¢’ i utworzyé wypadkowa z X(¢') i X(e).

_ Dotad stale przypuszezalismy, iz I, t. j. prad w calym systemie, czyli w li-
nii, pozostaje bez zmiany, w rzeczywistosei zas znacznie czedciej sie zdarza, iz I,
t. j. napigcie calego systemu, jest niezmienne, gdyz da sie to znacznie latwiej
uskuteeznic¢ ; wszystkie centralne stacye dostarczajy pradu o stalem napieciu.

Jak sie nizej przekonamy, system opisany da sie bez trudnosei zastosowaé
do stalego napigcia. WidzieliSiny powyzej, ze przy stalym pradzie w linii (I)
napiecie systemu (£) po przepaleniu lampy troche wzrasta. Naodwrét, jezeli 1
pozostawimy bez zmiany. to I si¢ troche zmnicjszy, czyli lampki bedq sie palily
troche ciemniej po przepaleniu sie jednej, albo kilka lamp.
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Przez odpowiednia konstrukeye szpulki samoindukeyjnej mozna ustosunko-
wac natezenie pradu w szpulee w len sposob, aby w razie przepalenia sig danej,
prz,vjult] jako maximum ilosei lamp w calym systemie, zmiana W napigciu ka-
zdej pojedynezej lampy nie przekroczyta pewnej normy b

Glowna charaklerystyka tego systemu w poréwnaniu ze xwvmdjnem pola-
creniem lamp w rzad bez bfpulek samoindukeyjnych, polega na tem, iz tutaj przy
przepaleniu sig |t‘{li1t] lampy napiecie pozosfalych nieznacznie spada, podezas
gdy lam znacznie wzrasta.

Rys. 7. Rys. 8. Rys. 9.

[ 538 1

R

[

Najnowszym, przedstawiajicym nicklore korzysci w poréwnaniu do po-
przedniego, jest podany przez aulora syslem, poslugujacy sie specyalnymi maly-
mi transformatorami, z klorych kazdy zasila jedna lampe tylko.

Rys. 10. Rys. 11,

| :

Jak pokazuje schemat (rys. 10), poljczone szeregiem sy %
tu nie lunpy, lecz pierwotne zwoje transformatorow , podezas 5
gdy lampki sq praylaczone do wtornych zwojow. 4

Aby latwiej zrozumiec sposib dzialania tego systemu, na-
lezy uprzytomnnic sobie uprzednio ogélny diagram transforma-
torow. Na rys. 11 oznaczaja: e,
¢, — pierwolna sile elektromotoryczna , ezyli w przyblizeniu

i napiecie pierwotne,

e, — wtorng sile elektrom., czyli napigeie,
4 — natezenie pl:ldu W mvo}a(‘h systemu wtornego i w lampie,

1) Szezegolowa teorye tych systemow autor opisal w ,Elektrotechnische Zeitschrift”,
Berlin, 1896-—X 10, (Przyp. autora).
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i — prad magnelyzujacy (idealny), lak zwany prad hezwallowy (walllos, de-
watle),

I — prid pierwotny = prad w linii, o

@ — przesuniecie fazy migdzy pierwolnym pridem a naplgelen.

Dzialanie transtormatora wedlug rys. 11 przedstawia si¢ nastepujico: Prad
przeplywajiacy przez picrwotne zwoje (ransformatora wywoluje w j:ylr:?u zela-
znem magnelyzim, ktory ze swej strony na zwojach \\-'t(:.ru‘\-'gh wytwarza silg elek-
tromotorycezni, w w pierwotnyeh podobna. przeciwdzialajieq napigein pierwo-
memu.  Obie te sily elektromotoryezne w diagramie poloZzone sy pl'u.st‘npaulh_-. do
magnetyzmu i skievowane w kierunkach przeciwnyeh.  Magnetyzm w jadrze 7e-
laznem powstaje jednak pod wplywemn nie calego pradu pierwotnego, Lylko je-
(nej skladowej tegoz, a mianowicie skladowej 4,,, polozongj \\:"l{lt‘l‘lll'lkll g
Lyzmu i zwanej bezwallowsy, poniewaz nie reprezentuje energii. I_}I'llglil :-=|\j|i'l.(1{)-
wa prada pierwolnego, zwana wallowsy (Watt-Componente) utrzymuje rowno-
wage pradowi wiirnemmn,  Skladowa ta posiada tenze kierunek co i pierwolne
napiceie ;. Roznica migdzy transformatorami zastosowanymi w naszym sysle-
mie a zwykly ich konstrukeyy polega na tem, ze zwykle chodzi o zinicjszenic
do minimum skladowej bezwatlowej. podezas gdy w naszym wypadki musi ona
mieé okreslon: warlosé, aby systenn posiadal wlasnosé aulomatyeznej regulacyi
przy zastosowaniu stalego napiecia,

Przechodzace do pordwnania ostulnich dwach syslemow, zauwazymy, Ze Lu,
zar6wno jak i tam, mamy prad w linii I i skladowa tegoz i, (w ostatnim wy-
padku wprawdzie idealuy Lylko), polozony prostopadle do napiecia ¢,. Podohuic
Lez mauy tutaj napigeie pojedynezej lanpki ¢, bworzice kot « z pradem 5 kyl
ten jest tem wickszy, im wicksze 4.

Diagram zatem systemu transformatordw w glownych zavysach jest iden-
tyezny z diagramem szpulek samoindukeyjnyeh (rys. 6). Gy zeasnie jedna
lampa, magnetyznjaco dziala zuniast skladowej 4, caly prad w linii £, napieeic
Lransformatora, zarawno jak diwnie] szpulki scunoindukeyjne, warasta i, podo-
bnie jak uprzediio, zmienia si¢ lakze fuza napicein, wdyz nicma juz, % chwily
rgasniecin kunpki, prado widrnego, kidryhy przeciwdzialal pierwolnemu i wski-
Lek tego napieie ¢, prayjmuje kicranek prostopadly do £

Widzimy ledy, Ze oba powyizsze syslemy zachowujiy sie zupelnie idenly-
cznie, system Leansformalorow posiada zalem Le swne wlasnosel reculujyee, co
i system szpulek samoindukeyjnyel.

Pozostaje nwn obecnie jeszeze pordwnad oba systemy pod wzgledem eko-
nowii i lalwosci zastosowania w praklyce.  Koszla szpulek swmoindukeyjuyceh
rownajiy sig mniej wiceej kosztom transformatorow, gdyz rozniary i budow: ohu
prayrzadow, pray jednakowych warankach, bedy te same.  Na korzysé szpulek
samnoindukeyjuych przemawia wickszy skutek wzyteezny (Wirkungsgrad, rende-
ment) w poréwnaniu z transformatorauni, gdyz przy jednakowyeh rozmiarach
szpulki samoindukeyjne odznaczaja sie mniejsz strata energii w zwojach, wy-
wolang oporem ohmicznym. Podezas gdy bowiem w bransformatorach micjsce
przeznaczone dla zwojow (Wickelhingsran) dzieli sie na dwie czesei, w szpul-
kach samoindukeyjnych jest ono wypelnione wylqeznie przez jeden system zwo-
jow, przekrdj kazdegu deutu moze wige byé dwa razy wickszy, ezyli opor i straly
dwa razy mniejsze.  Nie stanowi to jednak znacznej rozniey, gdyz straly w mie-
dzi wynosza, tylko czesé calkowilej straty energii.

~ Natomiast syslem transformatordw przedstawia nastepujace dodalnie wli-
snosci, ktére ulatwiajy zastosowanie i umozliwiaja przylaczenie go do egzyslu-
jacych stacyj centralnyeh dla pradéw zmiennyeh jedno- lub wielofazowych:
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1) Latwosé wymiany lamp pracpalonyeh i brak niebezpieczensbwa w ra-
zie dotknigeia lampy w ezasie ruchu; latwodé izolowania lampek i poliezonych
z niemi ezedei od ziemi, wskutek ezego wnozliwione jest montowanie Tamp przy
slupach, scianach domdw i L. p., bez obawy o niehezpicezenstwo polaczone z wy-
sokiemi napieciami.  Tlomaeczy sie Lo wszystko tem, Ze wysokie napigcie ma
przystep wylaeznie do zwojow pierwolnych, podezas gdy napigeie lampy samej
jest zupelnie niskie ; izolacya zas miedzy zwojuni pierwotnymi a wiérnymi nie
przedstawia zadnych trudnosgei.

Rys, 12, Rys. 13.

2) Wainiejsza jeszeze jest wlasciwosé systemubtransformatorow, polega-
jaea na tem, iz napiecie lampek jest niezalezne od napigeia calego systemu i ilo-
Sei lamp.  Stosunek transformacyi bowiem, t, j. stosunek migdzy ilosciz pierwo-
lnych i wtornych zwojéw moze hyé dowolny, wskulek czego system transforma-
lorow z latwoscin zastosowanym byé moze do kaidej istniejacej stacyl cen-
(ralnej o pradzie zmiennym, bez polrzeby uzywania lampek z niezwyklem na-
piceiem. Przyklad nastgpujacy najlepiej nam wyjasni réznicg obu systemow
w praktyce. Gdy w ciagu roku ubieglego firma Elektricitit-Aktien-Gesellschaft
vorm. W. Lahmeyer & C° z Frankfurtu n. M. budowala stacye centralna, poslu-
aujncy sie pradami trzyfazowymi o 2000 volt w miasteczku Schinheide w Sa-
ksonii, projektowano ofwietli¢ ulice tego miasteczka zapomocy lampek zarowych.
Lampki te mialy by¢ lak instalowane, aby moina bylo puszczac w ruch i gasic,
zapomoca, wylacznika w stacyi centralnej, jednoczesnie po 13 lampek.
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Powyzszy warunek, zaréwno jak zmaczna bardzo diugosc ulic (po 2 f od
slacyi centralnej) zmusily nieomal do zastosowania jednego z syslemow szere-
gowych. Myslano wiee o fwiezo zastosowanym do kanalu Nur{_‘l-.UH[san syslemie
szpulek indukeyjnych. Tu jednak napotkmlp znaczne trudnosei : 1‘1‘11;:&@:. po 13
lampek szeregiem przy pomocy szpulek samoindukeyjnych, na lampke pojedynez
wypada gg—gn = 154 volt, lampki zas na takie napigcie nie sy uwazane za dobre
i sq drozsze od zwyezajuych o normalnem napigein, okolo 110 volt.  Proez tego
system szpulek samoindukeyjuych wymagalby wielkiej ostroznosei pray \yybm-‘m_‘:
miejsca dla kazdej lampki; nalezaloby uczynic je niedostgpnemi dla publicznosei
i nie moznaby ich montowaé przy seianach domaw zamieszkalych.

Waszystkie te wzgledy razem wzigte prawie zu-
pelnie uniemozliwily zastosowanie fego systemu, Rys. 14.
musiano tedy pomysleé o innym i tu si¢ nastreezyl
system transformatorow, kiory, posiadajge te same
dodatnie strony co i tamten, nie przedstawial je-
dnak zadnych trudnosei w zastosowaniu, 78 malyeh
Lransformatoréw, po 88 wall sprawnosel, z ktoryeh
kazdy zasila jedna lampke 25-Swiecowa, sluzy do
oéwietlenia ulic w Schinheide. Po 13 transforma-
torow znajduje si¢ w jednym szeregu, kazdy na 154
volt napigcia pierwotnego. Kazda z szesciu takich
seryj przylaezona jest wprost do mmaszyny o 2000
volt. Jako napigcie wtérne wybrano 65 volt, ze
wzgledu, aby lampki Zarowe mogly by¢ o normal-
nem napieciu. Budowe takiego transformatora,
umieszezonego pod kloszem szklanym i bez klosza,
zarowno jak sposdb nmocowania go przy slupie,
pokazuja rysunki 12, 13 i 14.

Proby dokonane na gotowych bransformato-
rach wykazaly zgodnosé leoryi z prakiyka. Roz-
miary i proporeye transformatoréw byly tak usto-
sunkowane, t. j. skladowa bezwaltowa ¢, lak byla
przyjeta, aby z 13 lampek jednej seryi dwie mo-
gly zgasnaé, bez wywolania wigkszej zmiany w pra-
dzie niz 2. Warunkowi temu transformatory odpowiedzialy w zupelnodei, gdyz
przy zgaszeniu dwoch lampek zaledwie mozna bylo spostrzedz zmiane w Swic-
tle pozoslalych. Jak pokazuje przyklad stacyi centralnej w Schinheide, systen
ten transformatorow, polgezonych szeregiem, moze w wielu wypadkach znalesc
praktyczne zastosowanie do odwietlenia ulic i t. p., w zwiazku ze stacyami cen-
tralnemi o pradzie zmiennym lub wielofazowym. >

Aleksander Rothert.

KRYTYKA | BIBLIOGRAFIA.

Uwagi nad artykutem p. Piotrowskiego ,,0 prawie patentowem*,
przez inzyniera Kazimierza Ossowskiego w Berlinie.

W artykule swoim ,0 prawie patentowem®, zamieszezonym w Nr. 3 i 4
»Przegladu Technicznego®, p. Wladyslaw Piotrowski niedokladnie, a przytem
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czesto blednie Homacezy przepisy prawne o palentach w roziailyeh paistwach.
Pozwalam wige sobie na zabranie glosu w lej sprawie, by w interesie caylelni-
kow uplostowlu, usterki w wy wolhu'li aulor.

Najwazniejszemi dla ezytelnikow s bezwatpienia prawa obowiazujice
w Rosyi, dlatego tez od nich zaczng.

Najwickszym bledem, populnmnym przez autora w komentowanin nowego
prawa o patentach, obowigzujacego od d. | lipea 1896 r., jest twierdzenie, iz na
mocy tego prawa nietylko materyaly chemiczne i spozyweze, lecz nawet 5puau])y

puym.;dv sluzace do ich wyrobu, nie majg prawa na patenl,y W samej rze-
ezy, ostatni u:tgp § 4. brzmi: ey doslownie: ,Procz tego nie wydaje sig patentow
na materyaly uhclmwue. spozyweze i na zlozone lekarstwa, a takze na sposoby
i przyrzidy, sluzace do wyrobu tych ostatnich*—niekoniecznie wyraznie jest
aredagowanym i w danym razie moze do blednych doprowadzié pupnow.m De-
partament jednakze przemyshi i handlu, na zapytania w tej kwestyi wyjasnia,
iz slowa: ,sluzgee do wyrobu tych ostalnich®, odnoszy sie jedynie do wyrazow:
Jalozone lekarstwa®,  Weszelkie zatem sposoby i przyrzady, shuzace do wyrobu
materyalow chemicznych i spozywezych, opatentowane by¢ mogy, wzmiankowa-
ne zas ograniczenie w nowemn prawie stosuje si¢ wylacznie tylko do sposobow
i przyrzadow, stuzacyeh do wyrobu lekarstw. Jako jeszeze jeden niezbity dowad.
uchylajaey wszelkie pod tym wzgledem rozprawy, przytaczam, ze departament
przemyslu i handlu, publikujae wydane w ciggu m. gradnia 1896 r., a zatem juz
po wprowadzeniu nowego prawa, palenly, wymienia miedzy innemi pod Nr. T,
9. 131 15 prayrzady i sposoby, do wyrobu materyalow chemieznych sluzice.
Poniewaz tedy pojmowanie zasadnieze wspomnianego paragrafu woartykule
p. Piotrowskiego jest hlednew, blednymi s tem siunem @ dalsze wnioski, jakic
stad autor wysnuwa.  Odnosne wiee wywody mozemy zupelnie pominaé.

Trzech innyeh waznych przepisow nowego prawa p. Piotrowski weale
w swym artykule nie wwzglednil, pomimo, Ze stanowia zupelny kontrast z po-
przednio obowinzujieyimi.

Main tu na myslhi wprowadzenic patentow na bron palng, przedinZenie eza-
s lewania patentow do lat 15 przez oplacanie rocznych taks, oraz umozliwienie
zalozenia protestn przeciw opublikowanym patentom przez osoby trzecie, w ra-
zie jesli wynalazek byl juz poprzednio znanym lub stosowanym, albo jesli stara-
jaey sie o patent przywlaszezyl sobie bezprawnie eudzy wynalazek lub ulep-
szenie,

Oryginalnyin jest takze przepis o wydawanin patentow dodatkowyeh, ktore
nietylko wlascicielowi patentu gléwnego, jak lo sig praktykuje w innych pan-
stwach, udzielajacych patenty ilud.llkmvu, leez takze kazdemu innen, po uply-
wie roku od dnia opublikowania patentu gléwnego, wydane byé moga. Osoba
jednak posiadajaca palent glowny i osoba otrzymujica dodatkowy, mogs zuzyt-
kowac tenze jedynie po f.nhupnlnun porozumieniu si¢ mi¢dzy sobg.

Juko odmlenny a dodatni punkt w nowem prawie patentowem Admaczyc
nalezy i to, ze starajacemn si¢ o patent wolno do pierwolinego opisu w przeciggu
trzech miesieey podad wzupelnienia i poprawki, byleby nie mm,mty zasadniczych
podstaw wynalazku.

Po omdwieniu rosyjskicgo prawa patentowego, przechodzi autor do ogél-
nyuh lO?}Jl’Lt]VW.I!I warlodel urzedowego b.Lrlmm podan patentowyeh, lecmtu
rowniez okazuje niedostateczng znajomosc praktyczny rzeczy.

Wogdle rozrézniamy w rozinaitych panstwach trzy systemy traktowania
podan palcutowyt,h

1) System, wymagajycy jedynie zwyczajnego zameldowania, bez Zadnych
prob ani badan, jak to si¢ praktykuje np. we Francyi, Belgii i t. d.
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2) System formalnego hadania, polegajicego na wzedowem sprawdzeniu,
czy podany opis, wraz z roszczeniami (Claims, Patentansprach) wykonane siy po-
dlng istniejacych przepiséw, a dalej, cay sy zrozumiale i nie sprzecane z soba.
System ten znalazl zastosowanie w Austryi, Szwajearyi, Anglii i t. d.

3) System przedwstepnego badania, przy ktérem oprocz badania formal-
nego, jak przy Nr. 2, ma takze miejsce i dokladne badanie, czy zameldowany
przedimiot istoty swy dostatecznie rézni sig od dotychezas znanych, aby mogl
by¢ uwazanym za wynalazek i kwalifikowal si¢ do opatentowania; system ten
przyjety w Niemezech, panstwach Skandynawskich i Ameryce.

Pojecie ,kwalifikujacy sie do opatentowania® nie jest w prawach Zadnego
panstwa dokladnie okreslonem ; rozstrzyga o tem, wedle wlasnego zapatrywania,
hadajaey urzednik techniczny, w kazdym oddzielnym wypadku biorac pod uwage
wszelkie dane okolicznogei. Wogdle jednakze uwaza si¢ wynalazek wiedy za
kwalifikujacy si¢ do opatentowania, jesli zapomoca nowej konstrukeyi osingnigto
techniezny efekt, spowodowano ulepszenie jakiego dzialania technicznego i L. p.,
a zastosowane nowodei wykazuja wogdle wynalazezy dzialalnosé.

Otdz autor artykulu mniema, #e w systemie podanym pod Nr. 3, badanic
rozeinga sie rowniez na techniczng wartoéé wynalazku, i dochodzi do wniosku,
ze na zdanin wrzedow patentowych niewiele polegaé mozna.  Jako dowdd pray-
tacza, ze w Niemezech np. wicksza czesé patentow po roko lub dwdch nie hywa
prolongowana % powodu ,braku wartosci®. Lecz i te zapatrywania auntora i wy-
wodzone stad wnioski nie odpowiadaja rzeczywistemnu stanowi rzeezy, gdyz ba-
dania co do technieznej wartosei jak i poZytecznosel wogole nie maji miejsci,
w zarzidy patentowe ograniczajy sie, stosownie do przepisow prawnych, na roz-
patrzeniu, ezy dany wynalazek jest praktycznie wykonalnym.

Przepis ten jest w zupelnosei uzasadnionym, gdyz i dla technika jesl rzecza
niemozebna, z praedlozonyeh na papierze rysunkow i opisow jakiegos urzadzenia
zawyrokowaé stanowezo o lechnicsne] wartosei danego wynalazku,  Kweslya
taka rozstrzygnicta byc¢ moze, jak si¢ przekonano w niezliczonych wypadkach,
li tylko na podstawie praktycznego zastosowania 1 wyprébowania wynalazkuo.
Zdarzalo sig czesto, ze wynalazki, ktérym przepowiadano Swielny prayszlosé.
rawodzily pokladane w nich nadzieje, gdy# jakkolwiek nadawaly sie do zustoso-
wania w prakbyce, fabrykacya ich jednakze przedstawiala znaczne trndnosei i nic
zdolala osiggnié w pelnej mierze spodziewanego skutku—z powodu wiee wiel-
kich kosztow wyrobu nie mozna hylo z wynalazku ciggna¢ zyskow. Nie jest za-
tem wing urzedu patentowego, ani lez wynalazey, ze wigksza czesé wydanyceh
patentow po krotkim ezasie przeslaje byc¢ prolongowans, lecz przyezyna tego
objawu lezy jedynie w niemoznosei dokladnej oceny wartosei praktyeznej wy-
nalazku przed jego wprowadzeniem w uzycie. Przy niektérych wynalazkach
wprawdzie juz opis sam dozivala wnioskowac o wysokiej ich wartodei techni-
cznef, albo tez préby z modelami dostateeznie zaswiadezajy praktycezne ich za-
lety, co naturalnie nie jest nigdy bez wplywu na rozstrzygnigeie kweslyi, czy
wynalazek kwalifikuje sie do opatentowania; tak naprzyklad widzimy to w An-
glii, gdzie dowiedziona uzytecznosé ma nawet rozstrzygajace znaczenie w proce-
sach patentowych. Takie tez patenty zawsze bywaja prolongowane, gdyz ryzy-
ka prawie Zadnego dla wynalazey nie przedstawiajy; zreszta, w kazdym innymn
wypadku, starajycy si¢ o patent podejmuje pewne rvyzyko i musi hyé przygoto-
wanym na mozliwe straty kosztow. Badz co badZ, trzeci system nwazaé nalezy
za najwlasciwsay, gdyz wraz z dyplomem patentowym otrzymuje wynalazea do
pewnego stopnia rekojmie co do nowosei przedmiotu, i mniej jest wystawionym
na zaczepki ze strony konkurencyi.



Co do niemicekicgo prawa patentowego, wywody omawianego arlykulu
i w wiclu innych pLI[lktd.( h nie sy zgodne z faklycznym stanem rzeczy. | tak:
7 samego zaraz poezitkn rozréznia antor w procedurze udziclania patentow Lrzy
ukl‘usy, a mianowicie: 1) oznajmienie, 2) zapowiedz i 3) badanie. Przypuszezam,
ze aulor wyrazem ,oznajmienie® oznaczyé cheial oznajmienie przez wynalazee
urzedowi patentowemu swego wynalazku i pretensyi, t.j. wniesienie podania
patentowego (Patent-Einreichung). Pomijajae niescislos¢ owego wyrazenia, za~
znaczy¢ nalezy, ze nastepstwo punktow 2 i 3 jest wprost odwrotne, gdyz podania
patentowe najpierw podlegaja badaniu. przy ktérem dana jeszeze proszieym spo-
sobnosc do dalszych objasnien swego wynalazku, a dopiero zaleznie od wyniku
tego badania, nastgpuje opublikowanie (Bl‘l\dI'illtlllrl(.llul‘l'-"] ktore autor nazywa
mpuwmdn.&, i w koncu udzielenie patentn. Zupelnic wige nieuzasadnionem jest
zdanie autori: ,Cesarski urzad patentowy praed puystqpluuum do zbadania da-
nego wynalazku, oglasza t. zw. zapowiedz o zameldowaniu go do patentu®.

Nie mozna wiee tukize podzielad w zupelnosel obawy autora co do mozli-
wyeh strat wynalazey w razie odimowy wydania mu patentu po dokonanem oglo-
saening odmowa nastepuje przeciez tylko wledy, skoro przedmiot zameldowania
jest juz zmanym, Iub tez wobec juz znanych podobnych urzadzen tak malo sig
wyroznia, ze nie moze bhy¢ uwazanym za kwalifikujyey sie do opatentowania.
Wialpliwem wige jest, azeby opublikowanie wynalazku w takich okolicznosciach
moglo wywolaé szkode dla wynalazey.

Dalej zaznaczyc nalezy, %e pray badaniu, o ile wynalazek jest nowym, bic-
rze sie Lylko nawwage druki z ostatnich lat stug a badaniem wynalazku zajimuje
sig nie 89 oddzialow wrzedu patentowego (urzad Len ma 4 oddzialy), leez caly
przemyst podzielony na 89 klas, podlug kloryeh regestruja sie zrazu wszelkie
podania, nastepnie przechodza dla zbadania do rak tu..hl]l(.fnyt,h wezednikow od-
powicdniego (jednego z caterech) oddzialu urzedu patenlowego.

Przy opisie prawa patentowego w Anglii, oprocz bledu historyeznego, po-
legigjicego na lwicrdzeniu, jakoby pierwsze prawo palentowe wydane bylo za
panowania krdlowej Blzbiely w rokn 1624, ady Lymezasem krdlowa L, jak wia-
domo, wnarla w roku 1603, znajdujemy takze niedokladnosei w lee Imlmnej -
fei, klore ponizej prostuje.

Przedewszystkicm niema w Anglii badania co do nowosei wynalazkow,
o nalomiast badaji sie szezegolowo opisy i rysunki co do ich zgodnosel, jasnosel
i zrozninlosei.

Poprzednie ogloszenie drukicm za granicy (nie wylaezajae drakow palen-
lowych) praedmiolu wynalazku, slanowi w Anglit zasadniczy praeszkodg vdo olrzy-
mania patentu i do korzyslania zen, gdyz pd.tull ungielski, o ktorego puuduno-
cie pisano w zagranicznych gazeltach, broszurach i L p., nic posiada sity prawnej
i lulwo zniesionym hyc¢ moze zapomoc procesu sidowego.  Dalej cudzoziemey
nie moga znosicé sie bezposrednio z angielskim urzedem patentowym, lecz muszi
mied swych zastepeow w Anglii, przediozenie zas wydanego patentu na przeciag
lat 14 na odnodny wniosek zawsze sie otrzymuje, nie zas tylko w razach wyjat-
kowyeh, jak pisze p. Piotrowski.

Prawo palentowe w Stanach Zjednoczonych Ameryki Pélnocnej nie jest
Lak liberalnem, jak twierdzi autor, a palentu nie mozna juz teraz olrzymac lak
latwo, gdyz badanie bynajmniej nie jest powierzchownem, lecz rozeigga sie i na
kweslye, ezy wynalazek kwalifikuje si¢ do opatentowania-—nierzadko tez bywaja
podania odrzucane dla ,braku cech charakterystyeznych wynalazku®,

Patent moze hy¢ wprawdzie i wtedy jeszeze przyznanym, gdy wynalazek
od dwoch lat juz-—byle nie dluzej—byl zastosowanym i uzywanym praktycznie
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w obrebie Stanow Zjednoczonyeh, ale udzielonym hyé moze tylko rzeczywistemu
wyniazey. . o o

Mylnem jest hierdzenie, jakoby kolonie ;uJu-fr;g’kzmslclu._ angiclskic 1 inne
w kwestych patentowyel .flmjuxg.-iuivj"‘ hyly pod opicki prawa panstwa macie-
raystego; przeciwnie, kolonie posiadaji wlasne prawa patentowe.

W Greeyi, whrew twierdzeniom aulora, palenly zupu‘lin_lu nie istnieji.

Prawo palentowe obowinzujgee w Szwecyi, NUI'WL‘{._'{I.I i l);pm, jusl rzecay-
widcie burdzo zblizonem do niemieckiego; kwestya kwalifikacyi wynalazku do
opulentowania bywa rowniez scifle roztrzgsang, jak w Niemezech, a w Danii
czeslo nawet scislej. ) _ .

0 prawach obowiqzujacyeh w innych punsthwh', u_LILm' w arlykule swoim
nic waznego nie podaje, a zatem i kwestyi lej poruszac nicma polrzeby; zazna-
cze Lylko, Ze we Franeyi, Belgii i L d. jest w uzyciu procedura zwyezajnego mel-
dowania, jak o tem juz z poczilku wspominalem.

W Austeyi obeenie odbywa sie tylko formalne badanie, na Wegrzech ma
sie rzecz podobnie jak w Niemezech, L j. polrzeba udowodnicnia .ut_:wu.:éc.i Wy -
Jazku i kwalilikacyi do opalentowania, a nakoniee w Szwajearyi istnieje Lylko
formalne badanie.

SPRAWOZDANIA Z POSIEDZEN
stowarzyszen technicznych.

Sekcya techniczna warszawska.

Posiedzenie z d. § marca r. b. Nu jednem z poprzednich posiedzen, za po-
Srednictwem skrzynki zapytan. poruszono pare cickawych kwestyj, tyezacych sie
wyksztaleenia technicznego; na ostatniem zas zebraniu zabieral glos w Lym
prezedmiocie inz. Kucharzewski.  Streszezad przemowienia p. Kucharzewskiego
nie bedziemy, gdyz poznaja go ezytelnicy ,Przecladu® w calosel, zaznaczyc tu
tylko musimy postanowienia sekeyi, odnognie kwestyj poruszonych przez autora
listu i wyswietlonych przez referenta, a mianowicie: za posrednictwem Redakeyi
»Przegladu® zebra¢ dane o szkolach technicznych miejscowych i zagranicznych
i ugrupowany materyal wedlug specyalnosci szkol, wydaé w formie kalenda-
rza, raczej oddzielnej broszurki. ktorg w miarg potrzeby moznaby przedrukowy-
wac co pare lat z pewnemi uzupelnieniami.

Druga, niemniej wazna sprawa tyczyla si¢ dokladnej statystyki technikow,
pracujacyeh czy to w kraju, czy poza jego granicami. Sprawe te poruczono za-
rzidowi sekeyi, z prosba o porozumienie si¢ w tej kwestyl z zarzgdami sekeyi
chemiceznej i cukrowniezej.

Posiedzenie zakonezyl drobna wiadomoseia p. Michalikowski o dachach
lukowych systemu Szuchowa.

Na zeszloroeznej wystawie w Niznym Nowgorodzie moskiewska firma Bari
wystawila pare budowli z dachami oryginalnej konstrukeyi wedlug projektow
inz. Szuchowa.  Konstrukeyj tyeh bylo dwa rodzaje: system namiotowy, osnuty
na zasadzie mostow wiszaceych i dachy lukowe z cienkiego Zzelaza fasonowego,
zbudowane w ksztalcie siatki. System dachéw pierwszego rodzaju wogole jest
znany, znalazl on tu tylko nowe zastosowanie, lecz prawdopodohnie skoriezy sie
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na lyeh prabach wyslawowych, gdyz juz nawet stosunkowo krotki czus trwania
wystawy wykazal, ze tego rodzaju konstrukeya nie jesl odpowiedniy, jako pod-
legajaca znacznym odksztaleeniom.  Odnosnie drugiego rodzaju dachow, w ro-
syjskiej literaturze specyalnej napotykaja sie bardzo pochlebne wzmianki, lecz
wilaseiwie tylko wzmianki, bo oprdcz wykazywania ich zalet, nie bylo prawie
zadnej powaznej oceny, poglad wieeej krylyezny na te sprawe wyrazil dopiero
prof. Predticczenski w dzienniku Pol. rusk. Tow. technologdw.

Dach systemu Szuchowa przedstawia jakby siatke sprezysta, zlozona z ka-
towek lub tez zelowek i zgietg do formy tuku paraboliczuego.  Oddzielne sztaby
ida tu po linii éenbowej, jak szwy w skosnem sklepienin teezkowem (rys. 1 2)
i kyezg sie deiggnami w jednej plaszezyZnie lub kilkn, zaleinic od rozpiclosei. Za
zalele tego rodzaju dachow podaja:

Lys, 1.

1) Ich lekkodé w poréwnaniu ze zwyklymi lukowymi, a wskulek tego i ta-
nioéé. Dachy te skladaja sie ze sztab zupelnie jednakowych, o niewiclkim prze-
kroju, niema tn wzmocnien wiatrowyeh, ani lat.

Rys. 2.

2) Latwosé obliczania i przygotowywania rysunkow, poniewaz cala robota
sprowadza si¢ do wybrania katowek odpowiedniego przekroju lub tez zelaza ze-
lowego. Mozna wiee zgdry ulozyé tablice przekrojow zale/mie od rozpigtosci
przestrzeni.

3) Latwosé wykonywania robot, gdyz cala manipulacya polega tylko na
przygotowaniu sztab odpowiedniej dlugosei i Iqczeniu ich nitami na miejscu
budowy.

Nie wdajae sig jeszcze w ocene praytoczonyeh tu zalet, ogdlnie jednakze
zaznaczy¢ mozna, ze niema konstrukeyi dachu, ktorej nalezaloby oddaé pier-
wszenstwo przed innemi, niezaleznie od warankow rozpietosei, obeigzenia i L. d.,
rokowanie wige systemowi Szuchowa dwietnej przyszlogci—wyrngowania in-
nych konstrukeyj, jesl co najmniej pracdwezesne; tembavdziej, ze w systemie
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Lym odrazu rzuca si¢ w oezy mozliwoéé znaeznych odksztaleeni pod wplywem
oheis 1Zenia czasowego. Kazdemu praecies wiadomo, ze w technice przy projekto-
waniu kieruje zasada nadawania przedmiotom rozmiarow odpuwlmlm(h zgodnie
7 wytrzymalodein, wwazgledniajae, by i cigzar ich byl jak najmniejszy, jwllmk.f,c-
przy zachowanin warunkow, zehy i mozliwe zmiany formy nie przekraczaly pe-
wnej granicy. Przy bodowie dachu nalezy sie réwniez kierowaé zasady po-
W Y787,

Do wyjasnienia, o ile wyzej zaznaczone zalety dachow Szuchowa majq ra-
eye bytu, wystarczy prosty przyklad porawnawezy. W celu otrzymania warun-
kow zupelnie jednakowyeh, zestawiono system Szuchowa z dachem  lukowym,
o lkach dwnprzeguhowych, obydwa nad pomieszezeniem 200 X 50 m, i pray-
jeto strzalke lukow = 10 an; ezasowe obeigzenie od sniegu = 75 kg na | m*
rzulu; ezasowe obeiazenie od wialru = 60 kg na | m® rzntu. - Pokrycie z zela-
znej blachy eynkowanej, o ciezarze 1 m?* = 16 ky.

Dach lwlowy.

Luki rozstawiono eo 4 e, o przekroju nwidoeznionym na rysunkn 3.

Ciezar metra biezicego wynosi 200 ky.

Wazdluz Inkéw uwlozono laty Zelazne (rys. 4) w odstepach 2,24 m, ciezar
metra biez. = 12,6 k.

Calkowily cigzar dachu:

1) Pokrycie blaszane . . 56.200.16 = 179200 ky
2) Laly . . . . . . 24.200.12,6 = 60480 .
3) Luki. . . : - 56.200.50 = 560000 ,
4) Wiazania \\|r1l10\i‘u 2y ciezavu tat. . = 40000 ,
razem 839 680 ky.
9 =
ezyli na 1 a? rzutu dachu wypada 83 b)z?} o 84 ky.
Rys. 3. Rys. 4. Rys. a.
c.___...ZJc"----.
5Y e, 5,

1130 .

' \
tm—c = EGJ 0.

)

L

Dach systemu Szuchowa.

Siatke lukowq wykonano z zetowek (rys. 5). o cigzarvze metra biez.= 16 ky.
C‘l”l"—"ltht pulnlmi/\ sztabami = [ .
Ciezar calkowily :

1) Pokrycie blaszane . . . . . . . = 179200 kg
2) Cigzar siatki . . . . .m.mn.us = 505 600 ,,
3) Nity'imakladki . . . . . . . . = 101 120 ,,
— razem 785 920 ;‘cr;
785920 —
Na 1 m* rznlu wypada 50200 78 ky.
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Dach wige systemu Szuchowa wymaga materyalu tylko o 7% mniej niz
zwykly lukowy, réznica ta jeszezeby sie zmmniejszyla, gdyby zrobié¢ ki o prze-
kroju nicjednostajnym.  Przypalezmy sie leraz, jakim odksztaleeniom podlega
dach pod wplywein obecigZenia czasowego. Odkszlaleenia te mozna oznaczyd
na podstawie wiordw :

T [ W s _
max A, = — B (0,4 v + p) + 0,0054 E;_-(I"'U“U“f‘)
: * .
min &, = — W (0,67 + p) — 0,0064 j?f:'} (pionowe)
vl*f .
A= B0 (poziome),

gdzie | = polowie rozpiclosei,

I — .-5]_}('1“.:?.}'11]1][-(. sprezyslosei,

I — powierzehnia przekroju lukn,

I — momenl bezwladnodei,

v — obeigzenie ezasowe od $niegu i wialrnna 1 mebr biez. rantn Inku=>540 kg,

p — obeigzenie stale na 1 melr biez. rzutu loku = 300 kg.

Dla dachu tukowego otrzymamy:

max 4, = 8,03 em; mind, = — 8,19 em; A =5 cm.

B8 i
Sl
5000 7 610

rozpictosei.

Najwieksze wiee obnizenie lukn wynosi: rozpietosei.

5
5000 1000
Dladachéw Szonchowa na podslawie Lyeh samyeh wzordw olrzymuje sie:
Ay = 50 em, A= 30,5 cn.

Si Lo odksztaleenia juz zbyt znaczne i przemawiaja na niekorzysé tego sy-
stem. Przy rozpietodciach niewiclkich, nie przewyiszajacyeh 20 m, rezullaly
otrzymaja si¢ lepsze, whedy @ cigzar w poréwnaniu z dachami innego rodzaju
moze byé znueznie mniejszy, w tyeh wige Lylko warankach dachy Szuchowa je-
sacze moze maji racye bylu.

Inz. Obrebowiez w dopelnienin powyzszego zaznacza, ze pomyslu p. Szu-
chowa nie mozna nwazac za nowy i praytacza przyklad podobnel konstrokeyi
dachu na kopule wiezy, co mu si¢ zdarzylo widzieé za granicy.

Odehylenie zag poziome

Sekeya chemiczna warszawska,

Posiedzenie z d. 13 marca r. b. wypelnil odezyt p. Bohidana Zatorskicgo
.0 siarce rodzimej“,  Po przytoczenin dwieh glownyeh proceséw powstawania
siarki [ 1) wulkanicznego i 2) rozkladu gipsu przez ciala organiczne |, prelegent
opisal szezegolowo kopalnie syeylijskie, kiore, rowniez jak nasze czarkowskie,
powstaly z rozkladu gipsu.  Syeylia do dzis dnia jest prawie wszechwladna do-
starczycielka siavki dla calego $wiata, pomimo, Ze znajduja sig obfite zleza we
Wiloszech w b, panstwie papieskiem i w okolicach Medyolanu, w Hiszpanii,
w islandyi, na wyspach Jonskich, w Egipeie nad morzem Czerwonem, w Stanach
Zjednoezonyeh, w Meksyku, w malych Antyllach, w Japonii (zawierajgce selen
i tellnr), w Rosyi (prawdopodobnie bardzo obfite—w gub. astrachanskiej, w kraju
Zakaspijskim i na Kaukazie) i w ziemiach polskich na Slaskn, w Galicyi (Swo-
szowiee) i w Krol. Polskiem w gub. kieleckiej.

Prelegent bardzo dokladnie nwydatnil, dlaczego prawie wszgdzie kopalnie
siarki nie moga wspdlzawodniezyé z kopalniami syeylijskiemi. Pomijajace strong
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socyologiczng (kwestya taniej robocizny, niemoznoscé utworzenia syndykatuw Sy-
eylii i t. p.), praytoeze Lylko wywody ekonomiczno-techniczne. 7 rudy siarkowej
mozna olrzymac ezysta siarkg, albo przez wytapianie, albo przez traktowanie
siarkiem wegla. Wytapiaja siarke palac: 1) siarkg w rudzie pray bardzo malym
dostepie powietrza (strala leoretyczna [1%, praktyezna okolo 30%); 2) uzywajqc
awyklego paliwa (w kqpieli chlorku wapnia roztopionego) i 3) pary. Otoz w Sy-
eylii, gdzie poklady rudy siarkowej i ruda sama sq bardzo hogate, nzywaja pra-
wie wylageznic sposobu pierwszego—w niektdryeh tylko kopalniach kombinujy
wypalanie z fabrykacya kwasu siarezanego.  Przylem w Syeylii wylapiaja tylko
bhogate rudy i nie troszeza sie o dokladne wytopienie wszystkiej siarki.  Jest to
gospodarstwo rabunkowe w najszerszem tego slowa znaczeniu, leez nic dotyeh-
ezas na to poradzi¢ nie moima i prawdopodobnie stan ten potrwa dlugo. Wy-
lapianie to odbywa si¢ w piecach bardzo prostej konstrukeyi, zwanyceh calearo-
nami i trwa okolo 35 dni.  Cena produktu sycylijskiego wynosi 2 rs. 90 kop. za
pud.  Prelegent opisal nastepnie préby fabrykacyi na Kaukazie i zdal dokladne
sprawozdanie z iscie heroieznych usilowan wyltapiania siarki w Swoszowicach
i w Czarkowej, gdzie prebowano ekstrakeyi siarkiem wegla, wprowadzano naj-
lepsze urzqadzenia i przyrzady, a jednak zdolano osiagnac zaledwo 3 rs. 20 kop.
jako najnizsza cene. Ruda czarkowska zawiera przecigtnie 12 siarki.  Watpli-
wa jest rzeczq, czy prazy dalszych usilowaniach i nlepszeniach da si¢ te ceng o tyle
zredukowaé, zeby eksploatacya oplacala si¢ kapitalistom.
Odezyt p. Zatorskiego zostal nagrodzony zupelnie zasluzonym oklaskiem.

KRONIKA BIEZACA.

Klamry Sinzig'a. Zalgczony rysunek 1 wyobraza klamry pomyshu p. Sin-
zig'a, budowniczego z Kolonii, stosowane do przymocowywania desek drewnia-
nyeh do belek o przekroju

T. Rysunek 2 przedstawia przekroj w poprzek belki

z ulozona na niej podloga i sufitem. Wazdluz belki uklada sie listwy drewniane
o szerokosci, odpowiadajacej szerokosei podeszwy belki i praymocowuje je wyzej
wspomnianemi klamrami w odstepach od 50 do 60 ¢ n, klamry ubijaja si¢ to
z prawej, to znéw z lewej strony belki; nastepnie juz jak do zwyezajnych belek
drewnianych przymocowuje sie podloga lub sufit zapomoea gwozdzi. Sposib
ten nkladania podldg i sufitow posiada te zalety, ze robota uskutecznia sie szyh-
ko i latwo, jak rowniez i rozebranie takiej podlogi nie przedstawia zadnych tru-
dnodei. 100 sztuk klamer kosztuje rs. 1,50 (3,20 M.). M.
(Stahl u. Eisen).

Sprostowanie. W numerze 11 ,Przegl. Teehn.* z r, b, w art. ,Lokomotywy o wiel-
kiej szybkofei*—mylnie wydrukowano: str. 178, w. 16 1 21 od dolu powinno by¢ Componnd,
nie zas Compound’a.

Aozeoaenn [ensypoio. Bapmana, 7 Mapra 1896 r, —  Druk Rubieszewskiego 1 “’rotnui\'uklngn,_any-!:\wit‘t a4
Wydawea Manryey Wortman., Redaktor odpowiedzialny Adam Braun.
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Tab. IV.

Do art. Rury systemu ,Bucheroux.

Rys. 2.

Rys. 1.
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