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O usuwaniu $ciekéw i nieczystosci w Warszawie

prawa rozwoju steci kanalizacyjnej w Warsza-~
wie jest czesto poruszana w czasopismach fa-
chowych 1 w prasie codziennej, Dane sta'ty
styczne wykazuja bardzo duzy jak na stolicg pan-
stwa — procent doméw nieskanalizowanych. Cale
dzielnice sa pozbawione kanalizaciji, brudne $ocieki
piyna, rynsztokami, w wielu wypadkach, pomimo ist-
nienia na danej ulicy kanatu mne]slkiego, nie wszyst-
kie nieruchomosci sa przylaczone do sieci.

Ttomaczenie tych zaniedbad nasza bieda, zbyt
gwaltownym przylaczeniem przedmiesé oraz wyka
zywaniem niewabpliwego na tym polu postepu — nie
prowadzi do celu.

Sprawa powinna by¢ szczegdtowo przedyskutowa-
na 1 usuniete te braki, ktére przy istniejacych —
oczywiscie niewystarczajacych $rodkach dadza sie
usunaé. A w kazdym razie warto przeprowadzié
wyczerpujaca dyskusje w tej sprawie.

Zajmijmy si¢ przede wszystkim stanem obecnym
w domach, nieprzytaczonych do sieci, Jak sobie lu-
dzie radza i jaka jest praktyka witadz policyjno-
sanitarnych? Radzg sobie oczywiscie réznie z po-
gwalceniem, niestety, obowiazujacych przepiséw sa-
nitarnych.

A wiec w nlelktorych dzielnicach Warszawy pa-
nuja zupelnie sredniowieczne urzadzenia: ubikacje
kloaczne w podwiérzach, pomyje zad zlewane sa do
rynsztokéow. Tak sie dzieje na Woli, w Mokotowie,
na Pradze i gdzieindziej. Sg jedmak dzielnice, w
ktérych (np. na Zoliborzu) za spuszczanie pomyj —
nawet sporadyczne — do rynszlokéw nakladane sa

na wlascicieli kary. Niektorzy wlasciciele posiada-
ja na terenach swych mnieruchomosci wlasne urza-
dzenia kanalizacyjne. Sa to réznych systeméw od-
stojniki, wzglednie komory biologiczne, w ktérych
dokonywa sie w wigkszym lub mniejszym stopniu
oczyszczanie $ciekow. Ale co zrobié z wielkimi ilo-
$ciami tych ,,oczyszczonych” sciekéw? Tu zdradze
pewne tajemnice, znane mieszkanicom, niektérych
osiedli, muszacym zamykaé -drzwi i okna podczas
pompowania tych ,bezwonnych” $ciekow. Otéz te
scieki w my$l obowiazujacych przepiséw nalezy —
bez wzgledu na ich stopiefi oczyszczenia — wypom-
powaé¢ i wywieZ¢ na miejsce, wyznaczone przez
Wiadze. ,

Jak wielka jest ilo§é tych éciekow i jak znaczny
koszt ich wywiezienia, niech §wiadczy nastepujacy
przykfad, wziely z praktyki.

Dom, snklada,] acy sie z 4 lokali po 2 pokoje z kuch-
nig i zuzywajgcy przeciglnie 30 m* wody miesiecz-
nie, daje ok. 22 m® sciekow. Liczac wywiezienie
1 m* po zl. 3,20 otrzymujemy 2zt. 74,80 miesigcznie.
Nawiasem zaznaczamy, ze w domu, przylaczonym
do sieci kanahzacyme] :m1e]skhe], odnosny koszt
usunigcia $ciekéow wyniesie

(67,445 — 48,645) gr. X 30 == 2. 5,44.

Dlaczego koszt wypompowania tych nieczystosci
jest tak duzy w domu mieskanalizowanym? (Pro-
sze wziaé pod uwage, ze wmnaszym przykladzie dom
jest stosunkowo maly i wlasciciel przewaznie nie
ma tyle dochodu, ile wynosi koszt wypompowania
1 wywiezienia sciekdw].
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Na ten stosunkowo wysoki koszt sklada sie
szereg czynnikow.

1) Wtadze magistrackie nie pozwalaja przepom-
powywac $ciekow do kanatow mme]slkhch choé
moglyby na to pozwoli¢ cyczywnsme za odpo-
wiednia oplata. Natomiast miejsca, gdzie wol-
no zlewaé nieczystosci, sa z natury rzeczy bar-
dzo oddalone. Przedsiebiorca, ktdremu wolno
pracowaé tylko w nocy, robi malo kurséw.
Ot6z zdarza sie, ze wozié trzeba po 6—10 km,
gdy kanatl jest odlegly o 200 krokdw.

2) Przedsigbiorcow takich, ktérzy posiadaja od-
powiednie urzadzenia (pompy, rury, specjalne
beczkowozy i wykwalifikowanych robotnikow)
jest na terenie Warszawy — tylko jeden.
Krotko méwiac, jest to monopol,

Zaktad Oczyszczania Miasta, ktéry z natury rze-
czy winien byé regulatorem cen i pogotowiem dla
nieszczesnych wlascicieli, niepotaczonych z kana-
lizacja miejska, nie podejmuje sie tych robét z réz-
nych przyczyn.

I c6z tu sie¢ dziwié, ze w tych warunkach ludzie
radza sobie, jak pisalismy, w sposéb nie zawsze do-
zwolony? '

Popelniane wykroczenia sa nastepujace:

- Scieki pompuje si¢ do dotéw, na terenie tej same;
nieruchomosci, a czasami nawet sasiedniej — cu-
dzej, jezeli przylegly plac jest niezabudowany,
przytem co sie da, zlewa si¢ do rynsztokéow. Nie-
ktorzy wlasciciele pompu']q do rynsztokdow wszyst-
kie nieczystosci, oczywiscie wiedy, gdy policja nie
widzi. Jesli zas policja spisze z tego powodu pro-
tokot 1 starostwo ukarze grzywna — dajmy na to
100 zI. — to i tak tego rodzaju proceder opfaca
513, gdyz jednorazowe wypompowanie i wywiezie-
nie meczystosm wynosi 200 — 300 zl., czasami
wiece;j.

Nastepnie — odstojniki sa potaczone najczesciej
z siecig saczkow, ktore rozprowadza sie po calym
terenie i w ten sposéb scieki w calogci lub czescio-

wo wsiakaja w glebe i zanieczyszczaja ja, moga tez.

w niekiorych wypadkach podmywaé sasiednie
domy.

Zakladanie saczkéw dla odprowadzenia $ciekéw
jest przez przepisy policyjno-sanitarne zabronione,
a jednak praktykuje sie czesto i przewaznie ludzie
nawet nie wiedza, ze tego robié nie wolno. Nie wie-
dza o tem nawet (a moze tylko udaja) niektére biu-
ra budowlane, podejmujace sie zakiadania saczkéw,

Na te wszystkie bolaczki jest jedno tylko rady-
kalne lekarstwo, a tym jest przylaczenie nierucho-
mosci do sieci kanalizacji miejskiej. Ale oczywiscie
nie zawsze jest to mozliwe,

Ulice nieskanalizowane mozna podzieli¢ na 3 ka-
tegorie:

1) na beznadziej(ne — oczywiscie do pewnego
ozasu — t. j. takie, ktére sa zbyt oddalone od
sieci kan‘ahzacy]ne] i w ciggu najblizszych lat
nie moga liczy¢ na skanalizowanie,

2) na takie, ktére sa objete najblizszym planem
kamalizacii,

.3) trzecia kategorie stanowia wreszcie ulice, znaj-
dujace si¢ w poblizu sieci kanalizacji miej-

skiej, czasami nawet polozone miedzy dwiema
skanalizowanymi ulicami, ale na ich skanali-
zowanie nie ma pieniedzy, ulice te bowiem
nie sg objete planem kanalizaciji.

Ograniczone kredyly zmuszaja dzialaé¢ tylko zgo-
dnie z opracowanym uprzednio planemijezeli da-
na ulica nie jest tym planem objela, to sfinansowa-
nie robdt na tych odcinkach musi byé pozostawione
inicjatywie prywatnej odnoénych wlascicieli do-
méw. Ale trzeba im to ulatwié i wogéle umozli-
wié.

Pierwszym takim srodkiem, znakomicie pomoc-
nym w tej sprawie, bedzie zastosowanie przymusu
kanalizacyjnego w Warszawie.

Ci, ktorzy twierdza, ze przymus kanalizacyjny
nie przyniesie poprawy, gdyz miastu brak pienie-
dzy, a nie odno$nych uprawnien, nie majg racji.

Przede wszystkim wprowadzenie przymusu usu-
nie te anomalig, ze liczne nieruchomosci sa nieska-
nalizowane pomimo, zZe ulica, przy ktorej sa poto-
zone, posiada kanal miejski. Nastepnie, jesli chodzi
o podana wyzej 2-ga kategorie, t. j. ulice, objete
najblizszym planem wladz miejskich, mozna zgoéry
by¢ pewnym, ze Dyrekcja Wodociagow i Kanalizacji
bedzie miata utatwione zadantie z wlascicielami do-
moéw. Wiasciciel, gdy bedzie wiedzial, ze to jest ko-
niecznosé, ze nie uniknie wydatku na te inwestycje,
nie bedzie sie opieral 1 o wiele predzej znajdzie po-
trzebne srodki. Jezeli za$ jest tak biedny, Ze na-
prawde tych srodkéw nie ma, to w stosunku do niego
musi byé znaleziony jaki§ modus procedendi. Jesli
zreszta istnieja tak biedni wlasciciele domow, to sto-
pien ich ubéstwa mozna z talwoscia stwierdzic—na-
wet w formie urzedowego swiadectwa i od przymusu

.ich zwlonié, ale z racji istnienia tej kategorji whasci-

cieli Warszawa nie moze wyrzeka¢ si¢ koniecznych
inwestycyj. W XVIII wieku stan materialny wlasno-
$ci miejskiej byt optakany, tym nie mniej oddajemy
hotd morszatkowi Bieliriskiemu za jego zarzadzenia,
dotyiezace porzadkuy, bezpieczenstwa i stanu samitar-
nego w Warszawie, a le zarzadzenia narazaly wta-
§cicieli domoéw na nieznane im uprzednio wydatki.

Oczywiscie, jesli chodzi o te ulice, ktérych skana-
lizowanie z natury rzeczy musi byé¢ pozostawione
inicjatywie prywatnej — w mnaszym podziale ka-
tegoria 3 — to tu przymus odegra role decydujaca.
W kazdej grupie zainteresowanych wlascicieli do-
méw zawsze znajdzie sie pewna iloéé jednostek
aspolecznych, ktére od wszelkiej wspolnej akceji,
pociagajacej za soba wydatki, beda usitowaty sie
uchylié.

Otéz stan obecny -— to premia dla osdb nieuspo-
tecznionych. Zilustrujemy to przykladem, wzietym
z praktyki,

Grupa wlascicieli doméw na pewnej ruhcy po-
wziela inicjatywe przylaczenia swych nieruchomo-
§ci do sieci kanalizacyjnej mieiskiei. Ulica byla nie-
skanalizowana, trzeba sie wiec bylo postara¢ o ka-
nal. Dyrekcja Kanalizacji potraktowala projekt ten
zyczliwie, wladze przyznaty z Funduszu Pracy 50%
kosztéw budowy kanatu, ktére obliczono na
z124 00, W ten sposéb zainteresowani obywatele
winni byli ztozy¢ zt. 12 000. Ituodrazu zarysowaly
sie 2 typy: jedni, bynajmniej nie najzamozniejsi —
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chetni, sktonni do pewnych ofiar, drudzy — tych
bylo na szczescie mmniejszo§é — zdecydowanie
oporm, przeciwnicy placenia i z géry pragnacy prze-
rzucié plzypada jacy na nich udzial na kogos innego.
I oczywiscie spekulowali dobrze, od budowy kanalu
uchylili si¢ i w dalszym ciagu zlewa]q gdzie sie da
nieczystosci — z pogwalceniem przepiséw polmy]-
nych. Pozoslali musieli zaplaci¢ za opornych i w
ten sposdb ci, na ktérych wypadalo po 400 zi.
(udzial tylko w budowie kanalu), musieli zaptaci¢
po 750—1000 zt, i wigcej. Obywatele ci, rozgory-
czeni niesprawiedliwo$cia, powiedzieli zupelnie
slusznie: gdyby byl przymus, zaplacilibysmy chet-
nie nie tylko to, co na nas wypadalo, ale rowniez
kwote, przyznang przez Fundusz Pracy, czyli ra-
zem po 800 zi. i jeszcze wypadloby to taniej. A wigc
nie trzebaby bylo 12 000 zl. pieniedzy publicznych
i koszt kanatu bytby rozlozony sprawiedliwie.

W danym przypadku jest ta pociecha, ze kanatl
zostal zbudowany, ale czesto si¢ zdarza, Ze oporni
przeciagna miezdecydowanych i chwiejnych i cata
akcja jest w zarodku zwichnieta: tak bylo na ko-
lonii Henrykéw w Mokotowie,

Dyrekcja Wodociagow 1 kanalizacji ze swej stro-
ny stara sie poprze¢ inicjatywe prywatna, ale to jest
~ pomoc tylko moralna — droga perswazyj, staba, bo
pozbawiona takiego argumentu, jaki moze da¢ przy-
mus. Gdyby powiedzie¢ opornemu wlascicielowi do-
mu, Ze robote wykona sie na jego rachunek, zas za-
ciagnieta pozyczke zahipotekuje na jego mierucho-
moéci i zmusi go sie do stopniowego spltacania, to
wilasciciel taki z pewnosécia nie dopusci do obciazenia
swej hipoteki,

Przejdzmy teraz do kosztow przylaczenia nieru-
chomosci do sieci kanalizacji miejskie]j.

Czytelnicy przypominaja sobie zapewne sensa-
cyjng tablice, umieszczoma na Wystawie budowla-
no-mieszkaniowej Banku Gospodarstwa Krajowego
na Kole w 1935 r., zawierajaca zestawienie kosztow
przylaczenia nieruchomosci do sieci kanalizacyj-
nej miejskiej w Warszawie i w 5 innych stolicach
eurcpejskich. Zestawienie to wykazato, Ze pomimo
niskiej robotniko-godziny polgczenie wodociagowo-
kanaliz, w Warszawie okazato sie majdrozsze, sto-
sunek na niekorzys¢ Warszawy, dochodzil do 1:4
{por. ,Przeglad Techniczy” zeszyt Nr. 17 z dn.
28.VIII 1935 r.).

Dn, 26 lutego r. b. w zeszycie Nr. 3 Przegladu
Technicznego Dyrekcja Biura Ekonomicznego Z. M.
oglosita sprostowanie w powyzsze] sprawie, z kto-
rego dowiedzieliémy sie, Ze powyzsza tabela po-
réwnawcza ,nie odtwarzala faktycznego stanu rze-
czy w miastach zagranicznych' i nie mogla stuzyé
do poréwnan z Warszawa, Jednoczesnie sprosto-
wanie podalo szereg uchybiert w obliczaniu kosztow
we wszystkich szesciu miastach. :

Oczywiscie wobec wyjasniert Z. M. nie zamierza-
my upieraé si¢ przy wynikach, ogloszonych w po-
wyzszej tablicy. Jednak sprostowanie nie daje od-
powiedzi na dreczace zagadnienie kosztow.

Tow. Reklamy Mieszkaniowej dalo zestawienie
bledne, ale przeciez pomyst zestawienia kosztow
przylaczeri wodociagowo- kanahzacy]nvch w rozi-
nych miastach europejskich i poréwnania z Warsza-

wa byl tralny. Zarzad Miasta miat tylko jedna od-
powiedZ. Nadsylajac sprostowanie winien byt jako
kwintensencje podaé¢ bezbtedng tabele, jlustruiaca
poréwnanie rzeczonych kosztéw w 6 miastach euro-
pejskich. Wtedy rozwiane byloby ostatecznie zanie-
pokojenie obywatela wysokoscig kosztéw przytaczen
wodociggowo-kanalizacyjnych w Warszawie. A tak
sprawa kosztéw mie zostata wyjasnio:na, mozna ra-
czej przypuszczaé, Ze tabeli sie nie ogtasza, bo
nie ma sie czym chwalié.

Sfinansowanie wiekszych robét kanalizacyjnych
na tle ewentualnego uchwalenia przymusu nas trecza
powazne trudnosci.

Obywatelom moglaby udzielié¢ kredytu — scisle
w gramicach potrzebunej kwoty, wg. zaswiadczer Ma-
gistratu, Komunalna Kasa Oszczednosci (o tym
projekecie byly wzmianki w prasie) i aczkolwiek
jest to kredyt stosunkowo drogi — powyzej 10%
w stosunku rocznym, jest to rozwigzanie najprostsze.

Jezeli chodzi o miasto, to bez dopltywu wydatnie;-
szych kredytéw zzewnatrz, nie bedzie moglo pchnaé
tej sprawy w szybszym tempie, tymbardziej, Ze
zmuszone jest pracowaé odrazu na wszwstkich,
przedmiesciach. Jezeli wiadomosci ostatnio podane
w prasie sa prawdziwe, Bank Gospodarstwa Krajo-
wego ma udzielaé kredytéw tylko wlascicielom bu-
dujacym domy przy ulicach posiadajacych kanaty
mieiskie.

Bank Gospodarstwa Krajowego budujac w roku
ubieglym z racji Wystawy piekna kolonie na Kole,
dat plzyikla«d, ]ak najracjonalniej to zagadnienie
rozwiazaé. A wiec budujac szereg domow odrazu
zaopatrzyl je w wode, kanaly i $wiatlo, sprawa
doprowadzenia gazu jest obecnie ma majlepszej

drodze,

S'tres’cmy_ sig: co w obecnych warunkach nalezalo-
by przesiewzia¢, zeby poprawié¢ warunki sanitarne
na tle usuwania nieczystosci domowych?

1) o ile na danej ulicy nie ma kanalu, zachecaé
wlascicieli do zakladania odstojnikéw biolo-
gicznych (filtréw);

2) nie pozwalaé¢ na zakladanie saczkow, tam,
gdzie sa, pokasowad;

3) wzmocni¢ nadzér policyjny i nie dopuszczaé do
zlewania nieczyslosci do rynsztokéw z dotow
kanalizacyjnych, ktore winny by¢ wywiezione,

4) usuwania nieczystosci z dotéw kanalizacyjnych
w obrebie Warszawy winien podejmowaé sie
przede wszystkim Zaktad Oczyszczania Mia-
sta, oczywiscie rowniez prywatni przedsie-
biorcy. Zaklad Oczyszczania Miasta méglby
te nieczystoéci zlewaé do kanatéw miejskich,
zniesienie zakazu, zabraniajacego wpuszcza-
nia nieczystosei do kanaléw miejskich odrazu
wplyneloby na obnizenie ceny, ktorej regula-
torem winien byé Zaklad Oczyszczania Miasta.

o

\W‘prowajdzm jak najpredzej przymus kanali-
zacyjny w Warszawie, polegajacy na tym,
ze o ile na danej ulicy istnieje kanal miejski,
nieruchomosci, lezace przy tej ulicy winny
by;, w cw,gu na]dale] roku przylaczone do ka-
natu,

[
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6) Zrewidowaé koszty budowy kanatow, zwla-
szcza robét ziemnych, zastosowaé do tych ro-
bot stawki akordowe, wzglednie na zadanie
zainteresowanych wlascicieli nieruchomosci
dopuscié firmy budowlane prywatne do budo-
wy kanaléw na ulicach (nie tylko przytaczesn),
oczywiécie pod nadzorem wtadz miejskich,

inz. K. OCHEDUSZKO.

7) Ulatwi¢ wlascicielom nieruchomosci otrzyma-
nie na roboty kanalizacyjne (t. j. udziat w bu-
dowie kanalu plus przylaczenie) kredytu w
KKO z moznoscig splacania pozyczki w ter-
minie do 3 lat.

621.9.014.5.008

Woptyw materiatu skrawanego na predkosé skrawania”

e. Doraznawytrzymalos§é materialu
skrawamego,

adania przeprowadzone podczas préb *) %)
B 7] ‘”] wykazaly, ze dorazna wytrzymatosc

stali i Zeliwa ma wybitny wplyw na wielkos¢
predkosci skrawania. Oczywiscie im wu;ksza ]eu
wytrzymato$é materiatu skrawanego, tym mniejsza
bedzie predkosé skrawania, dozwalajgca na trwa-
nie ostrza przez zadany okres czasu,

Wykres pokazany na rys. 20 przejrzyscie obra-
zuje te zaleznoéé ™). Wykres ten dotyczy godzino-
wej predkosci skrawania dla narzedzia z przeciet-
nej stali szybkotnacej (16—18% W) bez ochlodze-
nia; przekr6j skrawany ¢ = 1 mm®, kat dostawienia
%=45° Wykres ten obowigzuje zaré6wno dla stali
weglistej, jak i stopowej®™) za wyjatkiem stali
manganowej o zawartoSci manganu wyzZszej niz
2% °7), Stale po przerébce cieplnej (ulepszeniu}
staja sie trudniej obrabialne. Predkosé¢ skrawania
przy ¢ = 1 mm* mozna i dla nich znales¢ z rys. 20,

£
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§40- \%\‘%/ e A0 Zaleznoéé godzinowej
_%-’3”0 eé’(/«:/’j\ | predkosci skrawania od
:§;2g"ln| N iwardosci stali, staliwa
E_ —:r X i zeliwa dla przekroju
% :-_1_-:~ ™ wibra ¢ =1 mm? 32 &%),
T 10

S 100 150 200 °Br 300

z tem jednak, Ze weimiemy pod uwage zwiekszona
wytrzymatosé materialu*). Stale manganowe wy-
famuja sie z pod ogdlnej zaleznosci rys. 21 #). Stal
manganowa o zawartosci 12% Mn dopuszcza znacz-
nie mniejsze predkosci skrawania przy uzyciu na-
rzedzia z widii, anizeli stal weglista o tej samej
wytrzymatosci, tym samym przekroju wiéra i przy

uzyciu tylko narzedzia z przecigtnej stali szybko-

tnacej.
Poza tym nie mozna ustali¢ podobnej zaleinosci
podczas skrawania metali lekkich. Takze i mosiadz

*) Art. ten wiaze si¢ z poprzednia praca Autora p. t.
. Wplyw narzedzia na predkosé skrawania® (zeszyt 19, 1936).

**) Na wykresie tym na osi odcietych wstawiono twardosé

zamiast wytrzymalo§ci. Istnieje jednak zaleznoéé miedzy
twardoscig _stali i jej wytrzymaloscia na rozerwanie okreslo-
no wzorami:

dla stali weglistej (Rr = 30 100 k¢g/mm?) R- 0,36 B
# u chromowo-niklowej (Rr = 65- 100 kg/mm?) Rr0,34 B
o zeliwa B = 40 | 6 X Rr

daje pod tym wzgledem niespodzianki w stosunku
do twardosci. Twardsze gatunki mosiadzu mozna
niejednokrotnie szybciej skrawaé, anizeli miek-

- kie*)"). Czasem nawet wynikaja znaczne réznice

miedzy poczatkiem i koricem tego samego preta,
spowodowane niejednostajna temperaturg walco-
wania.

f. Przekroj widra.

Liczne badania, przeprowadzone przez réznych
badaczy z T'aylorem na czele, wykazaly, ze im wiek-
szy jest przekréj skrawanego witra, tym mniejsza
winna byé predkos¢ skrawania. Zebrane przez
Kronenberga ™) wyniki wykazaly, ze zaleznosé lq
mozna przedstawié¢ wzorem:

Vgo Cﬁ-—...,...14

Vq

|
Mfmin h ‘ ’
g=3
2 N, stal SM. B=200°Brinelia
kpx~70kg[mm?2

o narzedzie : stal szybkotnqca
S
5]
<
3 \
220
o
S
&
Q,
S
g
gfo \ g=3mm

!

2 \ 2% stal manganowa B=190+210°Brinella
> kp=80+70 k /mm2

\ \ narzgdzie : widja
\
\\ kuta
o D wyzarzona
0 05 10 obr/min 15
A —posuw
Rys, 21, Obrabialnoéé stali manganowej 12 Mn w po-

réwnaniu z obrabialnoécig stali weglistej tej samej wy-
{rzymato$ci 2,

gdzie: vy, — predkosé skrawania, gwarantujaca
okres trwania ostrza przez 60 min
w m/min,

**} W. M. 1936, str. 3.



PRZEGLAD TECHNICZNY — 1936

637

C, — predkosé skrawania przy przekroju
wibra ¢ == 1 mm®,

e, — wspblczynnik kierunkowy w wykre-
sie na siatce logarytmicznej,

g — przekréj wiéra w mm®
00 | (T FTIIT T IrTT T T ITd
ms LTI
200 N narzedzie: stal szybkotnqea o zawartoscl
00 . 16+18%W; K=45°
bez chlodzenia.
3m T l l
N g, | |
.g | "‘/}b’
£ B
~ %5 |
3 RS
3 — °&‘
X NI,
Efoo -y i 0")0. \q°//o\ _:
o e ] -
= Je ™
H P X%, SUEAN
3 22 & NN
8 %0 &9/7;,9/' N NN
1 40 e b
8
30
_| \‘>
2 N
0 _
05 1 2 3 4 5 0 mm? 20

q ~ przekrdj widra

Rys. 22. Zaleznosci godzinowej predkosci skrawania

od przekroju wiéra przy skrawaniu elektronu, mosiadzu

i stopu czerwonego narzedziem z przecigtnej stali szyb-
kotnacej bez chlodzenia 18)3%),

Kronenberg ustalil, ze wartosé Cv jest $cisle uza-
lezniona od materialu skrawanego (rys. 22, 23 i 24),
a ponadto od materialu narzedzia. Wielkos¢ Cv —
przedstawia wykres na rys. 20, lecz tylko dla stali

60 ™ _ 1T
P i
P
40 :\
§30 ~
.
& s
32
3
A
Ky
o0 L
§ [ narzedzie: stal szybkotngca o za- ||| eépo;
ﬁ — warfoci 16+18% W; k=452 N
—.bez chiodzenla. S~
| 5 — \\.
8 4 ™
3
a5 1 2 3 4 5 10 mm? 20

Rys. 23. Zalezno$é godzinowej predkogci skrawania

od przekroju wiéra przy skrawaniu stali wegliste

' chromowo-niklowej narzedziem z przecigtnej stali
szybkotnacej, bez chiodzenia 18)%).

i zeliwa. Dla innych materiatléw wielkosci Cv po-
dane sa w tabeli 7%).. Te wartosci obowiazuja tyl-
ko dla narzedzia z przecieinej stali szybkotnacej
i kat o przystawienia ® = 45° bez chtodzenia. W ra-
zie uzycia narzedzia z innego materialu, wartosci

Cv zmieniaja sie zgodnie z rownaniem 13). Be-
dziemy wiec mieli:

Co s, wegl: Cu st, szyblotn. ¢ Cowidta=1:2:7 . . 15

Ponadto w tabeli 7 podano wartosci ¢,. Okazuje
sie, ze wartosci te sa wielkoscig stata dla tego sa-
mego rodzaju materiatu skrawanego, niezaleznie od
wytrzymatosci. Np. dla stali weglistych o réznej
wytrzymalosci e, = 2,44, a dla zeliwa e == 3,6.

”’7"? ] ! { T
4 !
~ == ¢ 7
. - 00
30 N 2po -
B R T
X (°4
5 N ~—
§ ol ~. [T
_: 20 ~=3] ~ éé,h’ P~ o
% e~ 1, ) 3 087, A P~
N~ ~ 8o | % 228y,
. 0 (4 1,
N RPN D ql
21 1k g, UK
8 " [Jnarzedzle: stol szybkatngea o 7a- | T2 | T T, %1
3 [ warfosc 15:18% W; K-45°] | || T L
Ia || bez chiodzenla. S
o> Ty
5
Qa5 { 5 0 mm2 20

2 3 4
q—przekrd) widra

Rys. 24. Zaleznosé godzinowej predkosci skrawania
od przekroju wiéra przy skrawaniu staliwa i Zeliwa
narzedziem z przecietnej stali szybkotnacei, bez
chlodzenia 18) 84),

Spadek predkosci skrawania w miarg wzrostu
przekroju wiéra nalezy sobie tlumaczy¢ silniejszym
wywiazywaniem sie ciepla i, przy tej samej diugo-
éci krawedzi tnacej, utrudnionym odprowadzeniem
tego ciepla z ostrza, przez co narzedzie szybciej
micknie, wzglednie staje si¢ niezdatne do dalszego
uzytku,

Przyktad 2. Dia stali o wytrzymakosci 50—-60 kg/mm?
i narzedzia z przecietnej stali szybkotnacej C, = 35 m/min.
Jaks warto&é przybierze C, dla narzedzia 1) ze stali wegli-
stej, 2) ze stali szybkotnacej o zawarto§ci 249, wolframu,
3) jak w przypadku, 2} lecz z chlodzeniem, 4) z widii.

1) Zgodnie z wzorem 15 otrzymamy:

C 1:2,

Cu st. wegl, * Ly st srybkotn, =

skad
35
v st wegl. T3

C =175 m/min.

2) Wziawszy pod uwage wykres na rys. 11 znajdziemy:
Ty, wi Towy, w = 113177
1,77
Tawpy w= 11 " e w,

a w zaleinodci 11 znajdziemy w dalszym ciggu:
5
Cyayy w=Co1my, wX l/ﬂ =1,06-35=37,1 m/min.
° o 1.1

3) Dzieki chlodzeniu predkosé moze wzrosnaé o 30-—40%,
a wigc:

C, 20), W+ chlodz, = 1,3 —14).371 = 48,2 — 51,8 m/min.
4) Z zaleinosci 15 znajdujemy:

Cv st. szybkotn, - Cu widia =217,
skad
7
Cy widta =35 Ch 123 m/min.
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g. Ksztalt wiéra.
Wszyscy badacze zajmujacy sie predkoscia skra-
wania zgodnie ustalili ™) 2%) ) #%) #7) *) e ksztalt
widra ma wybitny wplyw na predkos§é skrawania.

g

Rys. 25.

Rys. 25 przedstawia wiory tej samej wielkoéci, lecz
réznych ksztaitéw. Okazuje sig, Ze im wieksza jest
glebokosé skrawanego widra (przy tym samym
przekroju), tym wigksza mozna przyjaé predkose
skrawania. Ttumaczy¢ to sobie nalezy fatwiejszym
odprowadzeniem ciepta, ktore przy wickszej glebo-
kosci rozklada sie ma diuzszej krawedzi tnacej,
zaznaczonej na rys. 25 zapomoca kratkowanych
kreseczek. Jeszcze korzysiniej przedstawia sie
sprawa przy wiérze o ksztalcie romboidu (rys. 25¢),
krawedz tnaca jest majdiuzsza. Naleiy tez zwré-
ci¢ uwage, ze narzedzia o zaokraglonym ostrzu diu-
zej trwaja, powiekszajac krawedZ tnaca. W tym
tez nalezy dopatrywadé sie przyczyny, ze wszelkie
narzedzia zdzierajace maja katy przystawienia =
mniejsze od 90", najczescie] 45° 1 60°, Z rys. 26 i 27
mozna odczytaé predkosé skrawania w zaleznosci
od skladu przekroju wiéra. Wrysowane strzatki
wskazuja, jak nalezy si¢ tymi wykresami postu-
giwac.

e \ \\\ ’ ' posuw w mm/jobr
A \ \ NG gleboko$d w mm
”’é’g( ”\ \\ I kat przystawlenio K =45°
AN NOHDAN \ |
gm \ N \\\\\\\\ [ Je 2el, '
N N N\ NG
$20 \\f\\QQQQQ\
3 AN NN\
3 —N&_ Ay \\\ \\
ﬁm \ : X ‘-?l‘(\l \‘\&8
) ~A 7/ [ NININ O
2 VaYawi N,T\ N 2%
ﬁ N, Y /L - N N\, 4%
PR NS
2N R >" o
Hraawe. o mih iz AR
oSt SRS
AT NSO B
HVANR/S=aN EAEIS
= N N
80 90 100 20 40 160 180 200 °Bf_' 240

Twardosé

(Rys. 26. Zaleznosé godzinowej predkosci skrawania
od przekroju wiéra (g A) przy skrawaniu stali i stali-
wa narzedziem z przecietnej stali szybkotnacej, bez
chlodzenia %) .

Okazuje sie np. ze przy ¢ =g * 4 =4 - | w stali
o wytrzymalosci 60 kg/mm?:

Vg = 26 m/min,
g=gl=1.4

Vg = 19 m/min.

a przy:

Wptyw ksztattu wiora jest wiec dosé znaczny.
Wpltyw wielkosci kata przystawienia % na predkosé
skrawania przedstawiono w tabeli 8 **} *), Pamie-
ta¢ tez nalezy, ze wszelkie wartosci dla vy, sa po-

dawane przy » = 45° Dlatego wspolczynnik przy-

nalezny do kata »=45"=1. Zmieniajac kat =
nalezy pomnozy¢ wartosci z wykresu na rys. 26 i 27
przez odpowiedni wspétczynnik z tabeli 8.

Wspoétczynniki dla vy w zaleznoséci od kata =

\_\ Kat » " o o
Material skraw., T % 45 ‘ 60 ' 90
_Dla stalii staliwa, 1,26 1.0 08 0.66
Dla zeliwa. 1,15 1,0 0.89 0,72
70N S :
. \& posuw w mm/obr
imin N
N \\ gtebokodé w mm

g \\\ kaf przystowienia K=45° |

~N ™ \ T T

N Q \‘« foczenle stali
NN \
N

\‘

/
i

Yy

i stallwa

3 §}
gso M, \> ‘\
. TN osuUwW
g 20 \8;3—“ p, : k_o,_\§ o
E — ; ISR 1S
§ 4 \‘\ 7a VY
.\’E / \/\ )
3 TS
by NN N NN 2
2, N ~ %
N N

7 i \\ . § ~ I&

P ! NG \‘ ]

; | A

30 40 50 60 70 & kg/mm2 100

Rp — wytrzymatodé na rozerwanie

Rys. 27. Zalezno$é godzinowej predkoséci skrawania
od ‘przekroju wiéra (g4d) przy skrawaniu zeliwa na-
rzedziem z przecigtnej stali szybkotnacej, bez

. chiodzenia #).

Na tem zakoriczylismy ten krotki przeglad wply-
wu roznych czynnikéw na predkoéé skrawamia.
W celu przejrzystego zdania sobie sprawy, w jaki
sposéb mozna postugiwaé sie przytoczonymi wyzej
wykresami i wzorami, przerobimy jeszcze jeden
przykiad.

Przykltad 3. Walek srednicy 60 mm ma byé gladko
obrobiony na s$rednice 50 mim. Material walka: stal 60—70
kg/mm?2 Narzedzie ze stali szybkotnacej o zawartosci 20%
wolframu 1,2% V. i 10% Co. Ksztalt ostrza noza: kat § =~
= 70%; % % 609 Skrawanie odbywa si¢ z chlodzeniem
15 1/min. cieczy.

f.aczna grubosé warstwy do zdjgcia wynosi:

_ 60—50 _
g = 2 = mm .

Przyjmijmy, ze waltek zostal obrobiony dwoma przejsciami.
Pierwsze przejécie zdzierajace, drugie — gladzace. Grubosé
pierwszej warslwy przyjmiemy — 4 mm, drugiej za§ 1 mm.
Wyobrazmy sobie, ze z wykresu kalkulacyjnego (charakte-
rystyki). danej tokarki wypada. posuw pierwszej warstwy
A = 1,0 mm/obr., wéwczas: . :

g=4X1=4mm?
Z wykresu na rys. 20 odczylamy:
) C,=1214 .
Ze wzoru 15 znajdziemy:
: 214

Ug0 = 543

Ve

so = 12,18 m/min. .
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Taka warlo$é¢ predkosci skrawania wypada dla narzedzia YA por-(')wna.nja, obu ty.ch wzoréow otrzymamy :
ze stali szybkotnacej o zawartosci wolframu 16%. Wobec , .
tego jednak, ze narzedzie uzyte w danym przykladzie zawie- o
ra 20% W, predkosé t¢ nalezy pomnozyé, zgodnie z wykre- vw=v;-Z . . . . . . . . . 16
5
sem na rys. 10 i wzorem 11 przez V 1,45 Opory skrawania ze wzoru 4
5 dla narzedzia o z — ostrzach
v = 1218 X J/ 1,45 = 13,1 mn/min. .
=7 Cu-q' s
Przez dodatek wanadu zgodnie z rys. 11 i 12 wydajnosé Py=12: -Cp-q cks
(okres trwania) rosnie o ok. 40%, 10% Co podwyzsza ; fo ; .
o dalsze 200%, lacznie za§ o 240%. Zgodnie wiec ze wzo- dla narzedzia ]'ednoostrzowego
rem 11 znajdziemy: b
5 5 Pw:Cks'(Z'Q), ehs
100 - 240 L, .
vy = 011 —1+00-—= vy 1/3.4 . a z poréwnania olrzymamy:
v, = 1,27 X 13,1 = 16,7 m/min. IL 17
ERS . » . . . . - ¥
Przez chlodzenie predkosé wzro$nie o 309, czyli wy- PwZPj' YA !

niesie:
v ==1,3-16,7 = 21,8 m/min.

Predkosé ta obowiazuje jednak przy kacie » = 45° Po-
niewaz zyczymy sobie, ze wzgledu na czystoéé roboty, mieé
» == 60" przeto zgodnie z wartosciami z tabeli 8 znajdziemy:

0 = 21,8 - 0,8 = 17,3 m/min.

W ten sposéb obliczyliémy predko$§é skrawania przysto-
sowang do warunkéw, postawionych w temacie. Obecnie obli-
czymy opér skrawania. Ze wzoru 9 znajdziemy:

Cp,=1(42—49) V65 - 700 = 283 — 330 kg/mm?,

G ze wzoru 6:
310
k= 1,58
V4
zatem catkowity opor skrawania, zgodnie ze wzorem 4, wy-
niesie:

= ok. 258 kg/mm?,

Py, =258 -4 = 1032 kg,

W podobny sposéb mozna wyliczyé predkosé skrawania
i opory dla wiéra gladzacego. Pamietaé jednak nalezy, ze
przy gladzeniu nie wykorzysta si¢ peinej mocy obrabiarki.
gdyz predkosci nie sg duzo wyzsze od predkosci przy zdzie-
raniu, a opory skrawania — wprost znikome, zwlaszcza, ze
ze wzgledu na gtadkosé wykonanej roboty, nie nalezy obieraé
wyzszego posuwu, jak 0,1 mm/obr. wrzeciona.
Poréwnanie predkosci skrawamnia
i oporéw narzedzi jedno- i wielo-
ostrzowych przy zalozeniu skra-
wania jednakowego przekroju
_ wiobra.
Bedziemy wigc mieli: -
a) dla wielu réwnoczesnie pracujacych ostrzy w
narzedziu (narzedzie z ostrzowe):
g — przekroj wibra, przypadajacego na po-
szczego6lne ostrze,
b) w przypadku narzedzia jednoostrzowego: .
z.q — calkowity przekrdj witra,
Wobec tego znajdziemy:
predkosé skrawania ze wzoru 14:
dla narzedzia o z — ostrzach (wieloostrzowego)
G
ew !
Vg
dla narzedzia jednoostrzowego

Cu‘

Vg

le pam——

v}':

Przyklad 4 Poslugujac sie wzorami 17 i 18 oblicz-
my predkosé skrawania dla narzedzia o 2 ostrzach, Material
skrawany stal SM 50—60 kg/mm” przekréj wiéra przypada-
jacy na jedno oslrze ¢ = 5 mm®. :

Obierajac warto§ci na v i sks z tabeli 1{ 7, otrzymamy:

b
v, = 01-22,44201- 1,33,

predkosé wiec moze wzrosnaé o 33%.

1
P,=P;-21% = P. 1.1,
opory wzrosng o 10%.

Ze wzoru wige 16 i z przerobionego przykiadu wi-
dzimy, ze predkosé skrawania mozna przyjaé wyz-
szg dla narzedzia wieloostrzowego, np. wiertla, fre-
za walcowego o zebach srubowych, glowicy nozo-
wej it. p., gdzie réwnoczesnie pracuje kilka ostrzy.
Trzeba jednak tutaj pamietaé o warumkach pracy
narzedzia: wiertlo jest podczas pracy silnie zagle-
bione w obrabiany materiat, odprowadzenie wiec
ciepla utrudnione; frez i gtowica mozowa sg marze-
dziami skomplikowanymi, drogimi w ostrzeniu, wiec
okres trwania winien byé¢ diuzszy, stad predkosé
nalezatoby przyjmowaé mniejsza. Z drugiej stromy
jednak frez tylko przez cze$é swego obrotu pozosta-
je-w pracy, a podczas pozostalej czesci swego obro-
tu ma moznosé studzenia sig, moznaby wigc przy-
ja¢ predkos¢ wyzsza. Nadmienié jeszcze wypada,
ze praca freza nie nalezy do spokojnej, powstaja
wstrzasy i drgania, ktére obnizaja predkosé. W re-
zultacie wiec zaréwno przy wierceniu jak i frezowa-
niu przyjmuje sig¢ w praktyce predkosci takie same,
jak przy toczeniu,

Opory skrawania dla narzedzia wieloostrzowego
sa takze wyzZsze, niz dla narzedzia jednoostrzonego,
czego dowodza doswiadczenia nad wierceniem ™),
frezowaniem **) i rozwiercaniem "),

*) Relwicz: ,Badania nad wierceniem”, Przegl. Techu.
1930; M. Kronenberg: ,Wissenschaft und Praxis beim Boh-
ren” W. M. 1929, str. 257; Badania autoréw  Bosfon'a
i Oxford'a: M. B. 1930, sir. 244, tudziez M. B. 1932, str, 96.
Dinnebier u. Sloewer: ,Bohren” Werkstattbiicher H. Nr, 15,

**) Beck: ,,Metallbearbeitung mittels Walzeniriiser” M. B,
1926, str. 497; Salomon: ,Die Frasarbeit' W. T, 1926, str. 469;
Salomon: ,Zur Theorie des Frasvorgangs V., D. 1. 1928, str.
1619; Schlesinger: ,,Rechnungsgrundlagen zur Ermittlung des
Leistungsbedarfs bei Walzenfrdsern" W. T. 1931, str. 409.

***) . Schallbroch: ,Untersuchungen iiber das Senken
u., Reiben von Eisen-Kupfer-u. Aluminium-Legiereungen™
W. T. 1931, str. 273 i 303,

x
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W rewolwerdwkach i wielonozéwkach mozna w
pelni wykorzystywaé dane, wynikajace ze wzoru 16.

Gladkos$¢ powierzchni

Celem skrawania jest nietylko nadanie przedmio-
towi zadanego ksztaltu z dostateczna dokladnoscia,
lecz takze miejednokrotnie nadanie powierzchni
obrabianej duzej gtadkosci. Dla wyjasnienia do-
dam, Ze powierzchnia jest tym gladsza im mniejsza
jest glebokogé rowkéw pozostawionych przez narzg-
dzie *) *). Im zas glebokosé rowkow jest mniejsza,
lym wieksza jest wytrzymaltoéé materialu, narazo-
" nego na zmeczenie dwukierunkowe *). Wymaganie
wiec mozliwie jaknajwickszej gladkosci jest w zu-
pefnosci uzasadnione, z jednej strony zadama do-
ktadnoscia, a z drugiej — wymaganiami wytrzyma-
todciowymi.

Aby powierzchnia obrabianego przedmiotu byta
gladka, nalezy pamietag, zZe:

1) im posuw narzedzia jest mniejszy, tym mniej-

sza jest wysokosc bruzdy pozostawionej przez
narzedzie, a wiec powierzchnia gladsza,

2) im wiqkszy promien zaokra,glenia ostrza noza,
tym nizsze bruzdy i powierzchnia gladsza.
Oba powyzsze wnioski mozna poprzeé wzo-
rem przyblizonym, ustalonym na podstawie
rys. 28.

A2 .
h—gr,,..,.....IS
Wida¢ z tego wzoru, ze wplyw posuwu jest
wiekszy, niz wplyw promienia, dlatego tez do
robot wykoniczajacych nalezy stosowaé jak-
najmniejsze posuwy.

kosci rowkoé6w od posuwu
i zaokraglenia noza.

Oprécz powyiszych oczywistych czynnikow glad-

kosé powierzchni zalezy ponadto:

3) od wielkosci kata przystawienia z (rys. 16)
Schlesinger *%) bowiem stwierdzil, ze;

" przy % == 30° — powierzchnia wyglada jak-
gdyby moletowana, wsku-
tek wystepujacych przy
tym kacie drgan,

przy % = 43" — nastepowalo znaczne uspo-

kojenie drgad,

a przy » = 60" — powierzchnia wypadala zu-

pelnie gladka.

4) od wielkosci kata natarcia 7 : im kat 7 wiek-
szy, tem drgania mniejsze. Tworza sie przy-
tem widry ciagle (plynace, Fliesspann) wy-
raZnie niepoprzerywane, a wiec dajace mniej-
szg amplitude drgan.

5) Ciecz chlodzaca winna byé inna przy zdziera-
niu, a inna przy gladzeniu. Podczas gdy
przy zdzieraniu nalezy usunaé mozliwie jak-

*) por. W. Herold: Wechselfestigkeit metallischer Werk-
stoffe, 1934,

Rys. 28, Zaleznoéé¢ glebo-

najwiecej ciepla z ostrza, to przy gladzeniu
nalezy dbaé o mozliwie najlepsze smarowanie
ostrza narzedzia. Okazuje sie bowiem, Ze im
ciecz chtodzaca posiada wiecej wlasnosci sma-
rujacych, tym powierzchnia wypada gladsza.

6) Badacze japofiscy Okochi i Okoshi™") stwier-
dzili, ze znacznie gladszg powierzchnig otrzy-
muje sie przy uZyciu narzedzia odpuszczone-
go, anizeli zapomocy narzedzia nieodpuszczo-
nego. Nalezy sobie to tlumaczyé mniejsza wra-
zliwoscia na uderzenia, a wiec ufrudnionym
wykruszaniem.

7) Badania przeprowadzone podczas préb w
Aachen i w Politechnice Warszawskiej *°) wy-
kazaly, ze predkosé skrawania ma wy|bitny
valyw na gladkos¢ powierzchni. Okazuje sie,
ze im wyzsza jest predkosc skrawania, tym
glebokos¢ bruzd mnmiejsza, rys. 29. Uzyte do
pomiaréw materialy A, B i C mialy te sama
wytrzymatosé 60 kg/mm? a régnily sie jedy-
nie stopniem zanieczyszczen. Najlepszym
i najjednolitszym okazal sie material C, po-
lem B, wreszcie najwiecej zanieczyszczonym

~material A. Zjawisko powstawamia coraz
mniejszej predkosci mozna sobie thumaczyé
tym, Ze ziarna materiatu skrawanego mie zo-
staja wykruszone, co prawdopodobmie ma
miejsce przy malych predkosciach, lecz ule-
gaja przeciegciu, albo tez mozna to klasé na
karb bardzo duzej czestotliwoéci drgan przy
niezmiernie matej amplitudzie, spowodowa-
nych przerywaniem sie widra, przez co bruz-
dy wypadaja niezbyt glebokie,

i
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Rys. 29. Szorstkoéé powierzchni w zaleznos$ci
od predkosei skrawania 40).

Z rys. 29 odczytu]emy ponadto, ze gladsza po-
wierzchnie otrzymuje sie tez przy mme]szy\ch pred-
kosciach. Najgorzej przedstawi sie powierzchnia
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przy predkosci ok, 50 m/min, kiéra to predkose¢
nazwiemy krytyczna. Charakterystyczne jest, ze ta
predkosé krytyczna nie zalezy od wielkosci posuwu
natomiast zalezy od wytrzymatosci materiatu, oraz
od tego, czy gladzenie odbywa si¢ z chlodzeniem,
czy bez*). Nalezy nadmieni¢, ze chlodzenie ma
wybitny wplyw na te predkosé¢ krytyczna i przy
= 60 kg/mm* bez chtodzenia wvs = 23 m/min,
podczas gdy z chtodzeniem vy = 44 m/min. Oczy-
wistem jest, ze w celu uzyiskania mozliwie jaknai-
gladszej powierzchni musi byc ta .prredlkosc silnie
przekroczona, albo byé znacznie mmiejsza.

8) Narzedzie ze stali szybkotnacej, a takze i wi-
dia'®) podczas skrawania stali wykazuje ten-
dencj¢ do tworzenia nasadki, ktéra powoduje
nieczysto§é obrabianej powierzchni, Tam wiec,
gdzie nie wykorzystuje si¢ w pelni predkoseci
skrawamnia ze wzgledu na dokladnosé wymia-
row, np, w rozwiertakach, nie poleca si¢ sto-
sowania stali szybkotnacej, a raczej stali we-
glistej.

Oprécz wyzej przytoczonych czymmlkow na glad-

ko$¢ powierzchni maja wplyw i inne, np, nieodpo-

wiednio wyregulowane tozyska, btedna konstrukcja
obrabiarki, niezbyt dokladnie wykonane kola zeba-
te, oddzialywanie drgan silnika elektrycznego, ude-
rzenia zlaczy pasa, nieodpowiednie umocowanie na-
rzedzia i przedmiotu i t. d. Rzecz zrozumiala, ze
im czestotliwoséé tych drgan bedzie wyzsza, tym
i gladkosé powierzchni mniej na tym moze ucier-
pieé. Nalezy tez unikaé drgarn z wspétbrzmienia,
co moze zaj$¢ woéwezas, gdy drgania spowodowane
beda przez jakies cze¢sci maszyny, lub przez czyn-
niki, wyszczegélnione w pkt. od 1——8, beda miaty
laka sama czestotliwosé, jak czestotliwo$é drgan
wlasnych calej maszyny. Amplituda drgand calei
maszyny ro$nie wéwczas do nieskonczonosci i moz-
na doprowadzi¢ do zupelnego zniszczenia obrabiar-
ki. Oczywiscie, w takich warunkach nie moze by¢
mowy o doktadnej i gladkiej powierzchni obrabia-
nego przedmiotu.

Wnioski

Na kazde zagadnienie zwiazane z przerébka ma-
terialu, a wiec i z obrébka za pomoca skrawania,
nalezy sie patrzeé z punktu widzenia rentownosci.
Idzie wiec przede wszystkim o to, aby mozliwie
jaknajmniejszym wktadem kosztéw wykonaé zada-
na prace jaknajszybciej,

Inwestowany kapital wymaga pelnego wykorzy-
stania mocy maszyny. Niezaleznie jednak od tego,
czas przeznaczony na obrobke przedmiotu jest od-
wrotnie proporcjonalny do dostarczonej mocy, zgo-
dnie ze wzorem:

L
N== o .19
gdzie N — moc na nozu w MK,
L — praca wykonywana,
{ — czas w ciagu ktérego praca ma byé¢ '
wykonana.

Z tego wzoru wynika, Ze, jesli moc zostamie wyko-
rzystana w zupelnosci, wowczas prace wykona sie

*) patrz St. u. E. 1936, str. 264.

predzej, anizeli gdyby moc nie zostata w zupelnosci
wykorzystana. Poza tym mnalezy wziaé pod uwage,
7e skrécenie czasu pracy pocigga za sobg zmniej-
szenie kosztéw wykonania, a ponadto przyspiesza
wykonanie przedmiolu i odcigza zwiazany z nim
martwy kapitat. Korzysci wige pelnego wykorzy-
stania mocy maszyny sa az nadto uzasadnione,
Jezeli wezmiemy pod uwage wzor 1:
P.-v
N= 75+ 60°

woéwczas przekonamy sie, ze przy stalej mocy do-
starczonej maszynie, predkoé¢ skrawania 1 opér
skrawania (przekrd] widra), musza pozostawaé w
harmonii. Jezeli bowiem predkosé uczynimy wigk-
sza, to tylez razy mniejsze musza byé opory skra-
wania i naodwrét. Pytanie wiec ktéry z tych czyn-
nikéw zwiekszyé, a ktéry zmniejszyé?

Z zaleznosci:

[
1= n-A
po wstawieniu:
_. v 9
nE= g A= F
otrzymamy:
{ = l-g-=-d .20
g-v
gdzie:
! — dlugosé toczonego watka w mm,
d — $rednica waltka w mm.

Z zaleznoéci tej odczytamy, 2e czas skrawania be-
dzie lym krotszy, im wiekszy bedzie iloczyn ¢ . v
Ale ze wzoru 1 po wstawieniu warto§ci 4 znaj-
dziemy:
4500 N
ks

t. j. g v tym wigksze, im wigksza moc na nozu, a k°
mniejsze. Poniewaz przy stalej mocy dostarczone]
maszynie (na pasie) uzyteczma moc (moc ma nozu)
jest tym wieksza, im mniejsze sg liczby obrotéw
(mniejsze straty w mechanizmach), przeto:

Jezeli wezmiemy pod uwwage przedmiot dosta-
tecznie sztywny, tak, ze bez zniszczenia zniesie ob-
cigzenia powstale podczas skrawania, wéwczas na-
lezy skrawaé¢ mozliwie jalkrna]'wiqlksze rpcrzelkroje
w1ora, gdyz oszczedza sie rnarze,dma {oblera sie
mniejsze predkosci).

Jesli natomiast z drugiej strony uwzglednimy, ze
ostatnie lata przyniosty ulepszone narzedzie, zaréw-
no pod wzgledem materialéow, jak i jego kszialtu,
a ponadto nauczono sie racjonalnie smarowaé ma-
szyny i chlodzi¢ narzedzie, wéwczas latwo zrozu-
miemy, ze ekonomiczne wykorzystanie mocy wzy-
skuje sie raczej przez podwyzszenie predkosci skra-
wania, anizeli przez podwyzszenie oporéw skrawa-
nia (przekroju wiéra). Pomadto ze wzgledu na
zmniejszenie kosztéw materiatu i obrébki wymaga
sie od odlewni i kuzni jaknajmniejszych naddatkow
na obrébke. Trudno wiec uzyskaé znaczne przekro-
je wibréw (duze opory), a to przemawia za przyje-

21

 ciem jaknajwyzszych predkosci skrawania, tembar-
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dziej, ze przy duzych predkosciach mozna tez uzy-
skac¢ gltadszg powierzchnie. Tem nalezy sobie thu-
maczyé, ze ostatnio dazy sie we wszelkiego rodzaju
maszynach obrébezych do mozliwie jaknajwicksze-
go podwyiszenia iloSci obrotéw przy nieznacznych
stosunkowo mocach.

© SPIS LITERATURY.

1. K. Becker: Hochschmelzende Hartstoffe und ihre Tech-
nische Anwendung, Berlin, Verlag Chemie 1933.

2. Brodner: Zerespanung und Werkstoff V., D. 1. Verlag

© 1934,

3. M. Coenen: Elemente des Werkzeugmachinenbaues. Ver-
lag Springer 1927.

4. Freylags: Hilfsbuch [iir den Machinenbau VIII Auflage
" Verlag Springer 1930,

5. H. Dubbel: Taschenbuch hir den Fabrikbetrieb, Verlag
Springer 1923,

6. H. Freund: \onka]ku]ahon von Arbeitszeiten fiir Spa-
nabhehende Bearbeitung. Sammlung Géschen 1932, tom
1001.

7. K. Gottwein:
beim Schruppdrehen von Metallen M. B. 1925, str. 1129
i 1926 Sonderheft: ,,Zerspannung’ M. B. 1926, str. 505.

8. K. Gottwein: Zur Kiihlung und Schmierung der Schneid-
werkzeuge M. B. 1927, str, 221 i 287,

9. A. Hoflmann: Werksloff — und Hirtefragen bei der
Werkzeuglertigung W, M. 1928, str. 137, a ponadto Loewe
Notitzen 1928 Heft April/Mai.

10. Fr. W. Hiille: Grundziige der Werkzeugmachinen II Tom

- Verlag Springer 1926.

11. A. Jung: Winke fiir die Hartepraxxs M. B. 1934 str. 152.

12. Klingohr: Das neue Schneidmetall Titanit W. T. 1933,
str. 106,

13. Klopstock: Die Untersuchung der Dreharbeit, Ber. d. P.
f. W. Bd. 8 Verlag Springer 1928.

14. M. Kronenberg: Grundziige der Zerspanungslehre, Verlag

~ Springer 1927,

15. -‘M.Kronenberg: Ueber den Gegenwirtigen Stand des
deutschen Werkzeugmachinenbaues W. M. 1928, str. 257.

16. M. Kronenberg: Neuere Zerspanungsuntersuchungen M.
B. 1928, str. 628.

17. M. Kronenberg: Zerspanungsverschuche in Japan M. B.
1929, str. 318 i 434.

18 M. Kronenberg: Forschung und Praxis auf dem Gebiete
der spanabhebenden Formung, Sparwirtschaft 1931, ze-
szyt 9.

19. W. Kulikowski: Badania poréwnawcze nozy tokarskich
ze stopéw twardych przy skrawamu stali, Przeglad Me-
chaniczny 1935, str. 498,

Inz. W. BOBR

Die Temperatur an der Meisselschneide

20. M. Kurrein: W podr. H. Dubbel: Taschenbuch fiir den
Machinenbau, Verlag Springer 1928.

21. Krekeler-Rapatz: Bearbeitbarkeit, Werkstoffhanduch 1 I,
35—5,

22. H. Meyersberg: Die Bearbeitbarkeit hochlegierter Bau-
stihle W, M. 1928 str, 297 i 317,

23. Meyer & Schmidt: MSO Mitteilungen 1928 Heft 12,

24. Qertel u. A. Griitzner: Die Schnelldrehstihle, Verlag
Stahleisen 1931,

25. J. Paasche: Der Einfluss des Einstellwinkels auf die
Drehbarkeit M. B. 1934, str. 149,

26. Rapafz: Neuzeitliche Schnellstihle W. T, 1933, slr. 88,

27. W.. Reichel: Schneidfliissigkeiten fiir Werkzeugmaschi-
nen, W. M. 1932, str. 1411,

28. W. Reichel: Schneid- u. Bohrohle fiir Mwtallbearbeitung
M. B. 1933, sir. 61.

29. H. Schallbroch: Zerspanbarkeit neuzeitlicher Werkstolfe
M. B. 1933, slr. 237.

30. G. Schlesinger: Die Bearbeitbarkeit der Konstruktions-

" stihlen im Automobilbau. St, u. E. 1928, str. 307.

31. G. Schlesinger: Die Verwendung von Hartmetallen in
Deutschland W. T. 1929, str. 381,

32. G. Sch[esmger Bearbeitbarkeit und Werkstatten'\usnut-
zung V. D. I, 1932, str, 1281,

33. D. Scﬁmtth Nteld Warmele1tfah1gke1t und Harte von
Kohlenstoli-und Schnellarbeitsstahl sowie- die Standzeit
dieser Stihle beim Zerspanen von Messing St. u, E, 1933,
str. 1014. '

34. Schuchardt & Schiitte:
Springer 1928, wyd. VIIL

35. A. Thum: Die Werkstof[e des Maschinenbaues. Sammlung
Goschen 1926, Heft 936. .

36. A. Wallichs: Das Gesetz der Schnittgeschwindigkeit beim
Drehvorgang M. B. 1927, str. 1000.

37. A. Wallichs u. H. Dabringshaus: Die Zerspanbarkeit und
die Festigkeitseigenschaften bei Stahl und Stahlguss M.
B. 1930, str. 257.

38. A. Wallichs u. Depiereux: Neue Erkentnisse iiber die
Zerspanbarkeitseigenschaftem von Automatenstihlen W.
T. 1933, str. 409.

39. A. Wallichs u. K. Krekeler:
str. 501.

40 A. Waliichs u, H. Opitz: Zerspannen von Automatenstah(
M. B. 1933, str. 303.

41, Werkstoff Handbuch: Stahl und Eisen, Verlag Stahleisen.

Technisches Hilfsbuch, Verlag

Bearbeibarkeit M. B. 1929,

Objasnienia skrotow czasopism niemieckich:

M. B. — Maschinenbau (Betrieb).
W. M. — Werkzeugmaschine,
W. T. — Werkstattstechnik.
St. u. E. — Stahl und Eisen.

665.521.2:679.113 (73 :438)

Benzyna sqmochodowa w Stanach Zjedn.

Am. Pétn.

i w Polsce

(wtasnosci, spozycie, opodatkowanie, cena sprzedazna)

rzemyst naftowy St. Zjedn. A. P. zajmuje
P przodujace stanowisko w $wiatowym prze-
myséle naftowym, zaréwno pod wzgledem
wysokosc1 produkcii, jak i techniki wydobycia su-
rowca i jego przerobki. Réwniez i rynek naftowy
tego kra]u, stanowiacy ponad 60% swiatowej kon-

sumciji produktow naftowych, posiada decydujace -

znaczenie przy ustalaniu norm wlasnosci produk-
tow naftowych dla catego $wiata, Pod tym wzgle-
dem rynek St. Zjedn. A. P. jest czulym barome-
trem, za ktérego wskazaniami séledzi uwaznie
swiatowy przemyst naftowy:.

Ze wzgledu na palaca wciaz u nas sprawe mo-
toryzacji kraju, przytaczamy niZej szereg uwag,
dotyczacych benzyny samochodowej na rynku St.
Zjedn. Am. Poin. i w Polsce,

Gwaltowny rozwéj automobilizmu w Stanach
Zjedn. po wojnie S$wiatowej i towarzyszace mu
stale doskonalenie konstrukeji wozu i silnika
w kierunku zwiekszenia sprawnosci i obnizenia
kosztow eksploatacji powodowaly stopniowa ewo-
lucje wymogéw, stawianych benzynie jako zrodiu
energii dla pracy silnika samochodowego. W miare
doskonalenia silnika i poglebiania studiéw mnad



PRZEGLAD (ECHNICZNY — 1936

benzyna podlegala zmianom specyfikacja wtasno-
§ci benzyny samochodowej.

Obecnie ogélnie przyjete w Stanach Zjedn, kry-
leria dla oceny jakosci benzyny samochodowe;j
sa nastepujace:

a) wlasnosci antydetonacyjne,
nostkach liczby oktanowej,

wyrazane w jed-

b) preznos$é par wg. Reida, wyrazana w funtach
ang. cisnienia na 1 cal. kw. w temperaturze
100° F {37,78' C). W Europie prezno$éé pary wy-
razana w kglcm® w temperaturze 38" C.

¢) temperatura, przy ktorej odparowuje 10%
objetosciowych benzyny.

d) temperatura, przy ktérej odparowuje 50%
objetosciowych benzyny.

‘e) temperatura, przy ktorej odparowuje 90%

objetosciowych benzyny.

Wihasnosci antydetonacyjne benzyny decyduja
o mozliwosci zastosowania danej benzyny do na-
pedu nowoczesnych silnikéw o wyzszym stopniu
sprezania. Benzyna nieodporna na detonacje, po-
woduje ,stukanie” silnika. Po za przegrzewaniem
silnika podczas pracy i po za niepozadanymi skut-
kami dla sprawnosci mechanicznej silnika, ujem-
nym skutkiem detonacji jest przede wszystkim
niewlasciwe zuzytkowanie energii cieplnej, zawar-
tej w paliwie. Przy spalaniu detonacyjnym wzra-
stajg straty na chlodzeniu silnika oraz stratv cie-
plne uchodzgce z gazami spalinowymi.

Odpornosé danej benzyny na detonacie okresla
sie przez porbébwnanie jej z paliwem poréwnaw-
czym, skiadajacym sie z mieszaniny wedlowodo-
réw haptanu i izo-oktanu. Pierwszy z nich jest mato
odporny na detonacje, drugi zas posiada znaczng
odpornogé. Oznaczenie odpornosci na detonacje
danej benzyny polega na dobraniu takiej miesza-
niny heptanu i izo-oktanu, ktéra detonuje w ta-
kich samych warunkach, jak badana benzyna.
Wtasnosci antydetonacyjne benzvny wyrazaja sig
liczba oktanowa, ktéra przedstawia ilo§é procen-
towa izo-oktanu, zawierajacego sie w mieszaninie
heptan-izooktan, detonujacej w takich samych
warunkach — jak badana benzyna. Tak wiec licz-
ba oktanowa np. 70 oznacza, ze w analogicznie
detonujacym paliwie poréwnawczym zawartosé
izooktanu wynosi 709 . Badania wykonywane sa
na silniku wzorcowym C. F. R. wg znormalizowa-
nej, ogélnie przyjetej metody (obecnie obowiazuje
og6lnie t. zw. Motor Method).

Cena sprzedazna benzyny zalezna jest w St.
Zjedn. od wlasnosci antydetonacyjnych benzyny.
W kraju tym sprzedawane sa na rynku trzy ga-
tunki benzyny samochodowej, a mianowicie: wyz-
szy gatunek (premium fuel), normalna benzyna
i benzyna trzeciego gatunku. Wyzsze gatunki ben-
zyny ‘posiadaja liczbe oktanowa od 74 do 80, ben-
zyna normalna — od 63, wzglednie 65 wzwyz,
benzyna za$ trzeciego gatunku — od 56 do 63.
W znacznej czesci tych ben;zyn wyzsza odpornosé
na detonacje osiagnieta jest przez dodanie czte-
roetylku olowiu. W r. 1935 ok. 70% sprzedanej
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w tym kraju benzyny samochodowej zawierato do-
datek czteroetylku otowiu.

Wysokosc preznosci pary wg Reida charakte-
ryzuje straty benzyny przy przechowywaniu
i transporcie, stopieri stabilizacji benzyny oraz
sklonnos¢ do tworzenia ,korkéw gazowych” w
przewodach benzynowych, powodujacych wstrzy-
manie doplywu mieszanki wybuchowe] do komory
spalinowej silnika podczas jego pracy na pelnych
obrotach. Maksymalna granica preznosci pary wg
Reida dla benzyn samochodowych wynosi 10 f/cal.
kw. wzglednie 0,7 kg/em®.

Temperatura odparowania 109% benzyny cha-
rakteryzuje dokladnosé¢ rektyfikacji czolowych
frakcy] benzyny oraz wlasnosci rozruchowe pali-
wa. Zbyt niska temperatura odparowania 10%
powoduie przekroczenie normy, ustalonej dla
preznosci pary. Zbyt wysoka temperatura wywo-
fuje trudnosci rozruchowe,

Temperatura odparowania 50% benzyny cha-
rakteryzuje szybkos$é rozgrzania silnika po jego
uruchomieniu oraz czas, potrzebny dla przepro-
wadzania silnika z wolnych obrotéw mna szybkie.

Temperatura odparowania 90% benzyny jest
najwazniejszym punktem krzywej wrzenia paliwa.
Gdy temperatura ta jest zbyt wysoka, dowodzi to,
ze benzyna zawiera nadmiar wysokowrzacych cze-
$ci, ktére sa najmniej odporne na detonacje. Ben-
zyna taka nie moze wigc posiadaé wysokiej od-
pornosci na detonacje. Temperatura odparowania
90% rozpatrywana jest poza tym jako wskaznik
ilosci kilometréow, ktére samochéd moze przeje-
chaé na jednostce benzyny, jako wskaznik spraw-
nosci pracy silnika na danej benzynie, jako wska-
znik szybkosci rorzedzania oleju w karterze oraz
jako wskaznik stopnia nagrzewania silnika przy
pracy na danej benzynie, a wiec i wysokosei strat.

Ponizej przytoczone sa wyniki badan tempera-
tury odparowania 10%, 50% i 909t oraz preznosci
par benzyn samochodowych w St. Zjedn. w okre-
sie od 1929 do 1934 r. Badania wykonane zostaly
w Stanach Centralnych, w ktérych benzyna do-
starczana jest gtéwnie z rop miejscowych (t. zw.
Mid Continent). Zbadano 4813 probek, zakuny-
wanych 4 razy do roku w 16 najwazniejszych
punktach sprzedazy. Otrzymane -daty sg zreszta
charakterystyczne dla wlasnosci benzyny samo-
chodowej, sprzedawanej na calym obszarze Sta-
néw Zjedn.

Przecietne daty, wyposrodkowane na podstawie
wyniké6w badan, daja nastepujace zmiany wymie-
nionych wyzej wlasnosci poszczegélnyh gatunkow
benzyny w rozpatrywanym okresie (trzeci gatu-
nek benzyny pojawil si¢ na rynku dopiero w
r. 1931).

Przegladajac te daty widzimy zupelnie zdecy-
dowana tendencje w ewolucji wlasnoséi benzyn,
a mianowicie:

a) podwyzszenie do pewnego stopnia preznosci
pary,

b) obnizenie temperatury odparowama 10%, 50%
1 90%.
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Temperatura °C odparowania Gatunek I. L.
Preinoé wg. Englera Poczatek wrzenia nie nizej 35 °C
Rok pary wi. Dystylacja do 60 °C 2 do 12% obj.
Retda kglem 10% 50%, 90%, . do 140 °C niemniej 50% .
" do 200 °C " 93% .
Notmalna benzyna Koniec dystylacii nie wyzej 215 °C
1929 0.605 61,1 126.1 185,0 Gatunek 11
1930 0.562 60.6 1267 18;'0 Dystylacja do 60° C nie mniej jak 2% obj.
1931 0,612 58.3 1228 | 1828 w  dold0°C conajmniej 50% ..
1932 0,619 56,7 117.8 1733 ;. do2009C oo 93k
1933 0.633 55.0 114.4 176.1 Koniec dystylacii nie wyzej 215 C.
1934 0.650 54,4 2.2 1750 Normy te odbiegaja od wlasnosci benzyn amery-
Benzyna wyz. gat. (Premium Fuel) | kanskich. Zwlaszcza liberalnie traktowany jest
1929 0.583 60.6 1206 181,7 u nas koniec wrzenia, co jest ponickad echem tego
1930 0,569 59,4 117.2 1783 okresu, gdy na calym $wiecie zwiekszano wydatek
}gg; 823? g;g %}‘11‘11 Hzg benzyr}y frakcyjnej z ropy drogaE wydtuzenia ko'r'lca
1933 0576 572 108.9 1733 wrzenia. Bylo to przed ustaleniem faktu, Ze cigz-
1934 0,598 55,6 106,7 170,6 kie ,konce" benzynowe pogarszaja wlasnosci an-
A Benzyna trzeciego gatunka tydetonacyjne benzypy. Puzy wplyw na ls.ra]owe
1931 0.520 633 1306 190.6 normy benzyny posiadaja u nas warunki przy-
1932 0541 622 1250 1872 dzielania rafineriom przez przymusowsa organiza-
1933 0.534 62.2 1228 184,4 cje przemystu ,Polski Eksport Naftowy" krajo-
1934 0548 61.1 1217 183.3 wych kontyngentéw na podstawie wytworczosci.

Zestawiajac zmiany tych wlasnosci na caly
okres dla koricowych dat, otrzymamy nastepujace
zmiany (przyrost +, ubytek —).

) Temperatura °C odparowania
Preznosé wg. Englera
Lata pary wg,
Reida kg/em? 10°/, 50/, 900/,
Normalna benzyna
1929—1934 - 0,045 —67 | —139 | —100
Benzyna wyiszego gatunku
1929—1934 - 0,015 --50 | —139 | —11.1
Benzyna 3-go gatunku
1931—1934 —- 0,028 —22 ) — 89 ’ — 73

Z zasady, temperatura odparowania 90% lezy
ponizej 180" C. Wyjatek stanowi tylko benzyna
trzeciego gatunku,

Najwiekszy spadek widzimy w temperaturze od-
parowania 50%. W dalszej kolejnosci idzie obnize-
nie temperatury odparowania 90% i 10%. Przyrost
preznosci pary jest przy tym tylko nieznaczny.
Z tego wnioskujemy, ze zwiekszenie zawartosci

nisko-wrzacych weglowodoréw w benzynie szto

nie kosztem obnizenia poczatku wrzenia, wzgle-
dnie zwigkszenia zawartosci najlzejszych weglo-
wodoréw, co mialoby ujemny wplyw na warunki
eksploatacyjne silnika, lecz kosztem lepszej rek-
tyfikacji i obcigcia kofcowych frakeyj, czyli droga
zwe¢zZenia granic wrzenia. Powazne obniZenie tem-
peratury odparowania 50% wywolane jest ten-
dencja konstruktoréw silnikéw samochodowych
do skrécenia okresu akceleracji silnika od chwili
jego uruchomienia.

Normy dla benzyny samochodowej, obowiazu-
jace obecnie w Polsce (vide ,Protokut Komisji
Przetworéw Naftowych P. K. N. z dnia 16-17 gru-
dnia 1935 r. Przemyst Naftowy—zeszyt 19—1936 .)
przewiduja nastepujace dwa gatunki benzyny sa-
mochodowej:

W pogoni za wiekszymi kontyngentami krajowymi
firmy zwiekszaja wytwoérczos¢ tego produktu
przez wlaczenie do nich czesciowo frakeyj nafto-
wych, .

Wg statystyki amervkanskiej (vide ,,Automobile
Facts and Figures', 1934 i 1935) spozycie benzyny
w St. Zjedn. A. P. wynosilo:

Rok 1933 1934

Ogélne spozycie:

Galony 16 025 562 000 | 17 207 316 000

Toony . . . . ., 45 500 000 48 800 000

Przyrost spozycia . - ~+ 7%
Spozycie roczne na glo-

we ludnodei kg. . . 364 380

Spozycie benzyny sa-
mochodowe;j:

Galony . . 13621727000 | 15344511000

Toony . . . . . . 39675 000 43 432 000

Przyrost spozycia. . - -+ 139
Procent spoiycia ben-

zyny samochodowej

w ogdlnem spozyciu

benzyny . 859 ! 89%

Jak widzimy, w r. 1934 nastapil przyrost ogol-
nego spozycia benzyny w St. Zj. A. P. w stosunku
do 1933 r. o 7%, spozycia za$§ benzyny samocho-
dowej o 13%. Jest to wynikiem wzrotu ilosci za-
rejestrowanych samochodéw w r. 1934 do
24 913 404 szt. z ilosci 23 827 290, zarejestrowa-
nych w r. 1933, Przyrost liczby zarejestrowanych
wozéw wynosi — 1 086 133 szt., czyli 4,3%.

Spozycie ogélne benzyny w Polsce bylo:

Rok 1933 1934
Spoiycie w tonnach 64 800 66 160
Przyrost spozycia. . . — -+ 2.10%
Spozycie roczne na glo-

we ludnosci kg. . . 2.0 2,0

Spozycie benzyny na
glowe ludnoéci wy-
nosi u nas 0,53% spo-
2ycia amerykanskiego
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Benzyna opodatkowana jest w St. Zjedn, A, P.
na rzecz paristwa (t. j. rzadu federalnego), na
rzecz poszczegdlnych stanéw, oraz na rzecz nie-
ktorych miast i hrabstw (powiatéw).

Wysokosé stawek opodatkowania jest naste-
pujaca:

centéw za gal. gr. za litr.

1) podatek federalny—akcyza
(federal excise tax) wpro-
wadzona z waznoécia od
dn, 21.6,1932 . . . . . 1,0 1.4

2) podatki stanowe. pobiera-
ne i gléwnie mniej wigcej

w 807% na cele drogowe . |0od2,0do7,0[/od28do 98

od 3,0do 8.0 [od4.2do 11.2

Razem.

Poza tym niewielkie stawki pobierane sg przez
niektére miasta i hrabstwa (podatek komunalny)
w 8-miu stanach na ogdlng liczbe 49 stanéw, Po-
datki te pobierane sa w 246 miastach i miastecz-
kach i 68 hrabstwach. Stanowia one rocznie sume
ok. 10 000 000 dol.

Wysokos¢ stawek podatku stanowego w po-
szezeg6lnych stanach byla nastepujaca:

lloé¢ stanéw

1933

1934 | 1935

Podatek w wys. 2 cent6w za gal. pobier. 4 4 3
o w3 . oo " 12 12 10

4 16 15 18

5 9 10 10

6 6! 5 5

6.5 — 1 1

7 W " 2 2 2

Razem. . .| 49 49| 49

Jak widaé, istnieje tendencja do zwiekszenia
obciazenia benzyny przez poszczegolne stany. Do-
piero w 1936 r. zaznaczyla sie tendencja obnizenia
opodatkowania benzyny w poszczegolnych stanach.
Niektore dostawy benzyny zwolnione sa w catosci,
wzglednie czesciowo od podatku stanowego. Do
kategorii tej naleza dostawy nastepujace:

a) dostawy dla rzadu federalnego,

b) dostawy dla rzadéw stanéw oraz dla zarzadow
miast i hrabstw,

¢) dostawy migdzystanowe,

d) dostawy dla innych potrzeb poza napedem sil-
nikéw (tj. na cele fabrykacyjne),

e) dostawy dla robo6t publicznych,

f) dostawy dla wozéw, krazacych wYIacznle w
granicach gmin miejskich,

g) dostawy dla todzi motorowych,

h) zniszczone ilosci benzyny (pozar, katastrofy zy-
wiolowe i t. p.).

Przecigtna cena sprzedaina benzyny, obliczona
na podstawie notowan na poczatku kazdego mie-
sigca w 50 gléwnych miastach, wahata sie w ostat-
nich latach jak nastepuje:

Cena w centach za 1 gal,

Rok Cena p6l- | Cena pom-| Podatek S_en:da;:ﬁ?x; O/SVPZ‘:ﬁ?em
hurt. bez | powa bez P pompowej
podatku podatku:

1928 15,61 - 17,90 3,04 20,94 14,5

1930 14,49 16,16 3,79 19,95 19.0

1932 12,45 13,30 4,63 17,93 258

1933 11,62 12,41 5,41 17.82 304

1934 12,26 13,64 542 18.84 28,7

Cena w groszach za 1 litr | 1 fi(z;ll‘:szl.

1928 36.70 42,08 7,15 49,23 : 145 890

1930 34,06 37,99 8,91 46,90 | 19,0 890

1932 29,27 31,27 10,89 42,16 | 258 890

1933 2210 23,60 10,29 33,89 | 304 720

1934 17,16 19,10 1,59 26.69 | 28,7 530

Cena benzyny, wyrazona w zlotych — w ostat-
nich latach znacznie spadla w wyniku dewaluaciji
dolara w stosunku do zlota.

Pompowa cena czystej bemzyny w Warszawie
wynosi gr, 60 za 1 |, przecietna za$ cena pompowa
benzyny w catej Polsce wynosi gr. 57za 11.

Opodatkowanie 1 litra benzyny samochodowe;j
c. g. 0,735 u nas wynosi:

Podatek spozyweczy. . . . . gr, 128
drogowy . 798
obrotowy (1, 2 0,54

Razem gr. 1580

Jak widzimy, opodatkowanie benzyny u nas
stanowi 208,2% opodatkowania w St. Zj. A. P.

Przecietna cena pompowa 1 | benzyny bez opo-
datkowania wynosi u nas gr. 41,20.

Jezeli poréwnamy ceng pompowa benzyny bez
podatkéw w 1934 r, w St. Zj. A. P. i obecna ceng
u nas z ceng ropy loco kopalnia, to otrzymamy obraz
nastepujacy: (Cena ropy BO!I’Y!SI’B.’WSkle] wynosi zl.
1440 za 10 tonn).

St. Zjedn. A. P. Polska
Cena barytki ropy (159 ltr)
loco kopalma o dol. 1,10 | dol. 3.72
" zi. 5,83 zl, 19,68
Cena 1 1. ropy . gr. 3,67 gr. 12,38
Cena pompowa | 1 benzyny
bez podatku . . . gr. 19.10 gr. 41,20
Stosunek procentowy ceny hen-
zyny do ceny ropy . 520% 3327,

Jak widzimy, w St. Zjedn. A. P. stosunek pom-
powej ceny benzyny do ceny ropv loco kopalnia
jest 0o 43% wyzszy, niz u nas, co w znacznym
stopniu pogarsza utarg naszego przemystu w sto-
sunku do przemystu St. Zjedn. Nadmieni¢ malezy,
Ze pompowa cena benzyny w St. Zjedn. od 1934 r.
naogol nie ulegla wigkszym zmianom, jedynie w

niektorych stanach obnizone zostato w 1936 r. opo-
datkowanie,
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Szkto joko tworzywoe konstrukcyjne

Pod tym iytulem zostal -wygloszony na tegoroczn'ym ju-
bileuszowym Zjezdzie Inzynieréw Niemieckich (V.D.T)
odezyl prof. W. Eitla z Berlina,
i u nas powinien wywolaé zainteresowanie i daé¢ implus
do wlasnych poszukiwan i wysitkéw przemystowych. Mu-

w Darmsztadzie ktoéry

simy przyznaé z calg otwartocia, Ze na naszym gruncic
zainteresowanie przemystu szklarskiego w kierunku unowo-
czednienia produkcji 1 rozejrzenia sig za licznymi w tej
dziedzinie nowosciami, rozwigzanymi nie tylko teoretycz-

nie, ale i praktycznie w skali przemyslowej, sa, powiedzny .

lo szczerze, nikle. Niewaipliwie technologia szkla nalezy
do dziedzin trudnych i naukowo stosunkowo malo zbada-
nych, a jeszcze mniej praklycznie zmodernizowanych, jed-
nak i tutaj na $wlecie nie jedno sie robi i nie jedno wpro-
wadza w iycie, jak $wiadcza przyklady, podane przez
prof, Eitla. Jak mozna wywnioskowaé¢ z odezytu, naukowe
podejscie do zagadnienia szkla pozwala wydobyé z niego
wiele wlasnosci nowych i cennych, znacznie rozszerzaja-
cych dotychczasowy do$é waski zakres jego zastosowan
przemysfowych i konstrukcyjnych.

Przypomnimy pokrétce, ze szklio wedlug wspélczesnycn
pogladéw naukowych (Femmann) nie jest zadnym okreslo-
nym zwiazkiem, lecz mieszaning mniej lub wiecej zlozona
szeregu pochodnych kwasu krzemowego oraz tlenkéw me-
talicanych, tworzacych roztwér; roztwér ‘ten dzieki wy-
sokiej lepkosci rosngcej wraz ze spadkiem temperatury,
a wigc nadzwyczaj malej ruchliwosci molekularnej, moze
byé utrzymany trwale w stanie stalym wysokiego prze-
chtodzenia, ‘jednak bez przejécia w stan krystaliczny lub
bezpostaciowy, Wtlasnosei chemidzne i [fizyczne takiej
szklistej mieszaniny zaleza od natury i procentowej za-
wartosci sktadnikéw, — stad préby wyposrodkowania ich
na drodze przeliczenia odnosnych spélczynnikéow czesei
skladowych. Rachunek taki okazal si¢ jednak dosé vzestc
zawodny ze wzgledu na przesuniecia réwnowagi chemicz-
nej przy wprowadzeniu wigkszych ilosci pewnych skiad-
nikéw; jedynie systematyczne préby pozwolily na okre-
§lenie wplywu poszczegélnych dodatkéw na
samego szkla.

wiasnodci

Wlasnosci mechaniczne szkla, szczegélnie wazne, jezeli
chodzi o uzycie go do celéw konstrukcyjnych sa naogét —
z wyjatkiem bardzo wysokiej kruchosci — dogé korzystne.
A wiec wytrzymalo§é na sciskanie 60—120 kg/mm?; twar-
dosé, mierzona skala Mohsa waha sie, zaleznie od rodzajfx
wprowadzonych domieszek i obrébki cieplnej, w szerokich
granicach — od 4 do 8 Wytrzymaloé¢ na rozrywanie, nie-
watpliwie bardzo znaczna, nie moze byé niestety ozna-
czona z dostateczng dokladnoscia, gdyz na jej pomiar ma
silny wplyw niezbyt wysoka wytrzymalos¢ na giecie (okoto
10—25 kg/mm?), powodujaca
prébki  wskutek

przedwczesne zrywanie sie

zakrzywied niemozliwych do usuniecia
podczas doswiadczenia. W kazdym razie proby rozrywa-
nia cienkich precikéw i nitek szklanych dawaty wyniki,
znacznie przekraczajace 100 kg'mm® Wysoka, a tak nie-
pozadana kruchosé szkla, wiazaca sig¢ niewatpliwie z jego
stanem, zostala nieco opanowana przez wprowadzenie pe-
wnych ilo§ci kwasu bornego (szkto ,Pyrex"). Zagadnienie
to, ktére moze zdecydowaé o przewrocie w zastosowaniach
konstrukeyjnych szkla, czeka jeszcze na swego odkrywee.

Po za normalnym stosowaniem szkia na szyby okienne,

juz od doséé dawna szerokie zastosowanie do celow bu:
dowlanych posiadaja cegly oraz dachéwki szklane.
whudwywane dotychczas w konstrukecje stalowa, a obecnie
coraz czesciej laczone ze szkieletem zelbetowym. Taka
konstrukcja, nie ustepujaca w wytrzymalosei innym wy-
konaniom, dzieki znacznej wytrzymalosci szkla taflowego
(lustrzanego) pozwala na oswietlenie lokalu od strony da-
chit i $cian. O ile przezroczysto$é szkla nie jest pozadana,
kate-
Celem zmniejszenia ciezaru, za-
ciefiszych

slosuje si¢ tafle niepolerowane Jub tarsze szkla

dralne” lub deseniowe.
uzbrojenie
ich wpuszczona' w nie siatka druciana. Najnowszym po-

stepem w tej dziedzinie jest

stosowano wmocnienie szyb przez
szklo taflowe, uzbrojone
w siatke, z ktérego usunicto naprezenia za pomoca spe-
cjalnej obrobki, dajace sig szlifowaé i polerowaé. Stosujac
metalizacje bocznych powierzchni cegiel szklanych osiaga
sig¢ znakomite efekty wyzyskanie
specjalng obrébke cieplng cie-
giel szklanych (odmienny sposéb hartowania) uzyskuje sie
w nich dodatkowe naprezenia, odpornosé
na gigcie zwlaszeza na krawedziach, Szkio pianowe, po-
rowate, daje znaczne zmniejszenie cigzaru wlasciwego (do

$wietlne i doskonale

swiatta. Réwniez pizez

wzmacniajace

0,4 kg/mm?), czyli wazy niemal tyle co korek, z jedno-
czesnym obniZeniem przewodnictwa cieplnego i akustycz-
nego,

Przez odpowiednie zmiany sktadu chemicznedo szkla,
np. przez usuniecie zelaza, uzyskano szklo ,Vita". ktore
nie pochfania promieni

stopniuy,

ultrafioletowych w tym

co normalne — okolicznoéé wyzyskana w St
Zjedn. w szkotach i szpitalach; odwrolnie, wprowadzenie
znaczniejszych iloéci FeO daje szkla silnie pochlania-
jace co znalazto zastosowanie do chiodnic,

wiziernikéw piecowych,

ciepto,
aparatury kinowej itp. Wprowa-
dzenie waty szklanej pomiedzy piyty szklane obniza ko-
rzystnie ich przewodnictwo cieplne, bez obnizania prze-
puszczalnosei §wiatla (szklo ,Thermolux").

Analiza spektralna szkiel barwnych, ktérych zabar-
wienie uzyskano przez wprowadzenie réinych domieszek,
jak tlenki Co, Cu, Mn, Zu, Cr itp. wydzielenia koloidalne
Au, Ag, Cu itd. pozwala na dokladne sprecyzowanie gu-
tunkow szkiel, przeznaczonych do sygnalizacji $wiet-
]nej.w komunikacji kolejowej, okretowej i lotniczej. Zwlasz-
cza wplyw mgly i pytu, przesuwajacych widmo $wiatfa
silnie ku czerwieni, wymaga stosowania szkiel sygnaliza-
cyjnych o bardzo czystej i znormalizowanej barwie, ktore
z dalekich odlegtosci i przy rozmaitych stanach widzial-
nosci daje pewnoéé niezmiennogci zabarwienia. Szczegdlnie
ostre lontrasty barw daja si¢ uzyskaé przez wprowadze-
nie do szkla niewielkich ilosci ziem rzadkich, co znalazlo
zastosowanie w sygnalizacji samochodowej i lotniczej.

" Praca przy aparaturze rentgenowskiej wy-
maga szczegélnej ochrony przed niszezacym dzialaniem
promieni X, co uzyskuje sie przez zastosowanie szkiel,
zawierajacych znaczne ilosci olowiu, ktéry, jak wiadomo,
jest jednym z cial, najmniej przepuszczajacym te promie-
nie. Wprowadzenie do takiego szlkla olowianego pewnych
ilogci neodymu daje ciekawy efekt absorbcji promieni rent-
genowskich i promieni §wiatta sodowego. Kombinacja ta-
kiej ptyty szklanej z ekranem fluoryzujacym pozwala na
bezpieczne obserwowanie

pacjenta w pomieszczeniu
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oswietlonym wylacznie $wiatfem sodowym. Uktad ten po-
zwala nawet na wykonywanie operacji w ogwietleniu rent-
genowskim i sodowym.

Szczegolnie waznym zagadnieniem jest szklo w sa-
mochodnictwie Falalne skutki ran, wywolanych od-
tamkami rozbitych szyb samochodowych, zmusily do ener-
gicznych poszukiwarn srodkéw, zabezpieczajacych przed
tym niebezpieczeristwem. Dotychczasowe usilowania dopro-
wadzily do kilku rozwiazan, ktére nie opanowaly wpraw-
dzie catkowicie tego problemu, jednak w znacznej mierze
zmniejszyly niebezpieczenstwo wypadku, A wiec sklejanie
szyb przy pomocy przezroczystego spoiwa organicznego
w rodzaju celuloidu, octanu celulozy itp. daje szklo wielo-
warstwowe, kiére w razie rozbicia peka na znacznie mniej-
szg ilosé odlamkéw, niz zwykle (szkio ,,Securit”). Wady
tego szkfa jest zabarwianie si¢ z biegiem czasu (na zélto
{ub brunatno) przez stopniowy rozkiad spoiwa oraz jego
starzenie sie zwigkszajace kruchosé. Obecnie udalo sie i te
wady usunagé, a nawet wytworzy¢é masy organiczne, szkliste,

zupelnie bezbarwne i nie starzejace sic. Nie posiadaja one -

tej twardosci, co szkto i tatwo rysuja sie. Drugim rozwia-
zaniem jest wytworzenie w jednowarstwowej plycie szkla-
nej silnych naprezed wewnetrznych (przez gwaltowne stu-
dzenie plyt w specjalnych warunkach), ktére powoduja, ze
w razie rozbicia szyba rozpada si¢ natychmiast na mnéstwo
-drobnych nieszkodliwych odlamkéw; takie szyby wyma-
gaja umiejetnego obchodzenia sie, gdyz naimnieisz.e uszko-
dzenie wywoluje zniszczenie odrazu calej szyby.

" Wielka odporno$é chemiczna szkla zwlaszcza w stosun-
ku do kwaséw i alkalibw, czyni go doskonalym a czesto-
kroé¢ wprost niezastapionym tworzywym konstrukcyjnym
w aparaturze chemicznej Technika wyrobu szlkta,
wytwarzanie z niego najbardziej nawet zawilych konstruk-
cyj, pomystowe metody laczenia poszczegdlnych elemen-
tow w sposob, zabezpieczajacy od pekniecia (spreiynujace
faczniki i podparcia) nawet pod zwigkszonym ciénieniem,
pozwalaja na zastosowanie szkla do wyrobu przewodéw,
zhiornik6w, panwi, aparatury dystylacyjnej i chlodniczej.
Znalazto to zastosowanie szczegdlnie w przemysle spoiyw-
czym, jak mleczarstwo, piwowarstwo itp., gdzie daje moz-
no$¢ utrzymania aparatury i przewodéw w stanie wyma-
ganej czystosci. Trudno$ci, jakie do niedawna jeszcze na-
streczalo Iaczenie bezposrednie, t. j. *Bbzez prazytopienie
szkla zwyktego do kwarcowego, z powodu réznych spél-
czynnikdw rozszerzalnosci cieplnej, zostaly pokonane przez
w_p'rowadzenie okreslonyclh szkiel | przejsciowych”, ktore
pozwalaja na bezpieczne przytapianie szkla nie tylko do
kwarcu, ale i do porcelany, a nawet metali. Ta ostatnia
zaleta ogromnie uproscita wyréb zaréwek, w szczegélnosci
wtapianie precikéw metalowych z rozmaitych rodzajow
stali 1 innych metali, gdy dawniej jedynie platyna nada-
wala sie do tego celu. Postep ten umozliwil olbrzymi roz-

Miasto uniwersyteckie w Paryzu

W poblizu parku Montsouris na terenach poforteéznych

dawnego Paryza wznosi sie dzi§, powstale zaledwie
przed dziesieciu laty, prawdziwe miasto-ogréd uniwersytec-
kie. Laczna powierzchnia zabudowanych terenéow wraz z na-
lezacym do nich parkiem sigga 27 ha, z czego 9 ha przypada
na tereny zahudowane, a 18 ha na park do gier i sportow.
Pierwszd budowla tego miasta zostala wzniesiona w 1925 ro-
ku, Byta to fundacja Emila Deulch de la -Meurthe, ktory

woj radiotechniki, rentgenografii, wyréb lamp prostowni-
czych, lamp do par metalicznych, np. sodu, ktére sa wy-
konywane ze szkla zupelnie bezkrzemowego, lamp préznio-
wych itd. Te ostatnie, dla unikniecia trudnych do wusu-
nigcia resztek gazéw przylegajacych do scianek szkta, sq
wyrabiane ze szkla, topionego w prézini.

Wprowadzenie do szkia kwasu bornego umozliwilo uzy-
skanie wysokiej jego odpornosci

na raptowne zmiany

temperatury wraz z réwnoczesnym zmniejszeniem
kruchosci i znalazio szerokie zastosowanie przede wszyst-
kim w rurach wodowskazowych dla kotiow, pracujacych
pod wysokim cisnieniem (szklo ,Maxos”). Specjalny skiad
tych szkiel i obrébka cieplna uodporniaja je na gryzace
dziatanie przegrzanej wody i pary oraz na wysokie cisnie-
nie. ‘Inne odmiany tych szkiel boro-krzemianowych, wspo-
mniany wyzej ,Pyrex” — sluza obecnie nie tylko do wy-
robu aparatury w laboratoriach chemicznych, ale rézno~
rodnych naczyi kuchennych i stolowych, jak rondelki,
rynienki, czajniki, szklanki i t. p., nie tlukacych si¢ i nie
pekajacych przy raptownyrh stygnieciu. : .

Znaczna przeszkoda w rozpowszechnieniu szkla do wy-
robéw precyzyjnych byla trudna jego obrabialmo$é¢
narzedziami skrawajacymi, Obecnie coraz wicksze rozpow-
szechnienie bardzo twardych stopéw na narzedzia do ob-
robki metali, np. stopu Vidia, umozliwilo réwniez obréobke
szkta przez toczenie, frezowanie, wiercenie, struganie itd.
Znalazto to w szczegdlnosci zastosowanie .przy wykony-
waniu w stosunkowo tani i prosty sposéb walcow, do-
ktadnie wytaczanych dla przemystu papierniczego (saty-
nierki), skorzanego — do wygladzania skérek na reka-
wiczki, do wyrobu tanich przeciggarek do drutu itp. Prze-
cigganie rur szklanych przez trzpienie ze spec‘ialnei stali
pozwala na ich kalibrowanie z dokladnoscia do 1 mikrona.
M. in. dokladnog¢é ta znalazta zastosowanie przy wykony-
waniu ze szkta tloczkow do szpryc iniekcyjnych bez ich
docierania, rurek do pomiaréw lepko$ci itd. Dziedzina ta
jest jeszcze zupelnie nowa 1 trudno przewidzieé mozliwosci
dalszych jej zastosowan.

Ciekawym wreszcie wynalazkiem, ktéry przed szklem
moze otworzy¢ zupelnie nowe horyzonty, jest sposéb two-
rzenia pod cisnieniem pary wodnej nici grubosci, nie prze-
kraczajacej 2 mikronéw. Tak cienka ni¢ szklana nie wy-
kazuje juz prawie zupelnie przyrodzone] szklu kruchosci,
widocznej jeszcze w zwyklej ,welnie” szklanej — utwo-
rzonej ze znacznie jednak grubszych wiékien szklanych.
Ni¢ taka daje sie z tatwodcia przerobi¢ na tkanine, zupel-
nie nie lamliwa, doskonale izolujaca od ciepta 1 drgan
akustycznych, poza tym jeszcze doskonale dielektryczna.
Tkaniny tego rodzaju znalazly juz zastosowanie w Ameryce
w przemysle kablowym, dajac bardzo trwala i dobra izo-
lacje.

727.3(443.611)

na ten cel przeznaczyl 10 milj. frankéw. Fundacje Deutch'a
stanowi komplet siedmiu pawilonéw, o 350 pokojach dla stu-
dentow. Celem pierwszego tak hojnego ofiarodawcy i jedno-
czesnie inicjatora budowy miasta studenckiego bylo przyjscie
z pomoca miodziezy studiujacej na uniwersytetach w Paryzu
z prowincii francuskiej, jak réwniez i cudzoziemcom, kto-
rych zawsze wyzsze uczelnie paryskie sporo godcily i goszeza
obecnie w swych murach. Hojny dar pierwszedo fundatora
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znalazl wielu nasladowcow. Cel jego zostal zrealizowany
w caloéci i obecnie miasto uniwersyteckie posiada 19 fun-
dacyj [rancuskich i innych narodowo$ci z calego $wiata.
Brak jednak dotychczas fundacji polskiej. Po za tymi fun-
dacjami istnieje jeszcze Dom Migdzynarodowy, ktérego
otwarcie nastapifo zaledwie kilka miesigcy temu. Budowla
ta wysuwa sig na pierwsze miejsce z poéréd innych rozmia-
rami, i daleko posunietym przepychem w rozplanowaniu
i urzadzeniu wnetrz sal zbiorowych gmachu: sali teatralnej,
balowej, restauraciji, kawiarni, plywalni i t. d. Dom Migdzy-
narodowy jest ufundowany w calosci przez Johna D. Roc-
kelellera —— mlodszego i po Chicago i Nowym-Jorku jest jego
z kolei trzecia tego rodzaju fundacja. Zgodnie z wola fun-
dafora przy realizacji projektu domu nawigzana zostala §ci-
std wspélpraca pomigdzy architektami amerykanskimi i fran-

cuskim. Projekt calego bloku opracowali: Larson, Ameryka-
nin i A, Rigault, Francuz.

Budowla posiada 150 m dtugoéci i zajmuje okolo 4800 m?
powierzchni; wygladem architektonicznym mocno przypomina
patac w Fontainebleau, co bylo réwniez wypelnieniem Zycze-
ni4 fundatora. Dom wznosi sig¢ cze§ciowo na miejscu dawne-
go muru polortecznego i [osy, nad tunelem kolei zelaznej.

1

=

Y

.

1 obwéd pradu do instalacyj radiofonicznych;

1 obwod pradu do instalacyj telefonicznych.

Catkowita moc instalacji elektrycznej siega 900 kW.
7 tego przypada 350 kW dla celéw o§wietleniowych i 400 kW
na moc silnikéw. Punktéw $wietlnych znajduje sie 1200, za-
opatrzonych w 3000 zaréwek dla o§wietlenia normalnego
i 300 zaré6wek dla pomocniczego, ktére uruchomiane jest au-
tomatycznie na wypadek uszkodzenia oéwietlenia gléwnego.
Punkty $wietlne o$wietlenia pomocniczego znajduja sie w
miejscach takich jak: klatki schodowe, korytarze itp. O§wie-
tlenie pomocnicze wystarcza na przeciag 4 do 5 godzin.
Wszystkie przewody elektryczne sa prowadzone w rurach
stalowych. Na wszystkie pietra wjecha¢ mozna dZwigami
osobowymi.

Ogrzewanie i wentylacia.

Ogrzewanie centralne wodne. Dla rozprowadzenia cie-
Ciepla do
ogrzewania wody dostarczaja dwie kotlownie. Temperatura
maksymalna wody na wej§ciu do grzejnikéw wynosi 74°C,
a przy powrocie do kotléw minimalna temperatura wynosi
jeszeze 57°C. Regulowanie temperatury posiada 500 grzej-

pta budowla jest podzielona na osiem czesci.

Rys. 1. Widok Domu Migdzynarodowego z bulwaru Jourdan.

‘Szkielet budowli jest stalowy. Dolna cze§¢ wykonana jest
z zelazo-betonu, a gérna z kamienia i cegly.

Do budowy zuzyto 2700 m?® kamienia i marmuru oraz
6800 m?® cegly, '

Do czesci betonowych zuzyto 4200 tonn cementu, 1160 m?
piasku i 720 tonn stali; konstrukcja szkieletu stalowego po-
chioneta 1600 tonn stali; 22 tonny nitéw i 24 tonny sworzni
i wykonana zostala przez Zaktady Moisant Laurent-Savey.
Wewngtrzne roboty stolarskie sa przewaznie debowe.

Budynek posiada kompletna instalacje elektryczna, na
ktéra sklada sie:

1 stacja transformatoréw na 12 000 V;

1 tablica rozdzielcza pradu o niskim napieciu;

1 bateria akumulatoréw do oéwietlenia pomocniczego,
uruchomianego automatycznie w razie potrzeby.

73 silniki elektryczne o lacznej mocy 210 KM;

1 obwdd pradu elektrycznego dla zegaréw elektrycznych;

nikéw lacznej powierzchni ogrzewanej 3200 m® Wszystkie
sale do uzytku ogélnego wietrzone sa przy pomocy wentyla-
toréw, czerpiacych powietrze z zewnatrz; powietrze to jest
uprzednio ogrzewane do temperatury 18—21°C i nastepnie
dopiero wtlaczane do miejsc przeznaczenia. Wilgotno§¢ po-
wietrza jest regulowana przy pomocy specjalnego urzadze-
nia. Do celéw wietrzenia sluzy 5 wentylotoréw, mogacych
dostarczyé §wiezego powietrza w iloci 250 000 m3/godz.
Dwie kotlownie dostarczaja pary wodnej pod niskim ci-
snieniem do urzadzenia wentylacyjnego, do grzejnikéw ply-
walni, kuchni, pralni i dwéch ogrzewaczy wody do uzytku
domowego. Pojemnoéé kazdego z nich wynosi 11000 litréw.
Jeden z ogrzewaczy dostarcza wody w temperaturze 60°C,
a drugi 88°C i moga ogrzaéd: pierwszy 5500 1 wody od 10° do
60°C, drugi 4800 1 od 10° do 88°C w ciagu jednej godziny.
Para do pralni jest dostarczana pod ci$nieniem 6 kg/cm?
a do kuchni — 2 kg/cm?. Kotly sa opalane ropa; tak jednak
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sa urzadzone, Zze w razie polrzeby moga byé opalane i we-
glem.

Urzadzenie przeciwpozarowe jest réwniez przemyslane we
wszystkich szczegolach i zapobiega calkowicie rozszerzeniu
si¢ pozaru.

Z najwigkszym komfortem urzadzone jest pierwsze pigtro
gmachu, na kiorym znajduja sie: wielka sala teatralna.(1070
miejsc) na koncerty i odezyty; dwie sale resturacyjne na 360
miejsc kazda, sala balowa na 350 miejsc, przylegla do niej
restauracja na 180 miejsc i kawiarnia na tylez miejsc, po za
tym znajduje si¢ wielkich wymiaréw hall, Sala balowa po-
siada gorne oswietlenie i stuzyé moze na wystawy.

Na drugim pietrze znajduje sie nowoczeénie urzadzona
biblioteka na 50000 toméw.

W dolnej czesci gmachu miesci sie ptywalnia 9 m X 25 m
z basenem glghokosci od 1,15 do 3 m, magazyny, sale gim-
nastyczne, sale bilardowe, sala transformatoréw, specjalny
piec do spalania $mieci i inne urzadzenia.

Inne fundacje s3 z mniejszym komfortem urzadzone, ale
niinio to zapewniajg studentom wszystkie wygody. Wéred
nich na pierwsze niiejsce wysuwa si¢ fundacja Stanow Zjedn.
A, Péin,, zbudowana w ksztalcie litery U; zostala ona od-
dana do uzytku w kwietniu 1930 roku i zajmuje przestrzen
1774 m? o 260 pokojach.

Dalej idzie Kolegium Holenderskie o 100 pokojach dla
studentow i studentek z Holandii i Indyj Holenderskich.

Fundacja indochiiska o stu pieciu pokojach otwarta zo-
stala 1930 roku i jest ona zbudowana w stylu, przypominaja-
cym pagode chiska; wnetrze urzadzone réwniez w guscie
azjatyckim,

Dom studentéw ormianskich niczem specjalnie si¢ nie wy-
roznia, Architekt po motywy do projektu musial siegnaé do
wzoréw budownictwa ormiarskiego z XI w.,, gdyz obecnie
architektura ormianska nic osobliwego nie posiada. Dom jest
cztero pigtrowy i posiada 63 pokoje.

Dom Kuby jest utrzymany w kolonialnym stylu hiszpan-
skim; ma ksztall prostokata i zbudowany jest z kamieni.
Posiada 60 pokoi z wyjatkowym luksusem urzadzonych.
Otwarty zostat w styczniu 1933 r,

Fundacja grecka, otwarta w grudniu 1932 roku, zastuguje
na wieksza uwage. Przypomina ona architekture antycznej

Grecji, jest prawie dokladng kopia Erechtejonu. Wngtrze

budowli jest rowniez wyjatkowo szcze$liwym rozwinzaniem
polaczed pierwiastkéw antycznych z wzorami nowoczesnymi;
posiada 67 pokoi dla studentéw, urzadzonych z wyjatkewym
smakiem i komfortem.

Dom dla studentéw kanadyjskich o 42 pokojach otwarto
w paZdzierniku 1926 roku.

Kolegium Francusko-Brytyjskie, jedna 2 ostatnich budo-
wli, ulrzymane jest w stylu starego zamezyska angielskiego;
posiada 225 pokoi, z czego 139 przeznaczonych jest dla stu-
dentek. Zbudowane jest z cegly i kamienia. Otlwarte w maju
1929 roku Kolegiun Japoriskie sklada sie z trzech pawilo-
néw, utrzymanych w stylu swojego kraju i posiada 60 pokoi.

Dom Szwedzki otwarto w listopadzie 1931 roku; posiada
on 40 pokoi i jest wierng reprodukcja szwedzkiego domu szla-
checkiego z XVIII wieku. Dom studentéw dutiskich, zbudo-
wany z kamienia i cegly, oddany zostal do uzytku w styczniu
1932 roku.

Fundacja szwajcarska zostala ukonczona i oddana do
uzytku w lipcu 1933 r. Nawet Ksiestwo Monaco wznioslo
w ostatnim miesigcu swéj dom studencki o 81 pokojach; jest
on przeznaczony nie tylko dla studentéw z Monaco, ale réw-
niez i francuskich.

Poza wymieniong poprzednia Fundacja Deuicha dla uzyt-
ku studentéw francuskich, pochodzacych z prowincji, wznie-
siono w czerweu 1933 rokn duza budowle pod nazwa Dom
Prowincyj francuskich; utrzymany jest w stylu budowli kla-
sycznych. Jest to szescio pietrowy budynek z cegly czerwo-
nej o 330 pokojach. Obok niego wzniesiono dom dla studen-
tow Instytutu Agronomicznego, ktéry otwarty zostal w paz-
dzierniku 1928 r. i posiada 149 pokoi. Jest to jedyny budy-
nek w mieécie uniwersyteckim, zamieszkaly przez studentow
z poza uniwersytetu.

Wigkszoé¢ omowionych poprzednio budowli zostala
wzniesiona z pieniedzy ofiarnodci spolecznej, a niektére
z nich sa w cafodci fundacjami jednostek,

Do wylacznego uzytku zamieszkalych studentéw urzadzo-
no specjalny park do sportéw, w ktérym znajduje si¢ 26 kor-
tow tenissowych, 12 boisk pilki noznej, 3 do krokieta, teatr
na §wiezym powietrzu i wiele innych boisk, na ktérych mfo-
dziez uniwersytecka moze zazywaé sportéw wedlug swojego
upodobania i zamitowania narodowego. F L.

PRZEGLAD PISM TECHNICZNYCH

BUDOWNICTWO

Tunel Yerba Buena.

Do licznych ciekawych prac, prowadzonych w Baie kolo
San-Francisco w Stanach Zjednoczonych, nalezy budowa tu-
nelu na wyspie Yerba Buena. Ta matla, skalista wyspa diu-
goéci 1200 m i szerokoéci 730 m wznosi sie na wysokosci
105 m ponad poziom morza i znajduje si¢ mniej wigcej na
§rodku pomiedzy Baie i San-Francisco, Wyspa nalezy do
paristwa i zastrzezona jest dla potrzeb wojska, marynarki
i nawigacji. Dwa przesta mostu San-Francisco — Oakland —
zachodnie i wschodnie schodza sig na wyspie, przyczem
odcinek wschodni znajduje sie pomiedzy wyspa i San-Fran-
cisco, za$§ zachodnie laczy wyspe z miastem Oakland, Tu-
nel Yerba Buena diugosci 165 m posiada max. przekrdj po-
przeczny 24 m. Na rys. 1 widzimy poréwnanie przekrojéw
trzech znanych tuneli: Yerba Buena (a), tunelu Bouldera (b)
w St. Zjednoczonych i tunelu kanalu Rove w Marsylii “(c).
Z poréwnania tego widzimy znacznie wigksze wymiary tu-

nelu a. Polaczenie dwoch odcinkéw mostu San-Francisco-

Oakland, ktérego pomosty sq rozmieszczone w dwéch pozio-

Rys. 1.
Yerba Buena (a), Boulder (b) i Marsylskiego {c).

mach, musiano zastosowa¢ i w tunely, zachowujac jezdnie na
dwu pigtrach. Powala gérna miedci droge kotows dla ruchu

Por6wnanie przekrojéw tuneli:
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samochodowego, ma szerokosé 17,6 m i pozwala na przejazd
jednorazowy 6 rzedéw pojazdéw; umieszczono jednoczesnie
na bokach dwa chodniki dla pieszych szerokosci po 1,14 m.
Powala dolna mieéci jezdnie szerokosei 9,4 m dla 3 rzedow
pojazdéw i opuszczong o 1,12 m miej druge jezdnie dla

Rys. 2. Przekréj tunelu Yerba Buena,

podwdjnego toru lramwaju elektrycznego. Budowe tunelu
wykonano przez drazenie bocznych galeryj, w ktérych wznie-
siono nastepnie betonowe §ciany oporowe, polaczone sklepie-
niem; dopiero wéwczas zostala usuniela masa skaly, znajdu-
jaca si¢ pomiedzy Scianami oporowymi. Na budowe rozchodo-
wano 7680 m" betonu na mury oporowe, 5760 m*® betonu na
sklepienia, 1560 m® betonu na powaly i 658 tonn zelaza do
konstrukeyj zelbetowych. Koszt budowy tunelu wyniost
730000 dol. (Eng. News Record zeszyt 4, 1936).

wg. .

ELEKTROTECHNIKA

Nowy aparat kinematograficzny do rejestrowania
zjawisk bardzo szybkich,

Gléowng trudnoécia przy otrzymywaniu zdjeé kinemato-
gralicznych -zjawisk -bardzo-szybkich —jest
obrazéw na tasmie filmowe;.
opis podamy nizej, pozwala na uzyskanie wlasciwego roz-

“rozmieszczenie

mieszezenia i otrzymania na matej dtugosci tasmy filmowej-

predkosci przesunieé siggajace 200 m'selk. Na rys. 1 wska-

zany jest schemal lakiego urzadzenia. Wirnik R wprawia-
ny jest w obrét przy pomocy sprezonego powietrza, doply-
wajacego przez olwory slojana S. Tlosé doplywajacego po-
wietrza moze byé tak uregulowana, Ze jest dokfadnie réwna
ciezarowi wirnika, dzieki czemu osiaga on .doskonalyq réw-
nowagg, niezbedna w tym wypadku. _

Film F dlugosei 22 cm jest umieszczony wewnatrz wirni-
ka R i zwrocony emulsja do srodka. Zrédiem $wiatta jest

Proste urzadzenie, ktérego -

iskra elektryczna, wylwarzana w E miedzy dwiema elektro-
dami z magnezu. Soczewka zbierajaca lieruje wigzke swia-
tta na objektyw O, za ktérym znajduje si¢ pryzmat P o po-
dwéjnym zalamaniu, dzigki ktéremu obraz przedmiotu znaj-
dujacego sie przed soczewka C przekazany zostaje na tasme
filmowa. Dla uniknigcia nalkladania sie obrazéw specjalna
przestona umieszczona jest mozliwie najblizej iskiernika
i tak skonstruowana, e przepuszcza $wiatlo iskiernika
lylko okresami dostosowanymi do okreséw obrotu wirnika.

Przy pomocy. tego urzadzenia latwo otrzymaé mozna
50 000 obrazéw o powierzchni 5 e¢m? w ciagu sekundy, zu-
pelnie odrebnych i o doskonalej czystosei. (Techn. Mod,
zeszyt 9, 1936).

F. L.

Swiatowa statystyka radioabonentow.

W ponizszej tabeli podane sa liczby radioabonentow
w szeregu pahstw europejskich i niektérych pozaeuropej-
skich, zestawione w kolejnosci rozpowszechnienia radiood-
biornikéw. Jak widaé Polska w r. 1935 miala stosunkowo
powa#ny przyrost radioabonentéw, lednak w tabeli znajduje
si¢ wcig? na jednym z ostatnich miejsc.

Liczba radioabonentéw Liczba radio-
odbiornikéw
Nazwa pafistwa ‘na 1000
1.1. 1936 LI, T935 ':;es?kl“";‘;g:
Europa.
Dania . 609 226 568 175 164,41
Wielka Brytama 7403 109 6 780 569 160,77
-~ Szwecija. . 834 143 733 190 133.83
Holandia 946 844 909 127 113,38
Niemcy . 7192 952 6142921 107,61
Islandia . 12183 10350 106,17
Szwajcaria 418 499 356 866 102,91
Belgia 746 395 608 860 92,24
Austria . . 560 120 527295 82,86
Luksebmurg . 22657 13750 75,52
. Gdansk W. M. 29 000 26 462 70.10
Norwegia . 191 378 157 434 66.68
Francja . . 2625677 1755 946 62,61
Czechostowacija . 847 955 693 694 5752
Eotwa 82175 ‘64 567 42,13
Wegry . . 352907 340117 40,28
Finlandia . 144 721 129123 39,14
Irlandia. 78 600 60 000 25,94
Estonia . . 24193 16 827 21,72
Z. S, R.R. 2 800 000 2323000 16,67
Polska . 491 823 374000 - 14,65
Hiszpania . 303 983 213004 12,84
Italia . 530 000 430000 12,20
Litwa. 26 763 20240 10,71
Rumunia 127 041 100 981 6,66
. Portugalia . 40 409 27 895 5,92
Bulgaria, 81 385 66530 . 5,84
Jugostawia 17 213 9000 2.81
Grecja . 6317 5000 1,02
Kraje pozaeuro-
peiskie.
Stany Zjedno-
czone. . 22500 000 20 750 000 177195
Nowa Zelandla 183 830 148 284 117,67
Australia . 770 152 681639 114,35
Kanada, .- 860 000 813000 82.88
Unia PHd. Afry-
kafiska 130 000 98 562 75,14
Argentyna . 800 000 500 000 65,57
.Japonia. |, 2372 402 1951858 24,37
[Journ. des Télecomm. 7, 1936]. S. .
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Prof, K. Stadtmiiller i Inz. K. Stadtmiiller. Slownik tech-
piczny. Czesé polsko niemiecka. Tom I (A—0O), Poznan,
1936.

8. p. K. Stadimiiller, prof krakowskiej Wyzszej Szkoty
Przemystowej podjal opracowanie slownika technicznego w
jezykach polskim i niemieckim. Cze$¢ niemiecko-polska uka-
zala sie w r. 1912, Drugie wydanie tej czesci opracowal syn
§. p. profesora w lalach 1923—1925. _

Obecnie ukazal si¢ na pétkach ksiegarskich tom I czesei
polsko-niemieckiej, opracowany. przez Stadtniiillera — syna,
na podstawie materialéw zebranych jeszcze przez ojca, ale
uzupelnionych sfownictwem 2z nowszych dzialéw techniki.

W przedmowie Autor podal zrédla, z ktérych korzystal,
oraz wspdlpracownikow z réznych gaiem wiedzy technlczne),
I(’Lorzy mu pomogli w pracy, a réowniez tiémaczy sig, dlacze-
go nie mogl korzystaé z niektérych prac termlnolpglcznych

Jesli sig blizej przypatrzymy tej mréwczej pracy, zoba-
czymy, ile trzeba bylo posw1ec1c trudu i wiedzy nie tylko,
aby zebraé caly material i nalezycie go zestawié, lecz takze.
aby zadecydowaé w licznych spornych kwestiach 1e7ykowych
jak np. ktory z kilku terminéw uzywanych do oznatczenia tego
samego przedmiotu uznaé za literacki, albo czy uiyé termi-
nu przejetego z obcego jezyka, czy poszukac terminu rodzi-
mego. Roéwniez bardzo trudna jest nieraz kwestia nalezytego
oddania nazwy w drugim jezyku, chociaz bogata niemiecka
literatura fachowa ulaiwia znacznie te prace.

Czy praca ta udala sie PP. Stadtmiillerom, moga ocenié
znawcy poszczegdlnych dzialéw — tak licznych — wiedzy
technicznej, wspélnie z lilologami.

Przegladnawszy, chaciaz pobieznie slownik odnoénie bu-
downictwa wodnego uwazam, ze zadanie zostalo:spelnione
w wielkiej mierze. Stownik niniejszy nie tylko bedzie pozy-
teeznym podrecznikiem dla $§wiata technicznego, ale takze
przyczyni sig¢ znacznie do ustalenia polskiej terminologii
technicznej.

Byloby wskazane komunikowanie Autorowi watpliwosci
i brakoéw, jakie zostana dostrzezone, aby uwagi te mégt zu-
zytkowaé w nastepnym wydaniu.

~Ukoriczenie wydawnictwa przez spieszne wydanie 2 tomu
czesci polsko-niemieckiej jest bardzo pozadane.

Prof. dr. Adam Rozariski.

KRONIKA

Liga Odrodzenia Gospodarczego Polski

urzadza jesienny cykl wieczoréw dyskusyjnych, ktére sie od-
beda w Sali Stowarzyszenia Technikéw, Czackiego 3/5.

1, Czwartek 12 listopada, godz. 20.15 ,Polityka wielkich
robét publicznych” zagaja prof. Zdzisfaw Ludkiewicz, referuje
red. Jerzy Kamiriski.

2, Czwartek 19 listopada, godz. 20.15 ,Finansowanie wiel-

kich robét publicznych” referuje dyr. Marjan Wolowski.
3. Czwartek 26 listopada, godz. 20.15 ,Hierarchia potrzeb
inwestycyjnych” referuje red. Antoni Plutyriski, _
4, Czwarlek 3 grudnia, godz. 20.15 ,,Wielkie roboty publicz-
ne a rolnictwo” referuje inz. rolny Rafal Godycki-Cwirko.
Nastepny cykl wieczoréw dyskusyjnych odbedzie sie po
Nowym Roku,

Zjazd w sprawie szkolnictwa technicznegd.

‘Zapowiadany Zjazd kol przemyslowych technicznych
i nauczycielstwa w sprawie szkolnictwa technicznegd odbe-
dzie sie w Katowicach dn. 28, 29 i 30 listopada 1936 r.

Referaty nadestane na Zjazd podzielono na 5 grup dy-
skusyjnych:

Grupa I — Szkofa techniczna i przemyst,
Grupa Il — Szkola techniczna i jej zadania naukowo-
pedagogiczne,

Grupa III — Szkota techniczna, nauczyciel i uczet,

Grupa IV — Szkola techniczna w Polsce i zagranica
Grupa V — Szkola techniczia i Padstwo.

Drukowane komplely referatow mozna zamawiaé pod
adresem Inz. M. Bogdanowicza, Katowice, Krasinskiego 3.
przy rownoczesnym wpplaceniu zi. 3, na konto P. K, O.
303-—608.

Zjazd zostal zwolany z inicjutywy glowne] sekcji tech-
nicznej Stowarzyszenia Nauczycieli Szkét Zawodowych. Do
komitetu organizacyjnego przystapilo ponad 20 stowarzvszeti
technicznych, wzglednie ich oddzialéw prowincjonalnych.

Ze Zjazdem bedzie polaczone zwiedzanie wazniejszych
obiektéw przemystowych na terenie Goérnego Slaska.

Zjazd wzbudzil duze zainteresowanie ze wzgledu na be-
daca w toku reforme szkolnictwa zawodowego.

Zjazd Betoniarski w Warszawie,

Dn. 6, 7 i 8 grudnia r. b, odbedzie sie w Warszawie pier-
wszy Zjazd Betoniarski w Polsce.

Zjazd ma na celu pierwsze wspéine zebranie sie wszyst-
kich oséb, pracujacych w betoniarstwie i interesujacycl sie
tym zawodem, a wigc wlascicieli i pracownikéw betoniar-
ni-i wytwérni sztucznych kamieni, badaczéw naukowych w
tej dziedzinie oraz przedstawicieli odbiorcow, t. j. wladz
i przemystowcow budowlanych — ponadto za§ wytwércow
i dostawcow materlalow i maszyn, uzywanych w betoniar-
stwie,

Zjazd ten jest komeczny, poniewaz poziom betoniarstwa
w Polsce jest bardzo niski, pomimo iz inne galezie budo-
wnictwa, a w szczegélnosci stosowanie zelbetu, stoja slosun-
kowo wysoko i doréownywajg w zupelnosci zagranicy. Bar-
dzo niski poziom betoniarstwa pochodzi stad, ze nie ma ono
opieki prawnej (nie obejmuje go Prawo Przemystowe), ani
zawodowej, gdyz brak jest organizacji obejmujacej ogél be-
toniarzy, ani tez techniczno-naukowej. Zjazd Betoniarski
ma za zadanie zapoczatkowaé -organizacyjne zespolenie sig
betoniarzy polskich.

Mamy bowiem w Polsce przeszlo 1500 betoniarnt w kto-
rych pracuje okolo 3000 robotnikéw i ktére przerabiajg
znaczng ilosé cementu. Wg danych Gl Urzedu Statystycz-
nego spoiyly one w 1935 r. 70000 tonn cementu, t. j. okolo
10% calego zbytu. Widaé z tego, iz jest fo waina dziedzina
naszego gospodarstwa narodowego.

Zawigzal sie juz Komitet Organizacyjny Zjazdu, na czele
ktorego stanal prof. Pol. Warsz. inz. Waclaw Paszkowski.
Przygotowano juz caly szereg b. cielkawych referatow.

Nalezy przypuszczaé, ze Zjazd ten zainteresuje nie tylko
slery bezposrednio z nim- zwiazane, ale i szersze rzesze na-
szego spoleczeristwa.

Komitet Organizacyjny Zjazdu miesci sxe w . Warszawie
przy ul. Czackiego 1, tel. 517-85.

ZYCIE STOWARZYSZENIA

TECHNIKOW POLSKICH w WARSZAWIE

Z SALl ODCZYTOWE].

Dn. 9 ub. m. odby! sie, pierwszy z powakacyjnych odczy-
tow piatkowych. Na wslepie Przewodniczacy, p. iniz Ku-
bicki wspomnial o Czlonkach Stowarzyszenia, zmarlych w
okresie wakacyjnym, poczem oméwil sprawy biezace,

Nastepnie p. inz, P. Drzewiecki wyglosit odczyt p. t. ,Dro-
gi uprzemyslowienia kraju”, kiéry zamiescimy w jednym
z najblizszych zeszytéw ,Przegladu Technicznego".

Dn. 16 ub; m. inz. gen, De Hennig-Michaelis wyglosit od-
czyt p. t.:
Wledza [ wo;me, Obrona panstwa. Metody wojny wspél-
czesnej,

Szeroki temat, jak na wstgpie zaznaczy! prelegent, pozwa-
la mu jedynie na pobiezne oméwienie zasad sztuki wojenne;j.
Sztuka ta wobec nieudanej pacyfikacji $wiata przez Lige
Narodéw jest w dalszym- ciagu aktualna, tym bardziej, iz
konflikt niemiecki w Europie zdaje sie przybhzaé w sposéb
coraz wyrazniejszy. . R .
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Paolska nie jest krajem imperialistycznym. Mimo iz z 24
zasadniczych surowcéw posiadamy zaledwie 10, i kolonie by-
lyby dla nas nabytkiem cennym, to jednak po za zloze-
niem odpowiedniej deklaracji, kraj nasz nie ma zamiaru
wystepowaé zbrojnie o ich zdobycie. Polozenie geograficzne

miedzy dwoma panistwami, z ktérych szczegélnie zachodnie,

poszukuje przestrzeni, zmusza nas do specjalnej czujnosci.

Przechodzac do zmian taktyki wojennej omawit Prelegent
szerzej rewolucje wytworzong przez silnik, a w szczegélnosci
czolgi i lotnictwo,

To ostatnie zachwialo zupelnie dotychczasowym aksioma-
tem o koniecznosci granic naturalnych dla rozwoju kraju.
Lotnictwo nie wyklucza jednak stalych umocnien w rodzaju
finii Maginot'a, ktére moga przyniesé znaczne korzy$ei

Wiara w lotnictwo spowodowala powstanie specjalnej
doktryny gen. Drouhet’a, o decydujacym dzialniu lotnictwa
w ofenzywie,

Po oméwieniu metod walki i obrony przeciwczolgowej,
zwrécil Prelegent specjalay nacisk na czynnik umiejetnej
propagandy na terenie nieprzyjacielskim, ktéry w znacznej
mierze moze ulatwié zwycigstwo. Zasadniczo wszystkie obecne
systemy prowadzenia wojen mozna podzielié na dwa zasad-
nicze:

1) wojna blyskawiczna,

2} integralda (na wyczerpanie przeciwnika).

Dziatalno$é niemiecka wskazuje, .i2 przygotowuja sie
oni do wojny blyskawicznej, jedynie zreszta mozliwej w ich
warunkach.

Polska, aby nie znalezé si¢ w izolacji, musi mys$leé juz
obecnie o ewentualnej obronie. Jednym ze $rodkéw jest
blizsze zetkniecie si¢ §wiata technicznego z nauka o wojnie,
do czego zachetg bylo wygloszenie wzmiankowanego odczytu.

Po odczycie rozwingla si¢ ciekawa dyskusja,

Dnia 23 ub. m. prof. inz. St. Pluianiski wyglosit odczyf
p. t

Wrazenia z wycieczki do Niemiec, Anglii i Francji.

Wyijaéniwszy na wstepie ogolnie cel wycieczki, ktéry odbyl
na zlecenie pewnych duzych zaktadow przemysfowych, stwier-
dzil Prelegent olbrzymi rozmach Niemiec, upadek przemysiu
we Francji i wysécig w Anglii, majacy na celu odrobienie za-
legtosci, .

Zaczynajac od Niemiec, zapoznal Prelegent zebranych
z b, ciekawa nowgq organizacja przemystu niemieckiego, poda-
jac wiele ciekawych szczegéléw w odniesieniu do struktury
organizacyj kierowniczych. Szerzej zatrzymal sie na organi-
zacji Arbeitsfront, a w szczegdlnoséci jej sekcji Kraft durch
Freude. Wyniki osiagniete w Niemczech sg wielkie. Fabryki
pracuja na 3 zmiany, gléwnie na zamoéwienia padstwowe, wy-
noszace 2/3 wszystkich. [lo§é bezrobotnych wynosi obecnie
zaledwie 1,75 milj. .

Place robotnicze sg dosé nizkie, jednak we wlasciwym ich
poziomie trudno sie zorientowaé wobec kompensowania ich
premiami.

Specjalnie podkreslil p, Profesor rozwéj motoryzacji, ktéra
istotnie przedstawia sig wspaniale. Ze jednak taki nadmierny
rozwéj i goraezkowa praca musza doprowadzi¢ do jakiego$ ra-
dykalnego rozwiazania, zapytuje Prelegent: jak dlugo jeszeze
tak bedzie?

W Anglji przemysl rozwija si¢ prawie tak, jak w Niem-
czech, szczegélnie w odniesieniu do lotnictwa, Nawet tak
swiete dotychczas dla Anglika rzeczy, jak angielska sobota
i odpoczynek niedzielny ulegty pogwalceniu.

W zwiazku z duzym dobrobytem materialaym obserwuje
jednak Prelegent pewne rozprzezenie obyczajéw. Na tle tych
dwéch konkurujgeych w pospiechu twérezym gospodarstw
smutnie wyglada Francja.

Niepewnosé jutra, obawa przed upanstwowieniem fabryk,
niestato§é waluty, wszystko przyczynia si¢ do oslabienia prze-
mystu.

Pracuje on zaledwie w 20 do 30% swych mozliwosci.
Jest to oczywiécie dla. nas obiawem nadwyraz smutnym, Pre-
legent sadzi jednak, ze zdrowy rozsadek francuski wreszcie
zwycigzy. Ciekawa dyskusja skoriczyla ten wyraz aktualny
i rzeczowo ujety temat.

NEKROLOGIA

$. p. Inz. Henryk Gay.

Niedawno zmart w Warszawie w wieku lat 61 §. p. ini.-
architekt Henryk Gay. Zmarly byl wzorowym uczniem
Szkoly Realnej w Warszawie, ktéra po otrzymaniu $wia-
dectwa dojrzalosci opuscil studiujac nastgpnie w Peter-
sburgu, gdzie uzyskuje dyplom (ze zlotym medalem) inzy-
niera architekta, Uzupelniajace studia odby! kolejno w Pa-
ryzu i Monachium, zwiedzajac jednocze$nie przez czas dluz-
szy [talie, Algier i Tunis,

Po ukoriczeniu studiéw osiadl na state w Warszawie,
gdzie predko zdobyl duza popularmosé i rozglos wybitnie
zdolnego i utalentowanego architekta — projektujac i budu-
jac wiele pieknych i uzytecznych gmachéw, jak b, szkole
podchorazych, szkoly Reya i Mazowiecks, biblioteke Krasifi-
skich, Hipoteke, gmach Ubezp. Spotecz. na Wolskiej i wiele
innych. Budowal mnostwo gmachéw monumentalnych poza
Warszawa. Duzo koscioléw, patacéw i innych gmachéw bu-
dowal Zmarly na prowincji w calym szeregu wiekszych
i mniejszych miast Polski.

Minsk Litewski wszystkie prawie pigckne pod wzgledem
architektonicznym budowle i koscioty zawdzigeza Zmartemu,

Moment oderwania Warszawy w czasie wojny $wiatowej
zastal Zmarlego na poludniu Rosji, gdzie Zmarly zorganizo-
wal nastepnie kolonie polska, pracujac spotecznie na polu
obrony zycia i mienia rodakéw, spelniajac z wyboru funkcje
Konsula Rzeczypospolitej. )

Odbywszy w bardzo ciezkich warunkach tulaczke do
kraju, wstapit w stolicy w czasie najazdu bolszewickiego do
Strazy Obywatelskiej, chronigc z karabinem w reku obiek-
téw wojskowych,

"W ostatnich latach zapadajac na zdrowiu zrezygnowal
z profesury w Szkole Kolejowej w Warszawie, a nastepnie
ze stanowiska Komisarza osady letniska Konstancin, kiéry
rozwé] w oslatnich latach,

Niestrudzony szermierz idei prawdziwego piekna i kla-
sycyzmu w architekturze, marzyciel i bezkompromisowy
idealista byl jednak przede wszystkim czlowiekiem czynu —
wymagajacym zbyt wiele od siebie, a poblazliwym wobec in-
nych. Zgasl, pozostawiajac po sobie obok olbrzymiego do-
robku wielkiej i tak obficie owocnej pracy, §lad wieczny
w pamieci wszystkich tych z ktérymi mial kontakt zawo-
dowy, jak réwniez tych, ktérzy go znali osobiscie.

Budownictwo polskie i architektura klasyczna poniosta
ciezks, bolesng strate, strale niepowetowana.

Czeéé jego swietlanej pamieci,

W. W.
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Wszystkie wymienione wydawnictwa sa do nabycia w ,,Ksie-

garni Technicznej” w Warszawie, Czackiego 3/5. P. K. O.

i 16.144. Tel. 601-47.

Udzielamy 25% znizki na ksiazkach i prenume-
racie czasopism niemieckich.

Uwaga.
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Sole w Tresnej - Czernichowie (str. 19) 1936. Zt 2~
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(str. 21) 1936. Kor. norw. 2.25

Jéger, G. Eigentone geschlossener und offener Riume,
der Strassen und Plitze (str, 73—93). RM. 1.50

Jahrbuch, Deutsches mefeorologisches. Deutsches Reich,
Reichsamt fiir Wetterdienst. Cze$& 2 Monats- u. Jahres-
ergebnisse (str, 244) 1936, RM. 8.—

" Laar, J. J. van. Ueber den Verlauf von einigen thermi-
schen und kalorischen Gréssen lings den beiden Schmelz-
kurven des Heliums (str. 12) 1936. .
Flor. hol.0.80

Nijland, A. A. Mittlere Lichtkurven von langperiodischen
Verdnderlichen. 26. V 18 = RZ Persei {str, 7, 1 tabela)
1935; 27. R. Canum Venaticorum (str. 7, 1 tabela),

po Flor. hol. 0.80

Pohl, R. W. Elementi teorico practici di elettrofisica -
moderna. I Strumenti di misura per corrente ¢ tensione.
IT Il campo elettrico. III Forze ponderomotrici ed energia
net campo elettrico. IV. Generatori caparitivi ed alcune
applicazioni dei campi elettrici. V Materia nel campo elettri-
co. VI Il campo magnetico. VII Concatenamento di campi
elettrici e magnetici, VIII Forze ponderomotrici nel campo
magnetico. IX Materia nel campo magnetico. X Applicazioni
dell’ induzio ne, in particolare generatori induttivi ed elet-
tromotori. XI Innerzia del campo magnetico ed oscillazioni
elettriche. XII Meccanismo delle correnti di conduzione.
KIII Campi elettrici nello strato liminare di due sosstanze.

XIV- La radioattivita. XV Onde elettriche. XVI Il principio

- della relativitd et l'esperienza. 2 wydanie zupelnie przero-
bione przez Rossiego (str. 354, rysunkéw 500} 1936.

Lire 35—
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Priebsch, J. A. Zihlrohruntersuchungen der Sekundir-
strahlung der kosmischen Ultrastrahlung in 2300 m. Héhe
{str. 101-—~144 m.) 1936. RM. 2.95

Roest, F. P. Radiotelegraphie en telefonie.

Flor. hol. 4.90

Winkelmann, K. Theoretische Berechnung der Wihler-
und Leitungszahlen in Fernsprechauniage (str. 76) 1936.

_ RM. 4.—

Wirtinger, W. Ueber eine spezielle Angabe der Potential-
theorie (str. 95—99) 1936. RM. 0.40

Zeitschrift Fiir Physik. Hrsg. unter Mitw., d. Dt. Physik,
Ges, von k. Scheel. Spis nazwisk do toméw 51-—100 (str. 130}
1936. RM. 6.60

Zeitschrift Tiir technische Physik. Redakcja: Ramsauer, C.,
Rukop, H., Hort, W. Rocznil 17. Nr. 8, 1936. Treéé. Drewell,
P. Die Wirkungsweise der gittergesteuerten Gasentladungs-
rohre bei ihrer Verwendung als Schwingungserzeuger. Brii-
che, E. i Mahl, H. Ueber das Emissionsbild von thoriertem
Wolfram und thoriertem Molybdén. Czes¢ 3. Vergleich der
Grunderscheinigungen bei thorisiertem Wolfram und bei tho-
riertem Molybdédn. Schifer, O. Die gleichzeitige Darstellung
von Strom- und Spannungskurven auf dem Kathodenstrahl-
oszillographen bei technischen Wechselstrom. Lindman, K. F,
Versuche betr. den Uebergang von elektrischen Wellen zu
dunklen Warmewellen. Schrott, P. Einfluss der Schragstel-
lung des Spalles bei Intensitatsschrift. Eichhorn, K. Span-
nungsoptische Untersuchungen der piero-elektrisch erzwun-
genen Biegungsschwingungen von Quarzstiben. Klumb, H.
Zur Frage der Verwendung von Bimetallstreifen in der Strah-
lungsmessung und Photometrie. Krainer, H, Ein einfaches Ge-
rit zur Bestimmung der Wirmeleitzahl von Metallen. Batsch,
H. i Meissner. Warmewiderstandsmessung an Isolierstoffen.

Cena zeszytu RM. 8.—

Zimmermann, K. F. Lichttechnische Untersuchungen iiber

Lichtbildprojektion (str. 53) 1936. RM. 3.—
III. KOLEJNICTWO — LOTNICTWO — AUTOMOBI-
LIZM — ZEGLUGA.

Clengh, S. Wind which moved a ship. Doll. 2,—

Creech, W, Three centuries of poor law administration.
A study of legislat. in Rhode Island. Doll. 3.—
Dresel, A.  Junkers-Ratgeber. Opracowane przez Junkers
Flugzeug- u. Molorenwerke A. G. Dessau.
RM. 1.50
Grétsch, R. Flugfunkpeilwesen und Flugnavigation. Ein
Leitf. fiir Flugzeugfiihrer, Funkbeamte und Freunde d. Luft-
fahrt. 3 wydanie powigkszone {str. 99] 1936.

RM. 2.50
Hatch, E. Fly-by-night. Sh. 7.6
Hodges, A. Lord Kitschener. Sh. 15—

Motor {ransport year book and directory 1935é/6.
h. 30.—
Schiffbau. Schiffahrt und Hafenbau, Amtliches Mittei-
lungsblatt = der Schiffsbautechnischen Gesellschaft, Berlin.
Redakcja: Schiitte, Lorenz, Herner. Rocznik 37, Zeszyty 15,
16. Prenumerata kwartalna RM 10.—
La vie automobile. — 10 mai 1936, — Adieu, Mon-
sieur Lammoureux! — Ce qu'on écrit. — Le Criterium
international de Tourisme Paris-Nice 1936. — Prudence et
sécurité. — La voiture Unic 6 cylindres sport, type U 6 B, —
Le frein-moteur Westinghouse & obturateur d'échappement. —
Pourriez-vous me dire? : The man Who knows. — Causerie
judicaire. — 25 mai. — L'automobile, sécurité nationale. —
A propos des courses en général et des vingt-quatre heures

du Mans en particulier. — Peut-on rendre la motocyclette

silencieuse. — L'avenir des métaux légers. — Vibrations et
bruits des moteurs (fin). — Un peu de statistique. — Les
segments de pistons. — Le bel exploit d'un camion 15 CV.
Renault. — Causerie. — 10 juin. — Courses utiles, — Ce
qu'on écrit. — Quelques réflexions & propos de la circula-

tion, — Les droits des particuliers quant au mélange des’

carburants. — Incendies de voitures, — Le budget d'une voi-
ture. — Le dispositif Video pour automobiles. — La 135

Delahaye type coupe des Alpes. — Quelques précisions sur -

les carburants, — A propos de la lumiére sélectée. — Les
faits et les gens. — Ce qu'il faut savoir du moteur Diesel
pour automobiles (fin) — Causerie judiciare. — 25 juin, —
Puissions-nous acquéir l'esprit d'équipe! — Pour que survive
la qualité francaise. — Ce qu'on écrit. — Essai d'une voiture

‘ blice.

Citroén 11 CV, légere. — Ce qu'on écrit, — Pourquoi un mo-
teur est bruyant. — Une mine de renseignements. — Les
nouvelles voitures Irancaises au Grand Prix de I'A. C. F. —
Les courses de motocyclettes conduisent-elles actuellement
A de réels perlectionnements? — Pourriez-vous me dire?... :
The man Who knows. — Causerie judiciaire. — 10 juillet. —
Le dernier grand prix de l'Automobile-Club de France, —
Le grand prix de I'A. C. F. 1936, — Pourriez-vous me dire. —
Causerie judiciaire. Prenumerata roczna Fr. fr. 130.—

Walter, H. La protection sélective des résaux H. F. par
relais de distance. Tresé. Généralités: Principe du fonction-
nement de relais de distance. Emplois et avantages des relais
de distance. Structure, fonctionnement et choix des éléments
de démarrage. Elément de démarrage a surintensité de cou-
rant. Elément de démarrage 4 manque de tension, Elément
de démarrage & minimum d'impédance. Elément de démar-
rage & minimum d'inpédance. Elément de démarrage a mi-
nimum de réactance. Considérations pour le choix des élé-
ments de démarrage. Construction et fonctionnement des
éléments de mesure (organes de temporisation). Choix de la
protection {Protection-par relais d'impédance, de réactanec
ou de résistance), Elément de mesure d'impédance. Elément
de mesure de réactance. Elément de mesure de résistance.
Considérations pour le choix du systéme de protection. Con--
struction et fonctionnement des éléments directionnels : Con-
struction Montage des ¢éléments directionnels. Sensibilité des
éléments directionnels. Zone morte. — Particularités; Déter-
mination de l'impédance des circuits secondaires pour les
triphasé. Choix des caractéristiques de temporisation et
divers genres de défauts dans les réseaux H. T. a courant
et détermination destemps d'échelonnement. Relais de distan-
ce avec caractéristique linéaire a pente costante (relais de di-
stance ordinaire). Relais de distance A caractéristique a
échelons (relais de distance & action rapide). Temps de dé-
clenchement et ses composantes, Transformateurs de mesure.
Transformateurs de courant. Transformateurs de tension.
Montages et instalations des relais de distance. Déclenche-
ment par courant continu et déclenchement sans source
auxiliaire par transformateur de courant. Dispositifs de
contréle et d'indication de fonctionnement des relais. Influ-
ence de l'arc de court-cicuit sur le fonctionnement des relais
de distance. Résistance de l'arc. Influence de la résistance
de l'arc sur la temporisation des relais de distance. Loca-
lisation d'un défaut dans les réseaux aériens. Fonctionne-
menl des relais de distance lors d'oscillations pendulaires
dans les réseaux. Données pratiques pour l'élaboration d'un
projet de protection. Quelques indications pratiques pour
I'établissement d'un projet. Résumé et historique. Bibliogra-
phie [str. 221) 1936. Oprawa Fr, fr. 58—

IV. MECHANIKA MASZYNOZNAWSTWO.

Kamkin, A. Inz. Technolog. Tablice matematyczno-tech-
niczne dla metalowcéow. Podregcznik dla pracownikéw prze-
mystu metalowego oraz uczniéw szkdl zawodowych (str. 216}
1936. 7t 4.—

Polskie Normy P N G — od 1100 do 1107 i od 1111 do
1118. Nity (str. 34) 1936,

Zr

Rolnik, T. Mierzenia warsztatowe. Podrecznik dla toka-
rzy i $lusarzy narzedziowych. Tresé 1. Mierzenia warszta-
towe, II. Narzedzia miernicze. Narzedzia miernicze stale.
Sprawdziany jednograniczne i réznicowe. Plytki wzorcowe.
Srednicowki. Narzedzia miernicze. Narzedzia miernicze z po-
dziatka. Mikromierze. Miarki glebokosciowe i wysokosciowe.
I1I. Sprawdzanie, wyliczanie i mierzenia kontrolne. Spraw-
dzanie obrabiarek, tokarki klowej, tokarki rewolwerowej.
frezark, aparatu podzialowego, wiertarki, strugarki. Mierzenie
kot zebatych. Wyliczenia kot pasowych. Mierzenie gwintow.
Gwintowniki i narzynki. Mierzenia katéw i linii. Mierzenie
ostrzy nozy tokarskch. Tablica nozy tokarskich. Szerokosé
ostrza noza. Mierzenie stozkéw. Mierzenie szczelin, Mie-
rzenie okraglosci. Wyliczenia ilosci obrotéw. Wywazanie.
IV, Mierzenia na obrabiarkach. Dzielenie na frezarce, czesé
[, II. Wyliczenia do frezowania. Nazebianie két srubowych.
Rozwiertaki giadziki, Metoda guzikowa. Kola zamienne dla
tokarek. Cze$¢ I. Objasnienia. Cze$é II. Mierzenie skoku
gwintow. Czesé III. Wyliczenia ilodci zgbow. Czesé IV.
Kola dla gwintéw modulowych. Gwinty wielozwojowe. V. Ta~
Tablice k61 zamiennych. Gwint metryczny, Gwint
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Whitwortha zwykly, przytepiony, rurowy, trapezowy, prosto-
katny. Podzielenie obwodu kota. Objasnienia. Waga zelaza
i stali. Cie2ar wlasciwy. Wartosci funkcji katowych. Za-
miana cali na milimetry. Liczby i wartosci do zapamigtania
(str. 171, rys. 161) 1936. Zt. 450
Rolnik, T. Noze tokarskie (str. 8) 1936.
Zt. 0.20
Cramer, H. Die Vermeidung von Oberflichenfehlern beim
Walzen von Sechskantstiben (str. 6 z rys.) 1936.
RM. 0.72

Dreyer, G. Formensammlung zur Festigkeitslehre und
Elastizititslehre. Wydanie 6 poprawione i powigekszone
{(str. 154) 1936, RM. 2.95

Gerold, E. i Miiller-Stock, H. Elgenspannungen in ge-
schweissten [-Tridgern (str. 6) 1936.

RM. 0.72

Gilles, C. Das Gusseisen, Seine Herrstellung. Zusammen-
ssetzung. Eigenschaften und Verwendung (str. 48) 1936.

RM. 2—

Kleinschmidt, B. Schleif- und Poliertechnik. Handbuch
d. ges. Schleif- u. Polierwesens in 4 Bdnden. Bd. I. Das
‘Schleifen in d. Metallbearbeitung.

RM. 16,—; opr. RM. 18—

Léhr, A. Die Verdnderung der Schwingungsfestigkeit
-und der Dimpfungsighigkeit infolge hydraulischen Driickens.
Foppl, O. Der Unterschied zwischen Oberflichendriicken und
Driicken mit allseitigem Druck in Bezug auf Dauerhaltbar-
keit eines Werkteiles (str. 60) 1936.

RM. 4—

Morrison, L. H. Diesel engines operation and mainte-
‘nance. Sh. 10—
Panzer-Abwehr-Tafel. 1—23. 51—61 (33 tabele 90X60
cm). po RM. 1,—
La praliqgue des indusiries mécaniques. — Mai 1936, —
Utilisation en générateur du moteur asynchrone. — Les
calibres & tolérances et leur utilisalion. — Application de la

‘photo-élasticité a l'étude des percussions. — L'influence
-de la grosseur du grain sur les propriétés mécaniques des
aciers au carbone. — Propriétés de quelques bronzes spé-
ciaux. — Les moules pour bakélité et matiéres similaires, —
‘Construction en acier soudé d'un foyer de locomotive aux
chemins de fer de I'Etat. — L'Exposition internationale de
Bruxelles. — Les machines qu'il faut connaitre : nouveau
tour Cazeneuve, modéle , L., & grande gamme devitesse et
‘potentiel élevé de puissance, — Montage permettant plusiers
opérations d'usinage. — Quelques réalisations récentes. —
Ce que nous verrons 2 la foire de Paris. — Juin. — Les
‘moteurs d'induction monophasés. — Leurs applications. —
Moteur a huile lourde a cylindres horizontaux opposés. —
Ftat actue] de la technique des locomotives & vapeur. —
Ta fabrication moderne des monnaies, médailles et objets
similaires. — Un nouveau variateur de vitesse, — Détermi-
nation et dosage des constituants d'un mélange gazeux. —
TLes machines qu'il faut connaitre: les nouvelles fraiseuses
Gambin., — Outil pour couper le bord des piéces embouties. —
‘Ce qui se fait dans l'industrie. — Juillet. — Le matériel
industriel moderne. — La XXVIIle Foire de Paris. — Force
motrice thermique. — Le matériel électrotechnique. — Les
machines-outils, — Les pompes et compresseurs, — Le po-
tentiel d'oxydoréduction, le rH. — Ses applications aux
1ndustries mécaniques. — Etudes relatives-a l'influence per-
turbatrice des champs magnétiques sur les montres. — La
pratique de la cémentation. — La cémentation en bains, —
Les engrenages éhlicoidaux & axes quelconques ou axes
croisés. — Les machines qu'il faut connaitre: tendances
nouvelles dans la construction des tours paralléles & grande
vitesse. — Une application intéressante de la soudure par
points & la construction du matérial roulant. — Recettes
pratiques de l'atelier : moteurs Diesel & allumage électrique.
— Forgeage de tringles de manoeuvre. — Equilibrage de
turbines au moyen d‘un crayon. — Ce qui se fait dans l'in-
dustrie.
Prenumerata roczna Fr. fr. 69.—
T. Z. Technisches Zentralblatt fiir prakttsche Metallbe-
arbeitung. Zeszyt 13/14 1936.
Prenumerata kw. 4.50

VDI — Zeitschrift des Vereins deutscher Ingenieure.
Bd. 80, 1935, Verfahrenstechmk

e

RM. 275

Weidtmann, O. Zerspanbarkeitsversuche mit verschie-
denen beruhigten Automatenstihlen (str. 6) 1936.
RM. 0.72

V. GORNICTWO -— HUTNICTWO — METALURGIA —
GEOLOGIA — MINEROLOGIA

Gierdziejewski, K. Ini. Znaczenie przemystu odlewni-
czego w ogolnej gospodarce narodowej (str. 7) 1936, —.—
— Préby wytapiania zeliwa maszynowego na koksie kra-
jowym (str. 7} 1936. ——
Perchorowicz, E. Ini. Badania nad lejnoscia metali
czystycht i stopow podwojnych (str. 4) 1936. —
Pluszczewski, S. Inz. Literatura polskiego hutnictwa do

" potowy XIX wieku (str. 31) 1936.

Zi. 0.50
Skarbinski, M. Ini. Procesy fizyko-chemiczne przy od-
tlenianiu stali i wnioski dla praktyki odlewniczej (str. 11)
1396. —
Skarbiriski, M. Inz. i Zimnowoda, H. Ini, Metody stoso-
wania wlewéw i nadlewéw w odlewniach staliwnych (str. 7)
1396. —_—
Zybert, J. Ini. Drogi rozwoju odlewnictwa w Polsce od-
rodzonej (str. 7) 1936.
Boylston, H. An instroduction to the metallurgy of iron

and steel. - Doll, 5.—
Chaput, E. Voyages d'études géol, et géomorphogén. en
Turquie. Fr. fr. 200.—
Erzeugungsberichte. 2. Der Schmelzbericht d. Siemens-

Martin-Stahlwerks f. Massenerzeugung. Opracowal Euler, H.
(str. 6] 1936. RM. 0.72
Habetha, E. Tektonische und gefiigekundliche Untersu-
chungen am Karlshammer Granitmassiv (str. 34, tabl. 6)
1936. RM, 3.—
Holschuh, A. Ueber die Windannahme der Diisenstécke
(str. 44 z rys.) 1936. RM. —48
Jahrbuch, Neues, fiir Mineralogie, Geologie und Paldon-
fologie. Abhandlungen. Tom 76. Dzial B. Geologie u. Pa-
lgontologie. Zeszyt 1. RM. 18.20
— Referate. Cze$é 1. Kristallographie, Mineralogie, Rocz-

nik 1936, zeszyt 4. RM. 10.—
Jurasky, K. Deutschlands Braunkohlen und ihre Ent-

stehung (str. 165) 1936,
opr. RM, 4.80

Matuschka, B. u. Cless, P, Legierungen in der Edelstahl-
erzeugung (str. 10 z rys.) 1936.
RM. 1.20
Reiniger, I. FEinfluss der Priifbedingungen auf das Er-
gebnis der Brinellhdrtepriifung von Gusseisen (str, 3 z rys.)
1936. M, —36
Schwarz, C. u. Ulich, H. Spezifische Wirme, Entropie
und Bildungsarbeit des Eisenkarbids Fe,C (s(tr. 2 z rys.)
1936. RM. —24
Schwiedessen, H. Die mathematische und zeichnerische
Darstellung d. Gasstrahlung (str. 10 z rys.) 1936.

RM. 1.20

Striegau, G. Die Technik des Beschickens von Siemens-
Martin-Oofen (str. 4, rys, 1} 1936.

RM. —.48

La technique moderne. 1 mai 1936, — Le magnésium

et les alliages ultra-légers. — L'outillage moderne des chan-

tiers de travaux publics. — L'agrandissement des réservoirs

de Saint-Cloud. — Le viaduc de Colombes. — Le contréle
du fonctionnement des compresseurs d'air 4 pistons au moyen
des diagrammes dynamométriques relevés pendant leur mar-
che — L’actualité ferroviaire. — Le cinématographe en cou-

leurs. — Le transport et la distribution du gaz 3 grande

distance. — Le réseau de la région de la baie de Quiberon. —
Les nouveaux aménagements du port de Tamatave, — Le
»Sténopone”, nouvelle machine parlante. — 15 mai, —
Les nouveautés industrielles en 1936. — Les machines-
outils pour le travail des métaux. — Le controle de la .
grosseur du grain des -aciers Martin au carbone. — "La
régulation automatique des fours électriques. — Evolution
du moteur Diesel et réalisations récentes dans les différents
modes d'application. — L'interprétat on des résultats des
essais d'altération artificielle des huiles ‘minérales. — L'ou-
tillage moderne pour le travail des métaux, — Quelques
problemes actuels de I'électrotechnique. — Tendances actuel-
les et nouveautés en soudure électrique. — Ce qu'il faut
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voir 4 la Foire de Paris. — Biographie : M. C,-B. Brull. —
1 juin. — Coordination des trois principaux procédés de syn-
thése : méthode Fischer, hydrogénation, méthylation. — La
pervipos es et résaux d'interconnexion frangais. — Le con-
irole de la grosseur du grain des aciers Martin au carbone.
Les téléphériques les plus récents, -— Fabrication moderne
de superphosphate de chaux eu coatinu. — Le télévision en
couleurs naturelles. — Projets de gares pour auto-routes en
Allemagne. — Procédés hydrauliques pour le creusement
de l'égout des Twin Cities (Minneapolis-Saint-Paul). —
Appareil transportable pour vérifier la profondeur des pas-
ses navigables. — 15 juin. — Le barrage de Jons sur le
Rhone. — Les gazogénes pour véhicules routiers et ferro-
viaires au service de la défense et de l'économie nationa-
les. — Le magnésium et les alliages ultra-légers, — Appa-
reils pour couper sans danger les cébles souterrains. —
Utilisation de la force des marées. — Soudure des fils élec-
triques par la décharge de condensateurs. — Machine & pro-
lifer et bétonneuse-finisseuse pour un nouveau type grand
canal. — Grande installation d'égouts du sud-ouest de Chi-
cago. — 1 juillet. — Les machines-outils pour le tra-
vail des metaux Tours. Perceuses. Aléseuses. Frai-
seuses. Meulage, rectification. Trauvaux d'outillage. Travail
de la téle. Commande des machines-outils. — La régulation
automatique des fours éleciriques. — Régulation par dépla-
cement des électrodes, — Régulation par varialion par dé-
placement des électrodes. — Régulation par variation de
tension. — Interprétation des résultats des essais d'altéra-
tion artificielle des huiles minérales. — Huiles pour cylindres
de compresseur d'air. — Huiles pour moteurs d'aviation et
d'automobile. — Machines et matiériel pour le moulage des
matiéres plastiques. — Moulage sous la presse hydraulique.
~—~ Moulage par injection. — Quelques problémes actuels de
I'¢lectrotechnique. — La profection de la radio-diffusion con-
tre les parasites d’origine industrielle, — Etat actuel des
différents procédés de soudure. — Soudure électrique. —
Soudure au chalumeau et oxycoupage. — Quelques créations
récentes en moteurs thermiques. — Les pompes, les com-
presseurs et leurs applications. — Biographie : M. Louis de
Broglie.
Prenumerata roczna Fr. fr. 180.—
Muckel, H. Beitrag zur Kenntnis des Werkstofflusses
beim Walzvorgang (str. 6 z rys.) 1936.
. RM. —72
VI. CHEMIA — TECHNOLOGIA CHEMICZNA.

Adam, H. Das Ziindholz. Das Schilen von Nadel- u.
Laubholzern (str. 164) 1936. :
‘ RM. 24—

Berhelot, Ch. i De Hot, M. 'Carburant de Synthése et de
remplacement, Tre§é. Les carburants des remplacement :
Camions alimentés au gaz de gazogéne, au gaz de houille ou
aux gaz liquides. — Les notions modernes sur l'appréciation
des carburants : Pouvoir calorifique utile. Fractionnement.
Indice d'octane. Indice de céténe, Les gommes, — Les schis-
tes bitumineux : Carbonisation des schistes. Traitement de
I'huile par cracking. — Développement mondial de l'industrie
des carburants de synthése : Situation générale au 1 juil-
iet 1936. — Principes généraux des procédés d'hydrogénation
du charbon et du procédé Fischer pour la préparation syn-
ithétique d’essence Caractére des réactions appliquées,
Théories de M. Audibert sur les catalyseurs et I'huile sup-
port. — Etude analytique du procédé 1. G. et des procédés
frangais : Brevets. Choix des catalyseurs. Qualité des com-
bustibles & mettre en oeuvre, Construction et agencement des
appareils. Caractéristiques des essences obtenues. — Les
procédés d‘hydrogénation du charbon Vallette et Audibert
employés aux mines de Béthune et de Liévin. — Etude ana-
lytique du procédé Fischer-Tropsch. — Le probléme de
hydrogéne dans la préparation des carburants de synthése :
Modes de production. Epuration. Taux de pureté. Prix de

revient de I'hydrogéne. — La fabrication du méthanol. —
Transformation des phénols en hydrocarbures aromatiques, —
L’amélioration des pétroles et spécialement des huiles de
grassage par hydrogénation catalytique sous pression. — Hy-
drogénation des hydrocarbures naphténiques. — L'hydro-
génation du caoutchouc pour la préparation d'essence et de
lubrifiants. — Transformation catalytique des huiles végs-
tales en pétrole : Indications des ressources en oléagineux
du domaine colonial frangais. Difficultés du probléme. Mé-

_ thodes possibles. — L'alcool carburant. — Préparation syn-

thétique de produits lubrifiants a partir du charbon et des
lignites. — Probléme économiques et fiscaux soulevés par
les carburants solides de remplacement : Prix de revient
de la tonne kilométrique. — L’essence synthétique au point
de vue économique et fiscal : Avenir de !'industrie des.
carburant de synthése (str. 350) 1936.
oprawa Fr. fr. 63—
Briickner, H. Die Biocliemie des Tabaks und der Tabak-
verarbeitung mit bes. Beriicks. d. chem. Qualitidtsbestimmung.
Zugl. e. Beisp. d. natiir. Verinderung u. method. Untersu-
chung pflanzl. Genuss-, Heil- u. Futtermittel bei ihrer Ge-
winnung, Verarbeitung u. Aufbewahrung (str. 446) 1936.

] : opr. RM. 19,80
Bruére, P., et Vouloir, G. Face au péril aéro-chimique.
Fr. fr. 15—

Cohen, E. u. A. K. W. A, van Lieshant. Der Einfluss me-
chanischer Deformation auf die Umwandlungsgeschwindigkeit
polymorpher Metalle. 2.. Der Einfluss metallischer Beimen-

gungen_ (str. 7) 1936. - h. FL. —.50-
Cohen, E. u. W. A. T. Cohen de Meester. Studien iiber
Korrosion (str. 5) 1936. h. FL. —.50

Dechema Monographien. Opracowanie: Dt. Ges. .

chem. Apparatewesen. Tom 8 = 67—80 (str. 217} 1935.

RM. 7.50

Dersin, H. Verhalten von Chemikalien bei Brinden:

Mit e. Anh.: Der Hausfeuerwehrmann im Luftschutz. Unter
Mitw, von E, Piedt, E. (str. 47) 1936.

RM. —50

Einheitsverfahren der physikalischen und chemischen

Wasseruntersuchung. Opracowanie: D, Vereins Dt. Chemiker

(70 kart). RM. 8.80

Heintze, S. Handbuch der Mineralogie. Tom uzupelnia-

jacy. Neue Mineralien. Zeszyt 3.

Cena w przedplacie RM. 16—

Kiiknel-Hagen, S. Bericht iiber die chemischen Arbeiten.

2. Verteilung von Phosphat u. Nitrat im Gew#sser zwischen

Grénland u. Kanada (str. 36, rys. 17) 1936.

' Kor, d. 1.75

Landmann, H. Die Gestaltung der Ausseren und innerem

Oberfldche von Koks (str. 10 z rys.}) 1936.

] RM. 1.20
Landolf, H. u. Bornstein, R, Physikalisch-chemische Ta-
bellen. 5. wydanie powickszone i poprawione. Tom uzupel-
niajacy 3, czeéé 3 (str. 1815—3039).
Opr. w plétno RM, 188.—-
Lehrbuch der Ballistik. Tom uzupelniajacy. Uzupelnie-
nia do toméw: 1, 2, 3. Opracowat Crantz, C. (str. 292, rys. 87)
1936. Oprawa RM. 36—
Linstead, H. N. Poisons law, Sh, 5.—
Martin, O. Untersuchungen iiber die Bindefdhigkeit bi-
tuminéser Stoffe und deren Messung (str. 37 z rys.) 1936.
RM. 3.—
il and petroleum year book 1936. Sh, 10—
Platzmann, C. Fortsclhiritte der Zementforschung 1935,
(str. 28) 1936. _ RM. 1.60
Vortrdge, 31, mit Diskussionen. Darunter 8 zusammen-
fassende Vortr, iiber das Hauptthema: Verbrennungsvorginge
und Explosionen in der Gasphase. 41. Hauptversammlung der
Deutschen Bunsen-Gesellschaft fiir angewandte physikalische
Chemie. e. V. voin 21. bis 24. Mai 1936 in Diisseldorf (str.
156, tabl. 68, rys. 116} 1936.
RM. 7—
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