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Teoretyczne rozwazanie warunkow opalania plomieniakéw Martin'a gazem wodnoczadowym z je-
dnej strony i pytem weglowym — z drugiej. Nadmiar i ogolny rozchod powietrza. WhasciwoSci

ustrojowe piecow martenowskich, opalanych pytem weglowym; frudnodei ich prowadzenia,

Miarko-

wanie skladu chemicznego plomienia, zmiana katéw nachylenia palnikéw, zaleznie od temperatury
pieca i wymagan postepowania stalownianego. Teoretyczna oszczednosc paliwa.

CZESC-111

Zlady stalowniane.

ajbardziej szerokie zastosowanie — nalezy przypusz-
N cza¢ — znajdzie pyl weglowy w kuZnictwie stali.

I nic w tem dziwnego. Zastapienie obecnie uzy-

wanych dla opalania plomieniakéw Siemens-Mar-
tin’a gazéw czadnicowych pyfem weglowym daje korzy-
§ci niewatpliwie znaczne i nadto bardzo wielorakie.

Idea Siemens'a polega, jak wiadomo, na czescio-
wem odzyskiwaniu ciepfa spalin uchodzacych. Zapoczat-
kowala ona nowy w dziejach kuznictwa zelaznego okres
i, dzigki nagrzewaniu w odzysknicach gazu i powietrza,
data moznos§¢ osiggania w spalisku pieca temperatury
nadzwyczaj wysokiej, ktéra pozwolita inzynierom francus-
kim braciom Martin podja¢ si¢ wytapiania w plomienia-
kach (pomimo gruszek Bessemer'a Thomas’a) zelaza zlew-
nego zamiast metalu pudlingowego — zlipnego.

W tym samym kierunku, tylko w stopniu jeszcze
wyzszym, dziala na bieg piecéw martenowskich spalanie

*)  Nalezy tez przy sposobnoSci nadnieni¢ o prébach R. T. Ha-
stam’a i L. Harris’a (patrz Staft! und FEisen, r. 1924, zeszyt Ne 2, str.
48/9) nad otrzymywaniem gazu czadnicowego z pylu weglowego zapo-
moca czeSciowego jego spalania w powielrzu nagrzanem, Dzieki nie-
dostatecznej (mniejszej anizeli 1000°C) temperaturze lego ostatniego,
proby nie daty wynikow catkiem zadowalajacych, gdyz — jak sie oka-
zato — byla tu potrzebna znaczna objetosc spaliska, tudzicz urzadzenie

odpowiednie, przeciwdzialajqce wypadanin pytue z mieszanki, Wyniki
prob sa nastepujace:
Rozbidr gazu Temper. °C

Ne prob | Rozchod we-] Nagrzano

k COg%| 0% | CO% j‘:‘:“ n:'r‘::e- gla kg/godz.] powietrza
8c . .| 12320 | 10,4 | 895 : 495 0,89 calg ilosé
5. . .[1102]|06 | 94865 | 775 0,835 mniej niz *
7. . .1 104 | 4,1 [ 65| — ’ — — =
7 (przecie.| 12,6 | 1,2 [ 8,3 | 900 f 690 0,526 mniej niz 'h

tnie| '

pytu weglowego w powietrzu gorgcem, a to z przyczyn
nastepujacych:

1) dzigki dobremu migszaniu pyfu weglowego z po-
wietrzem, okazato si¢ mozliwem postugiwanie sig¢ przy
jego spalaniu prawie teoretyczng iloScig powietrza;

2) przy stosowaniu wiec pylu weglowego zostata
wykluczona obecnosé w spalinach duzych mas azotu ja-
fowego i wreszcie

3) zaczelo sie odbywaé spalanie calkowite wegla
na CO, (8100 kal), zamiast dotychczasowego spalania
gazu: czadnicowego®), ktdre zachodzi podlug wzoréw na-

stepujgcych:

co+ }2 0, = CO, -} 2429 kkg%“

. kal.
¢ = p 0 it b e
CH, 4 20,=CO, +-2H,0 - 11 948 72 C

Sk Lal.
O-_! =— H:O + 28 557 ?B,E'“C_

2| —~

H, -

i przy sktadzie 5°, CO,, 25% CO, 1%, CH,, 12%, H.,
57°, N, daje 208 m* spalin o nastepujacym skladzie che-
micznym: CO, — 14,9%,, H,0—6,7%,, N, — 75,5%,,
0,—2,9", (nadmiar powietrza wynasi przytem 30 po-
nad teoretyczna ilosc).

Nagrzewanie w odzysknicach 100 m* gazu i 126,5 m*
powietrza do 1100°C#*¥) wymaga:

#%) Cieplik wasciwy obliczamy tu zapomocy wzordw dla 22,4 m
gazu (mol) o wadze M, przytoczonychw pracy proi. Pawtowa (Zurnaé
Russkawo Mietatturgiczeskawo Cbszczestwa, 1912, Ne 4).
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100 >< 0,33465 >< 1100 = 36.811 kal.

126,5 >< 0,322 >< 1100 = 44.806 kal.

81.617 kal.
Przy wydajnosci cieplnej gazu wodnoczadowego
1160 kal.*) (dla 1 m®*) powstajaca w piecu martenowskim
przy spalaniu 100 m® gazu temperature okreslimy teore-

tycznie (bez uwzglednienia dysocjacji) na
116.000 4~ 81.617 197.617 .
908 > 0,392 — B8ip = 2420°C

Jezeli za$ zwrécimy si¢ do pytu weglowego *), to jak
wida¢ z tabeli ponizszej, zestawionej dla pewnego gatun-

Martin’a nawet w wypadkach postugiwania si¢ powietrzem
zimnem:
7296

ot "
848 < 037 — 2800°C.

Stwierdzajq to proby nad kottami parowemi. Jednak
sposéb ten nie moze byé¢ zalecany wobec koniecznosci
miarkowania temperatury pieca, przez wzglad na wyma-
ganie goracego, ostrego prowadzenia postepowania stalo-
wnianego.

Przy budowie pieca martenowskiego na pyt weglo-
wy (patrz rys. 16 i 17) nalezy baczy¢ na to, aby skle-

ku wegla o wartoSci opatowej 7296 kal., spalanie 1 kg wy- pienie miato ksztatt prosty, aby glowice byly krétsze
. . |o skiadzie| wymaga m® tlenu (przy teoretyzznej i daje _spalin
Wegiel kg ilosci powietrza md %
. 99,4 !
G 76,00 .(1 objet. CO,) 76><—]2~><1 = (1419 CO, 1419 16,7
0, 3,91 — — 0, 85 1,0
1. 224 1
i 401 u(g—objt:t. Hgo) 1015 28 L= 995| H,0 45017 = |467 | 55
N, . 1,23 = = (1,23 X -22%%4)_;_648*): 649,0| 76,5
: 22,4
S 3,02 (1 objet. SO,) 3,02 x—3§—><[ = | 2, SO, 21103
HEO ' 1,3? T— — 1,37 3 2128‘4 = ],7 (wllez. wyze)).
- ) 820 m® powiet ie-
Razem |dla 100 kg, - 1665 e og o e 848, 21000
(166,5-+1,06) — (3,91 X 2—32;
= 820 m’

Przy nadmiarze powietrza 5% ilo$¢ jego bedzie

maga 8,20 m?® powietrza, dajgc 8,48 m® spalin, przyczem
powstaje 7296 kal, Jest rzecza jasng, iz przy nagrzewaniu
w odzysknicach zaledwie 85"/, ogélnej ilosci powietrza (resz-
ta bowiem doptywa do palnikéw bezposrednio z atmosfery)
przy nadmiarze, wynoszacym zaledwie 5"/, teoretycznego
zuzycia, . temperatura spalania okaze sie wysoka, a mia-
nowicie teoretycznie réwna:

7296 - (8,20 >< 0,85 >< 0,322 >< 1100)
8,48 >< 0,405

9766
= 3434

= 28456°C,

pomimo Ze nagrzewanie w odzysknicach gazu jest juz
catkiem zbgdne, stanowiac efektywny zysk prowadzonej
na pyle weglowym gospodarki cieplnej. Zysk ten obliczo-
ny na 1 kg zuzytego w czadnicy wegla (przy zafozeniu,
ze wytworzenie 4,46 m' gazu wymaga — w my$l ra-
chunku inz, Bulle — 1 kg wegla) — wynosi:

1600

7296

36.811 < 4,46

100 = 1600 kal. albo

X 100 = 22,0%,

od zawarte] w paliwie energji cieplnej, nie liczac zwiek-
szonego wydatku na nagrzewanie wigkszych ilosci powie-
trza, o czem mowa bedzie nieco pdzniej.

Nietrudno tez dowies¢, ze spalanie pytt weglowego
pozwala na osiaganie wysokiej temperatury plomieniakdw

*) Liczby podstawowe sg zaczerpnigte z pracy inz, G. Bulle
(patrz Stahl und Eisen, r., 1921, zeszyt Ne 29 str. 989). Wiekszo§¢
ich, niestety, musiata by¢ poprawiona, a to ze wzgledu na biedy,
popetnione przy ich obliczeniu,

0,21

i przedstawiaty prézne komory spalinowe o wewnetrznej
Sciance pionowej z cegly ogniotrwatej, ktéra ma chro-
ni¢ palnik przed dziataniem nan powietrza, nagrzanego
W odzysknicy i wznoszacego si¢ w szerokim pionowym
(o przekroju okraglym) kanale. Zmiany w ruchu strug
odbywa¢ si¢ winny tagodnie, a wiec zakrety w kana-
tach powinny by¢ zaokraglone. Wreszcie nalezy zaopa-

Rys. 16.
Plomieniak Martin’a opalany pylem weglowym,

trywa¢ piec w obszerne komory zuzlowe o spodkach
ruchomych, odcigganych po szynach w celu usuniecia
z nich osadéw (patrz rys. 16 i 17), tudziez nagrzewnice .
(odzysknice lezace) dla powietrza, posiadajace krate
ogniotrwala o otworach dostatecznie szerokich po to,
by fatwo bylo je przedmuchiwaé i oczyszcza¢ z osadu
popiotu. Krétkie glowice sq niezbedne z tej prostej przy-
czyny, ze w razie przeciwnym plomien topitby sklepienie
wezesniej, anizeliby byt zuzyty na cele topu wtasciwego,
Niedogodno§¢ pomieniong amerykanie usuwajg przez stoso-
wanie palnikéw wysokiego ci$nienia w drodze wydtuzania
ptomienia, zapomoca powietrza sprezonego do 3—7 af nad-
cisnienia. Niestety, palniki stracily przytem zalete, wyréz-
niang w opalanych pytem weglowych piecach martenow-
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skich, bowiem przestaly one dawaé¢ spalanie zesrodkowa-
. ne o wysokiej temperaturze. Wprawdzie duzo tez zalezy
od prawidlowego ustawienia palnikéw w stosunku do gla-
dzi kapieli metalowej, czyli od kata ich nachylenia nad
poziomem, ktéra to wielko$¢, w my$l teorji hydraulicznej
prof. Grum-Grzymajly, w plomianiakach o glowicach dla
opalu gazowego gra role nadzwyczaj donioslg i jest
wielkosdcig stala, nie mogaca ulega¢ zmianom zaleznie od
potrzeby i warunkéw postepowania martenowskiego. Prze-
ciwnie, Opalanie pylem weglowym przewiduje koniecz-
no$é zmiany tego kata zaleznie od wymogdéw chwili i wia-
$ciwosci kazdego poszczegolnego topu. Tak naprzykiad,
celowem jest na poczatku postepowania postugiwac sig
ptomieniem silnie utleniajgcym, o temperaturze wzglednie
nieduzej, gdyz chodzi wtenczas o topnienie surdwki, o wy-
palanie si¢ z niej Si i Mn, ktére wywolujg — jak wiado-
mo — wzrost temperatury. Przy wsadzie ztozonym z sa-
mego starego zelastwa, chodzi—przeciwnie—o jaknajwyz-
szq temperature, w celu szybkiego roztopienia jego, co za-
wsze bywa obowiagzkowo wymagane réwniez przed wy-
puszczeniem stali z pieca, przed koficem topu, kiedy dla
usuniecia rozpuszczonega. w kapieli tlenku zelazawego
(FeO) stosujemy odtlenianie badZz zapomoca zawartego
w kapieli wegla (FeO -4 C=Fe-}-CO), badZ zapomoca
umy$lnie wprowadzanych odczynnikéw odtleniajgcych —
w rodzaju zelaza namanganionego, nakrzemionego, suréw-
ki potyskliwej i t. p. (FeO--Mn=MnO -}-Fe).

Jednoczesnie ze zmiang temperatury pieca zacho-
dzi¢ musi zmiana nachylenia palnikéw na pyl weglowy,
a to w celu jaknajdalej posunigtego wykorzystania strug
gorgcych, bowiem przy zwigkszaniu si¢ temperatury pieca
gazy szybko wznosza si¢ w gorg — pod sklepienie — ucho-
dzac w ten sposdéb od bezposredniego zetknigcia sig z ka-
pielg martenowska.

Miarkowanie zatem plomienia pylu weglowego, tak
pod wzgledem jego skiadu chemicznego, jak i tempera-
tury, — razem z mozliwoscig nachylenia palnikéw, stano-
wig osobliwo§¢ prawdziwg oraz zalete nader cenng idei
opalania pylem weglowym piecow martenowskich.

Pokazane na rys. 16 i 17 (ostatni jest patentem
Perkins-Fitsch’a) ptomieniaki Martin’a posiadajg jeszcze
jedng godng uwagi wlasciwos¢é, Mianowicie trwafos¢
g6rnej budowy piecow jest daleko wyzsza, anizeli mozna
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Rys. 17.
Plomieniak Martin’a z wézkami dla zuzla przy komorach zuzlowych.

to powiedzie¢ o stuzbie czeSci dolnej, bowiem — pomimo
obszernych komér dla zuzla oraz pomimo zmiany kierun-
ku ruchu spalin przy ich przejciu z glowicy do odzys-
knicy — duzo jednak popiolu z wegla przedostaje si¢ do
komo6r, zanieczyszczajac i nawet czesto zalewajac zuzlem
przeswity ¥) w kracie ogniotrwalej. Staje si¢ przeto na-
kazanem mozliwe powigkszenie tych przeswitéw — (przy-
najmniej do jakich 140><140 mm). Jednakze praktyka
amerykanska stwierdza, ze wigcej ponad 260—350 topéw
odzysknice przy stosowaniu pytu weglowego nie wytrzy-

# Pod tym wzgledem ma znaczenig rozstrzygajjce punkt to-
pienia popiotu, gdyz w razie popiotu trudnotopliwego jest utrudnio-
ne powstawanie tak w odpylni, jak i w komorach odzysknicowych
stopu zuzla z cegly ognictrwalg.

mujg, wodwczas gdy sklepienie i glowice mogg znies¢
700 —900 (i wiecej) topéw. Dlatego tez inz. Bulle radzi
urzgdzac¢ na kazdej stronie pieca martenowskiego po dwie
komory zuzlowe oraz po dwie odzysknice, a to w celu,
by istniala mozno$¢ naprawiania ,zapasowej‘ polowy
urzadzenia wtedy, gdy druga jest czynna., W razie
gdyby budowa osobnych komér zuzlowych okazata
sie w juz istniejacym plomieniaku rzeczg niemozli-
w4, inz. Bulle zaleca stworzy¢ jq droga wyrzucenia krat
ognioniotrwatych z dotychczasowych odzysknic gazo-
wych *) i dolng cze$¢ tych ostatnich urzadzi¢ tak, by sig ona
mogta wysuwaé (przy oczyszczaniu); natomiast pozosta-
wi¢ odzysknice powietrzne dla nagrzewania w nich do-
plywajacego do spaliska powietrza, ktérego ilos¢ obliczo-
na na 1 kg wegla wynosi:

przy opalaniu gazem czadnicowym 1,265><4,46=>5,64 m*
weglowym 8,20<0,856=6,97 m®,

Nalezy przytem mie¢ na uwadze, ze 1 kg pylu we-
glowego w oméwionych wyzej warunkach postgpowania
rozwija w spalisku martenowskiem 9766 kal., natomiast
4,46 m* gazu czadnicowego (odpowiednik dla 1 kg we-

197.617 s¢ 4l e

” " n

gla) w tych samych warunkach daje

= 8830 kal.

Dla ogrzewania pieca martenowskiego potrzebny
jest zatem nie 1 kg pylt na kazdy kg spalanego
poprzednio wegla, jak to przyjeliSmy a priori, a odpo-

18830 » .90 &g

wiednio mniej bo zaledwie 1< 9766 —
nagrzewanego w odzysknicach powietrza wynosi wobec
powyzszego: 0,90 >< 82 < 0,86 = 6,26 m* czyli o
6,26 — 5,64
. 5,64 :
opale gazowym. Jak widzimy, stosowanie pylu weglo-
wego wymaga powiekszenia objgtoSci odzysknic powietrz-
nych tudziez powierzchni ich krat o 77°/,. ldalej. W prze-
ciwienstwie do opatu gazowego, przy ktérym—nawiasem
mowigc — w nowocze$nie urzgdzonych kuznicach (na-
przyktad w Hucie Bismarka na Slasku Goérnym) sg uzy-
skiwane wysokowartosciowe wytwory uboczne (maz po-
gazowa, amoniak, benzol), — w plomieniakach Martina
opalanych pytem weglowym nalezy dba¢ jedynie o na-
lezytg zawarto$¢ gazéw w_weglu oraz o jaknajmniej-
sze ilodci popiotu i siarki. Tymczasem w stalowniach na-
szych duza uwaga jest zwracana nadto na wielkos¢ ka-
watkéw wegla oraz na jego wilgotnos¢, dzigki czemu wy-
datki na opal sq naogdt znacznie wyzsze, niz przy opa-
laniu piecéw pytem, gdzie czynniki powyzsze — dzigki
mieleniu i suszeniu wegla — zadnej prawie roli nie graja.
Précz tego, unieszkodliwianie dziatania siarki na kapiel
metalowa (siarka catkowicie przechodzi tez i w gaz cza-
dnicowy) zapomocg znanych w stalowniach odeczynnik6w
chemicznych—z jednej strony, oraz mniejwigcej skuteczna
przy korzystaniu z pytu weglowego walka z popiotem za-
pomocy obszernych kanatéw, odpylni i t. d. — z drugiej
daly amerykanom prawo uwaza¢ pewng zawartoS¢ w we-
glu siarki 1 popiolu za dopuszczalng. W literaturze znaj-
dujemy wprawdzie wzmianki tez o tem, ze w Ameryce
jest stosowane plukanie wegli, shizacych dla wytwarzania
pylu, przyczem ilos¢ siarki bywa odnizana z 2,10, do
1,63"/,, a’ilos¢ popiotu z 9,30%, do 6,74 **¥). Ma to zna-
czenie decydujace dla sprawnego dziatania tak samych
ptomieniakéw Martin’a, jak i ustanawianych poza niemi
kottéw parowych, ogrzewanych spalinami.

[los¢

3¢ 100 = 11°/, wiecej, anizeli przy zwyktym

(d. c. n.).

#) W ten mianowicie sposéb postapit inz. W. Schmilz (St
& E., 1. 1924, N 11, str. 286 rys. 1), jednak wobec braku skle-
pienia prostego udalo sig zrobi¢ na pyle weglowym zaledwie 7
topow (po 430 topach na gazie), bowiem sklepienie mialo nachylenie
okoto glowic: cegla dynasowa okazata sie przytem prawie zupelnie
roztopiona i data stalaktyly o dtugosci ponad 1 m.

#¥)  The Iron Age r. 1924, Ne 8 str. 567.
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Poétautomat

dgzeniu do ulepszenia wytworczosci, rozw6j obra-
W biarek prowadzi do coraz to lepszych konstrukcji.

W ostatnich latach znajdujg coraz szersze zasto-

sowanie maszyny, ktére pracuja jaknajwiecej sa-
moczynnie. :

Najwazniejszq role odgrywa cigzka rewolweréwka,
na ktorg tez zwr6cono baczniejsza uwage. Nie poswigco-
no natomiast tyle czasu i pracy poétautomatom.

Przyczyny tego sg nastepujgce.

1. Pdétautomat byt lub tez obecnie jest nieznany
wielu kierownikom warsztatowym. Niekiedy daje sie od-
czuwac brak zainteresowania temi nadzwyczaj wydajnemi
obrabiarkami, mimo ze wszyscy kierownicy warsztatowi
sq przekonani o koniecznosci i mozliwosci podniesienia
wydajnodci pracy.

2. Wielu kierownikdéw warsztatowych narzeka na
wielkie koszta produkcji, nie szukaja oni jednak nowych
drég, tylko trzymajgq sie' dawniejszych metod, kupujac
nowe maszyny, wedlug nich prostsze w uzyciu i odpo-
wiedniejsze, ktore jednakze nie sq tansze od poétantoma-
tu, a tylko pozornie dogodniejsze.

3. Dochodzi i ten poglad, ze brak odpowiednich
ludzi do obstugi pétautomatu, lub ze mozna ich wyksztat-
ci¢ tylko przy duzym naktadzie pieniedzy, pracy i czasu,

4. Wieln kierownikdw uwaza, ze w ich warsztacie
nie znajdzie sie dostatecznej ilosci roboty dla pétautoma-
tu; obawiajg si¢ oni zbyt diugiego nastawiania maszyny
i wskutek tego nieekonomicznej produkcji,

5. Bardzo czesto styszy sie zdanie, ze potautomat
mozna uzywac tylko do zdzierania i ze nie daje on ro-
boty precyzyjnej, ,

Bardzo czesto spotyka sie uprzedzenie do pél-
automatow, pochodzace przewaznie z tych czaséw, kiedy
wchodzity one dopiero w uzycie i wskutek nieodpowied-
niej konstrukeji dawaty njemne wyniki.

Po dokfadnem rozwazeniu tych sze§ciu punktow,
mozna wyjasni¢ co nastepuje: !

Przypusémy ze kierownicy warsztatowi, o ile nie
mieli wcze$niej sposobnosci zaznajomienia sie z temi ma-
szynami, przekonajq sie o ich wartosci stosunkowo poZno.
Przewaznie nie majq oni czasu do przegladania cudzo-
ziemskich czasopism, a nieraz te ostatnie nie dochodzg do
ich rak. Dlatego nalezy zwréci¢ uwage na zalety pélauto-
matéw. A wiec pélautomaty nie sa bardziej skompliko-
wane, niz rewolweréwki o wielkiej wydajnosci, a szczeg6l-
nie nowsze, w rodzaju ponize; opisanego potautomatu
Monforts’a wyrdzniajg sie wielkiem uproszczeniem budowy.

Z pewnoscig tatwiej bedzie znalez¢ jednego. zdolne-
go mlodego czlowieka i nauczy¢ go obsfugiwac cztery
potautomaty, niz wykwalifikowanych tokarzy, ktorzy mie-
liby obstugiwaé¢ rewolweréwki, :

W wielu fabrykach pracujq juz ciezkie rewolwerow-
ki i zawsze moznaby je zastgpi¢ poétautomatami. Zapomo-
cg bardzo prostych narzedzi, mozna na nich obrabiaé te sa-
me przedmioty, bardzo czesto nawet predzej. Pétautomat
nie wymaga zadnych dodatkowych urzadzen, a jego za-
kres stosowania jest bardzo obszerny. Mozna go z ko-
rzyscig stosowa¢ do obrébki niewielkiej ilosci jednako-
wych przedmiotdw. Przygotowanie do pracy mozna usku-
teczni¢ w krotkim czasie. Nie nalezy tez zapomina¢
o tem, ze przygotowanie rewolweréwki lub tokarki réw-
niez zajmuje sporo czasu, ktéry w wielu wypadkach jest
dtuzszy od czasu niezbgdnego dia uszykowania pétautomatu,

Jesli pétautomat znajdzie si¢ w warsztacie, to z pew-
noscig znajdzie sie dla niego dostateczna ilogé roboty.

Z pewnoscig w niekt6rych warsztatach HZywa sie
pélautomatu tylko do zdzierania. Jednakze nalezy to
przypisa¢ mnieodpowiedniemu utrzymaniu maszyny albo
tez nieumiejgtnemu obchodzenin sie z narzedziami, wsku-
tek czego nie dajg one dokladnej roboty. Jak na zuzy-
tej tokarce nie otrzyma sie doktadnej roboty, tak i na
Zle obstugiwanym i zniszczonym p6tautomacie wyniki be-

Monforts’a.

da niepomysine. Te ujemne poglady na pétautomaty sq
zreszta usprawiedliwione poniekad btedami konstrukcyjnemi
w starych maszynach. }

Istotnie starsze konstrukcje pofautomatéw wykazujg
wiele wad. Niemozliwe do spelnienia obietnice niekto-
rych wytworni obrabiarek przyczynity si¢ rowniez do nie-
przychylnej oceny pétautomatow.

To wszystko nie odpowiada nowym poétautomatom,
ktérych konstrukcja jest tak ulepszona, Ze nie maja one
wad starych maszyn, jak np. poétautomatéw { automatow
Potter Johnston’a, Fay’a, Hartness’a, Cleveland’a Brown
Sharp’a i wielu innych. Do tej wiasnie kategorji nowszych,
ulepszonych maszyn zaliczy¢ mozna i przedstawiony na
rys. 1 potautomat Monforts’a. Mozna go stosowaé . do
obrébki odlewéw zeliwnych, stalowych, bronzowych, jak
réwniez czeSci maszynowych z zelaza zlewnego lub kutego.

Mozna takze na nim obrabia¢ materjal pretowy.
Jednakze prety wysuwa sie wowczas recznie.

Glowica i uzebrowane toze stanowig catosé. Z lo-
zem odlana jest miska na wodg, co dodatkowo usztyw-
nia podstawe maszyny.

Rys. 1.
Ogolny widok pétautomatu Monforts’a,

Z lewej strony (rys. 2) znajduje sig pojedyiicze koto
pasowe, zaopatrzone w sprz¢gio cierne. Na dolnym wat-
ku napedowym sg zaklinowane czterostopniowe kolo pa-
sowe i kétko taficuchowe (najmniejsza przektadnia).

Nad tym watkiem znajduje si¢ gérny watek zaopa-
trzony réwniez w czterostopniowe koto pasowe i kétko
fancuchowe. Gérne kotko tancuchowe posiada sprzegto
rolkowo cierne. Samoczynne wlgczanie tego sprzegta moz-
liwe jest tylko w kierunku obrotu. Na kétkach pasowych
biegna cztery pasy tak luzno naciggniete, ze nie przeno-
Szg zadnych sit. Wysokie obrzeza poszczegéluych stop-
ni zabezpieczajg je od spadniecia. Kazdy pas posiada
oddzielny naprezacz. Beben sterujacy, zaopatrzony w od-
powiednie krzywki, napreza zadany pas, gdy tymczasem
trzy pozostate pasy biegna luzno pod dolnemi krgzkami.
Jezeli beben sterujacy nie wigcza zadnego pasa, to samo-
czynne sprzeglo gémego kotka fancuchowegn wigcza naj-
wolniejszy bieg wrzeciona. Po wigczenin ktéregokolwiek
z pasow ustaje dziatanie samoczynnego sprzegla,

Na prawym koficu gornego walka, ktéry siega poza
Sciankg skrzyni k6t pasowych, sa zaklinowane trzy kota ze-
bate. Ponad temi kétkami znajduje sie walec, na ktérym
osadzone s3 réwniez trzy kotka zebate w chwycie 2 pierw-
szemi. Trzy goérne kétka s osadzone luzno na watku;
taczy si¢ je z nim zapomocg sprzegiet ciernych. Walek
napedza zapomocg trybu, zaklinowanego na prawym kon-
cu, wieniec zebaty, znajdujacy sie wewnatrz tarczy uchwy-
towej. Ta dodatkowa przektadnia umozliwia regulowanie
liczby obrotéw wrzeciona zaleznie od twardosci materja-
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tu. Wigczenie uskutecznia si¢ zapomocg dZwigni, znajdu-
jacej sie z przodu maszyny. Mozna sie posiugiwac tg
dZwignig podczas biegu. Taq samgq dZwigniqg mozna réw-
niez szybko wytgczy¢ wrzeciono. Stopniowe kota paso-
we i para kétek tancuchowych dajg pie¢ zmian predkosci
ktére w gornej skrzynce mozna zmieni¢ trzykrotnie. Roz-
porzadza sie wiec 15 predkosciami, w granicach od 9 do
200 obr/min. Przektadnia posuwowa sklada si¢ z zaklino-

zmianowego, osadzonego w zabieraczu i polaczonego
z przesuwng ze¢batkg. Zabieracz przesuwa sie podczas
jednego cyklu roboczego cztery razy tam i z powrotem,
tak samo jak i teb rewolwerowy. Posiada on precik do
potaczenia, ktéry wchodzi w rowki bebna zmianowego.
Podczas biegu, zabieracz przesuwa precik w odpowied-
nich rowkach begbna zmianowego, ktéry wskutek tego

obraca si¢ w kazdem skrajnem potozenin o !/, obrotu,
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Rys. 2,
Przekréj podtuzny i poprzeczny potautomatu Monforts's.

wanego na koncu

lewym
taficuchowego, ktére napedza kotka osadzone na posred-

wrzeciona potrojnego kotka

nim watku posuwowym. Zapomoca klina wysuwanego
wigcza sig jedno z tych dolnych kétek. Na prawym koni-
cu watka posredniego zaklinowane sg potrojne kotka pa-
sowe oraz kotko tancuchowe, tak samo jak przy napedzie
wrzeciona, Na dolny walek napedowy nasadzona jest
luznie tuleja, do ktdérej umocowane s z prawej strony
kétko zebate, z lewej—potréjny beben pasowy i kétko
faficuchowe, z sprzegtem rolkowo ciernem. Przeniesienie
ruchu z posredniego watka na tuleje uskutecznia sie za-
pomocg paséw i lafcucha, jak przy napedzie wrzeciona.
Takie urzadzenie daje cztery samoczynnie regulowane po-
suwy, ktére mozna zmieni¢ trzykrotnie, zapomoca wyzej
wspomnianego klina wysuwanego. Otrzymujemy tym
sposobem 3><4=12 posuwdw. Poniewaz posuwy od-
galezia si¢ od wrzeciona, pozostajg one zawsze te same
w stosunku do jego obrotu. Wskutek tego posuw narze-
dzia ustaje przy zatrzymaniu wrzeciona. Koto zebate, osa-
dzone na prawym koncu tulei, przenosi ruch na przektad-
nie planetowg, zaklinowang na waltku slimakowym. Nad
$limakiem znajdujq si¢ dwie jednakowe tarcze, nasadzone
na mocny wafek, Tarcze te sg zaopatrzone w krzywki,
a przednia z nich zbudowana jest jako Slimacznica.

O krzywki tarcz opierajq sie odpowiednie rolki, przy-
mocowane do zebatek osadzonych w zewnetrznych Scian-
kach kadtubu maszyny. Podczas obrotu krzywek, prze-
suwajg sie obie zebatki tam i z powrotem. Z zebatkami
zazgbiajg si¢ dwa wycinki ko6t zebatych. Gorne czesci
tych wycinkéw napedzaja zebalki umieszczone w sankach
Iba rewolwerowego. Podwdjny uklad tych mechanizméw
napedowych ma na celu uchwycenie sanek iba rewolwe-
rowego w ksztalcie litery U po obu stronach, na pozio-
mie osi wrzeciona. Daje tojednostajny posuw i przeciw-
dziata zacinaniu sie prowadnic suportu.

Précz posuwu iba rewolwerowego, odgatezia si¢ od
krzywek naped bocznych suportéw, ktére pracujg w sto-
sunku 1:4, czyli ze podczas jednego cyklu roboczego
pracujg one po jednym razie, gdy tymczasem bgben re-
wolwerowy, wykonywa cztery skoki robocze.

Przektadni¢ 1:4 otrzymuje sie zapomocq bebna

bez posuwu osiowego, Ten bieg jatowy powtarza sie 3
razy, az precik faczacy wpadnie w  krotki glebszy zlo-
bek i wowczas pociggnie za sobg beben zmianowy, ktory
zapomncg watka i zebatki urnchamia suport boczny. Pod-
czas powrotnego przesuwu zabieracza, precik wigczajacy
ciggnie suwak suportu bocznego do pofozenia kraficowe-
go. To nader pomystowe wigczanie odbywa si¢ samo-
czynnie i pozwala ponadto w kazdej chwili wytaczy¢ po-
suw bocznych suportéw,

Rys. 3.
Widok zewnetrzny mechanizméw kierujacych potautomatu.

Po ukoriczeniu operacji roboczych wigqcza si¢ szyb-
ki bieg powrotny. Odpowiedni mechanizm odgalezia sig
bezposrednio od watka napedowego. Przy stalej szyb-
kosci napgdowej pozostaje on réwniez staty. Na prawym
konicu watka napgdowego osadzone jest kélko zgbate,
zazebiajace sie zinnem, osadzonem na watku Slimakowym
i zaopatrzonem w sprzegto cierne. Jezeli tarcza kiernjgca
wigczy powyzsze sprzeglo, to wylaczy sig przektadnia pla-
netowa osadzona na watku $limakowym i bieg powrotny
idzie bezposrednio z watka napgdowego na watek Slima-
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kowy. Stan ten trwa do chwili wylgczenia sprzegla cier-
nego.

Mechanizmy kierujgce znajdujq sig¢ wszystkie w do-
godnym ukladzie z przodu maszyny po lewej stronie.
Dzwignia kierujaca, dzwignia do sprzegla dla wrzeciona
ikorbka reczna do zatrzymania réwniez znajduja si¢ w do-
godnem polozenin tak blisko robotnika, ze obserwujgc
narzedzia i przedmiot obrabiany, moze on jedng rekg
obstugiwa¢ wszystkie mechanizmy, bez konieczno$ci od-
dalenia si¢ na krok od maszyny. Jest konieczne, aby
obslugujacy maszyng moégt jednoczeSnie obserwowaé sa-
moczynny mechanizm sterujgcy i narzedzia i kazdej chwili
chwyci¢ za dZwignie bez uprzedniej zmiany miejsca.

Leb rewolwerowy znajduje si¢ na poziomym watku,
obustronnie osadzonym w sankach ksztaltu U.

Jego cztery powierzchnie imakowe stojg pionowo.
Leb rewolwerowy osadzony jest w bardzo mocnych fozy-
skach kulkowych. W ten sposéb osigga si¢ osadzenie
bez luzu, dajgce si¢ mimo to tatwo obracac.

Leb rewolwerowy posiada cztery centralne gniazda
narzedziowe 60 mm przeswitu, Précz tego kazda Scianka
posiada po dwa gniazda mniejsze, do podtrzymywania diu-
gich narzedzi. Do obrébki duzych przedmiotow, mozna uzy¢
réznorodnych dodatkowych przyrzadéw i imakéw. Srod-
kowe gniazdo narzedziowe posiada doplyw oliwy wzgled-
nie wody, ktéry podczas obrotu iba zamyka sie¢ samo-
czynnie, Zaryglowanie Iba jest obustronne i odbywa sig
na najwigkszej Srednicy. Leb rewolwerowy jest zabezpie-
czony od przesunig¢ bocznych, przyczem odpowiednie
luzy mozna usuwac i regulowac.

Sanki rewolwerowe skfadajg si¢ z lewej i prawej
potéwki polaczonych z tylu tak, ze tworza ksztatt litery U.
W przedniej widetkowatej czesci osadzony jest teb rewol-
Werowy.

Prowadnice sanek rewolwerowych wykazuja nowe
rozwigzania konstrukcyjne w przeciwieastwie do tokarek.
Mianowicie w potautomatach narzedzia tng nad osig przed-
miotu obrabianego i dlatego nacisk nie jest skierowany
w dol, na loze maszyny, tylko w gére lub ukosnie do
przodu. Narzedzia wiertnicze cisng w kierunku osi, do ty-
tu na sanki rewolwerowe,

Sanki rewolwerowe przesuwajg sie w szerokich pro-
wadnicach czworokgtnych. Powierzchnie prowadnic sg po-
chylone wzgledem poziomu pod katem 45° Nacisk na-
rzedzia, skierowany do géry, przenosi si¢ pionowo na
g6rng szerokgq prowadnice. Ciezkiteb rewolwerowy spoczy-
wa réwniez na szerokich prowadnicach. Obie polowy
prowadzgce mozna zapomocy $rub umieszczonych w przed-
niej Sciance foza tatwo nastawi¢, i wskutek tego teb re-
wolwerowy zachowuje zawsze wspoéiSrodkowe potozenie
z 0sig wrzeciona; procz tego plaszczyzny prowadzgce nie
znajdujg sie¢ w obrebie spadania wioréw, Cate prowa-
dzenie sanek mozna przy pomocy czterech mimosroddw
przestawi¢, odpowiednio do diugosci przedmiotu obrabia-
nego.

Oba suporty poprzeczne pracujg wzajemnie nieza-
leznie w poréwnaniu z poéfautomatem Potter Johnston’a
i odznaczaja si¢ tem ulepszeniem, Ze mogq pracowac nie-
tylko prostopadle do osi maszyny ale i w dowolnym kie-
ruiku uko$nym. Bywa to potrzebne przy toczeniu kotek
stozkowych, Dalsza korzy$¢ polega na moznosSci obra-
biania duzych kolnierzy niektérych przedmiotéw jedno-
czesnie z przodu i z tylu. Zastosowanie cigzkich, nisko
zbudowanych i dobrze prowadzonych imakdéw daje moz-
nos¢ zdzierania grubych widréw.

Suporty boczne wumieszczone sg na konsolkach
przySrubowanych. z przodu i z tylu do foZza. Konsolki
mozna w zaleznoSci od obrabianego przedmiotu przesu-
wa¢ wzdluz toza. Do nich jest przymocowane wiasci-
we prowadzenie suwaka, zaopatrzone w duzy talerz
z kolowemi rowkami trapezowemi do zalozenia Srub. Pro-
wadnice czeSci obracanych sa duze i umieszczone na
zewnatrz. Ze wzgledu na duze $rednice toczenia, su-
waki suportéw poprzecznych sg dilugie i silne. Dla umo-
cowania stali narzedziowej stuza zwykte tokarskie uchwy-
ty. Zapomoca szeregu otworéw. znajdujacych si¢ na ca-
tej dlugo$ci sanek, mozna te uchwyty umocowa¢ w do-
wolnem miejscu.

Poniewaz suporty boczne mozna ustawi¢ pod do-
wolnym katem, przeto wszelkie powierzchnie stozkowe
mozna toczy¢ bezposrednio, bez koniecznosci zastoso-
wania urzgdzen dodatkowych.

Podczas obrébki przedmiotéw, ktére nie wyma-
gaja toczenia plaszczyzn, mozna z powodzeniem uzy¢
jednego lub obu suportéw bocznych do toczenia powierz-
chni cylindrycznych o duzej $rednicy.

Kierunek przesuwu suportéw bocznych mozna szybko
zmieni¢. W tym celu wystarczy wyciagna¢ zebatke, znajdujg-
cg si¢ wewngtrz sanek i wsunaé jg z drugiej strony kétka
napedowego. Listwa wewnatrz prowadnic sanek jest
przymocowana zapomoca $rub dociskowych. Jezeli pod-
czas przestawiania zapomnimy o tem, urzadzenie powyz-
sze nie wywota pekniecia, pdyz w najgorszym razie na-
stapi poslizg.

Przed przystapieniem do wiasciwej obrébki niekto-
rych przedmiotéw trfzeba najpierw odcia¢ nadlewek.
W tym celu mozna do pataka widocznego na po-
przecznym przekroju (rys. 2) przymocowaé specjalny su-
port. Do tego pafaka mozna réwniez przymocowac naj-
rozmaitsze linjaty, potrzebne do toczenia fasonowego. Li-
njaly te mozna zastosowac i do bocznych suportéw.

Przesuw suportu bocznego mozna zmieniaé w gra-
nicach od 0 do 250 mm. . .

Doktadnosé obrébki na pétautomacie zalezy w bar-
dzo znacznym stopniu od jego budowy i wilasnie kon-
strukcja powyzej opisanego poétautomatu jest w tym kie-
runku ulepszona,

Przyktady zastosowania powyzszego poétautoma-
tu mozna znaleS¢ w Maschinenban zeszyt Ne 12 — 13,
rok 1922, str. 760 jak réwniez w Mechanikuy (2 zeszyt
obrébkowy 1922), gdzie znajduje sie opis poétautomatu
Potter Johnston’a. K. R.

O Zasady Polskiej Terminologiji Zeglarskie;.

Podat inz. K. STADTMULLER.

dwoma laty w Warszawie, podjeta miedzy innemi

zadaniami réwniez i sprawe ustalenia polskiej ter-

minologji technicznej. W tym celu oglosita komu-
nikaty, wzywajace technikéw polskich do wspotpracy.

Celem rozpoczecia dyskusji w tej sprawie, umiesci-
tem w Nr. 29 z r 2z Przeglgdu Technicznego
artykul p. t. ,Zasady pracy nad ustaleniem zasad pol-
skiego stownictwa technicznego“. Poniewaz zasady te
moga mie¢ zastosowanie réwniez i w sprawie objetej
powyzszym tytulem, powoluj¢ si¢ na wspomniany
artykut.

B kademja Umiejgtnoéci Technicznych, zalozona przed

Najpierw zalem zdanie wytrawnego znawcy tej
kwestji Marjusza Zaruskiego. W pracy swejp.t. ,Wsp6l-
czesna zegluga morska“, Warszawa 1920, wypowiada si¢ on
w Sposob nastepujacy. '

»W opracowaniu ksigzki niniejszej, jak réwniez in-

nych swoich wydawnictw, tyczacych sie morza, natkna-
sig na wstepie na trudno$ci zasadnicze, polegajace na zu-
pelnym niemal braku polskiej terminologji zeglarskiej. Po-
szukiwania w literaturze polskiej, poczawszy od ,Flisa“
Klonowicza, w encyklopedjach, stownikach itd. daty bar-
dzo znikome i dorywcze wyniki. :

Zmuszony bytem do opracowania na wlasng reke
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polskiego stownictwa zeglarskiego. Staty przedemng otwo-
rem dwie drogi: albo spolszczy¢é cudzoziemskie nazwy,
albo zaimprowizowac zupelnie nowe, czysto polskie sfow-
nictwo. Po gruntownej rozwadze i listownem omdwieniu
przedmiotu z wyksztalconymi marynarzami Polakami, wy-
bratem pierwsza.

Rozumowania, ktére mnie sklonily do powyzszej
decyzji, sq nastepujgce: :

Najblizszemi morzami, z ktéremi Polak czy Polska
moze bezposrednio sie zetkngé, sg: Battyk, morze Czarne,
Adrjatyk, wreszcie morze Biale. Na wszystkich tych mo-
rzach ucho jego ustyszy indentyczne niemal, a przynaj-
mniej bardzo podobne sfowa dla okreslenia tych samych
przedmiotéw lub czynnosci zeglarskich. Terminologja bo-
wiem duriska, niemiecka i rosyjska wyszty z jednego
pnia—terminologji holenderskiej, ksztattowaty si¢ pod jej
wptywem i naginaly ja odpowiednio do wtasciwosci i du-
cha swoich jezykéw. BadZ co badZna morzach tych pa-
nuje terminologja holendersko-niemiecko-durnsko-rosyj-
ska.

Tak wiec czytelnik,- po przeczytaniu mej ksigzki,
znalaztszy sie na pokladzie statku na ktéremkolwiek
z tych morz, w rozmowie z zeglarzami, moze ich moweg
zrozumie¢. Moze tez zrozumiec tres¢ ksigzki zeglarskiej
niemieckiej lub rosyjskiej.

Wezmy pod uwage stowa zupelnie juz dzi§ polskie,
takie jak: maszt, ster, burta, kotwice, reja, zagiel, holowac,
kurs, lawirowac itp. takie jak: kajuta, kuter, rudel, bat,
futrowka, luzowad, flaga, kabel itd., spotykane we wszyst-
kich polskich stownikach. Te stowa, przyjete dzi§ do
polskiego jezyka, sa pochodzenia obcego.

Juz Sebastjan Klonowicz (1595 r.) pisze:

oA te przezwiska od Niemcow sq wzigte i w pol-
skich flisow porzadek przyjete“.

Istotnie, materjal gtéwny zeglarski, ktérym obecnie
rozporzadzamy, jest w ogromnejswej wigkszosci pocho-
dzenia holendersko-niemieckiego.

Opracowujac swoje stownictwo rozumiatem wdéwczas,
iz pisze o gatezi wiedzy dla nas obumariej, ktéra nie ma
widokéw nowego zycia i rozwoju. Narzucenie przeto,
przemocq niejako, paru tysigcy najbardziej nawet umiiejgt-
nie utworzonych nowych wyrazéw polskich mogto mieé
wylacznie akademickie znaczenie, powiem wigcej nawet—
byloby walkgq z wiatrakami. Naréd zyjacy bylby ich nie
przyjal.

Gdyby tu chodzito o jakabadZ inng galgz wiedzy
lub przemystu, ktéra bodaj sztucznie mozna byto podtrzy-
ma¢ i zasila¢, nie wahatbymsi¢ ani chwili i nie cofnat
przed najwiekszemi trudnosciami, azeby zbogaci¢ naszq
piekng mowe nowemi wyrazami czysto polskiemi. Pod
tym wzgledem, pochlebiam sobie, staralem sig¢ by¢ i by-
tem zawsze w innych dziedzinach stownictwa sedzig
SUrowym.

Tu jednak z wyzej wyluszczonych wzgledéw od
swej zasady odstapitem, zmuszony bylem odstapic.

Tak rzecz sie miata wowczas, gdy ksiazke pi-
satem.

A dzi§ ? Dzi§, wyznaje to zupetnie szczerze i nie
przesadzam, by¢ moze mylnie, stoje na tym samym punk-
cie widzenia.

Twierdze, iz czysto polskie stownictwo na miedzy-
narodowym szlaku morskim si¢ nie utrzyma. Nie wytrzy-
ma wspolzawodnictwa ze starem rozgalgzionem stownict-
wem holendersko-niemieckim.

Trzeba sie liczy¢ z realnemi stosunkami zeglugi.
Na poktadach polskich statkéw handlowych prawdopo-
dobnie tioczyé sie bedzie tak samo zbierana z calego
$wiata, bardzo czesto rdznokolorowa pod wzgledem skory
druzyna, jak nastatkach innych narodéw. Zatodze takiej
trudno bedzie wyttumaczyé, zereja np. jest przecznicg
czy orczykiem, ze brasy sa lejcami, ster—kierownica,
grotmaszt—masztem $§rodkowym itp. :

Te taziki morskie narzuca nam: grot-maszt, reje,
bram-rejg, mars-zagiel, bezan-maszt igrot-stege. Jestem
przekonany. Chciatbym by¢ tutaj falszywym proro-
kiem.

Gdyby morze nasze bylo morzem zamknigtem, jak
np. Kaspijskie, nie namyslajac sie¢ dlugo spalitbym swe
rekopisy i zabral si¢ do opracowania materjatu na innych
zasadach, do utworzenia czysto polskiego stownictwa,

ktére odgrodzone od wplywdw obcych, mogloby sie
ustali¢ i dalej samorzuinie rozwijac,
Jeszeze jeden wzglad, o ktérym dotychczas nie

wspomniatem, przemawia za spolszczeniem nazw cudzo-
ziemskich: to wiasciwosé naszego jezyka z trudem nagi-
najagcego si¢ do tworzenia nazw ztoZzonych. Np. nazwy
masztow, liczac od przodu statku, sg: fok-maszt, grot-
maszt, bezan-maszt. Nazwy rei od dotu do gory sa:
reja, marsa-reja, bram-reja bom-bram-reja.

Znajgc te nazwy, z tatwoscig otrzymamy: grot-reja,
grot-marsa-reja, grot-bram-reja, grot-bombram-reja bezan-
marsa-reja itd. To samo tyczy sig¢ lin, zagli i innych
czescei,

Nazwy te w polskim jezyku wymagatyby bardzo
dtugich i niepraktycznych w uzyciu okreSlen. Gdzie za$
zachodzi potrzeba szybkiego i zdecydowanego dziatania
wérod bardzo skomplikowanych urzadzen okretu, tam
okreslenia podobne bytoby przeszkodg niemalg. Nie
twierdze, ze niemozliwa do usuniecia, ale powazna. La-
ziki wszakze wyzyskalyby ite trudno$¢ i marynarzom
Polskim, nawet ksztatconym w polskich szkofach mor-
skich, narzucityby swg terminologje—latwiejsza.

Z tych to powodéw przyjatem za podstawe termi-
nologje niemiecko-holenderska, wedlug ktorej spolszczo-
ne wyrazy wprowadzitem tam, gdzie nie mozna byto
uzy¢ stow polskich, bez narazenia si¢ na zarzut nieprak-
tycznosei lub forsowania dziwacznych neologizméw.

Do stownika wiaczylem ponadto wszystkie stowa
juz to trafnie uzyte przez nielicznych autoréw, juz to dru-
kowane w stownikach i encyklopedjach. Prawie bez wy-
jatku wszystkie te wyrazy sg zapozyczone z cudzoziem-
skich jezykow.

Na stownictwo rybackie Kaszubéw, oraz na termi-
nologje ich matych statkéw nalezy zwréci¢ baczniejszg
uwage. Wyrazami ich mozna bedzie uzupelni¢ braki na-
szego stownictwa.

Bedzie to jednak rzeczq przysztych prac w tym za-
kresicl. ..

A teraz, po przytoczeniu zapatrywania p. Zaruskiego
na te sprawg, pozwolg sobie na nastepujace uwagi,
uwzgledniajac fakt, ze dotychczas nie posiadamy polskie-
go sfownictwa zeglarskiego. Rzecz ta stwierdzong zosta-
fa przez Dr. Czolowskiego w pracy pt. ,Marynarka
w Polsce¥, 1922 (str. 125), a w szczeg6lnosci przez prof.
Kleczkowskiego, tak w pracy jego p. t. ,Rejestr budowy,
galeony, zabytek z r. 1572¢ A, U.w Krakowie, 1915, ja-
kotez na posiedzeniu Komisji sfownictwa wodnictwa w d.
27/11 1919, przez zwrécenie uwagi, ze wediug Paascha
,Marine Worterbuch“, Hamburg 1908, nalezatoby nam uro-
bi¢ okoto 10,000 nowych wyrazow zeglarskich, Tutaj
nalezafoby zrobi¢ dwie uwagi: 1) Stownik Paascha obej-
muje jedynie stownictwo okretowe, a wigc nie sfownictwo
zeglarskie oraz 2) ze mozna przyjac, iz z tych 10,000 wy-
razOw prawie polowa wyrazei juz jest znang ze stow-
nictwa ogdlno-technicznego.

Z braku tego stownictwa nie wynika jednak, abySmy
sie nie mieli stara¢ o utworzenie fakiego stownictwa, nie
przesadzajac z gory czy ono si¢ utrzyma. Przez wydanie
pierwszego niemiecko-polskiego slownika okrgtowego, zo-
stata praca ta juz zapoczatkowang. Dla okazania ze nie
wszystkie obawy p. Zaruskiego sq stuszne, podaje nizej ze-
stawienie wyrazow: niemieckich, Zaruskiego, oraz wyraze-
nia utworzone przez komitet redakcyjny podrecznika
,Technik*, poprawione przez Komisje jezyka pol. A, U.
w Krakowie.
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Wyraz niemiecki — Zaruskiego Technik (popr.)
Focksegel fok piennik
Marssegel formarszagiel (dolny) wyznik
Bramsegel forbramzagiel szezytnik
Oberbramsegel forbombramzagiel nadszczytnik
Grossegel grotzagiel piennik wielki
Grosmarssegel grotmarszagiel wyznik wielki
Grosobermarssegel —grotmsarszagiel gdérny nadwyznik wiel.
Grosbramsegel grotbramzagiel szczytnik wielki
Grosoberbramsegel grotbombramzagiel — nadszczytnikw.
Kreuzsegel krejszagiel piennik tylny
Kreuzbramsegel krejsbramzagiel szezytnik tylny

Kreuzoberbramsegel krejsbombramzagiel nadszczytnik t.

Charakterystyka wyzej podanych wyrazeii:

Pierwsza kolumna wyrazenn niemieckich wykazuje
sfowa jednowyrazowe; druga kolumna wyrazen ,gwaro-
wych® wedlug Zaruskiego podaje stowa wybitnie pocho-
dzenia niemieckiego, czasem z przymiotnikiem; za$ ftrze-
cia kolumna zawiera wyrazenia czysto polskie, czesto
z przymiotnikiem. -

Poréwnujac te 3 kolumny, wedlug porzadku stow
tu podanych, pod wzgledem ilosci zglosek, okazuje sig
nastepujgcy stosunek:

il 3234 bbb i b
35612 4 .4 :4 3.3:4
34l 6:6:56 450054
5 :5+:3 4:4:4 635 &b

Przyktady powyzsze zatem wykazuja, ze na 12 wy-
razOw tylko w 2 wypadkach stowa polskie majg wieksza
ilo§¢ zglosek, - anizeli wyrazenia niemieckie. Zauwazy¢
jednak zaraz nalezy, ze sq stowa o mmiejszej iloSci zgto-
sek, nie moéwigc juz o wyrazeniach réwnozgtoskowych
w obu jezykach. Réwnoczes$nie jednak nalezy zaznaczyd,
ze okreslenia jednowyrazowe trafiajg si¢ najczesciej tylko

w jezyku niemieckim, rzadziej w angielskim, za§ w innych-

fezykach europejskich, a wigc francuskim, hiszparskim,
wioskim, rosyjskim itd. sq rownie jedno jak dwu i wie-
cej wyrazowe. )
Pomimo catego uznania dla pracy p. Zaruskiego, mu-
sze zauwazy¢, Ze wyrazenia przez niego podane w posta-

ci jak wyzej, nie zachecajg do wprowadzenia ich do na-

szego jezyka. Poniewaz wyrazenia polskie, objete nie-
miecko-polskim stownikiem okretowym opracowanym prze-
zemnie wspolnie z inz. Maciejewskim, a opartym na wspo-
mnianem wyzej stownictwie ,Technika“, nietylko nie przed-
stawiaja sztucznych zlozen i okre$len niepraktycznych
w uzyciu, czego si¢ p.Zaruski obawia, ale przeciwnie, jak
to wykazuje powyzisze zestawienie wyrazen zeglarskich,
sq przewaznie jednowyrazowe i krotkie, a jezeli ztozone
to zgodnie z duchem jezyka polskiego, przeto przypusz-
czam, ze jezeli dzigki wysitkom kilku oséb udato sie
otrzymaé powyzsze rezultaty, to przy dobrej woli nietyl-
ko znawcow jezyka i fachowcéw, ale tez oséb szczegol-
nie uzdolnionych pod wzgledem jezykowym i zamitowa-
nych w przedmiocie, mozliwem bedzie utworzenie polskie-
go stownictwa zeglarskiego, jezeli nie odrazu i nawet nie
w ciggu najblizszego czasu, to w kazdym razie w nieda-
lekiej przyszloSci przez ustalenie zasad w tym kierunku,
a niewatpliwie stopniowo przez odpowiednie urabianie
i poprawianie tego stownictwa, podobnie jak si¢ to dzie-
je stownictwem rzemieslniczem, zachwaszczonem przez
jezyk niemiecki.

Albo czy obawa przed ,ltazikami“ nie przesadzona?
Jezeli to bedq ,nasze“ taziki, niema powodu obawia¢ sie
zachwaszczenia naszej terminologji zeglarskiej, jezeli to beda
»obce* aziki, czyz ilos¢ ich na naszych statkach moze by¢ tak
wielka, zeby az zagrazata naszej mowie zeglarskiej? Na-
lezaloby przeciez przyjaé, Ze o jezyku decyduje badZ co
badz inteligencja, wydajac rozkazy w szkole i na ¢wi-
czeniach,

Pomimo tego, Ze jestem innego zdania niz p. Zaruski,
nie moge zaprzeczy(, ze sprawa stownictwa zeglarskiego

zostala przez niego rzeczowo przedstawiona, z widoczng
checig uporzadkowania tej rzeczy, przez niego wiaSciwie
rozpoczetej. Pytam sie jednak czy sprawa wprowadzenia
polskiej terminologji zeglarskiej przedstawia si¢ rzeczy-
wiScie tak rozpaczliwie? Przypuszezam ze tak nie jest.
Sam p. Zaruski przyznaje, ze przewazna czeS¢ wyrazen ze-
glarskich naszych jest pochodzenia holenderskiego. Nie
widze najmniejszego powodu, jezeli juz dotychczas przy-
jeliSmy szereg wyrazen obcych jak: reja, zagiel, burta,
kotwica, ster, Sruba (propeller) itd. (wyrazu ,maszt“ nie
wymieniam tutaj, gdyZ zostal on uznany przez prof.
Kleczkowskiego za polski), zeby$my nie mogli przyjaé
obecnie i dalszych wyrazen obcego pochodzenia, tembar-
dziej jezeli te wyrazenia powtarzajq sie réwniez i w jezy-
ku holenderskim. Z tego zalozenia wylonitaby si¢ na-
stepujaca zasada:

O ile pewne obce wyraZenie powtarza si¢ przynaj-
mniej w dwoch jezykach zeglarskich, a w szczegdlnosci
znajduje sie w jezyku holenderskim, w takim razie do-
puszczalne jest spolszczenie tego wyrazu np. brassen
(poruszaé reje poziomo) brasowac (zgodnie z Zaruskim)
hissen (wycigga¢, podnosi¢) ,Aisowac*; gissen (oce-
nia¢, oznaczy¢ pofozenie okreti) ,gisowac“; fieren (po-
puszczad, zwolni¢) ,firowac* itd. Oczywidcie nie sq wy-
kluczone wyjatki, o ile slowo takie posiada juz dobry
l(zd];acmrie.':inik polski, np. niemieckie; Kiel—ste p ka, oprocz:

ilu,

W razie przyjecia tej kompromisowej zasady, zbli-
zylibySmy si¢ do zapatrywarn p. Zaruskiego, jak i do termi-
nologji zeglarskiej, uzywanej w Szkole morskiej w Tczewie.

Przyjmujac zatem mozliwodé takiego wujecia sprawy,
mozna cate stownictwo zeglarskie podzieli¢ na 3 grupy:

1. Wyrazenia ktére nie sg wylqcznie zeglarskiemi
i majq juz przewaznie odpowiedniki polskie;

2. Wyrazenia powtarzajgce si¢ w kilku jezykach
zeglarskich, a istniejgce szczegdlnie takze w holenderskim,
ktorych spolszczenie jest tembardziej dopuszezalne, gdyz
wyrazy holenderskie datly w znacznej cze$ci podstawe do
wyrazow zeglarskich w innych jezykach;

3. Wyrazenia nie wykazhjace wspolnego pnia
w poréwnaniu z innemi jezykami zeglarskiemi, dla ktd-
rych to zatem wyrazen koniecznem byloby urobienie no-
wych stow.

Do pierwszej grupy nalezq wyrazenia z technologiji
mechanicznej, mechaniki, budowy maszyn, kottéw, uzbro-
jenn itd. Przykladéw dla tej grupy podawaé¢ nie bede,
gdyz nie nalezq one do obecnego tematu.

Przyktady dla drugiej grupy podane zostaly wyzej
(brasowaé, hisowa¢, gisowa¢, firowaé itd.).

Z trzeciej grupy wyrazefi—wyrazenia niemieckie, kto-
re przedstawiajg pewne trudnosci w jedrnem, jednowyra-
zowem przettomaczeniu ich na jezyk polski np. seeklar
(analogicznie do dampfklar—,pod parg*, unter Dampf)—
gotéw na morze; seefertig— (anal. do reisefertig,—go-
tow do podrézy; seefest —wytrzymaty na morze; se-
etiichtig—zdolny do stuzby morskiej, zdatny na morze;
segelfertig— gotéw na morze; kupferfest— o ni-
tach miedzianych, z nitami miedzianemi (miedzianonity?
anal. do bladolicy itp.); einschiffen—iranc. embar-
quer, zatem—zabarkowaé (nie miesza¢ poje¢: bark, ba-
ry i barka—statek), przy towarach: zatadowaé na okret,
zatem: zaokrgtowaé (anal, do: zawagonowac). Lecz przy
»tadowaniu ludzi” jak to inaczej okresli¢? moze poprostis
»zaludnic* (?) okret lub ,wsadzi¢“ na okrgt? Odpowiednio do
wyrazu ,statek“ moze odpowiadatoby wyrazenie: ,nasta-
czyc* wzgl. ,wystaczy¢'? (nastatkowaé wzgl. wystatkowaé?y
ausschiffen—franc.debarquer, anal. do poprzednie-
go: wybarkowac wzgl. wyokretowac, w okretach pasazerskich
yWyludnic okret lub ,wysadzi¢“ z okretu? Zdaje mi sie
ze ostatnie wyrazenie bedzie stosunkowo najodpowied-
niejsze. Przypuszczam, Ze migdzy czytelnikami Prze-
&ladu Technicznego znajdq si¢ zawodowcy lub mitoénicy
jgzyka polskiego, dla ktérych zaproponowanie odpowied-
nikéw. polskich na powyzsze przyktady nie bedzie przed-
stawiato wielkich trudnosci.
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Poniewaz obok terminéw pochodzenia germariskie-
go (holenderskich, niemieckich, angielskich itd.) panuje
na morzach rownie silna grupa terminéw pochodzenia
romariskiego (wtoskich, francuskich, portugalskich, hisz-
panskich itd.), przeto nie nalezy z gdry rezygnowac
z prob utworzenia terminologji zeglarskiej sfowiarskiej.
Gdy Rosjanie juz zapoczatkowali utworzenie wiasnej ter-

minologji morskiej, nie nalezy dopusci¢ do tego, aby ewen-
tualna przyszta terminclogja zeglarska stowianska opie-
rata sie tylko na wyrazach rosyjskich, ale stara¢ si¢ o to,
aby przez wprowadzenie polskiego stownictwa zeglar-
skiego, przynajmniej w wojskowe] marynarce polskiej,
zapewni¢ rowniez prawo obywatelstwa w tej przyszlej
terminologji stowianskiej i wyrazom polskim.

WIADOMOSCI

Samochody o silnikach na gaz ssany.

Wysoka cena benzyny zmusza wcigz konstruktoréw
do wysitkow ku zamianie tego paliwa mniej kosztownem,
a rownie odpowiedniem. To tez coraz czeSciej ukazuja sie
wiadomosci 0 budowie samochoddw na gaz ssany, samo-
chodéw parowych i t. p. Dotychczas jednak udato sig
osiggac wzglednie pomysine wyniki przy zastosowaniu tych
nowych ustrojow do ciggéwek i silnikow ciezarowych, o czem
juz Przeglad Techniczny zamieszczat pare wzmianek®),

Obecnie La Technique Moderne opisuje dalsze po-
stepy w tym kierunku, mianowicie zastosowanie silnikéw
na gaz ssany do samochodéw osobowych.

Budowa samochodu na gaz ssany jest zadaniem nie-
fatwem, ze wzgledu na wymagang lekkos¢ ustroju, zmien-
nos¢ obcigzenia silnika i koniecznos¢ szybkiego puszcza-
nia go w ruch; nadto konieczng jest czystos¢ i niezmien-
nosc¢ sktadu mieszanki.

Jako paliwo do generatoréw, byl dotagd stosowany
najczesciej wegiel drzewny, dajacy mato skraplajgcych sie
skiadnikow (15%, wody) i nie tworzacy zuzli. Nadio po-
mysine wyniki osiggnicto juz z zastosowaniem mieszani-
ny wegla drzewnego ('/,) i drzewa (%/,) w generatorze
Vierzon'a.

Najtrudniejsza kwestjq jest budowa odpowiedniego
oczyszczacza gazu, ktory nie moze by¢ poprostu zmniej-
szonym oczyszczaczem uzywanyn do instalacji statych
(na tem wlasnie polegal blad pierwszych konstruktorow ge-
neratoréw samochodowych).

Dotychczas prébowano zastosowaé 2 rodzaje silni-
kéw na gaz ssany: 1) pedzone gazem generatorowym
i 2) gazem wodnoczadowym *¥). -

Puszczanie w ruch takich silnikow samochodowych
odbywato si¢ w sposob nastepujacy: podpalano wegiel
i wdmuchiwano powielrze zapomocq wentylatora recznego;
pézniej zastosowano zasysanie z generatora zapomocy same-
go silnika. W tym celusilnik, puszczony z poczatku nabenzy-
nie, zasysa gazy z generatora do swych cylindrow, wytwarza-
jac odpowiedni cigg; rurociag, zasilajacy silnik mieszanka,
rozgatezia sie na 2 odnogi, z ktérych jedna prowadzi do ge-
neratora, a druga — do karburatora. Zapomoca kurka
3-drogowego jest mozliwe potaczenie cylindra badz z kar-
buratorem, badz z generatorem, badZz wreszcie z obydwo-
ma temi Zrédtami paliwa.

Nowy ustréj generatora, umozliwiajacy zastosowanie
go do samochodéw osobowych (patent Imbert'a) przed-
stawia jg rys. 11 2.

Generator sktada sie z lekkiej skrzyni A z blachy zelaz-
nej, spawanej, i dzieli sig na 3 czesci: Srodkowa — gdzie sig
faduje ispala paliwo i boczne—gdzie sie zbierajg i ochfa-
dzaja gazy. W gornej czedci skrzyni jest zamykany szczel-
nie otwor B do zasilania paliwem. Powietrze doptywa przez
otwor w dolnej czedci skrzyni, rurka F o $ciankach dolo-
mitowych G. Naprzeciw tej rurki mamy druga, Zelazng,
opatrzona siatka — do wylotu gazdéw, Wegiel, podpalony
zapomoca kawatka materji przesigknietej benzyna i wtozo-
nej do rurki F, pali si¢ w przerwie pomigedzy dwoma rur-
kami F i J, gdzie palgca si¢ masa tworzy bryle stozko-
watg / o dlugosci 30 cm i $rednicy wigkszej podstawy
156 em (dla silnika 30 KM).

Wiasciwej wigc komory paleniskowej niema, sama
pozostala masa wegla tworzy oslone ogniska, Stad pocho-

*)  Przeglqd Techniczny 1923 r., str. 8 i M2,
##)  QGeneratory Antogaz i Etia.

TECHNICZNE.

dzi znaczne zmniejszenie wagi generatora (do 50 kg dla
silnika 12 KM, przedstawionego na rys. 1—=2). W strefic
spalania si¢ wegla panuje temperatura bardzo wysoka, ok.
2000", tek ze popidt fopi sie i splywa przez rozzarzony
wegiel na dno.

W tensposob wszyst-
kie niezbedne warunki
budowy sa w tym ustro-
ju  spelnione: lekkos¢
generatora, mala ilos¢
paliwa, szybkie puszcza-
nie w ruch, moznosé
regulowania (wydajnosc
generatora zalezy od
intensywnosci zasysania
powietrza) istaloS¢ skta-
du mieszanki.

Pozostaje oczyszcza-
nie i ochladzanie gazow;
odbywa sie ono jednak
rowniez dos¢ sprawnie
w bocznych komorach
N generatora, gdzie
osiada pyl, wyciggniety
z gazem, oraz naste-
puje ochiadzanie zapo-
mocg obiegu chtodnego
powietrza przez rurki
(nie widoczne na rys.),
przecinajace wnetrze ko-
mor. Przed wejsciem do
zbiornika, gazy prze-
chodza przez jeszcze
jeden odpylacz  cen-
tralny i oczyszczacz. Stad dopiero prowadzi rurociqg zasi-
lajacy do silnika, zaopatrzony w zawor do powietrza do-
datkowego, W 5 minut po puszczeniu silnika w ruch na

— i
Rys. 11 2.
Generator Imbert’a dla samochoddw,

Rys. 3.
Samoch6d osobowy 12 KM zaopatrzony w generalor Imbert'a.

benzynie mozna juz przej$¢ na opalanie gazem generato-
rowym.

Przed paroma tygodniami zaklady Berliet wy-
konaty proby samochodu osobowego przedstawionego na
rys. 3, ktére daty wyniki pomysine.

Prébny samochéd moégt odby¢ podréz do 300 km,
na zaladowanym do generatora zapasie paliwa. Koszta tego
opalu stanowig '/, czes¢ kosztéw benzyny.
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Nowe wydawnictwa.
(nadest. do Redakcji).
Inz. Edward Herzberg. Dyr. panstw. Szkoty Bud. Maszyn w Gru-

dzigdzu. Zarys technologji drewna. Nakl Muzeum Przemyst.
im. d-ra A. Baranieckiego w Krakowie. 1924, sir. 239. Rys. 248.

Sprawozdania i Prace Polsk, Tow. Fizycznego. Tom I. 1920-21.
Warszawa, 1923 str. 85.
Sprawozdania i Prace Polsk. Tow. Fizycznego. Tom II, 1921-22,

(zeszyt 1). Warszawa, 1924 str. 35.

Posiedzedzenia Naukowe Panstw. Inst. Geologicznego. No 7, styczen
1924,

Bibljografja Geologiczna Polski, (wyd. P. Inst. Geolog.), zebraia
R. Danysz Fleszarowa. Zawiera wykaz prac, zamieszczonych
w czasopismach polskich i cudzoziemskich z dziedziny geolo-
gii Polski w ciagu okresn 1914-1923. Str. 24.

Condensed Catalogue of Mechanical Equipement. 13-ty rocznik 192-34.
Wydanie American Society of Mechanical Engineers. Now York
City.

Ksiazka ta jest bardzo cenna dla tych, kidrzy si¢ cheg
zapoznaé z wytwodrezoscig przemysiu metalowego w  Stanach
Zjedn. Jej 7 dzialéw obejmuje nastepujace grupy wylwoéreze:
1) urzadzenia sitowni (ponad 200 str.); 2) przyrzady do badafi,
pomiaréw i kontroli; 3) urzqdzenia do przenoszenia energji;
4) urzadzenia do podnoszenia i przenoszenia tworzyw; 5) me-
tale, stopy i in. lworzywa; 6) obrabiarki do metali i narzedzia
warsztatowe; 7) sprezarki, nawietrzniki, pompy, urzadzenia
grzejne, hydrauliczne, maszyny chiodnicze i urzadzenia prze-
mystowe.

Czes¢ druga tomu sklada sig z 2-ch czesci: skorowidza
firm i skorowidza biur inzynierow doradezych.

Wielka ilo&¢ rysunkow umozliwia szczegolowe zapozna-
nie sie z ostalniemi modelami przedmiotéw, wytwarzanych
przez te ogromng dziedzing przemystu.

v

Bibljografja.

Warszawskie Towarzystwo Politechniczne. Sprawozdania
i prace. JTom ll. Zeszyt 8. 1923 r. Warszawa.

Zeszyt ten, précz sprawozdan z posiedzen naukowych War-
szawskiego Towarzystwa Politechnicznego, zawiera & prac referowa-
nych na posiedzeniach Towarzystwa.

Zeszyt rozpoczyna sie praca inz. 1. Ciszewskiego, zawierajgca
opis badan wiasnych nad posuwaniem si¢ w rzekach fa-
li woéd wiosennych, Autor badat powyzszg kwestje zaréwno
drogg laboratoryjng, jak i droga bezpoérednich pomiaréw na rzekach
Woldze i Narwie, wreszcie droggq zapoznania sie z rezultatami podo-
bnych prac, dokenanych na rzekach Nilu, Gangesie i Bramaputrze,

W dalszym ciagu zeszyt zawiera dwie prace inz. K. Dobrskiego,
poswiecone telefonji.

W pracy pierwszej: Obliczenie cewek przekaZni-
kowtelefonicznych inz K. Dobrski rozpatruje, jakim warunkom
elekirycznym odpowiadac ma elektromagnes, wiaczony do danego ukta-
du, aby moc na jego zaciskach osiggneta maximum. Z poczqtku autor bie-
rze pod uwage wypadki proste, a wiec np. kiedy elektromagnes zatqczany
jest na koficu linji dwuprzewodowej bez uplywow lub z uplywami i zasi-
lanej pradem statym, potem przechodzi do wypadku bardziej skompliko-
wanego, a zarazem bardziej ogélnego, uwzgledniajgc opdr, uptywnosé,
samoindukeyjno$é¢ i pojemnoéé linji. Wreszeie, zakladajac Ze w sze-
reg z elekiromagnesem wigczony jest kondensator, ki6rego pojemnosé
mozna dowolnie regulowaé, wykazuje ze maximum mocy na zaciskach
nowego ukladu wystgpuje wiedy, kiedy opér zespolony ukladu jest
sprzezony z oporem zespolonym linji.

W pracy drugiej: Telefon elektrostatyczny autor po-.

daje teorje tego telefonu, oraz sposdéb obliczenia transformatora tele-
fonicznego, dostosowanego do telefonu elektrostatycznego.

Telefon, ktéry autor rozpatruje, jest to kondensator powietrzny,
ktérego oktadzinami sq dwie piytki plaskie, przedzielone warstwg po-
wietrza. Jedna ptyika jest utworzona z blachy metalowej do$¢ znacz-
nej grubodei np. 1 mm, druga, stanowigca wlaciwg membrang telefo-
niczna, np. z cienkiej ptytki mikowej pokrytej cynfolja. Membrana jest
zamocowana wzdtuz swego obwodu, jak w telefonach elektromagne-
tycznych.

Telefon taki mozna—dla osiagnigcia wigkszego efektu—polary-
zowaé przy pomocy baterji. Dos$wiadczenia wykonane przez autora
wskazujg, ze przy zastosowaniu baterji 30 woltowej telefon elektro-
statyczny oddaje juz mowe bardzo dobrze.

Autor sgdzi, ze era dla telefonéw elektrostatycznych otwiera
sie teraz wobec powstania i rozwoju radjotechniki, a w szczegdlnos-
ci odbiornikéw lampowych. Istotnie, telefon elektrostatyczny przed-
stawia idealng sluchawke wieleomowa, tak pozadang w radjotechnice
przy zastosowaniu amplifikatoréw lampowych, a przytem sprawnoé
jego przy niezmiernie prostej konstrukcji powinna by¢é znacznie wiek-
sza od sprawnosci telefonu elektromagnetycznego.

Podajac teorje tego telefonu, autor rozwaza dwa wypadki, kie-
dy telefon nie jest spolaryzowany i nastepnie kiedy napiecie polary-
zujgce jest znacznie wigksze od przytoZonego napiecia zmiennego.

Autor dochodzi do ciekawego wniosku, ze telefon elektrosta-
tyezny moze sig w pewnych warunkach zachowywaé jak opér induk-
cyjny.

Praca profesora inz. H. Czopowskiego, umieszczona w zeszy-
cie, jest dalszym ciggiem rozprawy pod tytutem: Stosunek przy-
rostownaprezen do przyrostow diugodci pretow
kratownicy statycznie wyznaczalnej na statycz-
nie wyznaczalnych podporach, drokowanej w 1 tomie
»Prac i Sprawozdan®, (Sprawozdanie z niej podane zostalo w Ne 27
Przeglqdu Technicznego z roku 1923), W czeSci pracy swej,
zawarte] w zeszycie biezgcym, autor oblicza przedewszystkiem po-
chodng czastkowa naprezefi (sit osiowych) wgledem diugosei preta
28a
aj
row zawartych w pierwszej czgsci pracy, dalej okre§la wplyw zmiany
diugosei réznych rodzajéw pretéw, np. czesci pasa dolnego i gérnego
kratownicy na napreznia w pretach. Badania swe stosuje autor do
trzyprzedziatowej kratownicy mostowej, obliczajac dla niej pochodne

as

Py oraz wyprowadzone w czeSci pierwszej wspétczynniki M s WY-

dla réznych punkiéw zaczepienia sity P i daje uogélnienie wzo-

razajgce stopien wrazliwosci naprezenia w k& — tym precie na zmiane
dtugodci preta i — tego.

Wreszeie autor rozszerza swq metode obliczenia pochodnej
i'—i’?— na kraty obcigzone dowolng liczbg sil
cai

Ostatnig praca naukowg zeszytu jest notatka prof. M. T. Hubera,
zawierajgca wyniki badan jego nad zachowaniem sie ustrojun
monolitycznego podobcigzeniem murowang §cia-
ng przedziatowgq. Dla szerokoSci n prostokgtnej ptyty dokota
swobodnie podpartej, na kitéra rozklada sig ciezar Q Sciany obcigzajg.
cej le plyte, autor daje wzory nastepujqce :

_ b B o, _ b B
“TFE ‘]/_B.‘ “TFE ‘]/_B','

w ktérych b — jest to rozpigto$¢ poprzeczna plyty, za§ Bi i B, sg to

sztywnosci plyty w obydwéch kierunkach, wreszeie ¢ oznacza stosu-
nek obydwdch wymiardw plyty. Dla funkeji F (¢) autor podaje
wzory ogélne oraz liczbowe jej wartosei dla réznych e, Poruszona
przez prof. Hubera sprawa moze mie¢ szczegdlne znaczenie przy pro-
jektowaniu budowli, w kiérych z natury rzeczy $ciany przedzialowe
nie moga by¢ doprowadzone do fundamentu, jak np. wiele $cian
dworcéw kolejowych typu mostowego, t. j. podtrzymywanych na stu-
pach ponad torami,

KRONIKA.

POSTEPY WYTLACZANIA.

Pomy$lne wyniki zastosowania wyttaczania do wyrobu roz-
maitych przedmiotéw i cze§ci maszyn prowadza obecnie do coraz
szerszego rozpowszechnienia tego sposobu obrébki. Charakterystyka
postepow wyttaczania i liczne jego zastosowania zostaly ujete w je-
dnym z referatéw wygloszonych na ostatniem dorocznem zebraniu
American Soc, of Mechanical Engineers, odbytem w grudniu r. ub, (En-
gineering, Ne 25 stycznia r. b.). .

Wytlaczanie znajduje, jak wiadomo, najodpowiedniejsze zasto-
wanie wowezas, gdy chodzi o wyrdb wielkiej ilo§ci przedmiotdow,
lecz nie wymaga sig szczegolnej doktadnodei, Pierwszem polem bar-
dzo szerokiego zastosowania wyttaczania byt przemyst elektrotechnicz-
ny, nastepnie za§ budowa samochodéw, ktére skladajq sie obecnie
z dziesigtkéw czesei tloczonych.
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Przytem okazalo si¢ mozliwem osiggniecie mniejszej wagi
czedcei ttoczonych stalowych, nawet w pordwnaniu z taklemiz czeScia-
mi glinowemi. Np. karter silnika samochodowego tloczony ze stali
wazy 12 funt. ang,, wowczas gdy glinowy —dla takiego samego sil-
nika—13/, f.

Rys. 1.

Kolo wagonowe lane i wyttaczane,

Réwniez znaczng oszezedno&é na wadze daje zastapienie czes-
ci zeliwnych czeSciami ttoczonemi ze stali, Naprz., ttoczone ramy
do radjatoréw samochodowych wazj o 35% mniej niz lane, Kota wa-
gonowe wyttaczane waza 0 37% mniej niz fane, a przytem osigga sig
obnizenie kosztow wytwarczych o 50/

Wytlaczanie wogéle znalazto nadzwyczaj obszere zastosowa-
pie i niema prawie dziedziny, gdzieby si¢ nie oplacalo zastgpienie
odlewéw czeSciami toczonemi, dajac oszczedno$é na materjale, pracy
i czasie.

SWIATOWA WYTWORCZOSC KOKSU.

Na pierwszem miejscu pod wzgledem wytworczosci koksu stojg
Stany Zjednoczone, nastepnie Niemcy i Anglja. Czwarte miejsce
w latach powojennych zajeta Francja, Pordwnawcze dane, dotyczace
lat- 1913, 1921 i 1922, zestawione sq w tabeli 1.

w listopadzie 1922 wytworezo$é koksowni amerykafskich przekro-
czyta przedwojenng, co stato si¢ mozliwem ze wzgledu na to, ze
w latach 1916-18 zastgpiono caly szereg starych koksowni wielkiemi
nowoczesnemi instalacjami, wyzyskujgcemi produkty uboczne,

Ilosé koksu, przypadajgca na koksownie, przetwarzajgce produ-
kty uboczne, wynosita w r. 1922 78% ogélnej wytworczosei.

Wylworczosé koksu w Niemczech nietylko stanowi podstawe
cigzkiego przemystu niemieckiego, lecz w latach przedwojennych
w wielkim stopniu zaspakajala potrzeby krajéw o niewystarczajgcej
produkeji koksu, — wige przedewszyskiem Francji, Belgji, Austro-
Wegier, Rosji, krajéw poludniowo-amerykanskich i in. W latach
powojennych, ze wzgledu na utrate pewnych obszardw, stan
ten zmienit sie.

Tak samo, jak w Stanach Zjednoczonych, daje sie tu zauwazy¢
zwiekszenie ilodci instalacji wyzyskajacych produkty uboczne. los¢
takich zaktadow w stosunku do ogélnej iloSci czynnych urzadzen
wynosita 99% juz w roku 1920 .

Po zajecin Zaglebia Rubry, gdzie zeSrodkowane jest 833 calej
wytwdrezosel koksu w Niemezech — produkeja koksu znacznie spa-
dta, Na pokrycie whasnych potrzeb przywieziono jednak do Niemiec
w ciagu 7 miesigey 1923 r. tylko 701 tysigey f£.

Anglja, w przeciwiefistwie do dawnych Niemiec, prawie caly
swa wytworczos¢ koksowa zuzywa sama, przeznaczajac na wywoz
koks gazowniany, ktdrego wytwirczodé, jak [widzimy z tab. II, jest
bardzo znaczna. Koks ien jest wywozony przewaznie do Danji i Nor-
wegji. llos¢ koksowni. wyzyskujacych produkty uboczne koksowania
wzrosta w Angljitez bardzo znacznie i w r. 1922 — 719 ogélnej ilosci
czynnych koksowni byly zaopatrzone w urzadzenia do oddzielania
tych produktow.

Francja,—kraj imporiujacy najwieksze iloSci koksu, w r. 1913
pokrywata 41% swego zapotrzebowania przywozem z Niemiec. W trak-
tacie pokoju przemyst metalurgiczny francuski zzbezpieczyl sobie
odpowiednie ilosci koksu i wedlng danych francuskiej statystyki
handlowej dostarczono koksu z Niemiec

wor. 1920 3.995.919 ¢,

» 1921 3.491.668

. 1922 5.140.183 ,

9 mies. , 1923 1.289.653

(St. u. Eisen)

Kongresy i Zjazdy.

ZJAZD W SPRAWACH WYSOKICH PREZNOSCI W NIEMCZECH.

Tabela I.
Wytworezosé w 1000 £

1913 1921 1922
Stany Zjednoczone. 42.002 23.114 31.296
Niemey., . . . . 31.668 26.726 29.113.
Anglja . . . . , 13.004 4.149 8.197
Francja . 4,227 - 2.366
Belgja . 3.523 1.403 2.707
Czecho-Stowacja . . 2.500 1.136 644
Rostdir o« mgall o 4.437 104 112

Liczby dotyczgce wytworezosei w r. 1913, 1921 i 1922

okreslone sa z uwzglednieniem zmiany granic, z wyjatkim Niemiec,
gdzie wliczono jeszeze Gorny Slgsk; nadto nie uwzgledniono tu
wytwérezosei koksu w gazowniach,

Ta ostatnia jest ujeta w tabeli IL

Tabela I1.
1913 1921 1922
Niemcy 5.356 4.786 5.042
Anglja . 7.956 8,440 9.854
St. Zjednoczone 1.248 2.846

Jak widzimy, wytwoérczo$é koksu w Stanach Zjednoczonych

w r. 1922 — osiggneta tylko 74,5% przedwojennej. Dopiero

W dn. 18—19 stycznia r. b. odby! sie w Berlinie bardzo liczny
bo z udziatem z géra 1000 uczestnikdw, Zjazd w sprawach zastoso-
wania wysokich preznoSci pary w urzadzeniach parowych, na ktérym
wygtoszono szereg b, ciekawych referatow®),

Przewodniczacy Zjazdu, prezes Stow, Inz. Prof. G. Klingenberg
swe wstepne przeméwienie poSwiecit ogélnej charaktery-
styce tychwaznych krokdw na drodze postepu technicznego, jakiemi
sa nowoczesne prace zmierzajgce ku zastosowaniu niezwyktych do-
tad preznosci pary. Ulepszenie sprawnodci instalacji parowych by¢
moze tak wielkie, ze dor6wna ona niemal sprawnosci silnikéw Diesela.
Chodzi przytem nietylko o samo podwyzszenie ci$nier, lecz réwniez
o udoskonalenie techniki wyzyskiwania energji cieplnej pary i tu na-
lezy zaliczyé udoskonalenie turbin, wprowadzenie migdzystopniowe-

~go przegrzewania, podgrzewania wody zasilajace] zapomocg pobiera-
nej pary (regeneracja ciepta) i t. p. dqzenia.

Wazna jednak powstaje przytem kwestja, jak si¢ przedstawiajg
wyniki gospodarcze zastosowania wysokich pre-
tno$ci. Sprawe ta, lacznie z zagadnieniami technicznemi, omawial
dr. inz, Miinzinger. Referent wykazujgc oszczednoSci wynikajjce
z udoskonelen technicznych, rozpatruje zagadnienia kosztéw ogol-
nych instalacji, amortyzacji i t. p., zwigzanych z omawianemi inowa-
cjami.

W wyniku dochodzi do wnioskn, ze korzysci ze zwigkszenia
preznosei od 15 do 100 af przedstawiaja sig réznie, w zaleznosci od ro-
dzaju sitowni (jej zastosowania). Tak wiec, jezeli para ma by¢ cal-
kowicie uzyta do przetwarzania na prace, to osigga sig rzeczywiste
zyski od 3 do 7% przy podwyzszeniu preznosci do 35 — 50 at.

#)  Referaty te, %acznﬁe z umieszczonemi poprzednio w Zeitschr.
d. Ver. d. Ing. (Ne 52 — 1923) artykutami, dotyczacege tego samego
zagadnienia, majg sie ukaza¢ w postaci osobnej ksiazki w wydaniu
Stow. Inz, Niemieckich.
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Ponad tg granicg koszta walczakdw 1 in. urzadzen stajg sig
stosunkowo zbyt duze, by mozna bylo olrzymaé zyski z dalszego
Zwigkszenia preznoSci.

Natomiast jezeli kottownia dostarcza ponad te ilo§é pary, kié-
fg zuzywa sitlownia, jeszcze pare grzejng lub do celéw wytwdr-
czych (np. w wielkim przemysle chemicznym), wowczas nawet przy
podwyzszeniu preznoscl do 100 at daje sie osiggnaé 10—20% oszczed-
noéci na kosztach ruchu.  Wynik ten jest wiee korzystny dla zakla-
dow, gdzie potrzebne sa instalacje z przeciwpreznoseia.

Jednak nawet w urzgdzeniach, skladajacych sie z samej tylko
sitowni, ndaje sie uzyskaé do 25% oszezednosci opalu w razie zasto-
sowania $rednich preznoédci, lecz przy wprowadzeniu miedzystopnio-
wego przegrzewania i podgrzewania wody- zasilajgcej zapomocg po-
bieranej pary.

W kosnicu prelegent zwraca uwage na korzysci, ktére daje pod-
grzewanie powielrza, zastosowanie pylu weglowego i zasobnik6w
ciepta (w obrebie nizszych preznosci).

Nowe warunki pracy kottéw wymagajg oczywiscie dostosowa-
nia odpowiednich do nich materjaléw kotlowych Zwigza-
ne z tem zagadnieniem ujgt w nastgpnym referacie prof. Goerens,
ktéry podnidst korzysei wprowadzenia specjalnych gatunkéw wyso-
kowarto§ciowej stali jako materjatu kottowego. Walczaki z lego two_
rzywa moga byc¢ o znacznie cieﬁ'szych $ciankach, wiec l2ejsze, a nad.
to tatwiej obrabialne.

Réwniez radzi prelegent zamienié obecne blachy zelazne na
blachy ze slali niklowej (4 — 5% Ni), ktore nie zmniejszaja swej wy-
trzymatosci przy wysokich temperaturach, a przy tem odznaczajy sie
wieksza rozciggliwoscia, wiec lepiej zapewniajg bezpieczenstwo kottow.

Wreszcie zwraca uwage na korzy$el, wynikajace z stosowania
walczakéw walcowanyeh lub kutych z jednego kawatka metalu.

Nastepnie dyr. Loch przedstawit zebranym niektore wazne
szezegoty pracy przy wytwarzanio kotiow, Zwracajgc
uwage na konieczno§é zachowywania nalezytej lemperatury przy na-
grzewaniu blach oraz unikania nadmiernych cinied przy niceniun, Nie
uwzglednianie tych warunkow prowadzi do pogarszania lub uszka-
dzania materjatu podczas wstepnej obrébki. Wywody swe prelegent
uzupelnit pokazem na filmie wytwdrezosci zakladéw  Borsiga
i Diirra,

Na poczalku drugiego posiedzenia, przewodniczacy wyrazit zy-
czenie, by konstruktorzy i przemystowey podjeli, w wyniku obrad,
szereg prac, zatrzymujac sig jednak na 35 af, jako.na pierwszym
stopniu ku powiekszeniu preznosci.

W dalszym ciagu dr, inz, Guilleaume przedstawil zebra-
nym obszerne sprawozdanie z ciekawych swych badan pracy
kottaw, wykonanych na zlecenie Stowarzysz. wlascicieli wielkich
kottow.

Sprawozdawca podkreslit konieczno$é bardzo starannego bada-
nia blach w wytwdrniach, by konstruktor mial rzeczywiscie pewnosé,
ze wylrzymato§¢ ich w kazdem miejscu bedzie miaka tg wartos¢ na
jaka on liczy, oraz konieczno$é zwracania uwagi na unikanie pogar-
szania tworzywa przy wylwarzaniu koltdw (nadmieme ci$nienie przy
nitowaniu).

Szezeghlnie cenne byly spostrzezenia prelegenta, dokonane za-
pomocy zupetnie nowych metod pomiarowych i dotyczace odksztat-
cefl czeSci pracujgeego kotta, powstajacych skuikiem wahan tempera-
tury i spreznoéci wewnatrz tegoz. Poniewaz te wahania sq praktycz-
nie nieuniknione, nalezy stara¢ sig o budoweg jaknajbardziej gietkich
ustrojéw kottowych, by uniknaé szkodliwych naprezedn dodatkowych.
Wreszeie przytoczono nowe i wazne spostrzezenia i pomi:ar_‘,f, doty-
czqce obiegu wody w kottach.

W koficu przemawial prof. dr. E. Josse, kitory wyjasniat
wlasciwos$ci i zastosowania wysokich i najwyz-
szych preznodci pracy. Rachunek teoretyczny wykazuje, iz
przy podwyzszeniu ci$nienia od 20 do 100 at osiaga sie wzrost roz-
porzqdzalnej energji z 1 kg pary o 15 do 829,  Gdy jednak przej-
dziemy do zastosowania tego w rzeczywistoSci, musimy zwrdcié nwa-
ge na to iz: 1) para wysokiej preznoSci rozszerzajac sig staje sie
predzej mokra, gdyz nie mozemy jeszcze stosowad b, wysokich tem-
peratur przegrzania, a 2) praca wykonywana przez pare w obrehie
przegrzania jest tem wigkszq, im wy2sza jest jej preznosé pocezat-
kowa,

Z pierwszego wynika konieczno$é wielokrotnego przegrzewa-
nia migdzystopniowego, z drugiego—koniecznodé dgzenia do podwyz-
szenia sprawnosci czesci wysokopreznej turbin parowych, ktére w tym
zakresie prezno$ci, jak wiadomo, ustepuja znacznie maszynom pa-
rowym. 3

Konie¢znosé tego jest juz oceniana nalezycie i prace w tym kie-
runku sg prowadzone. Jednym z pomySlnych wynikéw jest nowa
turbina fabr. Erste Briinner Maschinenfabrik Ges., w ktérej przy pré-
bach osiggnigto sprawnoéé termodynamiczng czesci ‘wysokopreznej
ponad 809,

Po referatach rozwingla sig¢ ozywiona dyskusja, ktéra przy-
czynila si¢ do wyjasnienia szeregu poruszonych zagadnief.

XIX KONGRES MIEDZYNARODOWY W SPRAWACH
TRAMWAJOW, KOLEJEK | PRZEWOZOW SAMOCHODOWYCH.

Odbedzie sie w Paryzu w dn. 16—22 czerwca r. b. Otwarcie
obrad nastqpi w Sorbonie dn. 17 czerwea pod przewodnictwem mi-
nistra robot publicznych. Podeczas zjazdu odbgdzie sig szereg wy-
cieczek,

ZJAZD CHEMIKOW | TECHNIKOW CUKROWNIKOW.

W celu uczezenia 25-lecia Centralnego Laboratorjum Cukrownj-~
czego i 30-lecia Gazety Cukrowniczej, odbedzie sie w dniy 14 i 15
kwietnia Zjazd Cukrownikéw w Warszawie, w auli gléwnej Pawilony
Chemicznego Politechniki Warszawskiej.

PROGRAM ZJAZDU.

13 kwietnia o godz. 8-ej wieczorem zebranie kolezefiskie w sa-
Ii klubowej Stowarzyszenia Technikéw, Czackiego 3.

14 kwietnia o godz. 1l-¢j rano 1 posiedzenie jubileuszowe
Zjazdu w auli gtéwnej Pawilonu Chemicznego Politechniki, na ktérem
wygloszone bedg nastepujace referaty,

1) Prezes J. Zagleniczny: 30-lecie Gazety Cukrowniczej.
2) Prezes dr. L. Nowakowski: 25-lecie Centralnego Labora-
torjum Cukrowniczego.

3) Inz. T. Sliwinski: Prace Centralnego Laboratorjum w za
kresie odbarwiania plyndw cukrowych.

1) Inz. A. Siwicki: Prace Centralnego Laboratorjum w  spra-
wie oznaczania cukru,

llie Ogodlne Posiedzenie Zjazdu,
14 kwietnia o godz. 7, wieczorem:
1) Dyr. 8. Grzybowski: Szemal fabrykacji rafinady i kon-
trola techniczna i chemiczna w rafinerjach.
2) Prof. K. Smolenski: Badania fizyczne wlasnosei rafinady
3) Inz. Br. Nowakowski i dyrekt. S, Waligdrski Dzialanie
roslinnych wegli odbarwiajgeych.
Il Ogdlne Posiedzenie.
15 kwietnia o godz. 10 rano.
1) Dyr. Z. Smaczyriski: Kontrola gospodarki cieplnej w cu-
krowniach,
2) Prol. C. Grabowski; Kontrola kottowni,

3) Inz. Z. Zéttowski: Zuzycie tkanin filtrncyjnych W czasie
biezgeej i ubieglych kampanji.

IV Ogdélne Posiedzenie,
15 kwietnia o godz. 5'/, po potudnin.

1) Prol. fwanowski: Stan i potrzeby przetwérsiwa owoco-
wego w Polsce.

2) Dyr. M. Szmitt: Przyrzad Stlusinskiego do oczyszezania
krajalnicy.

3) Inz. J. Zaleski: Analiza azotniaku.

16 kwietnia 1V, o godz. 10 rano: Posiedzenie "Komisji dla
ujednostajnienia metod kontroli analitycznej w cukrowniach w lokalu
Centralnego Laboratorjum Cukrowniczego. ’

: 1) Referat p. J. Szyfera: Oznaczenie cukru w burakach metoda
szybkiej dygestji. 2
2) Sprawy wydawnicze,

Sprostowanie.

- W Ne 14 Przegladu Téchnieznego w artykule p. Inz . Ciszew-
skiego ,Montaz i splawianie dZwigaréw wielkiej rozpigtosci® na str.
156 zamiasl: ,splawiono przeset na moscie Kazanskim 3, Symbir-
skim 2¢, winno byé: ,splawiono przesel na moscie Kazarskim 3,
na Symbirskim 8.



	pt1924_0182
	pt1924_0183
	pt1924_0184
	pt1924_0185
	pt1924_0186
	pt1924_0187
	pt1924_0188
	pt1924_0189
	pt1924_0190
	pt1924_0191
	pt1924_0192
	pt1924_0193

