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(Ciqg dalszy do str. 156 w .N'2 14 r. b.) 

Teoretyczne rozwatanie warunk6w opalania plomieniak6w Martin'a gazem wodnoczildowym z je
c1nej strony i pylem w~glowym - z drugiej. Nadmiar i og61ny rozchOd powietrza. Wlasciwosci 
llstrojowe piec6w martenowskich, opaJanych pylem \V~glowym; trudnosci ich prowadzenia. Miarko
wanie skladu chemicznego plomienia, zmiana kqt6w nachylenia palnik6w, zaleinie od temperatllry 

pieca i wymagan post~powania stalownianego. Teoretyczna oszcz~dnosc paliwa. . 

CZJ;SC III. 
Zlady stalowniane. 

N ajbardziej szerokie zastosowanie - naleiy przypllsz
czac - znajdzie pyl wt;glowy w kllznictwie stali. 
I nic w te111 dziwnego. ZastClpienie obecnie Uiy
wanych dla opalania plomieniakow Siemens-Mar

tin'a gazow czadnicowycl1 pytem wt;glowym daje korzy
sci niewqtpliwie znaczne i nadto bardzo wielorakie. 

Idea Siemens'a polega, jak wiadomo, na czt;scio
wern odzyskiwaniu ciepta spaHn uchodzqcych. ZapoCZelt
kowala ona nowy w dziejach kuznictwa ielaznego ok res 
i, dzit;ki nagrzewanill w odzysknicach gazll i powietrza, 
dala rnoinosc osiqgania w spalisku pieca temperatury 
nadzwyczaj wysokiej, ktora pozwolila iniynierom francus
kim braciorn Martin podjqc sit; wytapiania w plomienia
kach (pomimo gruszek Bessemer'a Thomas'a) ielaza zlew
nego zamiast rnetalu pudlingowego ~ zJipnego. 

W tym samym kierunlw, tylko w stopniu jeszcze 
wyiszym, dziala na bieg piecow martenowsldch spaJanie 

*) Nale~y tet przy sposobnosci nadnienic 0 pr6bach R. T. Iia
slam'a j L. Harris'a (patrz Stahl ((ful Eisefl, r. 1924, zcszyt M 2. str. 
48/9) nad otrzYl11ywaniem gazu czadnicowego z pylu wt:glowego zapo
mOCq cz<;sciowego jego spalania w powietrzu nagrziwcrn. Dzi~ld nie
dostatecznej (mniejszej aniieli 1000'C) temperatnrze tego oslillniego, 
pr6by nie daly wynik6w clllldcm zadowlllajqcych, gdyi -- jnk sit; oka
zalo - byla tll potrzebna znacznll obj~tosc spaliskil, tl1dziet urz[!dzenie 
odpowiednie, przeci wdzialaj:jce wypadanill pyll1 Z mieS28nl(i. Wynilii 
pr6b s~ nnst~pu}ace: 

Rozbi6r gazll Temper. °C 

No! pr6b 
CO,% I 0,% Ico~ kon- I pow;e_ 

Rozch6d w~- Nagrzano 
gla llg/godz. powietrza 

cowa trZ8 

8c 12,3 2,0 10,4 895 -195 0,89 calq ilose I 

5. 10,2 0,6 9,4 865 775 0,835 mniej nit: 'f, 

7. 10,4 4,1 6,5 -.- - - -
7 (przeci~_ 12,5 1,2 8,3 900 690 0,526 mniej nit ' j , 

tniel 
, 

pyhl wt;glowego w powietrzu gorqcem, a to z przyczyn 
llastt;pujqcych: 

1) dzit;ki dobremu mit;szanill pytu wt;glowego z po
wietrzem, okazalo sit; mozliwem postugiwanie si~ przy 
jego spaJaniu prawie teoretycznq ilosciq powietrza; 

2) przy stosowaniu wi~c pylu w~glowego zostala 
wy~Juczol1a obecnosc w spalinach duzych mas azotu ja
lowego i wreszcie 

3) zacz~lo si~ odbywac spalanie catkowite w~gla 
na CO~ (8100 kal.), zamiast dotychczasowego spalania 
gazlL czadnicowego"'), ktore zachodzi podlug wzor6w l1a
stt;pujqcych: 

H I 1 0 ' H 0 +2851':7 kal. 
~ - -2' ~ = 2 0 kg C 

i przy sJdadzie 5% CO 2 , 25% CO, 1% CHI, 120
/ 0 H~, 

57°/0 N~ daje 208 m:l spaHn 0 l1ast~plljqCYll1 sldadzie che
micznym: CO 2 - 14,9<l/o, H20 - 6,70

/ 0 , N2 - 75,5%
, 

O2 - 2,9"/" (nadl11iar powietrza wynosi przytem 30°/ , po
nael teoretyczllil ilose). 

Nagrzew<lnie W odzysknicach 100 m ~ gazu i 126,5 m~ 
powietrza do 11 OODC :;:*) wymilga: 

**) Cieplik wlasciwy obJiczam,Y tll zapomOCq wzor6w dla 22,-lm' 
gazu (mol) a. wadze Af, przytoczonych w pracy prof. Pawlowa (2Ilf'llal ' 
Russkawo Mietallllrgirzeskaulo Obszcz{'stwa, 1912, N~ 4). 
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100 x 0,33465 X 1100 = 36.811 kal. 
126,5 X 0,322 X 1100 = 44.806 kal. 

81.617 kal. 
Przy wydajnosci ciep1nej gazu wodnoczadowego 

1160 kal.*) (dia 1 rn3
) powstajqcq w piecu martenowskim 

przy spalaniu 100 rna gazu temperatur~ okreslimy teore
tycznie (bez uwzgl~dnienia dysocjacji) na 

116.000 + 81.617 _ 197.617 _ 2420 0C 
208 X 0,392 - 81,5 --

Jeieli zas zwr6cimy si~ do pytu w~glowego *), to jak 
widae z tab eli poniiszej, zestawionej dla pewnego gatun
ku w~gla 0 wartosci opatowej 7296 kal., spalanie 1 kg wy-

Martin'a nawet w wypadkachposlugiwania si~ powietrzem 
zin111em: 

7296 2300;'C 
8,48 X 0,37 = . 

Stwierdzajq to pr6by nad kotlami parowemi: Jedn~~ 
sposob ten nie moze bye zalecany wobec k011leCZtlOSCl 
miarkowania temperatury pieca, przez wzgIqd na wyma
ganie gorqcego, ostrego prowadzenia post~powania stalo
wnianego. 

Przy budowie pieca martenowskiego na pyt w~glo
wy (patrz rys. 16 i 17) nalezy baczye na to, aby skIe
pienie miato ksztaH prosty, aby gtowice byly kfotsze 

o skladzie wymaga rna tlenu (przy teorety~znej 
i daje spaHn 

W~giel 

I kg ilosci powietrza rna % 

C .. 76,00 1 .(1 obj~t. CO2) 76 X 2;2~ X 1 = 141,91 CO2 1141,9! 16,7 

I 
O2 .. 3,91 - - O?, 8,5 '1,0 

H2 . 4,01 (; obj~t. H20) 4,01 X 2~{ X ~ = 22,5 H20 45,0 + 1,7 = 46,7 5,5 

N2 . 1,23 - - (1 23 X 22,4) 648*)-, 28 + - 649,0 76,5 

S .. 3,02 (I obj~t. S02) 3,02 X 2~24 Xl = 2,1 S02 2,1 0,3 

H2O 1,37 - - 1,37 X 21
284 = 1,7 (wllez. "-'yio]). 

Razem I dla 100 kg. 
*) 820 m' powietrza zawie- 1- -

- /166,5 raj'l 648 Ill' N. 848, 2)1 ~O,O 

( 
22,4) (166,5+1,05) - 3,91 X 32 

Przy nadmiarze powietrza 5:1: ilose jego b~dzje = 820 m' 
0,21 ' 

maga 8,20 rn 3 powietrza, dajqc 8,48 rna spalin, przyczem 
powstaje 7296 kal. Jest rzeczq jasnq, iz przy nagrzewaniu 
w odzysknicach za1edwie 85 01

0 ogolnej ilosci powietrza (resz
ta bowiem doplywa do palnikow bezposrednio z atmosfery) 
przy nadmiarze, wynoszqcym zaledwie 5t!fo teoretycznego 
zuiycia, , temperatura spalania okaie si~ wysokq, a mia
nowicie teoretycznie rown<\: 

7296 ~. (8,20 x 0,85 X 0,322 X 1100) = 9766 = 28450C 
8,48 X 0,405 3,434 ' 

pomimo ie nagrzewanie w odzysknicach gazu jest juz 
calkiem zb~dne, stanowiqc efektywny . zysk prowadzonej 
na pyle w~g1owym gospodarki cieplnej. Zysk ten obliczo
ny na 1 kg zuzytego w czadnicy w~gla (przy zaloieniu, 
ze wytworzenie 4,46 rn 1 gazu wymaga - w mysl ra
chunkLl inz. Bulle - 1 kg w'~gla) - wynosi: 

36.811 X 4,46 1600· . 0 
100 - 1600 kal. albo 7296 X 100 = 22,0 /a 

ocr zawartej w paliwie energji cieplnej, nie Jiczqc zwi~k
szonego wydatku na nagrzewanie wi~kszych ilosci powie
trza, 0 czem mowa b~dzie nieco pozniej. 

Nietrudno tez do wiese, ze spalanie pytu w~glowego 
pozwala na osiqganie wysokiej temperatury pl:omieniakow 

*) Liczby podstawowe 5q zaczerpni~te z pracy ini. O. Bulle 
(patrz Stahl und Eisen, r., 1921, zeszyt N'~ 29 str. 989). Wi~kszose 
iell, niestety, rnusia}a bye poprawiona, a to ze wzgl~dlt 118 bh;dy, 
popelnione przy ich obliczenill. 

i przedstawiaty pr6ine komory spalinowe 0 wewn~trznej 
sciance pionowej z cegl:y ogniotrwalej, ktora ma chro
nic palnik przed dzialaniem nan powietrza, nagrzanego 
w odzysknicy i wzrroszqcego si~ w szerokim pionowym 
(0 przekroju okrqglym) kanale. Zmiany w ruchu strug 
odbywae si~ winny tagodnie, a wi~c zakr~ty w kana
tach powinny bye zaokrqglone. Wreszcie nalezy zaopa-

Rys. 16. 

Plotnietiiak Martin'a opalany pylem w~glowym. 

trywae piec w obszerne komory iuzlowe 0 spodkach 
ruchomych, odciqganych po szynach w celu usuni~cia 
z nich osad6w (patrz ryS. 16 i 17), tudziei nagrzewnice . 
(od~ysknice 1eiqce) 'dla powietrza, posiadajqce krat~ 
ognlOtrwatq 0 otworach dostatecznie szerokich po to, 
by l'atwo by to je przedmuchiwac i oczyszczae z osadu 
popiohl. Kr6tkie glowice Sq niezb~dne z tej prostej przy
czyn~, .z~ w ~azi~ przeciwnym plomien topHby sldepienie 
w~zesl11eJ, a?~iehby: by! zuiyty na cele topu wlasciwego. 
Nle~ogodnosc pOlme11l0nq amerykanie usuwajq przez stoso
wal11~ palnikow wysokie&o cisnienia w drodze wydtuiania 
plomlel11a, zapomoca. powletrza spr~zonego do 3-7 at nad
ci.snienia . . Niestety, palniki stracily przytem zalet~, ' wyr6z
l1Ianq w opalanych pylem w~glowych piecach martenow-
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skich, bowiem przestaly one dawac spalanie zesrodkowa
ne 0 wysokiej temperaturze. Wprawdzie duio tei zaleiy 
od prawidlowego Llstawienia palnik6w w stosunkll do gla
dzi k<\pieli metalowej, czyli od k<\ta ich nachylenia nad 
poziomem, kt6ra to wielkosc, w mysl teorji hydraulicznej 
prof. Grum-Grzymajly, w plomianiakach 0 glowicach dla 
opalu gazowego gra rol~ nadzwyczaj doniosl<\ i jest 
wielkosci<\ stal<\, nie mog<\c<\ ulegac zm\anom zaleinie od 
potrzeby i warunk6w post~powania martenowskiego. Prze
ciwnie. Opalanie pylem w~glowym przewiduje koniecz
nose zmiany tego k<\ta zaleinie od wymogow chwili i wla
sciwosci kaidego poszczeg6lnego topu. Tak naprzyklad, 
celowem jest na pocz<\tku post~powania poslugiwac si~ 
plomieniem silnie utleniaj<\cym, 0 temperaturze wzgl~dnie 
niedt;tiej, gdyi chodzi wtenczas 0 topnienie surowki,o wy
palanie si~ z niej Si i Mn, ktore wywolujq - jak wiado
mo - wzrost temperatury. Przy wsadzie zlozonym z sa
mega starego ielastwa, chodzi-przeciwnie-o jaknajwyi
SZq temperaturf(, w celu szybkiego roztopienia jego, co za
wsze bywa obowi<\zkowo wymagane r6wniei przed wy
puszczeniem stali z pieca, przed kOllcem topu, kiedy dla 
usuni~cia rozpuszczonegCL w kqpieli tlenku ielazawego 
(FeO) stosujemy odtlenianie b<\di zapomoc<\ zawartego 
w kqpieli w~gla (FeO + C = Fe + CO). b<\di zapomoc<\ 
lImyslnie wprowadzanych odczynnikow odtleniaj<\cych
w rodzaju ielaza namanganionego, nakrzemionego, sur6w
ki polyskliwej i t. p. (FeO + Mn = MnO + Fe). 

Jednoczesnie ze Zmial1q temperatury pieca zacho
dzie musi zmiana nachylenia palnik6w na pyl w~g\owy, 
a to w celu jaknajdalej posuni~tego wykorzystania strug 
gorqcych, bowiem przy zwi~kszaniu si~ temperatury pieca 
gazy szybko wznoszE! si~ w g6r~ - pod sklepienie - llcho
dzqc w ten spos6b od bezposredniego zetkni~cia si~ z l<q
pielq martenowskq. 

Miarkowanie zatem plomienia pylu w~g\owego, tak 
pod wzgl~dem jego skladu chemicznego, jak i tempera
tury - razem z mOiliwosciq nachylenia palnik6w, stano
wiq , osobliwosc prawdziwq oraz zalet~ nader cennfj idei 
opalania pylem w~glowYI11 piec6w martenowskich. 

Pokazane na rys. 16 i 17 (astatni jest patentem 
Perkins-Fitsch'a) plomieniaki Martin'a posiadajq jeszcze 
jednq godnq uwagi wlasciwose. Mianowicie trwalosc 
g6rnej budawy piec6w jest daleko wyisza, aniieli 1110ina 

Rys. 17. 
Plomieniak Martln'a z w6zkallli dla iuila przy kOlllorach iuilowych. 

to powiedziec a sh!ibie cz~sci dolnej, bowiem - pomimo 
obszernych komor dla iuila oraz pOl11imo zmiany kierun
ku ruchl! spalin przy ich prz~jsciu z glowicy d? a?zys
knicy:"- duio jednak popiolu z w~gla przedostaje Sl~ do 
komor, zanieczyszcz~jqC i ~awet c~~sto ~ale\yaj<\c i uilem 
przeswity *) v: kracle .ogmotr:vatej. Stale. S!~. przeto na
kazanem moihwe powl~ksze\11e tych przeswltow - (przy
najmniej do jakich 140 X 110 m:m). Jednakie prakty~a 
amerykanska stwierdza, i~ WI~Cej ponad 250-~50 top ow 
odzysknice przy stosowalllU pyl:u w~glowego Ole wytrzy-

*) Pod tylll wzglE:delll llla znaczeni~ rozs~rzygaj.~ce ptmkt ~o
pienia popiolu, gdyi w razie popiolu trudnotophwego Jest utrudmo
ne powstawanie tak w odpylni, jak i w kOlllorach odzysknicowych 
stopu iu:l;la z cegllj ognictrwallj. 

muj<\, w6wczas gdy sklepienie i gl'owice mog<\ Zl11esc 
700 - 900 (i wi~cej) top ow . Dlatego tei ini. Bulle -radzi 
urzqdzac na kaidej stronie pieca martenowskiego po dwie 
komory iuilowe oraz po dwie odzysknice, a to w celu, 
by istniala moinos<: naprawiania »zapasowej" POfOWY 
urzqdzenia wtedy, gdy drug a jest czynna. W razie 
gdyby blldowa osobnych komar iuilowych okazala 
si~ w jUi istniejqcym plomieniakl! rzecz<\ niemoili
W'l, ini. Bulle zaleca stworzyc j~ drogE! wyrzllcenia krat 
ognioniotrwalych z dotychczasowych odzysknic gazo
wych *) i doln'l cz~sc tych ostatnich urzqdzic tak, by si~ ona 
mogia wystlwac (przy oczyszczaniu); natomiast pozosta
wic odzysknice powietrzne dia nagrzew3nia w nich do
plywajqcego do spalis]{a powietrza, ktorego ilosc obliczo
na lla 1 kg w~gla wynosi: 
przy opalaniu gazem czadnicowym 1,265x 4,46=5,64 m 3 

" w~glowym 8,20xO,85=6,97 ma. 

Naleiy przytem miee na llwadze, ie 1 kg pyhl W~
glowego w omowionych wyiej warunkach post~powania 
rozwija w spalisku martenowskiem 9766 ka!., natomiast 
4,46 ma gazu czadnicowego (odpowiednik dla 1 kg w~-

I) t h I h d · 197.617 446 g a w yc samych warun cac aJe 100- X , = 

= 8830 kal. 

Dla ogrzewania pieca marten ow skiego potrzebny 
jest zatem nie 1 kg pyht na kaidy kg spalanego 
poprzednio w~gla, jak to przyj~lismy a priori, a odpo-

. d . . . bId . 1 18830 090 k 11" wle mO 111 111 e) 0 za e Wle X • 9766 ~ , g. osc 

nagrzewanego w odzysknicach powietrza wynosi wobec 
powyiszego: 0,90 X 8,2 X 0,85 = 6,26 m3 czyli 0 

. 6,~6 ~4 5,64 X 100 = 110/ 0 wif/cej, aniteli przy z'wyktym 
, . 

opale gazowym. Jak widzimy, stosowanie pyht w~glo
wego wymaga powi~kszenia obj~tosci odzyskllic powietrz
nych tudziei powierzchni ich krat 0 11"/ ... I dalej. W prze
ciwienstwie do opalu gazowego, przy kt6rym"':'nawiasem 
mowiqc - w nowoczesnie urz<\qzonych kuinicach (na
przyktad w Hucie Bismarka na Slqslm Gornym) Sq uzy
skiwane wysokowartosciowe wytwory l1boczne (mat po
gazowa, amoniak, benzol), - w plomieniakach Martin'a 
opalanych pylem w~glowym naleiy dbac jedynie 0 l1a
leiyt<\ zawartosc gaz6w w w~glu oraz 0 jaknajmniej
sze ilosci popiolu i siarki. Tymczasem w stalowniach na
szych duia uwaga jest zwracana nadto na wielkosc ka
waIk6w w~gla oraz na jego wilgotnosc, dzi~ki czeml1 wy
datki lla opal Sq naog61 znacznie wyzsze, nii przy opa
lanil1 piecow pylem, gdzie czynniki powyisze - dZI~ki 
mieleniu i sllszenill w~gla - iadnej prawie rali nie graj'l. 
Pr6cz tego, unieszkodliwianie dzialania siarki na kqpiel 
metalow<\ (siarka calkowicie przechodzi tez j w gaz cza
dnicowy) zapomocq znanych w stalowniach odczynnik6w 
chemicznych-z jednej strony, oraz mniejwi~cej skllteczna 
przy korzystanill z pylu w~glowego walka z popiolem za
pomocE! obszernych kanaMw, odpylni i t. d. - z drugiej 
daly amerykanom prawo llwaiac pewnq zawartosc w w~
gill siarki j papioh! za dopuszczaln<\. W literaturze znaJ
dlljemy wprawdzie wzmianki tez 0 tem, ie w Amery~e 
jest stosowane plukanie w~gli, sluiqcych dla wytwarzanla 
pylll, przyczem ilosc siarki bywa odniiana z 2,10% do 
],63u/o, a ilosc popiolu z 9,30% do 6,Z4 **~. Ma to zna
czenie decydujqce dla sprawnego d~lalal11a tak san~yc~ 
plomieniak6w Martin'a, jak i ustanawlanych poza mel11t 
\wUow parowych, ogrzewanych spalinami. 

(d. c. n.). 

*) W ten lllianowicie spos6b postapil into W. Schmitz (St. 
& E., r. 1924, Ng 11, str. 286 rys. 1), jednak wobec braku s.kle
pienia prosteg0 udalo si~ zrobic n8 pyle wf;glowyrn zaledwle 7 
top6w (po 430 topach na gazie), bowielll sklepienie lllialo nachylenie 
okolo glowic: cegla dynasow3 okazal~ siE: przytem prawie zupelnie 
roztopiona i dala stalaktyty 0 dhlgOSCl ponad 1 m. 

**) Tl1e Iro/! Age r. 1924, .N2 8 str~ 567. 
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Pol a u·t'oma t 

W dqzenill do ulepszenia wytw6rczosci; rozw6j obra
biarek prowadzi do coraz to lepszych konstrukcji. 
W ostatnich ll'ltach znajduj'l coraz szersze zasto
sowanie maszyny, kt6re pracujq iaknaiwi~cei sa-

moczynnie. . 
Najwazniejszq rolE: odgrywa ci~ika rewolwer6wk:a, 

na kt6r<\ tei zwr6cono baczniejsz<\ uwag~. Nie poswiE:CO
no 11atomiast tyle czasu i pracy potautomatom. 

Przyczyny tego Sq nastE:pujqce. . 
. 1.. P6l'automat byt lub tez obecnie jest nieznany 

wlelu klerownikom warsztatowym. Niekiedy daje siE: od
czuwac brak zainteresowania temi nadzwyczaj wydajnemi 
obrabiarkami, mimo ie wszyscy kierownicy warsztatowi 
Sq przekonani 0 koniecznosci i l11oiliwosci podniesienia 
wydajllosci pracy. 

2. Wielu kierownikow warsztatowych narzeka na 
wielkie koszta produkcji, nie sZllkajq oni jednak nowych 
drag, tylko trzymaj'l siE: ' dawniejszych metod, kllpUjqC 
nowe maszyny, wedlug nich prostsze w uzyciu i odpo
wiedniejsze, kt6re jedIiakie !lie Sq tansze od p61automa
tu, a tylko pozornie dogodniejsze. 

3. Docl1odzi i ten poglqd, ie brak odpowiednich 
h!?zi do obslugi p61autol11atu, lub ie moina ic11 wyksztal
ctC tylko przy duzym nakiadzie pieni~dzy, pracy i czasu. 

4. W ielu kierownik6w uwaza, ie w ich warsztacie 
nie znajd~i~ si~ dos~atecznej i1~sci roboty dla p6Iautoma
tu; obaWlal'! St~ .0111 zbyt d!uglego nastawiunia maszyny 

wskLltek tego llleekonomiczllcj produkcji. 
5. Bardzo cz~sto styszy si~ zdunie, ie p61ul1tomat 

mOina uzywac tylko do zdzierania i ie ilie daje on 1'0-
boty precyzyjnej. 

6 .. Bardzo CZE:sto spotyka si~ llprzedzenie do pol
alttoma~ow, pochod~qce przewainie z tych czasow, kiedy 
w.cl?odzlty one .. doplero v.: uiycie i wskutek nieodpowied
meJ konstrukc)l dawaty uJenme wyniki. 

. Po ~o~l~?nem rozwa~enill tych szesciu punkt6w, 
mozna wY1ClSl11C co nast~pule: . . 

Przypllscmy ze kierownicy warsztatowi 0 ile nie 
mieli wczesniej sposobnosci zaznajomienia siE: ~ temi ma
szynam~, 'prze.konaj~ si~ o. ich wartosci stosunkowo p6ino. 
P.rzew~zme me 1~1alq OI~l czaSll do przeglqdunia cudzo
~lemsl(lch czasoplStn, a meraz te ostatnie nie dochodzq do 

. lch ~qk. Dlate~o nal~iy zwr6cic llwagE: na zalety p6tallto
matow.. A Wl~C pota~Itomuty nie Sq bardziej skompliko
~ane, nri rewolwerowk~ 0 wielkiej wydajnosci, a szczeg61-
me 110wsze, w rodzaJl1 poniZej opisanego p61automatu 
MOl1forts'a wyr?i.niajq si.t: ~ielki~m uproszczeniem budowy. 

Z peWnOSClq ~atwl~J bE:dzle znaleic jednego zdolne
g? mlodego c~~owleka 1.1!auczyc go obslugiwac cztery 
polautomaty, 111Z wykwallftkowanych tokarzy kt6rzy mie-
liby obsIl1giwac rewolwer6wki. . ' 
.. W wielu fabryk.ach pracujq jUi ciE:ikie rewolwer6w

kl I zawsze l110inaby ' le zastqpic p6falltomatami. Zapomo
Cq bardzo prostych narz~dzi, moina 11a nich obrabiac te sa
~e przedmioty, bardzo cz~sto nawet pr~dzej. P61uutomat 
me wymaga z.adr:ych dodatkowych urzqdzet't, a jego za
lue~ ~tosowa111a. Jest bardzo obszemy. Mozna go z ko
rzysClq stuso~ac. do obr6bki l1~ewielkiej ilosci jednako
wych. przedmlOtow. Przygotowal11e do pracy 1110t11a llskll
teczIllc w krotkim czasie. Nie naleiy tez zapominac 
o tem, ze przygotowanie rewolwerawki lub tokarki row
nie~ zajmuje spor? czasu, Id6ry w wielu wypadkach jest 
dluzszy od czasu l11ezb~dnego dla uszykowania p6l'alltomatu. 

.. Jesli 'p6~aut?l11at zl1~jdzie si~ w warsztacie, to z pew
nOSClq zna]clzJe SlE: dla mega dostateczna ilose roboty. 

. Z pewnosciq w l1iekt~rych. warsztatach uiywa si~ 
polau~0111atu. tylko ?O ,zdzleranla. Jednakzenaleiy to 
przyp!sac . l~leodpoWledl1lemu . . utrzymaniu maszyny albo 
tez l11eUmlel~tnen:u obchodze111u siE: z narzE:dziami, wsku
te!{ czego me. da14 one dol~ladl1ej roboty. Jak oa zuzy
~eJ tokarc~ me o!rzY~lu SIE: dokladnej roboty, tak i na 
zle obs!uglwanym 1 zn1szczonym p6!automacie wyniki b<;-

M 0 n for t s ' a. 

dq niepOl11yslne. Te ujel11ne. poglqdy l1a p6tal1tol11aty Sq 
zresztq l1sprawiedliwione poniekqd blE:dami konstrukcyjnemi 
w starych maszynach. 

Istotnie starsze konstrukcje potautomat6w wykazujq 
wiele wad. Niemoiliwe do spelnienia obietnice niekto
rych wytw6rni obrabiarek przyczynity siE: rowniet do nie
przychylnej oceny p61autol11at6w. 

To wszystko nie odpowiada nowym polautomatol11, 
ktorych konstrukcja jest tak ulepszona, ie uie majq one 
wad starych l11aszyn, jak np. p61automataw i alltomat6w 
Potter Johnston'a, Fay'a, Hartness'a, Cleveland'a Brown 
Sharp'a i wielu inl1ych. Do tej wrasnie kategorji 110wszych, 
ulepszonych maszyn zaliczyc moina i przedstawiony na 
rys. I p61autol11at Monforts'a. MOina go stosowac . do 
obr6bki odlewow zeJiwnych, stalowych, bronzowych, jak 
r6wniez cZE:sci maszynowych z zelaza zlewnego lub kutego. 

Mozna takie na nim obrabiac materja! pr~towy. 
Jednakie prE:ty WYSllwa si~ wowczas r~cznie. 

Glowica i llzebrowane loie stanowiq cMosc. Z 10-
iem odlana jest miska na wod~, co dodatkowo llsztyw-
nia podstaw~ maszyny. . 

~.--.----~------------------------

Rys. 1. 

Og61ny widok p6lantoma tu Monforts'a. 

Z lewej strony (rys. 2) znajduje ' si~ pojedyl'tcze koto 
paso we, zaopatrzone w sprzE:glo cierne. Na dolnym wat
ku nupE:dowym Sq zaldinowane czterostopniowe kolo pa
sowe i k6lko lal'l.Cl1chowe (najmniejsza przektadnia). 
. Nad tY!I1. walkiem zI1ajdute ' si~ g6rny walek zaopa
trzony r6wl11ez w czterostopl11owe kolo pasowe i kalko 
tailcllchow~. Game k61ko tancuchowe posiada sprzE:glo 
r?lko~o Clerne. Sa~oczynl1ewfqczanie tego sprz~gla mOi
It~e Jest tylko w klerunku obrotLl. Na kolkach pasowych 
blegt:qCztery pasy tak l~lino naciqgnj~te, ie nie przeno
S~q zadny.ch s~l. . Wyso\(1e obrzeta poszczeg6Inych stop-
111 z~bezpleczaJq Je od spadniE:cia. Kazdy pas posiada 
odd~lelny naprE:ia~z. BE:ben sterujqcy, zaopatrzony w od
powledl11e krzywkl, n~pr~ia iqdany pas, gdy tymczasem 
trzy pozostal'e pasy blegnq luino pod dolnemi krqikami. 
Jetell b~ben steruj~cy nie wlqcza zadnego pasa, to samo
tzyn~~ sprz~gto gorn~go k611la tm1ctlchowego wlqcza naj
woll11eJ~zy ble~ wrze~lOna. . Po wfCiczeniu ktaregokolwiek 
z pasow tlstaJe dz~al'a11ie. samoczYllnego sprzE:gta. 

. Na prawym. konCll gornego walka, kt6ry siE:ga poza 
sctaI1k~ skrzY1l1 k?! ~asowych, ~q z.akli~1owane trzy kola z~
bate. Ponad t~ml .kolka1111 zna]duJe Sl~ walec, 11a ktorym 
osad~one Sq ro:vmez t~zy k6lka zE:bate w chwycie z pierw
szel111. Trzy gorne kolka Sq osadzone' luino 11a walku' 
l:Cjczy si~ je z · l1im zapomocq sprzE:giel ciernych. · Wal:el~ 
nap<;d.za . zapomoCq try~u,. zakliI~owanego na prawym kon
CU, v.:lemec zE:baty, znalduJqCY Sl~ wewl1qtrz tarczy uchwy
t.oweJ. Ta ~odatkow~ przek!adma umoiliwia regulowanie 
lJczby obrotow wrzeClOna zaleznie od twardosci materja-
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lu. WlqCze11ie uskutecznia si~ zapomocq diwigni, znajdu
jqcej si~ z przodu maszyny. MOina si~ posll1giwac tq 
diwigniq podczas biegu. Tq samq dzwigni.q mOina r6w
niei szybko wylqczyc wrzeciono. Stopniowe kola paso
we i para k6tek lat1cuchowych dajq pi~c zmian pr~dkosci 
kt6re w g6rnej skrzynce mozna zmienic trzykrotnie. Roz
porzqdza si~ wi~c 15 pr~dkosciami, w granicach od 9 do 
200 obr/min. Pr~ektadnia · posuwowa sklada si~ z zaklino-

zmianowego, osadzonego w zabieraczu i potqczonego 
z przesuwnq z~batkq. Zabieracz przesuwa si~ podczas 
jednego cyJdu rOboczego cztery razy tam i z powrotem,. 
tak sarno jak i leb rewoJwerowy. Posiada on pr~cik do 
poiqczenia, . kt6ry wchodzi w rowki b~bna zmianowego. 
Podczas biegu, zabieracz przesuwa pr~cik w odpowied~ 
nich rowkach b~bna zmianowego, kt6ry wskutek tego 
obraca si~ w kaidem skrajnem poloieniu 0 I/~ obrotu, 

Rys. 2, 
Przekr6j podluiny i poprzeczny p61automatu Monforts' a. 

wanego 11a lewym kOt1cU wrzeciona potr6jnego k61ka 
tat1cuchowego, kt6re nap~dza k6tka osadzone na posred
nim walku posuwowym. ZapomOCq klina wysuwanego 
wlqcza si~ jedno z tych dolnych k6lek. Na prawym k011-
cu waika posredniego zaklinowane Sq potr6jne k6Ika pa
sowe oraz k6tko tanclichowe, tak samo jak przy napE:dzie 
wrzeciona. Na dolny walek napE:dowy nasadzona jest 
luinie tuleja, do kt6rej umocowane Sq z prawej strony 
k6tko z~bate, z lewej-potr6jny b~ben pasowy i k61ko 
latkuchowe, z sprz~glem rolkowo ciemem. Przeniesienie 
rl1chu z posredniego walka na tulej~ uskutecznia si~ za
pomocq pas6w i lat1cl1cha, jak przy nap~dzie wrzeciona. 
Takie urzqdzenie daje citery samoczynnie regulowane po
suwy, kt6re mOZ11a zmienic trzykrotnie, zapomocq wyiej 
wspomnianego klina wysuwanego. Otrzymujemy tym 
sposobem 3 X 4 = 12 posuw6w. Poniewai pOSl1wy od
galE:zia siE: od wrzeciona, pozostajq one zawsze te same 
w stosllnku do jego obrotu. Wskl1tek tego pOSl1W narz~
dzia l1staje przy zatrzymaniu wrzeciona. Kolo z~bate,. osa
dzone na prawym kOt1cU tlilei, przenosi ruch na przeklad
ni~ planetowq, zaklinowanq na walku s!imakowym. Nad 
slimakiem znajdujq siE: dwie jednakowe tarcze, nasadzone 
na mocny walek. Tareze te Sq zaopatrzone w krzywki, 
a przednia z nieh zbudowana jest jako slimaczniea. 

o krzywki tarcz opierajq siE: odpowiednie rolki, przy
mocowane do zE:batek osadzonych w zewl1E:trznych seian
kach kadlubu maszyny. Podczas obrotu krzywek, prze
sllwajq siE: obie zE:batki tam i z powrotem. Z zE:batkami 
zazE:biajq siE: dwa wycinki k61 zE:batyeh. G6me cZE:sci 
tych wycink6w napE:dzajq zE:batki umieszezone w sankach 
tba rewolwerowego. Podwojny uktad tych meehanizmow 
napE:dowyeh rna na celu tlchwycenie sanek Iba rewolwe. 
rowego w ksztakie litery U po obu stronach, na pozio
mie osi wrzeeiona. Daje to jednostajny POSllW i przeciw-' 
dziala zacinanill si~ prowadnic suportu. 

Pr6cz POSUWll Iba rewolwerowego, odgatE:zia si~ od 
krzywek napE:d bocznych suport6w, kt6re pracujq w sto
sunkl1 1 : 4, czyli ze podczas jednego cyklu roboezego 
prael1jQ one po jednym razie, gdy tymczasem bE:ben re
wolwerowy, wykonywa cztery skoki roboeze. 

Przekladni~ 1: 4 otrzymuje siE: zapomoeq b~bna 

bez posuwu osiowego. Ten bieg jalowy powtarza si~ 3 
razy, ai prE:cik ta.CZqcy wpadnie W kr6tki g{~bszy z10-
bek i wowczas pociqgnie za sobq b~ben zmianowy, ktory 
zapomncq walka i zE:batki Ufuchamia suport boczny. Pod
czas powrotnego przesllwu zabieracza, pr~cik wla.czajqcy 
ciqgnie suwak suportu bocznego do pOfozenia krancowe
go. To nader pomystowe wfqczanie odbywa siE: sarno
czynnie i pozwala ponadto w kazdej chwili wyta.czyc po
suw bocznych sllport6w. 

Rys.3. 
Widok zewnE;trzny mechanizm6w kieruil!cych p61automatu. 

Po ukot1czeniu operacji roboczych wlqeza si~ . szyb
ki bieg powrotny. Odpowiedni mechanizl11 odgal~zia si~ 
bezposrednio od walka nap~dowego. Przy state) szyb
kosci nap~dowej pozostaje on r6wniei staty. Na prawym 
kOt1cU walka nap~dowego osadzone jest k61ko z~bate, 
zazE:biajqce siE: z innem, osadzonem na walku slimalwwym 
i zaopatrzonem w sprzE:glo cierne. Jeieli tareza kierujqca 
wlqczy powyisze sprz~g10, to wylqczy si~ przekladnia pia
netowa osadzona na walku slimakowym j bieg powrotny 
idzie bezposrednio z watka nap~dowego na walek slima-
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kowy. Stall ten trwa do chwili wylqczenia sprz~gfa cier
nego. 

Mechanizmy kierujqce znajdujq si~ wszystkie w do
godnym lIkIadzie z przodll maszyny po lewej str~nie. 
Diwignia kierujqca, dzwignia do sprz~gla dla wrzeClOna 
i korbka r~czna do zatrzymania r6wniei znajdujq si~ w do-

. godnem poloieniu tak blisko robotnika, ie obserwujqc 
narz~dzia i przedmiot obrabiany, moze on jednq r~kq 
obslugiwae wszystkie mechanizmy, bez koniecznosci od
dalenia si~ na krok od maszyny. Jest konieczne, aby 
obslugujqcy maszyn~ mogl jednoczesnie obserwowac sa
moczynny mechanizm sterujqcy i narz~dzia i kaidej chwili 
chwycie za dzwignie bez uprzedniej zmiany miejsca. 

.leb rewolwerowy znajduje si~ na poziomYI11 walku, 
obLlstronnie osadzonym w sankach ksztaltu U. 

J ego cztery powierzchnie imakowe stojq pionowo. 
.leb rewolwerowy osadzony jest w bardzo mocnych lozy
skach kulkowych. W ten spos6b osiqga si~ osadzenie 
bez luzu, dajqce si~ mimo to latwo obracac. 

.leb rewolwerowy posiada cztery centra1J1e gniazda 
narz~dziowe 60 mm przeSwitu. Procz tego kaida scianka 
posiada po dwa gniazda mniejsze, do podtrzymywania dlLl
gieh narz~dzi. Do obr6bki duiych przedmiot6w, motna .uiye 
rOinorodnych dodatkowych przyrzqd6w i imak6w. Srod
kowe gniazdo narz~dziowe posiada doplyw oliwy wzgl~d
nie wody, kt6ry podczas obrotu Iba zamyka si~ samo
czynnie. Zaryglowanie Iba jest obustronne i odbywa si~ 
l1a najwi~kszej srednicy. -Leb rewolwerowy jest zabezpie
czony od przesuni~c bocznych, przyczem odpowiednie 
luzy mozna usuwac i regulowac. 

Sanki rewolwerowe skladajq si~ z lewej i prawej 
po16wki polqczonych z tylu tak, te tworzq ksztalt litery U. 
Wprzedniej widelkowatej cz~sci osadzony jest leb rewol
werowy. 

Prowadnice sanek rewolwerowych wykazujq no we 
rozwiqzania konstrukcyjne w przeciwieFistwie do tokarek. 
Mianowicie w pol:automatach narz~dzia tnq nad osiq przed
l11iotu o'brabianego i dlatego nacisk niejest skierowany 
w dol, na loze maszyny, tylko w g6r~ lub ukosnie do 
przodu. Narz~dzia wiertnicze ciS11q w kierunku osi, do ty
III l1a sanki rewolwerowe. 

Sanld rewolwerowe przesuwaj<t. si~ w szerokich pro
wadnicach czwOrOkqtl1ych. Powierzchnie prowadnic Sq po. 
chylone wzgl~dem poziomu pod I{qtem 45°. Nacisk na
Tz~dzla, skierowany do g6ry, przenosi si~ pionowo l1a 
g6mq szerokq prowadnie~. Ci~ild leb rewolwerowy spoczy
wa r6wniei na szerokich prowadnieach. Obie polowy 
prowadzqce moina zapomocq srub llmieszczonych w przed. 
niej sciance lOia latwo nastawic, i wskutek tego leb re
wolwerowy zachowuje zawsze wsp61srodkowe polozenie 
z osiq wrzeciona; pr6cz tego plaszczyzny prowadzqce nie 
znajdujq si~ w obr~bie spadania wiorow. Cale prow a
dzenie sanek moina przy pomocy czterech mimosrbd6w 
przestawic, odpowiednjo do dlugosci przedmiotu obrabia-
nego. . 

Oba suporty poprzecme pracujq wzajemnie i1ieza
leinie w por6wnanill z p61automatem PotteT Johnston'a 
i odznaczajq si~ tem lllepszeniem, ie mogq pracowac nie
tylko prostopadle do osi l11aszyny ale i w dowolnym Ide
runku ukosnym. Bywa to potrzebne przy toczenill k6lek 
stoikowych. Dalsza korzysc polega na motnosci obra. 
biania duiych kolnierzy niektorych przedmiot6w jedno
cZeSnie z przodu i z tylu. Zastosowimie ci~tkieh, nisko 
zbudowanych i dobrze prowadzonych imak6w daje mot
nose zdzierania grubych wi6r6w. 

Suporty boczne umieszczone Sq na konsolkach 
przysrubowanych. z przodu i z tylu do loia. Konsolki 

. moina w zaleinosci od obrabianego przedmiotu przesu
wac wzdlui l:oia. Do nieh jest przymocowane wlasci
we prowadzenie suwaka, zaopatrzone w duty talerz 
z kolowemi rowkami trapez6wemi do zalotenia srub. Pro
wadnice cz~sci obracanych Sq dute i llmieszczol1e lla 
zewnqtrz. Ze wzgl~dll na dute srednice toczenia, su
waki suport6w poprzecznych Sq dlugie i silne. Dia llmo
cowania stali narz~dziowej slutq zwykle tokarskie uchwy
ty. Zapomocq szeregu otwor6w , znajdujqcych si~ l1a ca
lej dlugosci sanek, motna te uchwyty Ul110cowac w do -
wolnem miejscu. ' 

Poniewai suporty boczne motna ustawie pod do
wolnym kqtem, przeto wszeikie powierzchnie stoikowe 
1110ina toczyc bezposrednio, bez koniecznosci zastoso
wania urzqdzefJ dodatkowych. 

Podczas obr6bki przedmiot6w, ktore nie wyma
gajq toczenia plaszczyzll, mOilla z powodzeniem Uiyc 
jednego lub obu suport6w bocznych do toczenia powierz
chni cylindrycznych 0 duiej sredniey. 

~ierunek przesuwu sllport6w bocznych moina szybko 
zmienic. W tym celu wystarczy wyciqgnqc z~batk~, znajdujq
Cq si~ wewnqtrz sanek i wsunqc jq z drugiej strony k61ka 
nap~dowego. Listwa WeWl1qtrz prowadnie sanek jest 
przymocowana zapomocq srub dociskowych. Jezeli pod
czas przestawiania zapomnil11y 0 tem, urzqdzeriie powyi
sze nie wywo1a p~kni~cia, gdyz w najgorszym razie na
stqpi poslizg. 

Przed przystqpieniem do wlasciwej obrobki niekt6-
rych przedmiot6w · Hzeba najpierw odciqc nadlewek. 
W tyl11 celu mOina do palqka widocznego na po
przecznym przekroju (rys. 2) przymocowac specjalny su
port. Do tego palqka 1110ina rowniei przY1110cowae naj. 
rozmaitsze linjaly, potrzebne do toczenia fasonowego. Li
njaly te mozna zastosowae i do bocznych suportow. 

Przesuw suportu bocznego mozna zmieniac w gra-
nicach od 0 do 250 mm. . 

Dokladnose obr6bki l1a ' p6lalltomacie zaleiy w bar
dzo znacznym stopniu od jego budowy i wlasnie kon
strukcja powyiej opisanego potautol11atu jest w tym kie
fl1nku ulepszona. 

Przyklady zastosowania powyzszego p61autorna
tu 1110ina znalesc w Maschinenbau zeszyt ,N'g 12 - 13, 
rok 1922, str. 760 jak r6wniei w Mechanilm (2 zeszyt 
obr6bkowy 1922), gdzie znajduje si~ opis p6lautomahl 
Potter Johnston'a. K. R. 

O · Zasady Polskiej Terminologji Zeglarskiej. 
Padal in~ . K. ST ADTMt1LLER. 

Akadel11ja Ul11iej~tl1osci Technicznych, za10iona przed 
dwoma laty w Warszawie, podj~la mi~dzy innemi 
zadaniami rowniei i spraw~ ustalenia polskiej ter
minologji technicznej. W tym celu oglosila komu

nikaty, wzywajqce technik6w polsldch do wsp6lpracy. 
Celem rozpocz~cia dyskusji w tej sprawie, umiesci

lem . w Nr. 29 z r. z. Pl'zeglqdu Technicznego 
artykul p. t. "Zasady pracy nad ustaleniem zasad pol
skiego slownictwa technieznego". Poniewai zasady te 
mogq miee zastosowanie rowniez i w sprawie obj~tei 
powyiszym tytulem, powoluj~ si~ na. wspomniany 
artykut. 

Najpierw zalem zd~mie wytrawnego znawcy tej 
kwestji Marjusza Zaruskiego. W pracy swej p.t. "Wsp61-
czesna iegluga morska", Warszawa 1920, wypowiada si~ on 

. w spos6b nast~pujqcy. 
"W opracowaniu ksiqzki niniejszej, jak rowniei il1-

l1ych swoich wydawnictw, tyczqcych si~ morza, natknq
si~ na wst~pie l1a trudnosci zasadnicze, polegajqce na zu
peInym niem'll brakll polskiej terminologji ieglarskiej. Po
szukiwania w literaturze polskiej, pOCZqwszy od» Flisa" 
Klonowieza, w encyklopedjach, slownikach itd. daly bar-
dzo znikome i dorywcze wyniki. . 

Zmuszony bylem do opracowania l1a wlasnq r~k~ 



N2 16 PRZEGL11D TECHI'IICZNY 179 ----------------------------------------- ----------------------------------------
polskiego slownictwa ieglarskiego. Staty przedemnq otwo
rem dwie drogi: albo spolszczye cudzoziemskie nazwy, 
alba zaimprowizowae zupetnie nowe, czysto polskie slow
nictwo. Po gruntownej rozwadze i listownem omowieniu 
przedmiotu z wyksztakonymi l11arynarzami Polakami, wy
bralem pierwsza,. 

Rozumowania, ktore mnie sldonHy do powyiszej 
decyzji, sa, nastt~puja,ce: . 

NajbliiSzel11i morzami, z ktoremi Polak czy Polska 
mOie bezposrednio si~ zetkna,c, sa,: BaHyk, morze Czarne, 
Adrjatyk, wreszcie morze Biale. Na wszystkich tych mo
rzach ucho jego uslyszy indentyczne niemal, a przynaj
mniej bardzo podobne slowa dla ' okreslenia tych samych 
przedmiotow lub czynnosci ieglarskich. Terminologja bo
wiem duilska, niemiecka i rosyjska wysziy z jednego 
pnia-terminologji holenderskiej, ksztaHowaly si~ pod jej 
wplywem i naginaty ja, odpowiednio do wlasciwosci i du
cha swoich j~zyk6w . Ba,di co bqdz na morzach tych pa
nuje terminologja hOlendersl<o-niemiecko-dunsko-rosyj
ska. 

Tak wi~c czytelnik, · po przeczytaniu mej ksiqiki, 
znalazlszy si~ na poktadzie statku na ktoremkolwiek 
z tych morz, w rozmowie z ieglarzami, l110ie ich mow~ 
zrozumiec. Moie tei zroZtlmiee trese ksiqiki ieglarskiej 
niemieckiej lub rosyjskiej. 

Wezmy pod uwag~ slowa zupetnie jUi dzis polskie, 
takie jak: maszt, ster, burta, kotwice, reja, iagiel, holowac, 
kurs, lawirowac itp. takie jak: kajuta, kuter, rudel, bat, 
futrowka, luzowae, f1aga, kabel itd., spotykane we wszyst
kich polskich slownikach. Te slowa, przyj~te dzis do 
polskiego j~zyka, Sq pochodzenia obcego. 

JUi Sebastjan Klonowicz (1595 r.) pisze: 
"A te przezwiska ad Niemcow Sq wzi~te i w pol

skich flisow porzqdek przyj~te". 

lstotnie, materjal g16wny ieglarski, ktorym obecnie 
rozporza,dzamy, jest w ogrol11nej swej wi~kszosci pocho
dzenia holendersko-niel11ieckiego. 

OpracowujqC swore slownictwo rozumialem w6wczas, 
ii pisz~ 0 gat~zi wiedzy dla nas obumadej, ktora nie rna 
widokow l1owego zycia i rozwoju. Narzucenie przeto, 
przemocq niejako, paru tysi~cy najbardziej nawet un1iej~t
nie lItworzonych nowych wyrazow polskich mo'gto miee 
wyl'lcznie akademickie znaczenie, powiem wi~cej nawet
-byloby walkq z wiatrakami. Nar6d iyj'lcy bylby ich nie 
przyjql. 

Gdyby tu chodzHo 0 jakqbqdz inn'l gatqz wiedzy 
lub przemystu, ktor'l bodaj sztucznie moina bylo podtrzy
mac i zasilae, nie wahatbym si~ ani chwili i nie cofn'll 
przed najwi~kszemi trudnosciami, aieby zbogacie naszq 
pi~knq mow~ 110wemi wyrazami czysto polskiemi. Pod 
tym wzgl~dem, pochlebiam sobie, staralem si~ bye i by
lem zawsze w innych dziedzinach slownictwa s~dzi'l 
surowYIl1· 

Tu jednak z wyzej wyluszczonych wzgl~dow ad 
swej zasady odstqpil:em, zmuszony bylem odstqpie. 

Tak rzecz si~ miala w6wczas, gdy ksia,ik~ pi
salem. 

A dzis ? Dzis, wyznaj~ to zupelnie szczerze i nie 
przesqdzam, byc 1l10ie mylnie, stoj~ 11a tym samym punk-
cie widzenia. . 

Twierdz~, ii czysto polskie slownictwo na l11i~dzy
narodowym szlaku morskim si~ nie utrzyma. Nie wytrzy
ma wsp61zawodnictwa ze star em rozgal~zionem slownict
wem holendersko··niemieckil11. 

Trzeba si~ liczyc z realnemi stosunkami ieglugi. 
Na pokladach polskich statkow handlowych prawdopo
dobnie Hoczye si~ b~dzie tak sarno zbierana z calego 
swiat a, bardzo cz~sto rOinokolorowa pod wzgl~dem skory 
druiyna,' jak na statkach innych narodow. Zalodze takiej 
trudno b~dzie wyUumaczye, ie reja np. jest przecznicq 
czy orczykiem, ie brasy Sq lejcami, ster-kierownicq, 
grotmaszt-l11asztem srodkowym itp. -

Te laziki morskie narZllC'l nam: grot-maszt, rej~, 
bram-rej~, l11ars-iagiel, bezan-maszt i grot-st~g~. Jestem 
przekonany. Chcialbym bye tutaj falszywym proro
kiem. 

Gdyby morze nasze by to morzem zamkni~tem, jak 
np. Kaspijskie, 'nie namyslaj'lc si~ dlllgO spalilbym swe 
r~kopisy i zabral si~ do opracowania materjahl na innych 
zasadach, do utworzenia czysto .polskiego slownictwa, 
ktore odgrodzone od wplywow obcych, 1l10globy si~ 
ustalic i dalej samorzlltnie rozwijac. 

Jeszcze jeden wzglqd, 0 ktorym dotychczas nie 
wspomnialem, przemawia za spolszczeniem nazw cudzo
ziemskich: to wlasciwose naszego j~zyka z trudem nagi
najqcego si~ do tworzenia nazw zloionych . Np. nazwy 
masztow, liczqc od przodu statkll, S'l: fok"maszt, grot
maszt, bezan-maszt. Nazwy rei ad dotu do !:{ory S'l: 
reja, marsa-reja, bram-reja bom-bram-reja. 

Znaj'lc te nazwy, z fatwosciq otrzY111amy: grot-reja, 
grot-111arsa-reja, grot-bram-reja, grot-bombram-reja bezan
marsa-reja itd. To samo tyczy si~ lin, zagli i innych 
cz~sci. 

Nazwy te w polskim j~zyku wymagal:yby bardzo 
dtugich i niepraktycznych w uiycill okreslel1. Gdzie zas 
zachodzi potrzeba szybkiego i zdecydowanego dziatania 
wsr6d bardzo skomplikowanych urzqdzen okr~tu, tam 
okreslenia podobne byloby przeszkodq niemal'l. Nie 
twierdz~, ie niemozliw'l do uSllni~cia, ale powaina,. La
ziki wszakie wyzyskalyby i t~ trudnose i marynarzOI11 
PoIskim, nawet ksztakonym w polskich szkolach mor
skich, narzucilyby SWq terI1linologj~-latwiejszq. 

Z tych to powodow przyjqlem za podstaw~ termi
nologj~ niemiecko-holendersk'l, wedlug ktorej spolszczo
ne wyrazy wprowadzilem tam, gdzie 11ie mOina by to 
uzye stow polskich, bez naraienia si~ na zarzut nieprak
tycznosci lub forsowania dziwacznych neologizmow. 

Do stownika wl'lczylem ponadto wszystkie ' slowa 
jui to trafnie uiyte przez nielicznych autorow, jui to dru
kowane w slownikach i encyklopedjach. Prawie bez wy
)'ltkll wszystkie te wyrazy Sq zapoiyczone z cudzoziem
skich i~zykow. 

Na slownictwo rybackie Kaszub6w, oraz na termi
nologj~ ich matych statk6w naleiy zwr6cie baczniejsz'l 
uwag~. Wyrazami ich mOina b~dzie uzupelniC braid na
szego slownictwa. 

B~dzie to jednak rzecz'l przyszlych prac \V tym za
kresie .... , 

A teraz, po przytoczenill zapatrywania p. Zaruskiego 
na t~ spraw~, pozwol~ sobie na nast~pllja,ce uwagi, 
uwzgl~dniaj'lc falct, ie dotychczas nie posiadamy polskie
go slownictwa zeglarskiego. Rzecz ta stwierdzol1q zosta
ta przez Dr. Czolowskiego w pracy pt. "Marynarka 
w Polsce", 1922 (str. 125), a w szczeg6lnosci przez prof. 
Kleczkowskiego, tak w pracy jego p. t. "Rejestr budowy, 
galeony, zabytek z r. 1572" A. U. w Krakowie, 1915, ja
kotei na posiedzeniu Komisji slownictwa wodnictwa W d. 
27 j II 1919, przez zwr6cenie uwagi, ze wedlllg Paascha 
"Marine Worterbuch", Hamburg 1908, nalezaloby !lam uro
bic okolo 10,000 nowych wyrazow zeglarskich. Tutaj 
nalezaloby zrobie dwie uwagi: 1) Slownik Paascha obej
muje jedynie slownictwo okr~towe, a wi~c nie slownictwo 
ieglarslde oraz 2) ie mozna przyj'lc, ii z tych 10,000 wy
raz6w prawie polowa wyrazen jUi jest znanq ze slow-
nictwa ogolno-technicznego. . 

Z brakll tego slownictwa nie wynika jednak, abysmy 
sit: nie mieli starae 0 utworzenie tal<iego stownictwa, nie 
przes'ldzaj'lc z gory czy anD si~ utrzyma. Przez wydanie 
pierwszego niemiecko-polskiego slownika okr~to\Vego, zo
stata praca ta jui zapoczqtkowanq. Dla okazania ze nie 
wszystkie obawy p. Zaruskiego Sq sluszne, podaj~ niiej ze
stawienie wyrazow: niemieckich, Zarnskiego, oraz. wyraie
nia utworzone przez komitet redakcyjny podr~cznika 
"Technik", poprawione przez Komisj~ j~zyka pol. A. U. 
w Krakowie. 
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Wyraz nienziecki Zaruskiego Technik (popr.) 

Focksegel fok piennik 
Marssegel formarszagiel (dolny) wyinik 
Bramsegel forbramzagiel szczytnik 
Oberbramsegel forbombramiagiel nadszczytnik 
Grossegel grotzagiel piennik wielki 
Grosmarssegel grotmarsiagiel wyinik wielki 
Grosobermarssegel grotmsarszagiel gamy nadwyinik wiel. 
Grosbramsegel grotbram7agiel szczytnik wielki 
Grosoberbramsegel grotbombramiagiel nadszczytnikw. 
Kreuzsegel krejszagiel piennik tylny 
Kreuzbramsegel krejsbramiagiel szczytnik tylny 
Kreuzoberbramsegel krejsbombramiagiel nadszczytnik t. 

Charakterystyka wytej podanych wyraien: 
Pierwsza kolumna wyrazen niemieckich wykazuje 

slowa jednowyrazowe; druga kolumna wyrazen "gwaro
wy.ch" wedlug Zarusldego podaje stowa wybitnie pocho
dzenia niemieeldego, czasem z przymiotnikiem; zas trze
cia kolumna zawiera wyraienia czysto polskie, cz~sto 
z przymiotnikiem. 

Por6wnuj'lc te 3 kolumny, wedtug porzqdku slOw 
tu podanyeh, pod wzglE:dem ilosci zgtosek, okazuje si~ 
nast~pujqcy stosunek: 

3 : 1 : 2 

362 

3 : 4 : 2 

5 : 5 : 3 

3 : 3 : 4 

4 4: 4 
6 : 6 : 5 , 

4 : 4 : 4 

6 : 5 : 5 
3 3: 4 

4 
6 

4 : 4 
5 : 5 

Przyklady powyisze zatem wykazujq, ze na 12 wy
rai6w tylko w 2 wypadkach slowa polskie majq wi~kszq 
ilose zgl:osek, · anizeli wyraienia niemieekie. Zauwaiyc 
jednak zaraz nalezy, ie Sq slowa a mniejszej ilosci zglo-' 
sek, nie mowiqc jui 0 wyraieniach rownozgtoskowyeh 
w obu j~zykach. R6wnoezesnie jednak naleiy zaznaczyc, 
ze okreslenia jednowyrazowe trafiai'l si~ naicz~sciej tylko 
w j~Zykll niemiecJdm, rzadziej w angielskim, zas w innych . 
i~zykaeh europejskich, a wi~c francuskim, hiszpanskim, 
wfoskim, rosyjskim itd. Sq rownie jedno jak dwu i wi~
cej wyrazowe. 

Pomimo calego uznania dla pracy p. Zarusldego, mu
sZ't: zallwazyc, ie wyrazenia przez niego podane w posta
ci jak wyiej, nie zach~cajq do wprowadzenia ich do 11a
szego j~zyka. Poniewai wyrazenia polskie, obj~te nie
miecko-polskim slownikiem okr~towym opracowanym prze
zemnie wspolnie z ini. Maciejewskim, a opartym l1a wspo
mnianem wyiej sfownictwie "Teehnika", nietylko nie przed
stawiajl\ sztucznych zioten i okresleiJ. niepraktycznych 
W llzyciu, czego si~ p. Zaruski obawia, ale przeciwnie, jak 
to wykazuje powyisze zestawienie · wyraiet1 ieglarskich, 
Sl\ przewatnie jednowyrazowe i krotkie, a jeieli ztoione 
to zgodnie z duchem j~zyka polskiego, przeto przypusz
czam, ie jezeli dzi~k~ wysilkom kilku osob udalo . si~ 
otrzymae powyisze rezultaty, to przy dobrej woli nietyl
ko znawe6w j~zyl<a i fachowcow, ale tez os6b szczegol
nie uzdolnionych pod wzgl~dem j~zykowym i zamHowa
nych w przedmiocie, moiliwem b~dzie utworzenie polskie
go sfownictwa ieglarskiego, jezeli nie odrazu i nawet nie 
w ciqgu najbJiiszego czasu, to w kaidym razie w nieda
lekiej przyszlosci przez ttstalenie zasad w tym kierunku, 
a niewl\tpliwie stopniowo przez odpowiednie urabianie 
i poprawianie tego stownictwa, podobnie jak si~ to dzie
je slownictwem rzemieslniczem, zachwaszczonem przez 
jt:zyk niemiecki. . 

Albo czy obawa przed "tazikami" nie przesadzona? 
Jeieli to b~dl\ "nasze" taziki, niema powodu obawiac si~ 
zachwaszczenia naszej terminologji zeg1arskiej, jeieli to hf;dl\ 
"obce" laziki, czyz iJose ich t1a naszych statkach moze byt tak 
wielkq, ieby ai zagraiala naszej mowie ieglarskiej? Na
leiatoby przeciei przyjqc.. ie 0 j~zyku decyduje bqdi co 
bqdi inteligencja, wydajqc rozkazy w szkole i na cwi
czeniach. 

. Pomimo tego, ie jestem innego zdania nii p. Zaruski, 
me mog~ zaprzeezyc, ie sprawa slownictwa ieglarskiego 

zostala przez niego rzeczowo przedstawiona, z widocznCl 
ch~ciq uporzqdkowania tej rzeczy, przez niego wlasciwie 
rozpocz~tej. Pytam sit: jednak czy sprawa wprowadzenia 
polskiej terminologji ieglarskiej przedstawia si~ rzeczy
wiscie tak rozpaczliwie? Przypuszczam ie tak nie jest. 
Sam p. Zaruski przyznaje, ie przewazna czt:sc wyraiet1 ie
glarsldch naszych jest pochodzenia holendersldego. Nie 
widz~ najmniejszego POWOdll, jezeJi jut dotychczas przy
j~lismy szereg wyraien obcych jak: reja, iagiel, burta, 
kotwica, ster, sruba (propeller) ltd. (wyrazu "maszt" nie 
wymieniam tutal, gdyi zostal on i.lZnany przez prof. 
Kleczkowskiego za polski), zebysmy nie mogli przyjqe 
obecnie i dalszych wyraiet1 obcego pochodzenia, tembar
dziej jeieli te wyraienia powtarzajq si~ rowniei i w j~zy
ku holenderskim. Z tego zalozenia wylonilaby si~ na
st~plljl\ca zasada: 

o ile pewne obee wyraienie powtarza si~ przynaj
mniej w dwoch jezykach zeglarsldch, a w szczegolnosci 
znajduje sit: w j~zyku holenderskim, w taldm razie do
puszezalne jest spolszczenie tego wyrazu ltp. bra sse n 
(poruszac reje poziomo) brasowac (zgodnie z Zaruskim) 
his sen (wycil\gac, podnosic) "hisowac"; g iss e n (oce
niae, oznaezyc poloienie okr~tu) "gisowac"; fie r en (po
puszczac, zwolnic) "jirowac" itd. Oczywiscie nie sq wy
kluczone wyjqtki, a ile slowo takie posiada jut dobry 
odpowiednik polski, np. niemieckie: Kiel-s t ~ P k a, opr6cz: 
killl. 

. W razie przyj~cia tej kompromisowej zasady, zbli
iybbysmy si~ do zapatrywan p. Zaruskiego, jak i do termi
nologji ieglarskiej, uiywanej w Szkole morsldej w Tczewie. 

Przyjmujqc z~tem mozliwosc takiego uj~cia sprawy, 
mOina cale slowl11ctwo zeglarskie podzielic na 3 grupy: 
. 1. Wyraienia kt6re nie Sq wyJ:qcznie zeglarskiemi 
1 maj~ jUi przewatnie odpowiedniki polskie; 

2. Wyraienia powtarzajqce si~ w kilku j~zykach 
ieglarskich, a istniejqce szczegolnie takZe w holenderskim, 
ktorych spolszczenie jest tembardziej dopuszczalne, gdyi 
wyrazy holenderskie daly w znacznej ez~sci podstaw~ do· 
wyrazaw zeglarskich w innych i~ukaeh; 

3. Wyraienia nie wykazb.jqce wspolnego pnia 
w porownaniu z innemi jt:zykami ieglarskiemi, dla kto
rych to zatem wyraiet1 koniecznem byloby urobienie no
wycq stow. 

. D? pie,rwszej gr~p'y nalezq wyraienia z technologji 
~l~c~alllczneJ, meehat11kt, budowy maszyn, koUaw, uzbro
Jen ltd: Przykladow dla tej grupy podawilc nie b~d~, 
gdyz me naleiq one do obecnego tematu. 

Przyklady dla drllgiej grupy podane zostaly wyiej 
(brasowac, hisowac, gisowac, firowac itd.). 

Z trzeciej grupy wyraiet1-wyrazenia niemieckie,kt6-
re przedstawiajq pew~e ~rudnosci w j~drnem, jednowyra
zowem przetlomaezet11u tch na j~zyk polski np. see k 1 a r 
(an~logicznie do dam p f k I ar-"pod par,!", unter Dampf)
gotow na morze; see fer t i g ~ (anal. do reisefertig,-go
to",:,. do ~odroiY; see f est -wytrzymaly na morze; s e
e t u c h t I g--:-zdolny ~o sluzby morskiej, zdatny na morze; 
s e g e l.f e r.il g - gotow na morze; k up fer f est - 0 nl
tach mtedztanych, z nitami miedzianemi (miedzianonityl' 
anal. do bladolicy itp.); e ins chi f fen-franc. em b a r
q u .e r, zatem- zabarkowac (nie mieszac · poj~c: bark, ba
ry I barka-statek), przy towaraeh: zaladowae lla okr~t, 
zatem: zaokr~towae (anal~ do: zawagonowac). Lecz przy 
,,!adowanill ludzi" jak to inaczej okreslic? mOie poprostu 
),zallidnic" (?) okrE:t lub "wsadzie U na okr~t?Odpowiednio do 
wyr~,~u "statek" moz~ odpowiadaloby wyraienie: "nasta
ezyc WZ&I." wystaczyc U? (nastatkowac wzgl. wystatkowac?} 
au s s chI f f e n,-franc. deb a r que r, anal. do poprzednie
go: wyba:~?wac wzgl. wyokr~to:vac, w okr~tach pasaterskich 
,;wyludmc. okr~t .lub. "wysa~zteU z okr~tu? Zdaje mi sit: 
ze . ostatllle wyrazellle b~dzte. stosunkowo najodpowied
l11e]sze. PrzJ;puszczam,. ze n;l1~dzy czyteinikami . Prze
IJLqdtt Techn,lcznego zna)dq Sl~ tawodowcy ~ub milosnky 
]~z~ka polsk.lego, dia ktorych zaproponowallle odpowied
l1tkow. polsklch na powyisze przyklady nie b~dzie przed
stawialo wielkich trudnosci. 
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Poniewai obok termin6w pochodzenia germanskie
go (holenderskich, niemieckich, angie\skich itd.) panuje 
na morzach r6wnie silna grupa terminow pochodzenia 
romanskiego (w1oskich, francuskich, portugalskich, hisz
panskich itd.), przeto nie naleiy z g6ry rezygnowac 
z pr6b utworzenia terminologji zeglarskiej slowianskiej. 
Gdy Rosjanie jlii zapoczqtkowali utworzenie wlasnej ter-

minologji morskiej, nie nalezy dopuscic do tego, aby ewen
tualna przyszta terminclogja ieglarska slowianska opie
rala si~ tylko na wyrazach rosyjskich, ale starae si~ 0 to, 
aby pr~ez wprowadzenie polskiego slownictwa ieg]ar
skiego, przynajmniej w wojskowej marynarce polskiej, 
zapewnic r6wniei prawo obywatelstwa w tej przyszlej 
terminologji slowiansl<iej i wyrazom polskim. 

WIADOMOSCI TECHNI CZNE. 
Samochody o ' silnikach na gaz ssany. 
Wysoka cena benzyny Zl11usza wci'li konstruktorow 

do wysilk6w ku zal11ianie tego paliwa muiej kosztownem, 
a r6wnie odpowiedniem. To tei coraz cz~sciej tikazuj'l si~ 
wiadomosci 0 budowie sarnocl1od6w na gaz ssal1y, samo
chodow parowych i t. p. Dotychczas jednak udale si~ 
osiqga(~ wzgl~dnie pOl11y:§lne wyniki przy zastosowaniu tych 
nowych ustroj6w do ci'lg6wek i silnik6w cit:iarowych, 0 czem 
jut Przeg/qd Techniczny zamieszcza! par~ wzmianek*). 

Obecnie La Technique Modeme opisuje dalsze po
stt:py w tym kierunku, mianowicie zastosowanie silnik6w 
na gaz ssany do samochod6w osobowych. 

Budowa samochodu na gaz ssany jest zudaniem nie-
1atw("l11, ze wzglt:du 11a wymagaml lekkose llstrojll, zmien
nose obci'lienia silnika i koniecznose szybkiego puszcza
nia go w ruch; nadto koniecznq jest czystosc i niezmien
nose sldadll mieszanki. 

.lako paliwo do generator6w, by! dohld stosowany 
najcz~sciej wt:giel drzewny, dajqcy mato skraplajqcych sit: 
sJdadnik6w (15% wody) i nie tworzqcy zlIili. Nadto po
myslne wyniki osiqgni~to jUi z zastosowaniem mieszani-
11y \V~gla drzewncgo ('/~) i drzewa CU w generatorze 
Vierzon'a . 

Najtrudniejszq kwestj 'l jest budowCl odpowieclniego 
oczyszczaczu gazu, kt6ry nie moze bye poprostu zmniej
szony111 oczyszczaczem uzywanYl1l do instaJacji statych 
(na tem wlasnie polegat blqd pierwszych konstruktor6w ge
nerator6w samochoc!owych). 

Dotychczas pr6bowano zastosowae 2 roc!z<Jje silni
k6w 11a gaz ssany: I) p~dzone gazcm generatorowYlll 
i 2) gaze111 wodnoczadowym :'''''). 

PLlszczanie w rllch takich silnik6w samochodowych 
odbywalo sit: w spos6b nast~pLljqcy: poclpalano w~giel 
i WclI1111chiwano pciwietrze zapomocq wentylatora r~cznego; 
poiniej zastosowano zasysanie z generator a zapomocq same
ao silnika. W tym celu silnik, puszczony z poczqtku na benzy-' 
~ie, zasysa gazy z generatora do swych cylindr6w, wytwarza
jqC odpowiedn\ ciqg; ruroci'lg, zasilajqcy silnik l11i.eszankq, 
rozgalt:zia si~ lla 2 odnogi, z kt6rycll jedna prowadzl do ge
neratora, a druga - do karburatora. Zapol11ocq kurka 
3-drogowego jest moiliwe polqczel1i~ cylindr~ bqdi z kar
buratoreI11, bqdi z generatore111, bqdz wreszCle z obydwo-
111a temi ir6dlal11i paliwa. 

Nowy ustr6j generatora, 1I111oz1iwiajqcy zastosowanie 
era do samocllod6w osobowych (patent Imbert'a) przed-
'" stawia jq rys. I i 2. 

Generator sklada sit: z /ekkiej skrzyni A z blachy ielaz
nej, spawanej, i dzieli ~it: na 3 czt:sci:. sro~kow~ -: g~zie sit: 
laduje i spala paliwo 1 boczne- gdzle Sl~ zblcrajq 1 ocl1ta
dzajq gazy. W g6rnej czt:sci skrzYl1i jest za111ykany szczel
nie otw6r B do zasilania paliwem. Powietrze doptyw<1 przez 
otw6r w dolnej czt:sci s1\rzyni, rurJq F 0 sciankach dolo-
111itowych O. Naprzeciw tej rurb mamy drug'l, ielaznq, 
opatrzona siatkq - do wylOtll gaz6w. W~giel, po.dpalony 
zapomocq kawatka materji przesiqknit:tej benzynq 1 w1oio
nej do rurki F, pali sit: w przer\\'ie pOl11i~dzy dwoma rllr
kal11i F i J, gdzie palqca si~ musa tworzy brjl~ stoiko
watq J 0 dtllgosci 30 cm i srednicy wit:kszej podstawy 
15 cm (dla silnika 30 KM). .. . 

Wtasciwej wi~c komory palel1lskoweJ 1l1erna, sama 
pozostala masa wt:g1a tworzy oslon~ ogniska. Shld pocho-

*) Przeglqd Tec!lI1iczllj' 1923 r., s tr. 8 i 4-12. 
:;::;:) Generatory Alltogaz i Etia. 

dzi znaczne zmniejszenie \\'agi generatora (do 50 kg d~a 
silnika 12 KM, przedstawionego na rys. 1-2). W strefle 
spalania sit: wt:g1a panllje temperatura bardzo wysoka, ok. 
2000°, tak ie popiol topi si~ i sptywa przez roziarzony 
w~giel na dno. 

W ten spos6b wszyst
kie niezb~dne warllnki 
budowy Sq w tym llstrO
jll spelnione: Iekkose 
creneratora, mala ilosc 
paliwa, szybkie puszcza
nie w ruch, mOinose 
regulowania (wydajnose 
generatora zaleiy od 
intensywllosc.i zasysania 
powietrza) i stalosc skla
du mieszanki. 

A 

Pozostaje oczyszcza
!lie i ochladzanie gaz6\\'; 
odbywa si~ ono jeclnaJ\ 

~---....~ L rowniez dose sprawnie 
SEc ~N . ---,..f- w bocznych komorach 

~ ~ N generatora, gdzie 
... , A osiada pyt, wYCiqgni5t~ 

~..... z gazem, oraz n(l:; ",-
J -i-. puje ochladzanie zapo-

'---,: '; 1110Cq obiegu chtodnego 
1----;:----- powietrza przez rurki 

r------~--::::::::.~_~ (nie widoczne na rys.), 
, przecinajqce wl1t:trze 1\0-

'----R--I-·-2---- 1ll6r. Przed wej'sciem do ys. J • 

Generator Imbert'a dla samochodo\\'. zbiornika, gazy prze
cl10dzq przez jeszcze 
jeden odpylacz cen

tralny i oczyszczacz. Stqd dopiero prowadzi rllro~iqg zasi
lajqcy do silnika, zaopatrzony w zaw6r do powletrza do
datkowego. W 5 lIlinut po puszczeniu si lnika w ruch 11a 

Rys. 3. 
Samoch6d osobowy 12 KM zaopatrzony \V generator Imbert'a. 

benzynie mOina jUi przejse na opalanie gazem generato-
rowym. . 

Przed paroma tygodniami zaklady Ber(iet wy
kOl1aly pr6by samochodll osobowego prZfdstawlOnego na 
rys. 3, kt6re daly wyniki pomyslne. . 

Pr6bny samoch6d mag! odbye podroz do 300 km, 
na zaladowanym do generatora zapasie paliw8. 1\oszta tego 
opalu stanowiq ,/ 4- cz~sc koszt6w benzyny. 
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N owe wydawnictwa. 
(nadesl. do Redakcji). 

Int. Edward Herzberg. Dyr. PaIlstw. Szkoly Bud. Maszyn w Oru
dziljdzu. Zarya technologji drewna. Nakl. Muzenm Przemysl. 
im. dora A. Baranieckiego w Kralwwie. 1924. str. 239. Rys. 248. 

Sprawozdania i Prace Polsk. Tow. Fizycznego. Tom I. 1920·21. 
Warszawa, 1923 str. 85. 

Sprawozdania i Prace Polak. Tow. Fizycznego. Tom II, 1921-22. 
(zeszyt I). Warszawa, 1924 str. 35. 

Poaiedzedzenia Naukowe Par18tw. Inst. Geologicznego. N2 7, styczen 
1924. 

Bibljografja Geologiczna Polski. (wyd. P. Inst. Geolog.), zebrala 
R. Danysz Fleszarowa. Zawlera wykaz prac, zamieszczonych 
w czasopismach polskich i cudzoziemskich z dziedziny geolo
gji Polski w cifjgu okresu 1914-1923. Str. 24. 

Condensed Catalogue of Mechanical Equipement. 13,ty rocznik 192·34. 
Wydanie American Society of Mechanical Engineers. Now York 
City. 

Ksiljika ta jest bardzo cenna dla tych, ktorzy si~ chq 
zapoznae z wytworczosciq przemyslu metalowego w Stanach 
Zjedn. Jej 7 dzialow obejnmje nast~pujqce grupy wytworcze: 
1) urzqdzenia silowni (ponad 200 stL); 2) przyrzljdy do badan, 
pomiarow i kontroJi; 3) urzlldzenia do przenoszenia energji; 
4) urzqdzenia do podnoszenia iprzenoszenia tworzyw; 5) me
tale, stopy i in. tworzywa; 6) obrabiarki do metali i narz~dzia 
warsztatowe; 7) spr~iarki, nawietrzniki, pompy, urzljdzenia 
grzejne, hydrauliczne, maszyny chlodnicze i urzfjdzenia prze
myslowe. 

Cz~sc druga tomu sklada si~ z 2-ch cZE:sci: skorowidza 
firm i skorowidza biur iniynierow doradczych. 

Wielka ilose rysunkow umoiliwia szczegolowe zapozna
nie si~ ·z ostatniemi modelami przedmiotow, wytwarzanych 
przez t~ ogromn~ dziedzinE: przemyslu. 

Bib 1 jog r a f j a. 
Warazawskie Towarzystwo Politechniczne. Sprawozdania 

i prace. Tom II. Zeszyt 3. 1923 r. Warszawa. 
Zeszyt ten, procz sprawozdan z posiedzen n8ulwwych War

szawskiego Towarzystwa Politechnicznego, zawiera 5 prac referowa
nych na posiedzeniach Towarzystwa. 

Zeszyt rozpoczyna sit: praq ini: I. Ciszewsl{iego, z3wierajqq 
opis badaJi wlasnych nad po s u wan i ems i <: w rZ e k a c h f a-
1 i w 0 d wi 0 sen nyc h. Autor badal powyiszlj kwestj~ zarowno 
drogfj laboratoryjnq, jak i drogq bezposrednich pomiarow na rzekach 
Woldze i Narwie, wreszcie drogq zapoznania si<: z rezultatami podo
bnych prac, dokonanych na rzekach Nilu, Oangesie i Bramaputrze. 

W dalszym ci:jgu zeszyt zawiera dwie prace ini. K. Dobrskiego, 
poswit}cone telefonji. 

W pracy pierwszej: 0 b I i c zen i e c ewe k p r z e k a i n i
k 0 w tel e f 0 n i c z nyc h ini. K. Dobrski rozpatruje, Jakim warunkom 
elektrycznym odpowiadac ma eleldromagnes, wlljczony do danego ukta· 
du, aby moe na jego zaciskach oSillgnE:fa maximum. Z pOCZqtkll autor bie
rze pod uwag<: wypadki proste, a wic:c np. kiedy elektromagnes zalqczany 
jest na koneu linji dwuprzewodowej bez uplywow lub z uplywami i zasi
lanej prqdem stalym, potem przechodzi do wypadku barc\ziej skompliko
wanego, a zarazem bardziej ogolnego, uwzgl~dniajljc opor, uplywnose, 
samoindukcyjnose i pojemnose Iinji. Wreszcie, zaldadajqc ie w sze· 
reg z elektromagnesem wl:jczony jest kondensator, ktorego pojemnose 
mOina dowolnie regulowac, wykazuje ie maximum mocy na za~iskach 
nowego ukladll wyst~puje wtedy, kiec\y Opor zespolony ·-ukladu, jest 
sprz~iony z oporem zespolonym linji. 

W pracy drugiej: Tel e f 0 n e I e k t r 0 s tat y c z n y aU,tor po
daje teorj<: tego telefonu, oraz sposob obliczenia translormatora tele
fonicznego, dostosowanego do telefonu el~ktrostatycznego. , 

Telefon, ktory autor rozpatruje, jest to kondensator powietrzny, 
ktorego okladzinami slj dwie plytki plaskie, przedzielone warstwq po
wietrza. Jedna plytka jest utworzona z blachy metaIowej dose znacz· 
nej grubosci np. 1 mm, druga, stanowiljca wlasciwlj membranE: telefo
nicznlj, np. z cienkiej plytki mikowej pokrytej cynfoljq. Membrana jest 
zamocowana wzdlui swego obwodu, jak w telefonach elektromagne
tycznych. 

Telefon taki moina-dla osiljgniE:cia wi<:kszego efektu-polary
zowac przy pomocy baterji. Doswiadczenia wykonane przez autora 
wskazujfj, ie przy zastosowaniu baterji 30 woltowej telefon elektro
statyczny oddaje jui mow~ bardzo dobrze. 

Antor sqdzi, ie era dla telefonow elektrostatycznych otwiera 
si~ teraz wobec powstania i rozwoju radjotechniki, a w szczegolnos
ci odbiornikow lampowych. Istotnie, telefon elektrostatyczny przed
stawia idealnq sluchawk~ wieleomowq, tak poiqdanq w radjotechnice 
przy zastosowaniu ainplifikatorow lampowych, a przytem sprawnose 
jego przy niezmiernie prostej konstrukcji powinna bye znacznie wiE:k
sza od sprawnosci telefonu elektromagnetycznego. 

Podajljc teorjE: tego telefonll, autor rozwaia dwa wypadki. kie
dy telefon nie jest spolaryzowany i nastE:pnie kiedy napi~cie polary
zujllce jest znacznie wiE:ksze od przyloionego napiE:cia zmiennego. 

Autor dochodzi do ciekawego wniosku, ie telefon elektrosta
tyczny mOie si~ w pewnych warunkach zachowywae jak opor induk
cyjny. 

Praca profesora ini. H. Czopowskiego, umieszczona w zeszy
cie, jest dalszym ciljgiem rozprawy pod tytl1lem: S t 0 sun e k p r z y
costow naprE:ien do przyrostow dlugosci pr~tow 
k rat 0 w n icy s tat y c z n i e w y z n a c z a 1 n e j n a s tat y c z
n i e w y z n a c z a In y c h pod P 0 rae h, drtlkowanej w I tomie 
"Prac i Sprawozdan". (Sprawozdanie z niej podane zostalo w N'~ 27 
Przeglqdu Technicznego z roku 1923). W clE:sci pracy swej, 
zawartej w zeszycie bieiqcym, autor oblicza przedewszystkiem po
chodnlj cZljstkowlj napr~ien (sil osiowych) wglE:dem dlugosci pr~ta 

elsa dia roinych punktow zaczepienia sily P i daje uogolnienie wzo-
3ai 

r6w zawartych w pierwszej cz~sci pracy, dalej okreSla wplyw zmiany 
dlugosci rOinych rodzajow prE:tow, np. cZE:sci pas a dolnego i ,gornego 
kratownicy na naprE:inia w prE:tach. Badania swe stosl1je autor do 
trzyprzedzialowej kratownicy mostowej, obliczajljc dla niej pochodne 

~: o~az wyprowadzone w cZE:sci pierw.szej wsp61czynniki '~ki' wy
o 
raiajljce stopiel1 wrailiwosci napr~ienia w Il - tym prE:cie na zmian<: 
dlugosci prE:ta i - tego. 

Wreszcie autor rozszerza SWq metod~ obliczenia pochodnej 

2S
k na kraty obciljione dowolnlj liczbq sil. 

Clai 
Ostatniq praq naukowll zeszytu jest notatka prof. M. T. Hubera, 

zawieraj'lca wynild b~Hlan jego nad z a c how ani ems i ~ us t r 0 j u 
m 0 n 0 lit Y c z neg 0 pod 0 b c i q i e n i e m m u rowan q sci a
n q p r zed z i a low q. Dla szerokosci n prostokqtnej plyty dokola 
swobodnie podpartej, na ktorq rozklada si~ ci~iar Q sciany obciljiaj:j_ 
cej t~ plytt:, autor daje wzory nast~pujf!ce : 

b V~ b V~ u, = F, tE)' B. U, = F, (0)' If: 
w ktorych b - jest to rozpiE:tose poprzeczna plyty, zas · B, i B, s'l to 
sztywnosci plyty w obydwoch kiernnkach, wreszcie E ozn8cza stosu
nek obydwoch wymiarow plyty. Dla funkcji F, (E) autor podaje 
wzory ogolne oraz liczbowe jej wartosci dla rOinych o. Poruszona 
przez prof. Hubera sprawa moie miec szczegolne znaczenie przy pro
jektowaniu budowli, w ktorych z natury rzeczy sciany przedzialowe 
nie mogq bye doprowadzone do fundamel;tu, jak np. wiele scian 
dworcow kolejowych typu mostowego, t. j. podtrzymywanych na slu
pach ponad torami. 

K RON I KA. 
posn;py WYTLF\CZF\NIF\. 

Pomyslne wyniki zastos'owania wyUaczania do wyrobu roz
maitych przedmiotow i cZE:sci maszyn prowadzq obecnie do coraz 
szerszego rbzpowszechnienia tego sposobu obrobki. Charakterystyka 
postE:p6w wytlaczania i liczne jego zastosowania zostaly uj~te w je
dnym z referatow wygloszonych na ostatniem dorocznem zebraniu 
American Soc. of Mechanical Engineers, odbytem w grudniu r. \lb. (En-
gineering, N'~ 25 stycznia r. b.). . ~ 

Wytlaczanie znajduje, jak wiadomo, najodpowiedniejsze zasto
wanie wowczas, gdy chodzi 0 wyrob wielkiej ilosci przedmiotow, 
lecz nie wymaga siE: szczegolnej dokladnosci. Pii'rwszem polem bar
dzo szerokiego zastosowania wyUaczania byl przemysl elektrotechnicz
ny, nast~pnie zas budowa samochodow, ktore sldadaj:j si<: obecnie 
z dziesiljtkow cZE:sci tloczonych. 
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Przytem okazalo si~ moZliwem osillgni~cie mniejszej wagi 
cz~sci Uoczonych staIowych, nawet w porownaniu z tak!emii cz~scia
mi glinowemi. Np. karter silnika samochodowego Uoczony ze staH 
waiy 12 funt. ang., w6wczas gdy glinowy - dia takiego samego sil
nika- 131/ 2 f. 

Rys. 1. 

Kolo wagonowe lane i wyUaczane, 

Rowniez znacznll oszcz~dnosc na wadze daje zastllPienie cz~s
ci ieJiwnych cz~sciami Uoczonemi ze stali. Naprz., tloczone ramy 
do radjatorow samochodowych wazl! 0 35% l11niej niz lane. Kola wa
gonowe wytlaczane waill 0 37% mniej nii iane, a przytel11 osiqga si~ 

obniienie koszt6w wytw6rczych 0 50'/0' 
WyUaczanie wogole znalazlo nadzwyczaj obszerne zastosowa

nie i niel11a prawie dziedziny, gdzieby si~ nie oplacalo zastllpienie 
odlewow cz~sciarni Uoczonerni, dajllc oszcz~dnosc na materjale, pracy 

czasie. 

SWlf\TOWf\ WYTW6RCZOSC KOKSU. 

Na pierwszem miejsctt pod wzgl~dem wytworc20sci koksu stojll 
Stany Zjednoczone, nast~pnie Niemcy i Anglja. Czwarte rniejsce 
w latach powojennych zaj~la Francja. Por6wnawcze dane, dotyczllce 
lat· 1913, 1921 i 1922, zestawione s~ w tabe\i 1. 

Tabela I. 

Wytworczosc w 1000 t 

1913 I 1921 I 1922 

Stany Zjednoczone. 42.002 23.114 31.296 

Niemcy. , 31.668 26~726 29.113 

Anglja . , 13.004 4.149 8.197 

Francja. 4.227 - 2.366 

Belgja 3.523 1.403 2.707 

Czecho-Slowacja 2.500 1.136 644 

Rosja. 4.437 104 112 

.Uczby dotyczilce wytworczosci w r. 1913, 1921 i 1922 
okreslone sa z ttwzgl~dnieniem zmiany granic, z wyjqtkim Niemiec, 
gdzie w1icz"ono jeszcze G6rny Slqsk; nadto nie llwzgl~dniono tu 
wytworczoSci kol{Sll w gazowniach. 

Til ostatnia jest llj ~ta w tabeli II. 

Tabela II. 

1913 1921 1922 

Niemcy 5.356 4.786 5.042 

Anglja. 7.956 8.440 9.854 

St. Zjednoczone 1.248 2.846 

Jak widzimy, wytworczosc koksu w Stanach Zjednoczonych 
w r. 1922 - osiqgn~la ty\ko 74,5't przedwojennej. Dopiero 

w listopadzie 1922 wytworczosc koksowni amerykanskich przekro
czyla przedwojennq, co stalo si~ moiliwem ze wzgl~dll na to, ze 
w latach 1916-18 zastqpiono caly szereg starych koksowni wielkiemi 
nowoczesnemi instalacjami, wyzysklljqcerni produkty uboczne. 

!lose koksu, przyplldajqca na koksownie, przetwarzaj~ce produ
kty uboczne, wynosila IV r. 1922 7St ogolnej wytw6rczosci. 

Wytworczosc koksu w Niemczech nietylko stanowi podstaw~ 
ci~ikiego przemyslll niemieckiego, lecz IV latach przedwojennych 
w wielkim stopniu zaspakajala potrzeby krajow 0 niewystarczajqcej 
produkcji koksll, - wi~c przedewszys!liem Francji, Belgji, Allstro
W~gier, Rosji, krajow pohtdniowo-amerykanskich i in. W Jatach 
pOIVojennych, ze wzgl~du na lltrat<: pewnych obszarow, stan 
ten zmienil si~. 

Tak samo, jalc IV Stanach Zjednoczonych, daje si~ tu zauwaiyc 
zwi~kszenie iloki instaJacji wyzyskajqcych prodllkly uboczne. lIose 
takich zaklad6w w stosunku do og6lnej ilosci czynnych urzlldzer'i 
wynosila 99% jui w roleu 1920. . 

Po zaj~ciu Zagl~bia Ruhry, gdzie zesrodkowane jest 83~ calej 
wytworczosci koksu w Niemczech - prodllkcja koksu znaczllie spa
dla. Na pokrycie wlasnych potrzeb przywieziono jednak do Niemiec 
w cillgll 7 miesit;cy ' 1923 r. tyJko 701 tysi~cy t. 

Anglja, w przeciwienstwie do dawllych Niemiec, prawie C11b] 

SWq wytworczosc koksoWIl Zttzywa sam3, przeznaczajijc na wyw6z 
koks gazowniany, kt6rego wytworczosc. jak l widzimy z tab. Il, jest 
bardzo znaczna. Koks ten jest wywoiony przewainie, do Danji j Nor
wegji. Ilose koksowni. wyzyskujljcych produkty uboczne koksowania 
wzrosla w Anglji tei bardzo znacznie i w r. 1922 - 71'1, og61nej ilosci 
czynnych koksowni byly zaopatrzone W ufzqdzenia do oddzielania
tych produktow. 

Francja,- kraj importuji\cy najwi~ksze ilosci koksu, W r. 191.3 
pokrywala 41% swego zapotrzebowania przywozem z Niemiec. W trak
lacie pokoju przernysl rnetalurgiczllY fran Cl1ski z8bezpieczyl sobie 
odpowiednie ilosci koksu i wed!ug danych francllskiej statystyki 
handlowej dostarczono koksu z Niemiec 

9 lilies. 

w r. 1920 3.995.919 t. 
1921 
1922 
1923 

3.494.668 " 
5.140.183 " 
1.289.653 " 

(St. u. Eisen) 

Kongresy i Zjazdy. 

ZJflZD W SPRflWflCH WYSOKICH PRE;ZNOSCI W NIEMCZECH. 

W dn. 18-19 styczlJia r. b. odbyl sit: w Berlinie bardzo liczny 
bo z Ildzia./'em z gora 1000 Ilczestllik6w, Zjazd w sprawach zastoso
wania wysokich prt;inOsci pary w urzljdzeniach parowych, lla kt6rym 
wyg!oszono szereg b. ciekawych referatow*). 

Przewodniczllcy Zjazdll, prezes Stow. Int. Prof. G. Klingenberg 
swe wst~pne przemowienie pOSWi~ci! 0 g 61 n e j c 11 a r a k t e r y-
5 t Y c e tych waznych krokow na drodze posl~pu technicznego, jakiemi 
Sq nowoczesne prace zmierzaj~ce kll zastosowanill niezwyklych do
tqd pr~inosci pary. Ulepszenie sprawnosci instalacji parowych b~rc 
moze tak wielkie, ie dorowna ona niernal sprawnosci silnik6w Diesela . 
Chodzi przytem Ilietylko 0 same podwyiszenie cisnieil, lecz rowniez 
o udoskonalenie techniki wyzyskiwania energji cieplnej pary i tu na
leiy zaliczye udoskonalenie turbin, wpro',vadzenie mi~dzystopniowe

-go przegrzewania, podgrzewania wody zasilajljCej zapomocq pobiera-
nej pary (regeneracja ciepla) i t. p. dijienia. 

Waillil jednak powstaje przytern kwestja, jak si~ przedstawiajlj 
w y n i k i g 0 5 pod arc z e z a 5 t 0 sow ani a w y s 0 k i c h p r <:
in 0 sci. Spraw~ tll, !llcZnie z zagadnieniami technicznerni, ornawial 
dr. ini. M ii Jl Z i n g e r. Referent wykazttj~c oszczt;dnosci wynikaj1Jce 
z udoskonelen technicznych, rozpatruje zagadnienia kosztow ogol
nych instalacji, amortyzacji i t. p., zwiqzanych z ornawianemi inowa
cjami. 

W wyniku dochodzi do wniosku, ie korzySci ze zwi~l(szenia 

pr~tnosci od 15 do 100 at przedslawiaja si~ rOinie, w zaleinosci od ro
dzaju silowl;i (jej zastosowania). Tak wit;c, jeieli par:! rna bye cal
kowicie ltiyta do przetwarzania n8 prac~, to osiqga si<: rzeczywisle 
zyski od 3 do 7'(, przy podwyzszeniu pr~tnosci do 35 - 50 at. 

*) Referaty Ie, Iqcznle z umieszczonemi poprzednio w Zeitschr. 
d. Vel'. d. lng. (.N~ 52 - 1923) artykulami, dotyczacege tego samego 
zagadnienia, maj~ si<: ukazac w postaci osobnej ksiqiki w wydallitt 
Stow. Int. Niemieckich. 
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Ponad tlj grRniq J{Oszta waJczalH)W i in. urzqdzeri stajlj si~ 

stosttnkowo zbyt duze, by moZna byro otrzymac zysl{i z dalszego 
zwi~kszenia pr~inosci. 

Natomiast jeieli koUowllia dO:ltarcza ponad t~ ilose pary, kto
fq zuiywa silownia, jeszcze paf~ grzejnq lub do celow wytwor
czych (np. w wielkim przemySie chemicznym), wowczas nawet przy 
podwyiszeniu pr~inoSci do 100 at daje si~ osiqgnqe 1O-::20~ oszcz~d
Ilosci nil kosztach ruchu. Wynik ten jest wi~c Iwrzystny d\a zakla
dow, gdzie potrzebne 511 instalacje z przeciwpr~inOsciq. 

Jednak nawet v.r ttrzqdzeniach, sk!adajqcych si~ z samej ty\ko 
Silowni, udaje si~ uzyskae do 25~ oszcz~dnosci opalu w razie z3stO
sow3nia srednich pr~inosci, lecz przy wprowadzeniu mh;dzystopnio
wego przegrzewania i podgrzewania wody· zasilajqcej zapomocq po
bieranej pary. 

W koriel[ prelegent zwraca uwag~ na },orzysci, ktore daje pod
grzewanie powietrza, z8stosowanie pylu w~glowego i zasobnikow 
ciep!a (w obr~bie niiszych prt;inosei). . 

Nowe warnnki pracy konow wymagajq oczywiscie dostosowa
Ilia odpowiednich do nich mat e r j a I: 6 w k 0 t low Y c h. Zwiqza
Ile z tern zagadnieniem ujljl w nast~pnym referacie prof. 00 ere n s, 

. Id6ry podni6sl korzysci wprowadzenia specjalnych gatllnkow wyso
}wwartosclowej stali jako materjahl IwUowego. Walczaki z tego two_ 
rzywa mogq bye 0 znaczn ie cienszych sciankach, wit:clzejsze, a nad_ 
to latwiej obrabialne. 

R6wniei radzi prelegent zamienic obecne blachy ielazne na 
blachy 7-e slali niklowej (4 - 5% Ni), l{t6re nie zmniejszajq swej wy

' trzymalosci przy wysoidch temperaturach, a priy tern odznaczajll si~ 
wi~kszq rozciilgliwosciq, wi~(' lepiej zapewniaj'l bezpiecieristwo koU6w. 

Wreszcie zwraca uwag~ na korzysci, wynikajqce z stosowania 
walczak6w walcowanych lub kutych z jednego kawalka melalu. 

Nast~pnie dye L 0 c 11 przedstawil zebranym niekt6re waine 
szczegoly p r a c y p r z y w Y twa r zan i 11 . I( 0 t ~ 0 w, zwracajqc 
llwagt; na koniecznose zachowywania naleiytej temperatury przy na
grzew3nin blilCh oraz 1I11ikania nadmiernych cisnic li prz);' nicenil1. Nie 
llwzglt;dnianie tycl1 warunkow prowadzi do pogarszania lub llszl(3-
dzania materjalu podczaswst~pnej obr6bki. Wywody swe prelegent 
11zupelnil pokazem na filmie wytw6rczosci zaklad6w Borsiga 
i Dlirra. 

Na pocz'ltku drugiego posiedzenia, przewodniczqcy wyrazil iy
czenie, by kOllstruktorzy i przemyslowcy podjE;li, wwynikn obrad, 
szereg prac, zatrzymlljllc si~ jcdnak na 35 at, jako ·na pierwszym 
stopniu 1m p.owit;kszenil1 prt;illosci. 

W da\szym ciqgu dr. int. ·O 11 i II e a 11 rn e przedslawH zebra
nym obszerne sprawozdanie z ciekawych swych bad a ri p r a c y 
k 0 t 1 6 \\1, wykonanych na zlecenie Stowarzysz. wlascicieli wielkich 
koHow. 

Sprawozdawca podkres!i1 Iwniecznosc bardzo starannego bada
nia blach w wytw6rniach, by konstruktor mial rzeczywiscie pewnosc, 
ie wytrzymarosc iell w \taidem miejscu b~dzie miata tq wartost \13 

ialq on liczy, oraz koniecznosC zwracania uwagi na IInikanie pogar
szania tworzywa przy wytwarzaniu IwU6w (nadmierne cisnienie przy 
nitowaniu). 

Szczeg61nie cenne by!y spostrzeienia prelegenta, dokonane za
pomocq zupelnie nowych metod pomiarowych i dotyczqee odksztal
ceri cz~sci praclljqCego \wUa, powstajljcych slmtldem wahaTt tempera
tury i spr~inosci wewnqtrz tegot. Poniewai te wahania 511 praktycz
nie nieuniknione, naJeiy starac si~ 0 btldow~ jaknajbardziej gi~t1dch 
ustroj6w koUowych, by uniknqc szkodJiwych napn:ien dodatkowych. 
Wreszcie przytoczono nowe i waine spostrzeienia i pomiary, doty: 
czqce obiegl1 wody w koUach. . 

W Iwncu przemalvial prof. dr. E. J 6 sse, Id6ry wyjasnial 
w I a sci w 0 sci i Z a s t 0 sow ani a w y s 0 It i chi n a j w y i
s z Y c h p r ~ i no· sci p r a c y. Rachunek teorelyczny wykaZllje, ii 
przy . podwyiszenill cisnienia od 20 do 100 at osiqga si~ wzrost roz
porzijdzalnej energji z 1 kg pary 0 15 do 82%. Gdy jednak .przej
dziemy do zastosowani!l . tego w rzeezywistosci, musimy zwrocic uwa~ 
gf; na to Ii: 1) para wysoldej prt:znosci rozszerzajqc si~ staje - si!; 
prt;dzej mokfll, gdyi nie moiemy jeszcze slosowac b. wysokich tem
peratur przegrzania, a 2) praca wykonywana przez part; w --o-br~bie 
przegrzania j<:st tern wi~kszq, im wyzsza jest jej pr~zllosd. poczqt
kowa . .. 

Z pierwszego wynil(a konieczllose wielo}{rotnego przegrzewa
nia mi~dzystopniowego, z dfllgiego-Iwniecznosc d1jzenia do podwyi-
5zenia sprawnosci cz~sci wY50kopr<;inej turbin parowych, ktore w tYIll 
zakresie pr~inosci, jak wiadolllo, ust~.plljq znacznie maszynolll pa
rowYIll. 

Koniecznose tego jest jui oceniana naleiycie i prace w tym Ide
. runku S·II prowadzone. JednYIll z pomyslnych wyni1{ow jest nowa 
turbina fabr. Erste BrUnner Ma5chinenfabrik Ges., w ktorej przy pro

-bach osi1jgni~to sprawllose termodynamicznq cZt;sciwysokopr~inei 
ponad 8(,%. 

Po referatach rozwin~la si~ oiywiona dyskusja, Idora przy- . 
czynila si~ do wyjasnienia szeregu poruszonych zagadnien. 

XIX KONGRES MIF;DZYNARODOWY W SPRf\Wf\CH 

TRf\MWf\J6w. KOLEJEK I PRZEWOz6w Sf\MOCHODOWYCH. 

Odb~dzie si~ w Paryzu w dn. 16-22 czerwca r. b. Otwarcie 
obrad nastqpi w Sorbonie dn. 17 ezerwca pod przewodnictwem mi
nistra robOt publicznych. Podczas zjazdu odbt;dzie si~ szereg wy
cieczek. 

ZJf\ZD CHEMIKOW I TECHNIK6w CUKROWNIK6w. 

W celu uczczenia 25-lecia Centralnego Laboratorjulll Cukrowni_ 
czego i 30-lecia Gazety Cukrowniczej, odbt;dzie si~ w dniu 14 i 15 
kwietnia Zjazd Cllkrownik6w w Warszawie, w 811li g16wnej Pawilonll 
Chemicznego Politechniki Warszawskiej . 

PRO G RA M Z J A Z D U. 

13 kwietnia a godz. 8-ej wieczorem zebranie koleieflskie w sa
Ii klubowej Stowarzyszenia Technik6w, Czackiego 3. 

14 kwi etnia 0 godz. ll-ej ranI) I posiedzenie jl1bileuSZOwe 
Zjazdll w auli glownej Pawilonll Chemicznego Politechniki, na ktorem 
wygloszone b~dq nastt;pujljce referaty. 

1) Prezes J. Zagleniczny: 30-1ecie Oazety Cl1krowniczej. 
2) Prezes dr. L. Nowakows/li: 25-lecie Centralnego Labora

torjlllll Cukrowniczego. 

3) Ini. T. Sliwiliski: Prace Centralnego Laboratorjulll w za 
kresie odbarWial1ia plyn6w enkrowych. 

4) In z. A. Siwiclli: Prace Centralnego Laboratorjl1llJ w spra
wie oznllCZilnill cl1kru. 

Il-ie 0 g 6 I 11 e P 0 s i e d zen i e Z· j a z d 11. 

14 kWietl1ia 0 godz. 7'/~ wieczorem: 

1) Dyr. S. Grzybowski: Szemat fabryl(acji rafinady i k()n 
trola techniczllIl i chellliczna w rafinerjacl1. 

2) Prof. K. Smole/is/Ii: Baclania fizyczn e wlasnosci rafinady 

3) Ini. Br. Nowakows/li i clyrekt. S. Walig6rski Ozialanie 
roslinnych w~gli oclbarwiajqcych. ' 

III 0 g 0 I n e P 0 s i e d Ze n i e. 

15 kwietnia 0 godz. 10 rano. 

I) Dyr. Z. Smoczynski: Kontrola gospod::.rki cieplnej W Cll
krowniach. 

2) Prof. C. Grabowski,· KontroJa koUowni. 

3) Int. Z. Z6ltowski: Zlliycie tkal1in flltracyjnych w czasie 
biezqcej i l1hieglych kampanji. 

IV 0 g 6 In e P 0 s i e d zen i e. 

15 kwietnia 0 godz. 51/> po poludniu. 

1) Prof. IWllnowsld: Stan i potrzeby 'przetworstwa owoco
\Vego w Po lsce. 

2) Oyr. M. Szmitt: Przyrzqd Stusiriskiego do oczyszcz3nia 
_ \(rajalniCY· 

3) Inl. J. Zaleski: Anali za azotniaku. 

16 .k\Vietnia IV, 0 godz. 10 rano: Posiedzenie ~ Komisji dla 
l1jednostajnienia metod kOlltroli analitycznej w cul(rowniach .w lokalu 
Centralnego Laboratorjum Cllkrowniczego. 

- 1) Referat p. J. Szy!era: Oznaczenie cll1\ru w burakach metodll 
szybkiej dygestji. 

2) Sprawy wydawnicze. 

Sprostowanie. 

. W Ng 14 P.rzeglqdll Technicznego w artykllle p. Int.!. Ciszew-
skiego ,,~Ol1 ta i I spl~wianie dzwigar6w wielkiej . rozpi~tosci" na str. 
156 Z8l1ll3st: "splawlOno prz~sel na 1110scie Kazanskilll 3, Symbir
skim 2", winno bye: .. splawiono przr;sel na mo~'cie /(azanskilll 3 
nil Symbirs/lim 8. • 
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