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Inzymer mechamk Profesor Politechaiki Warszawskle] ’

Dnia 28-go ub, m, zmart nieoczekiwanie, w pel-
ni sit i w rozkwicie prac tworczych, Profesor
Politechniki Warszawskiej Henryk Mierze-
jewski. Ciezka strata, ja-
ka poniést polski $wiat |
techniczny przez przed-
wczesny zgon tego meza
wielkich zastug na polu
nauki i pracy spoteczno -
technicznej, niestrudzone-
go pracownika i $wiattego
kierownika mtodziezy, do-
tkneta boleénie i nasze cza- |
sopismo, ktérego §. p. ||
Zmarly byl dlugoletnim
oddanym calem sercem
wspolpracownikiem, na-
stepnie redaktorem i czton-
kiem Komitetu Redakeyj-
nego.
Powszechny zal z po-
wodu nieoczekiwanej utra-
ty czlowieka o tak niezwy-
ktej wartosci duchowe;j
pozostanie na zawsze w ser |
cach tych, ktérzy z Nim
obcowali na niwie pracy
spolecznej i zawodowe;j.
Wyrazem tego zalu
i czcl, jaka sktadamy tu Je-
go pamieci, niech bedzie
podanie ponizej trzech
przemoéwien, ktéremi zegna
li na zawsze §. p. Profesora
Henryka Mierzejewskiego,
kre§lac  charakterystyke
Jego postaci, pp. Profesor Dr. W. Swietostawski,
Rektor Politechniki Warszawskiej, Profesor Dr. B.

Stefanowski, Dziekan Wydzidlu mechanicznego
i Inz, Cz. Mikulski, Redaktor wPrzegladu Technicz-

nego f
Redakcja.

Mowa P. Rektora
Politechniki

W biezacym roku aka-
demickim Politechnike na-
szg spotyka trzeci z rzedu
cios dotkliwy. Nie ochlo- -
nelismy jeszcze z bolesne-
go wrazZenia S$mierci pro-
fesoréw tak stawnych i tak
znakomitych, jak §. p.
Jan Zawidzki i Stanislaw
Noakowski, gdy &mieré
nieubtagana wyrwala znéw
z naszych szeregéow tak
tragicznie, tak nieoczeki~
wanie i tak przedwczesnie
. p. Prof. Henryka Mie-
rzejewskiego, mniestrudzo-
nego i niezastapionego ba-
dacza naukowego, dziata-
cza spolecznego i czlowie-
ka o krysztalowo czystym
charakterze i jasnej du-
szy.

8. p. Prof. Henryk
Mierzejewski urodzil sie
w Warszawie 6 listopada
1881 r. Po .ukoficzeniu
szkoly handlowej wstgpil
na wydzial mechaniczny
Politechniki Warszawskiei Odda]qc sie Zywo
pracy spotecznej i walczac zawziecie z zaborcami,




zostaje uwieziony w Radomiu i po rocznem
w nim zamknieciu zmuszony zostaje do wyjazdu
zagranice. Wydzial techniczny uniwersytetu kon-
czy w Leodjum. Po powrocie do kraju pracuje
w fabryce Gerlacha i Pulsta. Od r. 1916 rozpo-
czyna swa prace na Politechnice i rozwija tu na-
der zywg dziatalnosé. W r. 1919 zostaje mianowa-
ny profesorem Politechniki i kierownikiem Labo-
ratorjum Obrobki metali, oddajac wszystkie swe
sily i niepozyta energje ukochanej przez Siebie
dziedzinie wiedzy. W r. 1923/24 zostaje wybrany
dziekanem wydzialu mechanicznego i przyczynia
si¢ znacznie do dalszego doskonalenia pracy dy-

- daktycznej i organizowania pracy naukowo-ba-

dawcze] na tym wydziale. W chwili utworzenia
Akademji nauk technicznych zostaje jej czlonkiem
czynnym i oglasza szereg prac badawczych oraz
bierze na Siebie redakcje wydawnictwa p. t.
sPlacowki badawcze w Polsce”. Za swe wyjat-
kowe zastugi na polu nauki i techniki odznaczo-
ny zostaje krzyzem komandorskim Odrodzenia

- Polski.

‘badawcza z zakresu obrébki metali.

Kiedy minely czasy wojny, §. p. prof. Mie-

rzejewski wyjezdza parokrotnie zagranice celem
zwiedzenia nowoczesnych placéwek naukowych
szeregu krajow. Biorac tez czynny udzial w zjaz-
dach naukowych z zakresu swej specjalnosci,
przenlka sie do glebi najnowszemi pradami, pa-
nujacemi w dziedzinie metaloznawstwa, meta-
lurgji i technologji mechanicznej, szerzac nastep-
nie w Polsce nowe idee i nowe metody pracy
i organizujagc pierwszorzedna placéwke naukowo-
Jednocze$-
nie staje sie¢ pionierem pracy nad ustaleniem naj-
blizszego kontaktu nauki z przemystem i bezpo-
$rednia wytwodrczoscia. Zastugi na tem polu po-
zostang trwalym dorobkiem i w historji rozwoju
przemystu polskiego imig $. p. Prof. Henryka Mie-
rzejewskiego wypisane zostanie zlotemi czcion-
kami,
. Ceniony i kochany przez wszystkich, zaréw-
no przez kolegow, jak tez przez studentéw i pod-
wladnych, cztowiek o nieskazitelnie czystej du-
szy, niésl ze sobq Wsze;dzw to tchnienie wielkiej
idei, ktérej na imie — dobro najwyzsze
Rzeczypospohte]

Kochany i drogi Kolego! Ciezki mi wypad?
los zegnaé¢ Cie tutaj po raz ostatni u progéw na-
szej uczelni. Zgaste§ przedwczesénie na posterun-
ku, na ktérym pracowale$ z calem oddaniem, bez
chwili wytchnienia, a z tak wielkim pozytkiem
dla ogélu. Zycie miates piekne, bos hojna reka
rzucal kwiecie Twego zapatu, Twego ukochania
pracy, Twej glebokiej wiedzy. Zmarle§ na poste-
runku, jal rycerz niezlomny. Zegnaj na zawsze!
Zywa pamieé o Sobie zostawiasz w sercach na-
szych po wsze czasy.

- Mowa P. Dziekana
Wydzialu Mechanicznego.

W tej niemal chwili, gdy jako Dziekan Wy-
dzialu Mechanicznego, zamykajac rok akademic~
ki, sadzm mogltem, ze mingl wlasnie rok dalszego
rozwoju Wrydzialu, przeiylem katastrofe, ktora,
zabierajac nam tego, co dawal Politechnice tak
wiele, a mial daé¢ jeszcze wigcej, wywolala w sze-

regach naszych nie dajaca sie usunaé szczerbg, co-
fajaca Wydzial w swym rozwoju wstecz.

Bo & p. profesor Henryk Mierzejewski, cho¢
niezwykle skromny i nie wysuwajacy si¢ nigdy na-
przdd, byl czlowiekiem niepospolitym, wybitnym.
Okreslitbym go jako czlowieka o duszy dziecka,
sercu mlodziefica, a rozumie meza. Gruntownie
wyksztalcony, obdarzony umyslem Zywym i by-
strym, ujmujacy gleboko i ciekawie kazde, choé-
by banalne, zagadnienie, posiadal wybitne zami-
towanie do teorji, a dla Politechniki reprezen-
towal pozatem jeszcze te nieoceniong ce-
che, ze wyszedlszy z twardej szkoly fabrycznej,
jako konstruktor, oddawszy si¢ nastepnie na
swem profesorskiem stanowisku umitowanej przez
siebie teorji, ktéra Go tak porywata, ktadl most
miedzy oderwana od techniki teorja a tak tatwo
przechodzaca w rutyne i rzemiosto technika.

Z takiemi kwalifikacjami rozpoczyna z Jemu
tylko wlasciwym porywem i zapalem prace w Po-
litechnice juz w 1915 roku. Z pracy tej wylania sig
wyrazny kierunek, wyciskajacy swe pietno na
charakterze studjé6w mlodziezy, kierunek, uosa-
biaiacy si¢ w Laboratorjum Obrébki Metali i Po-
miaréw warsztatowych stworzonem na ziemiach
polskich po raz p1erwszy, a na Zachodzie majacem
niewiele plerwowzorow )

I w tej umilowanej pracowni, wznoszonej
wrecz z niczego, chyba z zapalu i poSwiccenia
Zmartego, w tej pracowni, ktérej poswiecal sie
catkowicie, gdzie Go mozna bylo niemal o kazdej
godzinie znalezé, wéréd Swych spolpracownikéw,
snujacego z sobie tylko wlasciwym uémiechem
i optymizmem swe plany na przyszlos$é, w pracow-
ni tej powstaje praca naukowa, wyrabiaja sie sze-
regi coraz nowych ludzi, niosacych nauke i zapal
swego kierownika do fabryk i warsztatow.

Lecz bogata natura §. p. Henryka Mierze-
jewskiego nie mogla sie zasklepi¢ w samej pra-
cowni. W mtodosci rozbudzony instynkt spotecz-
ny z wiekiem sie tylko rozwinal; nie znam wypad-
ku, kiedyby Zmarly odméwil swej bezinteresow-
nej pracy, nie udzielit Swego entuzjazmu, gdy sie
doni zwracano z jakiej$ placowki naukowo-spolecz-
nej. Zawsze stawal do pomocy, dajac ze siebie, co
mogt najlepszego.

Czy jako Redaktor Przegladu Technicznego,
czy inicjator Zjazdéw Naukowych, organizator
Stowarzyszenia Inzynieréw Mechanikéw Polskich,
dziatacz Polskiego Komitetu Normalizacyjnego,
Doradca Techniczny w sprawach trudnych i za-
witych—kté6z wreszcie wyliczy wszystkie te poczy-
nania i prace & p. profesora Henryka Mierzejew-
skiego, zawsze stawal ofiarnie i skutecznie do
pracy, wysuwajac na czolo interes nauki i spole-
czenistwa.

Jednak cho¢ sam ustalal tolerancje dla pro-
dukcji, dla siebie byl bez wszelkiej tolerancji, mie-
rzyl sily na zamiary, a nie zamiar wedlug sit.  Od-
dany calkowicie pracy naukcwej i publicznej, nie
mial dla siebie wytchnienia; chwila odpoczynku
dla innych, byla dla niego chwila dalszych studjow,
dalszej nauki.

A gdy byl u szczytu swego rozwoju, w prze-
dedniu opublikowania wynikéw swej dlugoletniej
pracy nad skrawaniem metali, pracy, ktéra tak
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ukochat i ktérej tyle poswiecil, zmeczone nadmier-
nym wysitkiem serce — nie wytrzymalto préby.

I odszedles nagle, nietylko osierocajac naj-
blizszych, ale okrywajac zaloba caly nasz $wiat
techniczno-naukowy, pozostawiajac niezastapiona
pustke w naszej uczelni, A spadfo to na nas tak
niespodziewanie, tak pelno jeszcze dokola nas
Twych mysli i czynéw, ze gdy mnie przypadto
w udziale po raz ostatni pozegna¢ Cie, stoje gle-
beko wstrzasniety i bezradny, nie mogac ciagle
jeszcze uwierzy¢, ze to rzeczywistosc,

Zegnaj niestrudzony Szermierzu Nauki, wy-
prébowany Przewodniku mlodziezy i Krysztalowy
Czlowieku. Zegnaj Drogi Przyjacielul

Mowa Redaktora
wPrzegladu Technicznego”,

Smieré okrutna, nieublagana, zabrala nam
w pelni sil i prac twérczych jednego z tych ludzi,
jakich ojczyzna nasza tak bardzo potrzebuje,
a tak malo posiada. Znakomity fachowiec, nie-
strudzony pracownik, ofiarny az do zapamigtania
dziatacz spoteczny, $wietny kierownik mlodziezy
akademickiej, a zarazem wzo6r skromno$ci, czy-
stosci, dobroci i szlachetnosci charakteru — oto
sylweta cztowieka wielkich zaiste zaslug, a kry-
sztalowego charakteru, ktéregosmy utracili. To
tez gdy musimy go dzi§ — tak niespodziewanie,
tak ogromnie przedwcze$nie — pozegnaé na za-
wsze, doprawdy brak stow, by wyrazi¢ wielkosdc
tej straty, jaka odczuwamy, brak stéw, by wypo-
wiedzie¢ cala glebie zalu, z jakim sklfaniamy czo-
ta nad otwarta mogila §. p. Henryka Mierzejew-
skiego.

Jednak trzeba, choé w sposéb daleki od do-
skonatosci, scharakteryzowaé posta¢ Zmartego na
tle tego zakresu Jego pracy, ktory otaczat takiem
umitowaniem, a ktéry przypada mi tu reprezento-
waé, mianowicie w dziedzinie prasy technicznej
i organizacji inzynieréw mechanikéw.

Od pierwszych chwil swej pracy inZynierskiej
zblizyt sie &, p. profesor H. Mierzejewski do ,,Prze-
gladu Technicznego", w ktérym widzial doniosta
placowke krzewienia wiedzy fachowej i ktory byt
jednym z waZniejszych lacznikéw, skupiajacych
inzynieréw polskich pod zaborem rosyjskim. Za-
wdzigczajac ofiarnej pracy Zmarlego, wykonywa-
nej kosztem zasluzonego wypoczynku po pracy ca-
todziennej, wesp6t z nielicznym gronem kolegow,
mogt | Przeglad Techniczny" spelniaé¢ swa trudna
a wazna misje. Ile mysli wlozyl w te prace, ile
owocnych przyniosly one wynikéw, — zmierzy¢
niepodobna. Mozna jeno stwierdzié, ze jezeli pra-
sa techniczna nasza wypelniata tak dobrze swe
zadania o$wiatowe i spoleczne, jesli kota fachowe
otrzymywaty. potrzebne im wiadomosci, jesli je-
zyk ojczysty uzyskiwal poprawne wyrazy w za-
kresie poje¢ technicznych, to w”tej pracy jest
udzial prof. Mierzejewskiego potezny. Tem bar-
dziej, ze §. p. Zmarly nie poprzestawal na doryw-
czem wspéldziataniu; takiej pracy nie znal, Jesli
sie podejmowal jakiego$ zadania, to kladl w nie
cala dusze, -oddawal mu sie calem sercem
iz calym zapalem. Stad, chcac okredli¢
jego udzial w rozwoju ,Przegladu Technicz-
nego”’, niepodbna znalezé wlasciwego okresle-

nia, mozna jedynie — postugujgc sie naduzy-
waniem niestety okre§leniem — powiedzieé, iz
byl naprawde i ciagle dusza tej placowki.
Obdarzony niezwykla inicjatywa, wypowiadal
coraz nowe projekty, dazace do coraz dal-
szego rozwoju pisma, interesowal sie najdrob-
niejszemi szczegéfami prac redakcyjnych, cieszyl
z kazdego lepszego artykuty, jaki sie udawalo po-
zyskaé, martwil z powodu kazdej przeszkody, ja-
kg na drodze swej spotykato wydawnictwo, Przez
k.ilka miesigcy przed paru laty byl redaktorem
pisma, ale i przed tem i potem, nie piastujac tej
godnosci, kladl w bieg prac wydawniczych wie-
cej mysli, troskliwosci, inicjatywy, niz niejeden
moze redaktor formalny.

Gdy zjednoczenie ziem polskich i uzyskanie
ich niepodleglosci wysunelo mosliwosé szybkiego
rozwoju rodzimego przemystu maszynowego, §. p.
Zmarty odczul przed innymi, jak potezna dzwig-
nig tego rozwoju byloby odpowiednio rozwiniete
piSmiennictwo fachowe, dostgpne nie tylko dla
inzynieréw, a ujmujace szczegétowiej zagadnienia
warsztatowe, Tworzy tedy wydawnictwo p. t.
»Mechanik"”, w ktérem chce rozwijag nietylko za-
gadnienia zawodowo - techniczne, ale porusza
i sprawy spoleczno - techniczne. Przez dtuzszy
czas prowadzi pismo sam i zyskuje mu duza po-
czytnoé¢, a potem — oddawszy je w inne rece —-
pozostaje nadal gorliwym jego opiekunem, az do
czasu, gdy go bierze znéw w blizsza opieke
z chwila, kiedy powstala trzecia z umitowanych
przezeri placowek — Stow. Inz. Mech. Polskich, —
ktére przejelo wydawnictwo, jako swoéj organ.

Obok wspomnianych powyzej prac na niwie
pi$miennictwa, nalezy podkresli¢ dzialalno$é §. p.
profesora Mierzejewskiego na polu organizacyj in-
zynierskich, wiazaca sie z oméwionemi poprzednio
czynami wspélnem podlozem. Podlozem tem byla
$wiadomos§¢ donioslej roli inzyniera w spoleczeri-
stwie wspolczesnem, odczucie potrzeby zrozumie-
nia tej donioslosci w kotach fachowych i w szerszej
opinji, przekonanie o potrzebie celowego zorgani-——
zowania prac naukowo - technicznych inzynieréw
polskich, a zarazem wielokrotnego tych prac po-
mnozenia 1 poglebienia. Mysli te wypowiadal wie-
lokrotnie i wiele lat w tym kierunku dziatal w orga-
nizacjach inzynierskich istniejacych, a gdy ich
ramy przestaly wystarcza¢ — zajal sie, z calym _
wlasciwym Mu zapatem, szukaniem ram nowych.
Przestudjowal ustréj organizacyj inZynierskich
w Anglji, w Ameryce, w Niemczech, wybral z nich
cechy najlepsze i zaczal marzyé o utworzeniu
w Polsce powaznej organizacji inzynieréw mecha-
nikéw o tak rozlegtym wplywie na rozwéj przemy-
stu i o tak szerokim zakresie, a glebokiem ujeciu
prac naukowo-technicznych, jak w najlepszych in-
stytucjach tego rodzaju na Zachodzie. Los poszcze-
$cit Mu: doczekatl sie chwili, w ktére] méogl utwo-
rzyé organizacje, o jakiej marzyl, a grono jej za-
lozycieli oddalo w Jego rece godnosé pierwszego
jej prezesa. :

I oto znéw widzimy niestrudzonego bo-
jownika o dobro techniki polskiej na czele
garstki oddanych sprawie kolegéw, jak dzien za
dniem, tydzieA za tygodniem po§wigca najlepsze
swe wysitki umilowanej sprawie. Boryka si¢ ze
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‘stepnemi trudnosciami, odczuwa nieraz atmo-
sfere chlodnej rezerwy wokolo, pietrza si¢ przed
nim trudnosci réznorakie, Lecz nie zraza sig prze-
ciwnoéciami i z mlodzieficzym zapalem pokonywa
wszelkie przeszkody, widzac wielki cel przed so-
ba. Wytesona praca przynosi wiele powodzen,
ktore zyskuje nowe Stowarzyszenie, lecz 0gbl
stowarzyszonych pragnie wciaz jeszcze, by zalo-
Zyciel utrzymywal kierownictwo nadal w swoich
rekach. Wiec, nie baczac na wielkie przemecze-
nie ogromem innych zajeé, ktérych kraj od niego
zgda, nie przestaje az do ostatnich chwil kiero-
waé utworzona przez sie organizacja, marzac

o powiazaniu jej z analogicznemi placéwkami
innych zawodéw inzynierskich,

Nagle $émieré zabiera Go w chwili, gdy tyle
widzi jeszcze prac przed soba, zaréwno nauko-
wych, pedagogicznych, jak i spoleczno-technicz-
nych, Lecz jesli tyle placowek przedwczesnie
osieroconych odczuwa gleboki zal z powodu Jego
utraty, to zarazem wszystkie niewsatpliwie §lubu-
ia sobie w chwili rozstania si¢ z ukochanym kie-
rownikiem i przyjacielem, ze dzielo Jego beda
prowadzi¢ nadal z nieslabnaca energja, a szla-
chetna postaé Zmartego bedzie im zawsze przy-
swiecala zywym przykladem.

Budowa najwigkszego kotta w Polsce”.
Napisal Inz. P, Oriowski, Poznarn.

hucie Falva na Gérnym S$lasku montuje
si¢ obecnie najwiekszy kociot w Polsce,
‘o pow. ogrzew. 1200 m* i ci$nieniu 15 af,
w wykonaniu farbyki H. Cegielski, Sp. Akc. w Po-
znaniu. ,

Mimo ze kociol ten jest przeszto 3 razy mniej-
szy od najwiekszego kotla $wiata, o pow. ogrzew.

'j3850 m®, ustawionego w Detroit, to jednak wielko-

~

écia swa zbliza sie znacznie do najwiekszych kottow

mozna, zauwazyé stala tendencje do zwigkszania
powierzchni ogrzewanej. W tym kierunku przoduje
zwlaszcza Ameryka, stosujac w bardzo licznych
wypadkach kotly o pow.-ogrzew. ponad 1000 m*
oraz szereg kotléw o pow. ogrzew. wigkszej, ponad
2500 m®. Kociot dla huty Falva jest ustawiony w
starej kotlowni, po usunieciu starego kotta, Mimo
to, ze dach kottowni zostal podwyzszony o 8 m
i tylna §ciana przesunieta o 4 m, zeby kociol mégt

sie zmiesci¢, to jednak warunki lo-

o Poziom wanlylslaress szhidznego cpgu

ww| kalne wplynety na konstrukeje kotta.

Opisany kociol jest typu stro-

morurkowego, o 3 goérnych walcza-
kach i 1 dolnym. Wedtug projektu
pierwotnego, mial by¢ ten kociot za-
opatrzony w 2 ruszty mechaniczne

konstrukcji f-my H. Cegielski, Sp.

Akc., z dodatkowem opalaniem ga-
zem wielkopiecowym; wobec jednak
powzietej pézniej decyzji co do wy-
zyskania gazu wielkopiecowego do
innych celéw, zdecydowano si¢ na

zastosowanie paleniska na pyl we-
glowy. '
Wedlug obliczers, wydajnoéé
kotla o pow. ogrzew. 1200 m® ma
wynosi¢ 60000 kg pary na godzing,

g FPosiom A

czyli 50 kg pary z 1 m’ przy obcia-
zeniu normalnem i 54 kg przy obcia-
seniu maksymalnem, za§ w okresie
krétkotrwatego przeciazenia — do
60 kg/m’h.

TTTIY

rTTYYYT

Przy obecnym kierunku w bu-

dowie kotléw, spostrzegamy wsze-

A=

~ B . 5 G 2 ;
dzie dazenia do zwiekszenia nietyl-

Y
= =N =\

ko powierzchni ogrzewanej, lecz réw
niez i wydajnoéci kottéw. O ile za-

Rys. 1. Schemat kotta.

wykonanych dotychczas w Europie (1750 m? pow.
ogrz. w- Rummelsburgu, oraz najwigkszy kociol eu-
ropejski 2200 m* w Ludwigshafen),

W budowie kotléw ostatniego dziesieciolecia
.. ") Referat wygloszony na Zjeidzie Inz Mech, Polskich
w Warszawie w r. b,

dowalano sie jeszcze przed kilkoma
laty wydajno$cia normalnych kottow
sekcyjnych wodnorurkowych 25 —
30 km/m'h, a kotléw stromorurkowych 35 —
50 kg/m*h, to wymagania stawiane nowo-
czesnym kotlom stromorurkowym sa znacz-
nie wigksze. I tak ‘kotty w elektrowni
Ruinmelsburg o pow. ogrzew. 1750 m* daja 60
kglm‘ k, fabryka ,Hanomag" w Hanowerze buduje
obecnie kociol wysokiego ci$nienia, majacy dawaé
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90 kg/m*h normainie i 104 kg/m* h maksymalnie.
i Forda" przebudowano kociol o pow. ogrzew.
2460 m*, postawiony w roku 1920, w ten sposéb, ze
dodano mu 79 m* pew. ogrzew. bezposredniej
i zwiekszono komore paleniskowa, przyczem wy-
dajno$é powierzchni ogrzewanej wzrosla z 42 do
90 kglm* h normalnie i 108 kg/m®* h maksymalnie.
W ciagu 8 miesigcy pracowal ten kociol tak dobrze,
ze przerobiono 3 dalsze kotly tej samej wielkosci.
Widzimy wiec, ze dzieki zastosowdniu racjonalnej
konstrukcji otrzymujemy obecnie bardzo duza wy-
dajnosé, Tak wielkie obciazenia kotléw, stosowane
obecnie, nie sa jednak wiecej szkodliwe dla mate-
rjatu, niz dawniejsze obciazenia mniejsze, Za przy-
klad moze stuzy¢ zwykly kociol sekcyjny wodno-
rurkowy, w ktérym, wedlug doswiadczen ,,Babco-
‘a’, przy sredniej wydajnosci 25 kg/m*h dolne
rzedy oplomek daja 250 kg/m*h; przy obecnych
konstrukejach mamy moznosé rozkiadaé to obcia-
zenie na wiekszg ilo$¢ rzedéw oplomek 1 w ten spo-
sob zwigkszyé wydajnosé m* powierzchni kotla.
Kociot dla Huty Falva mozna uwazaé jako
nasz pierwszy krok, stawiany w kierunku znaczne-
go zwiekszenia wydajnoéci; jest on jeszcze daleki
od otrzymywanych zagranica 100 kg/m*h, lecz w
kazdym razie bedziemy mieli 50 kg Im? h normaln.
i 54 max.
Na podstawie obliczen, pow. ogrzew przegrze-
wacza pary wypada 475 m® 1 ma przegrzewac pare

Rys, 2.

Miyn do wytwarzania pylu weglowego.

(AEG).

do 380° C. Wedlug pierwotnego projektu, mial by¢
ustawiony za kotlem ekonomizer, a-za nim dopie-
ro podgrzewacz powietrza. Z obliczen wypadalo
jednak, ze temperatura podgrzanego powietrza be-
dzie za niska, a gazy wylotowe mialybhy zaledwie
110° C. Dlatego uklad zmieniono i podgrzewacz
o powierzchni 1000 m?, ktéry ma nagrzewaé po-
wietrze do 127° C. normalnie, ustawiono pod ekono-
mizerem Ekonomizer otrzymal powierzchnie 1600
m® i bedzie podgrzewat won od 45 do 80° C. Tem-
peratura spalin przed wejéciem do wentylatora
sztucznego ciagu wynosié bedzie 120° C,
-Zasltiguje na uwage niska temperatura korico-
wa spalin. Przewaznie temperatura ta wynosi w ko-
itach .180 — 300° C, powodumc znaczng  strate
ciepta, przez co obmza si¢ sprawno$¢ kotta. Obli-
czenia teoretyczne sprawnosci calego urzadzenia
kottowego dla Huty Falva wskazuja, ze sprawnosé
ta powinna dochodzi¢ do 90 — 929%. Najwieksza

sprawno$é kotta uzyskano w Ameryce, a mianowi-
cie kociot o pow. ogrzéw. 1213 m?* przy temperatu-
rze konicowej spalin 122" C, wykazal 93,8%, pod-
czas gdy zwykle spotykahsmy si¢ dotad ze spraw-
noscig od 70 do 787 . Ciekawe wyniki wykazal ko-
ciol amerykanski o pow. ogrzew. 1160 m? ktory
przy obcigzeniu 50 kgjm* h mial sprawnos$¢ 88 7%,

a przy 100 kg/m* h sprawnosé spadia tylko o 3,0,
wynoszac 85% , tak znaczne wiec obciagzenie kotia
nie powodowalo znacznego spadku sprawnosci.

Rys. 3. Widok miyna z rys. 2.

Reasumujac cechy charakterystyczne wielkich
kotlow nowoczesnych, t. zn. wielkie powierzchnie

‘ogrzewane, wielkie wydajnos’ci jednostkowe i bar-

dzo dobra sprawno$é — widzimy, ze w kotle dla
Huty Falva wszystkie te czynniki uwzgledniona,
Jak dalece rzeczywistos¢ odbiegnie od obliczes te-
oretycznych projektu, wykaza badania kotla Po. )e-
go uruchomieniu.

Konstritkeja i wymiary poszczegolnych cngm
kotta, przedstawiaja sie nastepujaco:

.Palenisko,. Komora paleniska na py{ wq-
glowy systemu ,AEG” ma objetosci 250 m’, sred-
nia wysoko$é — llczqc od dolnych rur chtodzacych
d (rys. 1) wynosi 7' m. Seiany komory wylozorie. sa
rurami uktadu chlodzacego, zawalcowanemi w 4-ch
walczakach ¢ 600 mm, przyczem walczak 6 (rys. 1)
jest polaczony rurami sufitowemi s z walczakiem
gornym kotla 1, walczak 8 polaczony jest z walcza-
kiem 3, a walcza_k9 z walczakiem 4 rurai oypndo-
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wemi O. Rury d stuza do granulowania plynnego
suzla. Kotly zagraniczne z paleniskami na pyl we-
glowy maja przewaznie zamiast walczakéw 6 — 9
faczniki kolankowe, w danym jednak razie zasto-
sowano walczaki, aby mieé wiekszy zapas wody.

A
|

20

Falva obcigzenie to wynosi normalnie 215 000
Kallm® h. Stosowane obecnie obcigZenia wahaja sie
w granicach 100 000 — 300000 Kal/m® h, w poje-
dyriczych za$§ wypadkach dochodza do 1300000
Kallm* h. Im wigksze jest obcigzenie komory, tem
wieksza cze$¢ jej powierzchni
musi by¢ wylozona rurami, zeby
przez intensywny odbidr ciepta
obnizyé zbyt wysoka tempera-
ture w palenisku, ze wzgledu na
wytrzymalosé¢ obmurza; z dru-
giej strony trzeba uwzgledniag,
aby temperatura w komorze nie
byta zbyt niska, gdyz wtedy Zle

spala sie pyl weglowy. Tempe-
ratura w palenisku kotta Huty
Falva ma wynosi¢ przy normal-
nem obciazeniu okolo 1450° C.

Przygotowanie pylu weglowego
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odbywa sie¢ w 2-ch mlynach
.Resolutor" systemu ,, AEG".

Obecnie coraz czesciej sto-
suje sie instacje pojedyncze do
71| wytwarzania pylu, Takie urzy-
dzenia zajmuja bardzo malo
miejsca i wypadaja znacznie ta-
niej, niz instalacje centralne, dla
kilku kottéw, przytem — dzieki
racjonalnej konstrukeji — nie
nasuwaja obaw co do niezawod-
nosci ruchu, Mtyn AEG ,,Reso-
lutor” (rys. 2) pracuje w spos6b
nastepujacy: Przez koszyk e
wchodzi wegiel do oddzielacza
elektromagnetycznego d, na-
stepnie $limak f podaje go do
mlyna mlotkowego, skad wen-
tylator g wysysa pyl przez
przesiewacz a razem z osusza-
\ jacem powietrzem, ktére wcho-
/) dzi do mlyna przez otwory i

Mtyny ,Resolutor” posia-
daja caly szereg czesci fatwo

3
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wymiennych, naprz. koto mlot-
kowe mlyna moznha wymieni¢ w
I ciggu kilkunastu minut, Rys. 3
pokazuje widok zewnetrzny
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Rys. 4. Przekroj kotta dla huty Falva.

Boczne $ciany sa wylozone rurami zawalcowanemi
w czworokatnych rurach zbiorczych a, umieszczo-
nych na zewnetrznej écianie obmurza. Rury zhior-
cze dolne sa polaczone z walczakiem 9, zaé rury
gorne — z walczakiem 1 1 2, Zasilanie kotta odby-
wa. sie przez dna walczaka 3, obieg wody w kotle
jest taki, jak we wszystkich kottach tego typu, a w
ukladzie chlodzacym odbywa sie, jak nastgpuje:
z walczaka 3 plynie woda na dot przez walczak 8,
rury tylne ¢ do walczaka 9; réwniez z walczaka 4—-
rurami opadowemi O na dét do walczaka 9, skad
juz rurami d, p, s, jak réwniez rurami bocznemi b,
do gory — do walczakéw 11 2,

.. Wielko$§¢ powierzchni komory wylozonej ru-
rami zalezy od obcigzZenia komory. W kotle Huty

mfyna. Jak juz wspomniano po-
wyzej, gorace powietrze do osu-
szania wegla wchodzi przez o-
twory i (rys. 2). Temperatura
tego powietrza zalezy od wilgot-
noéci wegla, w naszym wypadku—dla wegla o wil-
gotnosci 4,5% — potrzebne jest do suszenia po-
wietrze o temp. 250° C. Powietrze o tej tempera-
turze otrzymujemy przez mieszanie zimnego po-
wietrza ze spalinami o temp, 800° C, wyssanemi
z komory paleniskowej z pod dolnych rur chtodza-
cych. To gorace powietrze, po przejéciu miyna
i wentylatora, niesie pyl rura ¢ 400 mm do goéry
(rys. 4), a stamtad, zaleinie od potrzeby, — albo
otworami do palnikéw umieszczonych w suficie, al-
bo do zasypow, po uprzedniem rozdzieleniu pylu
od powietrza w zbiorniku cyklonowym. W razie
wzmozonego obcigzenia kotla, mozna braé pyl je-
dnoczesnie z mlyna i z zasypu. Potrzebne do spala-
nia powietrze wtorne, podgrzane w podgrzewaczu
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do 127° C, doprowadza sie blaszanym kanalem,
umieszczonym nazewnatrz kotla, do paleniska przez
szczeliny w przedniej §cianie.

elektryccnie

Rys. 5. Polaczenie rur przegrzewacza.

Popiét i zuzel zbiera sie w lejach blaszanych,

wylozonych szamotem. Z lejéw ma byé popiél wy-
plékiwany woda do rurociagu, polaczonego ze
zbiornikiem. Ze zbiornika zaé popi6t bedzie wywo-
zony wagonikami w postaci szlamu.

Kociol. Kociét wlasciwy sklada sie¢ z 3-ch
gornych walczakéw, blotnika i zbiornika pary, za-
wiera w rurach 1100 m? powierzchni ogrzewanej,
pozostate zaé§ 100 m? daje uktad chtodzacy komory
paleniskowej. Walczaki gorne maja 1600 mm $red-
nicy, 7.5 m dlugoséci; gruboéé blachy wynosi 34,5
mm. Blotnik ma ¢ 1400 mm, 6,3 m dtugosci i gruboéé
blachy 36 mm, zbiornik pary, o dtug. 5 m, ma $red-
nice 1000 mm. Wszystkie walczaki, tak kotla, jak
i uktadu chlodzacego, sa spawane na gazie wod-
rym. Bardzo dlugie walczaki kotla, wobec braku
odpowiednich walcéw do gigcia blach w kraju, mu-
sialy by¢ sprowadzone od ,, Thyssen'a”.

Ze wzgledu na wielka érednice walczakéw gor-
nych i niemoznoéé wykonania blach dostatecznej
szerokosci, maja te walczaki po 2 szwy podluzne
spawane. Walczaki ukiadu chlodzacego (¢ 600
mm), o dlugoéci 6 m, zostaly wykonane w kraju;
maja one ! szew spawany podluzny. Walczaki sa
polaczone optomkami ¢ 83 mm, a tylko przestrzenie
parowe walczakéw 112 (rys. 1) polaczone sa 6 ru-
rami ¢ 250 mm. Najwieksza dlugoéé¢ optomek wy-
nosi 8,6 m. W kottach ustawionych w Rummelsbur-
gu dtugoéé oplomek dochodzita do 14 m, wykona-
nie jednak rur kotlowych tej dlugosci jest bardzo
kosztowne.

Przegrzewacz pary Aby umieScic w
malej przestrzeni przegrzewacz o wielkiej po-
wierzchni (475 m?), zastosowano specjalne wezow-
nice (rys. 5 i 6), mianowicie: szereg rur, o dlugo-
éci od 650 do 1650 mm, polaczony jest zapomoca
spawania na styk prasowanemi kolankami; szero-
ko§¢ szczelin dla przejécia spalin migedzy rurami
jednej wezownicy wynosi 7 mm. Wezownice te, ko-
sztowne w wykonaniu, dawaé beda wedtug obliczen
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teoretycznych okolo 0,6 af spadku ciénienia. Innego
ukladu przegrzewacza przyjaé nie bylo moina, ze
wzgledu na ograniczong przestrzen, gdyz — jak juz
wspomniano — kocio! miesci sie w starej kottowni.

W celu zmniejszenia szybkosci przeplywu pa-
ry w przegrzewaczu, zwiekszono w nim przekroj
przeplywu zapomoca podzialu przegrzewacza na
2 rownolegle grupy. Kazda grupa sklada sie z 2-ch
komér czworokatnych i 62 wezownic, Aby pionowe
wezZownice przegrzewacza nie trzymaly sie jedynie
na zawalcowaniu w komorach, sa one zawieszone
na sufitowej konstrukcji zelaznej.

Para ze zbiornika pary 5 przeplywa 2-ma ru-
rami g 300 mm (rys. 1) do 2 staliwnych rur roz-
dzielczych, skad 8 rurami rozchodzi sie do 2-ch
grup przegrzewacza,

Po przejéciu przez wezownice, para wchodzi
do 2 domér czworokatnych i nastepnie do rury
zbiorczej, na ktorej ustawiono zawér parowy Z p,
¢ 350 mm, -

Podgrzewacz powietrza. Podgrze-
wacz powietrza, o pow. ogrzew, 1000 m*, ma normal-
nie nagrzewaé powietrze od 20° do 127° C w iloéci
75000 m?®h. Srednia szybko$é powietrza w pod-
grzewaczu ma wynosi¢ 12 mfsek, a spalin 7 m/sek.
Przez zastosowanie podgrzewacza, sprawnosé urza-
dzenia kottowego podniesie sie 0 3,5%.

Podgrzewacz jest zbudowany w 2-ch grupach;
kazda grupa, sktadajaca sie z 4-ch blokéw, posia-
da swé6j wentylator, tloczacy powietrze przez pod-
grzewacz, a nastepnie przez kanal blaszany — do
przedniej Sciany paleniska. Kazdy blok sktada sie
z szeregu blach 2 mm gruboéci, potaczonych ptasko-

Rys. 6. Wezownica przegrzewacza.

wnikami i katownikami 1 tworzacych przedziaty
w ten sposob, Ze miedzy dwiema blachami prze-
plywaja gazy spalinowe, a w sasiedniej przedzialce
przeplywa miedzy blachami zimne powietrze,
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Ekonomizer Ekonomizer, rowniez po-
“dzielony na 2 grupy, ma 1600 m* powierzchni ogrze-
wanej. Kazda grupa sklada sie ze 160 normalnych
rur’ zebrowych. Rury ekonomizera, wykonane ze
épecjalnego zeliwa, maja Srednice wewnetrzna
97 mm; posiadaja zebra prostokatne w odstepach
30 mm jedno od drugiego i sa potaczone kolankami.
‘Rury te pekaly przy probach hydraulicznych dopie-
‘fo przy 350af, tak ze przy 5-ciokrotnem bezp{e-
“czenstwie mozna je spokojnie stosowaé do kotléw
‘na 70 at. _ '

Pomiedzy 2-ma grupami ekonomizera i pod-
grzewacza powietrza przechodzi kanal dla Przep1y-
wu spalin w wypadkach, gdy kociol pracuje z wy-
taczonemi ekonomizerem i podgrzewaczem po-
wietrza. _ '

" Sztuczny ciag Nad ekonomizerem sg
‘ustawione 2 wentylatory dla sztucznego ciagu i ko-
min blaszany o $rednicy 2,7 m i wysokosci 14 m.
Kazdy wentylator jest obliczony na 100-000 m/h
-spalin 0 temp. 120° C, przy pracy z podcisnieniem
-80 mm stupa wody.

" Konstrukcja zelazna = Calod urza-
‘dzenia kotlowego spoczywa na konstrukeji zelaz-
_nej, ktérej stupy sa, wpuszczone w ptyte betonowa.
W ostatnich latach przy budowie wielkich kottow

stosuje sie zawieszanie ‘walczakéw na konstrukeiji -

Zelaznej dachowej, odpowiednio wzmocnionej. Taki
spos6b zawieszenia walczakéw ma te zalete, ze mo-
ga -si¢ one wydiuzaé swobodnie, a konstrukcja ze-
-lazna obmurowania kotta wypada bardzo lekka. '

: Podobnego rodzaju zawieszenia nie mozna by-
Yo przystosowaé do starego budynku kotlowni w’
Hucie Falva. Ze wzgledu wiec na warunki miejsco-

o |

spanane

|
™ >
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Rys. 7. Przekr6j obmurza i stupéw, na ktérych spoczywa
kociol, -

we, konstrukcja zelazna opisywanego kotla sktada
sie z 2~ch cze$ci: z konstrukeji zelaznej pod kotlem,
zastepujacej fundamenty, 1 konstrukeji zelaznej
przeznaczonej do zawieszenia kotla, Zastosowanie
konstrukeji zelaznej zamiast fundamentéw betono-
wych ma te zalete Ze przyspiesza i utatwia montaz
oraz pozwala na dokonanie zmian podczas samej
budowy kotla, wskutek trudnych do przewidzenia
réznych warunkéw miejscowych. Konstrukcja ze-
lazna fundamentowa dla kotfa Huty Falva sklada
si¢ z blachownic 550 mm wysokoéci, opartych. na
19 stupach, wykonanych z zelaza dwuteowego
Nr. 40.

W kierunku podtuznym postawionych jest po
3 blachownice z kazdej strony, w kierunku po-
przecznym s3 one polaczone dwiema, wzglednie
trzema blachownicami.

. Rysutiek 7 wskazuje przekréj gltéwnych stu-
_p(_')w_'z'e_lazne]' konstrukeji kotta. Na calej swej dlu-
‘go‘ci korytka i dwuteéwki stupsw sa polaczone od
Strony wewnetrznej muru nakladkami, z zewnatrz
za$ stupy tacza sie miedzy sobg zapomoca, przypa-
wanych blach, opancerzajgcych caty-kociol, W miej-

scach ch dochodzi swobodnie powietrze chlodzace
slupy. ,

Obmurze kotta. Ze wzgledu na panu-
iace wysokie temperatury przy opalaniu pylem
weglowym, obmurze kottow, a zwlaszcza komory
paleniskowej, musi byé wykonane bardzo starannie.

Obmurze komory paleniskowej spoczywa na
konstrukcji zelaznej fundamentowej, obmurze zas
kotla, nie zwiazane z obmurzem paleniska, wisi na
belkach, umocowanych na konstrukcji zelaznej.

Belki podtrzymujace obmurze kotta, jak wo-
gole wszystkie belki zelazne, bedace pod dziala-
niem wysokich temperatur, sa chlodzone powie-
trzem przez obieg naturalny, wywolany odpowied-
niem rozmieszczeniem otworéw wejsciowych i wyj-
¢ciowych, Dla chiodzenia konstrukeji zelaznej wiel-
kich kotlow stosuje.sie czasem male wentylatory,
tloczace powietrze pomigdzy belki (przyktadem

Rys. 8. Szczegol obmurza. Zakonczenie obmurowania Lylnej
' $ciany paleniska przy blotniku,

moze stuzyé elektrownia w Rummelsburgu). Firma
H. Cegielski nie stosuje jednak wogéle sztucznych
$rodkoéw do chlodzenia konstrukcji zelaznej ko-
ttow, ale czesciowe sztuczne chlodzenie bedzie za-
stosowane do stupa w $cianie srodkowego kanalu
spalinowego miedzy 2 grupami podgrzewacza,

-a mianowicie chlodne powietrze wchodzace do. stu-

pa ‘od-dolu bedzie wciagane u géry przez maly
otwér w obmurowaniu zapomoca wentylatora
sztucznego ciagu do kanalu spalinowego.

Rysunek 8 pokazuje ciekawe rozwiazanie za-
koriczenia obmurowania tylnej ‘éciany paleniska
przy blotniku. Przy tem rozwiazaniu, walczak pod-
czas pracy kotla moze swobodnie przesuwaé sie we
wszystkich kierunkach, " Y.

Armatura Oprécz zwyklej armatury, ko-
ciol dla Huty Falva bedzie posiadal caly szereg
specjalnych aparatéw, uzywanych przewaznie tylko
przy bardzo wielkich jednostkach kotlowych, a
mianowicie: automatyczne wydmuchiwanie sadzy,
syst. ,Bayera" dla oplomek kotla, podgrzewacza

‘powietrza, oraz rur ekonomizera. Zasilanie kotta

bedzie si¢ odbywalo pod dzialaniem automatycz-
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nego regulatora stanu wody ,Copes'a’”. Oprécz
zwyklych wodowskazéw, umieszczonych przy goér-
nym walczaku, kociot bedzie wyposazony w wodo-
wskaz syst. ,Hanomag", opuszczony z wysokosci
14,2 m na 2 m nad poziom podtogi kotlowni. Mano-
metr glowny jest wyposazony w urzadzenie kontak-
towe dla przewodéw elektrycznych, taczacych go
z.urzadzeniem sygnalizacyjnem.

Koriczac opis budowy najwigkszego kotta w

Wytrzymalosé

TECHNIUZNY

O/

Polsce, nalezy wyrazi¢ zyczenie, by zapoczqtkowa-
na przez krajows flrmq budowa kottow wielkich
nie pozostala bez echa i zeby przemyst polski ze-
szedl z utartej drogi budowania wielkich bateryj
kotléw malych i niskiej sprawnosdci, a idac w kie-
runku nowych pradéw, istniejacych w Ameryce
i Europie zachodniej, przyczynil sie, przez budowe
kottow wielkich i wysokosprawnych, do polepszenia
naszej gospodarki energetycznej,

lancuchow spawanych recznie

i proba ich ulepszania drogag obrobki termicznej)
Napisal Inz, K. Kornfeld.

owodem niskiej wytrzymalosci taricucha w po-
réwnaniu z macierzystem jego tworzywem jest,
obok innych czynnikéw, szew spawania. Dowo-
dzi tego do 56 kglmm’ dochodzaca wytrzymalosé
tadcuchéw walcowanych. Innym dowodem sa bada-
nia, przeprowadzone nad prostowanemi w ten spo-
sob ogniwami, Ze szew spawania mieéci sie mniej
wiecej w érodku dtugosci pomiarowej. Dwa dogwiad-
czenia takie wykonal W, Thele*) na ogniwach
0 35 mm S§rednicy. Otrzymat on na probkach ze
szwem spaawnia wyniki nastepujace:

1, R= 22 hkglmm®, A= 0%

2. R =1815 kg/mm” A = 2%.

Poza miejscem spawama prostowane ogniwa
wykazaly:

1. R=21 kg/mmz; A = 17%.

2. R ==33.75 kg/mm? A = 11,5%,

Schimpke ?*) podaje jednak, ze szew w do-

brem wykonaniu recznego spawania daje $rednio
96% wytrzymaloéci mickkiej stali i 73,2% jej wy-
dluzenia. Wyniki podawanych przez niego prob
wahaia sie od 92 do 97.5% wytrzymalosci oraz 70
do 82% wydtuzenia. Jak z tego widaé, wyniki po-
miaréw mechanicznych prostych pretéw spawanych
daja duzo wyzsze liczby, niz ogniwa, dgdyz stosu-
nek wytrzymatosci taficuchéw do wytrzymatosci
tworzywa jest znacznie nizszy. Uwzgledniaja to
tak normy wymiaréw tancuchéw, jak i préby od-
biorcze, okreélaiace wytrzymalo§é, jaka powinny
wykazywaé prébki odbieranvch tarcuchéw. Najsu-
rowsze normy przewiduja dla tadcucha minimalng
wytrzymato§é 28 kg/mm?, podczas gdy jako two-
rzywa poleca sig uzywaé stali lub Zelaza zgrzewa-
nego o wytrzymaloséci R =36 — 40 kg/mm?®, za$
wydtuzeniu A =22 — 18%. Wryjatek czyniag wla-
dze morskie Stanéw Zijednoczonych Am. Pén., wy-
magajace od materfatu ladcuchowego wytrzyma-
tosci R=133,6 —36 kg/mm® przy granicy sprezy-
stoci, wynoszacej conajmniei potowe wytrzyma-
toscl. i wydhizeniu 26 —249%. Analizy chemiczne
materiatéw dopuszczanych w Ameryce wymnosity
érednto: 0,1% C;0,01% Si; 0,085% P; 0.008%, S*).

") Ciag dalszy do str. 653 w zesz. 27 — 28.

M) St v, E. 1912 str, 571,
) St, u. E. 1915 str, 385.
) Tron Age 1917 str, ‘146,

Jak wida¢ z tego, zawarto§é fosforu dopu-
szczalna w Ameryce jest znaczna.

W krajach kontynentu europejskiego nakazuja
normy stosowania taricuchéw dobieraé¢ tak obcia-
zenia, by naprezenia nie przekraczaty 240 — 348
kglem* obu rozrywanych przekrojéw ogniwa.
W Anglji naprezenia dopuszczalne wynosza od
600 do 804 kg/cm Pochodzi to stad, ze w wykazie
norm nie wymieniono, jaki ma byé¢ napqd dzwigni-
cy. Na kontynencie bowiem odnosza sie podane na-
prezenia dopuszczalne do Yafcuchéw, stosowanych
w dzwignicach, napedzanych mechanicznie. Tak w
Polsce, jak i w Niemczech, wolno dla dZwignic recz-
nie napedzanych stosowaé dwukrotnie wyZsze ob-
cigzenia dopuszczalne. Wszystkie normy przewidu-
ja prébowanie laricuchéw przez obcigzenie wigk-
szym niz dopuszczalny ciezarem,

Ponizej podana tabela ujmujac naprezenia i ob-
cigzenia dopuszczalne dla tancuchéw spawanych
recznie.

Taficuchy bedace czgsto w uzyciu, majg by¢
wedlug przepiséw badane co jaki$ czas oraz okre-
SOwWo wyZarzane,

Ziazd Stowarzyszenia Przemystowcéw fran-
cuskich, majacy na celu zwalczanie nieszcze$liwych
wypadkéw przy pracy, uchwalil nasteptijace wnio-
ski w sprawie uzywania aficuchéw dzwigowych 27):

a) po odbiorze, a przed uzyciem. nalezy tai-
cuchy wyzarzaé, za$ po pewnvm okresie czasu pra-
cy wyZarzaé okresowo; okresy czasu pracy miedzy
jednem wyzarzeniem a nastepnem powinny byé dla
réznych taricuchéw rézne. OgéInte nalezv taricuchy
wyzarzaé co sze$é miesiecy. za§ laficuchy narazone
na wstrzasy i uderzenia — co trzv miesiace. Przed
ponownem uzyciem nalezy taricuch noddaé doktad-
nym ogledzinom. Do temperatury ciemnoczerwone-
go zaru nalezy lafdcuchv wyzarzaé powoli w ogni-
sku kowalskiem. na weglu drzewnym lub koksie, al-
bo w piecu ), Czas trwania wyzarzania ma wyno-
si¢ 15 min. Migkkie laricuchv nalezy ochladzaé po-
woli, np. w popiele drzewnym, twarde — bezpo-
sredmo na powxetrzu.

b) co pewien czas laricuch powinien byé pod-
dany ogledzinom przez osobe kompetentna:

c) przy nawijaniu tafdcucha, kat miedzy sa-

) La Technique Moderne. 1924, str. 126.
*  Temperatury wysarzania dokladnie nie oznaczo-
no, nalezy sic jednak spodziewaé wyZarzania powyzej As.
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NormygRPolskie Normy Angielskie \],,_“ Normy Niem ieckie
5 Obciazenie, kg K Srednica #4(?bciaienie, kg _F k I‘ o - Obcujeii;e)__l,fgﬂ, ‘ 2
f . '
et rob probne Jeg em? cale mm | rob. probne ‘kg/cm U rob. probne tozr. ikg/cm’-
5 125 500 319 3/16" | 4,71 254 422 742 7 182 730 1460 236
55| 150 600 319 1/4" 6,35 | 381 762 600 8 250 1000 2000 | 248
6 | 180 720 319 || 5/16” | 7,94 | 636 1444 734 9,5 375 1500 3000 | 265
65 210 840 319 3/8" 9,52 | 1016 1165 716 11 520 2080 4160 280
7 265 1060 319 716" | 11,1 1540 2295 794 13 645 2580 5160 244
8 320 1280 319 1/2' 12,7 2032 3048 804 16 1200 4800 9600 289
9 410 1540 319 9/16" | 14.3 2540 - 3860 793 19 1800 7200 11100 299
10 500 2000 319 5/8" 1159 3048 4700 768 22 2500 10000 | . 20000 330
11 605 2420 319 || 11/16” | 17,5 3810 5720 795 24 3000 12000 24000 317
13 845 3380 319 3/4 {19 4513 6770 804 27 3850 15400 30800 317
14 980 3920 319 || 13/16" | 20,6 5345 8055 804 30 4800 19200 38400 340
16 1280 5120 319 7/8" 22,2 6097 9360 780 33 5850 23400 46800 367
18 | 1700 | 6200 319 || 15/167 |238 | 7112 | 10690 795 || 36 | 7000 | 28000 | 56000 | 343
19 | 1805 6820 319 (| 17 |254 |8128 | 12200 804 || 40 8700 | 39800 | 69600 | 346
20 | 2000 | 7580 wll — |[= | = — — || 44 | 10600 | 42400 | 84800 | 348
22 2420 9680 319 — —— = = == — —_ — — _
25 3925 12500 319 = = —— — — —_ — — .
28 3920 18680 319 = == = = = = — — 8 =
.32 | 5150 20480 319 -_— = = — — — — = = =
35 — — — — — — — — — = — — _
¥ | = = g = = p = s = B = = - | -
Wediug Zjednoczenia Wedtug Krol. Brytyjskiej )
| polskich fabr. lancuchéw Admiralicji Przeliczono z DIN.

siedniemi ogniwami nie powinien przekracza¢ 90,
gdy podnoszony przedmiot jest wielki — nalezy
dawaé podkladki pod fadcuch; '

d) nalezy unikaé gwaltownych ruchéow dZwi-
giem, gdyz naraza to faricuch na przeciazenia dy-
namiczne;

e} nalezy -od czasu do czasu odwréci¢ korce
taricucha, by nie pracowaly najusilniej stale te sa-
me ogniwa (?). Lepiej obcinaé konce lanicucha, by
zastepowaé wytezone czeci mniej zuzytemi.

f) dla zmniejszenia $cierania i celem walki
z korozja, jest rzecza korzystng smarowac lfaticu-
chy czesto 1 wystarczajaco. _

Jak z powyzszych uchwal wynika, duza wage
przyklada sie do kruchosci ogniwa, lub moze —
scislej powiedziawszy — do jego wytrzymatosci na
obciazenia dynamiczne. Prébe udarnosci ogniw
wprowadzita juz Krél. Admiralicja Brytyjska, na-
razie jednak tylko dla tancuchéw odlewanych ze sta-
liwa **). Na ogniwo o érednicy 3" (76,2 mm) opu-
szczono 15 razy mtot 1-tonnowy (1016 kg). Z ude-
rzetd tych dwa nastapily z wysokosei 10 stop
(3,048 m), dwa z wysokosci 16 stép (4,572 m) oraz
11 z wysokoéci 20 stép (6,096 m). Poniewaz tafdcuch
wytrzymat bez §ladu peknieé te préobe, obok innych
normalnych, przeto przyjeto go.

Ostatnio zaczeto tez bada¢ laricuchy na &cie-
ralno§é *°). Program tej proby utozono jednak gltow-
nie z myslg o Yancuchach na kota samochodowe.
Badania $cieralnoséci proponuje sie rdéwniez wpro-
wadzié¢ dla adcuchéw dzwigowych.

Niedawno podniosty sie glosy przeciw badaniu
faticuchéw droga przeciazenia. Zadano conajmniej,
by ogniwa przed zastosowaniem ich na dZwigu, a
po prébie — wyzarzyé, by w ten sposob usunaé mo-
zliwy wplyw zgniotu, polepszajac rownoczeénie
odporno$é na obciazenia dynamiczre. Zastanawiano

~® The Engineer, 1927, str, 237, .
¥ St u E, 1928, str, 1684,

sig¢ szczegotowo nad doborem temperatury wyza-
rzania, wzglednie wynalezieniem innego sposobu
obrébki terimcznej, droga ktérej moznaby polep-
szyé udarnosé,

Szukano za$§ tej drogi do usunigcia szkodli-
wych wplywéw przecigzenia przy prébie sposobem
doswiadczeni praktycznych i przeprowadzajac ba-
dania, ktére nazwatbym teoretycznemi, ze wzgle-
du na to, ze nie uzyto do nich ogniw, lecz materja-
tu taricuchowego. Badania tego wlaénie rodzaju
przeprowadzit A. Pomp *'). Laricuchy musza czesto
sto pracowaé przy niskiej temperaturze, gdyz wie-
le dzwignic znajduje sig na wolnem powietrzu. Kru-
cho$¢ w niskich temperaturach moze spowodowaéd
zerwanie laficucha. W czasie wyrobu ogrzewa sig
ogniwa wysoko i wskutek tego zachodzi niebezpie-
czeristwo miejscowego przegrzania. Materjal poto-
zony dalej od miejsca spawania moze sie nagrze-
waé przez przewodnictwo do temperatur krytycz-
nych. Jezeli spotka to materjat krytycznie w cza-
sie walcowania zgnieciony, niebezpieczenstwo re-
krystalizacji jest powazne. Te czeéci ogniw, ktére
zostaly nagrzane do temperatur nizszych, niz po-
wodujace rekrystalizacje, moga wykazywaé t. zw.
krucho$é niebieskiego zaru. Czynniki te moga
wywolaé kruchoé ogniwa, zwlaszcza w niskich tem-
peraturach. Dobranie sposobu obrébki termicznej,
usgwaja‘cei kruchosé, jest zadaniem pierwszorzed-
nej wagi. Sposobu usunigcia kruchosci poszukiwal
Pomp przez badanie udarnoéci w niskich tempera-
turach, obok temperatur normalnych, na materjale
tadicuchowym, ktéry przechodzil uprzednio réine
przemiany. Skltad chemiczny tworzywa lancucho-
wego, uzytego do doswiadczer, byl nastepujacy:
Zelazo zgrzewane: 0,03% C, 0,065% Si, 0,19% P, 00139, S,

0,15% Mn;

Stal zlewna: 0,1% C, 0,04% Si, 0,008% P, 00149 S
0,47% Mn;

F — L

M St ou E., 1925, str, 1180,
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Miekka stal Kruppa: 0,06% C, 0,014% Si, 0,004% P,

0,023% S, 0,15% Ma.

Dla bogatego w fosfor zelaza zgrzewanego
otrzymano wyniki najgorsze. Wyniki préb, wyko-
nanych na przyrzadzie Charpy'ego do 75 kgm pra-
cy uderzenia, podaje zalgczona tabela. Oznacze-

Wyniki badan A. Pompa

Udarnoé¢ stali zlewnej w kgm/em?

p’g;x;?:_'u dosst?rr::z. zarzona  przegrz., wyciagn. ulepsz.
— 170° 2,0 0,6 0,6 0,6 1,4
— 40° 1,8 0,8 7 gl 0,7 1,7
— 20° 2,5 1,0 1,1 1,8 3,4
0o 5,2 1, 1,8 25,7 45,8
+ 200 42,6 4,5 6,8 33,0 48,1
-+ 50° 37.4 31,4 28,1 32,4 50,7
-+ 100° 41,9 35 33,3 32,9 53.6
Miekka stal Kruppa
— 700 1,6 0,6 0,9 0.3 14
— 40° 1,3 1,1 1,1 0,8 39,1
— 20° 3,7 2,1 1,6 1,3 42,8
00 37,1 38 2,1 26,1 44,0
+ 20? 31,6 188 3,4 36,3 48,0
+ 500 40,2 35,8 8.4 36,5 48,2
-+ 1000 38,0 38,0 41,8 . 33,3 46,7
Zelazo zgrzewanc
— 100 1,7 0,6 0,6 0,4 =
— 400 1,4 1,0 0,7 0.8 —
— 20° 3,8 3,0 1,4 1,6 —
00 - 97 3,4 2,2 1,6 —
-+ 20° 12,2 5,6 29 12,3 ==
+ 50° 13,0 7,1 4,4 14,0 —
-+ 100° 11,0 10,2 6,3 16,4 —

nia naleiy rozumieé¢ nastepujaco: probki zarzone —
ogrzewano przez 2 godziny przy 920 i ochladza-
no powoli w piecu; probki przegrzane — zarzono
przez 2 godziny przy 1200° i ostudzono powoli wraz
z piecem; probki wyciagnigte — obcigzono do
zmniejszenia przekroju o 10%, poczem zaraz ob-
robiono, by nie daé wplyna¢ starzeniu si¢ na udar-
no$é tworzywa. Ulepszenie prébek odbywalo sie
przez hartowanie przy 920" w wodzie o temperatu-
rze 15" i nastepne odpuszczanie przy 650°. Wymia-
ry probek byly 15 % 15 mm z karbem okraglym o
¢ 4 mm. Wartoséci przekraczajace 33,3 kgm/cm* nie
sg §ciste, gdyz prébki tamaly sie dopiero pod dru-
giem uderzeniem tarana przyrzadu Charpy'ego. C.
G. Lutts badal wptyw proby przeciazenia na kru-
cho$é tancucha i do§wiadczyl, ze laricuch prébowa-
ny dawal ostry ztom pod uderzeniem **). Ogniwa
o ¢ = 35 + 70 mm z zelaza zgrzewanego podda-
wano probie do 60% wymaganej wytrzymaloéci na
rozerwanie lafdcucha, poczem wyzarzano ogniwa
przy temperaturach: 600° 700° i 960°. Odpornosé
na uderzenie badano w ten sposéb, ze uderzano fan-
cuchy ciezarem 490 kg, spadajacym z wysokoici
152 + 508 mm, lub tez zrzucano je z wysokosci
4,9 m na blok stalowy, wagi 900 kg. Wyniki po-
{wierdzily przypuszczenie, ze proba szkodzi lan-
cuchowi, wyzarzenie natomiast podnosi odpornosé
na uderzenie. Tak np. ogniwo ¢ 67 mm wytrzyma-
o w stanie dostarczonym 65-krotne zrzucenie na
zlewek stalowy, zanim peklo. Po 10 minutowem
zarzeniu przy 960° dopiero 148-krotny upadek po-
wodowatl peknigcie. Po godzinnem zarzeniu przy

) Journ Iron and Steel Inst 1924/, sir.
412, streszczenie z ,,Paper-sread befor the American Society
for Testing Malerials”, czerwiec 1924,
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"nego lub zlej obrébki materjatu.

600°, trzeba bylo 141 razy zrzucaé ogniwo, by spo-
wodowaé pekniecie, za§ przy 700' — ogniwa Za-
rzone godzine pekaly dopiero po 159-ciokrotnym
upadku. Obciazenie prébne do 11000 k¢ powodo-
walo spadek ilosci koniecznych do wywolania pek-
niecia uderzen do 49 *), W wiekszoéci obserwowa-
nych wypadkéw pekaly badane ogniwa na szwie,
wykonanym recznie. Badane laricuchy nie zawie-
raty powyzej 0,1% fosforu™).

Badania wytrzymalosci na zerwanie praktycz-
nie nie wykazaly réznicy miedzy lahdcuchem pro-
bowanym a nieprébowanym. Gough i Murphy **),
badajac ogniowo spawane lancuchy z zelaza zgrze-
wanego, doszli do nastepujacych wmioskéw., Ab-
strahujac od dajacych sie fatwo poznaé wad, po-
wstajacych wskutek niedopuszczalnych przeciazen
statycznych lub dynamicznych, moga ogniwa byé
kruche, wskutek nieodpowiedniego sktadu chemicz-
Kruchosé, po-
wstala przez przegrzanie lub spalanie tworzywa
przy kiuciu i spawaniu, nie da sie usunaé przez wy-
zarzenie, Obcigzenie uderzeniami lub przecigzenie
prowadzi do stalego pogarszania sie szwu przez
powolne rozluznianie, co powoduje kruchosé, nie
dajaca sie — rzecz oczywista, usunaé przez wyza-
rzanie. W czasie pracy nast¢puje umocnienie z po-
wierzchni, wskutek powtarzajacych sie uderzen
przy zakladaniu taricuchéw. Mimo ze utwardnia to
materjal na nieznacznej tylko glebokoéci, udarnoséé
spada. Wyzarzeniem mozna ja przywrécié, Wyza-
rzanie nie zapobiega moznosci ponownego umoc-
nienia. Badania, ktére to potwierdzaja, wykonano
na lancuchach z materjatu o nastepujacym skladzie
chemicznym: ‘
0101 ==H 0103/06 C1 0.11 == 0,15% SI, 0,05*0,11% Mn,

0,22 — 0,37% P, 0,014 — 0,02% S.

Umocnieniu poddawano ogniwa nieuzywanych
tadicuchéw przez lekkie, rownomierne ze wszyst-
kich stron kucie 1300-ma uderzeniami na zimno.
W ten sposéb przygotowane ogniwa badano przed
i po wyzarzeniu préba zlamania przez uderzenie.
Czasu trwania zarzenia i opisu préby zlamania w
streszczeniu przytoczonem nie podano. Wyniki
za$ byly nastepujace:

wytrzymaly uderzen

Ogniwa w stanie: od do  s$rednio
dostarczonym 48 517 172
nieumocnionym, wyzarzone w 650" 130 220 178
i 5 ,» 1000° 175 200 195
umocnione niewyzarzone 5 30 13
i wyzarzone w 650¢ 60 209 133

., 1000° 81 200 179

Jak z badari tych wynika, zgniot podzialat
szkodliwie. Jaka byla jego wielko$é i czy odpowia-
data warunkom pracy taricucha, — trudno okreslic.
Zarzenie przy 650° larcuchéw nieumocnionych
daje duze wahania wynikéw i tem samem mowi
o duzej ich przypadkowosci. Wyzarzenie przy
temperaturze 650° czy 1000° nie zapewnia, sadzac
z tych kilku podanych cyfr, usuniecia kruchos-
ci. Swiadczy o tem duza, mimo wszystko, roz-
pietos¢ wahan. W kazdym razie nie ulega watpli-

) St ou E., 1924, str, 1497,
M} Werft - Reederei - Hafen (Handelsschiff-
Normen-Ausschuss) 1927, str, 41.

%) The causes of failure of wrough iron chain. Lon-
don 1928, podlug streszczenia w St. u. E. 1928, str. 1448.
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wosci, Ze wyzarzenie powyzej A; daje wyniki
lepsze.

Jak wida¢ z przytoczonych badan obeych, jest
literatura dotyczaca badan fancuchéw uboga, przy-
najmniej w dostepnych mi zrédlach. Badania udar-
noéci byly specjalnie w tym celu wykonywane, by
wyjaénié sprawe wplywu proby przez przecia-
zenie na wlasnoéci tancucha, spawanego ogniowo.
Literatura badan wytrzymaloéci na zerwanie ogra~
nicza sie do luznych notatek i wykazéw urzedow
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i towarzystw, badajacych wytrzymaloé¢ materja-
téw. Wyniki podanych badaii réinia sie znacznie
miedzy soba. O ile niezgodnos¢ dat wytrzymato-
$ciowych uzywanych tancuchéw mozna wyttuma-
czyé wytarciem si¢ ogniw, o tyle niezgodnosé wy-
trzymaloéci nowych taiicuchéw, siegajaca nieraz
kilkudziesieciu procent, nie jest zupelnie wyttuma-
czalna. Chcac mieé moznoé¢ pordwnania taficucha
z jego tworzywem, przeprowadzilem badania
wlasne. (d. c. n.)

Katastrofa naftowa.

Napisal J. Holewirniski, Inz. gdrniczy.

agadnienie naszego kryzysu naftowego omowi-
tem w odczycie w Stow. Technikéw dn. 25
maja ub. roku (drukowanym w ,Przegladzie
Technicznym” w zesz. 37 i 38 z r. 1928). Od te-
go czasu poloZenie pogarsza sie stale. Obecnie
mozna juz zupelie $cisle oznaczyé, kiedy zacznie
nam brakowaé najwazniejszych przetworéw,
w szczegblnosci benzyn i oleju gazowego. Artykul
niniejszy ma wlasnie na celu wskazanie tego ter-
minu oraz $rodkéw, ktére, zastosowane odpo-
wiednio wczeénie, moga znacznie ostabi¢ ostros¢
kryzysu. Jezeli za$§ zastanie on nas nieprzygoto-
wanych, moze latwo przybraé¢ rozmiary kata-
stroly. :
Przyczyna kryzysu lezy przedewszystkiem
w szybkim wzroscie spozycia benzyny i oleju ga-
zowego, W r, 1928 przyrost spozycia benzyny
wyniost 38%, a oleju gazowego 20%. Produkcja
ropy w r. 1928 wzrosla nieznacznie (o 2300 tonn)
wzrost ten jednak byt wynikiem dowiercenia paru
dobrych szybéw w koricu roku 1927, w zagltebiu
borystawskiem. Zaglebie to, dajace obecnie po-
nad 70% naszej produkcji, wyczerpuje sie coraz
bardziej, nie znaleziono za§ dotychczas zadnego

stwem wiekszej produkcji jest potudniowo - za-
chodnia cze$¢ Mraznicy. Wierci sie tam szyby
o glebokosci 1800 — 2000 m, przyczem §redni
wynik dowiercenia w r. 1928 wynosil mniej niz
20 tonn dziennie. Poniewaz ilo§¢ ta nie moze po-
kryé¢ wysokich kosztéw wiercenia i eksploataciji,
przy niestychanych obcigzeniach bruttowych, na-
stapito bardzo znaczne zmniejszenie ilosci nowo-
wierconych szybow. Ozywienie ruchu wiertnicze-
go zalezne jest od wynikow paru pionierskich
szybow, co do ktérych jednak zachodzi obawa, Ze
napotkaja na pokfad ropny juz zawodniony. Gdy-
by nawet otrzymano wyniki zachecajace, to nowe
szyby dalyby produkcje dopiero w r. 1931, Dla
r. 1929 i 1930 mozna juz teraz obliczy¢ produkcje
i spozycie z wystarczajgca dokladnoscia,

Obliczenie takie przeprowadzilem i otrzyma-
tem nastepujace wyniki:

Przyimujac zaloZenia raczej optymistyczne,
produkcja r. 1929 wykaze, w stosunku do r. 1928,
zmniejszenie o 12%,a w r. 1930 o okoto 24%.

W zaloZeniu przyjatem, ze produkcja kopali
pozaborystawskich utrzyma sie na dotychczaso-
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Rys. 1.

innego terenu, ktéryby moégl, choé¢ w przyblizeniy,
da¢ réwnie wielka ilo§¢ ropy.
Jedynym $wiezym terenem z prawdopodobiesi-

*)  Artykul ten zamieszczamy, jako glos ostrzezenia,
lktéry prawdopodobnie wywola dalsza wymiane zdas, a zara-
zem spowoduje wys$wiellenie wszechsironne poruszonego
W nim powaznego zagadnienia. Narazie traktujemy go, jak
réwniez i wnioski autora, co do ktérych moznaby wypowie-
dzie¢ pewne zastrzezenia, jako.materjat dyskusyiny,

Poréwnanie wykreslne produkeji i spozycia benzyny i oleju gazowego w latach 1926 — 1931,

wym poziomie, oraz ze wszystkie nowe szyby
w zaglebiu borystawskiem otrzymaja wyniki ana-
logiczne, jak w roku ubiegtym, Wyniki rzeczywi-
ste beda raczej mniejsze, np. ze wzgledu na stale
postepujgce zawodnienie terenu.

Katastrofa naftowa grozi nam przedewszyst-
kiem w dziedzinie benzyny i oleju gazowego.
Dlatego tez podatem na wykresie krzywe produk-
cji i spozycia tych przetworéw, Przyrost spozycia
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w latach nastepnych przyjatem taki sam, jak w r.
1928, t. j. 38, wzglednie 20%.

Wykres ten pozwala daleko jasniej, niz obli-
czenia sumaryczne, okresli¢, kiedy spozycie da-
nego produktu przewyzszy jego produkcie. -

Okazuje sie, ze benzyny zacznie brakowa¢
juz w styczniu przyszlego roku Po-
niewaz jednak produkcje benzyny mozna znacznie
zwiekszyé przez dystylacje rozkladows oleju gazo-
wego, t. zw. ,cracking”, zapotrzebowanie benzyny
zostanie pokryte w catodci jeszcze przez rok, t. j.
do stycznia 1931, Natomiast caly deficyt przejawi
sie w braku oleju gazowego, ktoérego zabraknie
w marcu przyszh. roku i brakowaé bedzie coraz
bardziej, gdvz w poczatku r. 1931 ustanie wogéle
produkcja oleju gazowego. Naturalnie zniknie on
z rynku jeszcze weczeéniej, prawdopodobnie juz
w polowie przyszlego roku.

Wszystkie te obliczenia robione byly bez
uwzglednienia wywozu, jak i posiadanych zapa-
séw. Polepszyé polozenie moznaby przez zupelne
zatamowanie wywozu, prawie niewykonalne przy
obecnych trudnosciach finansowych.

Srodkiem ratunku moze byé tylko bardzo
szerokie wprowadzenie spirytusu do napedu sa-
mochodéw. Mieszanki samochodowe powinny
sktadaé sie¢ prawie z czystego spirytusu, benzyna
i benzol moga stanowié¢ w nich tylke niewielki
dodatek. Produkcje benzvny trzeba rezerwowaé
przedewszystkiem dla lotnictwa i przemyslu che-
micznego, szczegblnie na wvpadek wojny.

Gorzelnie nasze sa wyzyskane obecnie zaled-
wie w 4 zdolnoéci przerébczej, dzieki odranicze-
niom przez Monopol Spirytusowy. Jezeli wiec po-
litvka Monovolu ulegnie zmianie. bedziemv mieli
dnstateczna ilo§é $rodkéw napednych do samo-
chodéw jeszcze na pare lat. Do tedo czasu kwestja
benzyny syntetycznej z wegla bedzie juz praw-
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ELEKTROTECHNIKA.

Turboalternator o mocy 160 000 kilowatow

w elektrowni Hell-Gate w New-Yorku.
W roku 1923 mialta elektrownia Hell Gate w New Yorku

moc zainstalowana 285 000 W, na co skladaly sie jednostki
o mocy 35 000, 40 000 i 50 000 2W. Wobec szybko wzrastaja-
cego zapotrzebowania energji, towarzysiwo United Electric
Light and Power Co., do ktérego elektrownia nalezy, posta-
nowilo zainstalowaé jednostke nowa o znacznej mocy. Przy-
ja¢ nalezato pod uwage dajacy sie odczué¢ brak miejsca. Za-
gadnienie konstrukcji mozliwie najwigkszego zespolu, przy
jak najmniejszem zapotrzebowaniu miejsca, zostalo rozwia-
zane przez amerykanska Brown, Boveri et Co., ktora dostar-
czyla zespol turbogeneratorowy o dwéch osiach, zdolny do
wytwarzania mocy 160000 AW i zajmujacy zaledwie 270 m?,
co odpowiada 590 kW na m? rzutu poziomego. Turbogenera-
tor ten zostal juz zainstalowany i jest najwiekszym z poéréd
istniejacych, choé wigksze sa juz w budowie.

Turbiny. Ze wzgledu na warunki miejscowe, jak
réwnie? wobec koniecznosci liczenia sie z tem, ze zespd! pra-
cowaé bedzie przez znaczny okres czasu przy obcigZzeniu

LEOCHNICZINY, ool

dopodobnie przemystowo rozwigzana, skutkiem
czego przemyst samochodowy moze wyjs¢ z kata-
strofy naftowe] obronna reka.

Natomiast brak oleju gazowego stwarza sy-
tuacje bardzo powazng. Ze wzgledn na cene, nie
da sie on zastqpié Zadnem innem paliwem ptyn-
nem. O przywozie z zagranicy nie moze by¢ mo-
wy. Samo ustanie wywozu produktéw naftowych
powiekszy nasz deficyt o przeszlo 100 miljonéw
ztotych rocznie. Przywéz oleju, czy ropy, mégiby
fatwo podwoi¢ te cyfre, sprowadzajac stala —
i ciagle rosnagca — deficytowosé nasmgo bilansu
handlowego.

W trudnem polozeniu znajda sie za pare
miesiecy liczni posiadacze silnikéw na olej gazo-
wy, ktérego nagle zabraknie. Nalezaloby w zwiaz-
ku z tem zamknaé granice dla wwozu, prawie w ca-
tosci niemieckiego, silnikéw ropowych, przez
wprowadzenie cel prohibicyinych. Z tego wzgle-
du nalezy w tarylie celnej rozrézni¢ silniki
na paliwa plynne, oraz gazowe, gdyz wwoz tych
ostatnich nie jest zwiazany z kwestia braku
paliwa.

Co si¢ tyczy naszego przemyshu silnikéw spa-
linowych na paliwa ptynne, to musi on, we wlas-
nym interesie. przystosowa¢ sie jaknajszybciej do
nowej sytuacii.

Najtatwiejszem rozwiazaniem, zaréwno dla
fabryk, jak i szerokich két odbiorcéw, bedzie
przerzucenie sie na wyrdb silnikéw na gaz ssany,
nie przedstawiajacy zadnych trudnosci pod wzgle-
dem konstrukeyjnym. Silniki te zostaly w latach
ostatnich do$é znacznie udoskonalone, wobec czego
ich zastosowanie ma wieksze widoki powodzema

Jezeli ¢rodki zapobiegawcze nie beda przed-
siewziete zbyt pézno, bedziemy mogli spotkac
katastrofe naftowa jako-tako przygotowani i prze-
by¢ ja obronng reka. Nie mamy jednak ani dnia do
stracenia.

TECHNICZNY CH.

nizszem od maksymalnie przewidzianego, jego sprawnosé ter-
modynamiczna nie jest nazbyt wysoka, a krzywa jej zmian
w zaleznoéci od mocy odawanej wykazuje maximum przy
wartosciach pomiedzy 55000 a 90000 kW, stopniowo zniza-
jac sie do wartoéci 77,47 przy pomocy maksymalnej,
Zespol zawiera dwie turbiny ‘reakcyjne; turbina wy-
sckiego ci$nienia przy 1800 obr/min daje moc 75000 AW.
turbina niskiego ciénienia — 1200 obr/min. — 85000 EW.
Pod wzgledem konstrukcyjnym, nie sa one szczegdlnie inte-
resujgce, bowiem ze wzgledu na ich moc, znacznie przewyi-
szajacs jednostki dotad budowane, obawiano sie jakichkol- .
wiek nowosci i stosowano jedynie takie rozwiazania, kto-
re przetrzymaly juz prébe czasu. Lopatki sq typu opracowa-
nego przez prof. Stodole i przyjetego ostatnio przez Brown,
Boveri et Co. Wal turbiny jest przewiercony na calej swei
diugosci, a para, krazaca w tak utworzonym kanale, wy-
réwnywa temperature walu i pozwala uniknaé naprezen
wewnetrznych, jakieby mogly by¢ spowodowane przez rézni-
cq temperatur w roznych punktach. Doplyw pary w turbi-
nie nickopreinej jest obustronny, celem uniknigcia nacisku
osiowego, Kanaly i weigcia u podstaw lopatek kierowniczych
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daja ujécie wodzie, odrzucanej przez sile odérodkowsy; cho-
dzi o unikniecie korozji Topatek przez wode, porywana przez
pare, wzglednie kondensujaca sig w turbinie. Doptyw pary
kontrolowany jest przez przekazniki, dzialajace pod ciénie-
niem oliwy, Para nie moZe by¢ puszczona, poki ciénienie
oliwy w lozyskach nie dojdzie do wartoéci normalnej. Obieg
oliwy w uktadzie regulacyjnym dokonywa sig dzialaniem
pompy, sprzezonej przekladnia zebata z walem turbiny
wysokopreznej oraz przez pompe parowa zapasowa, lkté-
ra puszczana jest automatycznie w ruch podezas rozruchu
turbiny i przy jej zatrzymaniu, Regulator odsrodkowy,
sprzetony z walem turbiny wysokopreznej, oddzialywa na
doptyw gléwny oliwy wysokiego ci$nienia wywoluje
zamkniecie doplywu pary przez obnizenie tegoz ciénienia.
Na wypadek zepsucia sig préini, przewidziane jest specjal-
ne urzadzenie, wywotujace zatrzymanie turbiny,

i

Pradnice, Kazdy alternator stanowi odrebna ca-
1os¢ i posiada wentylator i chlodnig. Zuzycie powietrza chto-
dzacego wynosi do 70 m"/sek. Powietrze chtodzace przecho-
dzi promieniowo przez stator, chlodzac zarazem powierzchnig
rotora; specjalny prad powietrza skierowany jest na glowice
cewek. Rotor alternatora na 85000 kW (pracujacego z tur-
bina niskoprezna), szeéciobiegunowy, utworzony jest z sze-
regu tarcz ze stali niklowej, zalozonych na wydrazony wal.
Précz zwyltych’ kanaltéw wentylacyjnych pomiedzy tarcza-
mi, przewidziane sg réwniez kanaly podiuzne dla lepszego
chtodzenia. (Revue Générale de I'Electr i-
tom XXV, zesz. 25).

cité,

METALOZNAWSTWO,
Badania nad zawartoscia gazéw w roztopionej stali.

E. Ameén i H. Willners przeprowadzili niedawno ba-
dania nad zawartodcig gazéw w plynnej stali. Doswiadczenie
wykonywano w zlewnicy zamknigtej hermetycznie i wypel-
nionej azotem, wzglednie wodorem, oraz zabezpieczonej od
utraty ciepla przez promieniowanie, celem utrzymania mozli-
wie jednolitych temperatur w calej masie odlewu, Gazy wy-
dobywano przy pomocy pompy, przyczem pompowanie kof-
czono normalnie przy temperaturze 9009,

Sami autorzy przyznaja, ze wyniki ich badaf nie moga
byé uwazane za bezwzglednie pewne, z tego powodu, Ze:
1) mimo wszystko, nie da sie utrzymad jednolitej temperatu-
ry w calym odlewie, 2) w kokili odbywaija sie reakcje wtér-
ne, 3) zachodza reakcje miedzy wilgocia pokrywaijaca $cia-
ny wlewnicy a stalg lub tlenkiem, wzglednie dwullenkiem
wegla. Podobnie jak wielu innych, stwierdzili oni, ze w ptyn-
nej stali zawarte sa CO, COs, Hs, N, CHy, a opréez nich na-
wet H»0,

W swych rozwazaniach teoretycznych zajmujg sie prze-
dewszystkiem rozpuszczalnoscia CO w plynnej stali, Podziat
CO pomiedzy faze plynna i stalg okreslaja prawa réwnowa-

C
gi Koo = _O

—, gdzie Pco — oznacza cis$nienie czastkowe tlen-
co

ku wegla w fazie gazowej, CO — koncentracje tlenku wegla
w roztopionej stali, a Kco — stala.réwnowagi. Koncentracja
CO w fazie ptynnej pozostaje, na podstawie prawa dziatania
mas, w réwnowadze z tlenkami i karbidami stali, w mysl
[EeQ] [Fe;C]
[Fe]!

Zmniéjszajac ci$nienie czastkowe CO w fazie gazowej
przez wypompowywanie lub przez wprowadzenie innego ga-
zu, zaklécimy réwnowage. Wtedy koncentracja CO w plyn-
nej fazie zmniejszy sie, nalomiast zacznie sig¢ tworzyé nowy
CO z reakeji tlenkéw i karbidow. Okreslenie, ile tlenky

réwnania Fe O+Fe;C :CO+4Fe, lub CO=K
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wegla pochodzi z tej reakcji, a ile bylo rozpuszezone w stali,
jest niemozliwe, z powodu wielliej szybkosci reakcji w wy-
solriej temperaturze.

Jako dowody rozpuszczalnosci CO w plynnej stali, wy-
suwaja badacze nastepujace fakty:

1) Juz badania Bessemera wykazaly, ze odgazowanie
stali zaleiy od ciénienia czastkowego CO 'w fazie gazowej,
a to moze zachodzi¢ tylko wtedy, gdy CO jest, jako taki,
w stali rozpuszczony.

2) Gdy weimiemy probe stali z zupelnie spokojnej
kapieli pieca martenowskiego i wlejemy do zlewnicy, zacznie
sie ona silnie burzyé, wydzielajagc CO. W piecu panowala
réwnowaga pomiedzy tlenkami i karbidami stali. Burzliwe
wydzielanie sie tlenku wegla wskazuje, ze moze to by¢ tyl-
ko ta jego czeéé, ktéra byla rozpuszczona w stali. Niemozli-
wem byloby bowiem, aby w tak malym zakresie temperatur
tak dalece ulegla zmianie rownowaga, by wydzielajacy sig
CO miat byé produktem reakeji.

3) Zauwazono, ze w piecu martenowskim, ktérego ka-
piel jest tylko czgéciowo pokryta zuzlem, przy wstrzymanym
doplywie gazu i powietrza, powstawaly baifki gazu tylko na
odstonietych czesciach powierzchni kapieli. Gdyby uciekaja-
cy CO byl produktem reakcji, to wydzielatby si¢ réwnomier-
nie na calej powierzchni. PoniewaZ jest przeciwnie, zatem
moina przyjaé, ze chodzi w tym wypadku tylko o tlenek roz-
puszczony, ktéry nie wydziela sie przez pokrywe zuzla dla-
tego, ze ci$nienie wywierane przez 2zuzel sprzyja rozpu-
szczalno$ei.

P. P. H. Diergarten i E. Martin podnosza jednak pewne
zarzuty przeciw tym dowodom, mianowicie: )

Ad 1) Wydzielanie sie tlenku wegla powstajacego
z realcji FeO na FeyC jest tak samo zalezne od cis$nienia
czastliowego CO w fazie gazowej, jak i wydzielanie tlenku
rozpuszczonego. -

Ad 2) Autorzy nie zwracaja tu uwagi na fakt, Ze zu-
7el bierze udzial w réwnowadze migdzy tlenkami i weglika-
mi stali, oraz ze wziecie proby burzy te rownowage, a zatem
w warunkach catkowicie zmienionych reakcja moze szybko
przebiegaé.

Ad 3) Ciénienie wywolane przez zuZel rozchodzi sie
réwnomiernie w calej kapieli, a zatem niema miejsc o wyz-
szem ci$nieniu. Z drugiej strony jednak czesciowe wystepo-
wanie zuzla pocigga za soba powstanie pewnej strefy za-
leznej od szybkosci dyfuzji, w kiérej panuje zupelnie inna
réwnowaga pomiedzy tlenkami i karbidami,

Autorzy przyjmuja rozpuszczalno§é tlenku wegla
w stali stalej i fakt, ze w gazach oddanych po skrzepnigciu
procentowa zawartos¢ CO wybitnie maleje, tlomacza tem, ze
rozpuszezony w skrzepnietej stali tlenek ma ograniczona
moznoé¢ dyfuzji. Ograniczone; ale w kazdym razie dostrze-
galne wydzielanie sig CO ze stali stalej nie pozwala jednak
twierdzi¢ stanowczo, e tlenek wegla rozpuszeza sie w stali
stalej, poniewaz z do§wiadczenia wiadomo, 7e przez wyZa-
rzanie takiej stali w prézni moze powstaé tlenek wegla, dzie-
ki reakeji pomiedzy tlenkiem i karbidem.

; : . ) CO,
Réwnanie dysocjacji CO;2.CO -+ O, i Ky = C—OI
wskazuje, ze stosunek & w fazie gazowej musi by¢

w zwiazku z ci$nieniem czastkowem tlenu zawartego w tlen-
lkach stali, a zatem stosunek ten pozwala ocenié stopied od-
tlenienia stali, Im wieksza zawarto§¢ tlenu w stali, tem

. g CO
wiekszy bedzie stosunek C—02 w fazie gazowej, Zaznaczyé

przytem naleiy, Ze nie odgrywa tu roli kwestja, czy CO po-
chodzi z reakcji, czy byl rozpuszczony w stali,
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Ilo&¢ rozpuszczonego w stalej stali CO zalezy, w mysl

réwnania CO::C 4+ O, od zawartosci wolnego wegla
i tlenu, Przez utworzenie karbidéw (stale specjalne), lub
przez daleko posuniete odtlenienie mozna zatem obnizyé¢ za-
wartoéé tlenku wegla w stali.

Wyniki badan odnoénie zawartoéci wodoru w stali zga-
dzaja sie z wynikami pracy Keiro Iwasé, sa natomiast wiek-
sze od danych, jakie otrzymal Sieverts. Autorzy polemizuja
ze zdaniem Sievertsa, Ze rozpuszczalno$é wodoru w stali
jest proporcjonalna do pierwiastka kwadratowego z ciénie-
nia czastkowego tego gazu w fazie gazowej oraz ze H: roz-
puszczony jest w stali nie w postaci drobin, ale atoméw.

Podobnie jak i inni, znaleZli oni pewna ilo$¢ CHi (do
0.7%). Trudno jednak stwierdzié, czy jest on w stali roz-
puszczalny, czy tei powstaje dopiero dzieki odpowiednim
reakcjom. '

Po raz plerwszy stwierdzono obecno$é H:0 w stali
plynnej, w ilosci okolo 7 cm® na 1 kg stali. Nie dowodzi to
jednak bezwzglednie obecnosci H:O w stali, Mozliwe jest
bowiem, Ze para powstala tu jako produkt reakcyj wtérnych
w fazie gazowej,

Celem stwierdzenia zawarto$ci azotu, odlewano stal
w atmosferze wodoru, Zaleznie od pochodzenia stali, znale-
ziono roézne zawarto$ci — od kilku procent w stalach pocho-
dzenia martenowskiego, do 20% w stalach bessemerowskich.

W koficu zastanawiaja sie autorzy nad mozliwoscia
podniesienia wartosci stali przez zmniejszenie zawartosci
gazéw, Moznaby tego dokonaé z jednej strony przez oziebie-
nie i powtbrne ogrzanie odlewu, z drugiej strony przez odle-
wanie w prozni lub pod niskiem ci$nieniem. (E. Ameén
i H. Wiliners. Jernk. Ann, 83 (1928) str. 195/265, wg.: H.
Diergarten i E. Martin St. u, E., 1929, str. 142/145).

S. 0.

OBROBKA METALL
Matryce spawane.

Wytwérnia Frost Mfg. Co., Galesburg (Illinois) uzywa
do prasowania czeSci piecéw pras hydraulicznych 500 ¢
oraz matryc spawanych, gdyz czas wytwarzania i Koszt ta-
kich matryc wypada znacznie mniejszy, niz matryc lanych.
Obje potéwki matrycy spawane sg ltukiem elekirycznym
z plyt i ksztaltownikéw stalowych. Najwieksza plyta stalo-
wa, jaka wyprasowano dotychezas na zimno w takiej matry-
cy spawanej, posiada wymiary
i wazy ok. 1 &. (The Iron Age, 9 maja, 1929).

KOLEJNICTWO.

Pierwsza linja kolejowa przez Andy.
Pierwsza linja kolejowa, przecinajaca Ameryke Po-
tudniows, poprowadzona jest z Valparaiso do Buenos-Aires
przez Mendoza. Linja ta na dlugosci 1400 km lezy na tery-
torjum Chili i Argentyny, stanowigc polaczenie ladowe
Oceanu Spokojnego z Oceanem Atlantyckim, Trasa biegnie
poprzez géry Andy, podnoszac sie na granicy Chili i Argen-
tyny do wysoko$ci 3207 m nad poziomem morza. Odcinek
z Los Andes do Mendoza jest gérska linja kolejowa, ktéra
otwarta zostala w r. 1910, Miedzy szynami, rozstawionemi
w odleglosci 1 m, biegnie zgbatka, utatwiajaca posuwanie sig
pociggu na wzniesieniach. Eksploatacja tej linji, polozonej
prawie calkowicie na znacznej wysokosci, nastrecza w zimie
wielkie trudnosci; w celu ich zmniejszenia kolej jest elektry-
przy$pieszenie pociggow;
ponadto przewidziano szereg urzadzen ochronnych na wiel-
kg skale. Obecnie znajduje sie w stadjum elektryfikacji chi-
lijski odcinek drogi. Energja elektryczna dostarczana jest
z podstacji transformatoréw w Juneal, o 51 km od Los

fikowana, co umozliwi réwniez

2794 X 4064 X 10 mm®

Andes, do kiérej prad tréojlazowy, o czestotliwosci
50 okr./sek doplywa pod napigciem 44 %V z sitowni, odleglej
o 100 km, i w ktérej zostaje przetwarzany na prad staly,
‘o napigciu 3000 V.

!

Na linji kursujg juz 3 zebatkowe lokomoiywy elek-
ryczne, dostarczone przez wytwornic Brown Boveri. Sila
pociggowa na wzniesieniu 80”/"“ wynosi 21 {, przy ciezarze
lckomotywy 85 £ i ciezarze pociagu 150 f. Nacisk na zeby
zegbatki nie powinien przekraczac¢ 85 kg na mm szerokosci,
czyli na calej szerokosci kola zebatego — 85)<60--5100 kg.
To tez aby osiagnaé réwny podzial sily pociagowej na sile
tarcia i reakcjg zebatki musiano zastosowaé 2 kota zebate
napedowe, zmontowane na 6-osiowej lokomotywie., Ze wzgle-
du na duze krzywizny, wynoszace na odcinku bez zebatki
80 — 100 m, a na odcinku z zebatka do 180 m, lokomotywa
zostala podzielona na dwa uklady sztywne po 3 osie, co
oczywiscie ogranicza zuzywanie sie obrzeiy kol.

Silniki elektryczne dziela sie na trzy grupy i polaczone
‘sg szeregowo po dwa. Dwie grupy silnikéw, po jednej w kaz-
po
trzecia zaé grupa, po jednym silniku w kazdej z poléwek,
‘stuzy do vapedzania kél zgbatych. Silpiki sa umieszczone
na podwoziu do$é wysoko, aby uchroni¢ je od zeikniecia

‘dej polébwee lokomotywy, obstuguja kazda trzy osie,

z lodem i $niegiem, Ze wzgledu na znaczne spadki, hamulce
sa trzech rodzajéw i dziela sie na: 1} hamulce tarciowe, 2)
hamulce kél zgbatych i 3) hamulce elektryczne. Moc loko-
motywy na $redniem wzniesieniu i przy pelnem ohcigzeniu
pociagu wynosi od 700 do 1000 KM, Moc catkowita dostar-
czena jest przez 6, wzmiankowanych jednakowych
silnikéw, ktére na wale dajg moc godzinna 235 EW przy
740 obr./min, 2700f2 V, 187 A oraz moc stata 196 RW przy
790 obr.Jmin, 2700/2 V i 155 A: Hamowanie elektryczne na
odcinkach gladkich odbywa sie wylacznie silnikami, nape-
dzajacemi kola toczne, a na odcinkach z zebatka — wylgez-
nie silnikami napedzajacemi kota zghate, (Revue Brown
Boveri, kwiecien, 1929}.

KGTLY PAROWE,
Kotlownia silowni Gersteinwerk w Dortmundzie.

Zbudowana w 1. ub. przez ,Ver. Elektrizitidtswerke"
kottownia Gersteinwerk w Dortmundzie jest budowla za-
stugujaca na wzmianke, ze wzgledu na niezmiernie krotli
czas, w jakim zostala wzniesiona. Szkielet glowny, wazacy
3600 ¢, zmontowano w ciagu 5 tygodni, przyczem jednocze-
énie przeprowadzono roboty koto fundamentéw. Konstrukeja
tego szkieletu pomyélana byla w ten sposéb, aby mozliwie
skracié czas montazu, co tez uwienczone zoslalo zupelnem
powodzeniem. W celu ulatwienia budowy zainstalowano na
terenie koltowni zéraw bramowy, o rozpigtosei bramy
471 m i o wysiegu, wystarczajacym do obstuzenia calej po-
wierzchni kotlowni. Na rys. 1 widzimy schemat szkieletu
kotfowni, wraz z gléwnemi wymiarami. Ze wzgledu na
znaczne obciazenie i niezbyt wielka wysoko$é, szkielet wy-
konano wylacznie z zelaza o profilach pelnych.

Podnoszenie i opuszczanie ciezaréw, jak réwniez prze-
suwanie wozka i bramy, dokonywane bylo przez mecha-
nizmy, napedzane silaikami elektrycznemi, Udiwig iérawia
wynosil 20 #, przyczem konstrukcja jego umozliwiala pre-
cyzyjne ruchy ciezaru, tak w plaszcizyinie poziomej, jak
i w pionowej. Pomocniczy zéraw, o udzwigu 20 ¢ i rozpig-
tosci 17 m, przeladowywal w ciggu dnia 6 — 10 wagonéw
selaza, dostawianego na miejsce budowy.

Kotly ustawione sa na belkach, podtrzymywanych przez
stalowe wsporniki. Walczaki cylindryczne, tworzace wyzsze
czescl kotléw, podwieszone sg u stropu kotlowni. Zbiormi-
ki na pyl weglowy, o pojemnosci po 130 m’, umieszczone

wyZej,



sa w $rodkowej czesci budynku, posiadajg rowniez szkielet
zelazny, $cianki za$ — zelazobetonowe, Wszystkie platfor-
nmy, z wyjatkiem tych, ktore znajduja sie nad zbiornikami
popiotu i pylu weglowego, posiadaja posadzke z kraly sta-
lowej, aby ulatwi¢ wentylacje i zapewni¢ lepszy doplyw
swiatla,

Poniewaz koltownia zbudowana zostala w poblizu eks-
ploatowanych ztozy weglowych, slarano si¢ usungé wszel-
kie niebezpieczenstwo w razie lokalnego osiadania budynku;

Rys. 1.

Schemat szkieletu zelaznego kotlowni.

w tym celu przestudjowano sumiennie roktad obcidZenia na
podloze, a wszystkie czeéei koltowni, wspierajace si¢ na
podlozu, zbudowano w ten sposéb, ze miejscowe osiadanie
nioze byé usuniete, przez uniesienie danego objektu zapo-
pemocy dzwigéw hydraulicznych.

Pomiedzy ciekawemi szczegétami wzmiankowanego
budynku, zaznaczyé nalezy oparcie na.wiazaniach dacho-
wych kotlowni dwéch kominéw, o calk, wysokosci 80 m
i o ciezarze 430 f#, podobnie jak to zrobiono w jednej z ko-
tlowni amerykanskich (por. Przegl. Techn, 1929, zesz

17, str. 446). Le Geén, Civil, 19 stycznia 1929 str, 66).

Kotly wysokopreine w Ameryce,

Na zebraniu Kola Filadelfijskiego Am. Society of Me-
chanical Engineers podal p. P. W. Swain zestawienie wyko-
nanych i budowanych w St. Zjedn. i Kanadzie przemysto-
wych instalacyj wysokopreznych, korzystajacych z pary
o preznosci ponad 21 af. Wedlug tego zestawienia, 68 ko-
tlowni ma ci$nienie od 21 do 28 af, 67 — od 28 do 42 at,
6 — od 42 do 70 af i 5 — wytwarza pare o ci$nieniu 70 af
i wyzej.

Najwyzsza preznosé pary (92,6 af) bedzie miala si-
townia Philip Carey Mfg. Co. w Lockland (stan Ohio},
znajdujaca sie dzi§ w budowie, w ktérej instaluje sie dwie
maszyny parowe o potréjnem rozprzeieniu, wykonane przez
firme¢ Borsig w Berlinie,

Liczba silowni parowych uiylecznosci publicznej, sto-
sujacych parg o preznosci ponad 28 af, zhudowanych od ro-
ku 1924 lub projektowanych w St. Zjedn., wynosi 41, Z nich
25 elektrowni ma kotlownie do 42 af, 9—do 85 af i 7—po 85
af i wyzej. Najwyzsza temperatura pary w tych instalacjach
wynosi 4009 Atoli ostatnio Tow..Detroit Edison Co, za-
méwito w Anglji, dla elektrowni Delray, dwukadtubowa tur-
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bine parows, o temp. dolotowej ok, 550° i cisnieniu dolo-
towem 256 af (Power, 28 maja 1929, str. 854).

TURBINY WODNE,
Budowa turbin wodnych w r. 1928,

Turbiny Kaplana znajduja coraz wigksze zastosowa-
nie na malych spadkach, nietylko z powodu swej duzej szyb-
kobieznoéci, lecz réwniez ze wzgledu na dobre wlasnosci

hydrauliczne. Po odpowiedniem skonstruowaniu lopatek
wirnikowych, udato si¢ osiagnaé w turbinach Kaplana spraw-
nosé 0,95% — wielko§é niespotykana dotychczas w turbi-

nach Francisa, Dla wielkich, odpowiedzialnych silowni mon-
tuje sie¢ uprzednio kaidorazowo model turbiny, aby méc zu-
pefnie dokladnie olreslié sprawno$é i uniknaé kawitacii.
Jako gérna granice, przyjmuje sie dzisiaj dla turbin Kapla-
na spad 18 m, dla turbin $migtowych za$ — 30 m. W turbi-
nach Kaplana z nastawialnemi Zlopatkami wirnikowemi
ksztaltuje sig obecnie niejednokrotnie pokrywe i ostone
wirnika na wysokosci lopatel lLulisto, a nie cylindrycznie,
a to w celu zmniejszenia szczelin w kierunku wirnika, co
powoduje zmniejszenie kawitacji i polepszenie sprawnosci
silnika, Jak wielkie korzy$ci. przynoszq turbiny Xaplana
przy malych spadkach w poréwnaniu z turbinami Francisa,
okazuje sie najlepiej po przebudowie starych zakladéw. Tak
wiec np. w jednej z silowni niemieckich poczwérna stojaca
lurbina Francisa, t. §. z czterema wirnikami na jednym wa-
le, zastapiona zostals przez jednowirnilkowa turbineg Ka-
plana, przyczem mozna bylo podnie$é moc tej ostatniej
0 60% w slos, do dawnej turbiny, a liczbe obrotéw z 55 na
110 obr./min, t. j. o 100%.

Przy wzrastajacych mocach roénie réwniez spadel, do
ktérego (ok. 300 m) buduje sie jeszcze turbiny Francisa.
W Niemczech buduje sig¢ obecnie zalktad wodny z turbinami
Francisa, ktére rozwijaé beda moc po 41000 KM przy
500 obr.;min i przy spadzie od 281 do 300 m. Kazda z turbin
napedzaé moze, za posrednictwem sprzegla hydrauliczno-
mechanicznego, pompe zasilajgca zbiornik, pobierajacg moc
az do 29800 KM. Nietylko male i $rednie, ale nawet i duie
turbinownie budowane sa dzisiaj niejednokrotnie w ten
sposéb, aby mogly dzialaé¢ bez dozoru; przyczynia sig to
oczywiscie w znacznym stopniu do zmniejszenia kosztéw
wytwarzanej enerdji elektrycznej. Nawet zbiorniki wyréw-

. nawcze, do ktérych pompuje sie wode i w ktérych przejscie

z pracy turbin na prace pomp odbywaé sie moze kilka razy
w ciagu dnia, budowane sy dzisiaj jako samoczynne. Naj-
wigkszg trudno$§é w tych zakladach stanowi ciggle jeszcze
udoskonalenie pracy automatycznej zgarniaczy oczyszcza-
jacych kraty na doplywie wody. W innych wypadkach auto-
matyzacja jest ograniczona w tym sensie, Ze zaklad pracuje
samoczynnie w ciagu pewnego czasu, np. w ciagu tygodnia,
i w tym terminie nie wymaga Zadnego dozoru.

Turbiny Peltona, o wielkiej mocy przy duzej liczbie
obroléw, posiadaja te zalelg, Ze zajmuja malo miejsca, a na
jednym wirniku pomie$ci¢ moina 4 — 5 dysz. Ze wzgledu
na duza liczbe obrotéw, maszyny elektryczne wypadaja
stosunkowo male i zwartej budowy, Szczegélniej w kierunku
osiowym turbiny te zajmuja malo miejsca; caly zespél, t. j.
turbina i pradnica, posiadaja dwa ltozyska (przy budowie
pionowej}, a spirala doprowadzajaca stuzy jako oparcie dla
pradnicy., Najwieksza, zbudowana dotychezas, turbina tege
rodzaju, lecz o wale poziomym, wykonana zostala w zakla-
dach Voith'a dla silowni Fusenko na Korei. Dostarcza ona
45625 KM pod spadem 605 m. (V. D. L, t. 73 (1929), zesz.
25, str. 855/6).

Wydawca: Spétka z o, odp. ,Przeglad Techniczny”,

Redaktor odp. Inz, Czeslaw Mikulski.
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Juz przed powstamem Polskiego Komitetu
Energetycznego. poswiecano w roznych srodowi-
skach technicznych w Polsce wiele miejsca zagad-
nieniom energetycznym, w miare jak je Zycie wysu-
walo. Dopiero jednak Wszechswiatowa Konferen-
cja Energetyczna spiela te zagadnienia w jedna ca-
tosé, stawiajac je juz nie pod znakiem lokalnym,
lecz jako zagadnienie spoleczno-techniczne o zna-
czeniu Swiatowem,

Wytyczne W.K.En., ujmujace program dzia-
talnosci w tej dziedzinie w postaci szeroko zakre-
slonych ram, postuzyly i nem za drogowskaz, i od
chwili zorganizowania pruc przez P.K.En. stara-
iy sie ta wytknieta droga kroczyé, idac coraz
pewniej, rozszerzajac swg dzialalno$¢ w miare zdo-
bytego do§wiadczenia i doboru ludzi, czujnie wslu-
chujac sie w objawy Zycia tej dziedziny i wecia-
gajac Polske, przez czynny udzial w pracach mie-
dzynarodowych, do wlasciwej jej roli.

Rok sprawozdawczy byl rokiem normalnego
rozwoju Komitetu, a dzialalnosé¢ skierowana by-
fa w trzech kierunkach, jako:

a) praca w Komisjach,

b) praca wydawnicza,

c) udzial w pracach mlqdzynarodowych

Komisyj czynnych bylo osiem, a mianowicie:
Komisja Zrédet energji z Podkomi-
sja weglowa pod przewo'dnictwem inz, gorn.
Stefana Czarnockiego, Komisja naftowo-
gazowa pod przewodnictwem prof. R, Witkie-
wicza ze Lwowa, Komisja wodna pod prze-
wodnictwem prof. M. Rybczysskiego, Komisja
energjiwiatru pod przewodnictwem inz, St.
Turczynowicza, Podkomisja Torfowa —
pod przewodnictwem dyr. L. Tolloczki, Komi-
sja energetyczna — pod przewodnictwem
dyr Ig. qurowsklego i Komisja gospodar-
kielektrycz ne j — pod przewodmctwem dyr.
Z. Huberta.

Komisje odbywaty okresowo swe posiedzenia,
przyczem, poza omawianiem i zatatwianiem za-
gadnieri biezacych i inicjowaniem prac nowych,
zostaly zakoriczone w roku sprawozdawczym pra-
ce nastepujace:

a) przygotowano materjal do normalizacji
sortymentéw wegla i przekazano go Polskiemu

*) Wygloszone na zebraniu plenarnem PXK.En. w
dniu 14 maja 1929 r,

Komitetowi Normalizacyjnemu w celu opracowa-
nia norm ostatecznych;

b) zestawiono bilans energetyczny Zaglebia
naftowego Kroénienskiego; wyniki zostana wkrét-
ce opublikowane w ,Sprawozdaniach i Pracach
P.K.En", tymczasem zostaly ujgte wykreslnie w
postaci barwnej tablicy i umieszczone na Powszech-
nej Wystawie Krajowej w Poznaniy;

c) Zakonczono prace, z wnioskami ujemnemi,
w sprawie polaczenia gazociagami zaglebi gazowo-
naftowych Wschodniej i Zachodniej Malopolski;
cbecnie sa w opracowaniu, w porozumieniu z wy-
tworcami 1 spozywcami gazu zlemnego, projekty
racjonalnego planu dalekosigznych gazociagow;

d) ogloszono drukiem normy inwentaryzacji
sit wodnych w Polsce;.

e) na podstawie statystyki ujeto wykreslme
w postaci mapy, przesfanej na P.W.K. w Poznaniu,
kierunki natezenia transportéw, przedewszyst-
kiem $rodkow energetycznych, jak wegiel, ropa,
gaz ziemny i elektrycznosé;

f) opracowano z polecenia Wszech$§wiatowe;j
Konferencji Energetycznej w Londynie kwestjonar-
jusz do oceny zasobow torfu, ktéry, po przyjeciu
przez Komitety Narodowe, postuzy za podstawe do
spo{rzqdzenia miedzynarodowej statystyki zasobow
tortu;

g) opracowano, ogloszono i przestano do Pol-
skiego Komitetu Normalizacyjnego przepisy od-
biorcze kottéw parowych, ktérych dotad Polska nie
posiadala;

h) wreszcie, przy lojalnej wspétpracy Wy-
dziatu Elektrycznego, przystapilismy do wielkie-
go zagadnienia opracowania planu elektryfikacji
Polski,

Pozatem, dzigki poparciu Ministerstwa Rol-
nictwa, zostalo umozliwione opracowanie i wyda-
nie przy wspoélpracy Panstwowego Instytutu Me-
teorologicznego — statystyki wiatréw w Polsce,
oczywiscie przedewszystkiem z punktu widzenia
energetycznego. Praca ta jest w stadjum wykony-
wania.

Tak po macoszemu traktowane zagadnienie za-
sobow wegla brunatnego moze uda sie blizej
oswietli¢, gdyz, dzieki poparciu Dyrekeji Elektrow-
ni Lodzkiej, przystepujemy do jego opracowania.

Praca Komisyj znajduje swéj przyblizony ob-
raz w wydawnictwie oficjalnem Komitetu ,Spra-
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wozdania i Prace P.K.En.". Zagadnienia wazniej-
sze sa wydawane w postaci osobnych odbitek, po-
zatem zakorczyliémy wydawnictwo, obejmujace
wyniki przeprowadzonych w kraju i zagranica ba-
dan chemicznych i kalorymetrycznych wegla pol-
skiego w ciggu ostatnich kilku dziesiatkow lat. Sta-
nowié¢ to bedzie cenny przyczynek do inwentary-
zacji i charakterystyki wlasnosci wegla naszego.

W pracach miedzynarodowych .brat Komitet
udzial przez wymiane wydawnietw i prac, przez
zatatwianie w Komisjach nadsylanych ankiet, przez
opracowanie na zlecenie Wszechswiatowej Konfe-
rencji Energetycznej kwestjonarjusza do oceny tor-
fowisk i wreszcie przez czynny udzial w Zjazdach
Konferenciji, a mianowicie we wrzeséniu roku ubieg-
tego w Londynie, gdzie Komitet przedstawil jede-
nascie referatéw, oraz w maju biezacego roku w
Barcelonie, dokad wystaliémy trzy referaty. Obec-
nie przystapiliémy do przygotowania materjatow
na Zjazd W.K.En. w Berlinie, ktéry odbedzie sig
w roku 1930,

Do prac na terenie zewnetrznym zaliczytbym
udzial P.K.En. w Powszechnej Wystawie Krajo-
wej w Poznaniu, gdzie posiadamy osobne stoisko.
Skorzystaliémy z tej sposobnosci, by spopularyzo-
wac zagadnienie energetyczne, i wystawiliémy dwa-
nadcie duzych barwnych plansz, przedstawiajacych
w sposob pogladowy nastepujaca tresé: zasoby
energji w Polsce, spozycie wegla w réznych dzie-
dzinach Zycia, spozycie energji mechanicznej przez
rézne rodzaje przemystu, zasieg miatu weglowego
w Polsce, kierunki i natezenie réinych rodzajow
transportu, sposoby wyzyskania wegla, bilans ener-
getyczny Zaglebia Krosnienskiego, stan obecny i
spos6b racjonalnego wyzyskania energji w Bory-
slawskiem Zaglebiu naftowem, rozw6j gospodar-

ki cieplnej w cukrownictwie polskiem, korzysci
wspélpracy elektrowni na wspélna sie¢, wreszcie
projekt P.K.En. elektryfikacji Polski.

Wykonanie prac Komitetu, o ktérych wyzej
wspomniatem, bylo mozliwe dzieki wydatnemu po-
parciu Ministerstwa Robot Publicznych, a przede-
wszystkiem Wydziatu Elektrycznego, nastepnie Mi-
nisterstwa Rolnictwa, szeregu instytucyj, jak Elek-
trownia L.6dzka, Polska Konwencja weglowa, Zwia-
zek gornoslaskich przemystowcow gorniczo-hut-
niczych, a w pierwszej linji tych wszystkich czlon-
kow Komitetu, ktérzy oddajac swa wiedze i czas
umozliwili osiagniecie tych wynikéw, ktéremi za-:
mykamy rok gospodarczy. Niech mi wolno bedzie
w imieniu Komitetu zlozy¢ serdeczne podziekowa-
nie tym instytucjom i osobom i zaapelowaé, by i na
przyszlo$é swego stosunku do Komitetu nie zmie-
nili

W roku ubieglym otrzymano z kraju i zagra-
nicy 228 listéw, wyslano 238, \

Wydatki Komitetu za czas od 1.IV 1928 do
31.III 1929 wyrazaja sie suma zl. 48 859 gr. 69,
z czego na koszta administracji, biuro, druki, te-
lefony i t. p. przypada zl. 11 511 gr. 26, na wydaw-
nictwa z1. 13705 gr. 23 i na prace Komisyj i Zjaz-
déw zb 23 643 gr. 20. Rozchody te pokryte zosta-
ty przez sumy spoteczne w wysokosci 5 000 zt,, po-
zostalo§é — przez Ministerstwo Robét Publicznych
i Rolnictwa. '

W dniu 30 kwietnia saldo rachunku Komite-
tu w P.K.O. wynosito: sumy wtasne z%. 7 089.14, su-
my zlecone na prace specjalne — zl. 17 800 razem
z}. 24 889.14.

Buzet na rok 1929/30 preliminowany zostal w
tej samej wysokosci 48 000 z1,

Sprawozdania z posiedzen.

4-te posiedzenie plenarne PKEn
dn. 14 maja 1929 r,

Obecni pp.: przewodniczacy PKEn Inz, L., Tollocz-
ko, wice-przewodniczacy Inz K. Siwicki, sekretarz gene-
ralny prof. dv. B, Stelanowski, cztonkowie PKEn: Inz, F. Bo-
gatko (Rada Nacz, Polsk. Przem, Cukr.), Inz. W, Rabczewski
(Zw. Miast), Inz St. Razniewski (Rada Zjazdu Przem. Go6rn.),
Inz. W. Rosental (M.R.P.), Inz. K. Straszewski (Zw. Elek-
trowni), Inz, T, Swiesciakowski (Min, Kom.), Inz, L, Szefer
(GornoS$laski Zw. Przem, Gérn, Hutn.), Inz, St, Turczynowicz
(Min. Roln.).,

Na posiedzenie przybyt p. Inz. K. Gorski, Podsekretarz
Stanu w M, R, P., a nadto wzieli w niem udzial zaprosze-
ni przewodniczacy komisyj PKEn pp.: Inz. Z. Hubert (Kom,
Gosp. Elektr.), Prof. M. Rybczyaski (Kom. Wodna i Tran-
sportowa) oraz Prol. Sokolnicki (w zast, Prof, d-ra R, Wit-
kiewicza z ramienia Komisji Naftowej), wreszcie kierownik
Biura PKEn Inz, Cz Mikulski,

Nie przybyli na posiedzenie delegaci nast, Ministerstw:
3-ch delegatow M, Rob. Publ, 3-ch delegatéow M, Przem.
i Handlu, 1 delegat Min. Komunikacji, 1 delegat M. Spraw
Wewn, 1 del. M, Spr. Wojsk,, 1 del. Panstw, Inst. Geolog.,
1 del. Zw., Polskich organizacyj roln., 1 del. Stow. Dozoru
Kottéow w Warszawie, 1 del. Zw, Przem, Wi6k, w Panstwie
Polskiem, 1 del. Krajowego Tow. Naftowego, Delegat Zwiaz-
ku Gosp. Gazowni 1 Zakl. Wodociagowych przystat swego
zastepce.

Usprawiedliwili swa nieobecnosé pp.: Inz, St, Czarnocki
(Panstw. Inst, Geolog.) oraz Inz. A. Konoplka (M. R. Publ).

1. Protokul poprzedniego zebrania plenarnego z dn,
9 czerwca r. ub, odczytano i przyjeto bez zmian,

2. Sprawozdanie Sekretarza generalnego, P. Sekre-
larz generalny zreferowal dziatalnosé¢ PKEn w okresie spra-
wozdawczym, Relerat ten zamieszczony jest na poczatku ze-
szytu niniejszego.

3, Protokul Komisji Rewizyjnej, Z ramienia Komisji
Rewizyjnej odczytuje protokul jej posiedzenia p. dyr.
K. Straszewski.

4, Sprawozdanie z posiedzenia Kom, Wykonawczego
w Londynie. P, przewodniczacy, Inz L, Toltoczko komupi-
kuje przebieg obrad Kom. Wykonawczego WKEn w Londy-
nie, w r. ub,, omawiajac w szczegélnosci zalatwienie przez
te instytucje nast. spraw: a) przyjecia Statutu WKEn; b) wy-
boru jezykéw obrad zebran miedzynarodowych WKEn,
przyczem poprzedni wniosek francuski o odrzucenie jezy-
ka niemieckiego zostal przez sams delegacje francuska cof- -
nigty; c) statystyki elektrycznej, zbieranej przez 2 rézne in-
stytucje francuskie w sposéb nadzwyczaj niedostateczny;
d) utworzenie Miedzyn, Komisji Wysokich Zapér, na wnio-
sele delegacji francuskiej, przyczem trzeba bylo pogodzi¢
w sposéb kompromisowy dzialalno$¢ tego nmowego tworu
z pracami WKEn, Pr6cz tego zawiadomil o przyjeciu wnio-
sku szwedzkiego, dotyczacego ujednostajnienia nomenklatu-
ry wegla i metod analiz, oraz o sposobie zalatwiania sprawy
lkewestjonarjuszéw statystycznych, tyczacych sie zasob6w
réznych rodzajéw energji (jak wiadomo, Polsce przydzie- -
lono opracowanie kwestjonarjusza o zasobach torfu). W kon-
cu oznajmia p, przewodniczacy, iz pod protektoratem An-
gielskiego Komitetu Energetycznego wydano ksiazke o $wia-
towych zasobach energetycznych, Dane dotyczace Polski
w tem wydawnictwie opieraja sie przewaznie na zrédlach
obeych,

Po krétkiej dyskusji, sprawozdanie przyjeto do wiado-
mosci, za§ p. przewodniczacy postawil wniosek, by PKEn
wyrazif podzigkowanie za zyczliwag wspélprace ustepuja-
cemu ze swego stanowiska sekretarzowi Komitetu Wyko-
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nawczego w Londynie p, Burtowi. Whniosek ten réwniez
przyjeto jednomyslnie,

5, Zmiany regulaminu PKEn zreferowal p. Sekretarz
generalny prof. B, Stefanowski. Regulamin, obowiazujacy
dotychczas, byl przyjety prowizorycznie. Obecnie prakty-
ka - wykazala potrzebge pewnych drobnych zmian, ktore
zatem sa proponowane. Zmiany te ogloszone juz byly
poprzednio w ,,Spr. i Pracach PKEn" (p. zesz. 9—18 z r. b.}.

Nowe brzmienie regulaminu odczytano i przyvjeto z
nast, poprawkami:

1) w § 1 za wyrazami: wspéldziata z wladzami pan-
stwowemi i organizacjami spolecznemi.. doda¢ ,oraz gospo-
darczemi” (wniosek p. Razniewskiego);

2) w § 13 skresli¢ wyrazy: wybieranych na lat dwa.
Procz tego podniést p. Inz. Rainiewski, nie w charakterze
wniosku, lecz jako uwage, iz w sklad Komitetu byloby po-
7adane wprowadzenie przedstawicieli stworzyszen inzynier-
skich, W dyskusji, jaka si¢ na ten temat rozwinela, podnie-
siono, iz liczba czlonkéw PKEn jest ograniczona rozporza-
dzeniemn Rady Ministréw, a z drugiej strony nie wszystkie
rlowarzyszenia inzynierskie nosza charakter naukowo-tech-
niczny, wobec czego nalezaloby sig zastanowié¢ nad wybo-
rem stowarzyszen, ktéreby nalezalo uwzgledni¢. Jako takie
uwaza p. Razniewski przedewszystkiem SIMP, a nastepnie,
SEP, Zebrani zgadzaja sie z tem i postanawiaja wprowadzié
przedstawicieli tych stowarzyszen =z glosem doradczym,
co jedynie jest w mocy samego PKEn. Zalatwienie sprawy
przekazano Prezydjum PKEn,

6. Wybory przewodniczacych komisyj i Sekretarza
sieneralnego PKEn, Ze wzgledu na ukoficzenie kadencyj
przewodniczacych komisyj PKEn i Sekretarza generalnego,
wybieranych na 2 lata, przystapiono do odpowiednich wy-
boréw na nastepne 2-lecie. Wybrano wszystkich ponownie.

W zwiazku z wyborami wladz PKEn poruszyl p. dyr.
Razniewski sprawe istnienia jeszcze jednej komisji PKEn,
mianowicie lomisji miejscowej w Zaglebiu Dabrowskiem.
Méweca zreferowal lrétko =zapoczatkowarie dzialalno-
§ci tej organizacji oraz wskazal na trudnosci, stajace na
przeszkodzie zywszemu tempu jej prac. Podniesiong sprawe
przynaleznoéci tej komisji do jednej z komisyj centralnych
PKEn postanowiono przekazaé Prezydjum.

Do Komisji Rewizyjnej wybrano pp.: St. Bartoszewi-
cza, K. Straszewskiego i L. Szefera.

Wolne wnioski nie zostaly zgloszone, wobec czego
przewodniczacy udzielit glosu p. prof, G. Sokolnickiemn,
lktéry byl proszony przez Prezydjum -PKEn o wygloszenie
referatu o projekcie elektryfikacji Polski, opracowanym pod
jego kierownictwem na prosbe PKEn. Referat ten stresz-
czony bedzie osobno.

W dyskusji nad referatem zabral glos p. nacz. K. Si-
wicki, zaznaczajac, 12 oddawna juz prowadzone petrakta-
cie z pewnym przedsigbiorca amerykanskim co do przepro-
wadzenia daleko idacych prac w zalresie elektryfikaciji
Polski na znacznym obszarze Pafstwa dobiegly juz korica.

Przedsiebiorca amerykanski, W. A. Harriman & Co
lne., ma uzyskaé uprawnienie na- obszarze, stanowiacym
ok. 1/4 powierzchni Rzplitej i obejmujgcym ok. 10 miljo-
n6w jej ludnosci w poludniowo-zachodniej czeg§ei kraju.
Uprawnienie obeimuje obszary, wchodzace w calosci, lub
czesciowo w sklad 6 wojewddztw, i wiaze sie z obowigzkiem
budowy zakladu wodno-elekirycznego w Roznowie.na Du-
najcu, o mocy 90 000 KM, oraz drugiego — cieplnego. w za-
gtebiu Krakowskiem lub Dabrowskiem — o mocy ok.
100000 KM. Koncesjonarjusz jest obowiazany instalowaé
jednostki (turbiny par.) o mocy nie mniejszej, niz 30000
EW. Gtéwne wytyczne projekiu tego uprawnienia zostaly
w proiekcie p. prof. Sokolnickiego uwzglednicne.

P. Straszewski zglasza wniosek, by odczyt p. prof. So-
kolnickiego by! wydrukowany wraz z materjalem cyfrowym.

P. Hubert podnosi, iz projekt elektryfikacji zostal opra-
cowany poiniej, niz przeorowadzono uklady z koncesjo-
narjuszem, aczkolwiek nalezaloby zrobié odwrotnie; pro-
si nadto o przestanie projektu do komisji gosp. elektrycznej,
celem dalszego jego przestudjowania. .

dyr. S. Rainiewski zatrzymuje sie¢ na zagadnieniu
elektryfikacji zagtebia weglowego. Zaznaczajac, iz nie chce
podnosi¢ tu dylemalu: czy maja byé budowane w szybkiem
tempie wielkie elektrownie nowych koncesjonarjuszéw,
obejmujace wielliie potacie kraju, czy tez rozwdj powinien
is¢ droga stopniowej rozbudowy elekirowni istniejacvch,
méwca zwraca uwade na potrzehe uzgodnienia pracy Zrze-
szenia elektrowni kopalnianych z nowym koncesjonarju-
szem. Podkreélajac, iz G. Slask, skutkiem wylaczenia go z
ustawy elektrvcznej, nie bedzie objety vrzez oczekiwana
wiellca koncesje, a zatem gérnictwo tamteisze bedzie mialo
swobode ruchéw, =zaznacza, iz przemystowi weglowemu
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zagl. Dabrowskiego i Krakowskiego chodziloby o to, by
koncesja amerykanska nie ,przykryla' réwniez i obszaru
paru powiatéw, na ktérych skupione sa kopalnie. Podnosi,
iz kopalnie zdecydowane sa stawia¢ réwniez jednostki po
30000 AW mocy oraz przytacza wzgledy gospodarcze i tech-
niczne, przemawiajace za tem, by kopalnie same zajely sig
wytwarzaniem energji .elektrycznej na sprzedaz publiczna.
Wzgledy te sg nastepujace: unikniecie przewozu wegla do
nowej elektrowni, lecz spalanie go na miejscu, na kopalni;
stad z jednej strony uniknigcie optal za przewéz, a z dru-
giej — ulatwienie dla kolei, ktére juz dzi§ nie sa w stanie
podolaé¢ przewozom wegla skutkiem braku weglarek; dal-
szy rozwdj przewozdw wymagaé bedzie, wedl stéw auto-
rytetow kolejowych, gruntownej rozbudowy stacyj, zwla-
szcza wezlowych, w Zaglebiu, co pociagnie za 'sobg ko-
nieczno$é inwestycyj ocenianych na ok. 120 milj. z}.; sprze-
daz energji zawartej w weglu w postaci przetworzonej na
energje elektryczng zdaje sie byé racjonalnem uszlachet-
nieniem produkcji gérniczej.
odpowiedzi przedméwcy oznajmia przewodniczacy

p. inz L. Tolloczko, Ze nalezy spodziewaé sie, iz wysitki
organizatoréw zrzeszenia elekirowni kopalnianych bedg wy-
zyskane pomyslnie dla inicjatoréw tegoz, Co sie za$§ tyczy
projektu elektryfikacji kraju, to wykonanie go zalezy od
wielu czynnikéw, a m. in. poza trudnemi do przewidzenia,
jak kataklizmy dziejowe, lub natury ogélniejszej, jak ogélne
warunki gospodarcze, — takze od sposobu jej przeprowadze-
nia. Porywanie sie¢ na wielkie projekty bez dostatecznych
srodkéw mogloby wrézyé fiasco lub zbyt powalny postep
elektryfikacji, Nalezy dazyé do tego, by elektrownie nie by-
ly uwazane za #rédlo dochodu miast, Przechodzac do re-
feratu prof. Sokolnickiego, zaznacza mb6wca, ze uwaza przy-
iety przez niego postep geometryczny w rozwoju elektryfi-
kacji za calkiem sluszny. Kraj jest zbyt zacofany w rozwoiju
przez nader diugie hamowanie uprzednie jego postgpu go-
spodarczo-technicznego, W koticu zwraca uwagde na koniecz-
no$é brania pod uwage nie tylko punktu widzenia gospo-
darczego, ale i ogélno-panstwowego. Dowodem — dazenie do
wyzyskania sit wodnych na Podkarpaciu. Méwca uwaza
jednak, ze nalezaloby wzigé pod uwage takze i inne Zrédla
cnergji, jak np. torf, na co przyklady znajdujemy w Rosiji,
a réowniez i sity wodne wyzyskaé wigcej. Zgadzajac sie na
to, ze elektryfikacja kolei w Polsce nie moze byé uwazana za
aktualna, proponuje zbadanie, czy chociaz elektrviikacja
niektérych wezléw lub odcinkéw nie bylaby rentowna.

Na zakonczenie zabral glos referent, p. Sokolniclki,
udzielajac odpowiedzi przedméwcom. Co sie tyczy pézne-
fio opracowania projektu sadzi, iz nie nalezy tego zalowad,
gdyz projekt koncesji Harrimana opiera sie na podstawach
ustalonych w zasadzie juz dawno, a tak oczywiscie logicz-
nych, ze nie ulegly zmianie. Co do sit wodnych, to nie zo-
staly pominiete, lecz uwzgledniono je w granicach, wydaja-
cvch sie racionalnemi. W sprawe wyzyskania torfu, pro-
jekt elekiryfikacji nie wchodzi, gdyz — w przeciwiesistwie
do Rosji i Niemiec — na naszych kresach nie tworza tor-
fowiska wiekszych skupief, umozliwiajacych opieranie na
nich elektrowni okregowych. Rentownoécia elektrylikaciji
kolei projekt sie¢ nie zajmowal, chodzito za$ tvlko o wy-
jasénienie, czy istnieja szanse ich elektryfikacji, Oka-
zuje sig, ze szanséw tych niema.

Streszczenie referatu obiecuje p. prof. Sokolnicki na-
desta¢ za 2 tygodnie, razem z 2-ma mapami.

Wobec wyczerpania dyskusii, przewodniczacy wyrazil
nodziekowanie referentowi i zamknal posiedzenie.

Protokul Posiedzenia Komisji Rewizyjnej
Polskiego Komitetu Energetycznego.
dpia 7 maja 1929 r.

Po rozpatrzeniu ksiegi kasowej i odpowiednich dolka-
mentéw, podpisani stwierdzili co nastepuje:

a) W dniu 31 maja 1928 r, suma przychodéw wynosita
zt. 10125 gr. 28, suma rozchodéw — zl. 7645 gr. 25, saldo
— z}. 2480 gr. 03, za§ w dniu 31 kwietnia 1929 r. suma przy-
chodéw wynosila zI. 85876 gr. 98, suma rozchodéw — zl,
54236 gr. 79, saldo za$ w wysokosei zt. 31 640 gr. 19 zostalo
wykazane w tym dniu na rachunka P, XK. En, w P. K. O.

b) Komisja zbadala szczegolowo wszystkie pozycje
ksiegi kasowej, poréwnala je z wykazami P. K. O. i stwier-
dzita zgodno$é wszystkich pozycyj. Komisja dokonala na-
stepnie préb wyrywkowych oryginalnych rachunkéw i zna-
lazta réwniez ich zgodno$é z ksiega kasowa,

Warszawa, dnia 7 maja 1929 r,

(—) Dr. St. Barloszewicz, (—} Ini. K. Straszewski
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. KOMISJA WODNA
Protokul IX-go posiedzénia Komisji
o4y z dnia 28 maja 1929 r.

Obecni: inz Leski, prof. dr. Pomianox'vslfi, dyr. m/
. Prokopowicz, inz. Rundo, prof, Rybczynski i nacz. ini,
Zubrzycki.
Na porzadu dziennym znajdowaly sig: . :
1) sprawa Il-ej plenarnej konferencji w Berlinie, 2) spra-
‘wa Komisji Wysokich Zapoér, 3) mapa zakladéw wodnych w
_wojewédztwie Pomorskiem, 4) program prac okolo badania
sit wodnych na Pomorzuy, 5) wolne wnioski, o
Inz Holfmidn prosit telegraficznie o odlozenie spraw,
dotyczatych Porfiorza, poniewaz na obecne -posiedzenie nie
mégt przybyé, ' .
{ _Postanowiono w sprawie p, 3 i 4 przeprowadzi¢ tylko
" informacyjna dyskusje, bez powziecia ostatecznych uchwal,

poczem przystapiono. do omawiania poszczegéluych punk-
- téw porzadku dziennego. .

- 1) - Przewodniczacy podaje do. wiadomosci tresé pism,
otrzymanych od Komitetu Narodowego Niemiecklego, kté-
ry proponuje dwanascie grup referatéw i w kazdej grupie
podaje najbardziej pozadane tematy. ‘

Poniewaz energetyka wodna byla juz przedmiotem
dwu czesciowych konferencyj, w Bazylei i Barcelonie, za$
gtéwnym celem Konferencji Plenarnej sa sprawy rozdzialu
i zuzycia energji, przeto referaty wodne powinnyby sie
ograniczaé do podania najiowszych zdobyczy w tej dziedzi-
nie i nie nalezy ich wysuwaé na plan pierwszy, tembardzng].
ze w Polsce wyzyskanie sit wodnych jest w zupelnym prawie
zastoju. ‘ .

| Narazie zgloszony jest referat inz, A, Hoffmana z To-
runia p. t. , Wspélpraca elektrowni wodnych i parowych
w Polsce”, Jest to wlasciwie jedyny temat; oparty na prak-
tycznych doswiadczeniach,

dyskusji zabrali glos pp.: prof. Pomianowski, dyr.
Prokopowicz, inz. Rundo i nacz. inz, Zubrzycki.

Wynikiem dyskusji bylo przyjecie zgloszonego refera-
tu i zakwalifikowanie obranego tematu, jako nadajacego sig
do:przedstawienia na forum miedzynarodowe, Dalszych kro-
kéw w kierunku pozyskania wigkszej iloéci referatéw =z
dzialu gospodarki wodnej postanowiono nie czynié; z uwa-
gi na proponowana w'r, 1930 w Polsce Miedzynarodowa
Konferencje Hydrologiczna pasistw Battyckich oraz zbli-
zajacy sie termin kongresu zeglugi, w ktérych powinna wziaé
udzial Polska z referatami z tej dziedziny.

Stan prac na polu wyzyskania sit wodnych w Polsce
nie daje pola do przedstawienia na forum miedzynarodowe
jakichkolwiek wynikéw doswiadczed przy budowie lub eks-
ploatacji zakladéw™ wodnych, projekty natomiast zostaly w
wystarczajacej mierze oméwione na Konferencji w Bazylei.

2) Przewodniczacy podaje przebieg obrad Komitetu
Wykonawczego Miedzynarodowej Komisji Wysokich Za-
por, ktoérego sesja odbyla si¢ w dniu 20 lutego 1929 r. w Pa-
ryzu,

Obecni byli przedstawiciele passtw: Anglji, Austriji,
Belgji, Francji, Hiszpanji, Niemiec, Litwy, Lotwy, Szwaj-
carji, Wioch oraz kolonij francuskich: Afryki, Indochin
i Madagaskaru, Nadto utworzone sa komitety narodowe
w Norwegji, Portugalji i Rumunji, W toku jest przystapie-
nie Stanéw Zejdnoczonych A. P, Projektowany statut przy-
jeto z matemi zmianami. Miedzy innemi uwzgledniono po-
ruszona przez Polska Komisje Wodna PKEn sprawe réz-
niczkowania skladek, ustalajac’ je na jeden udzial w stosun-
ku do 5000000 mieszkatcéw, "przyczem maximum udzia-
16w oznaczono na 6. Najwieksza dyskusje wywolala poru-
szona przez delegacje angielska sprawa zaznaczenia w sta-
tucie scislego stosunku pomiedzy Komitetem  Wysokich
Zapér a Swiatowa Konferencja Energetyczna. Wobec
'sprzeciwu znacznej- wiekszosci, ktéra stala na stanowiskuy,
Ze..inne ugrupowania miedzynarodowe, jak np. kongresy
Zeglugi, sa blizej zwiazane.ze sprawa wysokich zapér, przy-
jeto wiosek kompromisowy, w mysl ktérego plenarne ze-
brania Komitetu Wrysokich Zap6r maja ‘sie odbywaé co 3
lata, o ile moznosci w tym -samym.czasie i w fem samem
miejscu, w ktérych zgromadzaé.. sie beda -inne - kongresy,
zajmujace si¢ podobnemi sprawami, w celu. zlaczenia or-
ganizacyjnego obu zebrad. W pierwszej linji winny tu byé
uwzgledniane Zzebrania'konferencyj energetycznych,

Oznaczono "ilogé delegatéw “do. Komitetu :Wykonaw-
czego na 1 do 3 w stosunku do iloéci ludnosci poszczegél-
nych paistw (1 — do 5000000 mieszk., 2 — przy — 25
milj, 3 dla pafistw powyzej 25 mijl. mieszkaficéw). W po-
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Angljii p. Gray, sekretarz Rady
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siedzeniach plenarnych komisyj (kongresach) biora udzial
zaproszeni bez ograniczenia liczby. - i

Jako jezyk urzedowy komisji, uznano jezyk francuski,
angielski, niemiecki (tym razem bez sprzeciwu Francji)
oraz jezyk kraju, w ktérym odbywa sie kongres.

Nastepnie ustalono prowizoryczna wysokosé skladki
na rok 1929 w kwocie 1000 Fr, za jeden udzial (udzial Pol-
ski wyniéstby zatem Fr. 6000) z tem, ze definitywna wy-
solkos¢ udzialéw ustalona zostanie na nasteprem posiedze-
piu Komitetu Wykonawczego w stosunku do rzeczywistych
potrzeb,

Dokonano wyboru wladz instytucji. Przewodniczacym
wybrano dotychczasowego prezesa, reprezentanta Wtoch
P G. Ponti, gen. dyr. tow. wodno-elektr. w. Turynie, pierw-
szym zastepca i prezesem biura statego — delegata Fran-
cji p. G. Mercier, przedstawiciela stowarzyszenia hydrotek-
tow francuskich. Drugim zastepca obrano delegata Nie-
miec prof. de Thierry, pozostawiajac jedno stanowisko za-
stepcy przewodniczacego nieobsadzome, poniewaz delegat
Wykonawczej Swiatowej
Konferencji Energetycznej, oswiadezyl, Ze wobec nie-
uwzglednienia w statucie w caloéci wnioskéw Komitetu Na-
rodowego Angielskiego, nie moze narazie wyrazi¢ zgody na
(Abiqlcie stanowiska wiceprzewodniczacego przez delegata

nglji.

Zatwierdzono réwniez w charakterze sekretarza biura
stalego inz, drég i mostéw M.R.P. p. M. Genthial.

Oznaczono nastepnie czas i miejsce pierwszego zebra-
nia plenarnego Komisji (Kongresu) na rok 1931, réwnoczes-
nie z Kongresem Zeglugi, ktéry ma sie odbyé we Wloszech.
Niezaleinie od tego, uznano za pozadany udziat czlonkéw
komisji w zebraniu sekcyjnem Swiatowej Konferencji Ener-
getycznej w Barcelonie w r. 1929 i w Konferencji Plenarnej
Swiatowej Konferencji Energetycznej w Berlinie w r.- 1930.

Nastepne posiedzenie Komitetu Wylkonawczego odbe-
dzie sie z poczatkiem r. 1930 w Paryzu.

Powyzisze sprawozdanie przyjela Komisja do wiado-
moséci, poczem rozwingla sie dyskusja nad sprawa formal-
nego przystapienie Polski do Komisji Miedzynarodowej.

Dotychczasowe stanowisko Ministerstwa Spraw Zagra-
nicznych i Ministerstwa Robét Publicznych wyjasnia inz.
Feski, poczem, po Lrétkiej dyskusji, w ktérej brali udzial
p. nacz. Zubrzycki i dyr. Prokopowicz, uchwalono zwrécié
si¢ z pismem do Ministerstwa Robét Publicznych, celem
wyswietlenia sprawy organizacji komisji, oraz zapewnie-
nia pokrycia sktadki.

3) Przeweodniczacy przedstawia mape rozmieszczenia
zakladéw wodnych w wojewddztwie Pomorskiem. -

Wedtug pisma wojewbdztwa, wykresy przystane P. K.
En. sa kompletné, natomiast dane dotyczace zakladéw niz
sq zupelne.

W dyskusji zabierali gtos pp.: prof. Pomianowski, dyr.
Prokopowicz i nacz. Zubrzycki, przyczem wyrazono zapa-
trywanie, ze niezaleznie od zbierania dalszych danvch, mape
nalezaloby opublikowaé. Pozadane byloby wykonaé ia
w dwéch kolorach, oznaczajac np. zaklady elcktryczne kolo-
rem czerwonym.

4) Przewodniczacv przedstawia program opracowania
systemn elekirvlikacii Pomorza i Wilefiszczyzny, przyslany
~rzcz Komisje Gospodarki Eleltryczne], i wypcwiada ze swej
strony ovinjg, Ze program ten idzie zbvt daleke i przekracza
moznoéci finansowe i cele Komisii P, K. En, -

Prof. Pomianowski sadzi, ze zapoczatkcwaniem akcii
powinno byé zbadanie regime'u jednei z rzek Pomorza i Wi-
lefszczyznv- dla unikania onierania sie wylaczrie na danych
onadowych. Uwaza opinje Holza dla Pomorza za zbyt pesy-
mistyczna. Inz, Rundo obawia sie generalizowania stosun-
kéw odplywu na podstawie badania tylko jednej rzeki, i po-
daje. ze prace sa juz zapoczatkowane; na Pomcrzu wykona-
no na Brdzie i Drwecy okolo 20 pomiaréw obietosciowvch,
na Wilefiszezyznié w toku sy pomiary na Wilji. Nacz. Zub-

‘rzycki wstrzymuje sie z wypowiedzeniem swei opinji, wo-

bec przvéofowania urzedowedo sprawozdania dla sfer mia-
rodajnych.. Dvr. Prokopowicz réwnies uwaza program ba-
dan za zbyt daleko idacy.

Dalszv riad dyskusii odtozono do nastennego nosiedze-
~ia. nrzed ktbrem rozeéstany bedzie projekt Komisji Gospo-
darki Elektrycznej. Dles omg =

..5).. W.wolnych wnioskach, porusza, inz, Rundo. sprawe
projektowanej wycieczki zadranicznej, omawianej na ostat-
niem posiedzeniu. Przewodniczacy wyjasnia, ze dalszych
lkrokéw w tei sprawie nie czvnil, wobec krabir wiadomoéci o
zamkierzeniach Ministerstwa Robét Publicznych w tym kie-
~unku. ‘

Na tem ‘posiedzenie zakoficzono.
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Program normalizacji

B K. T. W,

‘Instrukcja Nr 4

Dzial:

Grupa:

Narzedzia do skrawanla m e-
tali
Noze.

A, Normy ogélne.

1. Znakowanie i klasyfikacja narzedzi do skra-

wania metali,

Noze normalne.
B. Normy podstawowe.

L Elefnenty konstrukcyjne,

a)

b)

16.
17.

18.
19.

c)

J

a)

20.

1.
2
3.

VXN O W=

Instrukcije.
Materjal.

Konstrukcja i okreslenia.

. Konstrukcja noza.

. Okre$lenia nozy.

. Oznaczenia i nazwy katéw zaszlifowania

Nnozy.
Wartosci katow zaszlifowania nozy.

. Ksztalty trzonkéw nozy strugarskich.

Ksztalty powierzchni zaszlifowania nozy.

. Profile nozy normalnych. Noze zwykle.

Noze dtutownicze.
Noze gwintowe.
Noze pomocnizze.
Noze strugarskie.
Noze wytaczaki.
" Noze zdzieraki,

Materjat.
14.
15.

Przekroje materjaléw na noze.

Przekroje materjaléw na ksztaltowe plytki
nozy nakladanych.

Wymiary materjaléw na noze jednolite.
Wymiary materjaléw na noze jednolite i
trzonki nozy nakladanych.

Wymiary materjaléw na plytki nozy na-
ktadanych.

Wymlary materjaléw na ksztaltowe ptyt-
ki nozy naktadanych.

Noie specjalne.

Zasady konstrukeji noZy specjalnych,
Fabrykacja nozy.

Gatunki stali na noze jednolite.
Gatunki stali na plytki nozy nakladanych

Obrébka termzczna

Warunki kucia i hartowania stali na noze
jednolite.

4. Przymocowywanie i hartowame plytek w

..C)

nozach nakladanych.

Kucie. nozy.
5. Znaczenie roboty kowalskiej przy fabry-

kacji nozy.

6. Modele nozy normalnych.

d)

111

a)

b)

c)

IV.

17,

18.

2 ioRie

Szablony kuZnicze.

Kucie nozy ]ednolltych

Kucie trzonkéw na noze naktadane.
Zaprawienie trzonkéw na noie nakladane
do plytek plaskich.

. Zaprawianie trzonkéw na noze nakladane
do plytek ksztattowych. -

Szlifowanie nozy.

. Szlifowanie reczne nozy normalnych.
strukcje.

. Szablon do nozy normalnych

. Szlifowanie maszynowe nozy normalnych.
Szlifierka dwuskalowa.

. Szlifowanie maszynowe nozy normalnych.
Tabela do szlifierki dwuskalowej.

. Szlifowanie maszynowe mozy normalnych.

- Szlifierka czteroskalowa.

Szlifowanie maszynowe nozy normalnych.

Tabela do szlifierki czteroskalowe;j.

Szlifowanie nozy z wierzchem wklestym.

In-

Praca i wykorzystanie nozy.

Praca skrawanig nozy.

1. Warunki pracy skrawania w zaleznosci od
materjalu noza i materjatu obrabianego
(potozenie krawedzi tnacej, katy noza,
szybkoéci skrawania, posuwy i t. d.).

2. Charakter pracy skrawania przy toczeniu,
struganiu i dlutowaniu (ustawienie noza w
stos. do pow. obrab.).

Zastosowanie.

3. Zastosowanie nozy normalnych na rozmai-
tych obrabiarkach.

4. Przeznaczenie poszczegolnych nozy' nor-
malnych.

5. Zasady mocowania nozy na poszczegél-

nych obrabiarkach.

6. Zastosowanie nozy normalnych do roznych
materjatow,

Wykorzystanie nozy.

Praktyczne dane dotyczace wykorzystania

AR
nozy ~w okre§lonych warunkach -pracy.
(Szybkosé skrawania, posuwy, ustawieria
nozy i't. d.).
Przeplsy gospodarki warsztato-
wej w zakres1e nozy.
Instrukcje.

1.
2.

Przebieg racjonalnej fabrykacii nozy norm.
Przechowywanie nozy normalnych i spe-
cjalnych, .

- Wydawame i kontrola nozy uzywanych
4. Odnawianie i konserwacja nozy. :



Copyright by P. K. N.

1929 WIADOMOSCI P, K. N, 690—62 N

Przedruk dozwolony tylko za zgoda Polskiego Komitetu Normalizacyjnego, Warsznwa, Elektoralna 2.

C. Normy szczegblowe nozy. e) Noze strugarskie.
I. Noze normalne wykonywane we 16. Zduerak prawy i lewy.
wlasnym zakresie. 17. Przecn’lak, o al
o ' 18. Wykanczak prostolinijny.
a) Noze 'zwykfe. 19 okragly
1. Boc;an prawy i lewy. | f) Noze wytaczaki.
2. Bocian wygiety prawy i lewy. 20. Prostoliniin
3. Boczny prawy i lewy. ' : 1RE
4, Boczny wygiety prawy i lewy. 21. Szpiczasty. :
s T oROHANG WTEREY B 22. Hakowy prostolinijny.
b) Noze dlutownicze. 23, B okragly.
5. Kopytkowy. 24, » szpiczasty.
6.- Okragty. : g) Noie zdzieraki. =
7. Kwadratowy. 25, Romboidalny prawy i lewy.
8. Przecm'ak. 26. Prostolinijny prawy i lewy.
c) Noze gwinfowe. ' 27. Boczny prawy i lewy.
9. Ostry zewnetrzny i wewnetrzny. 28. Okragly prawy i lewy.
- 10. Plaski zewnetrzny i wewnetrany. I. Noze normalne rynkowe (handlowe).
11. Trapezowy zewnetrzny i wewnetrzny. a) Noze gwintowe,
d) Noze pomocnicze. 1. Pryzmowy ostry.
12, Przecinak. ‘ ' 2. Okragly ostry.
13. Zacinak prostolinijny. ‘ 3. Grzebieniowy ostry,
14. Wykanczak prostolinijny. b) Noze réine.
15, - okragly. 4. Handlowe rézne.
: Termin zgtaszania sprzeciwéw: 1 listopada 1929 r.
o . . PN
Ksztatty trzonkdw nozy strugarskich N—604
n . . Projekt
 Ksztalt A ' Ksztalt B

M

arll g

3
N

Wiy

T /?@%. | o

W wypadku obrabiania powierzchni poziomych (przy planowaniu) n6z A moze byé sto-
sowany tylko dla. niewielkich strugarek, gdzie male A nie wplywa na powstawanie zbyt sil-
nych drgan noza. :

Dla strugarek posiadajacych znaczne h, trzonek noza powinien by¢ odgiety do dolu, w prze-
ciwnym ragie zbyt wielkie drgania noza powodowalyby nier6wnos¢ powierzchni obrabianej
i narazaltyby néz na zlamanie.

W wypadku obrabiania powierzchni pionowych moga by¢ stosowane noze z trzonkami
obu ksztaltow (4 i B). '

Trzonek noza strugarskiego

. !
*;
N |
-~
109% |
Mgz
~1=15:2 h—
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Termin zglaszania sprzeciwow: 1 listopada 1929 r.

PN
Konstrukcja noza N — 600

Projekt

/ i
_ i
Trzanek/ Czest robocza/

Noz sktada sie¢ z a) trzonka i b) czedci roboczej.

Trzonkiem nazywamy cze§¢é noza, stuzaca do zamocowania go w uchwycie. Trzonek noza
moze mieé przekrdj prostokatny, kwadratowy lub okragly.

Czescia robocza nazywamy odpowiednio oszlifowana czeéé noza, przystosowana do wykony-
wania pracy skrawania, :

N6z charakteryzuje si¢ z punktu widzenia konstrukcji jego czeéci roboczej, -

W konstrukeji czeéci roboczej rozrézniamy dwie rzeczy: ; e (R
1) kaqty zaszlifowania noza, warunkujace rodzaj materjatu obrabianego do ja-
kiego néz ma byé stosowany (materjal twardy, lub miekki). e
2) profil noZa warunkujacy zastosowanie jego w zaleznoéci od “ksztaltu po-
wierzchni obrabianej i rodzaju pracy (wykoficzanie, zdzieranie, przecinanie it.d )

\' _____ rd

|

|

i

\l
A n Lo mils -

Al / i Pz - Przekréj A-B.

iy B 5 ' . o

o 7
Profil noza T

Katy zaszlifowania

Pod wzgledem wykonania rozrézniamy noze: 1) jednolite i 2) naktadane

Noze jednolite wykonywane sa calkowicie ze stali narzedziowej, szybkotnacej lub z materjatéw
specjalnych, ; :

Noze nakladane posiadaja trzonek ze stali lub zelaza zlewnego, do ktérego przymocowana jest
(spawanie, lutowanie) plytka ze stali szybkotnacej lub materjalu specjalnego,
stanowiaca czeé¢ robocza noza.

Czerwiec 1929 r.
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Termin zglaszania sprzeciwéw: 1 listopada 1929 r,

Polskie Normy

Okreslenia nozy

PN
N — 601

Projekt .

Powierzchnia W nazywa sie powierzchniq wierzchu noza,
lub wprost wierzchem noza.
Plaszczyzna P nazywa sie plaszczyznq przyloZenia noza
. lub wrost przylozemem noza,
Prosta ab, przeciecia si¢ plaszczyzn W i P, nazywa sie
 krawedziq tnch noza,
Pozostale oszlifowane plaszczyznv czeéci roboczej moza
okre§la sie terminami bok prawy, lub lewy.

; N6z obserwowany od strony czedei roboczej i zwrdcony
¢ wierzchem do géry nazywa sie prawym, g¢dy krawedZ tnaca
znajduje sie z prawej strony trzonka.
Gdy krawedz tnaca znajduje si¢ z lewej strony trzonka,
. N6z nazywa sie lewym,

N6z obserwowany. od strony czesci roboczej i zwrécony
: wierzchem do goéry, nazywa sie wygietym w prawo, gdyz cze$é
‘ robocza jest- odchylona w stosunku do trzonka w prawo,
: Gdy cze$¢ robocza jest odchylona w stosunku do trzonka
* w lewp, néz nazywa sie wygietym w lewo,

Néz obserwowany od strony czeéci roboczej i zwrécony
wierzchem do géry, nazywa si¢ odsadzonym w prawo, gdy czesé
"robocza jego znajduje sie¢ z prawej strony pionowej plaszczyzny
symetrji trzonka,

Gdy cze$§é robocza znajduje sig¢ z lewej strony pionowej
plaszczyzny symetrji trzonka, néz nazywa sie odsadzonym w lewo.
' Néz symetryczny, w tym wypadku nazywa si¢ prostym.

N6z obserwowany z boku i zwrécony wierzchem do géry,
nazywa SIQ odgl@tym do dolu, gdy cze$é robocza jego zna;dule
“sig ponizej pozmme] plaszczyzny symetrji trzonka:
- Gdy cze$é robocza .noza znajduje sie powyzej poziomej
;plaszczyzny symetrji trzonka noza, nazywa sie¢ on odgigtym
ido gory.

“<b-

Noze
prawy lewy
-
Noze
wygdiety w prawo wygiety w lewo
] |
(B I
| |t M
I
Noze odsadzone
w.lewo prosty W prawo:

Néz odgiety doldloht.

. N6z odgiety do_géry.
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| . PN
Oznaczenia i nazwy katow nozy. N—B602
Projekt

Potozenie noza w stosunku do powierzchni obrabianej
przy toczeniu przy struganin przy dlutowaniu

WY, /4,/&//)!

Y

l"///

N

¥ o — kat ostrza = ¥ B — kat skrawania 4 71— kat przylozenia X 0 — kat natarcia

"owyzsze katy nalezy mierzyé w plaszczysnie AB, prostopadlej do ab — poziomej krawedzi
tnacej noza, w zaleznoéci od plaszeczyzn trzonka noza.

Przekréj A-B

Przekrdj C-D ¢l Przekroj E-F
; AT
L ,

¥ @ — kat'bocznego zaszlifowania X p— tylnego zaszllfowama
Wartosé katéw ¢ i p sa zalezne od kata natarcia & oraz od kata odchylenia krawedzi tnqcelq»
Zalcznoéé.ta wyraza SlQ wzorami: tg ¢ = tgd - Cos ¢ ; tg p = tg ¢ Sin lla

' PN
Wartosci katébw noza - . v-v- . . . . S Y I LT T SR N—603
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Termin zglaszania sprzeciwéw: 1 listopada 1929 r.

i . PN
Wartosci katow nozy. o N —603

Projekt

Copyright by P. K. N.
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Noze z wierzchem plaskim. Noze z wierzchem wklestym.

JV\ <o,

Katem charakteryzujacym néz, jesf kaf ostrza «
Kat odsadzenia 1 jest staly dla réznych nozy
Xo+ xyr=0 €xB+ X x&=90%8=90°—3

Wartosei katéw w zaleznoéci od materjatéw obrabianych Wartoécliél‘(ma,ticnxycll{l:ﬂgfjlz'éar.zccma-
K at Noze z wierzchem | Noze z wierzchem | Noze z wierzchem | Noze z wierzchem
&Y plaskim wklestvm plaskim wkleslym
Nazwa Oznacz. BT T M BM BT T M BM
ostrza .« . . . . o 80° 70° 580 48° 84° - 8090 700 58°
skrawania . . . . B 869 77° 65° 58° 900 86° 770 65°
przylozenia . . . ) ¥ 6° 7° 7° 100 6° 6° 7° 7
natarcia. 3 o | 13 250 320 0° 4 130 250

Uwaga: Dane, zawarte w tabelce, dotycza $rednich wartoéei katéw,

BT materjaly bardzo twarde — utwardzone zeliwo, stal b, twarda,
T = twarde — zeliwo, bronz, stal twarda,

| M i mi¢kkie — zelazo zlewne, stal miekka,

; BM ;i bardzo mickkie — lekkie metale.

Uwaga: Zastosnwanie nozy normalnych dotyczy tylko materjatéw T i M.
Noze do materjaléw BT i BM, jako rzadziej uzywane, naleiy traktowac ]ako noze
specjalnie o normalnych prohlach

PN

Oznaczenia i nazwy katéw zaszlifowanianozy . . . . . . « . . . . . . . . . .. N — 602

Ksztalty powierzchni zaszlifowania nozy .. . .. . .. « .. + « v « v v v v v v .v v« « | N—&605
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Ksztatty powierzchni zaszlifowania nozy

PN
N — 605

Projekt

Ksztalty powierzchni zaszlifowania nozy dla roznych materjatow
(krawedz tnqca pozioma)

Zasadnicze
profile nozy

Hrawed? fngca a-b
prostopadta do osi trzonka

Hrawed? tngca a-b

rownolegta do osi frzonka

Krawed? tngca a-b
pochylona do osi trzonta

h -

!
r——‘——I
R
by
g
a

/éf_m__l__l ‘

a <<

Materjat

Noze z wierzchem pfaskim

Bardzo twardy

Twardy

Materjat

Noze z wierzchem whklestym
(olfrzymuje sie przez zaszlifowanie wierzchu w nozach do materyalow twardiych).

Miekki

Przedruk dozwolony tylko za zgoda Polskiego Komitetu Normalizacyjne go, Warszawa, Elektoralna 2.

Bardzo miekki

- Wartosci katéw nozy . .
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Termin zglaszania sprzeciwéw: 1 wrzeénia 1929 r,

Polskie_ Normy,

PN

Rury stalowe

o B — 1002
gwintowane lekkie Rurociagi Projekt ostateczny
Wymiary w milimetrach. |
Rura . Zbieznoéé : Zlaczka .
Gwint stozkowy _ od 1:16 do 1:32 Gwint walcowy =
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Przyklad oznaczania rury gwintowanej lekkiej $rednicy 25 mm:
RGA 25 (PN, B-1002).
Srednica Rura Gwint Ztaczka
nominalna P o o L A srednica gwintu| = @ | = &
S| 8g |24 (58 . e Sl By gl O e B
ool | G5 |8 | 5E [Bo2F  erednica | B3 B\ BB T oof B |G B
mm o 8 25 o ;’ o :nt‘..g gwintu _g—g-?-v 1 E konca rury =aq |me
ang. | & w | 87 [35F =20 ¥V Y ay [ min, | A5 | &8
Drom dz s dw kg D z 1 a L: kg
6 | 'Yy 10 2 6 0.39 9.729 28 10 5,5 4 20
8 | Yy 13.25| 2,25 8,75/ 0,61| 13,158 19 11 7 5 25
10 | 3" 16.75| 2,25 | 12,25 080 16,663 19 13 8 6 30
13 | 3" 21.25| 2,75 | 15,75 1,25 20,956 14 16 9 6 35
20 | 34 26.75| 2,75 | 21,25 1,63| 26,442 14 19 13 10 40
a5 | 1# 335 | 325 | 217 2,42| 33,250 11 22 14 10 45
32 | 11| 4225 325 | 3575 3,13| 41,912 11. 25 17 13 50
40 | 1Y/, | 48,25 3,5 41,25 3,86| 417,805 11 25 17 13 55
50 |27 | 60 | 375| 525 | 520| 59,616 | 11 | 28 | 20 | 16 | 60
70 | 24, 1 755 | 3,15 | 68 6,64 | 75,187 11 32 23 18 65
! 80 | 3”7 88,25 4 80,25/ 831 87,887 11 35 26 21 70
90 | 3Y,” 1101 425 ) 92.5 | 10,14 | 100,334 11 38 28 22 80
100 | 47 1135 | 4,25 | 105 11,451 113,034 11 41 32 25 85
110 | 44" |126,5 | 4,25 | 118 12,81 125,735 11 41 32 25 85
125 | 57 139 45 |130 14,93 | 138,435 11 44 35 28 90
150 | 6 164,5 | 4,5 |155,5 | 17,76 | 163,836 11 51 42 35 100

Gwint Whitworth'a do lacznikéw patrz PN, B — 1314,

Normalny gwint rury jest stozkowy. Gwint zlaczki — walcowy; na 2adanie gwint zlgczki
moze byé stozkowy od wymiaru 25 mm wzwyz.

Srednica gwintu D mierzy si¢ nad wierzcholtkami gwintéw w oddaleniu a od konica rury.

Dwa ostatnie zwoje gwintu moga byé niepelne,

Tworzywo: stal zlewna: cigzar wlasciwy w obliczeniu przyjeto 7,85 kg'dem®.

Wykonanie: 6 mm tylko spawane na styk, od 8 mm — 50 mm spawane na styk lub
ciagnione bez szwu, powyzej 50 mm ciagnione bez szwu lub spawane na zakladke.

Wyrabia sie jako: czarne ocynkowane, smolowane i smolowane z owinigciem juta,
lecz 6 tylko — jako czarme,

Dostarcza sie je w dlugosciach od ‘4 do 6% m, z gwintem stozkowym na obu koficach
i z jedna nakrecong zlaczka; na Zadanie — bez gwintu i zlaczki,

Ciénienie probne woda dla rur bez gwintu 15 atm.

Rury stalowe gwintowane cigzkie patrz PN,B — 1003.

Czerwiec. 1929.
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