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4 vapeur, par

Stosunek B:Q, jako prawdopodobna miara
dobroci stali.

Napisat Dr. Iné. I Keszczenko-Czopiwski, Profesor Alkademji Gorniczej w Krakowie,

ak wiadomo, tylko caloksztalt badain mechanicz-

nych, mianowicie badania wytrzymalo§ciowe

probek na rozerwanie, badania zmiany kruchosci
w temperaturach od —15 do -}-200°, czyli wyzna-
czenie polozenia zakresu kruchoéci na zimno, wraz
z wynikami analizy chemicznej i metalograficznej,
wyjadniaja nie tylko zagadnienie stopnia czystosci
materjalu badanego, jego stopieri obrobki mecha-
nicznej, lecz réwniez i stan jego obroébki termicz-
nej '), Przytem jednak trzeba pamieta¢, ze wszystkie
te wplywy sumuja sie i wyniki analizy mechanicznej,
a zwlaszcza préb na uderzenia (préb kruchosci
w t-ach od—15 do— 200% podajg skutki suma-
ryczne wplyw6w tych trzech czynnikéw (stopnia
czystoé¢i materjalu, jego mechanicznej i termicz-
nej obrébki). Dodatkowe badania danego materjatu
w stanie wyzarzonym, z nastgpnem powolnem sty-
gnieciem, i w stanie termicznie ulepszonym pozwalajg
rozwiazaé zagadnienie stanu obrébki termicznej ma-
terjalu badanego, jak rowniez okresli¢ mozliwosci
dalszego ulepszania go drogg obrdbki termicznej
i mozliwy stopien tego ulepszenia.

Tabele I i II podaja przyktady caloksztalttu
analizy mechanicznej dla siedmiu gatunkéw migk-
kiej stali i dziewieciu gatunkéw stali poitwardej
w stanie dostarczonym, wyZarzonym i termicznie
ulepszonym, Badan statycznych i pomiaréw twar-
doéci dokonano w temperaturach zwyczajnych.
Analiza chemiczna badanych materjaléw zostala
umieszczona w naszym poprzednim artykule 2).

0] i'le stan wyzarzony z nasteprem powolnem
stygnieciem moze. byé¢ traktowany jako stan stabi-

') Patrz artykut autora w Przegl. Techn., 1926, str. 414—415,

?) Patrz artykul autora: ,Kruchoé¢ wyzarzania i odpu-
szczania“ Przegl. Techn. 1928, str, 5—12,

lizowany, to tego nie mozna powiedzie¢ o stanie
dostarczonym (termicznie mie obrobionym), jak
réwniez i o stanie termicznie ulepszonym. W tych
dwoch ostatnich wypadkach za duzo wplywalo
czynnikéw (temperatura ukoficzenia walcowania,
czas i wysokod§é ogrzewania, szybkosé ochtadzania
it. p.), azeby umieszczone w tabelach I i II dane
liczbowe uwazaé za stabilizowane dla stanu suro-
wego i termicznie ulepszonego. Nie uwzgledniajac
réznic w skladzie chemicznym poszczegélnych ma-
terjatow kazdego z dwéch gatunkéw stali miekkiej
i péttwardej i tych réznic w obrébce termicznei,
kté6re moga spowodowaé i spowodowaly istotnie
znaczne odchylenia od stanu przecigtnego w pré-
bach termicznie nie obrobionych (surowych) i w
probach termicznie ulepszonych, zastosujemy jed-
nak metode statystyczna i wyprowadzimy $rednie
arytmetyczne dla wszystkich okreslonych wlasnoéci
badanych gatunkéw stali w stanie termicznie nie-
obrobionym, wyzarzonym i termicznie ulepszonym,
Tego rodzaju obliczenia pozwola nam otrzymaé
pewne przecigetne wielkoéci, bardzo prawdopodob-
ne i charakterystyczne, zestawione w tabeli IIL

Wielka réznica w stosunku Q : R dla miekkiej
stali (64) i dla stali péltwardej (50) powstaje z te-
go powodu, ze temperatura przegrzania dla stali
twardych i péttwardych lezy znacznie nizej niz dla
stali miekkich, ktére sa mniej wrazliwe na prze-
grzanie, Stale péltwarde posiadaja grube ziarna
z powodu lokalnych osobliwosci ,ekonomicznego”
walcowania, to znaczy z powodu przegrzania tych
stali przed poczatkiem walcowania, a zatem z po-
wodu ukonczenia walcowania przy zbyt wysokiej
temperaturze (w celu zaoszczedzenia czasu, -ener-
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gji i walcéw), co powoduje obnizenie granicy plyn-
noséci.
TABELA IL

Wartoé§ci przeciegtne,

g Obrébka

. termiczna

Stal miekka Stal péltwarda

Wiasnosci =
mechaniczne

surowa

U kgm/cm®

o surowa l

— 15°C
0

- 15 ,
50 .
100 .
-+ 150 .

+200 .

—
o {0
O (= N IO ]

11,2

2

By
1S
=
2
3
—_
DD =
W
—
(=]
(=2}
—
58]
[=}
n
[\e]
—
]
[=]
o
[3S]
w
[=,3

“
N
o
1

28,9
40,6
w 29,8
68.2 41,0

'R, 71,3 55,0
: R 3. 0 46 4,11 51| 52 3,9
A 97,9 103.2{ 100,2] 107.5| 107,6( 109.6
219.1 237,6| 219,2| 175,5| 183,6| 168,0

37,3

=3
(%4
o
«w

,a 19,0

N
Pl
O =

“

';Ubd@tuﬁbhdotv

—‘034 38,7| 36,1| 41,0 68,0 89,2

Maeksymalne odchylenia w prébach wyzarzo-

nych i termicznie ulepszonych, wyrazone w pro-

centach w stosunku do wartodci minimalnych, beda:
TABELA IV.

Dla stali miekkiej Dla stali twarde)

U kgm[ecm® przy: — 15 1170% 2 000%.
0 521 1530
+ 15 231 1420
4 50 r— 715
~+ 100 72 550
+ 150 59 300
+ 200 41 =
B kg/mm?® 22 50
Q 122 150
R 59 26
A % 129 50
C i 45 60
Q:R , 47 170
B:Q , 58 130
R+424 16 12
R--6A 72 16.

Najwieksze wahania przypadaja na odpornosé
na uderzenie i to w temperaturach zwyczajnych
i nieco nizszych; w miare wzrostu temperatury wa-
hania te maleja. Wahania wartoéci wytrzymalosci
i twardodci sa najmniejsze. Wahania granicy plyn-
nodci osiagaja bardzo powazne wielkoéci zaréwno
dla zelaza migkkiego, jak i dla stali péltwardej.

Tabela V ulozona zostala w ten sposéb, ze
wybrali$my dla materjatu migkkiego Nr, 13 wszy«t-
kie prébki o jednakowej twardoéci = 111kg mm?,
przyimujac za dopuszczalne wahania == 0,5 po-
dzialki mikroskopu, co jest istotnie dopuszczalne
przy wyznaczaniu twardoéci metoda Brinell'a; dla
stali péttwardej utozyliémy dane badan mechanicz-
nych dla wszystkich prébek o twardosci przeciet-
nej 235 kg'mm®, réwniez uwzglednizjac wahania
4+ 0,5 podziatki mikroskopu, :

Zestawiajac wyniki otrzymanych poréwnaf,
widzimy, ze w materjatach o jednakowej twardoéci
moga byé:

1) Najwieksze wahania w wyznaczaniu fkru-
chosdei (zwnqzloscﬂ, przepmwadzonem w tempera-
turach od -+ 50 i nizej, i ze te wahania moga do-
chodzié¢ do olbrzymich wartosci (600 — 900%) w
temperaturach ponizej zera, t. zn, w tych minimal-
nych temperaturach, w ktérych moga sie znalei¢
na terenach Europy Srodkowej. Nienormalna wiel-
kos§¢ tych wahan mozna usunaé przez odpowiednia
obrobxkq termiczng (ulepszanie termlczne] nawet
prawie niezaleznie od stopnia zanieczyszczenia da-
nego materjalu., Znaczy to, ze materjaly nawet o
wysokim stopniu zanieczyszczenia mozna droga u-
lepszania termicznego® uszlachetnié¢ w wysokim
stopniu; obie badane stale posiadaly liczne do-
mieszki tlenkéw i siarczikéw, a stal Nr, 7 zawierala
oprocz tego okolo 0,1% fosforu,

2) Najmniejsze wahania przypadaja na wy-
trzymaloéé, co jest zrozumiate przy zalozeniu, ze
materjal wziety do poréwnania posiadal jednako-
wa twardo$é. _

3) Zastosowanie uzywanych dotychczas spél-
czynnikéw R + 2A i R -} 64 nie jest celowe, po-
niewaz wahania tych spélczynnikéw nie moga byé
objete pewna regula, ktéra uzaleznialaby ich wy-
soko§¢ od stanu fizycznego badanego materjalu.
Spoélczynnikow R -+ 24 1 R + 64 nie mozna czy-
nié¢ odpowiedzialnemi za nastepna stuzbe badane-
go materjalu,

4) Jedynie wysoko§é polozenia granicy plyn-
noéci moze byé miarodajng dla oceny dalszej pra-
cy danego materjalu. Spétczynnik Q : R = stosun-
kowi gramicy plynnosci do wytrzymaloéci, wyrazo-
ny w procentach, oddawna juz bywa polecany do
tego celu.

5) Na podstawie naszych badan, umieszczo-
nych w powyzszych tabelach, a szczegélnie w ta-
beli V, mozemy polecié¢ korzystanie zc spélczynnika

B __ twardos¢ w skali Brinell'a
Q granica plynnosci

w celu oceny wartoéci stalowego materjalu. Spét-
czynnik ten waha sie dla stali przegrzanych i wy-
soko wyzarzonych z nastgpnem powolnem stygnie-
ciem w granicach: 7—5,6; w stalach normalizowa-
nych, czyli w nalezyty sposéb wyzarzonych i chio-
dzonych na powietrzu: 5—4,6; w stalach ulep-
szonych termicznie, zmigkczonych: 4,4—3,8; w sta-
lach ulepszonych termicznie utwardnionych: 3,6—
3,2; w stalach hartowanych: 3 imniej. Ten stosunek
sprawd21hsmy dla stali miekkich i péltwardych
czysto weglistych o zawartoéci wegla do 0,6%.

6) Przy zalozeniu, ze spélczynuik ten bedzie
wymagany dla materjaléw na cele konstrukcyjne,
jako przecietna liczba 4,25, przy dopuszczalnych
wahaniach 4,0—4,5, co odpowiadaloby znanemu
stosunkowi Q : R — okoto 70, przy wahaniach w
granicach 66—72, stal miekka, z gatunku biachy ko-
tlowej, pos1ada%a‘by wytrzymalto§é okolo 36 —
38 kg/mm®; granice plynnodci 24—26 kg/mm?, a
wydtuzenie: 28 — 30%. Stal péitwarda na szy-
ny kole10we posiadataby wytrzymaloéé okoto 76
kg'mm?®, granice plynnoéci 50 — 55 kgmm® a wy-
d%uzeme okolo 10%.

7) Nie stopiern wydluzalnodci jest decydujacy
w ocenie materjaléw stalowych, lecz stosunek
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TABELA V.
. Gatunek stali Stal miekka Nr, 13, Stal po6ttwarda Nr, 7,
~. i obrébka | o | & | « g .| o o ! 5 o | ' © | a o ‘ «

\_\ termiczna E—D‘ § % | §-—d § %‘ § Q §..D. g_D‘ g E 'g = ; g% § g :’T g § | g ..@.c\.@

~ LE| LS EE| S Re SE RE| a2 e |gs| B (we| g 2|2 |S
. e Usg| Mz  dg|Zz|an ac|laclaz|S2] § o o & o, o ooz

Wlasnosci s R=/ 85/ B Poje |y 9% ol S| & |83 & 238 | 9 8|4

mechaniczne < . ‘ 8~ 3 gElB ‘ E l B 8 & - =} B = = = = | B

|

U kymjem?: 150 C 1.2\ 1,3 7.3 69 9.75 10,5/ 126 11.9| 900| 0,9 3,5 43| 49 59 34 6,5 600
0 52 4.4| 7,5 7.3{ 10,7, 11,5 13,2| 11,8] 200 1,3i 3.6 54| 52| 175 74| 8,7 570
15 72! 7.3 83| 98| 12,7 11,9 14,2| 11,7} 97 1,3; 54| 700 6.7 17,5 17,5/ 9,0 590
50 — —_ — — —_— -] = =] — 2,4 54 89 72/ 75/ 8,0 9.2' 283

100 13,2| 12.8] 12,9 12,4 12‘9I 13.0; 16.2| 12.2] 33 3,9 75 7.7 84| 8,6/ 82 95 144
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4 34.8| 32.0| 36.8) 34,4 28,8 28,8| 28.0| 272 32 16,3; 12,5 14.0| 12.5| 12,0} 13,5] 12.5] 36
C = 62,0| 60,4| 61.2| 62,8 66,8 682 66,71 66,0 13| 355 49.0| 47,8| 38.8| 49,3| 53.2! 51,5 50
: R 54,6] 56,0/ 63.4| 64.7 66.8‘ 75.7 71.6| 71,2| 42 41,4‘ 62,9 66.0| 66,9 80,0, 820, 80,5 98
B:@Q . 517 54| 50 49 4.9| 4,1 4,2 3,9 46 7‘6% 4,3 42| 4,0 34/ 34| 3,3] 130
K42 4 104 2| 98.8(109,0{105 0| 92,9, 93,8 94.8| 91.1] 20107.2!1110,1|{1130(114.31110.5112,3|113,9 7
R-+6 A 243,4/226,8|256,2[242.6 208,1i209,0;206,8 169,90/ 28 |172,4}160,1 169,0/164,3 158,5|166,3 163,9] 9
B:Q = okolo 4,25. Ten ostatni gwarantuje nie liczenia liczb twardosci w skali Brinell'a na wytrzy-

tylko wysoko polozong w materjale granice plyn-
noéci, dobra wytrzymaleéé i wystarczajace wydlu-
zente, chociaz i nieco mniejsze, niz dctychczas wy-
magane przy odbiorze materjaléw na bardzo odpo-
wiedzialne wyroby stalowe (blachy kotléw paro-
wych, twerzywo szyn kolejowych), lecz—co jest naj-
wazniejsze — trwala odporncéé przeciwko wude-
rzenicm w temperaturach nieco nizszych od zwy-
czajnych. To znaczy, e spélczynnik B : Q = 4,25
nie tylko gwarantuje wysoko polozona granice
plynnosci, lecz 1 do najnizszych temperatur prze-
suniety zakres kruchos$ci na zimno, co pod wzgls-
dem bezpieczenistwa publicznego jest najwaznicjsze,

Miedzy wytrzymaloécia a twardoécia w skali
Brinell'a przyjeto upatrywaé $cisty zwiazek, Licz-
ni autorzy badali ten stosunek i powszzchnie przy-
jety jest wzér R = xH, gdzie spélezynnik x prze-

mato$é w kg mm® dla stali weglistych w stanie ter-
micznie ulepszonym, o twardoéci mniejszej niz
250 kg'mm* = 0,34; dla stali péltwardych, prze-
walcowanych i wyzarzonych = 0,35; a dla stali
miekkich, przewalcowanych i wyzarzonych = 0,36,
Sprawdziliémy na powyiszych przyktadach ten
wzér dla stali miekkich i poltwardych, przyjmujac
jednak ‘wszedzie x == 0,34, niezaleinie od stanu
obrobki termicznej i sktadu tych stali, Jednak bar-
dzo rzadho otrzymywalisémy wyniki zgodne z orze-
czeniami badad na rozerwaniz, Stad wnioskujemy,
te niema proslej zaleznosci miedzy twardoécia stali,
okreslona w skali Brinell'a, a wytrzymaloscia, o-
kreslong na prébkach na rozerwanie. Jest to zro-
zumiale, poniewaz wykazaliémy powyzej, ze staia
twardo$é nie gwarantuje stalej wytrzymatosci, jak
réwniez i odwrotnie,

t

Obecne prady w budowie obrabiarek.:

Nupisatl Inz.

: ytworcy obrabiarek stojg dzi§ przed nowemi

- zagadnieniami w dziedzinie konstrukcjiiwy-
robu obrabiarek. Zagadnienia owe nie sa by-
najmniej- nowe, $cisle biorac, byly zawsze znaneiw
konstrukcjach dawmiejszych uwzgledniane, w o-

statnim okresie jednak zostaly w rozwiazaniach -

swych w tyle za zagadnieniem, ktére zaprzatalo
i zaprzata konstruktoréw najbardziej i najwiecej
interesowalo wytworcéw i nabywcéw obrabiarek.

Zagadnieniem tem jest sprawa masowo$ci wy-
robu. W jego rozwigzaniu nasuwaly sie trzy kar-

dynalne trudnosci: pierwsza — kwestja specjali-
zacji obrabiarki, druga — zmienno$é typoéw przed-
miotéw wyrabianych i trzecia — gléwna — osia-

gniecie zadanej ilosci wyroboéw.

) Pokonanie pierwszej trudnosci laczy sie z roz-
wiazaniem drugiej. Pytanie, jakiemi obrabiarka-
mi nalezy sie postugiwaé, normalnemi czy specjal-
nemi, mimo czestych i diugich dyskusyj, pozostaje

W, Lozitski.

nadal otwarte, stajac sie rozwiazalnem dla $cisle
okreslonych wypadkéw, Powiedzieé¢ mozna, ze
walka tych dwoch typ6w, normalnego i specjalne-
go, znajduje rozwiazanie, z jednej strony, przez
budowe jednostek nermalnych, ktére przez pota-
czenie w grupy dajg obrabiarke specjalna. Przy-
ktadem moga stuzyé glowice wiertarkowe hydrau-
liczno-elektryczne (rys. 1), ktére zgrupowane da-
ja wiertarke specjalna (rys. 2).

Z drugiej strony, wiele czynmoéci, ktére do-
tychczas byly wykonywane na obrabiarkach spe-
cjalnie dla danego typu zbudowanych, dzi§ od-
bywa si¢ na obrabiarkach specjalnie dla tych czyn-
noéci zbudowanych; obrabiarki te, bez zadnych
trudnoéci, mozna przystosowaé w szerokim zakre-
sie do kazdego typu przedmiotu obrabianego. Tak
powstaly tokarki do waléw korbowych, frezarki
do krzywek, docieraczki i t. p. W koncu przez
szereg tatwo zamiennych urzadzefi zmieniamy ob-
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rabiarki normalne na specjalne; szczegélnie duzo
frezowania

zrobiono na tem polu w dziedzinie

irys. 3 i 4).

snem sig staje, ze kwestja napraw odgrywa pierw-
szorzedng role, a remontowanie starych obrabia-
rek w nieskonczonos¢ jest jedna z najbardziej nie-

Rys. 1. Glowica wiertarkowa hydrauliczno-elektryczna, (Natco).

Na uwage zasluguje dogodne i precyzyjne nastawlanie na glebokos¢ wiercenia.

Rozwigzanie  trudnosci
trzeciej, t. j. osiagnigcia
masowodci wyrobu, dalo
wyniki imponujace. Zosta-~
ly zbudowane obrabiarki
o niestyszanych dotych-
czas wydajnosciach i zda-
ly egzamin w gorgczkowej
produkcji dzisiejszej. Dal-
szy jednak rozwéj w tym
kierunku zostal zahamo-
wany przez czynniki, ktére
sg tematem niniejszych roz-
wazan,

Mianowicie, wraz ze
wzrostem wydajnosci, wzra-
stalo zuzycie obrabiarki,
zmniejszala sie dokladnosé,

wzrastalo spozycie energji..

Obrabiarki staly sie zbyt
skomplikowane, co wyma-
galo stawiania = bardziej
wykwalifikowanej, a wiec
drozszej obstugi. Z drugiej
strony, przy jednakowych
nawet wydajnoéciach, koszt
wytwarzania bedzie tem
mniejszy, im bardziej
zmniejsza sie koszty napra-
wy, im rzadziej naprawy
beda potrzebne, im obsluga
bedzie tarisza i mniejsze
spozycie energji,

Te zagadnienia  naj-
wiecej zajmujag obecnie
konstruktoré6w i wytwoér-
céw obrabiarek i obser-
wowaé¢ mozemy, jakie
kierunki w budowie obra-

biarek powstaja i w jaki sposéb konstruktorzy sta-
raja si¢ rozwigza¢ wynikajace trudnosci.

Jezeli zwazymy, ze koszt naprawy powinien
byé amortyzowany na réwni z inwestycjami, ja-

bezpiecznych form marnotraw-
stwa. Jest to forma tembar-
dziej niebezpieczna, ze latwo
usprawiedliwiana konieczno-
§cia zmniejszania inwenstycyj
i pozorng oszczednos$cig, ja-
ka uzyskujemy z diuzszej pra-
cy wyremontowanej obrabiar-
ki, w kidra tymczasem wkia-
damy, przez wielokrotne na-
prawy, czestokroé¢ niewiele
mniej pieniedzy, niz za nowe,
lepsze i bardziej ekomiczne
typy zaplaci¢ trzeba.

Dlatego tez na pierwszym
planie bezwatpienia postawié
nalezy sprawg doboru mate-
rjatéw w obrabiarkach. I tu,
jak i w wielu innych dziedzi-

Rys. 2. Wiertarka specjalna hydrauliczno-elektryczna. (wytw. Natco)
Zaopatrzone w trzy gtowice: pionowa i dwie poziome, dajace mozno$¢ jednoczesnego
wiercenia duzych otwordw,
nach, do§wiadczenie, zdobyte przy budoyi'e'i eks-
ploatacji samochodéw, bylo punktem wyjsciowym
dla wielu konstrukcyj obrabiarkowych. Czeéci od-
powiedzialne, jak -wrzeciona 1 t. p., wykonywane
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sa ze stali wysokowartosciowych, czopy utwar-
dnione, kola zebate majg zeby utwardnio-
nie i szlifowane. Wielki postep widaé¢ w jakosci
czesci lanych; jako$é zeliwa, jego ziarno, utwar-
dnienie powierzchni ulegajacych $cieraniu, ma ma
celu zapewnienie trwalosci i zmniejszenie kosz-
téw naprawy. Jezeli zachodzi obawa znacznego
Scierania, wowczas zamiast utwardnionych listew,
stanowigcych jedna calosé z kadlubem, przykre-
cone zostajg listwy ze stali naweglonej i utwar-
dnione;j.

2 " e
e T T

Rys. 3. Dostawna glowica wielofrezowa.

Nie tylko w jakosci, lecz i w ilosci i rozmie-
szczeniu materjalu wida¢ postep znaczny. Kon-
strukcje nowe wykazuja wieksza stateczno$é, no-
gi, nie przedstawiajace dostatecznej podpory dla
loia, zanikajg, ustepujac konstrukcjom skrzynko-
wym, Z tych samych powodéw typ frezarki kola-
nowej ustepuje przed frezarka, bedaca wlasciwie
zmodernizowanym typem  frezarki Lincolna
(rys. 5), Waga obrabiarek naogét wzrasta, Powo-
dem jest dazno$¢ do wyzyskania narzedzia, ktére
w starszych obrabiarkach mnigdy niemal nie moglo
by¢ wyzyskane (zbyt stabe wrzeciona, panewki i
toza dla stali szybkotnacej). Elementy takie, jak
czopy i tozyska, przygotowywane byly do pracy
narzedziem ostrem, gdy tymczasem musza byé
przystosowane do znacznie zwigkszonych oporéw,
spowodowanych stepieniemn narzedzia, ktére (ste-
pienie) przy stalach szybkotnacych dziala jak u-
derzenie. ‘

Z drugiej strony, dazymy do wigkszej statecz-
nodci przy znacznie zwiekszonych szybkosciach
ocbecnych. Stad réwniez pochodzi wieksza staran-
no$¢ w zréwnowazeniu czeg$ci bedacych w ruchy,
szczegblnie szybkobieznych, np. wrzeciona wier-
tarek majg bruzdy klinowe symetryczne, dwu lub

wielokrotne, zamiast dawnej pojedyficzej bruzdy, .

ktéra byta powodem drgan catej obrabiarki. Kota
zamachowe mna wrzecionach i t. p. urzadzenia
zmniejszajg miebezpieczeristwo drgan.

Na wzmocnienie obrabiarek wplynely jeszcze
inne czynniki. Coraz wieksze wymagania pod

wzgledem dokltadnosci wyrobu wywotaty koniecz-
noé¢ stosowania sztywnych konstrukeyj, solidnych
t6z, san i wrzecion, Do tego réwniez przyczynity
si¢ premjowe systemy placy: robotnik popedzany
premja czy akordem coraz mniej przejmuje sie
obrabiarka, nie ma czasu na to, dlatego tez obra-
biarka musi byé mocniejsza, aby mogla znie$é¢ po-
dobne traktowanie.

Druga, ré6wniez powazna trosks konstrukto-
row, jest kwestja zmniejszenia spozycia energji,
diatego tez zwrécono baczniejszg uwage na lo-
zyska, kola zebate i smaro-
wanie,

Y.ozyska 'kulkowe i rolko-
we znajduja  coraz szersze
zastosowanie. Jedynie wrze-
ciona gléwne "tokarek, rewol-
werdwek i frezarek sg jeszcze
naogél typu panewkowego,
choé i tu spotykamy sie  z
coraz wickszem zastosowa-
niem. lozysk rolkowych i kul-
kowych. Spotykamy obra-
biarki, w ktérych wszystkie
tozyska panewkowe =zostaly
zastapione kulkowemi, wzgled-
nie rolkowemi. To jednak na-
lezy juz policzyé na karb mo-
dy, stosowanie bowiem takich
lozysk przy«¢ malych chyzo-
§ciach i naciskach jest niczem
nieusprawiedliwione. Zaréwno
lozyska kulkowe, jak i rol-
kowe, znajduja zastosowanie,
nie wykazujac przewagi po
zadnej stronie,

Kola zebate sa o zebach cementowanych i
hartowanych, zeby sa proste, ze wzgledu na szli-
fowanie. Cementacyjne stale chromoniklowe znaj-
duja coraz szersze zastosowanie,

Sruby pociagowe, dajace duze straty tarcia,
coraz czesciej zostaja zastgpywane przez posuwy
hydrauliczne,

Dla zmniejszenia strat energji, zwrécono
baczng uwage na smarowanie, zabezpieczajac je-
go obfitosé i pewnosé. Naogél zarysowuje sie da-
zenie do skupiania smarowania w kilku tylko miej-
scach, prowadzac smar dalej przewodami. Sma-
rowanie calkowicie zcentralizowane sootyka sie
rzadziej, zbyt dlugie i powyginane przewody stwa-
rzaja, niebezpieczefistwo nieréwnego i niepewnego
podziatu smaru. Kota zebate smarowane sa prze-
waznie przez cze$ciowe, wzglednie calkowite za-
nurzenie w smarze.

Ktére ze smarowan jest lepsze: spltywowe, czy
ttoczone — trudno jest orzec, kazde ma swoje za-
lety i wady. Najprawdopodobniej oba systemy be-
da stosowane obok siebie w zaleznosci od mecha-
nizmu smarowanego, aczkolwiek mozna zauwa-
zy¢, ze liczba zwolennikéw systemu smarowania
tloczonego stale sie zwigksza.

W obrabiarkach o duiem spozyciu smaru, co-
raz wieksze rozpowszechnienie zyskuje obiegowy
(cyrkulacyjny) system smarowania, t.‘j. z powrot-
nym splywem smaru zuzytego, przez filtr i os'admk.

Zwrécono réwniez uwage na dobér najodpo-
wiedniejszych smaréw, w zaleznoéci od ‘mecha-
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nizmu i szybkosci pracy, skutkiem czego do jednej
obrabiarki stosujemy w réznych miejscach smary
o réznych wlasnosciach. '

Trzecim bardzo waznym czynnikiem, ktérego
wplyw uwidacznia sie w nowszych konstrukcjach
obrabiarkowych, jest obstuga obrabiarki. Znacz-
niejsze obnizenie kosztéw wytwarzania mozliwe
jest dzieki niewykwalifikowanemu, a wiec tas-
szemu, robotnikowi. Typ robotnika specjalisty zni-
ka z produkcji, usuwajac si¢ coraz bardziej do
narzedziarni. Robotnik niewykwalifikowany do-
staje zadamia proste, przygotowane i nie wymaga-
jace specjalnej zrecznosci i wprawy, moze jednak
obstugiwa¢ tylko nieskomplikowans obrabiarke i
w dodatku zabezpieczona od nieumiejetnego ob-
chodzenia sie. W nowszych typach obstuga ograni-
cza sie do kilku (czestokro¢ jednej) dzwigni, po-
nadto niewlasciwe wlaczenie diwigni, skutkiem
czego moglaby ucierpie¢ obrabiarka, jest uniemo-
zliwione przez odpowiednie mechanizmy zabez-
pieczajace. Dla skoncentrowania rozrzadu w miej-
scu obstugi, wiele dzwigni zostaje zastapionych
kontaktami elektrycznemi. Sprzegla i wpusty bez-
pieczefistwa, pekajace w razie przecigzenia, usu-
waja obawe uszkodzenia obrabiarki, Mechanizacja
biegéw jalowych znajduje coraz liczniejszych zwo-
lennikow, gdyz przez nia udzial robotnika w ob-
stiudze jeszcze bardziej sie zmniejsza {poza zmniej-
szeniem czasu obstugi, co tez jest brane pod u-
wage).

W koficu, jednym z najwazniejszych czyn-
nikéw jest cena obrabiarki, ktéra przy tylu ulep-
szeniach i zmianach wzro§¢ musialaby niepomier-
nie, W duzej mierze zapobiegla wzrostowi ceny
rewizja celowoséci poszczegélnych konstrukceyj.
Zaczeto zastanawiaé sig, czy dane mechanizmy,
optacaja sie, czy sa wyzyskane szybkosci, posuwy
i t. d. Pobiezna choéby analiza obrabiarek z o-
statniego dziesieciolecia (zwlaszcza pochodzenia
niemieckiego) daje jasny dowéd, jak duza role

odgrywa moda, nawet w takiej dziedzinie, jak bu-
dowa obrabiarek. Wezmy jako przyktad dokarki

N

Rys. 4. Frezarka wielofrezowa. Przyrzad jak na rys. 3.

$redniej wielkoéci. Niedawno jeszcze byly one z
trzystopniowem kotem pasowem, przekladnia po-
jedyficza, rzadziej podwéina, co dawato 6, wzgled-
nie 12 stopni szybkos$ci wrzeciona. Ilo$¢ stopni po-
czela rosnaé, 20 nawet 24 mie sa rzadkoscia, a po
wprowadzeniu przekladni hydraulicznej mamy w
pewnym, bardzo szerokim zakresie, dowolnie wiel-
ka ilosé stopni, inaczej méwiac absurd warsztato-
wy. Zakres liczby obrotéw tez powiekszal sie sta-
le, mamy tokarki bezmostkowe o skali od 4 do
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440 obrotéw wrzeciona na minute, przy przecie-
tnej $rednicy toczenia 200 mm nad suportem. Po-
dobnie, a nawet w wiekszym stopniu, dzieje sie z
posuwami. Zachodzi pytanie, czy cata ta bogata
skala obrotéow i posuwoéw bedzie o tyle wyzyski-
wana, ze oplaca si¢ pieniadze inwestowane w
dzwigniach, kotach zebatych i innych czesciach.
Praktyka dala odpowiedz przeczacy i jestesmy
Swiadkami zmniejszania skali obrotéw i posu-
woéw. Przykladem moze stuiyé jedna z firm ame-

Rys. 5. Typ frezarki podluznej (Lincoln)
nowoczesnej konstrukgji.

rykanskich, ktéra kresli historje powstania ostat-
niej ze swych tokarek, Zebrano pokrewne ksztal-
tem i wielko$cia przedmioty i okreslono wydaj-
nosé na 400 sztuk w ciggu dnia roboczego, wyzna-

- czono maximum i minimum szybkosci wrzeciona

i posuwéw wzdtuznych i poprzecznych, ponadto
wyznaczono najwieksza érednice toczenia i rozsta-
wienie ktéw. W ten sposéb powstala obrabiarka o
malym zakresie obrotéw i posuwoéw, ktéra przy
minimum powierzchni zajmowanej, co szczegdlnie
podnie$é¢ nalezy, spelnia bezkonkurencyjnie swe
zadanie w okreslonym zgoéry zakresie.

Dla umozliwienia obrébki materjaléw o bar-
dzo rézniacych sie szybkosciach skrawania, jak
up, stal i aluminium, wytwérnie buduja typy iden-
tyczne i, przez prosta zmiane dwu kot, zmieniaja
zakres wielkosci obrotéw, tak ze mozna miec
jedna obrabiarke pracujaca na stal, a druga na
aluminjum, Obrabiarki pracujacej jednak na jedno
i na drugie nie bedzie, aczkolwiek byloby to naj-
zupelniej mozliwe kosztem wprowadzenia ]ednfaj
przekladni, ktéraby jednak nigdy nie oplacata sie
nalezycie. .

Zwrécono baczna uwage na powierzchnie, zaj-
mowana przez obrabiarki, szczegélna bowitm
rozrzutnoé¢ w tym wzgledzie panowala i panuje
jeszcze w duzej mierze w tokarkach. Dziwnym

zbiegiem okolicznosci  przez dtuzszv  czas
przyjete bylo, ze ze wzrostem érednicy to-
czenia wzrastaé roéowniez musi dlugo§é to-
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czenia, tak ze doktadne, krétkie tokarki (nie
tarczc’)wki). o stosunkowo duzej érednicy to-
czenia, od mniedawna dopiero pokazaly sie

na rynku maszynowym. Nie znaczy to, ze przed-
tem mnie odczuwano ich potrzebv, lecz ze roboty
wykonywano na obrabiarkach dwu i trzykrotnie
dtuzszych, nie troszczac sie, czy tecen zajmowa-
ny procentuje, czy nie. Dla tego samego powodu
cbrabiarki o wrzecionach pionowych zyskuja co-
raz wieksze zastosowanie, zaré6wno bowiem mata
powierzchnia, jak i latwose zaktadania przedmio-
{u zdobywa dla tego typu coraz wigcej zwolen-
nikéw.

W kotficu wspomnieé¢ nalezy o wyzyskiwaniu
cbrabiarek z chwilg, gdy wskutek zuzycia, do-
ktadnos¢ pracy da sig odzyskaé tylko droga bat-
dzo koszlowne] naprawy. Natomiast po normalne;j
naprawie, obrabiarka taka moze do.konale
nadawaé sie do pracy zgrubnej, ale pod
warunkiem, ze mozliwos¢ takiej pracy zostala w
konstrukeji obrabiarki zgéry przewidziana i ele-
menty silnie obcigzone sa z takim zapasem zbu-
dowane, Ze moga bez zniszczenia pracowaé¢ w no-
wych, ciezszych warunkach. Mozliwosci takie sa
w konstrukcjach wielu nowszych obrabiarek réw-
niez brane pod uwage,

Budowa basen6éw osadowych
na stacji pomp rzecznych wodociggu warszawskiego.

Napisal Ing. A. Kolitowslki.

Rozwéj wodociagu warszawskiego.

roku 1476 ksiaze Bolestaw Mazowiecki

ofiarowal Warszawie sze§¢ morgoéw ziemi,

obfitujacych w liczne zrédla. Teren ten, po-
dtug 6wczesnych pojeé o zdrowotno$ci, mial shu-
zyé za pastwisko i za miejsce urzadzenia wodo-
zbioréw dla miasta, z ktérych mieszkancy , Nowe-
go Miasta” i przyleglych osiedli oraz dzielnic miej-
skich przez diugie lata czerpali wode, wobec za-
mulenia z biegiem lat sptywajacych ku Wisle rze-
czek Drny, Drzasny i Sadurki, ktére z koicem
XVIII wieku znikly, zasypane zupelnie. Wskaza-
ny teren, darowany miastu, zalegal w sasiedztwie
dzisiejszych ulic: Franciszkanskiej, Nalewek i Ge-
siej i siegal wsi Wola, Obfite Zrédia wpuszczono
do zbiornikéw, przezwanych ,mnalewkami”. Nazwe
te przcnkiesicno na zbiornik z naczynia, sluzacego
do czerpania wody i nalewania do beczek, rozwoza-
cych ja po mieécie. Potem nazwe tg nalano sgsia-
dujacej ulicy ,,Nalewki”, istniejgcej juz od r. 1658,
W latach 1606 i 1607 przeprowadzono wodociag
do zamku krolewskiego ze zrédel, znajdujacych sie
na terytorjum dzisiejszego szpitala ewangelickie-
go, od r, za§ 1754 zuzylkowano ten wodociag i dla
przylegtych dzielnic miasta, Procz tego, okolo r.
1770 zaczeto urzadzaé studnie kopane, ktérych licz-
ba wyniosta 16 i z ktérych istniejg dzi§ jeszcze:
jedna na Ttomackiem, druga na placu Krasiniskich.
Ze stokéw, zwréconych ku Wisle, wyplywalo kilka
zrodel, z ktoérych réowniez czerpano wode. Z tych
zaznaczyé itrzeba istniejace jeszcze zrodla: w fa-
zienkach przy ogrodzie Botanicznym, ma teryte-
rjum szpitala S-go T.azarza i na Oboznej. Bezpla-
nowe wiec i niedostateczne zaopatrzenie w wode
miasta budzitc powaine troski w zarzadzie miej-
skim w poczatkach XIX wieku i nawet zwrécilo na
siebie uwage 6wczesnego ministra spraw wewnetrz-
nych Mostowskiego, ktéry tg sprawa sie zajal, lecz
nie zdetal jej wyprowadzi¢ ze sfery projektéow, Po-
czawszy od roku 1835, majpierw Urbanski, potem
Stejnkeller, nastepnie Pancer i Marconi opraco-
wuja projekty wodociggow, Z tych wreszcie Mar-
coni w r. 1851 przystgpuje do budowy tak zwane-

go starego wodociggu'Warszawy, ktéry uruchomiono
wr, 18551 ktéry przetrwatl do r. 1889, kiedy zasta-
piono go nowym. Stary wodociag, wybudowany nad
Wista, przy ulicy Dobrej, w koficowym cokresiz swe-
go istnienia dostarczal 14 150 m* wody ma dobg,
pesiadal 5 filtrow o powierzchni 10488 m® i.sie¢
rur okolo 27 km. Praga réwniez otrzymalta maty
wadocigg, bez filtréw, czerpiacy wode z Wisty przy

. wylocie nadbueznym ul. SZ€I‘Ok1€], gdne pobudo-

wano malerika slacyjke z wiezg cisnien w ksztaI—
cie minaretu. Wodaociag ten dostarczal 3800 m® wo-
dy na dobe i posiadat sie¢ rur okolo 4,5 km dlug.
Stary woedociag byl naturalnie bardzo niewystar-
czajgcy nawet dla $rédmiescia, w wiekszasci wiec
kuchen staly trojnoine stasiewki, do ktorych la-
pano wode, gdy w kranie spustowym sie pojawila,
W r. 1875 Magistrat wyslal zagranice komisje dla
zbadania urzadzen wodociggowych miast zachod-
nich. Na zasadzie tych badan zawarto z frankturc-
kim inzynierem Lindley‘em kontrakt w 1877 na spo-
rzadzenie odvpowiedniego projektu dla Warszawy.
Po zatwierdzenin prO]aAtfu w r. 1881, przystapiono
do budowy w roku 1884 i nowy wodociag urucho-
miono w pazdzierniku 1886 r., podsjac na miasto
plerwsze ilosci wody, Warszawa liczyla wtedy
430 000 mieszkancow, zapotrzebowanie wige wody
na dobe bylo duze. Od tego czasu, pod umiethnem
kierownictwem Lindley‘a, rozpoczyna sie ckres in-
tensywnej rozbudowy urzqdzen wodociggowych, a
nastepnie kanalizacyjnych Warszawy. Nieprzerwa-
nem pasmem ciggnie sie rozbudowa wodociagow
i kanatow do 1. 1914, i Warszawa zyskuje jedno
z najlepszych urzadzen tego rodzaju w Europie.
Liczni przyjezdni z kraju, Rosji i zagranicy zwie-
dzaja nasze urzadzenia wodociagowe i kanaliza-
cyjne, W tym ckresie powstaja na stacji filtréw
3 osadniki, 4 grupy filtréw, 3 zbiorniki czystej wo-
dy, 2 budynki maszyn parowych z kottowniami,
wieza cisnienn z zawartym w niej kominem i cala
sie¢ rur na terenie stacji. Na stacje {iltréw dopro-
wadzono wode 3-ma przewodami rurowemi o éred.:
915 mm i 760 mm, kazdy dlugosci ckolo 4 km —
ze stacji pomp rzecznych, nad brzegiem Wisly po-
tozonej, posiadajacej 3 zespoly pomp parowych,
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ktére réwniez 3 przewodami 915 mm éredn., dlu-
gosci po 810 m b, kazdy, ciagna wode z Wisly, za-
bierajac ja z trzech na brzegu zbudecwanych base-
néw ssacych, polaczonych specjalnemi przekopami
z rzeka, Baseny te zabezpieczaja otwory ssace od
zasypania ich tawicami piaskdy, posuwajacemi sie
wzdluz rzeki, a w zimie od przenikania do nich tak
zwanego sadla wislanego, t. j. krysztaléw tworza-
cego sig¢ w masie wody lodu, ktéry, przedostajac sie
rurami ssacemi do pomp, tamowat dawniej ich bieg.
Précz tego, baseny osadowe osadzajg ckolo 10%
zawiesin mechanicznych, wytwarzajac w ciagu ro-
ku w basenach warstwe osadu o grubosci 1 m, kto-
ra co roku czerpaczka plywajaca usuwa. Réwnole-
gle z rozbudowa tych urzadzed powstaje rozlegta
sie¢ rur wodociagowych i sieé kanaléw, doskonale
odprowadzajacych wody S$ciekowe, Dlugosé. rur
wodociagowych pierwszo i drugorzednych dosiega
330 km, a kanaléw — 200 km. Z temi urzadzenia-
mi laczy sie jeszcze budowa stacji przepompowy-
wania Sciekéw przy ul. Dobrej, stacji przepompo-
wywania $ciekéw na Pradze w Goledzinowie, sta-
cji prébnej oczyszczania éciekéw na Kaskadzie,
stacji wodomierzy z warsztatami i wreszcie organi-
zacja zarzadu calej instytuciji. ,

Rokiem 1914 zarzad wodociagéw i kanalizaciji
zakanicza pierwszy swoj intensywny okres pracy,
osiggnawszy wydajno§é 24 000 000 m® na rok czy-
stei wody, podanej do sieci,

Wejscie niemcéow do Warszawy zahamowuje

zupelnie dzialalno$é inwestycyjna rarzadu wodo--

ciagéw i kanalizacji. Pomimo jednak braku fundu-
sz6w, zarzad w roku 1916 oddaje do uzytku V-ta
grupe filtréw i w ten sposéb powigksza ich po-
wierzchnie filtracyjna ; 56 000 do 68 000 m® Ro-
czna konsumcja miasta stale wzrasta, jak to liczby
nastepujace wskazuja:

1916 r. 24815000 m? 1922 r. 33314000 m?
1917 , 26 106 000 . 1923 ,, 32268000 ,
1918 , 27428000 1924 , 34024000 ,
1919 ,, 29863 000 ,, 1925 ,, 38580000 ,,
© 1920 ,, 29229000 , 1926 , 399:0752
1921 ,, 30899000 ,
Ludno$éé miasta wzrosla w tym okresie

z 780000 do 1015000 (w r. 1925) mieszkancow.
Obliczajac z powyzszych damych ilcéé wody, zu-
zywanej przecigtnie przez mieszkanca na dobe, o-
trzymuijemy:

w r. 1916 po 87 I wr 1922 , 95 I
w w1017 , 87 , . » 1923 , 92,
. . 1918 , 100 W w1924 , 100
n » 1919 , 100 , » » 1925 , 100
n v 1920 .0 8 s 1926 , 1095,
» » 19217, 90

Stacja filtrow wydaje wiec okclo 90 000 do
100 000 m* wody na dobe, a normy wyzej wskaza-
ne okolo 100 / na mieszkanca i dobe naleza do wy-
sokich, uzywanych w miastach zachodniej i $rodko-
wej Europy, '

Cheac zapewnié dalszy rozwéj urzadzefn wo-
dociagowych, zarzad ich, pomimo braku funduszéw,
wznawia w r. 1919, przerwane w r, 1914, budowle
na st. pomp rzecznych i st. filtréw, z poczatku w
szczuplych rozmiarach, i dopiero po ustaleniu sig

waluty i wyodrebnieniu urzadzen wodociggowo-
kanalizacyjnych w autonomiczne przedsiebiorstwo,
zarzad rozwija wymienione roboty w calej pelni,
réwnolegle z szeregiem innych urzadzen w dziale
kanalizacji.

Na stacji filtréw powstaje w tym czasie III-ci
budynek maszyn, mieszczacy 3 elektropompy o wy-
dajncéci kazda po 30 000 m* na dobe, a od r. 1924
rozpoczyna sig¢ budowa VI-ej grupy filtréw, ktéra
w r. 1625 oddana zostala do uzytku. Powierzchnia
filtracyjna powiekszyla sie z 68 000 do 82 000 m.
Na stacji pomp rzecznych wykoficzono réwniez w
roku 1924 IV budynek maszyn, zawierajacy nowe
3 pempy o napedzie elekirycznym, o wydajnosci
po 25000 m® na dobe, ‘

Baseny osadowe,

Od wrze$nia 1924 roku przystapiono do ol-
brzymiego przedsiewzigcia — budowy na lakach
Siekierkowskich 2-ch ogromnych basenéw osado-
wych, o lacznej powierzchni 29,2 ha, a pojemnosci
876 300 m* wody odstalej lub 1168400 m* wody
osadzajacej mety. Kazdy z tych basenéw bedzie
polaczony 2-ma podziemnemi przepustami z rur
zelazo-betonowych o érednicy 1 m z Wista. Prze-
pusty te beda zacpatrzone w zasuwy, regulujace
deplyw wody z Wisly, Pewng role bgdzie tu odgry-
wala i samofiltracja wody przez grunt do basenéw.
W basenach woda bedzie sie odstawaé, pczeptywa-
jac z szybkoscia, okolo 1 mm/sek i pozostawiajac
przez to w basenach prawie wszystkie swoje za-
wiesiny mechaniczne, poczem z odpowiednich ko-
mér ssacych zabierana bedzie przez pompy i tlo-
czena na stacje filtrow. Po wykonanin osadnikéw,
otrzymamy mozno§é magazynowania 876300 m'
wody, a ze dzienne zuzycie waha sig ckolo
100 000 m*, wiec powiedzieé¢ moina, ze ileéé tfa
7 dni wedrgwaé bedzie przez baseny, zanim przez
pompy zabrana bedzie. Taki dlugi okres osadzar}ia
metéw pozwoli predzej filtrowaé wode, a wigc
wplynie na wydajnoéé stacji filtrow, Wplyw osacll-
nikéw odbije sie przedewszystkiem na oczyszczaniu
filtréw, stanowiacem jeden z najwazuiejszych czyn-
nikéw w gospodarce filtrowej. Dla wybudowania
basenéw osadowych trzeba bedzie wykopaé

1752 600 m® ziemi i odwieZé ja na vdlegtosé 2—3

km, zasypujac nig okoliczne niziny i niezdrowz wo-
dozbiory naturalne oraz wykaficzajac temi zapa-
sami ziemi obwalowania brzegu Wisty w okelicy
stacji pomp rzecznych, W ten sposob roboty te u-
zdrowig i zabezpiecza od wylewu cala obszerna
i gesto zaludniong dzielnice Czerniakowskq. W ce-
lu wykopania basendéw, zostaly sprowadzone z za-
granicy maszyny do kopania i parowozy, w kraju
zaé zakupiono wagony i tory do mnich, ktére ulo-
zono od miejsca budowy w réznych kierunkach,
przy ogélnej ich diugoéci okofo 10 km. Budowa ta
data zajecie z poczatku 400, a pbZniej nawet 600
robotnikom, ktérzy przy akordowem ujeciu pracy
wykazali znaczna sprawno$é, osiagajac W niekto-
rych wypadkach nawet 8 do 9 m® ziemi na 8 go-
dzin pracy na osobe.

Wspomniane roboty, przeprowadzone na obu
stacjach, t. j. filtréw i pomp, pozwola z czasem
zwiekszyé znacznie wydajnoéé wodociagéw war-
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szawskich i zadowolnié potrzeby mieszkaficow na-
wet przy dalszym wzrosScie miasta, zwlaszcza, ze
zamierzone jest zaopatrzenie Pragi w osobny wo-
dociag i w tym kierunku sg juz prowadzone studja.

Wyjadniwszy znaczenie basenéw osadowych,
budowanych na stacji pomp rzecznych, w zestawie-
niu z calodcia urzadzeri wodociaggowych, przysta-
pimy do szczegélowego oméwienia ich projektu, a
nastepnie samej ich budowy. ~

sce d/aelﬁsatﬁika_ Ne3

2

a Miej.

3 ~

S ? ,.30,000 m? ey
X

Rys. 1.

‘Mysl urzadzenia otwartych osadnikéw na
brzegu Wisty byla poruszona przez okrag komuni-
kacji w r., 1889, lecz zostala zaniechana i 6wczesne
kierownictwo wodociggéw przedsiewzieto budowe
krytych osadnikéw na stacji filtréw oraz przepro-
wadzilo budowe 3-ch ,smokéw’ ssgcych w samem
korycie rzeki, choé juz pierwszy smok, zaraz po
rozpoczeciu swego dzialania, wykazal wady swej
pracy. Smoki zasypywal piasek wislany, a w zi-
mie osiadal na mich tak zwany ,,l6d gruntowy"’, kté6-
ry zatykal otwory w siatce smoka i przedostawal
sie nawet do cylindréw wodnych, hamujac bieg ma-
szyn, Niemoznoéé usunigeia zlego dzialania smo-
kéw naprowadzila na mysl urzadzenia zatok nad-
brzeznych, ktéra, inz. Lindley opracowal i wykonatl.
Bylo to wiec poprawienie zasadniczo zlego dla Wi-
sty rozwigzania czerpania wody z koryta rzeki, co
dalo sie juz we znaki przy starym wodociagu, po-
tozonym przy ul. Dobrej. Pomimo wiec odrzucenia
pierwotnej my$li o budewie osadnikéw otwartych

Osadniki budowane i projektowany. A — port Czerniakowski.

na brzegu Wisty, kierownictwo wodociagéw mu-
siato p6jé¢ wlasnie w kierunku rozwoju tej mysli
i jej zastosowania, ze wzgledu na lepsze czerpanie
wody dla wodociggu. Praktyka zatok nadbrzeznych
wykazala ich wplyw mna proces osadzania metéw
(ckoto 10%) nawet przy ich nieznacznej powierzch-
ni: 3-ch razem okolo 4000 m* i szybkosci przeply-
wu 1 cm'sek i usunefa wady smokéw, zapuszczo-
nych w koryto rzeki, Jednoczesnie na praktyce za-
tok nadbrzeinych skrystalizowa-
ta sie my$§l o potrzebie uwolnie-
nia sie od czerpania brudnych
wéd wylewowych Wisly w czasie
dhugotrwaltych 1 kilkakrotnych
w ciggu roku wylewow rzeki, co
tylko dalszym rozwojem kon-
cepcji odgraniczenia sie¢ od Wi-
sty osiagniete byé moglto, Wy-
razem wiec zespolenia myéli o-
sadzenia metéw i odgraniczenia
sie od rzeki w czasie wylewow,
urzeczywistnieniem i $rodkiem,
usuwajacym wszelkie w tym
wzgledzie przeszkody, sa wlaénie
budowane obecnie otwarte ba-
seny osadowe, otoczone pier-
$cieniem waléw ochronnych, w
czasie wylewow otrzymujace
wode z ‘samofiltracji. Poteguja
one jednocze$nie i1 wydajnosé
urzadzed wodociggowych, zalez-
nag od obecnego i spodziewane-
go rozwoju miasta, gdyz tereny
przeznaczone na stacji filtrow
pod budowe osadnikéw 1 nawet
same osadniki kryte beda mogly
byé zuzytkowane pod budowe
i urzadzenia filtréw amerykan-
skicb lub angielskich, co zwie-
kszy ilo$é filtrowanej wody, do-
starczanej miastu. Tak wiec sto-
pniowy rozwdj sprawy czerpania
wody dla miasta poprowadzit
wciagu lat kierownictwo wodocia-
: gow ku rozwojowi 1 zastosowaniu
pierwotnej myéli budowy nad-
brzeznych basenéw osadowych.

Taka jest geneza samego projektu. ‘Obecnie
przechodzimy do szczegétowego rozpatrzenia pro-

jeltu,
Projekt budowy basenéw.

1, Wielkos§¢ basenéw zostala uwarunko-
wana dwoma wzgledami: 1) otrzymaniem mozliwie
wielkiego zapasu wody w basenach dla mozliwie
powolnego jej przepltywu, potrzebnego do osadze-
nia metéw i na wypadek odciecia basenéw od rze-
kiw czasie wylewu, przy mozliwie duzej powierzch-
ni samofiltracji przez grunt, jako zabezpieczeniu

doptywu wéd w tym czasie; 2) wielkoscia rozpo-

rzadzalnego narazie terenu w tréjkacie tak nad-
brzeznych, zawierajacego rury ssace. Na przy-
szto$¢ przewidziano budowe jeszcze jednego base-
nu osadowego — trzeciego, na terenie do stacji
obecnie nienalezacym, uznanym jednak za niepod-
legajacy zabudowaniu, Jak powiedziano wyzej, w
dwéch zaprojektowanych pierwotnie osadnikach
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obliczono mozliwy do umieszczenia zapas wody na
876 300 m®, projektowany w przyszlodci trzeci za-
wieraé bedzie 665913 m® wody, Obecnie wiec bu-
dowane osadniki, przy biezgcem zapotrzebowaniu
okolo 100000 m?® na dobe, zawiera¢ beds zapas
7-dniowy. Posiadanie 7-dniowego zapasu wo-
dy poza rzeka, gwarantowanego samofiltracja, wo-
bec dzisiejszego zapasu na stacji filtrow, starczaja-
cego zaledwie na 16 godz,, jest zasadniczo ogrom-
na korzyscia dla miasta i tem sie tez tlomaczy da-
zenie .do jaknajwiekszej pojemmnoséci basendw,

2. Rozplanowanie, Baseny zaprojekto-
wano dwa, a w przyszloéci trzy, aby mieé mozno$é
postugiwania sie niemi bez przerw, powodowanych
potrzeba usuwania osiadlego w nich szlamu. Gdy
jeden bedzie czyszczony, drugi moze pracowaé nie-
zaleznie od niego. Dzi§ okreéli¢ jeszcze trudno gru-
bosé narastajgcej warstwy asadéw i wskazaé diu-
goé¢ okresu, po ktérego uplywie basen powinien
byé czyszczony. Nalezy przypuszczaé, ze do tego
zastosowaé trzeba bedzie czerpanie lub pneuma-
tyczne wysysanie szlamu, W gre tu wejdzie i spo-
s6b usuwania poza granice basenéw wydobytego
mulu, Przypomnieé trzeba, ze obecnie mut widla-
ny, w 3-ch istniejacych na brzegu basenach, o facz-
nej powierzchni okolo 4000 m® przy szyblkosci
-przeplywu okolo 1 cm/sek, osiaga w ciagu roku gru-
bosé 1 m i co rok musi byé usuwany czerpaczka ku-
blowa, przyczem oddzielanie samego muiu z osia-
dlej warstwy i zabieranie go przez pompe odsrod-
kowa czerpaczki powoduje pewne trudnosci, gdyz
mul ten jest kleisty. W mowych wigc basenach
mozna sie spodziewaé takiegoz szlamu. Wplyw pe-
wien na ilo§é osiadajacego mulu mieé bedzie tu
tylko to, ze wylewy wiélane nie beda bezpoérednio
oddzialtywaé na nowe baseny, nie zalewajac ich,
jak to sie dzieje z obecnemi zatckami nadbrzez-
nemi.

3, Podzial powierzchni basenow.
Poczatkowo kierowano sig w projekcie podzialem
powierzchni wodnej, a wiec objetocr wody na dwie
réwne czeéci, co teoretycznie nalezy uwazaé za
najlepsze. Wykonaniu tego stanely jednak na prze-
szkodzie r6zne wazgledy i projekt trzeba bylo prze-
robi¢. W projekcie pierwotnym obecne rury ssace

1-a i 2-a przebiegaly w basenie p6inocnym, 3-a za$-

w basenie poludniowym, Takie rozlozenie tych rur
. utrudnia bardzo przejécie od basenéw obecnych
i rur ssacych do uzywania basenéw nowych. Prak-
tyczne wzgledy usuniecia tych przewoddéw, przy
stopniowem tego wykonaniu tak, abv dwa przewo-
dy dziataly razem z czeécia poludnicwego basenu
nowego, a potem jeden basen i jeden lub dwa prze-
wody, a w koricu tylko dwa baseny — po wy-
koficzeniu czterech komér ssacych — zniewo-
lity do przesuniecia grobli rozdzielczej na $rodko-
wy przewéd ssacy, tak aby osie grobli i przewodu
sie zlaty, Takie przesuniecie grobli rozdzielczej
wywolato zmniejszenie powierzchni basenu péi-
nocnego i powiekszenie poludniowego. Procz tego
Dyr. Dr6g Wodnych M. R. P. postawila zadanie
zmniejszenia basenu pélnocnego o tyle, aby nie
przeszkadzal powiekszeniu w przyszlosci portu
Czerniakowskiego, skutkiem czego po6inocny, wy-
giety ku polnocy wal, okalajacy basen pélnocny,

wypadio odsunaé ku poludniowi, prostujac go do
przeciecia z walem podluznym, biegnacym wzdiuz
brzegu rzeki., Skutkiem tych zmian, powierzchnie
basenéw staly sie nierdwne: poélnoeny ma wiec
113 580 m? a potudniowy 178 520 m* powierzchni,
razem 29,2 ha. Pod budowg zajeto przestrzen
435 ha, wliczajac w to i tereny pod obwalowaniem
basenéw. Przy glebokoéci wykopu do 2 m pod 0
Wisly, przecietna gruboéé warstwy wody wypada
4 m. W zwiazku z zamierzonem wyjeciem rur ssa-
cych, ktére uzyte beda do ulozenia nowej linji tlo-
czacej, wychodzacej ze stacji filtréw, zamierzone
jest skasowanie dotychczasowych basenéw ssacych
nadbrzeznych, po czeéciowem ich wyzyskaniu dla
2-ch przepustéw do nowych basenéw. Po czescio-
wem zasypaniu, beda z nich zrobione mate zatoki,
w glebi ktérych, od odpowiednich przyczélkow, be-
da sie rozpoczynaly przepusty.

4, Zasilanie obu basenéw wodag
z Wislty rozwigzano w sposéb nastepujacy.
Samofiltracja wody z Wisly do basenéw jest
zalezna od przepuszczalnoéci gruniu i ulozenia
warstw geologicznych, jak to poréwaanie pierwot-
nych studzien inz, Pancera, budowy osadnikéw,
budowy studni préobnej w Goclawku i wreszcie bu-
dowy kanaléw na obu brzegach rzeli pokazuje, —
a wreszcie od poziomu wody w Wisle, i z biegiem
czasu od zassania sie warstw przepuszezajacych
wode. Nie mozna wige samofiltracji uwazaé za sta-
te Zr6dlo doplywu wody do basenéw i liczyé na
nia jako na czynnik niezawodny, Narazie powie-
dzie¢ mozna, ze doplyw wody gruniowej w nowo-
kopanym basenie, a wiec pochodzacej z samofil-
tracji (cho¢ nie jest wykluczonyiudzial wéd sply-
wajacych z pod skarpy gérnego miasta) jest znacz-
ny: 0,54 m*/m® na dobe.

Budowa fundamentéw pod IV budynek ma-
szyn na stacji pomp rzecznych, gdzic kopano tylko
do poziomu 0 Wisty i w odleglosci 900 m od rzeki,
wykazata, ze woda gruntowa dod§é obficie nawet
naplywa tam do wykopu, ze poziom jej zmienia sig
ze zmiana poziomu wody w Wisle i ze w poczat-
kowym, nawet dlugotrwalym okresie na nia liczy¢
mozna, Zastosowane przy budowie fundamentéw
pod pomieniony budynek studnie ssace, kiéremi
wode te odpompowywano, wykazaly szybkodé jej
naptywu, Mianowicie przy odpompowywaniu od-
prowadzano 54 m*/h, co odpowiada ogélem 1296 m’
na dobe, przy okalajacej wykop skrzyni z pali wpu-
stowych i powierzchni odplywu wewnatrz skrzyni
200 m® W kopanych basenach szybkoé¢ ta bedzie
wieksza, wobec bliskosci rzeki i prawie wylacznie
piaszczystych od strony koryta rzeki warstwach
przepuszczalnych, Nie rozwiazuje to jednak spra-
wy doptywu wody do basenéw. Zabezpieczyé go
moglo tylko polaczenie kazdego z basenéw dwoma
przepustami z rur zelbetowycho1 m z Wisla, zao-
patrzonych w zasuwy, odcinajgce w razie potrzeby
baseny od rzeki, Zasuwe w kazdym przepudcie u-
mieszczono w specjalnej wiezy, wybudowanej na
rurze betonowej. Rure zelbetows zaprojektowano
na odpowiednio wzmocnionym fundamencie i war-
stwie szabru, przykrytej rusztem, z przy-
cz6tkami zelbetowemi od strony Wisly i od strony
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basenéw.: Wykopy na rury ogrodzono $cianami
szczelnemi, Uzbrojenie rury zaprojektowano z pre-
té6w podluznych i poprzecznych, -powyginanych
podtug krzywizny przekroju rury. Sciany rury ma-
ja 10 cm gruboéci, Poniewaz rura nie powinna za-
trzymywaé przeplywajacych osadéw, ma wiec o-
trzymaé spadek od rzeki do basenu i wewnatrz
gtadka wyprawe cementows.

5, Zabezpieczenie basenéw od
wylewow Wisl y. W tym celu postanowiono
otoczyé baseny pierécieniem waléw ochronnych,
stykajacych sie z wysokiemi terenami stacji na
-+ 8,20 m nad 0 Wisty, Waly te postanowiono usy-
pa¢ tak wysokie, jak istniejacy wal, tak zwany
Wilanowski, wybudowany przez M, R. P, w la-
tach 1919—1921, t. j. do koty - 8,20 nad zerem
Wisty. Poniewaz w okreSJe lat 65, w ciagu ktorych
notowano systematycznie stany wody na Wisle, po-
ziom woéd nie przekroczyt koty -+ 7,20 m, usypa-
nie wiec watow do koty + 8,20 m nad 0 Wisly

mozna uwazaé za wystarczajgce, Waly zaprojekto-
wano 5 m szerokoéci w koronie i 17 m u podstawy.
Waty podluzne, biegnace wzdluz brzegu, zamie-
rzono polaczyé zapomocy trojkata ziemnego z wa-
tem Wilanowskim i z tegoz tréjkata wyprowadzié
wal poprzeczny, az do wysokiego terenu stacji.
Wal ten przecigl strumieri, odprowadzajacy wody
éciekowe z Siele do portu Czerniakowskiego i dla-
tego w tem miejscu trzeba bylo zaprojektowaé
przepust zelbetowy z zasuwa, posiadajacy otwér
1 m $redn., zamykany w czasie wylewdéw rzeki
dla zabezpieczenia basendéw od przedostania sie do
nich brudnych wéd ze strumienia, w czasie, gdy
wody te nie majg odplywu do Wisly w porcie Czex-
niakcwskim, Waty cdarniowano 4 usypano przy
nich od strony basenéw tawy 5 m szerokoéci na
poziomie - 4,50 m, sluzace do odwozenia w przy-
szlosei szlamu, wydobywanego z basenéw i do roz-
prowadzenia wodociagy, potrzebnego w przysziodci
do robét z oczyszczaniem basendéw zwiazanych,

(d. n.)

Przemyst i technika w r. 1927

Budowa wagon6éw w ciggu
ostatnich lat.

okresie paru ostatnich lat zaszly w dziale

budowy wagonow dla kolei normalnotoro-

wych stosunkowo niewielkie zmiany. Typy
wagonéw towarcwych, opracowane juz poprzednio,
sa nadal budowane z malemi zmianami, majacemi
na celu wzmocnienie konstrukeji, lub tez zmniejsze-
nie wagi wlasnej wagonéw w stosunku do fadow-
noéci. Na konlynencie europejskim nie daje sie
zauwazyé wyraznej tendencji do zwiekszania ta-
downoéci poszczegblnych jednostek. jak to czyni
Ameryka. W dziale wagondéw osobowych spotyka-
my natomiast wigksze zmiany. Brak odpowiednio
dobrego materjalu drzewnego do budowy wagonow
i'jego wysoka cena jeszcze przed wojna Swiatowa
zmusily do zastapienia drzewa konstrukcjg zelaz-
na. Ze wszystkich panstw ma kontynenciz najprzod
Niemcy opracowaly wagony acsobowe o zelaznej
konstrukcji pudla, ale dopiero po wojnie przysta-
piono do szerszego stoscwania konstrukeji zelaznej
i kazde z wiekszych panstw opracowalo odrebny
typ wagdonu, a roznice sg tu nieraz do$é znaczne.
KOvnstrqucja niemiecka byla juz opisana w ,Przegl.
Techn." poprzednio, Wiosi zastasowali do budowy,
podobnie jak Niemcy, zelazo profilowe, ale tak wy-
gladem, jak i w szczegélach konstrukeji znacznie
odbiegli od typu niemieckiego. Niemiecka konstruk-
cja zelazna pudla jest jednakze.prostsza i tarisza
niz wloska, choé¢ ta jest lzejsza,

Francuska konstrukcja rézni sie znacznie od
dwu poprzednich, gdyz zastosowano w niej wiele
czesci z glinu, przez co dalo sie osiggnaé o wiele
mniejsza wage wagonu, Ramy wézkéw wykonane
z odlewu stalowego, ale nie z jedaej sztuki, jak
wbézki amerykariskie, lecz sa padzielone mna ostoj-
nice i belki poprzeczne, zwiazane ze soba przez ni-
towanie, Podzial na cze$ci nie stanowi ulepszenia

*) Ciag dalszy do str. 35 w zesz, 2z r. b. l

konstrukcji ale jest ulatwieniem zadania dla hut,
ktore nie stoja na tak wysokim poziomie pod wzdlq—
dem wykonywania odlewéw stalowych, jak huty
amerykanskie.

Z najnowszych wagondéw na szczedgblng uwa-
ge zasltuguja wagony sypialne i restauracyjne, bu-
dowane w Anglii dla Mlezynarodowago T-wa
Wagonow Sypialnych (opis i1 rysunki ich sg za-
mieszczone w ,Endineering’” z grudnia 1926 r.).
Ciekawym szczegoltem konslrukeji tych wagondow
jest to, ze cale przody podwozia az za belke noéng
(skretowa) sa wykonane w jednej sztuce z odlewu
stalowego, Ramy wozkéw sa tez w jednej sztuce
z odlewu stalowego, czyli takie, jak wykonywane
w Ameryce, Pozatem wagony te sa wykonane glad-
ko, bez widocznych Iboéw nitéw, i wyglad ich jest

. bardzo estetyczny. Bezwalpienia jest to konstruk-

cja najbardziej udana ze wszystkich istniejacych?).

Z kolei nalezy rozpatrzec produkch krajowa,,
ktéra dopiero po wajnie zaczela si¢ rozwijaé zu-
pelnie na nowo,

Przez ten okres czasu wytwornie krajowe o-
pracowaly i zbudowaly wszystkie niemal uzywane
typy wagondédw towarowych, jak: wagony kryte,
weglarki, platformy, platformy z tawa pokretng do
przewozu drzewa w klocach, platformy czteroosio-
we do przewozu szyn o tadownodci 38 £, rézne wa-
gony specjalne, jak lodownie do przewozu migsa,
wagony lodownie do piwa, cysterny i t. p. Nastep-
nie opracowane zostaly i zbudowane wagony pocz-
towe czteroosiowe i osobowe czteroosiowe z pudtem
drewnianej konstrukeji klasy 3-ej i 1—2—3, Wi-
dzimy wigc, ze wylwdrnie nasze pracowaly nader
intensywnie, aby podotaé zadaniu dostarczenia
wszystkich typéw wagonéw dla naszych, zrujnowa-
nych po wojnie, kolei

Y Wagony zelazne memleckxe] konstrukeji, budowane
w Niemczech dla Rumuniji, mozna ogladaé w skladzie pocia-
gu poépiesznego Bukareszt—Warszawa, a wymienione wyzej
wagony sypialne stanowm sktad pociggu lux, kursujacego
pomiedzy Paryiem i Warszawa. Wagony te odrézni¢ tatwo
po kolorze granatowym.
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Idac za ogélnym pradem postepu, Ministerstwo
Komunikacji polecito wytwérniom krajowym opra-
cowaé wagony oscbowe czteroosiowe konstrukeji
zelaznej, klasy 3-ej, 1—2 i 1—2—3, co tez zo-
stalo uskutecznione w ciggu dwéch ostainich lat
i budowa ich jest obecniz w toku, Aby uniknaé
kosztownych inwestycyj i instalowania nowych u-
rzadzen, do budowy wagonu uzyto zelaza profilo-
wego na wzér wagondow niemieckich, jednakze, w
stosunku do konstrukcji niemieckiej, wprowadzono
szereg zmian, majacych na celu ulepszenie kon-
strukcii, lub tez nadanie jej estetyczniejszego wy-
gladu.

Konstrukcja wszystkich wagonow, t. j. 3-ej,
1—2-ej i 1—2—3-ej klasy, jest jednakowa i rézni
sie miedzy soba zewnetrznie tylko rozkladem i wiel-
koscia okien, Calkowita dlugoéé wagonu wynosi
wraz ze zderzakami 22,02 m.

Do wagonéw zzlaznych byly zaprojektowane
wézki z odlewu stalowego, ma wzdr francuskich,
lecz, niestety, zadna z hut krajowych nie podjela
sie wykonania odlewoéw, ktore dla hut 'w paistwach
zachodnich nie stanowia juz zbytnich trudnosci.
Trzeba bylo wiec zrezygnowaé z zamierzonego pro-
jektu i zastosowaé, uznane za niedogodne ze wzgle-
du na ciasnote i trudny dostep do klockéw hamul-
cowych, wozki z blach prasowanych typu niemiec-
kiego, takie, jakie byly uzyte do poprzednio budo-
wanych wagonéw drewnianej konstrukeji, Te woz-
ki zastosowano z tego jedynie wzgiedu, ze odpo-
wiednie blachy prasowane wykonywujg huty gér-
noi§laskie. :

Rownolegle z wagonami normalnotorowemi
byly opracowywane i budowane dla kolejek wasko-
torowych wagony towarowe réznych typéw, robo-
cze, osobowe i nawet pocztowe. Wagony waskoto-
1owe sa budowane tak dwuosiowe, jak i cztero-
osiowe. Wobec réznorodnosci warunkéw i zadan,
stawianych przez zamawiajacych, jak réwniez bra-
ku jakichkolwiek ogélniejszych przepisow i norm,
panuje tu do$é duza swoboda w konstrukciji, lecz
utrudnia to zarazem normalizacjg, a co za tem
idzie i potanienie produkcji. Zaméwienia zwykle
czynione sa niewielkiemi partjamd.

Przedsiebiorstwa tramwajowe po wojnie za-
méwienia swoje czynily zagranica. Tramwaje war-
szawskie zamowily pierwsza partje wagonow w
Belgji i Wloszech. Tramwaje poznariskie, juz zna-
cznie pbzniej, zamowily wagony w Czechach, cho-
ciaz juz byla mozno§¢ wykonania ich w kraju, Je-
dnak tramwaje warszawskie nastepna partje wa-
gonéw, tak motorowych, jak i przyczepnych, za-
méwily juz w firmach krajowych. Tak samo tram-
waje Iwowskie, a ostatnio i t6dzkie oddaly wyko-
nanie wagonéw firmom krajowym, Nadmieni¢ na-
lezy, ie wagony dla Lwowa sa zelaznej konstruk-
¢cjt, co u nas jest nowoscia. Okazalo sie, ze wagony
wykonane w kraju tak pod wzgledem solidnasei
wykonania, jak i wygladu, jezeli nie przewyzszaja,
to w kazdym razie nie ustepuja zagranicznym.

Ostatnio Tramwaje Podmiejskie Lodzkie za-
méwily w firmie krajowej wagony motorowe czte-
rocsiowe, na wézkach systemu ,maximum traction
truck' i wagony przyczepne -dwuosiowe, Wagony
te sa obecnie w budowie,

Z powyzszego przegladu widzimy, ze wszyst-
kie poirzeby w dziedzinie budowy wagonéw dla
kolei normalnctorowych, waskotorowych i tramwa-
jow mmoga by¢ zaspokojone w kraju, jedynie wa-
gony o napedzie silnikami spalinowemi nie byly
dctad w kraju wykonywane, ze wzgledu na mate
jeszcze ich zapotrzebowanie, zadanie kratkich ter-
minéw dostawy i t. p. niedogodne warunki,

Zaznaczyé w koricu nalezy, iz cztery wytwoér-
nie, budujace wagony, na wiosnz roku ubieglego
utworzyly wspélne biuro konstrukeyjne wagonéw
z stedziba, w Warszawie, ktére ma za zadanie opra-
cowywanie wszystkich konstrukcyj, tyczacych sig
budowy wagonéw dla P, K. P. Ma to donioste zna-
czenie, gdyz opracowywanie wagonéow zostato
zcentralizowane, a tem samem nastapi wieksza
normalizacja czesei wagonowych, co, jak wiemy,
jest ze wszech miar pozadane, -

Inz. Piotr Matkiewicz.

Budowa parowozéw
w roku 1927,

Ubtegly rok nie przyni6st wigkszych wynalaz-
kéw w dziedzinie budowy parowozéw. Byt to rok
badari i préb, dokonywanych nad parowczami wy-
sokopreznemi i turbinowemi, Powstalo jednak kil-
ka nowych typéw parowozéw, z ktérych w tej krot-
kiej ‘notatce wymienimy, jako najciekawszz, dwa:
1) waskotorowa lokomotywe Garrata (2—3—1) +
(1—3—2) i parowo-spalinowa lokomotywe syste-
mu Still-Kitsona.

Zaktady I. A. Maffei w Monachjum wybudo-
waly dla Afryki Poludniowe]j olbrzymie parowozy
systemu Garrata, ktére sa najciezszemi wybudo-
wanemi w Europie lckomotywami, bowiem waga
ich w stanie roboczym wynosi 187,5 . Jak wiado-
mo, system Garrata polega na tem, Ze kociol jest
umocowany na ostojnicy, kidrej korce sa oparte
na 2 wozach maszynowych, sluzacych jednoczesnie
jako tendry do przewozenia zapasu paliwa i wady.
Wspomniany parow6z fabryki L A. Maffei posia-
da 2 wozy maszynowe o ukladzie osi 2—3—1 (Pa-
cific) i 1—3—2 (Adriatic). Dzieki temu otrzymano
symetryczna budowe do jazdy w cbydwéch kie-
runkach i parcwéz ten nie wymaga obracania na
tarczy obrotowej. Chociaz parowéz ten jest prze-
znaczony do szerokosci toru zaledwo 1067 mm, je-
dnak posiada obciazenie osi napednych niebywale
dla kolei waskotorowych, mian, 18,7 # 1 rozwija
site pociggowa przy spolczymikuy o = 0,75 okolo
20 200 kg. System Garrata zastosowano w tym wy-
padku dla umozliwienia przechodzenia tukéw o
promieniu zaledwo 90 m. Kociot o catkowitej po-
wierzchni ogrzewanej 310 m* posiada ruszta o po-
lu 5,52 m®, Opalanie reczne tak wizlkich rusztow
wychodzi juz poza dopuszczalng norme, to tez pa-
lenisko to posiada urzadzenie do opalania mecha-
nicznego (stocker).

Nowa lokomotywa angielska, o ukladzie osi
1—3—1 (Prairie), posiada ciekawe polaczenie sil-
nika spalinowego z maszyna parowa. W lokomoty-
wie tej ustawiono 8-cylindrowy silnik spalinowy,
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4-suwowy, napqdzaja,cy 0§ korbowa, zespolony
wigztami z 3 osiami napednemi. Spahny przechodza
przez plomieniéwki kotta parowego i wytwarzaja
pare, potrzebng do rozruchu lokomoiywy, oraz do
pracy pomocniczej na trudnych odcinkach szlaku,
Cylindry, jak zwykle w silnikach Still, pracuja po
jednej stronie ttoka jako silnik spalinowy, po dru-
giej za§ — jako parowy. Lokomotywa ta rozwija
przy pracy jedynie silnika spalinowego moc 1000
KM, przy pracy za$ jednocze$nie z maszyng paro-
wg — 1200 KM. Sila pociggowa lokomotywy wy-
nosi 11000 kg przy szybkosci jazdy 10 kmjh i
3200 kg przy szybkosci 70 km/h.

W Niemczech sa dokonywane préby nowych
parowozow ujednostajnionych. Parowozy Pacific
(2—3—1) zostaly wykonane jaky 4-cylindrowe
sprzezone i blizniacze 2-cylindrowe, Na podstawie
doéwiadczenia, otrzymanego z kilkumiesiecznej
eksploatacji tych parowozéw, oddano pierwszen-
stwo parowozom bliZzniaczym, 2-cylindrowym,

Olbrzymie skrzynie ogniowe parowozéw Sta-
néw Zjednoczonych A. P.,zich komorami spalino-
wemi i komorami Nicolsona, dosiegly tak wielkie]
wagi, Ze zaczeto powszechnie stosowaé 2-osiowy
wozek tylny. Stad powstal szereg nowych, dotad
nie stosowanych w Ameryce typow, j
1—5—2; 1—4—2; 2—4—2, Typ 2—3—2, tak zwa-,
ny Baltic, byt juz raz w Europie budowany.

Polsce nowych systeméw parowozéw w roku
ubieglym nic przybyle. Przerobiono ;jednak stawi-
dlo jednego parowozu typu P; na syst. Jendrusika
i rozpoczeto préby tego parowozu.

W szeregu paristw europejskich zaznaczyla sie
daznos¢ do podniesienia szyblkosci jazdy, obnizo-
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.DROGI KOLOWE.

Chemja a budownictwo drogowe,

Nowoczesna budowa drog wyrugowala wiele starych
zasad z dziedziny budownictwa drogowego, a na ich miej-
sce wprowadzila nowy czynnik o niezmiermej donioslo$ci —
ciiemje, Powstal zupelnie nowy zawéd — chemilka drogo-
wego, Bledny jest maturalnie skrajmy poglad, jaki sie da-
jo styszeé, ze budowa nowoczesnej mnawierzchni jest rze-
cza chemika, a nie budowniczego — jednak mnalezy przy-
znaé, ze wspélpraca chemika z inzynierem drogowcem sta-
je si¢ niezbedna  Jako pierwszy przyklad mozna podaé za-
chwalane i chelnie uiywane zimne emulsje bilum’czne —
slanowiace w obecnym okresie liczbowo najwieksza ilosé
eksponatéw ma réznych wystawach drogowych, Nalezy przy-
puszczaé, ze rzucono je na rynek w jaknajlepszej wierze —
a jednak okazuje sie, Zze miekidére z mich nic mie sa warte —
inne sa niezle -— wreszcie sa i dobre. Wytwarzanie talkich
- emulsyj wymaga pierwszorzednej zmajomoéei chemji kolloi-
dalnej — a wigc wlaénie tego dzialu chemji, kiéry jest mo-
ze najmniej rozwiniety, Firmy jednoglosnie zachwalaja swéj
towar, jako majlepszy, zawierajacy procentowo majwiccej
substancyj podslawowycli i mnajbardziej trwaly jako emulsja.
Tymczasem nawet bez znajomodci chemji mozna powziaé
watpliwoéé, czy np. stato§é emulsji jest rzeczywisuie tak
wielka zaleta i czy nie byl by lepiej, zeby dodatel 50%
wody jaknajpredzej wyparowal z nawierzchni,

nej w okresie wojny $wiatowej i w pierwszych la-
tach powojennych, Przodujace miejsce zajeli Fran-
cuzi, Stynny dzisiaj pociag pos$pieszny Paris —
Callais, zwany Fléche d'or (zlota strzalta) przebie-
ga calg odleglosé 298 km, dzielaca te miasta, bes
zatrzymania w przeciagu 3 g. 10 m.; osiggajac $red-
nig szybko§é 94,4 kmh. W czasie biegu parowéz
kilkalkrotnie moze nabieraé¢ wode, dzieki ustawio-
nym miedzy szynami kanatlom wodnym i rurom
przelewowym na tendrach, znanego typu. Pocigg
ten sktada sie z 10 zelaznych wagonoéw, systemu
Pullmana, oraz jednego wagonu bagazowego i wa-
zy okoto 500 f. Do obstugi tych pociagéw sa uzy-
wane nowe parowozy Pacific (2—3—1) o éredni-
cy kot napednych 1300 mm 1 wadze w stanie robo-
czym 94,5 £ Uklad silnika — 4-cylindrowy sprze-
zony. ,

Na]w1qkszq jednak szy'bkoéc’ rozwijaja we
Francji pospieszne poma,gl kolei Pélnocnej, idace
do Belgji. Pociag pospieszny na przestrzeni Paris—
Arras przechodzi szlak 199 km w ciggu 121 min,
czyli z szybkodcia przecigtng 98,6 km/h. Pociagi te
sa prowadzone przez stare parowozy ,,Atlantic” —
2—2—1, o érednicy két napednych 2000 mm.

Koleje Rzeszy niemieckiej, chociaz posiadaja
nowe ,Pacific'i" serji ujednostajnionej, potezn.ej-
sze od francuskich, nie posiadaija tak szybkich po-
ciggow, jak Francja, Najwieksza §rednia szybkosé
biegu pociagdéw pospiesznych wynosi tam 86 km h

Najwieksza szybkosé jazdy na kolejach pol-
skich osiaga sie na odcinku Torun — Bydgoszcz.
Pospieszny pocigs Warszawa — Gdansk przecho-
dzi ten odcinek diugosci 51 km w ciggu 42 minut,
czyli ze érednia szybkoscia 73 km/h.

Inz. M, Odlanicki-Poczobut,

TECHNICZNYCH.

lub substanciji
podstawowej zalezy prakiyczna warto§é emulsji i zupelnie

Naslepnie od zastosowania tej innej

‘nie jest obojelnem, w jakim stanie smola lub bitumy zo-

slaly uzyte,

Inne zagadnienie — wzajemne oddzialywanie na siebie
uzytych do nawierzchini malerjalow — nie znajdowato do-
tychczas naleiytego zrozumienia i zachowania ostroznosci.
Siad tez smulne doswiadczenle, ze drogi wylonane z naj-
wigksza starannoc$cia, przy zupelnie analogicznym sposobie
rob6l, okazaly sie w pewnym wypadku doskonale, a w in-
nym -—- przeciwnie,

Roéwniez w dziedzinie lepiszoz drogowych jesl wielkie
pole do dalszych badan, zwlaszcza smoly pogazowej i bi-
tuméw, jalk réwniez 1 cemenléw,

Wielka poza
wzrastajacemi bezustannie wymaganiami ruchu, polega réw-,

trudnoé¢ w budownictwie drogowem,
nocze$nie mna lem, ze kilkanasdcie centymetréw, kiére sta-
nowia nawierzchnie, znajduja sie w- pasie oddziatlywania na
siebie wody 1 powietrza, pasie podleglym ciagltym wahaniom
poziomu wody w zaleznoci od wszelkich zmian atmosfe-
rycznych, a wigc znajduja si¢ w polozeniu, ktére, jak wia-
domo kazdemu inzynierowi, w budowlach najpierwsze ule-
ga zniszczeniu; tutaj rowniez jest pole do pracy dla che-
(Roads amd Road Constr, 1926, zesz. 60),

M. S. 0,

mila
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METALOZNAWSTWO.
Nikiel *).
Metalurgja Niklu w Kanadzie i Stanach Zjedn. Am. Péin,
T-wo International Nickel Co jest obecnie najwigkszym
wytwéreg niklu na §wiecie. Siedzibg tega T-wa jest Nowy
Jork, Kopalnie rudy tego towarzystwa znajduja si¢ w po-
blizu Sudbury; Creigthon Mine i Frood Mine. Creigthon
Mine wydobywa 80:000 tonn rudy miesi¢cznie i zatrudnia
450 tobotnikéw. Rudy z tej kopalni zawieraja 4—4,4% Ni
i 1,5—2% Cu. Kopalnia Frood Mine jest obecnie w stadjum
poczatkowem eksploatacji. Rudy jej zawieraja 1,68% Ni
1 15% Cu, w przeciwienstwie do rud z Creigthon'u zawie-
raja one znaczng ilosé platyny (28 g¢ Pt i Pd na 1 ‘tomne
sztejnu). W Copper-Cliff wyzarza si¢ rudy. Tam znajduja
sie zaklady przerabiajace rude na sztejn. Wyrabiaja one
6500 — 7000 tonn miesigcznie sztejnu i zatrudniaja 600 ro-
botnikéw, Tam tez znajduje sig 8 water-jacket i 6 konwer-
toré6w -zasadowych Pierce Smith'a, W Port Colborne (On-
tario, Kanada) znajduja si¢ zaktady do oddzielania miedzi
od niklu. Zatrudniaja one 1200 robotnikéw, Réwnolegle
z tem zaklady w Huntington (West Virginia), zatrudniajg-
ce 1100 robotnikdw, przerabiaja sztejny z Copper Cliff i ra-
finuja nikiel z Port Colborne, One tez wyrabiaja metal mo-
nel'a oraz wyroby walcowane i kute z niklu i metalu mo-
nel'a. Przemyst niklowy przeszedt w latach 1918 — 1922
kryzys, spowodowany. powojennem zmniejszeniem zapotrze-
bowania niklu na rynku §wiatowym. Towarzystwo Intern.
Nickel Co przeznaczylo w czasie tego kryzysu 500 000 dol.
na badania laboratoryjne, majace na celu znalezienie no-
wych galezi zastosowania niklu, skutkiem czego wzrosfa
ogélna produkecja sztejnu z 9000 tonn (1921) do 36 000 tonn
(1925). Udoskonalono réwniez wyréb przedmiotéw walco-
wanych, od chwili, gdy przekonano si¢ o szkodliwym wply-
wie siarki na stopy niklu, (J. Galibourg, Rev. de Mét.
1927, 627). ‘ 0
L]

Nikiel w Nowej Kaledonji.

Zloza niklowe w Nowej Kaledonji stanowiag garnie-
fyty o niejednorodnym skladzie chemicznym, tworzace nie-
regularne gniazda w masie serpentynéw i perydolytow.
Wydobycie przeprowadza si¢ odkrywkowo. Glgbsze war-
stwy nie sg jeszcze zbadane, Przemys! niklowy, oparty o
zloza Nowej Kaledonji, przeizywal dwukrotnie silny kry-
zys, raz z powodu wystapienia na rynku Swiatowym niklu
kanadyjskiego, drugi raz z powodu ogdlnego zastoju powo-
jennego, Istotng trudnoscia, z ktéra musi borykaé sie prze-
myst niklowy w Nowej Kaledonji, jest brak opatu, Dlatego
tez na miejscu przerabia si¢ rudy jedynie na sztejn, Ten
ostatni natomiast przewozi- si¢ do dalszej przerobki do
Francji. Aby zwigkszyé swa zdolnos¢ konkurencyjng " na
rynku $wiatowym, staraja sie operujace w Nowej Kaledo-
nji towarzystwa niklowe rozwiazaé zagadnienie weglowe.
I tak ,,Société des Hauts-Fourneaux de Nouméa' organi-
zuje wyréb koksu na miejscu w Nouméa, drugie za§ towa-
rzystwo ,Le Nickel” przerabia instalacje wodng na rzece
Yaté i zastosowuje wytapianie w piecach elektrycznych.
Dzigki zwickszonemu obecnie zapotrzebowaniu na nikiel
i jego stopy, oba przedsiebiorstwa maja pelne widoki roz-
woju, (R. Contal. Revue de Mét., 1927, 646).

Z J.

Nikiel czysty i jego zastosowania.

Nikiel, otrzymany droga elektrolityczna, zawiera
99,9% Ni. Réwnie czysty jest nikiel wyrabiany systemem

*) Ciag dalszy do str. 65 w zesz, 3 z 1. b.

Mond'a. Nikiel w kostkach posiada zwykle 99,40—99,50% Ni.
Znaczny wplyw na wlasnoéci Ni wywieraja domieszki, wy-
stepujace niekiedy w drobnych iloSciach. Z domieszek tych
oméwié nalezy najwazniejsze. Wegiel rozpuszcza si¢ w ni-
klu do 0,4%, przy 2,2% tworzy z niklem (Ni — Ni;C) eutek-
tyke (13109, zatem do zawartosci 0,4% nie wplywa na wla-
sno$ci mechaniczne niklu, Zelazo do 1% nie zdaje sie zmie-
nia¢ wybitnie wlasnosci niklu, tworzac z nim roztwory sta-
te ciggle. Kobalt trudno oddzieli¢ od miklu calkowicie, mo-
zliwe to jest jedynie w sposobie Monda, gdyz kobalt nie
tworzy karbonylku. Kobalt tworzy z niklem roztwory stale
ciggle i — oprocz przewodnictwa elekirycznego — nie za-
wiera prawie innych wlasciwosei niklu, Krzem tworzy z ni-
kiem. zwiazek NisSi i eutektyke (10% Si). W wystepujacych
zwykle zawartosciach (0,2 — 0,25%) zwieksza krzem twar-
dosé, wytrzymalo§é na rozerwanie, zmnieisza wydluzenie
i kujnosé niklu, MiedZ tworzy z niklem roztwory stale cia-
gle i mato wplywa {w malych zawartosciach) na wlasnosci
niklu. Tlen tworzy z niklem zwigzek NiO i eutektyke przy
zawartosci 1,1% Q2 do tej zawarto$ci nie powoduje tlen
zmniejszenia kujnosci niklu. R6wniez i rozpuszeczone, wzgled-
nie okludowane gazy nie wplywaja zbytnio na kujnoéé ni-
klu, Najwigkszym szkodnikiem w niklu jest siarka, two-
rzaca zwigzek NisS: i eutektyke przy zawartosei 21% S, o -
punkcie topienia 644°, Eutektyka ta, wystepujaca juz przy
zawartodci 0,005% S, osadza sie na grranicech ziarn, powo-
dujac zmniejszenie ich spédjnosci i czyniage nikiel zupelnie
niekujnym. Dla usunigcia szkodliwego wplywu siarki, do-
daje si¢ manganu i magnezu, ktére tworza wysokotopliwe
siarczki, skupiajace si¢ w kulkach roztozonych w masie ni-
Iklu, przez co nie obnizaja jego kujnosci. Zwlaszcza dodat
nim okazal sie wplyw magnezu. Ze wzgledu jednak na
obecno$é tlenu w niklu i na wysoks cene magnezu, wska-
zane jest dodawanie poprzednio manganu.

Wiasnosciami, ktoére utorowaly droge dla niklu na
rynku Swiatowym, sa: znaczna kujnosé, blyszezacy polysk,
cdpornoéé na écieranie, wysoki punkt topienia (14529), od
pornos$é na dzialanie wigkszoéci odczynnikéw chemicznych.
wlasnoéci magnetyczne i katalityczne, QOkolo 5--10% s$wia
towego zuzycia Ni stanowia wyroby walcowane, 65% ni-
klu swiatowej produkcji zuzywa sie do wyrobu stali nillo-
wych. Nikie! znalazl zastosowanie przy wyrobie wszelkiesc
rodzaju naczyn, instrumentéw, w gospodarstwie domowem,
w laboratorjach chemicznych i fizycznych, w instrumentach
lekarskich. Osobna galaz zastosowania niklu stanowi ni-
klowanie. Wreszcie ogromny i wciaz rozrastajacy sie za-
kres stopéw niklowych zuiywa réwniez znaczne ilosei tego
metalu. Mowe kable podmorskie ze stopow niklowe zelaz-
nych, lampki tréjelektrodowe i akumulatory Edison'a —
oto najbardziej modne zastosowanie niklu, Zaznaczyé na-
lezy, 2e dopiero badania metalograficzne pozwolily wej-
r7e¢ w stote najpowazniejszej ,choroby” niklu i znalazly
drogi de jej leczenia, co przyczynilo sie niezmiernie do
zwigkszenia zastosowania niklu. (G. Chaudrun.
de M¢ ., 1927, 654). (d. n.)

Nadgryzanie metalu i jego ochrona,

Qk. 40% wszystkich metali i stopéw miszczy si¢ przez
korozje. Sposoby madgryzania moina podzieli¢ na: a) bez-
posrednie utlemianie w podwyzszonych temperaturach; b) ho-
rozja wskutek wplywéw atmosferycznych; c) rdzewienie
wsutel dzialania wody; d) madgryzanie przez kwasy i inme
plyny madgryzajace.

Istniejy czbtery drogi, prowadzace do zmmiejszenia ko-
rozji §& madgryzamia: 1) przez odpowiedni dobér: a) me-
tali — sa to metale szlachetne, naprz. Au, Pt, Rh;

Revue

Z J.
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b) przez stopy, maprz. slopy mierdzewiejgce, sto-
py zawierajace chrom, nikiel, krzem, mieds, a cze-
Sciowo wolfram i molibden. Podobne stopy, zawierajace

pojedyficze, lub czeéciej kilka z wymienionych wyzej do-
mieszek w empiryczmie =z géry ckreslonych zawartosciach
procentowych, moga by¢ wysoce odporne na dzialane koro-
ziji, rdzewienia i wysokich temperatur; ¢) droga alitirowa-
nia, t. zn. naglinowywania Zelaza z powierzchni; cieniutka
wanstewka glinu utlenia sie, pokrywa sie tlenkiem glinowym,
lotéry mocno oblepia powierzchnie i ochrania zelazo od dal-
szego rdzewienia.

2) Przez ochronng wansiwe larb, lakieréw, smoly
pogazowej, asfaltu, dalej emalji, powloki z naturalnych tlen-
kéw, odpornych na dzialanie czymuikéw atmosteryeznych,
nastepnie przez: b) powloke metaliczng, otrzymana z po-
wierzchnd czy to przez platymowanie, czy nacementowywan.e,
czy tez elekirolityczne stracanie. Taka powloka musi bye
odporna na dzialanlie korozji, wolna od szezeln, por i pe-
cherzy, sprezysta i musi dobrze przylegaé d¢ powierzchni
metalu, Dla zelaza lakg ipowlcka moze byé cynk i chrom,
maetale mniej szlachatne od 2zelaza,*) ktorych dziatanie o-
chromne przectwko korozji polega na wytwarzamiu cieniut-
kiej warslewli tlenkéw, wysoce odpornej na korozje, a na-
stepnie — cyna, miedZ, oléw — ktére ochiraniaja zelazo bez-
‘posrednio, dzieki swej bardziej szlachetnej maturze w sto-
sunku do tlenu i wilgoci.

3) Przez cczyszczanie wody, otatzajacych plyméw i o-
taczajacej a'mosfery (droga stracania i ogrzewania) od cial,
kiére przysp'eszajg zjawiska lkorozji i rdzewienia,

4) Przez zastosowanie przeciwpradéw elekiryeznych,
przeciwdzialajacych procesom -elektrolitycznym, a tem sa-
mem i przebiegowi ndzewienia.

Wiadomo bowiem, ze nadgryzamie w spokojnej wo-
dmie (stojacej) odbywa s'e wolniej, niz w wodzie szybko
plynacej. Woda s'ona, merska, woda kepalniana rownies
nadgryza w wickszym stopniu, niz woda mzeczna,

W oslatmfich czasach polecano do handlowych gatun-
kéw zelaza domizszli an'edzi (0,2—0,3%), w celu zmniej-
szenia horozji, a jako stopy odporme na dzialanie wody
morskiej stesuje sig specjalne brenzy i mos‘adze, zawiera-
jace, oprocz zwyklych skladnikow, pewne iloéci krzemu, gli-
nu, manganu i otowiw, (W, H. Creutzfeld, Archiv f. d
Eisenhiittenwesen 1927, VI, 427—438),

I F,—Cz,
TECHNIKA CIEPLNA.

Gospodarka cieplna w papierniach
i fabrykach celulozy,

Przytaczajac korzyéci® energetyczme i gospodarcze,
plynace ze stosowania pary o wysokiej preznosei, stwier-
dza autor, iz na przeszkodzie ku wprowadzeniu pary wy-
sokopreznej stoja naogél znaczne koszta zakladowe odno-
énych instalacyj. Dla papierni, zuzywajacych od 20) do
2000 EW, najdegodniejsze cidniemie nie przekracza, wedl,
autora, 30 — 40 at. Dla fabr. celulozy wystarcza zazwy-
czaj 15 -+ 25 af poniewaz urzadzenia w tych zakladach
pracuja najkorzystniej przy przeciwci$nieniu i zuzywaja
stosunkowo niewiele mocy w poréwnaniu z rozchodem cie-
plta.  Autor podaje sposéb wykreslny
najodpowiedniejszego gospodarczo cisnienia kotlowego i
sprawdza go droga przeliczenia dla kilku przykiadéw. (R.
Schulze. Brennstoff u Wirmew. 9 (1927), str.

448 — 546),

'} Rzad napiecia elektrolitycznego: — 2,92 VK; —271
Na; — 1,55 Mg; — 1,34 Al;— 1,00 Mn;—0,76 Zn;— 0,60 Cr;
— 0,43 Fe; —0,40,.Cd; — 0,29 Co;0,22 Ni; — 0,12 Pb; 4 0,00
H;;--01 Sb;+03 As;-405 Cu;--08 Ag--086 Hg;
~+1,5 Au.

wyznaczania

 Williamsburgh Power Corp. w Brooklynie,

1928

Kociol rteciowy.

Artykul zawiera opis nowej instalacji parowej na pa-
re steci*), zbudowanej przez General Electric Co dla elek-
trowni South Meadow Station., Moc instalacji tej wynosi
10000 kW, temperatura pary 475", preznosé dolotowa 5 af,
rozrzedzenie 947, temperatura w skraplaczu 235° (Engi-
neer, 144 (1927), zesz. 3749, str. 556—558),

Samoczynne regulowanie 72 kotléw parowych,

Coraz bardziej rozpowszechniajace
czasach samoczynne

sie w ostatnich
regulowanie opalania kotléw paro-
wych znalazlo interesujace zastosowanie w kotlowni T-wa
Jest to naj-
wigksza dzi$ na $wiecie instalacja tego rodzaju, Wykonalo
ja T-wo Smoot Engineering Corp. Instalacja sklada sie ze
180 regulatoréw doplywu powietrza (ciagu) i paliwa, obej-
mujac 72 hotly po 585 m® powierchni ogrzewanej, wusta-
wione w 6 rzedéow. Urzadzenie to pracuje juz od 1!/ ro-
ku, nie wliczajac w to okresu prébnego, bez zarzutu, rea-
guje natychmiast na zmiany obciazenia i — jak wykaznje
praktyka — podniosto znacznie sprawnoéé¢ kottowni, (P o-
wer, 1927, str, 770—774).

Bibljografia.
Podstawy mechaniki ciat plastycznych.Henryk Mierze-
jewski, profesor Politechniki Warszawskiej. Str, 106

z 51 rys. Nakl, Akademji Nauk Technicznych, Warszawa
1927.

Obszerna praca pod powyzszym tytulem jest nader po-
cieszajacem zjawiskiem w mnaszem pismiennictwie technicz-
no-naukowem, Znajdujemy w mniej wyczerpujacy 1 weale
przejrzysly cbraz wepdlczesnego sianu naszej ‘wiedey w
dziedzinie mechaniki odksztalcen lrwalych czyli plaslycz-
nych, ktérym, jak wiadomo, ulegajg metale kowalne & t, p.
matenjaly techniczne po przelkroczeniu praktycznej gramicy
sprezystoéci (wedlug dawniejszej ncmenklatury pochodze-
n’a francuskiego), czyli inaczej granicy plastyczno-
Sei (wyrazenie nasze zamiasi ,plynmosci’’ lub | ciastowa-
tosci”). '

Zupelnie shusznie zainteresowala Autora szczegblnie
teocrja plastycznosdci, albowiem bez jakiego takie-
go przewodnika w postaci teorji ilo§ciowej, zgola niepodobna
zorjentowad sie w lesig wniezliczonych obserwacyj i pomia-
réw laboratoryjnych na substancjach o tak miezmiernie zto-
zonej budowie, jakiemi sa clala state w postaci materjalow
technicznych. S anowczo tez wypada podzielié przeswiadeze- -
nie Autora, ,ze tecrja plaslycznoéci dojrzala o tyle, ze za-
sluguje na opracowanie monograficzne,"

Wyborna znajomos$é literatury przedmiotu (85 autoréw
w 111 cylatach), tudziez powaznych narzedzi matematycz-
nych, jakiemi si¢ posluguja nowsze prace teorelyczne, wresz-
cig przejrzysly uklad zltozyly sig ma calo§é isto.nie cenna, o-
raz godng goracego polecenia wszystkim pracownikom ma
niw.e mechaniki technicznej.

Profesorowi Mierzejewskiemu nalezy sie¢ wdzigcznodé
polskich inzynieréw i fizyli:bw za mréwceza prace, wlozong
w te nowa Jego ksigike, kiéra nawel uprzedzil, wydana mie-
dawno, analogiczng monografje A, Naidai'a z Getyngi. Z
wdzieczno$cia réwniez zaznaczyé wypada, 22 wydanie dru-
kiem dzietka, nie mogacego z natury rzeczy liczyé ma sze-
rokie kota czytelnildw, umozliwil zasitele Wydzialu Nauki
Ministerstwa W. R. i O. P. M, T. Huber.

"} P—or, Przegl Techn, 62 (1924), str. 166,
*) Por, Przegl. Techn 65 (1927), str. 461, 543,
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Projekty norm polskich,

Sprawozdania z posiedzen.

6-te POSIEDZENIE PLENARNE
POLSK., KOMITETU NORMALIZACYJNEGO,
dn. 19-go grudnia 1927 roku.

Dnia 19-go grudnia 1927 r. odbylo sie w Ministersiwie
Przemysiu i Handlu 6-te plenarne posiedzenie Poldkiego
Komitetu Normalizacyjnego pod przewodnictwem p, Prezesa
Komitetu inz, Piotra Drzewieckiego,

Obecnis inz, J, Brzostowshki (zast. del, Centr. Zw. Polsik,
Przem, Goérn, Handlu i Fim.), prof. W, Chrzanowski (del,
‘Akad. Nauk Techn,), prof. K, Drewnowski (del. Polsk. Ko-
mitetu Elektrotechn,), prof. E, Geisler (del, Pclitechnki
Lwowskiej}, inz. St. Kolomyjsli (del. Min, Komunikaciji), dir,
W, Kasperowicz (zast. del, Gtéwnego Urzedu Miar), prof.
J. Krauze (del. Akademji Gérniczej), inz, M, Librowicz (del.
M-wa Rolnictwa), inz, K, Daszkowslki (w z. zast. del. M. P,
i H., Dep, -II}, prof. H. Mierzejewski (del, Politechniki War-
szawskiej), inz, Z. Przybylski (del. M. P. i H,, Dep. III),
inz. Dembowski (w z. del, M. S. Wojsk,), inz. St. Pluzad ki
(zast. del.  Pol. Zw. Przem. Melalowych), inz, Wi, Pluzan-
shki (del. Pol. T-wa Chemicznego), inz. W. Polkowski (del.
Stow, Zawod. Przemyslu Budowlanego), bud, Iz. Pianko
(zast, del, Stow. Zawod. Przemysiu Budowlanego), inz. Z.
Rytel (del. Kota Mech. przy Stow. Technikéw), prof. A.
Rogifiski (Sekretarz ‘Generalny Komitetu), inz, Z. Stras-
burger (del, Min, Poczt i Telegraféw), inz. Sabas (del, Zw.
Przem, Goérn,-Hutn, Gémego $laska), inz. E, Trepka (del.
Zw, Wielk, Przemyslu Chem)), inz. K. Tymieniedki (zast.
del, Zw, Wielk, Przem, Chem.).

.Nie przybyli pp. przedstawiciele: Ministersiwa Robét
Publ,, M. P, i H. Dep, IV, Zw. Polsk, Hut. Zel, Zw, Przem.
Witkienniczych w' P. Polskiem, Stowarzyszenia Elektrot,
Polskich, Imstytutu Naukowej Organizacji. z "

1, Przyjeto protokét 5-go posiedzenia plenarnego Pol-
skiego Komitetu Normalizacyjnego z dmia 23-go dewietnia
1927 r. w brzmieniu ogloszonem w Nr, 30 ,Przegladu Tech-
nicznego” 1927 r.

P, Prezes powiadomil zebramych o nastepujacych zmia-
mach, zaszlych w skladzie osobowym Komitetu od dnia 23-go
Lwietnia 1927 r.:

Zwiazek Polskich Hut Zelaznych wydelegowat inz, W 1 a-
dystawa Kuczewskiego na miejsce iniz Stami-
" stawa Surzyckiego,

Ministenstwo Spraw Wiojskowych zamianowalo inZ., ma-
jora Szt. Gen. Kazimierza Jackowskiego na miejsce lko-
mandora por, inz. Franciszka Sokolowskiego,

2. Whniosek Komisji Ogélnej z dn, 15 grudnia 1927 r.
o oglaszaniu prac Komisji Kotlowej w miesigczniku ,Tech-
nika Cieplna®.

Komisja Kottowa zwrécila sie do biura P. K. N. z pro-
pozycja oglaszania swych prac nie w ,Przegladzie Technicz-

6-te posiedzenie plenarne Pol- WRARSZAWA La VI-me séance plenié¢re du Co-
skiego Komitetu Normaliza- 25 STYCZNIR mité Polonais de Standarisa-
cyjnego, 1928 tion,

SOMMAIRE:

Projets des normes polonaises.

nym"”, lecz w miesigeznilou ,Technika Cieplna”, wydawanym
pnzez Stowarzyszenie Dczorn Kotléw w Warszawie. Druko-
wanie projelutéw noem kotlowych w , Technice Cieplnej’ od-
niostoby lepszy skutelk, niz drukowanie ich -w ,Przegladzie
Technicznym”, z lego wzgledu, iz , Techn’ka Cieplna” roz-
sylana jest wszystkim sferom zainteresowanym sprawami ko-
thowemi, o 2

Wobec powyiszego Komitel wuchwalilt projekly norm
Komisji Kottowej drukowaé w miesigezniku , Technika Ciepl-
na", za§ w ,Przegladzie Technicznym” podawaé tylko
wzmianli o ogloszonych w , Technice Cieplnej” projeltach
tyeh norm,

3. Wniosek Komisji Ogélnej o uchwalenie norm.

Na wniosel Komisji Ogolnej z dnia 15-go grudn‘a 1927 r.,
uchwalono jednogtosnie wydaé i zalecié do powszechnego
uzytlou mastepujgce mormy:

a) Wiasnosci i sposoby badania pokostu lnianego
(C-301) w brzmieniu ogtoszonem w Nr. 14, 1927 r. , Przegls-
du Technicznego',

b) Koperly [0-104) w brzmieniu cgloszonem w Nir. 20
1927 1. ,Przegladu Technicznego”, z uwzglednien'em ma-
stgpuyjgcej poprawieis

W uwadze zamiast: ,Koperly rodzajéow 1 i II maja
delapki gumowane; rodzaj II1 posiada 2 krazki”,.. naleiy
umiesaié: ,Koperty rodzaju I maja klapki gumowane; po-
dluzne torebki moga mieé klapki gumowane, Jub 2 krazki”..

c) Normy gwintéw [(okreélenia, skréty oznaczen, gwimt
mebryczny, gwint mebtryczny drobny A i B, gwint Whit-
worth'a pelny i przytepiony (G-204, 202, 205, 206, 216, 217,
240, 241), w brzmieniu ogloszonem w Nr, Nr, 9, 11, 14 —
1927 . ,Przegladu Technicznegv"”, Zas'rzezenie Komisji Sa-
mochodowej, dotyczace gwintéw drobnozwojowych, Komitet
mie uwaza jako sprzeciw do ogloszonych projektéw, jeno
jako leoniwcznosé opracowania specjalnych seryj gwintéw
drobnozwojowych samorhodowych.

4. Sprawa utworzenia nowych Komisyj.

Komitet zatwierdzit uchwale Komisji Ogéloej z dn, 15-go
gradnia 1927 1. o utworzeniu nastepujacych nowych Komisyj:

a) Komisji Przemiatu Zbozowego, po-
wstalej z inicjatywy Ministerstwa Spraw Wewneg!irzoych.
Gléwnem zadaniem owej Komisji jest ustalenie typu 65%
malli zytniej, obowiazujacego ma calym obszarze Rzeczypo-
spolitej. Jednalk prace Komisji maja objaé szerszy zakres,
a mianowicie znonmalizowanie typu ziarna i maki wogéle.

Posiedzenie . organizacyjne Komisji Przemiatu Zbozo-
wego odbylo sig dn. 16 grudnia 1927 r, Na przewodnicza-
wego Komisji zostal powotany prof, J. Mokrzynskd,

b) Komisiji Armatur, Na przewodaiczacego Ko-
misji Armatur zostal powolany imz, M, Bujalski, dyrektor
Spolki ,Ziednoczeni Polscy Przemystowcy Metalowi”.

¢) Komisji Przyrzadéw Pozarmiczych,
ktérej zadaniem bedzie opracowanie mo*malnych czedei przy-
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Polskie Normy

Pedniane sprzegta tubkowe

P N

G—702
Projekt.

A. Do jednakowych s$rednic
koncow watkow.

| |

— L

]

Oznaczenia, Sprzegta dla dwéch watkéw jednakowej"$rednicy, np. 55 mm:
Sprzegto tubkowe 55 P. N. G-702.
Sprzegta dla dwéch watkéw réznej srednicy np. 55 i 60 mm:
Sprzegto tubkowe 55 X 60 P. N, G-702.

B. Do réznych srednic
koncow watkow.

> 050
)2

\

Fj"‘
)

i

d—‘i

-

\

Milimetlry
Srednica walka 1 Najwieksza diugosc Srednica walka ‘ Najwigksza diugosd
d | L d | L
30 { 150 - 70 l 270
_ m - 70 ) I 300
- 40 N 110 90 L 330
45 | _2_07(_); B (. 100 . | __ 360
o 50 B 200 110 \:_ 30
] 55 | 240 ) o _1%5 S 430 ,V
80 | 240 140 | 480

Wymiary wpuslek podiug P. N, G-421.
Materjatl: zeliwo.

Przy roznych érednicach watkéw nalezy uwzglednia¢ model podiug grubszego watka,

rzadéw pozarniczych, jednolitych dla catego kraju, Na
przewodniczacego Komisji Przyrzadéw Pozarmiczych zapro-
szonmo p. inz, Ludwika Piekarskiego, dyrektora Polskiego In-
stytutu Wodociggowo-Kanalizacyjnego.

5. Wniosek Komisji Ogélnej dotyczacy Uchwaly Komi-
tetu Ekonomicznego Ministréw z dn. 7 wrzesnia 1927 r.

P. Prezes Komitetu Drzewiecki zakomunikowal, iz dn,
7 wrzeénia 1927 r. Komitet Ekonomiczny Minislréw mchwa-
lit wniosek Ministra Przemyslu i Handlu mastepujacej tresei:

«Przy dostawach rzadowych, z wyjalkiem dostaw pro-
duletéw rolnych, powinny mieé pierwszenstwo, przy réw-
nych ofentach, e firmy, ktore materjalnie popleraja prace
Polskiego Komitetu Normalizacyjnego i ktére ubiegajac sie
o dostawy rzadowe, beda mogly wyliazaé si¢ odpowiedniem
zaswiadczeniem Polskiego Komitetu Normalizacyjnego,

Minister Skarbu w porozumieniu z Ministrem Prze-
mystz i Handlu wyda w tej sprawie okélnik do zaintereso-
wanych Ministerstw.”

Na wniosek Komisji Ogélnej, biorgc pod uwage donio-
slogé tej uchwaty dla dzialalnosci Polskiego Komitetu Nor-
malizacyjnego + w celu jej zrealizowania, Komitet uchwalil:

Przyjaé do wiadomosci uchwale Komitetu Ekonomicz-

nego Ministréw z dn, 7 wrzeénia r. b., powziela na wniosek
Pana Ministra Przemysiu i Hundlu, uwazajac uchwale te
za wysoce poiyleczna, zarédwno w sprawie uzyskania fundu-
sz6w, jak i propagandy prac normalizacyjnych.

Komitet postanawia zwréci¢ sie do Pana Ministra Prze-
mystu i Handlu z prosba, aby okélnik, ltéry ma byé wyda-
ny w tej sprawie w porozumieniu z Panem Ministrem Skar-
bu do zainleresowanych Ministenstw, zawieral dwie ponizsze
wslsazowlki:

1%, do warunkéw dostaw rzadowych, z wyjatkiem do-
staw produktéw rolnych, wlaczona bedzie uchwala Komi-
tetu Ekonomicznego Ministréw z n. 7 wrzeénia r b, i

2% przy wezwaniach do konkurencji wladze zastrze-
ga, iz firmy, pragnace korzystaé z pierwszefistwa przewi-
dzianego wspomniang uchwata Komitetu Ekonomiczmnego Mi-
nistréw, winny Zzlozyé wraz z oferta za$wiadczenie Polskie-
go Komitetu Normalizacyjnego o materjalnem popieraniu
jego prac.

Jednoczeénie Komitet poleca, aby biuro Komitetu wy-
dawalo za podpisem jego kierownika odpowiednie zaswiad-
czenia tym dostawcom, ktérzy materjalnie popieraja prace

Polskiego Komitetu Normalizacyjnego, jezeli poparcie to
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Poliskie Normy

Pedniane sprzegta tarczowe

_PN_

G—703
Projekt

A. Bez pierscienia

—

%, N\

7
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e {—]
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B. Z pierscieniem

Y,
: 7% 777
T IR | DU
N 77
Z\7 4|
N st

Oznaczenia:

Sprzegta bez pierscienia dla watkéw jednakowej $rednicy np. 100 mm:

N z pierscieniem ,, =

»

Sprzegto tarczowe A 100 P. N. G-703
$rednicy np. 100 mm: .
Sprzegio tarczowe B 100 P. N, G-703

" bez pierécienia dla watkéw réznej srednicy np. 100 i 90 mm:

. z pierscieniem

Sprzegto tarczowe A 90/100 P.N. G-703
i np. 100 i 90 mm: y
Sprzegto tarczowe B 90/100 P. N. G-703°

Milimetry
Srednica Najwigksza diugosé Srednica Najwigksza diugosé
wabkad| | zn, | ¢ | & ||wekad| o [ oz | 1 u |
30 130 | 150 70 59 110 | 330 380 | 170 | 159
35 | 150 [\170 | 80 | 69 125 370 | 400 | 195 | 174
a0 | 150 170 | 80 | 69 || 140 420 | 450 | 220 | 199 |
45 170 | 190 | 0 | 79 || 180 | 4s0 480 | 235 | 214
s0 | 170 | 190 | s | 79 |l 180 480 | 510 | 250 229
55 | 190 | 210 100 | 89 | 200 520 | 550 | 270 | 249
60 10 210 | 100 | 8 |l 220 | 560 | 5% | 200 | 269
70 | 20 20 | 10 | o 240 | oo | e30 | 310 | 289
g0 | 240 | 260 | 125 | 114 || 260 [ 650 | 680 | 335 | 314
0 | 210 | 200 | 140 | 129 | 280 700 730 | 380 339
100 30 | 320 | 155 144 300 750 780 385 364

Przy réznych érednicach watkéw nalezy uwzglednia¢ model podlug grubszego walka.
Wymiary klindw podiug P. N, G. - 421, ‘

Materjat — zeliwo.

wyraza si¢ wrozmiarze ustosunkowanym do ofiar, ponoszonych
przez Pafstwo na rzecz Komitetu, mianowicie nie mniej niz
/s pro mille obrotu danego przedsiébiorstwa za rok ubiegty.

Komitet postanawia taluze oglaszaé co lewartal w ;Mo-

nitorze" spis firm, materjalnie popierajacych prace P, K. N;

Majacy byé¢ wydany okélnik do zainteresowanych Mi-

¢

nisterstw opublikawaé do wiadomoéci przemystowcéw i do-
stawcow, '

Zebranie uchwalilo réwniez przyjaé do wiadomosci ‘pro-
pozycje prof. Mierzejewskiego, aby przy zambéwieniach rza-
dowych Ministerstwa zainteresowane zalecaly stosowanie pol-
skich morm przez poszczegélne firmy przemysiowe.

" 6. Sprawa wspélpracy z Polskim- Komitetem Ener-
getycznym,

. Prof, Rogifiski odczytuje protokél wspolnego posie-
dzenia Sekretarzy Generalnych Komitetéw: Elekirotechnicz-




88 — 8N

WIADOMOSCI P. K. N,

1928

nego; ‘Energelycznego i Normalizacyjnego z dn: 27 kwietnia
r, b, w sprawie uzgodnienia prac nad mormami odbiorczemi
kottéw parowych i silnikéw treéci mastepujacej:
oW celu unileniecia réwnoleglej pracy w kilku Ko-
mitelach na ten sam temat, uchwalono: przy opraco-
wywaniu norm odbiorczych Lkottéw parowych i wszel-
kiego rodzaju silnikéw, Komitet Normalizacyjny wyko-
Energetycz-
nym, zapraszajgc do odpowiednich Komisyj tych czlon-
koéw, ktorych wyznaczy Komitet Energetyczny, przy-
czem delegaci P. XK. En. korzystaja ze wszystkich praw
cztonkow P, K. N.",

mywa swg prace wspbilnie z Komitelem

{Prof, Chrzanowski zwraca uwage, iz prace normaliza-
cyjne powinny nalezeé¢ wylgcznie «do Komitetu Normaliza-
cyjnego i zaznacza, ze prace mad mormami odbiorczemi dla
kottéw parowych, ktére mial przeprowadzi¢ Komitet Ener-
getyczny, dotychczas mie zostaly ukonczone, co, ze wzgledu
ma pilno§é sprawy, nie jest wskazane,

Po krotkiej dyskusji, Komitet Normalizacyjny zaakcep-
towal protckul posiedzenia Sekretarzy Generalnych trzech
Komitetow, z wyjatkiem ustepu dotyczacego kotléw paro-
wych, co do térych uchwalil nastepujacy wniosek prof.
Chrzanowskiego:

Jezeli Komitet Energetyczny mie opracuje morm odbior-
czych dla kotléw parowych do 1/I-28, to opracowanie po-
wyzszych norm nalezy przekazaé Komisji Kotlowej P, K. N.
w terminie do dmia 1 kwietnia 1928 r,

Wszelkie mormy, opracowywane lub wydawane przez
Komitet Energetyczny, winny byé¢ uwazane za normy Ko-
mitefu Normalizacyjnego | zaopatrzone w znalk PN (Pol-
skie Normy),

W celu uniknigcia w przyszloéci dublowania prac oraz
osiagni¢cia jaknajlepszych wynikéw prac obu Komitetow,
Komitet Nommalizacyjny widzi |potrzebe nawigzania $ci-
slejszego konlaktu z P, K. En., powolujae przedstawiciela
P. X. En. do Komitetu Normalizacyjnego i odwrotnie, dele-
gujac swego przedslawiciela do P. K, En,

7. Sprawozdanie z dotychczasowej dzialalnosci ISA
{Miedzynarodowy Zwiazek Normalizacyjny).

Prof. Roginski informuje pokrélce zebranych o clo-
tychczasowej dzialalnosci ISA.

Do uzgodnienia norm réznych krajéw powolal ISA spe-
cjalne komisje techniczne, dodktérych, w charakterze cztonkow,
wchodza delegaci komitetéw narodowynh, pragnacych wziagé
wdzial w danej pracy. Funkcje sekretarjatu Komisji Tech-
nicznej pelni badz bivro cemtralne ISA, badz tez jedmo
z Biur Komitetéw Narodowych,

Dotychiczas utworzono 10 miedzynarodowych Komisyj
Technicznych, mianowicie: a) systemu calowego gwintow,
grub i nakretel, b) systemu metrycznego gwintéw, §rub ina-
leretel, «) pasowan i tolerancyj, d) lozysk kulkowych, e)
rurociggdéw, f) formaléw papieru, g) mitéw, h) budownictwa
okretowego, 1) klasyfikaciji i j) kre§lenia technicznego.

Polska bierze udzial w 5-cin komisjach, mianowicie w
komisjach: gwintéw systemu metrycznego, pasowan | toleran-
cyij, rurociggéw, formatéow papierun 1 kreslemia technicznego,

Dotychezas odbyly si¢ posiedzenia miedzynarodo-
we komisyj gwintu metrycznego (w Berlinie), rurociagéw
(w Zurychu) i tozysk kulkowych (w Sztokholmie). Polski
Komitet Normalizacyjny bral czymmy udzial w miedzynaro-
dowych posiedzeniach pierwszych dwoéch komisy.,

Wobec rezygnacji, wskutele choroby, w2ze stanowidka
Prezesa ISA p. Sim- Archibalda Denny’ego, biuro ISA w Lon-

dynie zawiadomito, iz w listopadzie r. b. mialo sie odbyé
posiedzenie Komitetu Siedmiu (w ktérego skiad wchodza,
przedstawiciele Belgdji, Niemiec, Amglji,
ISzwecji, Szwajcarji i Stanéw Zjednoczonych), na ktérem.
miano dolconaé wyboru mowego Prezesa ISA, Poniewaz jed-
nak, w mysl slatwtu ISA, w wyborze prezesa ISA powinny
bra¢ mdzial wszystlie lcomitely narodowe [choéby w dro-
dze korespondencyjnej), a mie wylacznie czlunkowie Ko--
mitetu Siedmin, biuro P, K. N, wystosowalo odpowiedni lit
do biura ISA oraz do wszyslkich Komitetéw Normalizacyj-
nych, zwracajac uwage na powyzszy ustep statutu, '

Czechoslowadcii,

8. Sprawa zwiekszenia intensywnos$ci prac Komite-
tu Normalizacyjnego.

Na posiedzeniu Komisji Ogélnej w dn. 15 grudnia 1927 r.
przedstawiciel M. Spr, Wojsk, major Jackowski postawit
nastepujace wnioski w celu zwiglszenia intensywnosei prac.
Komitetu Normalizacyjnego:

1) Zaangazowaé natychmiast do biura P, K. N, kilku
inzynierdw, ktorzyby byli jednocze$nie sckretarzami po-
szezegblnych komisyj fachowych, odrpowxedzmlnyml za pra-
ce w danej komisji.

2 Wydawa¢ ,,Wiadomosci Polskiego Komitetu Norma-
lizacyjnego” w formie oddzielnego wydawniciwa.

3) Przy kazdej normie podawaé sklad Komisji oraz
osobe referenta, ktéry dang norme opracowal.

Referujac powyzsze wnioski, prof. Roginiski zaznacza,
iz zaréwno zwigkszenie personelu {echnicznego biura P, K. N,
jako tez wydawanie oddziélnego wydawnictwa $cigle sa
zwigzane ze sprawa uzyskania wickszego lokalu dla biural
Komitetu, Dotychczasowe zabiegi w lym celu mie doprowa-
dzily, nieslely, do zadnego konkretnego wyniku, Nie poskut-
kowalo rowniez zwrécenie sie Komitetu, w mysl uchwaly
posiedzenia plenarnego z dn. 23 kwietnia 1927, do p. Mi-
nistra Przemysiu i Handly, z prosba o powiglkszenie lokalu
tiwra P, K. N. przez przydzielenie jeszcze 2-ch polwojow.
P. major Jackowski uwaza, 2 sprawe lokalu nalezy uwazaé
za drugorzedns, gdyz M, Spr. Wojsk. zgadza sie udzieli¢
swego najenergiczniejszego poparcia ta lub inna droga, aby
sprawe lokalu dla P, K. N, udalo si¢ mareszcie pomyslnie
zalalwié. Najwazniejszem jest natomiast zwigkszenie inten-
sywnosci pras Komitetu,

Prof. Mierzejewski zwraca uwaige, czy mie byloby wska-
zane aby biuro P. K., N, przenies¢ do gmachu Stowarzy-
szenia Technikéw. Umozliwileby to $ciglejszy kontakt bim-
ra ze sferami technicznemi i ewentualne wyzyskanie admi-
nistracji ,Przegladu Techmicznego” do wydawania osobne-
g0 czasopisma, poswigconego sprawom mormalizacyjnym,

Po krotliej dyskusji, Komilel uchwalil powierzyé cal-
kowicie prezydjum P. K. N, sprawe jaknajszybszego odna-
lezienia lokalu dla biura Komiletu. Powieliszenie lolalu
uznalo zebranie za spraweg zasadnicza, do ktérej rozstrzy-
gniecia P. K. N, winien zabraé sie jaknajenergiczniej.

Do wniosku p, majora Jadkowskiego w sprawie mmie-
szczania na polskich normach nazwiska referenta oraz skia-
du osobowego tkomisji, Komitet na razie mie przychylit sie,

W' zakoriczeniu, prof. Rogiiski podaje do wiadomoéci,
iz podkomisja narzedzi i obrabiarek, w celu przyépieszenia
oglaszania projektéw norm, drukuje projekty norm uchwy-
té6w w miesieozniku ,Mechanik”, a projekty norm marzedzi.
w ,Przegladzie Technicznym”,

Powyziszy podzial Komitet przyjal do wiadomosci, za-
znaczajac, iz o projektach, drukowanych w ,Mechaniku”,
muszg byé dawane wzmianki w ,Przegladzie Technicznym®.

Drukarnia Techniczna, Sp. Ake. w Warszaww, ul, Czacklego 3-5 {Gmach Stowarzyszenia Technikéw).

Wydawca: Spétka z o, o. ,Przeglad Techmczmy

Redalktor odp. Inz Czestaw Mikulski.
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