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Poglady nowoczesne na urzadzenia i organizacyg fabryki maszyn.

Podal Aleksander Rothert.

Wszystkie fabryki maszyn byly dawnie] do siebie po-
dobne, 1 najwigkszg ich ambicys bylo budowanie silni-
kéw parowych, pozatem robily wszystko, lub wszystko ro-
bi¢ cheialy, co mozna bylo wykonaé z zelaza lanego i ku-
tego, lub wogéle z metalu. Dzi§ za$ brzmi zasada: spe-
cyalizowad sig, mniej robié, ale —dobrze, produkowac a nie
budowadé.

Konstruktorzy i kierownicy warsztatowi fabryk da-
wuiejszych musieli znaé sig na silnikach parowych, kon-
strukeyach zelaznych, obrabiarkach do metalu i drzewa,
jak réwniez na maszynach dla przemyslu chemicznego
1 wielu jeszeze innych. Pomimo iz od tego czasu minelo
nie wiecej niz dwadziedcia lat, z trudnoscig mozemy sobie
dzi§ wyobrazi¢ podobny stan rzeczy.

Dzisiaj kazda z 1stniejacych fabryk maszyn stara sie
ograniczyé zakres swej dzialalnosci, zaprowadzié zysko-

mozna 0siggnaé duze oszezednosgel, pocdobnie jak w odlew-
nictwie przez zastosowanie modeli metalowych i plytowych,
formiarek i t. p., przyczyniajacych sig jednoczesnie do
otrzymania dokladniejszych odlewdw i przez to do zmniej-
szenia obrébki.

Najdalej w specyalizowaniu sig idg bez watpienia
niektére fabryki amerykanskie, a miedzy niemi sa nawet
takie, ktére wyrabiaja tylko jedng maszyne.

Tak np,. fabryka ,Jones & Lamson Co.*, ktdra dlugie
lata budowala tylko jedng jedyng tokarnig rewolwerows
0 pewne] wielkosei, od kilku lat buduje ich dwie, a obecnie
trzy (rys. 1, 218). Aleza to jak te maszyny sg opracowane
pod kazdym wzgledem, jak wspaniale opracowany jest kata-
log tej firmy, w ktérym kazdy szezegél maszyny jest od-
fotografowany i opisane sg drobiazgowo wszelkie mozliwe
roboty, do ktérych sie te maszyny nadaja.

Rys. 1.

wniejsze specyalnosci, Lo dzis$ tylko specyalnosé sig oplaca,
nowe za$ fabryki zakladane sg juz tylko jako fabryki spe-
cyalne, z mozliwie szezuplym zakresem produkeyi. Korzy-
$ci tego ograniczenia sg dzi8 wystarczajgco znane. Cia-
$niejsze pole specyalizacyi fabryka moze o wiele lepie] opa-
nowaé, szybko nabywa duzego doswiadczenia w konstruk-
cyi, budowie i moze o wiele wigcej uwagi zwréei¢ na tak
wazne w praktyce rézne drobniejsze szczegély, unikajac na
przyszlos¢é popelnionych bleddw it. p. Biuro konstrukeyj-
ne staje sig mniejsze, gdy# zajmuje sig przewaznie tylko
biezacemi ulepszeniami, gdyz nowe konstrukcye trafia-
ja sie rzadziej; robotnik poznaje lepiej swg robote, wyko-
nywa js predzej i taniej, caly bieg fabrykacyii sprzedazy
staje sig prostszy i przejrzystszy, zdarza siq mniej] ble-
déw, 1 co jest bardzo wazne, terminy dostawy znacznie
mogg by¢ skrécone; jednem slowem, osigga sl niezmiernie
duzo korzysci ekonomicznych, zupelnie niezaleznie od o0sz-
czednosci, zaprowadzone] w samej produkeyl.

Stosownie do pola dzialania, daje sig przeprowadzié
zupelna lub czgsciowa masowa fabrykacya, z zastosowaniem
obrabiarek specyalnych, rewolwerowych 1 a,utom’atycz_nych,
przy pomocy przyrzgdéw uchwytowych, szablonéw wiertar-
skich it. p. Przez sztancowanie i odkuwanie w wyciskach

Tokarnia rewolwerowa ,Jones & Lamson* 3 336", dla érednic obrabianych metoda ,chucking® do 14"

Podobniez rzecz sig ma z firmg ,Fitchburg Machine
Works*, ktéra buduje tylko jedna tokarnie, tak zwang ,Lo-
swing-Machine®, tokarnig specyalng, o ktérej bedzie dalej
mowa (rys. 4 1 B). Wiekszo$¢ znanych fabryk amery-
kanskich, produkujgeych obrabiarki, wyroby ktérych spo-
tyka sie w Europle na kazdym niemal kroku, skfonni je-
stesmy wyobrazaé sobie jako duze fabryki z wieloma ty-
sigecami robotnikéw; tymezasem w rzeczywistosci sa to prze-
waznie zaklady zaledwie $redniej wielkosei — tak np., ,Be-
cker-Brainard Milling Machine Co“, lub nawet taka fabryka
maszyn szlifierskich Nortona, zatrudniajg nie wigeej jak po
500 robotnikéw. Wyrabiaja one tylko malg ilog¢ typédw ma-
szyn, osiggajac wskutek tego, w stosunkowo malej fabryce,
olbrzymi obrot.

Tak dalece idgca specyalizacya unas w Europie niestety,
ze znanych powodéw, nie daje sig tak latwo przeprowadzié,
dazenie do niej widoczne jest jednak na kazdym kroku i wy-
dalo juz wys$mienite rezultaty.

Wszystkie wymienione korzyseci, wynikajgce ze spe-
cyalizacyi 1 z nig zwigzanego mniej lub wigcej daleko idace-
go masowego wyrobu, s zapewne dostatecznie znane.
W dalszym wige ciagu bedzie juz tylko mowa o ta-
kich nowszych punktach widzenia, ktére mniej lub wiecej,
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niezaleznie od specyalizacyi i "masowego wyrobu, badZz niu zdarzaja si¢ u wielu maszyn, 1 potem juz tylko takie
nie sg ogdlnie wiadome, badz tez niedoceniane, albo mnormalne czedci stosuje sig i do nowych konstrakeyi. Naj-
wreszele zaslugujg na silniejsze podkreslenie. prostszymi praykladami takich czesci sg: kdélka reczne, draz-
: ki, korby, uszka, mniejsze kola zgbate 1, naturalnie, jak to

i s =TT juz od dawna jest w zwyczaju, sruby, mutry it. p. Zada-

: \ ] ; niem tez biura konstrukcyjnego jest zorganizowanie jak naj-

dalej idgcej normalizacyi, z ktorej wynikajg duze korzysei, tak
przez zmuisjszenie pracy rysunkowej, jak i przez to, e usta-
lone czesel mogg byd w wigkszej ilogei wyrabiane na zapas.
Bieg produkeyl zostaje uproszezony, gdy
drobniejszych czesel nie potrzeba wykony-
wa¢ oddzielnie dla kazdego obstalunku, ko-
szta wyrobdw sig zmniejszaja, terminy dosta-

eyt
5

]

Rys. 2. Nowa tokarnia rewolwerowa , Jones & Lamson“ dla wigkszych
rob6t do 530 mm Srednicy.
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Do takich, 1gczac sig logicz- wy zostajg skrécone. Przez umiejetng, mozliwie daleko idgca,
'nie z wyze] omdwionem, nalezy normalizacye mozna w pewnych warunkach fabrykacye bar-
w plerwszym rzedzie ustalanie dzo zblizyé do czysto masowej. Na innem miejscu pokazalem
(normalizacya) oddzielnych czedci  w jaki, np., sposéb, wedlug tej zasady, mozna zorganizowad
maszyn, ktére wrozmaitych rodza- wyréb elektromotordw 1).

jach fabrykacyi w réznym stopniu Zasadniczym warunkiem, potrzebnym do wujedno-
daje sig zaprowadzi¢. (tdzie nie stajnienia czedciowo masowego wyrobu, jest wyrdb we-
mozna powszechnle zastosowa¢ dlug zasady wymiennosci 1 to jest moze wlagnie wiel-
. czysto masowego wyrobu, da- kg jego zalets. Czesci zapasowe muszg dokladnie pa-
zy sig W ten sposob do mozliwego zblizenia sig do niego, ..

ustalajge oddzielne - czesci, ktére w jednakowem wykona- 1) ,Aus der modernen Motoren fabrikation®, E. T. Z., 1908
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Rys. 4. Tokarnia ,Low swing*.

mniej lub wigcej oparta na zasadzie wymiennogci. W tym
celu bezwarunkowo koniecznem jest jednoczesne zapro-
wadzenie w warsztatach nowoczesnych sposobéw mierze-
nia. Ten warunek jednakowoz, podobnie jak zasada wy-
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Gospodarka majstréw, czyliich wszechwiadza, i fabry-
kacya postepowa — sg to dwie rzeczy, ktdore nie znoszg sig na-
wzajem. Wszechwiadni majstrowie, ludzie starej daty, za-
wsze bowiem znajdg, dowolng ilos¢ powodéw, stojgeych rze-
komo na przeszkodzie konsekwentnemu prze-
prowadzeniu nowego postepowania. I dlatego
jesli jej niema, to.musi byé przedewszystkiem
zaprowadzona sprezysta organizacya warszta-
towa; ale i inzynierowie warsztatowi muszg
przyzwyczaié sig, choé im to réwnies sprawia
pewns trudnosé, do scislego trzymania sie ry-
sunkow i ze swej strony przyczyniaé sie wska-
zéwkami i uwagami natury praktycznej it. p.
do tego, aby rysunki prawidlowo byly wyko-
nywane i odpowiadaly potrzebom warsztatu.
Nie wolno im pomijad milczeniem istniejgeych
usterek w rysunkach, przeciwnie, powinni
odrazu kazaé je poprawia¢. Przedewszystkiem
oni pierwsi korzystajg z dobrych i ulepszonych
rysunkéw, ubywa im bowiem nieraz wiele klo-
potéw, polaczonych z niedokladnosciami ry-
sunku.

Prawidlowe przeprowadzenie wymiennej
fabrykacyi ulatwione jest bardzo, a nawet do-
piero staje sig mozliwe przez zaprowadzenie kontroli od-
powieduniej. Kazdy przedmiot nalezy po kazdorazowem
obrobieniu poddaé¢ kontroli, zaopatrujge w stempel, i uczynié
go niedostepnym dla robotnika. Inaczej, jak wiadomo, po-

Luneta stala.
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Druga polowa podobniez obtoczona, poczem wal zostal
przeciety na dwie czedei.

miennosci, sama przez sig ma ten zbawienny skutek, Ze, po-
mingwszy zupelnie fakt, iz stawia fabrykacye na znacznie
wyzszym stopniu doskonalosci, czyni jg tanszg. Trudnodei
zaprowadzenia fabrykacyi, obliczone] na zamiennos¢, nie sg
nazbyt wielkie. Trzeba sig tylko raz zdobyé na kupno po-
trzebnej ilosci kalibréw tolerancyjnych (sprawdzianow gra-
nicznych) i przyzwyeczaié robotnikéw do wlasciwego ich uzy-
wania (rys. 6—6a). Przedewszystkiem za$, i to jest moze
najwazniejsze i najtrudniejsze zadanie, trzeba przyzwy-
czaié biuro konstrukeyjne do prawidlowego rysowania,
a warsztaty zmusi¢ do dokladnego trzymania sig rysunku.
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i obtoczony z gruba dla szlifierki w ciggu 45 minut.

Rys. 5. Przykiady robét na tokarni ,Low-swing®,

kusa zastapienia zepsutego kawalka dobrym, juz sprawdzo-
nym, jest dla niego zbyt wielka. Stempel kontrolera powi-
nien, stosownie do warunkéw, tak byé umieszczony, aby
nie Iatwo mozna go bylo spilowaé. XKontrolerem musi byé
czlowiek niezalesny od majstra, gdyz w przeciwnym razie
cala jego praca traci na wartosci 1 moze sig@ mingé z ce-
lemm. Dobrze prowadzona kontrola miemozliwa jest bez do-
brych rysunkdéw, dlatego tez zaprowadzenie kontroli poma-

Rys. 6 i ba. Kalibry folerancyjne (sprawdziany graniczne).

Bardzo wiele tutaj zalezy od organizacyi samych warszta-
téw, w ktérych, jezeli zakorzenila sig tak zwana gospodar-
ka majstréw, zaprowadzenie fabrykacyi postepowe] moze
nieraz spotkaé trudnosci nieprzezwyciqzons.

ga do wykorzenienia w krétkim czasie blednych lub niedo-
statecznych rysunkéw.
Uszywanle szablonéw wiertarskich i mechanizméw
uchwytowych jest dalszym s$rodkiem, zapewniajgcym wy-
2
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miepnoss, niezaleznie od stosowania seryami tych pray- egzystowaé moznodé pézniejszego dostarczania pewnych czg-
1zgddw pomocniczych W masowej fabrykacyi i nieza- Sci zapasowych, lub tez imne powody warunkuja zupelng
leznie od obnizenia kosztéw wykonania. Te przyrzady wymiennosé. Przy konstruowaniu maszyn wszystkie te

Rys. 7. Selifierka cylindryczna ,Norton®.

wzgledy muszg by¢é brane pod uwage, i nalesy dbaé o to, by
szablony wiertnicze 1 méchanizmy uchwytowe, byly mozli-
wie-proste i tanie. - '

Rys. 8d.
Narzedzia do wiercenia doktadnego Systemem ,chucking® i stosowanie Rys. 9. Tokarnia rewolwerowa ,Bullard".
tychze w odpowiednim porzadku.

Od kilku latuzy wany sposéb szlifo-
wanie waléw i przedmiotéw okraglych
o malych i wiekszych srednicach, za-
miast dawnie] uzywanego gladzenia
pilaikiem i polerowania plétnem szmer-
glowem, daje przy znacznie mniejszym
koszcie nieporéwnanie lepszg 1 do-
ktadniejszg robotg, przez co ulatwia
si¢ wymiennosé (rys. 7).

Zastosowanie szlifowania zmusza
jednoczesnie do dokladnego oznaczenia
frodkéw obrotowych (centréw) walu
1 t. p., przyczynia sig zatem do postepu
i pod tym wzgledem.

W celu zmniejszenia kosztéw za-
kupu zbyt wielkiej ilosci kalibréw,
wprowadzenie nowoczesnego sposobu
mierzenia zmusza ponieksd do ogra-
niezenia ilesci dopuszezalnych érednic
: . - B = - e - waléw, ozopdw i t. p., oraz odpo-
pomocnicze zaléca 'siq uzywaé nie 'tylko” w masowej fa-  ‘wiednich otworéw okraglych (wiercen).
brykacyi, lecz takze przy fabrykacyi jednostkowej czesto po- Ograniczenie sig z gory do pewnych, jedynie dopuszczal-
wtarzajaeych sig normalnych typdw maszyn i tam, gdzie ma  nych rozmiaréw, sredniclogicznie prowadzi do ogdlnego zasto-

Rys.‘ 10. Tokar'nia_.rgawolwerowa 2Gisholté.
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sowania nowego udoskonalonego sposobu wiercenia dokla-
dnych otwordw, zwanego z amerykanska »chucking“.
Dopdki w regularnej fabrykacyi zdarzaly sig wszelkie
mozliwe srednice i wiercenia od !/, do Y/, mm, nie mozna
bylo mysle¢ o zaprowadzenin tej metody, wymagajacej dla
kazdej $rednicy kilku rozwiertakdw i gzynkownikéw. Do-
piero, z chwilg zaprowadzenia wyzej wymienionego ograni-
czenia do pewnych, raz na zawsze ustanowionych wymia-
réw, od ktérych nie wolno odstgpowaé bez koniecznej po-
trzeby, wydatek na potrzebne wiertaki stal sig mniejszym,
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1 dlatego mozliwym stal sig sposéb obrabiania mniej wiecej
niezalezny od zrecznodei robotnika, nadzwyczaj dokladny
1 przytem predki i tani. Dla tego sposobu, juz wyzej wspo-
mnianego, znanego pod nazwy ,chucking® (rys. 8 —8%), wy-
$mienicie nadajg sig prawie klasyczne dzis, niewielkie pionowe
tokarnie Bullarda, z rewolwerows gléwka (rys. 9), oraz inne
podobne maszyny. Maszyny te zaczynajs sie tez cieszyé
stusznem uznaniem, natomiast dla czysto masowej fabrykacyi
przewaznie s§ uzywane ciezkie poziome rewolwerowe to-
karnie firmy Gisholt (rys. 10). (C. d. n)

Srodki komunikacyjne miast wielkich.

Wedlug prof. d-ra Blama 1),

Wstep. Sprawa rozwoju érodkéw komunikacyjnych
w miastach wielkich stanowi w zyciu tych miast jedng z po-
trzeb najbardziej palgeych. Nad rozwiazaniem tej sprawy,
do niedawna jeszcze niedocenianej, pracujg obecnie rézni za-
wodowecy, oraz liczne instytucye i stowarzyszenia. Wechodzi
ona nie tylko w zakres intereséw miast wielkich, lecz i posiada
znaczenie ogdlnopanstwowe, gdyz srodowiska wielkie, przy-
clagajace kn sobie coraz wigee] ludzi, wywierajs wplyw nie-
korzystny na stan fizyczny i moralny mieszkancéw. Nalezy
przeto poczynié zarzgdzenia odpowiednie w celu przeciwdzia-
{ania temu wplywowi szkodliwemu, wywolujgcemu nieraz
zwyrodnienie. Jednym z najskuteczniejszych érodkéw, jest
szeroko pomyslany 1 planowo przeprowadzony rozwdj komu-
nikacyi miejskich, w zwigzku z innymi $rodkami, jako to:
uregulowaniem warunkdéw wiadania poszezegélnemi dziatkami
gruntu, opracowaniem plandw ich zabudowania, podjgciem
budowy doméw mieszkalnych przez zrzeszenia spoleczne i t. p.
Wobec rozleglosci zadania nie moze byé ono nalezycie roz-
strzygniete przez pojedyhczego czlowieka, ani nawet przez
grupe ludzi, nalezacych do jakiegokolwiek zawodu. Nad roz-
wigzaniem tego zadania muszg pracowad znawcy warunkéw
wiladania ziemis, oraz warunkow ruchu miejskiego, prawnicy,
technicy rozmaitych specyalnodei, zwlaszcza Inzynierowie
drég zelaznych i miejscy, przyczem powinni z nimi w jak
najszerszym zakresie wspdidzialaé instytucye pahstwowe
1 miejskie. Niewgtpliwie, pracy tej beds w znacznym stopniu
przeciwdzialaé: egolzm, cheiwosé, niéprzezornodé ludzka
i plytkosé pogladéw.

W temze polozeniu, co i miasta wielkie, znajdujg sig
okregi przemyslowe i gornicze, gdzie réwniez na niewielkim
obszarze skupia sig znaczna ilosé mieszkancéw. Jednakze,
ogélnie biorge, tu zadania rozwoju s$rodkéw komunikacyj-
nych rozwigzujs sie latwiej niz w miastach.

‘W historyl rozwojn miast i misjscowoscei gesto zalu-
dnionych dajg sie rozrézni¢ dwa okresy. Pierwszy obejmuje
czagy starozytne, wieki drednie i czasy nowozytne do r. 1830,
a u narodéw mniej kulturalnych okres ten trwa nawet jeszcze
1 obecnie. Drugi zaczyna sig od r. 1830, gdy zastosowanie
pary w przemysle i do lokomocyi wywolalo przewrdt w zy-
ciu ekonomicznem narodéw. Od tego czasu zaczyna sig u na-
rodéw przemystowo rozwinigtych szezegélnie intensywne,
dotychezas jeszeze trwajgce skupienie sig ludnosci w pewnych
hilejscowosciach, obwodach 1 miastach.

Powstawanie miast wielkich. Miasta wielkie i okregi
gestozaludnione istnialy juz 1 przed r. 1830, przyczem w dzie-
jach starozytnych krajow, polozonych nad m. Srédziem-
nem, spotykamy ich wigee] aniZeli u gléwniejszych narodow
europejskich w wiekach $rednich i nowoczesnych. Jednakze,
rozpowszechnione mniemanie o liczbie mieszkancéw wiel-
kich miast starozytnych jest przesadne. Nalezy watpic, czy
w miastach, ktére istnialy w dolinach Nilu i Eufratu, zylo
nad 1000000 mieszkahcdw, pomimo %e miasta te zajmowaly
wielkie obszary. Byly one podobne raczej do obozdw obwa-
rowanych, zawierajacych w obrgbie swych granic pola, laki
i pastwiska, posréd ktérych porozrzucane byly w rozmaitych
punktach palace, $wiatynie, wsie. Takie miasta spotykamy
jeszeze 1 obecnie w Indyach u narodéw nawpdl ucywilizo-
wanych. Liczba mieszkahcéw miast oznaczona bywald naj-

1y Por. Org. f. d. . d. I. 1909, Nt 8—8.

czedcie] na zasadzie ilodei zboza, jaka mogly dostarezyé
obszary miejskie wraz z najblizszg okolicy. Tylko tam, gdzie
dobre drogi wodne zabezpieczaly dowodz prawidtowy Zywno-
ci, mogly i przed r. 1830 powstaé i utrwalié¢ sig miasta
wielkie, o ile przytem takiemu utrwaleniu sprzyjaly warunki
ekonomiczne 1 polityczne.

W starozytnosci takie miasta, jak Aleksandrya, Selcu-
cya posiadaly 600000 do 700000 mieszkancow. Rzym, glo-
wne Srodowisko 6wezesnego §wiata, silg zmuszajacy podbite
narody do dostarczania sobie zboza, dowozonego 'L'ybrem
wprost do miasta, nigdy nie posiadal mieszkaticéw wigcej,
nad 1000000. Stynne miasta wiekéw grednich i nowych
z przed . 1800 nalezy wedlug dzisie]szych pojeé zaliczyc do
miast Srednich lub nawet pomniejszych: Wedlug najpewniej-
szych zrédel, z miast, ktorych rozwojowi szezegélnie spray-
jaty warunki ekonomiczne 1 polityezne, posiadaly mieszkan-
céw: Kolonia 1 Lubeka okolo 30000, Londyn—40000, Gretyn-
ga—- 60000, Florencya—90000, a Wenecya, podczas najwigk-
szego swego rozkwitu—190 000. Poczagwszy od XVdo XVIIw.
miasta prawie Ze nie wzrastaja, gdyz jako érodkowe punkty
gospodarcze swych okolic byly przy dwezesnym stanie srod-
kéw komunikacyjnych i dla dwezesnych stosunkéw handlo-
wych zupelnie wystarczajgce. Dopiero, poczgwszy od stulecia
XVII, w miarg powstawania coraz znaczniejszych i silniej-
szych organizméw panstwowyech, burzenia muréw warownych,
okalajgcych miasta, budowy drdg i kanaléw, oraz rozwoju
zeglugl, nastgpuje wazrost miast. Jak wielkie znaczenie dla
rozwoju miast przedstawia silny ustré] pahstwowy i dobre
drogi wodne, dowodzi przyklad Chin, gdzie juz przed wielu
wiekami istnialy miasta o milionowej ludnosci, polozone
w miejscowosciach najdogodniejszych nad licznemi rzekami
tego kraju, Powstaniu tych miast sprzyjala réwniez urodzaj-
nosé kraju, ogrodowy sposob uprawiania gruntu i nadzwy- .
cza] male wymagania ludnosci. Tak samo, jak z miastami,
ma sig sprawa 1 z gesto zaludnionymi calymi okregami,

Poczgwszy od r. 1830 rozwdj miast 1 okregéw przemy-
sfowych postepuje w sposéb wprost zdumiewajgcy. Stato sig
to mozliwem wskutek powstania wielkich panstw, rozcigga-
jacych wplywy swoje na caty swiat, oraz wskutek trwajacych
juz od poczatku XVIII stulecia zwycigstw idei wolnosciowych
w sprawach ekonomicznych i politycznych, Jednakze prazy-
czyng gléwng wzrostu miast wielkich byl niezwykly roz-
wdj techniki, oraz wytworezosci przemystu wielkiego. Przy-
czynily sig do tego takze nowe sposoby lokomoeyi i r0zwg)
handlu wszechswiatowego. Wspélezesna technika byla przy-
czyng nie tylko rozwoju miast, lecz i umozliwila ich powsta-
wanie, gdyz tylko dzigki nowym sposobom komunikacyi stalo
sig mozliwem zaopatrywanie miast wielkich i okregdw gesto
zaludnionych we wszelkie potrzebne wytwory, oraz wyiwoze-
nie wlasnych wyrobdw tych miast i okregéw. Skupienie sig
wielkiej ilodei mieszkancéw w.jednem miejscu jest tylko wte-
dy mozliwe, gdy szybkie i tanie $rodki komunikacyjne, dzia-
lajgce regularnie i dokladnie, dajg moznosé dowozenia w do-
statecznej iosci materyaddw budowlanych, odziezy i zywno-
§ci. TLecz, poniewasz wszystko to, w przeciwienstwie do sta-
rozytnego Rzymu, moze byc obecnie otrzymywane tylko dro-
g wzajemne] wymiany, przeto muszg mieszkahcy wspéleze-
snych miast 1 okregow przemyslowych rozsyla¢ po calem
$wiecie za posrednictwem tychze srodkéw komunikacyjnych
wyroby wiasnej pracy, bedgce juz to wytworami przemystu
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gérniczego 1 fabrycznego, do ktérych materyaly surowe do-
starczane sa najczescie] z zewnatrz, juz to dzielami sztuki,
lub przedmiotami, niezbgdnymi do rozwoju nauk, prowadze-
nia handlu, wykonywania przewozu, wreszcie do zadan miej-
scowego zarzadu acdministracyjnego. Tym sposobem istnie-
nie miast wielkich 1 okregéw przemyslowych opiera sig prze-
dewszystkiem na szeroko rozwinietej wymianie towardwi na
odpowiednich do tego celu srodkach komunikacyjnych. Tam,
gdzie ich niema, lub gdzie istniejg od niedawna, niema ré-
wniez 1 wspdlezesnych miast wielkich. W calej Azyi jest tyl-
ko jedno wielkie miasto — Bombaj; japonskie miasta wybit-
niejsze nie mogy byé jeszcze zaliczone do rzedu miast wiel-
kich. :
Wogdle, wymagania miast wielkich 1 okregéw prze-
myslowych w dziedzinie wymiany towaréw moga by¢ calko-
wicie zaspokojone tylko w panstwacly, ktére, korzystajac ze
swego wszechswiatowego wplywu, prowadzg réd wnieziwszech-
$wiatowa polityke ekonomiczng.

Przemiana poszezegdlnych obwoddw na okregi przemy-
stowe i malych miast na wielkie nastgpowala w jednych ra-
zach wskutek przyceyn naturalnych, w innych zas—wskuatek
wplywow setucenych. Okolicznodd te nalezy mie¢ na uwadze
przy dalszem rozpatrywaniu rozwoju $rodkéw komunikacy]-
nych. Drogg naturalng rozwijaly sie wszystkie gléwniejsze
okrggi przemystowe, gdzie byly wielkie poklady wegla ka-
miennego lub innego paliwa, jak np. w Pensylwanii, przy
jednoczesnem istnieniu dobrych drég wodnych; warunki te
bowiem, obnizajagc koszta wytwoérczosel, dawaly tym okre-
gom pierwszenstwo przed innymi, Naturalny wazrost miast
odbywal si¢ w tych razach, gdy one lezaly w miejscu krzy-
zowania sig wezech§wiatowych traktéw handlowych. W istnie-
jacych warunkach rozmieszczenia ras ludzkich na kuli ziem-
skiej, niektdre jej punkty, wskutek niejednakowej sprawnosci
przemyslowej tych ras, staly sig wazniejszemi srodowiskami
handlowemi 1 wzrosly do vzedu miast wielkich. Dwa dobre
tego przyklady przedstawiajg Chicago i Bombaj.

Chicago lezy w punkeie skrzyzowania sig dwéch drég
wodnyeh ladu amerykanskiego: rzeki Sw. Wawrzynca z jgj
jeziorami i rzeki Mississipi. Miasto to polozone jest w poiu-
dniowo-wschodnim kacie wielkich jezior, na drodze z obwo-
déw przemystowych Pensylwanii do stanéw rolniczych Ame-
ryki Pélnocnej. Bombaj posiada jedyny na calym brzegu za-
chodnim Indyi dobry port, zwrécony ku Huropie. Z Bomba-
ju prowadzi droga ku zrédtom Grangesu—do Delhi, a taksze do
Indyi Srodkowych, oraz do Dekkanu. Inny bhardzo wazny
punkt, polozony rowniez na skrzyzowaniu sig wielkich mie-
dzynarodowych traktéw komunikacyjnych, Singapore nie
wznidsl sig jednak dotychczas do rzedu miast wielkich, po-
mimo swego wybitnego polozenia geograficznego. Objasnia

'gig to zbyt krotkim jeszeze okresem czasu istnienia miasta,
jegomalo sprzyjajacym klimatem, stabym rozwojem jego oko-
lic i, wreszcie, walks pomigdzy zaludniajacemi to miasto ra-
sami: ustepujgcymi malajezykami, panujgeymi europejezy-
kami i naplerajscymi chihezylkkami. Mozna wymienic jeszcze
jedng miejscowodé, jak gdyby przeznaczong do rozwinigcia
w plerwszorzedne miasta handlowe, a mianowicie w polu-
dniowo-zachodnim cyplu pétwyspu Pirenejskiego: w Lizbonie
lub Kadyksie. Jednakze po krétkim okresie rozkwitu, hiszpa-
nie i portugalczycy ustgpili miejsca narodom germanskim
i obecnie odgrywajs bardzo nieznaczng role w handlu
wszechdwiatowym.

Réwnorzednie z miastami, ktére, niezaleznie od innych
warunkéw sprzyjajacych, musialy wyrosé wskutek przy-
czyn naturalnych na wszech§wiatowe srodowiska handlowe,
istniejg jeszcze inne miasta, ktére wzrost swoj zawdzigezajy
nie tyle polozeniu geograficzmemu, co sztucznym, $wiado-
mym lub nieswiadomym, wplywom ludzkim. Naprzyklad,
trudno okreglié, ktéry z portéw na brzegu atlantyckim Ame-
ryki Pélnocnej: Boston, Nowy-Jork, Filadelfia czy Baltimo-
re zajmuje najdogodniejsze polozenie wzglednie do Buropy
i lgdu amerykanskiego; w kazdym razie samo polozenie geo-
graficzne nie wyjasnia jeszeze, dlaczego Nowy-Jork tak zna-
cznie wyprzedzil Filadelfie. Jeszcze mniej zrozumialy jest
wazrost trzech najwasmiejszych miast europejskich: Londy-
nu, Paryza i Berlina. Prawda, ze Londyn lezy nad glghokg
rzeks, dostepna dia okretéw morskich i naprzeciwko starych
miast hanzeatyckich, oraz w punkcie krzyzowania sig nie-
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gdy$ bardzo waznych traktéw wodnych: Wlochy-Anglia,
m. Baltyckie - m. Péinocne. Lecz juz od 150 lat handel an-
gielski skierowywany jest przez Ocean Atlantycki, a wiec,
zdawadoby si@, Ze inne porty angielskie powinnyby byé do-
godniejsze dla tego handlu, zwlaszeza, gdy bylyby jednocze-
$nie blizszymi do bogatych okregéw wewnetrznych Anglii
srodkowej. Paryz i Berlin réwniez nie posiadajg zadnego
szczegolnego geograficznego, czy tez ekonomicznego pierw-
szenstwa przed innemi miastami sgsiedniemi. Magdeburg,
polozony nad Klba posréd miejscowosci bardzo urodzajnej,
Szczecin, polozony nad brzegiem morza, wreszeie Hamburg,
posiadajg znacznie wigce] warunkéw naturalnych do rozwoju
w wielkie miasta. Tym sposobem, inne okolicznosci wytworzy-
ty wspdlczesne stanowisko rzeczonych trzech najwazniejszych
miast europejskich. Przedewszystkiem znajdujg sig w nich gld-
wne 2arzqdy administracys paristwowej. Nastgpnie, do rozwo-
ju ich przyczynili sig silni monarchowie, nadajgc im szcze-
gélne przywileje, wznoszgc budowle 1 dziela sztuki, zaklada-
jac instytucye naukowe, przeprowadzajgc drogii kanaly
wszystko to nieraz z uszczerbkiem dla reszty kraju. Paryz,
pozostajac dotychezas stolica calego $wiata romanskiego,
zawdzigeza to modzie i wyksztalconemu gustowi Ludwi-
ka XIV. Do wazrostu Berlina przyczynily sie zbudowane
przez kréldw pruskich w stul. XVIII kanaly. Sprzyjalo
mu réwniez jego polozenie pomigdzy czescig wschodnig Nie-
miec, rolniczg, o terenie jednostajnym i réwnym, a ich cze-
$eig zachodnig, przemystows i bardzie] malownicza.

Wybitne znaczenie stolic ujawnilo sig szczegélnie sil-
nie w poczgtkach budowy drég zelaznych, Ani Anglia, ani
Francya, ani Prusy nie budowaly swych drég zelaznych po-
diug jakiegokolwiek, z géry obmyslonego, planu. Wszedzie
powstawaly oddzielne, niezalezne linie kolejowe, nie pozo-
stajgce w zadnym ze sobg zwigzku i posiadajgce oddzielne
zarzgdy. Ale przytem wszystkie te linie, oprécz drdg zela-
znych w okrggach przemyslowych, obieraly za punkt po-
czatkowy stolicg panstwa. Rzady sprzyjaly temu, widzgce
w tem korzysé dla zarzadu krajem i dla jego obrony. Tym
sposobem, stolice nie tylko staly sig waznymi punktami we-
zlowymi, lecz stanowig réwniez gidwne ogniska calej sieci
drég #zelaznych, z ktérych rozchodzs sig promieniami wszy-
stkie wazniejsze linie kolejowe kraju. Berlin panuje pomig-
dzy wschodem a zachodem Niemiec prawie bezwzglednie,
a pomiedzy pofudniem a pétnoca — w znacznym stopniu, 1 to
pod wzgledem przewozu mie tylko podréznych, lecz réwniez
1ladunkéw. Jakkolwiek powstawanie miast wielkich w punk-
tach, posiadajgcych warunki sprzyjajace, w okregach prze-
mystowych lub w miejscowosciach, obfitujacych w wegiel
kamienny, bylo niezbgdnodcig ekonomiczng, to jednakze
szyblkodé, z jaks wzrastata ilo$é ludno$ei w tych miastach
jest wprost zadziwiajgca. Zlozyl sie na to caly szereg przy-
czyn, wystepujacych jednoczesnie lub kolejno, ktére wpraw-
dzie przyczynily sie do obecnych postgpdéw w technice, lecz
rarazem wyrzgdzily wspélezesnemu spoleczenistwu powazne
szkody, a do ktdrych wlasnie nalezy zaliczyd réwmies i rze-
czony, zdumiewajgco szybki wzrost miast, w szczegdlnosei
miast wielkich.

Zwycigstwo idei wolnodciowych w sprawach ekonomi-
cznych, dokonane w stul. XVIII, dalo moznosé przemysto-
wi skorzystania z olbrzymich postepéw techniki, zaszlych
w czasach ostatnich. Maszyna mogla sobie torowaé droge,
jednakze zarazem pozbawila ona zarobku miliony ludzi,
zyjacych z pracy recznej, przedzenia i rzemios! tkackich.
Dokonane jednoczeénie uwlaszezenie wloscian wytworzylo
olbrzymi kontyngens robotnikéw dla przemystu wielkiego.
Usamowolnieni wlodcianie, drobni rzemieslnicy, tkacze —
wszyscy przeniesli sig do miast, gdyz na wsi juz nie znajdo-
wali zarobku. W miedcie, przynajmniej ¢i z nich, co posia-
dali dobre zdrowie, mogli znale4¢ przy maszynach nows
pracg i zarobek. Ta wedréwka licznych grup ludnosei ze wsi
do miast nalezy do najsmutniejszych zjawisk w dziejach sto-
sunkéw ekonomicznych stul. XIX, a ztowrogie jej nastep-
stwa najdosadniej sig ujawniaja w zyciu wspolczesnem miast
wielkich i okrggéw przemystowych.

Jak szybko roslty miasta wskutek powy#ej przytoczo-
nych przyczyn, ujawniaja nastepujgce liczby, przedstawia-
jace w odsetkach rozmieszczenie ludnodci w Niemezech:
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== — o - nych Arge_ryk_i Pélnocnej miasto i wies dotad jeszeze rosng
_1871 1650|2600 | 1698 Jednoczesnie, jednakze i tam daje sig juz zauwazyé pewne
‘ ' ] i zmniejszanie si¢ ludnosei w promieniu do 100 kmn wokolo
Miasta wielkie o lndnosei ponad 100000 . .| 48 72 18,2 {189  miast wielkich. Wogéle miasta amerykanskie zaczely ro-
» Srednie » 0420000 do 100000 | 7,6 ; 89 {100 |107  sugé wtedy, gdy Paryz i Londyn posiadaly juz milionows
» male 3 » B000 ,, 20000 112 E12,5 12,9 (135 }}ldnoé(:z. I(fcie' amerykansks szybkosé rozrostu ujawnil Ber-
Osady wiejskie " , 2000, 5000|124 (127 |117 f11,8 Sltlé, vléfgﬁfie opiero od r. 1860 zaczgl sig przemieniaé na mia-

Pozostala czedé kraj | 52,2 15 ; ; . ;

orostala crgse kraju 63,9 |58’6 ?5 I \00’1 Jednakze ten szybki rozrost miast przedstawia olbrzy-

Z tablicy tej widad, 2e ludnosé miast niemieckich stale
wzrasta, natomiast ludnos¢ pozostalej czedei kraju stale sig
zmniejsza. We KFrancyi, gdzie przyrost ludnosci wogdle
jest bardzo slaby, wzrastanie miast odbywa sie calkowicie
kosztem ubytku ludnosei wiejskiej. W Stanach Zjednoczo-

mie niebezpieczenstwo dla ich mieszkahcdw, nigdzie bowiem
rozwdj niezbednych urzgdzen sanitarnych, a w szczegdlnose,
budowa nowych doméw, nie dostosowaly sig do szybkosel
rZeczZonego rozrostu.

(€. d. n), Stanistaw Babiiski, inz.

Maszyny do wyrobu

(Ciag dalszy do str,

Maszyny do odlewania czcionek. Pierwsze maszyny
do odlewania czcionek byly wynalezione w pierwszej polo-
wie w. XIX. Doszly one z czasem do tak wysokiego udo-
skonalenia, jakie przedstawia rotacyjna maszyna czcionko-
lejnicza Wicksa (rys. 25, 26, 27, 281 29). Formy odlewni-
cze w te] maszynie tworzy 100 zlobkéw, biegngcych promie-
nisto w tarezy $rednicy ;20 cali ang., ktéra wykonywa po-

Rys. 25,

wolny ruch obrotowy. Tarcza ta sklada sig z kilku czgsci.
‘Wiladciwy korpus jej stanowis plyty pierscieniowe f i n
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Riys. 26.

(rys. 26 1 27), do ktérych zapomocy wkretek sg przymoco-
wane kliny katowe ¢ oraz wkiadki 4, tworzgce wspollnle spod
i boki ztobka m. Zewnetrzna, czesé zlobka m, zwrécona ku

i skladania czcionek.

166 w M 12 1 b.).

obwodowi, tworzy wlasciwg forme; w czesdci zlobka, zwrdco-
nej ku $rodkowi tarczy, znajduje sig matryca 8, wierzch
formy za$ tworzy nieruchoma pokrywa ¢. Woda, krazgea
w wolnej przestrzeni pomiedzy fin oraz w wydrazenin po-
krywy ¢, stuzy do chlodzenia formy. Matryca s wraz z jej
obsadg (rys. 21) mogs sie przesuwaé¢ w kierunku radyal-
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Rys. 27.

nym, przyczem sg prowadzone z gory przez pierdcien 7, od-
bywajacy ruch obrotowy wraz z calg tarczg. Na rys. 27
wyobrazona jest forma, wypelniona juz przez czcionke ¢.
Skora czcionka f, obracajgca sig z cals tarczs i z matryes js,
minie pokrywe ¢ i tarcze g, ktére zajmujs tylko nieznaczng
czg$é obwodu kola, wéwezas wystgp nieruchomej tarczy a
(nie pokazany na rysunku), trgeajgc o obsadg matrycy 7,
wysuwa stopniowo na zewnatrz matryce, ktdra wypycha
czcionke z formy, Dalszy prazebieg dzialania maszyny jest
nastgpujgcy: matryca j§ musi byé mnapowrdét sprowadzona
ku $rodkowi tarczy, do czego sluzy odpowiednia nusada w
(rys. 28), umieszczona na obwodzie tarezy @ od spodu; nasa-
da 1w, zetknawszy si¢ zj, spycha matryce stopniowo ku
$rodkowi, przyczem, jak juz wspomniano, trzonek matrycy s
przesuwa sie w zlobku m, a obsada jej j w odpowiednim
rowka pierScienia 7. Matryca, mingwszy nasade w, natra-
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fia z przeciwleglej strony na nasadg /, ktdra, naciskajac sru-
be ¢, wkrecong w matryce, przesuwa napowrdt matryce
nieco na zewngtrz; sprezynka 0, przymocowana do gorne]
pokrywy ¢, lekko przyciska matryce z przeciwne] strony,
dzigki czemu osigga sig wlasciwe polozenie matrycy w for-
mis, a przez to odpowiednig wysokosé czcionki. Forma
przesuwa sig pod pokrywsg ¢ i pod tarczg ¢, w ktérej znajdu-
je sig otwér p do wstrzykiwania metalu czcionkowego. Sko-
ro forma stanie przed tym otworem, pompka (opisana po-
nizej) wtlacza do niej roztopiony metal przez stozkowaty
lej. Dazigki chlodzeniu woda tarczy fn i pokrywy ¢, czcion-
ka krzepnie nadzwyczaj szybko, poczem zapomocg opisane-
go wyzej ruchu matrycy js zostaje stopniowo wysunigta
z formy, Skoro wysunigeie czcionki wynosi okolo 11/, mm,
freza obcina je] podstawe; przy wysunigciu okolo 5 mm,

NN
W

\

2 O

\\Q\\\\\\.\' DN

R
Vi

RS
)

N 3
Y /)
\3§\\\ §\\” )
AL

\
)

1f

AR

KIERUNEK RUGHU ] 1

Rys. 28 1 29.

inna freza nacina sygnature. W dalszym ciggu czcionka,
wysungwszy sie okolo 9 min, dostaje si¢ pomiedzy dwie
plytki [, stanowisce dzwona lafhcucha % (rys. 29), ktéry
otrzymuje ruch od tarczy formierskiej za posrednictwem
zebéw d, a zatem porusza sie
z szybkoscig, rdwng szybkosei ob-
wodowej tej tarczy. . Dawono
tancucha ¥ jest przedstawione
- w trzech widokach < na rys. 30;. :
plytki, obejmujgce czcionki, sg
_na, rysunkach naznaczone zapo-
mocy kropkowania. Gdy czcion-
ka zupelnie sig- wysunie, z formy,
. lapka v, trafiajaca. w sygnatury
czcionek, zapobiega weiggnigein jej napowrdt przez .ma-
tryce, ktéra wlasnie w tej chwili rozpoczyna swdj .rush
dosrodkowy. ZTancuch, niosgey czcionki 14, W pewnym
punkcie opuszcza sig na dél, czcionki za$ dostaja sie do ko-
rytka y, w ktérem posuwajs sig naprzéd, popychajac jedna

Rys. 30.

drugy; od przewracania sig czcionek w tem miejscu, gdzie
one zlancucha przechodzg do korytka, chronig je szyny w.
7 korytka i wyblera sig czcionki recznie na deseczke o prze-
kroju w ksztalcie [__ .

Rys. 81, Rys. 82.

Do obsfugi czcionkolejniczej maszyny Wicksa
potrzebni sg: maszynista, ktory zajmuje sig smarowa-
niem maszyny i doglada jej biegu, oraz wlasciwej
terperatury roztopionego metalu czcionkowego,
chlopiec, zbierajacy czcionki na deseczke, oraz cztery
do pigciu dziewezat, sortujgeych czeionki.

Maszyna Wicksa wytwarza na godzing 60000 —
70000 czcionek drobuniejszego pisma, a okolo 85 000
czeclonek cycera, przy 10 obrotach na minute.

Pompa do metalu czcionkowego w maszy-
nie Wicksa ma cztery nurniki (plundzery — $red-
nicy 25 mm, skoku 50 mm), ktore poruszane sg

Rys. 83,

zapomocs mimosrodéw, a-chodzg z uszczelnieniem labi-
ryntowem w cylindrach z jednego kawalka stali; calosé
jest, zanurzona w rozfopionym metalu oczcionkowym. Me-
tal z pompy dostaje sig najpierw do rodzaju akumulato-
ra, a potem dopiero przez lej do formy. Pompka dostarcza
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za kazdym skokiem znacznie wigeej metalu, niz go potrzeba
do wypelnienia formy; robi sig to dlatego, zeby zbyt mala
iloé¢ metalu nie zakrzepla po drodze do formy; zbywa-
Jjacy metal splywa napowrét do garnka. Budowa garnka
1 leja jest tego rodzaju, ze powietrze zewngtrzne prawie wea-
le nie ma zetknigcia z roztopionym metalem, co go chroni
od utleniania na powierzchni. Temperatura metalu powin-
na wynosi¢ od 370° — 420° C. Pompa robi okolo 100 obro-
téw na minute, zuzywajge okolo 0,7 k. p.; do poruszania sa-
mej maszyny zad potrzeba 1,1 k. p.; catkowite zapotrzebowa-
nie mocy mechanicznej dla maszyny czcionkolejniczej Wick-
sa wynosi zatem 1,8 k. p.

W niektérych maszynach =zecerskich posortowane
czcionki, przeznaczone do skladania, znajdujg sig w wazkich,
a wysokich korytkach o przekroju zblizonym ksztaltem do
litery U. Do tadowania czcionek w takie korytko, zbudo-

czcionki
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go pracownika, jalkim jest zecer, tlémaczy sig tem, ze musi
on poza wiladciwg czyunodcig skladania czeionek, spelniad
caly szereg robdt, zajmujgcych bardzo wiele czasu, jako
to: justowad wiersze, wystawiaé zlozone wiersze na szufel-
ke, wiszaé kolumng, a po wydrukowaniu rozrzucié jg. Skut-
kiem tego, aczkolwiek $rednio wprawny zecer moze zlozyé
na godzing okolo 3600 czcionek, jednakze wydajnosé jego
pracy dziewigciogodzinne] mnie przekracza 12 000 czcionek.
Innemi slowy, przeszlo 60% czasu zecera zuzywa sig na czyn-
nosei nieprodukeyjne dla wilasciwego skladania. Jezeli zas
zwazymy, ile czasu zecer traci na ruchy od kaszty do wier-
szownika (winkielaka) i z powrotem, wdéwczas tem jasniej-
szg staje sig potrzeba zastapienia w tej dziedzinie pracy recz-
nej przez maszynows, 2zwiaszcza wobec niezmiernego roz-
woju czytelnictwa w ubieglem stwleciu. To tez wiek XIX
przyniést nam caly szereg maszyn zecerskich, z ktdérych je-
dnakze tylko niewielka liczba przetrwala prébe cza-
su i zdofala sig utrzymaé na rynku.

Wiéréd maszyn zecerskich, w Scisfem znaczeniu te-

wal Wicks osobny przyrzad, ktérego dzialanie przedstawiaja
rysunki 31 i 82; korytko u, lezace na plycie p, przymocowa-
nej do ramienia ¢, znajduje sig w chwili przedstawionej na
rys. 81, tuz przed wylotem posortowanych czcionek, ktdre
leza w zlobku g; ramig ¢ ruchem wahadlowym wypycha
czcionki za posrednictwem cienkiej plytki & do korytka .
Po ukohczeniu ladowania robotnik odchyla ramie ¢ (rys. 32)
i zdejmuje korytko, naladowane czcionkami. W drukarni
,The Times* okolo dwustu takich przyrzadéw do ladowania
ezcionek jest w uzyeiu. :

Maszyny do sktadania czcionel. Razgces niewspdl-
mierno$¢ migdzy rzeczywiscie produkeyjng pracy recznego
skladania, a czasem na nig zuzytym, odczuwano od dawna.
Maly wspélezynnik wydajnosei gospodarczej tak kosztowne-

go slowa, t. j. przeznaczonych wylgceznie do skladania
czeionek, odznacza sig prostots konstrukeyi t. zw.
,Pulzometr4.

O Ogélny widok pulzometru zecerskiego przed-

stawia rys. 33, schematyczny obraz jego klawiatu-
ry za§ rys. 3. Posortowane eczeionki £ znajdujg
sig w korytkach #, umieszezonych w goérnej czesci
maszyny (rys. 34); posuwadlo f, pociggane przez cig-
zarek ¢, przyciska czcionki i popycha je w kazdem
korytku ku przodowi maszyny; tutaj czcionki opie-
raja sig o plyte v, wystajace mniej wiecej o 15 mm
ponad dna korytek; plyta v ma gérny brzeg zaostrzo-
ny. Przez nacisnigeie odpowiedniego klawisza & wy-
pycha sie z danego korytka czeionke, znajdujgcs sie
na przodzie, dzigki nastgpujacemu urzgdzeniu: walek
§,obracany stale przez motor, wprawia zapomoca mi-
mosrodu w ruch wahadlowy pedal p; ruch pedalu p
jest jalowy dopdty, dopdki on nie zetknie sig z pie-
skiem ¢, zlgczonym z diwignig J; przez nacisnigeie
. klawisza k oswobadzamy pieska @, ktory opada i styka
sig z p, skutkiem czego ruch pedalu udziela sig dZzwigni I
dzwignia ta, idge w gore, podbija zaostrzony nakoncu drazek 2,
ktéry posuwa w gérg czcionke, dopdki jej podstawa nie wysu-
nie sig ponad gdrng krawedz plyty v; wéwezas posuwadio [
spycha czcionke w zobek, znajdujacy sie pomiedzy plytami
v1g. Plyty te majs keaztalt tréjkatéw, zwrdconych wierz-
chotkami na dél (rys. 83), a wierzchnia plyta g jest szklana,
azeby zecer w razie potrzeby mdgl sledzié bieg czcionki
na d6Y. Wszystkie slobki zbiegaja sig na dole do wspélne-
go wylotu, po przejsciu ktérego, czeionki ukladajs sig we
wiladciwym porzadku na tasmie, przesuwajace] sig przed
tym wylotem, Pulzometr ma 92 klawisze w 4 rzedach; sila,
potrzebna do poruszania go, wynosi okolo 0,6 k. p. Justo-
wanie wiersza dokonywa sig na osobnej maszynie,
(C. d. n) F. B.

7 TOWARZYSTW TECHNICZNYOCH.

Stowarzyszenie Technikéw w Warszawie. Protokdl
» posiedzenia technicznego d. 18 marca r. b. Na porzgdku dzien-
nym odezyty:

Inz. Marszewskiego: ,Sprawozdanie z budowy mostu IIX
i dojazdu®.

Inz, Plebinskiego: ,Zasady ustroju mostu I1I na Wisle®,

Arch. Szyllera: ,Zasady architektury dojazdu wzdluz alei
Jerozolimskie]. :

Inz, Paszkowskiego: ,Zasady ustroju dojazdu do mostu”,

Tredé tych odczytéw podana bedzie w calodei na tamach Prze-
gladu Technicznego. Odezyty pp. Plebinskiego, Szyllera i Paszkow-
skiego ilustrowane byly bogato przezroczami.

7 powodn pory spéinione], dyskusye zebranie odlozylo, wy-
raziwszy Zyczenie, aby w tym celu urzgdzone bylo specyalne zebra-
nie w najblizszym czasie. Cz. 8,

Z Tow. Przyjaciéo! Nauk w Pozmanin. Walne zebra-
nie wydzialu prayrodniléw i technikdw Tow. Prayj. Nauk odbylo
si¢ d. 13 marea r. b. Po zwiedzeniu nowoe wybudowanej akade-

mii krélewskigj, zagail posiedzenie St. Rzepecki, wiceprezes wydzia- -
Iu, proponujge na przewodniczacego radeg dr, Chlapowskiego.

Przed odezytaniem porzadku obrad przewodniczgey poswiecil
sléw kilka zmarlym czlonkom wydziatu, a mianowicie 1. Rydygierowi
K. Stelmachowskiemu, I, Skoraczewskiemu i R. Zioteckismu, proszge
0 uczezenie ich pamieci przez powstanie.

Po odczytaniu sprawozdania z czynnodei wydzialu za r. 1909
i protokélu z ostatniego zebrapia, praystapiono do wyboru nowego
zarzadu. Przy wyborze prezesa nastapila bardzo ozywiona wymiana
zdatl z powodu tego, #e radca Chlapowski wzbranial sig urzad ten
przyjaé. Ostatecznie, widzge jednomyslnodé zebranych i ulegajac
prosbom, urzad prezesa przyjal.

Ponownie wybrano wiceprezesem St Rzepeckiego, sekreta-
rzem Mieczyslawa Powidzkiego, zest, sekretarza Stanistawa Doma-
galskiego,

Na czlonkéw honorowych wydzialu zaproponowano prof, Le-
ona Syroczyhiskiego ze Lwowa i prof, Maryana Xomnickiego ze
Lwowa.
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Jako nowy cziomek zglosil sie¢ ini. Janusz Marcinkowski
z Poznania,

Nastepnie architekt K. Rucinski wygtosit odezyt: ,Archite-
ktura katedry poznanskiej“. Odezyt ten przyrzekl Rucinski obszer-
niej opracowad i wydrukowaé w rocznikach Tow. Przyj. Naunk,

KRONIKA

Budowle Zelazno-betonowe (spojercowe) na drogach Zelazmych
w Krolestwie Polskiem. Na dr. zel. Herbsko-Kieleckicj buduja
wedlug projektéw przez Ministeryum Komunikacyi zatwierdzonych
mosty kolejowe o rozpietosei 1 i 2 saz. (=218 i 427 9m), a zarzad
tejze drogi opracowal juz projekty mostéw kolejowych zelazno-beto-
nowych o rozpigtodei wigkszej, do 4 saz. (= 8,6 m). Na stacyi Herby
Wznoszony jest magazyn towarowy wylacznie zelazno-betonowy. R6-
wniez na stacyi Szezypiorno odnogi Kaliskiej drogi zel. Warszawsko-
Wiedeniskie] ma byé w roku biezacym zbudowany magazyn towaro-
wy, wylacznie zelazno-betonowy, o dlugosei okolo 120 m i szerokosci
migdzy 4cianami podinznemi (nie liczgc pomostéw zewnetrznych na
wspornikach) okolo 13 m. Roboty poruczono jednej z firm warszaw-
skich.

Wiszystkie powy%ej wspomniane budowle obliczano statycznie
wedlug znanych nowych norm pruskich z r. 1907, albowiem normy
do obliczenr statycznych ustrojéw zelazno-betonowych, majgce obo-
wigzywaé w Panstwie Rosyjskiem, zapowiedziane jako uzupelnienie
do § 6 warunkéw technicznych ministeryalnych z r, 19081), dotych-
czas ogloszone nie zostaly, co jest niewstpliwie jedng z okolicznosdei,
tamujgeych u pas rozwo] zastosowan zelazo-betonu (spojedca) w bu-
downictwie. J. Hip.

Wattmetry, jake aparaty do prébowania lamp Zarowych.
WE T Z N b2 zr. 1909 Monasch ostrzega przed uzyciem watt-
metréw do poréwnywania zuzycia energii elektrycznej przez rézne
rodzaje lamp zarowych i kwestyonuje oceng ich wartosci, przeprowa-
dzong na zasadzie tych pomiaréw. Mierzenie energii elektrycznej,
zuzywanej na 1 dwiece zapomocg wattmetru, oparte jest na tej pod-
Togd wattow
Tlosé $wiec '’
ilogé wattéw wskaznje aparat, ilodé swiec podaje stempel na oprawce
lampy. Sg to jednak dane tak niedokladne, Ze na ich podstawie mo-
tma tylko przekonaé sie, %e lampa weglowa zuzywa wigcej energii od
lampy metalowej, zawodzg jednak najzupelniej, gdy chodzi o pord-
wnanie 2-ch lamp weglowych Iub metalowych réznych fabryk pomig-
dzy soba. Na niedokladnodé pomiaréw w ten sposéb dokonanych
wplywajg dwie okolicznosci; 1) Ilodé $wiec, oznaczonych na oprawece,
moze sig wahaé o kilka procent w obie strony, np. lampa, oznaczo-
ns na oprawce jako 16-to Swiecowa, moZe w rzeczywistosei posiadad
przy oznaczonem napieciu 183—18 dwiec (wedlug prazepiséw, przyje-
tych. przez Vereinigte Verkaufstelle ffir Glithlampen). Napiecie, pray
ktérem probujemy lampe wzapomocs wattmetru, najezedciej nie zga-
dza sig z tem, dla ktérego przeznaczona jest lampa, lecz waha sig
o kilka procent w gére i na dél. Jezeli weimiemy pod uwage pierw-
szy blad i zmierzymy zuzycie wladciwe dwéch lamp, ktére oznaczo-
ne sg na oprawce, jako 16-to Swiecowe, w rzeczywistodcl zag jednw
bedzie posiadala 13 $wiee, druga za$ 18, przytem obie majace zuzy-
cie wlasciwe 1,256 w/dw., fo pierwsza, mierzons zapomocg wattmetru,
okaze zuiycie 16,8 w., druga za§ 22,6 w., czyli zuzycie wlasciwe 1-ej

stawie, Ze zuzycie wlasciwe réwna sig iloczynowi -

%’3 = 1,02 w/$w., drugiej za$ —— = 14056 w/sw., wi-
dzimy wige, %e wedlug tych pomiaréw pierwsza lampa bedzie sig
wydawala o wiele lepszs, niz druga. Jezeli dwie te lampy dostarczo-
ne sy przez rdézne firmy, to mozna wyprowadzié stgd zupelnie fal-
szywy wniosek o wyzszosei jednej nad drugas, Przy uwzglednieniu
jeszcze 1 drugiego #rédla niedokladnosci, np., biorac pod uwage wa-
anie sig napigcia o 44, otruymujemy bledy, siegajace 50%. Sy to gra-
nice, niedopuszczalne nawet przy bardzo niedoktadnych pomiarach
poréwnawezyeh, bo przy sprayjajacych okolicznodciach lampa we-
glowa metalizowana i zwyczajna mogs wykazaé jednakowe zuzycie
whadciwe, a lampa tantalowa mniejsze od wolframowe] lub cyrko-
nowej. E. P.
Nowa lampa lokowa o tuwka krytym (Dauerbrandlampe). Ge-
neral Electric Co. wypuéeilo na rynek nowsg lampg o luku krytym.
@dérna dodatnia elektrods sktada sig z dwdch pochylonych ku so-
bie pod katem wegli, dlugodei 805 mm, a Srednicy 6 mm, dolna
ujemna elektroda—z jednego wegla o srednicy 9,6 mm i 100 mm dlu-
gosei, Dzieki temu ustawieniu wegli, sg one stale rozzarzone do bia-
Yodei, nie jak zwykle do czerwonosci; przy dodaniu malego reflekto-
ra, umieszczonego nad lukiem, otrzymujemy zuzycie wlasciwe
1.1 w/dw. dla dolnej pdélkuli Czas palenia sig lampy wynosi 76—100
godzin. Krzywa podzialu $wiatla tej lampy jest korzystna dla odwie-
tlenia wewngtrznego, poniewas maximum dwiatla praypada’ pod ka-
tem 45¢ do linii poziomej. Lampa ma male wymiary zewngtrzne
i ladny ksztalt. E. P
Site spadkiéw wodnych najmniej dotychczas wyzyskuje Anglia,
zazytkowujgc tylko Y68 000 k., p., Norwegia najwiscej, bo: 7500 000 k. p.,
Szwecya 6760000, Niemcy 1425000, Szwajcarya 1500000, Wio-

bedzie

Nua zakonczenie posiedzenia wyglosit dr, St Krayzankie-
wicz referat o | Zastosowaniu bakteryologii w rolnictwie''. Po dy-
skugyi nad tym przedmiotem posiedzenie zamknieto. Czg$é ucze-
stnikéw zwiedzilta jeszcze zbiory prayrodnicze pod kierunkiem pa-
néow d-ra I, Chlapowskiego 1 p. Maliskiego, M. P.

BIEZ A CA.

chy b500000, Francya b5850000, Austrya 6450000. Statystyki po-
dobnej o Stan. Zjednoczonych zestawi¢ niepodobna, gdy# podajg
cyfry fantastyczne, usuwajace sig z pod wszelkiej kontroli. K.

Nowy sposéb konserwacyi shipéw telegraficznyeh, podany
przez H. Folsona, polegn na wykopaniu dolu naockolo shupa, glgbo-
kiego okolo 35 ¢ i zdjgciu na wysokodei stups wierzchniej, nad-
gnilej wa.rsthr, poczem dno dolu wypelnia Folson cienks warstwg
cementu portlandzkiego, zmieszanego z piaskiem. Oskrobang czegdé
slupa otacza masa ochronng z ,hydroagbestu®, ktéra sklada sig
z mieszaniny azbestu z asfaltem, nie przepuszczajycej wilgoci. Pomig-
dzy slupem a oclirong azbestows pozostawia przestrzeh swobodna,
szerokodci okolo B e¢m, ktéra wypelnia mieszaning wapna gaszonego,
soli kuchennej, siarczanu miedzi i piasku, a nuastgpnie zakrywa jg
nzbrojeniem betonowem. Jako uzbrojenia uzywa kilku zwojow dru-
tu. Beton ochrania chemikalia od wplywéw atmosferycznych i uszko-
dzen mechanicznych. Chemikalia za$ rozpuszezajs sig powoli pod
wplywem wilgoci slupa, zabijajac bakterye gnilne. Pierwsze préby
wykonane byly przed 6-iu laty 1 daly podobno dobre wyniki.

X

Sposéb prébowania smarm zapomoca telefonu opisuje kore-
spondent ,Blectrical World«,

Ubie panewki laczy sig w szereg ze stosem elektrycznym i z te~
lefonem, ktéry wydaje diwigk charakterystyczny, jezeli smara brak.

By sprawdzié kazda panewke osobno, opatruje sig wal w tarcze,
obracajaca sle w roztworze siarczanu miedzi, znajdujacym sig w pod-
stawionem pod tarcza naczynin, polgczonem ze stosem. i telefonem.

Mognaby tym sposobem kontrolowad prawidlowe smarowanie
calej instalacyi. Nalezaloby tylko opatrzyé kazda o8 tarczg, a druty
od naczyn, zawierajacych sisrezan miedzi, i od kazdej panewki do-
prowadzié do wspélnej tablicy, przy ktérej znajdowalby sig telefon
ze stosem. e

Wspomnienie posmiertne.

STANISLAW JANKOWSKI

Inzynier.

Gdysmy w poczgtkach roku biezgcego!) drukowali
artykul Jego o elektryfikacyi drog zelaznych w Rosyi, sadzi-
lismy, %e bedzie on poczatkiem szeregu prac, ktéremi jego
auntor zbogaci nasze pismiennictwo techniczne, witalismy ho-
wiem w autorze nowego wspdlpracownika, mlodego i zdol-
nego, a wige zapowiadajgcego dlugy i uzyteczng dzialalnose..
Lecz losy urzgdzily inaczej, i dzis wypada nam pisaé wspo-
mnienie pozgonne o zyciu zakohczonem w chwili niemal
%)ierv:)szego rozkwitu. Srtaniseaw Jankowskr zy! zaledwie

at 30.

Urodzony w r. 1880, ukohezyl gimnazyum w Zytomie-
rzu (1899 r.), poczem studya zawodowe odby! w Politechnice
Kijowskiej i zagranicsg. Po powrocie do kraju, przez czas
krétki prowadzil wlasne biuro elektrotechniczne w Kijowie,
nastepnie byl wicedyrektorem kopalni Szczerbinowskiej,
a przez rok ostatni zycia zarzadzal wydziatem elektrotechnicz-
nym znanej fabryki metalurgicznej Kramatorskiej. Umart d.
12 stycenia r. b. w St. Remo, dokad sig udal dla poratowania
nadwgtlonego zdrowia. ' '

Zaréwno w szkole, jak i pézniej podezas krdtkiej, bo.
zaledwie kilkoletniej pracy zawodowe]j, zdobyl sobie milogé
u kolegéw, uznanie u przelozonych. Podczas ruchéw wolno-
sciowych, przejety glebokiem poczuciem obywatelskiem, bral
zywy udzial w pracach spolecznych. Na kazdem stanowisku
zaznaczyt sig jako zawodowiec pracowity, sumienny i nie-
zwykle uzdolniony. A ze odznaczal sig praytem niepospolits
prawodcig charakteru, przeto $mier¢ jego przedwezesna obu-
dzila szezery zal w gronie tych, ktérzy go znali i cenili.

._-—y_

1y Por. Przegl. Techn. NN 4 51 6 r. b.
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ARCHITEKTURA.

Opieka nad architektura w Saksonii.

(Dokoneczenie do str.

rzygladajac siq dzialalnodci towarzystwa »Stchsicher
Heimatschutz*, podziwiamy intensywnosé jego pracy,
ktorg ono osigga coraz lepsze wyniki, tak pod wzgledem
ekonomicznym, jak i artystycznym.

Towarzystwo to, popierane roczng subwencyg 15-tu ty-
sigcy marek ze skurbnicy pahstwowej, stoi w najblizszym
kontakecie z urzedami budowlanymi, ktére przysylajg mu
(w mysl nowego prawa) przed zatwierdzeniem plany do ko-
rekty 1 poprawy. Tym sposobem w r.1908 towarzystwo
zmienilo 1 poprawilo 250 projektéw! Byly tam wille, letniska,
domy dochodowe, budynki fabryczne i pr7emyslowe zabudo-
wanla wiejskie, szLoly 1 caly szereg innych gmachdw.

Jak wazng i wielks, Xultaralno- -artystyczng misye spel-
nia owo towarzystwo, latwo fakt ten skonstatowac na dolg-
czonych kilku rysunkach planéw pierwotnych i poprawio-
nych. O ile si¢ doda jeszcze, ze poprawione, lub zmienione
plany odpowiadajs warunkom hygieny i sa ekonomiczniej-
sze 1 tansze od poprzednich, to celowosé towarzystwa sama
za sieble przemawia, Przy projektowaniu poszczegdlni archi-
tekci z ramienia towarzystwa dazg do nadania charakteru
budynkowi i sharmonizowaniu go z otoczeniem lub krajo-
brazem.

Jednem z dazen towarvzystwa jest wyrugowanie wielo-
pigtrowych kamienic koszarowych, ktére przynoszg wielkie
zyski przedsigbiorcy-spekulantowi, nigdy za$ nie zadawalnia-
ja wymagah lokatora. A Zze mozna unikaé¢ tej koszarowej
architektury, jest fakt, ze kamienice wielopigtrowe sg tansze
tyllko w wielkich miastach o cenach placéw nadzwyczaj wy-
srubowanych—gdzieindziej, jak naprzyklad w malych mia-
stach, w osadach fabrycznych, na przedmiedciach, gdzie ceny
gruntéw sg nizkie, nalezy budowaé domy rzgdowe (Reihen-
hiuser), laczace w sobie kilka lub kilkanascie oddzielnych
mieszkan dla jednej rodziny. Albowiem tylko takie domy od-
powiadajg wszelkim wymaganiom, gdyz sg wygodne, cieple,
sg zupelnie separowane, sg hygieniczne i ekonomiczne i dajg
architektowi materyal do artystyczne] kompozycyi. Dzialal-
no§é towarzystwa coraz szersze ogsrnia horyzonty: na wsi
nie dopuszeza do budowania zagréd wlosciahskich o chara-
kterze pretensyonalne] miejskiej architektury. Wprowadza
motywy, odpowiadajgce wsl 1 organizacyi duchowe] wlodcia-
nina—usuwa ze stoddl i obér dekoracyjno-ornamentacyjne
upiekszenia, a kieruje sig tylko celowoseig danego budynku,
ktéry charakterem swej architektury powinien odpowiadacé
swemu przeznaczenia.

- —
| 'smlfni

Rys. 1, 2 i 3. Dwa projekty domu podmiejskiego. U géry projekt, nadestany do
U dotu dwa widoki projekiu, sporzadzonego przez Tow.

zatwierdzenia wiadz.
~Sidchsischer Heimatschutz®,

172 w N 13 r. b))

Nie omija tez towarzystwo bardzo waznej galezi budo-
wnictwa, ktore coraz bardziej rozpanosza sig,—mianowicie
budownictwa do celéw przemyslowych, Jak powstaja budyn-
ki fabryczne we wszystkich swych objawach, o tem kazdy
dobrze wie. Otézi ten dzial architektury dostal sig pod ra-
cyonalng opieke, ktéra ruguje dotychczasowy system budo-
wanial

Specyalng uwage zwrocilo towarzystwo na szkoly
wiejskie. W ostatnim Jat dziesigtku wybudowano caly szereg
szlkdl, ktére bywaly nie tylko wadliwie rozplanowane i bez
najmniejszej kultury architektonicznej pomyslane, ale i ko-
sztowaly bardzo duzo pieniedzy. Obecnie takie same szkoly

Rys. 4.
Rys. 4. Projekt kuini wiejskiej, nadestany do korekly.
Rys. 5. Projekt skorygowany przez Towarzystwo.

e

Rys. 6.

Rys. 7.
Rys. 6. Projekt domku na 2 rodziny, nadestany do korekty.
Rys. 7. Tenze projeki skorygowany przez Tow.

Rys. 9.
Budynek fabryczny w Saksonii.
Rys. 8. Projekt nadeslany do korekiy.
Rys. 9. Projekt skorygowany przez Tow.
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Rys. 10. Rys. 11.

Rys. 10. Projekt domu na 8 rodzin, nadestany do korekty.
Rys. 11. Tenze projekt skorygowany.

stawia sie o BO%(!) taniej, przyczem nadaje im sig jednocze-
$nie znamiona praktycznosci, hygieny i estetyczny szatg.

Chblubna i pozyteczna dzialalnosé towarzystwa zamyka
sig dzialem racyonalnego rozplanowywania i zabudowywania
ulic, placéw i t. d. Stara sig ono np., aby nie zakiadaé zbyt
szerokich ulic, o ile nie ma widoku, ze stang sig arterys ru-
chu, dalej dba, aby ulicy lub szosy, gdy te przecinajg malo-
wniczy krajobraz, nie zabudowywaé, lub zabudowaé tylko
z jednej strony, aby unikngé widoku na brzydkie tylne czesc
domow.

PRZEGLAD TECHNICZNY.

Rys. 12

Rys. 13.
Rys. 12 i 13. Projekty wiez transformatorowych w okolicy
wiejskiej, zaproponowane przez Towarzystwo.

Jednem slowem, towarzystwo na calej linii swej pracy
kieruje sig wielkiem zamilowaniem pigkna i pietyzmem dla
kraju. Ksztalei ono zarazem swag praca wilasne spoleczehstwo,
powolujae je do wspdlezynu.

Kazdemu, kto, czytajge powyzsze, zapozna sig z tem to-
warzystwem, bezwglednie wyrwie si¢ z ust—,imy powin-
nismy sig w tym kierunku skoordynowac“! Oby to nastapilo
jaknajpredzej—wtedy bowiem i my bedziemy mogli stworzy¢
warunki sprzyjajgce prawidlowemu rozwojowi swojskiej
architektury. Jozef Kon, arch,

RUCH BUDOWLANY I ROZMAITOSCL

Posiedzenie Kola Arehitektéw dn. 21 marcar. b.  Sto-
sownie do programu, p. ZDzISLAW MACZENSKI wyglosit odezyt na
temat: ,Architektura wojenna Krakowa“., W pierwszej czesci od-
czytu prelegent dal nam historyczny zarys rozwoju fortylkacyi
miast, zaczynajae od starozytnych czaséw, a koficzac na wiskach
renesansu.

P. MaczeNskr ilustrowal swdj odezyt rysunkami i fotogra-
fiami, rzucanemi na ekran i zaznajomil sluchaczéw z ciekawemi kon-
strukcyami muréw obronnych, baszt, fos, mostéw zwodzonych i t. p.,
zatrzymujae sig nieco dluzej nad dwoma wybranemi dla praykla-
dn miastami: Norymbergsg i Rotesburgiem, tem wigcej dla nas
ciekawemi, Zze wskutek stosunkéw, jakie miasta te lgczyly z Kra-
kowem, i architektura fortyfikacyi tych miast ma wiele wspdlnego
z krakowskiemi basztami i murami.

Objadniwszy stowem i rysunkami przeznaczenie poszezegol-
nych cze¢del muru, baszb i wyskokow, prelegent zwrécil uwage na
ich wspanialg, pelng tajemniczego uroku architekture i stusznie tak
silnie podkreslit te¢ harmonig i &cisty logiczny zwigzek migdzy
konstrukcys, celowoscia i architekturg fortyfikacyl czaséw ére-
dniowiecza.

Zabytki poZniejsze juz nie posiadajg tego charakteru wia-
§pie dlatego, #e pierwotne baszty, zatraciwszy swojg celowosé
1 przeznaczenie wobec rozwoju techniki wojennej, budowane byly
juz tylko jako dekoracye bezcelowe. Wprawdzie probowano umie-
szezadé na dawnych murach i basztach cigzkie dziata, lecz préby
te okazaly sie niepraktycznemi.

Przechodzgce do drugiej czesci odezytu, dotyczgeej Krakowa,
prelegent przedstawil nam pierwotny plan Krakowa i jego muréw
obronnych, wskazal nam dawny kierunek rzeki Rudawy, ktéra
okalala mury miasta, oznaczyl miejsca dawnych baszt i praystepit
do opisu i obrazéw obecnie porostatych czesei muru, jak réwnies
i dawnych baszt.

Najwigkszg uwage zwrécil prelegent na ten cenny zabytek,
jakim jest brama Floryanska i rondel czyli barbakan krakowski,
ktérym dzi§ nareszcie i spoleczenstwo sig zainteresowalo. Prele-

gent objasnil znaczenie takich barbakandéw pray muwrach i fosach
1 zaznaczyl, %e dawniej sluzyly one do t. zw. wycieczek podezas
oblezenin iniasta. 7 planéw widaé, jak dobrze obmyslana byla
kazda czgsé¢ barbakanu, nawet w razie zajecia takowego przez nie-
przyjaciol, oblezeni mogli sig zupelnie bezpiecznie wyecofad.

Dla lepszego zoryentowania sig { dokladniejszego odtworze-
nia sobie pierwotnego wygladu barbakanu, prelegent pokazal nam
na ekranie ciekawsg rekonstrukeye podiug EssENWEINA.

Po wystuchaniu tego nader sumiennie opracowanego i inte-
resujgcego odeéuytu, praystapiono do spraw bieZgcych.

Odezytano list Stow, Wladc. niernchomosei w sprawie kon-
kursu na rozplanowanie Rakowea 1 postanowiono na nastgpnem
posiedzenin Kola wybrad delegata, o czem uprzednio ogloszonem
bedzie na czerwonej kartce. Nowo ubtworzonemu Kolu Architek-
téw w Krakowie postanowiono w odpowiedzi na ich zawiademie-
nje przesiaé kolezenskie pozdrowienia i Zyczenia poswodzenia.

Postanowiono prosié p. SzvLimra o powtérzenie na posie-
dzenin Kota odezytu o architekturze dojazdu do TII mostu.

zZ. W.

Posiedzenie Wydz. Arch. Tow. Opieki nad Zabytkami
przesziosei z d. 15 i 22 b, m.

1) Poruszono sprawe zbiorowych badan w pewnym okreslonym
kierunku, np. kodcioléw fundacyi ksigzat Mazowieckich, w tym tez.
celu w najblizszym czasie poszczegélni czlonkowie zadeklarujg sig
do pewnych prac naukowyeh. Architekei majg dobraé innych {a-
chowedw, np. historykéw, malarzy, rzesbiarzy, co znacznie pray-
Spieszy moznosé posunigeia sprawy naprzéd. 2) Poruszono sprawe
urzgdzania ogélniejszych zebran dla spraw wigksze] wagi pod wzglg-
dem naukowym. Postanowiono wezwad Zarzagd do ubtworzenia
Wydz. Inwentaryzacyjnego. 3) Otrzymano list z Konsystorza Kielec-
kiego o wydanie opinii co do moznofci rozszerzenia kofciola w Wy-
socicach, ¢co wymaga wyslania na miejsce delegacyi. Xoseidt ten
pochodzi z XIT w. Na delegatéw wybrano pp. Z. MACZENSKIEGO:
i K. BRONIEWSKIEGO.

W_yaawca, Maunryecy Wortman. Redaktor odp. Stanistaw Manduk.

Druk Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, Wlodzimierska N 8 (Gmach Stowarzyszenia Technikdw).
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