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Zagadnienia organizacyjne przemystu polskiego,”

Napisat Piotr Drzewlecki, inz.

o pokonaniu przez Polske wielu trudnosci, zwig-

zanych z organizacjgq odrodzonego panstwa i po

ustalenint wartosci pienigdza, jako podstawy wy-

miany, a zatem { produkcji, — jest niezbedne
ustalenie programu gospodarczego panstwa polskiego
i utrwalenie przemystu polskiego, zastosowanego do
nowych warunkéw i zadaf.

Paiistwo polskie, o znacznej ggstosci zaludnienia,
na terenie o miernej urodzajnosci gleby, nie moze za-
pewni¢ bytu swej ludnoéci, opierajac sig jedynie na rol-
nictwie. Dopiero rozw6j przemystu, obok rozwoju i pro-
speracji rolnictwa, moze da¢ w Polsce zatrudnienie sze-
rokim warstwom ludnos$ci, zmuszonej dzis do szukaunia
pracy na obczyinie.

Bezpieczefistwo pafistwa wymaga moznosci obro-
ny wiasnemi $rodkami, a te dzi$ jedynie przez przemyst
dostarczone by¢ mogg.

Niska wytworczosé ogélna pafistwa uzaleznia go
od sprawniejszych sgsiadow w sposéb dotkliwy dia
wtasnego dobrobytu i niezaleznosci pafistwowej.

Wskutek tego, programem gospodarczym pari-
stwa polskiego, jak zresztg i innych paristw o znacznem
zaludnieniu, musi byé program produkcji.

Program ten i$¢ winien po linji podniesienia wy-
twérczosci we wszystkich dziedzinach, ktére: 1) odpo-
wiadajg naturalnym bogactwom Polski w rolnictwie,
gérnictwie 1 przemy$le, 2) stanowi¢ majg podstawe do
obrony pafistwa w chwili niebezpieczenistwa i 3) sg ko-
nieczne dla zado$éuczynienia ogélnym potrzebom lud-
no$ci, stanowigc jednocze$nie podstawg do rozwoju
przémystu wojennego. _

Urzeczywistnienie takiego programu wymaga
wspétdziatania spoleczeristwa, a to moze by¢ osiggnigte
w razie uSwiadomienia szerokich sfer o najwazniejszych
czynnikach w gre wchodzgcych, a to tembardziej, iz
spoteczefistwo polskie, pozbawione przez diugie lata
samodzielnoéci padstwowej i oddalone wskutek tego od

1y Referat wygtoszony na 2-gim Zjezdzie Inzynieréw Me-
chanikéw w Warszawie, dn. 18-go' kwietnia 1. b.

udziatu w rozstrzyganiu zagadnien ekonomicznych
i panstwowych, pozbawione jest ideologji ekonomicz-
nej, ktorg przeniknigte sg narody nas otaczajgce. Ideo-
logja ekonomiczna jest dzi§ podstawg dobrobytu i za-
pewnienia trwatodci panstwa.

Zadna z dziedzin zycia gospodarczego nie wy-
maga tak dalece sprawnej organizacji, jak przemyst,
bedacy wynikiem niezmiernie licznych, czesto rozbiez-
nych czynnikéw.

Przystepujac do zagadnienia organizacji przemystu
polskiego w odrodzonem parstwie, przedewszystkiem
nalezy sobie u$wiadomi¢, jak trudne warunki znajduje
ten przemys! dla dalszego rozwoju. Powstal bowiem
on w zgota odmiennych warunkach, niz te w jakich sie
obecnie znajduje. Przemysly wielkie, jak todzki, gér-
niczy i zelazny w Krélestwie Polskiem, sg wynikiem
dtugotrwatej konjunktury, ktérej dzi§ wcale niema.

Oprécz tego przemyst polski, jako cato$é, repre-
zentuje zesklad wielce rozmaity, gdyz kazda dzielnica
wniosta inny zespdt, w odmiennych warunkach powstaty
i nieskoordynowauy ze sobg.

Nowe warunki dla przemystu polskiego, powstate
wraz z odrodzonem panstwem, wymagajg nowej linji
wytycznej. Dopdki linja taka nie zostanie dla poszcze-
gblnych przemystéw wytknigta, nad wielu przemystami
zawisa groza.

1. W obronie zagrozonych placéwek, obok $rod-
k6w poprawy w poszczegllnych zaktadach, szukac na-
lezy poprawy w zrzeszeniach i zespoleniach. Wysu-
wajq si¢ dwojakiego rodzaju zrzeszenia: producentéw
okteslonego artykutu lub kategorji artykuléw i trusty,
tak zwane pionowe, dazace do uniezaleznienia sig od do-
stawcéw, obejmujgce w jedng calo§¢ wszystkich wy-
tworcow, sktadajacych sig na produkt koncowy.

Utozenia programu i przystosowania sig do no-
wych warunkéw przemystu przedewszystkiem oczeki-
waé mozemy od tych zrzeszen, )

Zrzeszenia producentéw poszczegélnych
artykutéw przynie§¢ moga znaczne korzysci, gdy nie-
ograniczg sie do podziatu jedynie zaméwien, ale jedno-
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cze$nie dokonajg podzialu pomiedzy siebie specjal-
nosci, Zwigkszy to obrét jednostajnego artykutu w da-
nym zakladzie, utatwi poprawe produkcji i organizacji,
uprosci manipulacje i umozliwi obnizenie kosztu i cen.

Trusty pionowe
w dziedzinie obnizenia kosztéw przez usunigcie posred-
nictwa i skupienie w jednem reku poszczegélnych pro-
dukcyj. Trusty, jako jednostki mocniejsze, bedq w sta-
nie zdoby¢ sie na udoskonalenia, niedost¢pne dzis
czesto dla wielu zaktaddow.,

Trusty powinny by¢ popierane przez panstwo dro-
ga ulg w ponoszeniu podatkow i cigzaréw, szczegélnie
przy fuzjonowaniu sig przedsigbiorstw.

Nieprzychylng okolicznoscia hamujacg nieraz
tempo poprawy w Polsce jest to, iz przemyst polski
znajduje sie przewaznije nie w quach polskich. Stad
pochodzi brak tej solidarno$ci w dziataniu, jakg widzi-

., my na Zachodzie, nawet w obronie szerzej zrozumianych
intereséw wiasnych. Czesto nawet istnieje rozbieznosé
w tej akcji.

Wskutek istnienia tych nieprzychylnych warun-
kéw, byloby pozadane, aby instytucje publiczne i spo-
teczne o szerszym zakresie, jak banki obejmujgce roz-
liczne interesy gospodarcze, podejmowaly inicjatywe
stworzenia zrzeszen, skierowanych do poprawy i sa-
nacji poszczegdlnych dziatéw produkcji.

Dodatnim przyczynkiem do poprawy tez bedzie,
gdy kredyt bankowy, szczegélnie Banku Polskiego,
udzielany bedzie nie tylko w zalezno$ci, jak to ma
miejsce w dniu dzisiejszym, od zamoznosci i majatko-
wej odpowiedzialno$ci korzystajgcego z kredytu, ale tez
w zalezno$ci od prawidlowej organizacji produkcji
i sprawno$ci zaktadu wytworczego.

2. Przystepujgc do analizy poszczegélnych ele-
mentéw organizacji, przedewszystkiem nalezy skiero-
wa¢ uwagg na wskazania statystyki i wedtug niej
uktadaé programy, rozwija¢, budowaé, a nawet i zamy-
kaé¢ zaklady, gdy wskazania statystyczne ujawniajg nad-
chodzacg konjunkture.

Z chwilq powzigtej decyzji utrzymania i prowa-
dzenia danego zakladu przemystowego, naczelng troskg
kierownictwa winno by¢ dzisiaj obnizenie kosztow
produkcji, a to tembardziej, iz te dgzno$ci pie-
legnujq skutecznie wspéizawodniczace z nami narody.

3. Pierwsza drogg ku temu jest zespolenie
przemystu z pracami badawczemi i nauko-
wemi. Zespolenie takie znalez¢ winno miejsce przez
popieranie przez przemyst laboratorjow w naszych
uczelniach technicznych lub przez popieranie i zakla-
danie samodzielnych instytutéw badawczych dla po-
szczegblnych zadan i korzystanie z wskazéwek tych
instytucyj.

Niemcy przedwojenne i wspétczesne stanowig wy-
razny dowdd wielkiego pozytku osiagnietego z oparcia
przemystu na wskazaniach nauki. Powstaly po wojnie
instytut badawczy wegla, opracowal i wskazal nowe
metody wykorzystania witasnosci wegla brunatnego,
lekcewazonego przed wojng, a obecnie oddajgcego
panistwu, przez zastosowanie. wskazan instytutu, tak
znaczne ustugi, iz Niemcy, pomimo straty terytorjow
weglowych, nie odczuwajg obecnie braku wegla.

Zaréwno postep przemyslowy w Ameryce POl-
nocnej opiera si¢ gtéwnie na badaniach $cistych i syste-
matycznych, zgodnych ze wskazaniami nauki.

4. Normalizacja wytworédw przemystowych,
facznie z naukowg organizacjg pracy, w ktorej
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rokuja znaczng poprawe .

to dziedzinie §wiat nas otaczajgcy uczynit powazne po-
stepy, staje si¢ nakazem chwili dla naszego przemystu,
szczegb6lnie na progu jego reorganizacji. Przykfady
panstw sgsiednich udowadniajg, iz produkcja zreformo-
wana na tych zasadach toruje sobie drogi zbytu ponad
liczne przeszkody, dotychczas niepokonane.

Prace normalizacyjne, zapoczgtkowane w Polsce
przy pomocy i z inicjatywy Ministerstwa Przemystu
i Handlu, wymagajq wydatnej pomocy i wspéidziatania
ze strony przemysiu.

Z inicjatywy sfer gospodarczych polskich, powsta-
je obecnie Instytut Organizacji Pracy przy Muzeum
Przemystu i Rolnictwa, majacy giéwnie za zadanie po-
prawienie metod pracy. Nalezy mie¢ nadziejg, ze wy-
twércy polscy popra materjalnie te inicjatywe.

5. Specjalizowanie si¢ w poszczegdlnych
dziatach wytwdrczosci, uproszczenie programow pro-
dukcji i ograniczanie liczby rodzajéw wytworéw —- sta-
nowi dalszy krok ku poprawie.

6. Wspotczesny zaktad wytwérczy, na-
wet najlepiej urzadzony, winien pielegnowaé stale na-
stepujace, zaniedbywane czg¢sto w Polsce, wazne czyn-
nosci:

a) $ledzi¢zarynkiem zbytu swejprodukcji,
aby mozliwie przewidywaé zapotrzebowanie, do ktore-
go stosowataby sie wytwérczo$¢, prowadzié propagan- .
de¢ sprzedazng, aby rozszerzal zbyt i docieraé z towa-
rem do nabywcy, nie ograniczajac sie do sprzedazy tyl-
ko wtedy, gdy nabywca sam si¢ zgtasza;

b) §ledzi¢ za postepem technicznym
i nowemi metodami pracy, opartemi na naukowej orga-
nizacji pracy, skierowanej do obnizenia kosztéw pro-
dukcji, ulepszaé stale fabrykacje;

c) kwalifikowa¢ personel pracujacy wedtug
uzdolnien, positkujac sie metodami psychotechniczne-
mi, i szkoli¢ wybrany personel.

Przytem jest wskazane, by kazda z tych czynnosci

byta obowigzkiem oddzielnej wykwalifikowanej osoby,

gdyz wtedy osiaga si¢ najlepszy skutek. Wydatki na
te ulepszenia uwazane by¢ powinny za konieczne, na
rowni z wielu innemi wydatkami, dzi§ ponoszonemi.
Optacg si¢ one sowicie przez obnizenie kosztéw pro-
dukcji.

W mysl tej zasady, wigksze przedsigbiorstwa ame-
rykariskie, posiadajg oddzielne od administracji, a pod-
legle wprost zarzagdowi, wydziaty: ulepszen i personalny.
Pierwszy, rozporzgdzajacy laboratorjami dla préb, §le-
dzi za postepem i wprowadza ulepszenia, ktérych sku-
tek uprzednio bada, drugi — poswiecony jest pracowni-
kowi, ktérego kwalifikuje, szkoli. Jednocze$nie ma
piecz¢ nad urzgdzeniami humanitarnemi dla personelu,
dgzgc do zapewnienia pracownikowi maximum dogo-
dnych warunkdéw pracy i zycia,

Zrzeszenia przemystowcéw podjgé winny organi-
zacjg¢ pomocniczych instytucyj dla poszczegélnych zakla:
dow, gdy wysitkiem jednostki nie ma moznosci rozwia-
zaé zagadnienia.

Niezmiernie pouczajgcym tutaj przykiadem - jest,
stworzenie przez rzemie§lnikéw polskich w Warszawie

- wspélnego laboratorjum psychotechnicznego do kwalifi-

kowania wstepulacych do rzemiosta. Laboratorjum
to okazalo wielkie ustugi zaré6wno uczniom, jak i maj-
strom.

Po wskazaniu najwazniejszych momentéw po-
prawy w dziedzinie organizacji przemystu, — nalezy
z naciskiem zaznaczy¢, iz sama prawidlowa organizacja
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przemystu nie jest w stanie podnie$¢ go na wyzyny
mozno$ci konkurowania z przemysfem zagranicznym
na rynkach zagranicznych i1 krajowym, jezeli ogéine
warunki rozwoju przemystu w panstwie polskiem bedg
odbiegac-od warunkéw istniejacych w panstwach wspoél-
zawodniczacych z Polska.

Aby w Polsce zaistmaty warunki sprzyjajace roz-
wojowi przemystu, mogacego i§¢ w zawody z przemy-
stem zagranicznym, jest niezbedne, abyze strony pan-
stwa prowadzona byla polityka gospodarcza sprzyjajaca
temu rozwojowi.

1. Pafistwo winno ustali¢ przedewszystkiem te
podstawy bezpieczefistwa, wiasno$ci, wolnosci pracy,
porzadku prawnego, systemu monetarnego, komunika-
cji i wymiany, ktére sg obecnie podstawg i warun-
kiem rozwoju kulturalnych spoteczeristw. Natomiast
winno unikaé¢ wkraczania w dziedzing wytwdrczosci
przemystowej, gdy to nie jest wynikiem naczelnego in-
teresu i bezpieczenstwa panstwa, i w te dziedziny, ktére
moga lub powinny by¢ dzielem samego spoteczenstwa.
Natomiast pomoc i wspétdziatanie paristwa jest wska-
zane, gdy przekracza to moznos¢ samego spoteczenistwa,
szczegdlnie w chwilach kryzysu i klesk.

Watpliwej wartosci jest polityka ograniczef, nie-
usprawiedliwionych naczelnym interesem i bezpieczeii-
stwem panstwa. Ograniczenia w indywidualistycznej
produkcji hamujg swobodng inicjatywe jednostki, be-
dacq podstawa postgpu wspoiczesnego.

2. W Polsce winna istnie¢, na wzér paristw przo-
dujacych, zawarowana ustawami wolnos¢ przemy-
slowa, ograniczana jedynie naczelnym interesem pan-
stwa, bezpieczerstwem i zdrowiem ludnoéci. Powstanie
nowej placowki pracy, bedacej Zrédiem dobroczynnej
wytwdérczosci, spotykane by¢ winno przez wiadze z po-
mocg, a w zadnym razie z frudno$ciami, nieusprawiedli-
wionemi wspomnianemi ograniczeniami.

Ustawowe stwarzanie zrzeszefl wytwoércéw, kté-
reby w skutku swym mogtly zmniejsza¢ konkurencje
i utrudnia¢ powstanie nowych placéwek pracy — nie
powino mie¢ miejsca.

3. Warunkipracyw Polsce, decydujace o jej
wydajnosci nie powinny rézni¢ si¢, w sposéb dla tej
wydajnosci szkodliwy, od warunkéw istniejacych w in-
nych panstwach, wspétzawodniczacych z Polska.

Zar6wnoobcigzeniapodatkoweiinnecie-
zary kiadace si¢ na produkcje nie powinny byé wie-
ksze. W przeciwnym razie odmienno$¢ tych warun-
kow stwarza nieunikniong potrzebg bronienia produk-
cji rodzimej sztucznemi $rodkami, jak cta, stanowigce
zto konieczne, podrazajgce zycie w Polsce.

4 Reformy socjalne,dazace do podniesienia
dobrobytu i kultury warstw pracujacych, jako zalezne
od stanu zamoznosci spoleczernistwa, winny postepowaé
réwnolegle z post¢pem gospodarczym, a nie wyprze-
dzaé go w spos6b hamujgcy rozwéj gospodarczy.

5. Skoro w Polsce paristwo posiada wylgcznoscé
w dziedzinie komunikacji kolejowej, poczto-
wej, telegraficznej i telefonicznej, stanowia-
cych jeden z najwazniejszych czynnikéw warunkuja-
cych tempo zycia gospodarczego,— wtedy winno pati-
stwo zorganizowa¢ te urzadzenia w sposéb dajacy takie
ustugi spoleczefistwu, jak to ma miejsce w innych pan-
stwach. Szczegélnie pouczajgce sq tutaj te niezmierne
ustugi, jakich doznaje spoleczeristwo amerykanskie od
kolei i telegraféw, bedgcych tam w r¢kach prywatnych,
nie posiadajgcych zadnego monopolu.
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6. Do waznych czynno$ci, przekraczajacych moz-
no$¢ oséb prywatnych i instytucyj spotecznych, a sta-
nowiacych wazny czynnik w zyciu gospodarczem, zali-
czy¢ przedewszystkiem nalezy statystyke, dajaca
obraz przebiegu zjawisk gospodarczych w pafistwie,
i pomoc konsularng. Te czynnosci prowadzié
musi parstwo.

Dzi§ bez statystyki nie powinna by¢ rozpoczyna-
na, ani prowadzona zadna produkcja, majaca szerszy
zakres.

Niezmiernie pouczajgcg tutaj jest dziatalno§é Mi-
nisterstwa Przemystu i Handlu w Waszyngtonie pod
kierunkiem Min. Herberta Hoovera. Ministerstwo to,
holdujac zasadzie nie wkraczania przez panstwo w dzie-
dzing wytwdrczosci, przynosi niezwykle ustugi przemy-
stowi i handlowi, przez dzialalno§¢ badawcza zjawisk
przemystowych i handlowych i komunikowanie wyni-
kéw nietylko ogétowi, ale kazdemu poszczeg6luemu
obywatelowi.

Za dwucentowg marke pocztowa Ministerstwo to
udziela kazdemu zgtaszajacemu sie wiadomodci staty-
stycznych, dotyczgcych konjunktury na rynku krajowym
i zagranicznym, positkujac sie placéwkami zagraniczne-
mi, a to w widokach zapobiegania bledom w inicjowa-
niu placéwek pracy nie majacych szans rozwoju.

Blizsze poznanie tego Ministerstwa bytoby bardzo
pozyteczne dla nas, stanowi¢by moglo przyczynek do
wprowadzenia niejednego ulepszenia praktycznego.

7. Poniewaz uzyskanie kredytéw i pozy-
czek dtugoterminowych zagranicznychdla
przemystu jest uzaleznione nietylko od ufnosci do da-
nego zaktadu przemystowego, ale i od ufnosci do pan-
stwa i ustawodawstwa jego, szczegélnie do tej dzie-
dziny ustawodawstwa, ktéra dotyczy zawarowania po-
szanowania w tem panstwie uméw i wlasnodci na nich
opartych, a takze od ufno$ci do trwatosci tego ustawo-
dawstwa, jest wigc niezbednem, aby ustawodawstwo
polskie nie odbiegalo od tych zasad, bgdacych podsta-
wa porzadku prawnego przodujacych paristw.

Ze strony spoteczenistwa przemyst ma prawo ocze-
kiwaé poparcia wytwdérczo$ci rodzimej, gdy ta nie ustg-
puje zagranicznej, a daje zatrudnienie [udnodci miej-
scowe]j i poprawia bilans handlowy i ptatniczy panstwa.

Wielkie znaczenie ma prasa dla stworzenia wa-
runkéw przychylnych dla rozwoju przemystu. Stawia-
ny jest obecnie przyktad Niemiec, gdzie poprawg
i uzdrowienie przemystu upatrujg we wspoéldziataniu
prasy, ktorej tez zawdzigczajq zyskanie przez Niemcy
znacznych kapitatéw zagranicznych na dogodnych wa-
runkach.

Nie mozna w koficu pomingé tych trudnosci, ktére
stojag na przeszkodzie w Polsce przy doréwnywaniu
zaktadéw polskich zachodnio-europejskim.

Trudnos$ci te sq skutkiem przedewszystkiem wia-
§ciwosci polskich: niema w Polsce, pozbawionej ideo-
logji ekonomicznej, poszanowaniaczasuiuzna-
nia potegi oszczgdnosci. .

Z nieposzanowania czasu wynika ta tatwos¢, z ja-
ka skréca sie czas pracy w Polsce, z jaka chgtnie Swig-
tuje si¢ w dni, ktére nigdzie nie sg Swietami i z jaka
toleruje si¢ powszechnie niepunktualno§é.

Z nieuznawania potegi oszczedno$ci wynika roz-
rzutno$é we wszystkich stanach, nieoszczedna konsum-
cja d6br, marnowanie ich i mata rozbudowa instytucyj
oszczednosciowych.



Zupelnie tez bledny poglad panuje w Polsce na
zysk osiggany. Zysk uwazany jest przewaznie
jako cos ztego, co zwalczane byé winno,

Tymczasem zysk i oszczedno$é osiggana przy je-
go pomocy tworzy te drobne cegietki, ktére sig skladaja
na wielki gmach kultury catego narodu i na kapitat
niezbedny do wzmozenia wytworczosci.

Jest niezbedne, aby wytwérczos¢é w Polsce przy-
nosita nalezyte zyski wszystkim tym, ktdrzy sig na nig
sktadajg., Z zysk6w tych dopiero powstanie kapitat
wilasny, ktéry nas uniezalezni od obcych.
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Prawidiowa wiec organizacja wytworczosci, wy-
dajna praca i osiggane wskutek tego niskie koszty sta-
nowig podstawe do zysku. Niskie ceny i oszczednosé
w zuzycin zyskow stanowig podstawe do tworzenia ka-
pitatu, Kapital uzyty na wytworczo$é, tacznie z pra-
widtowq organizacjq i wydajng praca, stanowi¢ dopiero
bedzie granitowg podstawe do utrwalenia w Polsce ro-
dzimego przemystu.

Taka drogg rozwinely si¢ przemysly paristw przo-
dujacych,—innej drogi niema. Niema tez innej drogi
rozwoju przemystu i w Polsce.

Koszty wspdlne wytwarzania’.

Prof. E. T. Geisler (Lwéw).

ak wiadomo, cena sprzedazna (C;) jakiegokolwiek

wytworu przemystowego skiada sie z czgSci naste-

pujgcych: kosztu materjatéw, zuzytych na dany wy-

twor (M), ptacy robotnikéw, wytwarzajacych dany
produkt (P,), tak zwanych kosztéw wspdlnych (W),
oraz zysku przedsiebiorcy (2), t. j.:

G=M-+P,+ W4 Z

Wobec pewnej statej ceny sprzedaznej C;, zysk
przedsigbiorcy bedzie tem wiekszy, im mniejsze bedg
pozostate skiadniki: koszt materjatow (surowcéw) A,
koszt robocizny P, oraz koszty wspdlne W. Naj-
mniejsze koszty materjaléw osigga sig¢ zapomocy sta-
rannie wykonywanych wykazéw materjatéwpotrzebnych,
racjonalnie zorganizowanych zakupoéw, porzadnego
prowadzenia magazyndéw i ich rachunkowosci; oszczed-
nych zabiegéw wytwérczych i zuzytkowania odpadkow.
Mate koszty robocizny osigga sie dzieki dobrej organi-
zacji wytwérni, powodujacej duzg wydajno$¢ maszyn
i robotnikéw. Tych obu kategorji kosztéw blizej roz-
patrywac tu nie bede, — poSwigcajgc natomiast catg
uwage sprawie prawidlowego obliczania trzeciego
sktadnika — kosztéw wspoélanych.

Koszty wspdlne podzieli¢ mozna na koszty zwia-
zane z samem tylko produkowaniem — t. j. t. zw.
»Koszty wspéine wytwarzania“, oraz na koszty zwigzane
ze sprzedaza wytwordw, czylit. zw. ,koszty wspélne
handlowe“. Pomijajgc te ostatnie — (sktadajg sie na
nie: koszty utrzymania biur handlowych, reklamy, po-
drézy, przedstawicielstw, prowizji, korespondencji; nie-
wyplacalno$¢ diuznikéw, sktadki w zrzeszeniach, wy-
datki na dobroczynno$¢it. p.) — zajmiemy sig szcze-
go6towo rozpatrzeniem sprawy kosztéw wspélnych
wytwarzania.

Koszty wspdlne wytwarzania powstajg z calego
szeregu powodoéw, z ktérych wymieniamy najwazniejsze:
wydatki na administracjg, na pracownikéw, nie wytwa-
rzajacych bezpo$rednio, na energje mechaniczng, na
oS$wietlenie, ogrzewanie, na materjaly pomocnicze, na
narzedzia, na remont okresowy, na doraZne naprawy
uszlkodzen; na ubezpieczenia robotnikéw, ruchomosci
i nieruchomosci; na optate procentéw za kapitaty, wy-
fozone na zakup placéw, budynkéw, urzadzen, maszyn
it. p.,za kapital obrotowy; nat. zw. ,amortyzacje* —
czyli coroczne odpisywanie pewnych sum, stanowiacych
rownowaznik zmniejszania sie wartosci wszelkich rucho-
mos$ci i nieruchomodci, zaréwno wskutek zuzycia ich,

-‘) Referat wygtoszony na 2-gim Zjezdzie Inzynieréw Me-
chanikéw w Warszawie, dn. 19 kwietnia r. b.

jak i ,starzenia“ sie, stowem — koszty wspolne wytwa-
rzania stanowia sume tych wszystkich wydatkéw, jakie
maja jakgqkolwiek styczno$é¢, czy to bezposrednig czy
tez nawet posrednig, z samem wytwarzaniem wy-
robdéw.,

Kazde przedsigbiorstwo przemystowe winno pro-
wadzi¢ ksiazke t.zw, ,kasowg“, — w ktdrej jeden po
drugim zostaje zapisany kazdy najmniejszy nawet wy-
datek, kazda wyptlata poczyniona z kasy przedsigbior-
stwa (oczywiscie réwnolegle — i kazdy najmniejszy
przychéd). Z ksiegi kasowej buchalterja wypisuje na-
stepnie wszystkie pozycje, obciqzajgc wydatkami roz-
liczne t.zw. ,konta“ czyli ,rachunki“. Tak powstajq
np.: rachunki ptac personeln administracyjnego, ra-
chunki ptac robotniczych — z podziatem na ptace ro-
botnikéw bezposrednio wytwarzajacych i sit pomocni-
czych, rézne rachunki specjalne, zwigzane z ptacami
(np. tantjemy, gratyfikacje, ,bilansowe®, rézne ,do-
datki® i t. p.); podobnie: rachunki energji (,,sity* — jak
jest przyjeto u nas méwic¢ nieprawidtowo), ogrzewania,
Swiatta, materjatéw pomocniczych i t. d. Tak zestawio-
ne rachunki miesieczne, czy roczne, stuzg za podstawg
do obliczania kosztéw wspélnych. Zestawienie ich
polega najczg$ciej jedynie na odpowiedniem rozse-
gregowanin pozycyj ksigzki kasowejina nastepnem
zsumowaniu. Tylko w niektérych wypadkach — ktére
oméwimy osobno — sprawa jest mniej prosta.

Przedewszystkiem tedy zastanowimy sie blizej
nad rachunkiem procentéw od ,kapitatu zaktadowego*
i ,kapitalu obrotowego¥. Jakkolwiek podnosity si¢ tu
i owdzie glosy, ze procentéw od kapitatu, wniesionego
do przedsigbiorstwa przez wiascicieli (a wiec np. wpta-
conego przez akcjonarjuszy kapitatu akcyjnego) nie na-
lezy wlicza¢ do kosztéw wspélnych, — ogélnie przyjeta
praktyka idzie odmienng droga. Odréznia sie jedynie
procenty rzeczywiscie wyplacane od kapitatéw pozy-
czonych, od procentéw od kapitatéw wtasnych, ktére
sq jednak tak liczone, jak gdyby catkowity kapitat, pra-
cujacy w danem przedsiebiorstwie, byl wypozyczony.
Stopa procentowa od kapitaléw wypozyczonych przyj-
muje si¢ w wysokodci faktycznie ptaconej, zas od kapi-
taléw wiasnych—w wysokosci przecigtnych procentéw
rynkowych. ;

Procentami winny by¢ obcigzane zardwno ra-
chunki materjaléw, jak i rachunki wytwarzania (jak
wreszcie i rachunki sprzedazy), proporcjonalnie do roz-
chodowanych kapitatéw,  Wysokosé kapitatu zaktado-
wego, podobnie jak i kapitalu obrotowego, zalezy
w kazdym z wyzej wymienionych dzialéw od wigcej



lub mniej celowej i sprawnej organizacji. Uprzyto-
mnijmy sobie np. choé¢by tylko wplyw zakupu materja-
16w, dokonanego w czasie wiasciwym, nie za wczesnie,
na bieg wydatkéw i oprocentowanie, [ub tez wptyw wia-
$ciwych metod wytwoérczych (jak np. naturalne lub
sztuczne suszenie drzewa), lub tez wptyw sum unieru-
chomionych w gotowych wyrobach i t. p.

Stosownie do tego, w dziale wytwarzania odr4z-
niamy:

I.  Procenty od kapitatu obrotowego:

A. Od czesci jego, tkwigcej w zapasie ma-
terjatéw, to jest sumy, wydatkowanej na zakup
materjatéw, od chwili zaptacenia za nie, az do
chwili wzigcia materjalu do roboty (wartosé
magazynt).

B. Od czg$ci kapitatu, unieruchomionego.

w materjatach i robociZnie podczas wytwarza-
nia przedmiotu, przyczem procenty liczy sig
od chwili wejscia materjatu do wytworni, az do
chwili przekazania gotowych wyrobow oddzia-
towi sprzedazy.

C. Odsetki od sum w gotowiznie, lezgcych
jako rezerwa na biezgce wydatki.

Jasne jest, ze im sprawniej dzialaja magazyn
i wytwornia, t. j. im krécej przebywajgq w nich materja-
ty, tem mniej wynosza procenty, tem mniejszy jest
udzial tego rachunku w kosztach wspolnych.

II. Procenty od kapitalu zaktadowego. .
Wysokos¢ jego odpowiada rzeczywistym kosztom
nabycia czy wytworzenia urzagdzef wszelkiego rodzaju.
Tutaj trzeba pamigta¢, ze wydajnoséurzgdzenia
. wzrasta znacznije szybciej, niz koszt jego
-sprawienia;a zatem udziat tego rachunku w kosztach
wspolnych, odniesionych do jednostki wytworzonej,
zmniejsza si¢ ze wzrostem kosztu urzgdzenia; inaczej—
im doskonalsze techniczne urzgdzenia, tem tafnsza pro-
dukcja.

Nastepnym rachunkiem, wymagajacym szczego-
lowego omdéwienia, jest rachunek ,amortyzacji*. Jasne
jest, ze wszystkie cze$ci urzgdzenia wytworni zmniej-
szajg z bieglem czasu swojg wartosé. Dzieje sig to
z dwuch powodéw: z jednej strony—wskutek ich zuzy-
cia sie, z drugiej za$ — ze wzgledu na stopniowe ,sta-
rzenie sig* maszyn i wszelkich urzadzen co do typu
i konstrukcji, w poréwnaniu z nowemi, ciggle udosko-
nalanemi wykonaniami. Aby zabezpieczy¢ zywotnos¢
przedsigbiorstwa, nalezy tworzy¢ pewien kapital reno-
wacji (odnowienia), kapital ,amortyzacyjny"“.

Kapitat ten wytwarza sig z corocznych wktadow,
tak zw. ,sum amortyzacyjnych“, odpowiadajacych rze-
czywistemu zmaiejszaniu Sie wartosci i stanowigcych
rowniez jeden z kosztéw wspdllnych. Sum amortyza-
cyjnych nie nalezy miesza¢ z ,kosztami podtrzymania
sprawnosci urzgdzen, to jest wydatkami na naprawy,
przypadkowe i okresowe. Tylko remonty t. zw. yka-
pitalne*, przedtuzajgce okres trwania i pracy urzadzen,
zwiekszajace zatem ich warto$¢ chwilowg, winny by¢
uskuteczniane czeSciowo z kapitatu amortyzacyjnego.
Nalezy podkreslic, ze kapital amortyzacyjny
musi byé wytwarzany niezaleznie od do-
chodéw przedsigbiorstwa, winien by¢ uwa-
zany za diug, ktéry musi by¢ sptacony bez wzgledu
na to, czy przedsigbiorstwo przyniosto zysk, czy strate,

Odr6zniamy: a) wartos¢ pierwotng urzg-
dzenia budynku czy maszyny, b) wartos¢ chwilo-
w3 — odpowiadajacq terminowi spisu inwentarza
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1 przeszacowywania, oraz ¢) wartos¢ koncowg —
przyjmowang od 30% wartosci pierwotnej do zera,— to
ostatnie zwlaszcza, jezeli usuniecie zuzytego urzgdzenia
jest kosztowne. : ' : '

Wartos¢ chwilowg otrzymujemy z warto$ci pier-
wotnej (ustalonej np. na zasadzie rachunkéw dostawcy,
wykazu plac za montaz, zuzytychdo tego materjaléow
i t. p.), biorgc pod uwage normalny czas trwania
urzadzen danego rodzaju oraz czas pracy urzadzenia
przeszacowywanego. Okreslenie tego ,normalnego czasu
trwania“ jest zadaniem trudnem; opieramy sie tu na do-
$wiadczeniu i statystyce. Niektére podreczniki podajq
$rednie wielkosci tego czasu. 1)

Okre$lenie diugosci okresu ,stuzby“ urzadzenia, -
a stad wysokosci odsetek na amortyzacjg, nie wyczer-
puje jeszcze sprawy. Trzeba précz tego ustali¢ sposob
amortyzowania —t. j. od jakiej sumy, a zwlaszcza
w jakim porzgdku amortyzacja ma byé uskuteczniana?
Nie mogac wchodzi¢ w szczegély tego zagadnienia,
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Lata ubiegajace
Rys. 1.

przytoczg jedynie, ze istnieje kilka sposobow amorty-
zowania, mianowicie:

a) odliczanie stalego procentu (np. 10%) od t. zw.
~wartosci ksiggowej“ (amortyzacja buchalteryjna)—t. j.
od poprzedniej wartosci chwilowej. Zmniejszanie war-
tosci idzie poczgtkowo szybko, potem coraz wolniej,
zblizajac si¢ do zera asymptotycznie — t. j. wartosci
réwnej zeru nie osiggajac nigdy.

b) odliczanie sum poczatkowo wielkich, potem
malejgcych — co odpowiada czysto handlowym stosun-
kom co do wartoSci towaru (amortyzacja handlowa).
Warto§¢ sprzedazna nowo zainstalowanego urzadzenia
spada odrazu bardzo szybko, prawie skokiem, potem

1) Patrz: Prof. E. Hauswald: , Umarzanie i odnawianie ka-
pitalu wytwoérczego w przemySle“~ Przeglad Techniczny, r. 1924.

N. F. Czarnowskij: ,Organizacja promyszlennych priedpri-
jatij*, Moskwa 1914.

Prof. Fr. Leitner: ,Die Selbstkostenberechnung industrieller
Betriebe”.
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za$ wolniej — osiggajac wreszcie ceng koficowg — np.
réowng zeru, czy 5% — wartosé ztomu.

c) odliczanie statej sumy corocznie, réwnej pro-
centowi amortyzacji w roku pierwszym (np, — jezeli
urzgdzenie kosztuje 100000 zt., a amortyzujemy w okre-
sie 10-letnim — to odpis wynosi corocznie 10% od
100000 zi., t.j. 10000 rocznie; wartos¢ réwng zeru
osiggniemy po 10 latach). 4

d) czwarty sposéb (amortyzacja techniczna) po-
wstat na zasadzie rozumowania, ze w ciagu pierwszych
paru lat istnienia maszyny czy urzadzenia, zuzywanie
sie jej jest minimalne, a réwniez koustrukcja jej, w po-
réwnaniu z tem co jest na rynku, odpowiada wszelkim
wymaganiom. Z biegiem lat jednak zwigksza sig coraz
bardziej zuzycie, zjawiajg si¢ nowe typy urzgdzen, po-
step idzie w tempie wzmozonem. Nalezy tedy obnizaé
warto$§¢ urzadzenia proporcjonalnie nie do pierwszej po-
tegi czasu ubiegtego, lecz do kwadratu.

Zestawimy te sposoby (patrz tabelg I), zakladajac,
ze okres siuzby danego urzadzenia ma by¢ 10-letni.

TABELA L
Lata l \ h
ubicgm1|2345|s78910
1 1 i
Sposéba [0.9 | 0,81 ‘0,7310,66‘0,5910,53 0,48 0,43'0,3940,35
e i e v
. b[08 (06 [048]086]027]0,17]v1 |0,06[0,025 —
i —c —:_ = — . A, (F— e —
, ¢l09 108 07 |06 |05 ‘o,4 03 (02 |01 | —
[ T
s 10991096 091|084 0,75i0,64}0,51 0,3610,19| —
. |

Warto$¢ urzadzenia chwilowa (poczatkowa = 1).

Wartodci powyzsze, celem tatwiejszego poréwna-
nia, przedstawione sg na wykresie (rys. 1). Parabole d,
odpowiadajgcg ostatniemu sposobowi, mozemy zamienié
przyblizong linjg tamang, dajaca nam zaokraglone wiel-
kosci obnizeri procentowych wartoéci pierwotnej (patrz
tabele II),
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TABELA IL
2|3|4]5]6]7

W koficu roku 1 8 i 9110

3

J
25|35]50 65 |80 100
i ]

75 65I50 35!90( 0
|

I
Kapital amortyzacyjny 4 [ 0 | 5 ‘ 10l 15
i

i
Wartos¢ chwilowa & {100 95(90 85
|

Z podanych sposobéw obliczania sum amortyza-
cyjnych najracjonalniejszy z punktu widzenia technicz-
nego jest sposéb ostatni @ Dla $cistoéci nalezy za-
uwazy¢, Ze sumy, przelewane do kapitalu amortyzacyj-
nego, liczone na procent skladany, tworza nadwyzke.
Latwo wyprowadzi¢, ze przyjmujac warto§¢ koncowg
nie 0, wzglednie 5%, lecz 30%, ceny pierwotnej - pozo-
state 70%, stanowigce sumg potracen na amortyzacje,
wiecej procenty sktadane, dadzq w sumie zupelne
zamortyzowanie urzadzenia.

Wszystkie bez wyjatku koszty wspolne wytwarza-
nia muszyg by¢ zaplacone przez konsumentéw, po odpo-
wiedniem roztozeniu tych kosztéw na kazdy wytwor od-
dzielnie. I tu istniejg rézne sposoby obliczania, mia-
nowicie: : ;

1) Wyrazamy koszty wspdlne w procentach
robocizny bezpog§redniej :(zwanej niestusznie
wprodukcyjng®), — t. j. wyptaconej za dany przedmiot
robotnikom wytwarzajgcym bezposrednio— i dodajemy
tak obliczone koszty wspélne do robocizny i ceny ma-
terjatu.

2) Dzielimy sume kosztéw wsp6lnych przez sume
godzin pracy robotnikéw bezposrednio wytwarzajgcych
—otrzymujemy dodatek na jedng godzing pracy bezpo-
$redniej; mnozac ten dodatek przez liczbe godzin, bez-
posrednio zuzytych na wykonanie danego przedmiotuy,
dodajacdo tego robocizng oraz ceng materjatdéw—otrzy-
mujemy koszt wlasny wytwarzania, .

Koszty wspdlne mozna rozktada¢ réwniez propor-
cjonalnie np. do wagi wytworéw, Bywa to stosowane
np. w odlewniach — gdzie koszty wspdlne oblicza sig,
dajmy na to, od 100 g odlewn i rozdziela stosownie do
wagi.

O innych sposobach poméwimy nizej.

(d. c.n.)

Stopy legalne w Polsce.”

Napisat Prof. Dr. W. Broniewski.

Stopy monetarne.

onety niklowe, Monety o wartosci 50, 20

i 10 groszy bite sa z niklu (rys. 7). Techniczne

wilasnosci czystego niklu sg zupetnie zadawa-

- lajgce. Twardo$¢ jego H = 63 jednostek

Brinella, granica sprezystosci E = 8 kg/mm?, wytrzy-

mato$¢ na rozerwanie P= 56 kg/mm? i wydhizenie

przy rozerwaniu A = 40g%; przez zgniot przy biciu mo-

nety twardos$¢ wzrasta do 150 jednostek Brinella. Me-

tal ten nadaje si¢ wigc w zupetnoéci do wyrobu mo-

net, tembardziej ze jest wystarczajaco odporny na dzia-
tanie powietrza, wilgoci i potu.

') Cigg dalszy do sir. 221, w Nr, 15—16, r.b. Referat wy-
gloszony na 2-m Zjezdzie Inz. Mech. w dnlu 19 kwietnia 1925.

W wiegkszo$ci pafistw monety, noszgqce nazwe ni
klowych, bite sq ze stopéw niklu z miedzia, z ktérq ni-
kiel tworzy roztwory state ciggle. Juz przy zawartosci
12% niklu stop bieleje i moze by¢ uzyty do wyrobu mo-
net (Stany Zjednoczone), jak i wszystkie inne stopy,
bogatsze odefn w nikiel.

_ Stopy te sg tafisze od czystego niklu i przewaznie
nie ustepujg mu pod wzgledem mechanicznym, jak to
widaé z nastgpujacego zestawienia:

Nazwa stopu . Skiad stopu - H R A%,
Nikielina 20 Ni, 80 Cu 55 33 30
Konstantan 40 Ni, 60 Cu 80 45 30

Metal Monela 70 Ni, 30 Cu 75 67 40
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Tak zwany patent-nikiel, uzywany czestokro¢ do
wyrobu monet (Niemcy, Belgja, Ramunja), zawiera 254
niklu i ma wtasnosci posrednie pomiedzy nikielina
i konstantanem, a wigc mato rézne od wskazanych dla
czystego niklu.

Rys. 7. Nikiel. Przekr6j poprzeczny monety 50 groszowej,
Pow. = 100, Wida¢ budowg komoérkows metalu i liczne
porowtatosci.

Na rzecz czystego niklu w monetach zdawkowych
przemawia¢ mogq natomiast argumenty natury nie
technicznej. Pozgdanem by¢é moze, naprzyktad, dla pafi-
stwa, ktére, jak Polska, samo niklu nie produkuje, po-
siadanie znaczniejszego zapasu tego metalu dla ewen-
tualnego zuzycia go w czasie wojny do wyrobu stali
specjalnych.

Réwniez, tatwiej si¢ daje zabezpieczy¢é drozszej
monecie zdawkowej pewnq warto$¢ bez zbytniego po-
wiekszania jej ciezaru, o ile uzyty zostaje stosunkowo
cenny nikiel.

W monetach polskich zabezpieczenie ich wartosc
przez metal wynosi:

dla monet 50 gr. 3,5% wartosci (waga 5 g)

20 , 52% , (waga3yg)
n , 10 , 6,9% . - (waga 2 g)

Widzimy wigc, Ze zabezpieczenie monet niklowych
jest niejednakowe z powodu braku proporcjonalnosci
pomiedzy ciezarem monet iich wartoScig nominalna.
Pomimo stosunkowo wysokiej ceny niklu zabezpiecze-
nie to jest niezmiernie niskie, zwlaszcza dla monety 50-
groszowej, ktéra jest najmniej wartosciowa moneta pol-
ska w stosunku do swej ceny i powinna raczej by¢ wy-
konana ze stopéw, srebra, o ile podrabianie jej nie ma
stanowi¢ zbyt znacznej przyngty dla falszerzy?).

Monety mosiezne. Monety 5-cio i 2-groszowe
bite sq ze stopu o 60% miedzi, 39,5% cynku i 0,59/, cyny.
Jest to wiec mosiadz specjalny, noszacy nazwe ,z6ltego
metalu“ (yellow metal) i mato sig rézniacy od zwyklego
mosigdzu 2-go gatunku, zwykle nazywanego mosia-
dzem maszynowym.

Miedz z cynkiem, wchodzace w skfad mosigdzuy,
tworzy¢é mogg trzy zwigzki chemiczne: Cuzn, CuZn,
i QuZng, Tylko stopy, ktérych skiad jest posredni po-
miedzy miedzig i zwigzkiem CwZn, majg znaczenie
przemystowe i niemi jedynie zajmowac si¢ bedziemy.

n n

1y Kursujace obecnie falszywe monety 50-groszowe zawie-
rajg 85%, cyny i 15%, antymonu. Maja wigc one zabezpieczenie
w metalu o 404 wyzsze od monet panstwowych.

Przy teraperaturze krzepnigcia, miedz rozpuszcza
zwigzek CuZn az do 30°/, cynku, za§ zwigzek CuZn
tworzy roztwory state z miedzig od 35 do 50,7% cynku,
jak to wida¢ z wykresu topliwo$ci (F, rys. 8). Z obni-
zeniem temperatury granica tych roztworow statych
zmieniajq sie tak, ze przy temperaturze zwyklej roztwér
staty, bogaty w miedz, dosiega 36% cynku, gdy roztwdr, '
zblizony do CuZn juz przy 480° prawie catkowicie za-
nika i sam zwigzek chemiczny ulega wtedy przemianie.
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Rys. 8. Miedz - cynk. F — topliwos¢ (Tafel, 1908 i Carpenter
1912): H — twardo§é; R —wytrzymatoS¢ na rozerwanie; 4— wy-
diuzenie przy rozerwaniu w procentach (Guillet, 1914). Wiasnosci
mechaniczne odnoszg si¢ do prébek, obrobionych mechanicznie.

Do 36% cynku mamy wiec wtedy stop jednorodny,
zwany czestokro¢ skiadnikiem «, przy wigkszej za$ za-
warto$ci cynku, mieszaning roztworu stalego graniczne-
go ze zwiazkiem CuZn, zwanym . czgstokro¢ sktadni-
kiem B. W poblizu 50,7% cynku stop staje sig znowu je-
dnorodnym, gdyz zwigzek CuZn nie ulega rozktadowi
przy zwyktych warunkach ozigbiania.

Budowe te unaocznia zalgczona filjacja (rys. 9),
gdzie po stronie lewej widzimy roztwér staty, bogaty
w miedZ, po prawej zwigzek CuZn, po Srodku za$ mie-
szaning obu tych sktadnikéw.

Twardo$é¢ (&, rys. 8) stopdw miedzi z cynkietn
wzrasta powoli az do granicy roztworu statego, nastgpnie
za$ szybciej z powodu obecnosci twardego skladnika
CuZn. Na wykresie twardo§é dotyczy stopéw, uleglych
przerébce mechanicznej, a wigc twardszych, z powodu
czesciowego zgniotu, od stopéw wyzarzonych.
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Réownolegle prawie do twardo$ci wzrasta z po-
czatkn wytrzymatos¢ na rozerwanie (R, rys. 8), tak ze
przecietnie mozna przyjaé H—=2R. Proporcjonalnos¢ ta
nie zachowuje si¢ jednak poza 404 cynku. Wydtuzenie
przy rozerwaniu jestdla mosigdzu bardzo znaczne, gdyz
przekracza 75% (dla probierek francuskiego typu) u sto-
péw o 28°/, cynku, zachowujac jeszcze warto§¢ 4=60°/,
przy maksymalnej wytrzymatosci na rozerwanie.

CuZn

Rys. 9. Filjacja miedzi ze zwigzkiem CuZn (Le Grix). }

Obecnos¢ 0,5% cyny w mosigdzu mato wptywa na

jego wtasno$ci. Na podstawie prac prof. L. Guilleta przy-
ja¢ mozemy, ze 1Y/, cyny réwnowazny jest 2°/, cynku,
tak ze stop, zawierajacy 60 Cu, 39.5 Zn, 0,5 Sn, zacho-
wije sig tak, jak gdyby zawierat 40,3% cynku (rys. 10).

Obecnos¢ malej, lecz zupetnie okreslonej iloSci
cyny w stopie monetarnym moze wigc by¢ uzasadniona
gtownie, jako wskaznik autentycznosci stopu, odréznia-
jacy go od ewentualnych mniej starannych falsyfikatow.

Pod wzgledem mechanicznym mosiadz, uzyty do
monet polskich, przedstawia si¢ zadawalajgco, gdyz
twardosé jego sigga 80 jednostek Brinella, za$ wytrzy-

1925

Wobec tych wad, Szwajcarja, kitéra bitla monety
z tégo stopu przez parg lat w czasie wojny, gdy zakup
niklu byt prawie uniemozliwiony, po wojnie znowu
wrocita do niklowych stopéw monetarnych, Wprowa-
dzenie mosigdzu o wilasno$ciach pospolicie znanych,
jako stopu monetarnego do Polski i to po doswiadcze-
niu Szwajcarji, wydaje sie wiec bledem, ktéry niemato
kosztowaé bedzie skarb polski, gdy po kilkunastu la-
tach obiegu trzeba bgdzie wycofywac zniszczone monety.
Strata ta poteguje sie przez nader niekorzystne dla
Skarbu warunki zakupu tego stopu, sprowadzonego po
cenie wygérowanej ze stopu cynk sama sprowadza
z Polski.

Doda¢ do tego nalezy, ze niektére partje nabytego
w ten sposéb ,zotego metalu“zawierajg kontraktowo
przewidziang cyne, inne wcale jej, wbrew kontraktowi,
nie zawieraja, tak ze nawet stwierdzenie ewentualnego
fatszerstwa monet za pomoca pospolitego mosigdzu
staje sie, wtych warunkach, niezmiernie utrudnionem.

Zarezpieczenie metalem mosigznych monet wy-
nosi dla 5-cio groszowych 9.7%, (waga 3,5 g), za$ dla
2 — groszowych 13,7% (waga 2 g).

Monety bronzowe. Po stwierdzeniu nie-
wiadciwo§ci mosigdzu na stop monetarny, monety I
groszowe wykonane zostaty ze stopu, ktéry miat row-
niez by¢ uzyty do monet 2 i 5 groszowych, po zuzyciu
obecnej emis;ji.

Stop ten zawiera 95°/, Cu, 4°/, Sn i1°/, Zn, nalezy
wigc do kategorjj bronzéw, gdyz dodatek cynku ma pra-
wie jedynie na celu odtlenienie Cu,0, ktéry sie ztatwos-
cig tworzy przy topieniu stopu w atmosferze utleniajg-
cej i znacznie obniza jego whasnodci mechaniczne.

Rys. 10. Stop, zawierajacy 60% miedzi, 39,54 cynku i 0,59 cy=-

ny, uzywany do monet 5 i 2-groszowych. Jasne krysztaly roz-

tworu statego, bogatego w miedZ i ciemne krysztaty: zwigzku
CuZn. Pow. = 100.

mato$§¢ na rozerwanie wynosi 40 kg/mm? W monecie,
zgniecionej przy biciu, twardo$¢ wynosi H=130 jedno-
stek Brinella.

Natomiast, chemiczne wlasno$citego stopu czynig
go niezdatnym do wyrobu monet. Pod wplywem wil-
goci i kwasu weglowego, zawartych w powietrzu, po-
krywa sie on zasadowym weglanem miedzi o skfadzie
CuCo,, Cu/OH],, pospolicie znanym, jako grynszpan.
Réwniez mato odpornym jest ten metal na wplyw roz-
tworéw chlorku sodowego, zawartego w pocie rgk, przez
ktére moneta zdawkowa przechodzi. Mianowicie, w cia-
gu miesigca stop zanurzony w wodzie morskiej, traci
na kazdy decymetr swej powierzchni okoto 0,06 g czyli

- dziesieckroé wigcej od niektérych stopéw glinowych
(Read i Greaves, 1914), nadajacych sig do'wyrobumonet.

Rys. Il.

Stop, zawierajagcy 95% miedzi, 4% cyny i 1% cynku,
uzywany do monet 1-groszowych.

Rozwér] staly, Pow. = 100. Budowa komérkowa oraz smugi

spowodowane przez zgniot.

Cyna {z miedzig tworzy trzy zwiazki chemiczne:
Cu,Sn, CuySn i CuSn, lecz praktyczne znaczenie majg
jedynie stopy, ubozsze w cyne od Cu,Sn. Zwigzek ten
rozpuszcza sie¢ w miedzi az do zawartosci 10°/, cyny,
tak ze stop monetarny nalezy do roztworéw statych
nienacynych. Pomimo to, widzimy na mikrografji bu-
dowe nie zupelnie jednolitg (rys,II) wobec tego, 2e
krysztaly wydzielajace sie z cieklego roztworu i bedgce
z nim w réwnowadze majq wiekszg od niego zawar-
tos¢ miedzi, tak ze budowa stopu ujednostajnia sig
dopiero przez dyfuzje w stanie stalym, po dluzszem
wyzarzeniu.

Twardo$¢ bronzu, uzytego do monet 1-groszowych,
‘wynosi 60 jednostek Brinella, wytrzymatos¢ na rozer-
wanie] 21" kg/mm?, za§ wydluzenie przy rozeiwaniu 239/,
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Przez zgniot przy biciu monety twardo§¢ wzrasta do
110 jednostek Brinella. :

Pod wplywem powietrza pokrywa sig bronz mo-
netarny grynszpanem w znacznie mniejszym stopniu,
anizeli mosigdz, od kt6rego jest rowniez wytrzymalszy
na dziatanie potu. Zabezpieczenie metalem monet 1-gro-
szowych wynosi 22,7/, ich wartosci, jest wiec wysokie
w stosunku do zabezpieczenia innych monet poliskie-
go bilonu.

Wiasnosci te czynig bronz stopem odpowiednim
do bicia monet. Nalezy on nawet do najstarszych i byt
przed kilkudziesigciu laty jednym z najbardziej rozpo-
wszechnionych stopéw monetarnych. W ostatnich je-
dnak czasach, pod wplywem coraz bardziej rozwijajg-
cych sig badan metalograficznych, ustgpuje bronz miejsca
doskonalszym od. niego stopom miedzi z niklem lub
z glinem. :

Wobec tego, ze nalezato ustali¢ dla drobnych monet
w Polsce nie najdawniej znany stop monetarny, lecz naj-
lepszy z obecnie znanych, komisja doradcza przy men-
nicy polecifa stop, ztozony z 92°/° miedzi i 89/, glinu.

Twardoéé tego stopu wynosi 140 jednostek Bri-
nella, wytrzymato$¢ na rozerwanie 56 kg/mm?, za$ wy-
dtuzenie przy rozerwaniu sigga 70%. Jest on nader od-
porny na dziatamie powietrza i potu, tak ze zaréwno
pod wzgledem mechanicznym, jak i pod wzgledem che-
micznym przewyzsza bronz monetarny. Uzyty zostat
ten stop, w ostatnich czasach, z zupelnem powodze-
niem, do bicia monet we Francji.

Stop miedzi z glinem nie jest drozszy od stopu
miedzi z cyna, gdyz glin jest dwukrotnie tafiszy od cyny.

Tem trudniejszem staje sie dostrzezenie pobudek,
ktore sktonity czynniki kierujgce mennicg do wyboru
stopu miedzi z cyng. Pobudki te w kazdym razie nie
sq ani natury technicznej, gdyz bronz gorszy jest od
stopu miedzi z glinem, ani natury skarbowej, gdyz nie
jest od niego tanszy.

W szkicu tym pragnatem ograniczy¢ si¢ do cha-

rakterystyki samych stopéw monetarnych, nie uwaza-
tem wiec za wlasciwe poruszac innych cech, nie zawsze
udatnych, naszego systemu monetarnego, jak dziwne
wymiary i wagi, przyjete dla niektérych monet, brak
proporcjonaluoéci pomigdzy wagg a warto$cig monet,
z tego samego stopu wyrabianych, brak charaktery-
stycznych wyrézniefi pomigedzy monetami srebrnemi
a niklowemi, pozgdanych dla pienigdza zdawkowego,
zbyt plytki reljef, przy$pieszajacy zuzycie monet.
Wnioski.

Braki. Wprzegladzie stopéw legalnych w Polsce
stwierdzi¢ moglisémy, ze dobér ich nie zawsze byt celowy.

Préby metali cennych w taki sposéb zostaty do-
brane, ze najlepsze techniczne stopy srebra (95% Ag)
i ztota (90 — 84 Au) pozostawione zostaly poza kontrolg
panstwa i sg legalnie upoéledzone w stosunku do sto-
p6w mniej warto$ciowych.

W stopach monetarnych umotywowany by¢ moze
tylko wyb6r czystego niklu dla monet 10 i 20 groszo-
wych, natomiast dla monet innej wartosci zostaly uzyte
albo stopy o zbyt niskiej prébie (211 ziote) albo zbyt
tani (50 groszy), albo lichy pod wzgledem monetarnym
stop nigdzie obecnie nie uzywany (5 i 2 grosze), albo
stop, przestarzaty, coraz mniej uzywany (1 grosz).

Mozno$¢ uzycia nowoczesnych, najbardziej tech-
nicznie wartosciowych, stopéw monetarnych, wyzyska-
na nie zostaa.

Skutki. Zarzadzenia te Urzedu Probierczego
i Mennicy przyniosty niewatpliwie znaczne szkody.

Polski przemyst jubilerski zostat przez mie posta-
wiony w polozeniu gorszem od zachodnio-europejskie-
go, gdyz zmuszony jest do uzycia stopéw mniej warto-
Sciowych pod wzgledem technicznym.

W dziedzinie monetarnej przewidywaé nalezy wy-.
cofanie monet 512 groszowych ze stratg 759, gdyz war-
tos¢ materjatu wynosizaledwie 263 kosztéwich produkcji. -

O ile Polska zechce przystqpi¢ do monetarnej Unji
Lacinskiej, co bytoby ze wszech miar pozadane, bedg
musiaty ulec wycofaniu i monety 2 i 1 ztotowe.

_Pewne straty zostaly réwniez spowodowane przez
przyjecie na monety 1 groszowe bronzu, zamiast trwal-
szego stopu miedzi z glinem.

Przyczyny. Taki stan rzeczy w dziedzinie sto-
pow legalnych nie zostal spowodowany, o ile sadzi¢
mozna, ani przez ztg wole, ani nawet przez zarzadzenia
wydane ze §wiadomoscig ich skutkow, lecz raczej przez
brak wiadomosci fachowych.

Mianowicie, organizacja mennicy powierzona zo-
stata gtéwnie urzednikowi Departamentu obrotu pienie-
znego Ministerstwa Skarbu, zawodowemu prawnikowi
i przedstawicielowi Urzedu Probierczego o studjach far-
maceutycznych, ktéry uprzednio réwniez ten nrzad
organizowat.

W tym zespole, skadinad by¢é moze zastuzonym,
lecz w stosunku do zamierzonej pracy, nie fachowym,
brak podstawowych wiadomosci z dziedziny metalurgji,
metalografji i mechaniki technicznej byt tak grunto-
wny, ze nawet potrzeba tych wiadomos$ci nie byta od-
czuwana. '

Przy Mennicy istniata wprawdzie, przez pewien
czas, komisja ekspertéw, lecz byta ona pozbawiona le-
galnie wszelkiej egzekutywy, faktycznie za$ wszelkiego
wplywu na bieg rzeczy. Wobec tego, przedstawiciele
Politechniki Warszawskiej wystapili z jej grona, nie
uwazajac za mozliwe pokrywaé swojem nazwiskiem
zarzadzefi, za ktére odpowiedzialnosci nie ponosili ).
Najwazniejsze decyzje, pociagajgce za sobg setki ty-
siecy ztotych wydatku panstwowego, przedsigbrane
byly, w tych warunkach, na poczekaniu, bez zadnych stu-
djéw przygotowawczych, na podstawie dorywczo usty-
szanych wiademosci, lub przy bezkrytycznem nadlado-
wnictwie zwyczajéw dawnej Rosji. Naprzyklad, préby
cennych metali w Polsce sg identyczne z uzywanemi,
w dawnej Rosji i zostaty jedynie przeliczone z ,zoto-
tnikéw*‘ na gramy. O tem, ze metody badania stopéw
od czasu ustalenia préb cennych metali w Rosji zro-
bity znaczne postepy i ze krytyczny wybér najodpowie~
dniejszych stopéw nietylko moze by¢, ale zostal przez
niektére kraje dokonany, o tem niewatpliwie organiza-
torowie Urzedu Probierczego poinformowani nie byli.

1y Azeby unikngé niezgodnej z rzeczywistoscig interpre-
tacji powodéw, ktére sktonily delegatow Politechniki Warszaw-
skie] do opuszczenia Komisjl Mennicy, uwazam za wiadciwe podac
w calodcl list zglaszajgcy to ustapienie:

© Warszawa, 18 listopada 1923 r.
Panie Ministrze,

Jako czlonkowle Komisji Mennicy, mamy zaszczyt zglosi¢ swg
rezygnacje na rece Pana Ministra, z powodéw ponize] wylusz-
czonych.

Zaproszeni zostaliSmy do tej komisji blisko przed rokiem.
Zaméwione juz bylo wtedy w Szwajcarji, w Dornach, kilkaset
tonn krazkéw do bicia bilonu, po cenic wygérowanej i z metalu
#le nadajacego sie¢ do monet, jak to wykazata prakiyka szwaj-
carska. Dano ten obstalunek, przekraczajacy miljon frankéw szwaj-
carskich, bez. zapytania sig o opinje ekspertdw, bez jakichkolwiek
préb do$wiadczalnych i bez zwrdcenia sig do przemystu kra-
jowego.

Plerwsza partja tego zaméwienia zakwalifikowana zostata

Do Pana Ministra Skarbu.



286

PRZEGLAD TECHNICZNY

1926

Srodkizaradcze. Naprawa popetnionych bte-
déw wymagac¢ bedzie, oczywiscie, wiekszych wysitkéw,
nigby trzeba byto do ich niepopeinienia. Niektdre
straty skarbu, mianowicie w dziedzinie stopéw mone-
tarnych, sa, prawdopodobnie, bezpowrotne.

Nie wydaje si¢ réwniez, by Zarzad Urzedu Pro-
bierczego i Mennicy mdgt sie podjgé takiej naprawy,
nawet po zmianach na stanowiskach kierowniczych,
" lecz bez gleboko siegajgcej reorganizacji.

do przyjecia przez wyslang do Szwajcarji komisje, aczkolwiek
swym skladem chemicznym stop nie odpowiadatl kontraktowi,
Reszta tego obstalunku zostata przyjeta przez inng wystana do
Szwajcarji komisje; choé odchylenia wagi krazkéw od normy nie
odpowiadaly kontraktowi i dawaly prawo do odrzucenia nieko-
rzystnego dla pafistwa zamoéwienia.

" Do zadaf komisjl mennicy wchodzito, naszem zdaniem, pla-
nowe zorganizowanie uktadu monetarnego, celowy wyb6ér odpo-
wiednich stopéw i techniczne przygotowanie samej mennicy.

Po wstapienin do komisji, oddali$my do jej dyspozycji labo-
ratorja, ktoremi kierujemy na Politechnice Warszawskief. Pomimo
nalegaf, nie otrzymali$my z Urzedu Probilerczego do badan ani
jednej probki stopdw wchodzacych w rachubg przy wyroble monet,

Warunki pracy komisji i sam charakter jej egzekutywy nie
zapewnia maszem zdanlem ciaglosci i planowosci, decydujacej
0 pospiechu i nalezytem postawieniu sprawy.

Pozatem obrady komisji mennicy prowadzone sq w formfe,
kt6ra budzi¢ musi zastrzezenia. Ograniczymy sie do podania kilku
ostatnich przyktadéw.

W stosunku do Mennicy, odpowiedniem sig wy-
daje uzaleznienie jej Dyrektora, jako organu wyko-
nawczego, od nielicznej Rady Nadzorczej, ztozonej z fa-
chowcoéw,

W stosunku do Urzedu Probierczego, wtasci-
wem sig wydaje przylaczenie go do Urzedu Miar,
do ktérego- logicznie od chwilii powstania nalezec
powinien.

Na przedostatniem posiedzeniu (31-X-23), przewodniczacy
komisji przedfozyt do przeglosowania projekt znacznego zamoéwie-
nia monet niklowych i srebrnych u austrjackiej firmy Artura
Kruppa, na podstawie oferty przez nikogo nie podpisanej i jak
zaznaczyt ,prawdopodobnie nic zupeilnie dokladnej“. I tym razem
zamdéwietnie mialo by¢ dane bez uprzedniego zwrdcenia sie do
przemystu krajowego. Jedynie przez zgloszenie ewentualnego
ustapienia z komisji zdotano przeprowadzi¢ odroczenie zaméwie-
nia a2 do otrzymania wigzacych ofert i to nie tylko od przemysiu
zagranicznego ale i od krajowego. Na ostatniem posiedzeniu (16
b. m.) przewodniczacy, po poddaniu pod dyskusje zasadniczej
sprawy proporcjonalnoSci wagi metalu do warto$ci monet, odmé-
wit kategorycznie zarzadzenia glosowania, nie bedac widocznie
pewnym, czy wypadnie po jego mySli i o§wiadczyl, ze rozstrzy-
gniecie tef sprawy uwaza za swoéj atrybut.

W tych warunkach, atrybuty komisji mennicy stajg sie ilu-
zoryczne, a pozyteczno$é jej watpliwa.

Z glebokiem powazaniem (—) Dr. Inz. W, Broniewski, Pro-
fesor Metalografji i Metalurgji na P. W. (—)Inz. H. Mierzejewski,
Profesor Obrébki Metali na P. W.

2-gi Zjazd Inzynier6w

Mechanikow Polsk_ich

18—20 kwietnia 1925 r.*)

Drugi dziern Zjazdu.

Nie mniej pracowicie spedzono tez i drugi dzien
Zjazdu. Ranne referaty odbyly sie w 4-ch seleccjach
w audytorjach Politechniki. W selkcji energetyczaej
(pod przewodnictwem inz. Michaelisa i inz. Dyliona) wy-
gloszono nast. prace: inz. Dylion o gospodatce cieplnej
w_ przemy$le wickienn, w Lodzi (p. ,,Przegl. T.«,
1925, zeszyt 15/16), inz. Ign. Dabrowsk i—zagadnie-
nia zastosowania wysokich prezmodci pary w technice
cukrowniczej, inz. Felsz — o spalaniu wegla na paro-
wozach 1),

W sekcji kolejowej wystuchano referatéw
pp.:inz. Z. Kotomyjskiego o znakowaniu parowo-
z0w oraz inz. A. Rybickiego — o zmianie rusztéw
parowozowych pretowych na plaskie.

W sekcji warsztatowej (przewodniczyt dyr. J.
Czerwifiski, sekretarzem byt mjr. K. Meyer), méwit inz.
T.Pasze wski o wyrobie toZysk rolkowych w Polsce
(C. Warszt. Samochod.), prof. E. Hauswald przedsta-
wit projekty polskich norm rysunkowych oraz inz.
J. Smigielski zobrazowat nadzwyczaj ciekawe wyni-
ki reorganizacji prac w jednej z polskich wytworni wa-
gondw ).

Sekcjaorganizacyjna (przew. dyr. Z. Rytel,
sekretarzem byt inz. Rybjewski) zajeta sie nast. refera-
tami: dyr. J. Piotrowskiego— o znaczeniu i ustroju
biura rozdzielczego (p. Przegl. Techn., 1925, Né 14),
prof. E. Hauswalda— o postepach nauki o kosztach
przemystowych (p. Przegl Techn,, 1925, 2 14, 15/16
I nast.) i prof. E. T. Geislera o obliczaniu koszté6w
wspolaych.

W dyskusji nad temi referatami, prof. Geisler prze-
strzegat przed wprowadzaniem odrazu zbyt kosztownej

*) Dokoniczenie do str. 274, w Nr. 17. r. b.
) Referat ma by¢ ogtoszony w »Przegl. Techn%

i ztozonej organizacji; prof. dr. A. Rothert zwrécit uwa-
ge na konieczno$¢ pracy dobrych technikéw w warszta-
tach, précz majstréw; p. S. Magnus wzywal do rozpo-
czecia badan metod organizacyjnych w przemysle pol-
skim i przedstawienia wynikéw na nastepnym Zjezdzie,
wreszcie p. dyr. Rytel opowiedziat o systemie kart, sto-
sowanym w Warsz. Fabr. Bud. Parowozow.

W zwigzku z referatem prof. Geislera, p. J. Pio-
trowski zwrdcit uwage na to, Ze wyniki kalkulacji we-
dtug kazdego sposobu wypacza zmienno$é zatrudnienia
zakladu. W Zakt. Stow. Mech. Polsk. z Ameryki (Prusz-
kéw i Porgba) jest stosowany od paru lat sposéb umiej-
scowiania kosztéw. Spélczynniki dla poszczegélnych
obrabiarek réznig sie czesto nawet wigcej, niz to podaje
prelegent. Kilku méwcow podkreslito, 1z 3-ci z rozwa-
zonych przez prelegenta sposobéw kalkulacji jest naj-
racjonalniejszy, za$ 1-szy zupelnie mylny.,

W koricu odbyto si¢ znéw wspélne posiedzenie
wszystkich sekcyj, na ktérem wystuchano referatéw:
»Czem moze by¢ dla nas system Taylora“ (inz. J. P. D g-
browskiego), ogtoszonego w Ne 14, Przegl. Techn.*;
»Znaczenie wyttaczania w nowoczesnej obrdbce metali
(prof. K. Lowinskiego)oraz ,Lekkie stopy w technice
nowoczesnej“ (inz. W.Loskiewicza). Obydwaostatnie
referaty ukaza sie tez w naszem pismie.

Ozywiong dyskusje wywolal referat inz. J. P. Da-
browskiego, w zwiazku z ktdrym wypowiedziano szereg
uwag co do poruszonego tematu i postawionego
wniosku (patrz ,,Przegl. Techn. \¢ 14 str. 228).

- [12-gie posiedzenie plenarne.
Posiedzenie to odbyto sie tegoz dnia wieczorem
w sali Stow.Technikéw. Referaty wygtoszono nast.: prof.
A.Rogifiski —Normalizacja przem, w Polsce i zagra-
nicg (Przegl.Techn. Ne 14 r. b.), inz. K. Siwicki—Za-
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gadnienia elektryfikacji kraju (P. T. Ne 15/16 r. b.), doc.
J. Gieysztor — Przesilenie a taryfy kolejowe %), inz.
W.Kuczewski— Zagadnienia hutnictwa polskiego 2)
oraz inz. St. RaZzniewski — Zagadnienia gérnictwa we-
glowego w Polsce 2),

Po skoficzonych referatach odbyla sie krétka dy-
skusja,—z ktérej wspomnimy uwagi o potrzebie rozwoju
prac na polu normalizacji, wypowiedziane przez prof.
Mierzejewskiego, — a nastgpnie odczytano gtéwniejsze
wnioski zjazdowe.

Jednym z nich byl wniosek]inz. :Derynga tresci
nastgpujgcej:

»Wobec wielkiej wagi, jaka przywigzujemy do
zagadnienia udziatu technikéw w obronie kraju, ktére
to zagadnienie ujgte bylo w uchwatach I-go Zjazdu
Technikéw Zrzeszonych (wrzesien 1923), zwazywszy ze
dotychczas nie zaszlo nic, coby aktualnosé tych uchwat
przekre$lato, — 2-gi Zjazd Inz. Mechanikéw ponawia
‘te uchwaty, solidaryzujac sie z akcja prowadzong wtych
sprawach przez Statg Delegacje Polskiego Zrzeszenia
‘Technikow“.

Whniosek odestano do komisji wykonawczej, skia-
-dajacej sie z Komitetu Organiz. i prezydjum Zjazdu. 2

Drugi wniosek ujmowal jedno z wazniejszych za-
gadnieq, stojgcych na przeszkodzie racjonalnej gospo-
-darce energetycznej (postawiony przez p. Dyliona); byt
on przyjety przez sekcje energetyczng i odeslany do
-odczytania na plenum.

Whiosek sekcji energetycznej.

»Sekcja energetyczna 2-go Zjazdu Inz. Mechani-
k6w wyraza opinje, iz zarowno prawodawstwo elek-
tryczne jak i sposéb udzielania uprawnied na elek-
trownie publiczne nie powinny krepowaé prowadzenia
racjonalnej gospodarki energetycznej w przedsigbior-
-stwach przemystowych, umozliwiajgc im kojarzenie wy-
zyskania pary do celéw fabrykacyjno-grzejnych zuprzed-
niem wytwarzaniem przez nig energji elektrycznej w sil-
‘nikach przeciwpreznych, co stanowi jeden z naczelnych
postulatéw nowoczesnej techniki, prowadzacych do
-obnizenia kosztéw wytwdrczych.

Dalej p. inz. P. Drzewiecki postawit wniosek doty-
czgcy powigkszenia funduszéw na prace normaliza-
-cyjne, mianowicie: & _
‘Wniosek jw sprawie zasilenia Srodkéw§na prace normaliza-

cyjne w Polsce

»2-gi Zjazd Inzynieréw Mechanikéw, widzac w nor-
-‘malizacji wyrobéw przemystowych doniosty czynnik
prawidlowej organizacji wytworczosci polskiej, wypo-
wiada sie za wprowadzeniem zasady, iZ podejmujacy
-sig dostaw rzgdowych, winien, na zasadzie kontraktu,
‘wptaca¢ jeden promille od sumy dostawy na rzecz Ko-
‘mitetu Normalizacyjnego, do dyspozycji Ministerstwa
Przemystu i Handlu.

Uzasadnienie: wysoko$§¢ obcigzenia dostawy oplatg
jeden promille jest tak nieznaczna, iZ nie moze wpty-
waé ujemnie na ksztaltowanie sig cen, ktére fluktuujg
w znacznie wiekszych granicachito w zalezno$ci od
-czynnikow, ktére w kalkulacji przedwstepnej nie moga
.by¢ uchwytne,

Oprécz tego normalizacja jest i interesem i obo-
wigzkiem przemysht. Obcigzenie wigc to drobne roz-
-strzyga sprawe doniostosci ogélnej w sposéb spra-
wiedliwy*“.

Do tegoz celu zmierzal wniosek inz. S Rodowicza,
Kktéry proponowat zaréwno zwigkszenie subsydjum rza-

2y Bedzie wkrétce ogloszony.

dowego na normalizacje, jak spowodowanie przez rzad
wigkszego udziatu przemystu i dostawcéw rzadowych
w wydatkach na normalizacjg. Nadto p. Rodowicz wno-
sit, by do prac w komisjach powolywani byli w wigkszej
ilosci przedstawiciele Stowarzyszed Techn. oraz tylko
te wytwornie, ktére u siebie nad temi zagadnieniami
pracuja.

Prof, H. Mierzejewski odczytal wniosek wspélny
sekcji organizacyjnej i warsztatowej, ujmujacy najwaz-
niejsze postulaty z zakresu prac tych sekcyj. Wniosek
ten brzmi jak nast.:

Whniosek sekcyj warsztatowej i organizacyjnej.

1°. ,Zjazd uwaza, ze szereg polskich wytwdérni
maszynowych i metalowych $redniej wielkosci odpo-
wiada co do rozmiaréw i charakteru produkcji pierwszo-
rzgdnym wytwérniom tego samego typu na Zachodzie
Europy, a nawet w Ameryce. Zorganizowanie si¢ tych
wytworni do podziatu pracy i wspdlnego pokonywania
zagadnien technicznych da mozno$¢ skutecznego wspét-
zawodnictwa.

Nalezy poprze¢ mniejsze wytwérnie lub oddziaty
wigkszych przedsigbiorstw, specjalizujacych sie w wyro-
bie masowym cze$ci maszyn, armatury, narzedzi, wy-
robow tloczonych i t. p., w celu odcigzenia innych wy-
tworni od koniecznosci podtrzymywania catkowitej
samowystarczalnosci. ‘

W tym celu Zjazd proponuje zainicjowanie
akcji, zmierzajgcej do zorganizowania konferencji
przedstawicieli przemystu metalowego, po§wieconej tym
sprawom.

2°. Polozenie gospodarcze wymaga lepszego wy-
zyskania istniejgcych urzgdzenn maszynowych, co jest
iedynije mozliwe przez szybkie wyszkolenie $redniego
personelu technicznego za posrednictwem szkél zawo-
dowych, zwlaszcza doksztalcajgcych o wiadciwym pro=-
gramie i poziomie, jak réwniez zapomoca nowoczes-
nych podrecznikéw warsztatowych, instrukcyj i tablic,
stanowigcych wilasciwg podstawe nauczania i samo-
ksztatcenia. Szeroka akcja w tym kierunku przys$pieszy
stworzenie kadr niezbednych dla przemystu kontrole-
16w, instruktoréw obrébki i kalkulatoréw.

3°. Zjazd uwaza za pozadane, w celu oszczedno$ci,
wzajemng wspétprace wytworni w zakresie stworzenia
wewnetrznych norm fabrycznych, za po§rednictwem Pol-
skiego Komitetu Normalizacyjnego.

4°, Zjazd uwaza za pozadane podjgcie za przykla- -
dem zagranicy akcji ujednostajnienia metod obliczania
kosztéw wytworczych®.

Obok tego wysunigto wniosek, dotyczgcy wytwor-
czosci lekkich stopéw dla przemystu lotniczego, samo-
chodowego i in.:

Wytwarzanie lekkich stopow.

»Zjazd uwaza, Ze przemyst maszynowy ma zapew-
nione pierwszorzednej jakosci krajowe materjaly surowe
i pétprodukty, niezbedne do stworzenia przemysiu sa-
mochodowego, lotniczego i t. p, Wazng lukg stanowi
jedynie brak krajowej wytwérczosci lekkich stopow
i metali®. ‘

Szkolnictwo techniczne,

Z zakresu szkolnictwa technicznego zgloszono 2
wnioski. Jeden—inz. L. Uzarowicza brzmi:

»Zjazd InzynieréwMechanikéw stwierdza, Ze nowe
fazy rozwoju przemystu polskiego, szczegdlnie w obec-
nym czasie, wymagajg prowadzenia zajg¢ w warsztatach
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szk6t zawodowych pod hastem wyzyskania wydajnosci
obrabiarek i najnizszych kosztéw produkcii.

Azeby to umozliwié, Zjazd uwaza za wskazane,
zamiast tworzenia matych jednostek warsztatowych
przy kazdej uczelni zawodowej, powolanie do zycia
w kazdem centrum przemystowem. przy jednej z istnie-
jacych uczelni, Centralnej Szkoly pracy, jako
- duzej wytworni, dla uzytku zaje¢ praktycznych szkot

zawodowych dziennych i specjalnych kurséw doksztal-
cajacych wieczorowych”.

Drugi wniosek, wynikajacy z referatu inz. S.

Lukasiewicza (nacz. wydz. szk. zaw. M. W. R.1 O. P.)
wypowiada sig za koniecznoscig:
‘ 1°, ,wydatnego zwigkszenia budzetu paf-
stwowego na urzadzenie istniejacych i zaktadanie no-
wych szkét technicznych, szk6t majstréw i tych szkot
rzemie§lniczych, ktére ksztalcg rzemie§lnikéw dla prze-
mystu maszynowego;

2°. tworzenia przez wigksze zakiady przemystowe
wlasnych szk6t warsztatowych dla ksztatcenia rze-
mieslnikéw, popierania przez zrzeszenia matych zakta-
dow przemystowych, nie mogacych tworzyé wlasnych
szkot warsztatowych, tych szk6t rzemieslniczych komu-
nalnych, ktére znajduja sig w rejonie zrzeszen;

. 3% zrzeszenia i utrzymywania przez duze miasta
. przemystowe i zwigzki gmin przemystowych szk6t rze-
mieslniczych, ksztalcgcych rzemie$§lnikéw dla prze-
mystu“,

Nadto wniosek zawiera punkty nast.:

40,  Zjazd wzywa ogét Inz. Mechanikéw do wspét-
udziatu w ksztalceniu zawodowem technikéw, majstrow
i rzemie§lnikéw warsztatowych:

a) drogg pracy w fabrycznych szkotach warszta-
towych,

>

PRZEGLAD TECHNICZNY

1925

b) drogg pracy w szkotach doksztatcajacych, ‘

¢) przez udzielanie technicznego dorobku umysio-
wego Komisji wydawniczej zawodowych pomocy nau-
kowych, ktorej celem jest szerzenie postgpu w technice-.
wytworczej wérod rzesz pracownikdw i rzemieslnikow
przemystowych“.

Wreszcie wymienimy jeszcze wniosek prof. E.
Hauswalda, ktéry wskazuje konieczno$¢ wprowadzenia:
48 godz. pracy tygodniowo, zamiast 45-ciu, z zastrzeze-
niem ulg wyjgtkowych dla pewnych dzialéw produkcji.

Reszte wnioskow odestano (nie odczytujgc, ze
wzgledu na sp6zniong pore) do Komisji, ktéra ma sie
niemi zajgé, tacznie z wnioskami powyzszej przytoczo-
nemi.

Obrady sie koncza. Przewodniczacy, prof. E.
Hauswald, zamykajac Zjazd, wyglasza przemdwienie,.
w ktorem podkresla donioste znaczenie prac inZzynieréw-
mechanikow zaréwno na polu spotecznem, jak zawodo-
wem, oraz wyraza zyczenie, by prace te znajdowaty ze
strony spoteczefistwa nalezne im zrozumienie i uznanie.

P. inz. Razniewski stawia wiosek wyrazenia po-
dzigkowania Komitetowi Organizacyjnemu i Prezydjum.
Zjazdu. Zebrani odpowiadajg zywemi oklaskami.

Zjazd zostat zamknigty o godz. 8 wiecz., poczem
czg§¢ uczestnikéw zebrala sig o godz. 10§ wiecz. na
bankiecie, urzgdzonym réwniez w gmachu Stowarzy-
szenia Technikéw. _

Nazajutrz odbyly sie wycieczki do fabr. ,Pocisk*,
Centr. Warszt. Samoch. M. S. Wojsk., fabr. Lilpop, Rau
i Loewenstein, Panstw. fabr. Karabinéw, na roboty zwig-
zane z budowg linji $rednicowej w Al. 3-go majai na
Radjostacje Transatlantyckg.

w.

Wodociagi i kanalizacja miasta kodzi.

Napisal 8. Skrzywan, Inz.-techn.

7~ biornik do czystej wody. Takich zbiorni-

kow zaprojektowano 2, o objetosci 14000 m?.

Wszystka woda podskérna, Zrédlana i rzeczna

(ta ostatnia po przejéciu przez filtry), zbierze

si¢ do zbiornika czystej wody i stad bedzie przepom-
powana do przewodu tloczgcego.

Przewdd tloczaczy Tomaszow-LédZ za-
projektowany jest na spadek ci$nienia 1:900 (I,1%).
Przy tym spadku, rura o $rednicy D=800 mm prze-
pusci 39000 m3, a rura o $rednicy D= 1000 mm—
72000 m?. Przewdd ttoczacy dla pierwszych 75000 m?
bedzie sktadal sig zdwu rur 800mm ¢, dla nastepnych
75000 m?® dodana bedzie jeszcze jedna rura 1000 mm g .
Taka budowa przewodu tloczacego zwieksza znacz-
nie bezpieczenstwo instalacji, zwtasz¢za w pierwszym
okresie, gdyZz zamiast jednej— bedg dwie rury tto-
czagce. Przew6d bgdzie ulozony na glebokosci 3~ch
metréw pod powierzchnig ziemi. W najnizszych
. miejscach przewodu bedq utozone wypusty, a w naj-
wyzszych — odpowietrzniki (wantuzy).

Stacja pomp w Rokicinach projektowana
jest bezposrednio przy stacji kolejowej Rokiciny, co zna-
komicie ulatwi dostawe wegla w czasie eksploatacji
i wszelkich materjaléw — w czasie budowy. W ogol-

) Dokonczenie do str. 192, M 13 ,Przegl. Techn.* z dnia
1 kwietnia b. r. .

nych zarysach urzgdzenie to podobne jest do urzadze-
nia stacji Tomaszéw, z wyjatkiem. centralnej stacji;
elektrycznej i stacji do pompowania’ wody rzecznej,
ktérych w Rokicinach nie bedzie. Pompy i maszyny
bedg tej samej wydajno$ci, kotly za§ nieco mniejsze-
(po 80 m? pow. ogrz.), gdyz odpada stacja elektryczna,
przewidziana jest natomiast mata instalacja do wytwa-
rzania energji elektrycznej do oswietlenia, do porusza-
nia rusztéw ruchomych i elewatoréw w weglarce i do
przepompowywania sciekdw.

Przed budynkiem maszyn przewidziany jest zbior--
nik czystej wody, w ktérym koriczg sig rury tloczace:
z Tomaszowa a biorg poczatek rury ssace, prowadzace
do budynku maszyn.

Sieé¢ rur miejskich i
dach Stokowskich.

Wymiary sieci miejskiej, jak réwniez ogélne obli-
czenie wydajnosci wodociagu, zostaty oparte na naste-
pujgcych danych:

. Majgc na wzgledzie topografje miasta, wybrano
dla zbiornika zapasowego miejscowo$¢ w Budach Sto~-
kowskich, najblizszg do $rédmiescia z posréd innych
wyniosto$ci, znajdujgcych sie w poblizu Lodzi, i ma-
jaca dostateczne wzniesienie (4 261 m) do celéw wo-
dociggowych. Sredni poziom wody w zbiorniku w Bu-
dach Stokowskich ustalono na + 256, a zatem wszyst-
kie punkty, potozone nizej poziomu - 225-bedq mialy

zbiornik w Bu-
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dostateczne ci$nienie. Obszar ogdlny, polozony wyzej
poziomu + 225 zajmuje zaledwie 875 ha, czyli wynosi
zaledwie 9% obszaru zasilanego.

przewodu ttoczacego Tomaszéw-Rokiciny-LédZ wynie-
sie 48 em; dtugosé ogolna sieci miejskiej — 137 km.
Koszta budowy wedtug kosztoryséw przyblizo-

nych wyniosg 36 — 40 miljonéw
Po- Li Max. rozchéd Rozchéd w lha ztotych,

wierzch- iczba | Ogélna dzienny w lecie N A
=1 mieszk | lezba | Tak w najogodlniejszych za-
w by | Malha | mieszk. | T CBO | Razem sedeni| max | Okra-  Tysach przedstawia sig projekt
i, | ™ Y go:  W.H. Lindley’a. 0d sporzadze-
] : | nia jego uptyneto z gérg 15 lat
Srédmiescla 572 350 200200 | 200 40040 | 0,81 i 1,22 | 1,20 iprzez ten czas technika uczynita
Krance miaste 21?5 250 548 750 150 823121065 | 0, 5| 0,65 f}?:cjyzengzfﬁt%po}ih;?lga‘}g ‘C:’ZISCZiiZel-
Przedmie$cia 1608 150 241200 | 130 31356 | 0,225{ 0,34 | 0,35 dzinie elektrotechniki. Wobec te-
4375 990 150 153708 I go projektowane przez Lindley'a

Zbiornik w Budach Stokowskich przewi-
dziany jest na pojemnos$¢ 160000 m?*, co przy ostatecz-
nym rozwoju wodociagu odpowiadaé bedzie maximum
dziennego zapotrzebowania wody. Taka pojemnosé
zbiornika stanowi¢ bedzie dostateczny zapas wody
w mie$cie na wypadek uszkodzenia przewodu ttoczgcego
Tomaszéw-L6dz, a jednoczesnie da moznosé regulo-
wania wahan godzinowych w ciggu doby i wahan dzien-
nych w ciggu catego tygodnia, a skutkiem tego pompy
ttoczgce w Tomaszowie i w Rokicinach bedg stale pra-
cowaty ze érednig tygodniowg szybkoscia.

Przewidziane sg cztery grupy zbiornikéw; kazda
grupa o pojemnodci 40000 m? rozdzielona jest na dwa
oddziaty—niezalezne od siebie. Rury tloczace z Toma-
szowa wchodzg do komory doptywowej, umieszczonej
przed zbjornikami i zbudowanej w ten sposéb, ze kazda
z trzech rur mozna kierowaé wodg do dolnej czesci ko-
mory lewej lub prawej, — a stad do dowolnego zbiorni-
ka. Woda, po przejsciu przez zbiorniki, zbiera sie w ko-
morze odptywowej, gdzie bierze poczatek 5 rur magi-
stralnych sieci miejskiej. Ustrdj zbiornikéw jest podo-
bny do przyjetego w Warszawie; przewidziana jest wen-
tylacja, przelewy, wpusty, wejscia i wyloty.

Sieé¢rur wodociggowych miejskich obli-
czona jest na najwigkszy letni rozchéd (podany wyzej
w tabeli); o ile dla jakiejkolwiek rury ilo$é przeplywu
teoretycznie obliczona wypada mniejsza od 150 I/s,
w takim razie, dla bezpieczefistwa na wypadek pozaru,
do ilosci obliczonej dodano jeszcze 17 ljs (1 m?® na
minute).

Obliczenie $rednic dokonano na podstawie wzoru

v 1,8
=K 715
spadek ci$nienia pro mille (%),
szybko$¢ przeplywu w m/s,
R promien hydrauliczny w m,
i K sp6tczynnik tarcia— dla rur=0,00018.

Magistrale miejskie, a jest ich w projekcie 5, bio-
rq poczatek ze zbiornika w Budach Stokowskich i idg za-
sadniczo w kierunku ze wschodu na zaché6d w odleglo$ci
500 — 700 m jedna od drugiej. Polgczone sg one po-
miedzy sobg rurami drugorzgdnemi, idgcemi w kierunku
z p6tnocy na potudnie, Dla polgczes domowych prze-
widziane sg rury rozdzielcze o $rednicy 100 — 200 mm;
rury te zasadniczo zasilane sg z obydwuch korncéw.

Do budowy I serji sieci miejskiej i rury ttoczacej
Tomaszéw-Rokiciny-L6dZ, potrzeba bgdzie ok. 35000 ¢
rur zeliwnych. Pierwsza serja robot, obecnie przez Ra-
de Miejskq ostatecznie zatwierdzona, obejmie budoweg
wodociggu o wydajnosci dziennej 37500 m?; dhugos¢

gdzie Joznacza
¥ =

stacje pomp w Rokicinachi w To-
maszowie zostana ,zmodernizowane“, ma sie rozumieé¢
z zachowaniem wszelkich warunkdéw bezpieczenstwa,
sprawnosci i oszczgdnoSci.

Prace przygotowawcze w tym kierunku sg juz roz-
poczegte. :
Kanalizacja.

Projekt kanalizacji obejmuje nietylko obecnie za-
budowany obszar 1200-—1 500 ka, lecz przewiduje zna-
czne rozszerzenie miasta do 6335 ha. Zaznaczyé na-
lezy, iz przez nakaz wtadz okupacyjnych w r. 1915 gra-
nice obszaru miejskiego, tak zwanej ,Wielkiej Lodzi¥,
zostaty okre§lone na 5875 ha.

Obszar kanalizowany dzieli sig, jak nastepuje:

rédmiescie 672 ha czyli 9%
Krafice miasta 2195 n 94,5%
Przedmies$cia 1608 , , 24,69
Obszar wiejski 1960 . 91,09

Razem 6335 ha

Przez obszar ten przeptywa: na péilnocy rzeczka
Lédka ze swym doplywem Baltutkg; na potudniu —
rzeczka Jasieni ze swym doplywem Karolewks, Rzeki
te sq doptywami Neru, ktéry wpada do Warty. Rzeczki
Lédka i Jasieri, w granicach kanalizowanego obszaru,
majq kierunek ze wschodu na zachdd i taki tez jest kie-
runek spadku catego obszaru.

Obecnie wszystkie scieki domowe, fabryczne i de-
szczowe zbierajq sie wrzeczkach Lédce, Jasieni i ich
doptywach.

Gdyby kanalizacj¢ wybudowano wedtug systemu
rozdzielczego, pozostawiajgc wodzie deszczowej natu-
ralny jej odptyw do wspomnianych rzeczek, to stan ich
obecny nie uleglby zasadniczemu polepszeniu i w dal-
szym ciagu przyczynialby si¢ do zanieczyszczania grun-
tu i powietrza. Z tych wzgleddw zaprojektowana zo-
stala kanalizacja systemu ogélnosptawnego. llos¢ $cie-
kéw domowych i fabrycznych okreslona zostata na pod-
stawie danych o gesto$ci zaludnienia, ilosci $ciekéw fabr.
i danych praktycznych w sposéb nastepujacy:

Prassil Matoym. | 5, [heiecon

Sclekow lgéfnp;%w wler_zch- kéw dom,

domo- ifabr. nia |ifabr.z ca-

e ayey| Sciekew | ZIGEA | D
w Ijhafs | ¥ Yhals Us
Dla §r6dmiedcia 0.90 1.35 572 515
, kraficéw miasta 0.60 0.90 2195 1317
. przedmie§é 0.33 0.50 1608 531
» obszaru wiejskiego| 0.07 0.10 1960 137

Razem | 6335ha| 2500is
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[los¢ Sciekoéw przy diugotrwatych deszczach okre-
$lona zostata jako szesciokrotna normalnej ilosci cie-

kéw domowych i fabrycznych, lub jako czterokrotna

najwielszej ilosci tych $ciekéw, przyczem nadmiar wod
deszczowych, ponad te norme, przeleje sie przez prze-
lewy burzowe i spiynie wprost do rzeczek Lédki i Ja-
sieni.

Ten wzglednie wysoki stopieft rozrzedzenia Scie-
kéw zastosowano dla tédzkich warunkéw w celu ochro-
ny istniejacych, nadzwyczaj matowodnych rzeczek, od
zanieczyszczenia osadami z ulic i podwérz.
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Przy ostatecznem obliczaniu przekrojéw kanato-
wych , wprowadzono znany wzér

Q = 1%,)0—167’ gdzie () oznacza ilo$¢ $cie-

kéw z obszaru kanalizowanego w I/s; p — ilos¢ Sciekow
z ha wljs i F— obszar kanalizowany w ha.

Na danych tych oparte zostalo obliczenie sieci
kanaléw miejskich. Catla sie¢ zbiera sig do jednego
wsp6lnego wylotu na brzegu rzeki Ner w odleglosci
3-ch &m od granicy zachodniej miasta. Profile kana-
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Rys. 2, Projekt sieci.kanallzacyjnej.

Opady z deszczéw ulewnych okreslone zostaty na
225
104
sywno$¢ deszczu w mm na godzing, a — czas w minu-

tach trwania deszczu.

Wzor ten wyprowadzony zostat na podstawie da-
nych meteorologicznych Instytutu Meteorologicznego
w Petersbugu i takiegoz instytutu w Berlinie. Na za-
sadzie tego wzoru, ustalono nastepujgce ilosci Sciekéw
z deszczOw ulewnych:

podstawie wzoru P, = , gdzie P, oznacza inten-

dla §rédmiescia _ 120 I{hays
, krafcéw miasta 100
» Dprzedmies¢ . 60

- j.\ e

: <« Burzowiec
\ ) \\ .

téw przepudci¢ mogg calg ilo§é¢ woéd burzowych bez .
spigtrzenia. Przewidziano 19 wylotéw burzowych. Ka-
naty wykonywane bedg z cegly na spodach kamionko-
wych. W miejscach gdzie mozliwe bedzie dzialanie
nierozcieficzonych kwaséw ze $ciekéw fabrycznych,
stosowane: bedq okladziny kamionkowe. Kanaty mniej-
sze wykonywane beda z rur kamionkowych, zalewa-
nych kitem asfaltowym.

Ogéblna diugosé kanatéw I serji robét wyniesie
okoto 120 km; odwodnia one obszar okoto 1350 ha,
z czego na §rodmiescie wypada 572 ha, to jest calo$é,
a na krafice miasta 778 ha, to jest mniej wiecej !/, czes§¢
odpowiedniego obszaru.
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Stacja oczyszczania $ciekéw wybudowana zo-
stanie na prawym brzegu rzeki Ner, przed wylotem
gléwnego kolektora do rzeki. Oczyszczanie odbywaé
sig bgdzie trzema nastepujgcemi sposobami: .

a) Zapomocg sit mechanicznych. Scieki
kierowane bgda najpierw do tapacza piasku, w ktérym
predkos¢ przeptywu wéd nmormalnych zmniejszy sig
do 0,41 mfs, a woéd pochodzacych z diugotrwatych
deszczéw — do 0,48 m/s. Tu nastepuje osadzanie sig
piasku, ktéry zapomocg elewatora podawany bedzie na
wagoniki. Po przeiSciu przez fapacz piasku, Scieki
skierowane zostang do systemu sit ruchomych o otwo-
rach 10 mm, ktére zatrzymywac bedg grubsze domiesz-
ki ptywajqce. Sita te dziata¢ bedg mechanicznie i za
trzymywane ciata wyrzucaé beda do wagonikow.

b) Zapomocgosadnikéw. Scieki po przej-
$ciu przez sita prowadzone bedg do osadnikéw. Begda
to podituzne komory przesklepione, o szerokosci 6 m.
diugosci 86 m i giebokosci uzytecznej 3 m. Komér ta-
kich przewidziano 32; z nich cztery bedgq w oczyszcza-
niu, a 28 — w robocie. Czas przeptywu przez osadniki
wdd normalnych wyniesie 5 godzin, zas wéd z diugo-
trwatych deszczéw — 1 godz. 10 min. Dno osadnikéw
bedziz miato odwrotny spadek 1: 250; w poczgtku ka-
zdej komory urzgdzony bedzie lejkowaty dét szlamo-
wy, skad zbierajacy sig szlam bedzie wypompowywany
zapomocg poinp odSrodkowych bez przerwy w dzialal-
no$ci osadnika. W razie zatrzymania czynnosci kté-
rejkolwiek z komdr w celu oczyszczenia, gérna warstwa
$ciekéw sptynie sama do kanalu odptywowego, $rednia
warstwa przeprowadzona zostanie do sgsiedniej, juz
oczyszczonej i pustej narazie komory, za$ najnizsza
warstwa musi by¢ z powrotem odprowadzona do kana-
tu doptywowego; w tym celu przewidziana jest druga
grupa pomp odsrodkowych dla $ciekow.

W fapaczu piasku, na sitach ruchomychi w osa-
dnikach $cieki pozostawig mniej wiecej 70 — 80% za-
wieszonych czgsci. Scieki oczyszczone w ten sposob
bedq mialy wyglad metnej wody, przy wylotach nie
utworzg osadéw, a poniewaz beda najzupelniej $wieze,
gdyz doplyw do stacji oczyszczania $ciek6w i sam prze-
bieg oczyszczania trwac bedzie zaledwie 5 — 8 godzin,
wigc nie bedq réwniez zanieczyszczaty powietrza wy-
ziewami. Dlatego tez na kilka pierwszych lat po otwar-
ciu kanalizacji mechaniczne oczyszczanie $ciekdw naj-
zupelniej wystarczy, Jako ostateczne stadjum oczysz-
czania $ciekéw, zaprojektowane sg filtry biologiczne.

¢) Zapomocgqfitréwbiologicznych. Prze-

Stan gospodarczy Rosji Sowieckie;.

W jedunym z ostatnich zeszytéw czasopisme & n-
gineering (10-go ub. m.) znajdujemny artykut, dokla-
dnie obrazujacy obecny stan gospodarczy Rosji, a zwlasz-
cza jej przemystu hutniczego. Artykul ten oparty jest
nie na statystyce urzedowej, ktéra budzi oczywiscie wat-
pliwosei, lecz na danych ogloszonych czgéciowo w prasie
francuskiej, oczeSciowo zaé nie publikowanych jeszcze
a dostarczonych przez osoby wiarogodne (nie przez uczest-
nikéw delegacji zwigzkSéw robotniczych, ktére po powro-
cie usilujg zazwycza] przedstawié stan Rosji w kolorach
optymistycznych).

Zwracajac uwage na te usilowania odmiennego
przedstawiania rzeczy, autor artykulu podnosi, iz istnieje
razgey fakt niezaprzeczalny, wskazujacy do&é wyrainie

' upadek gospodarczy Rosji pod obecnemi rzgdami.

widziane s filtry dwustopniowe, o dziataniu przerywa-
nem. Kazdy stopien posiada¢ bedzie 10 osobnych fil-
trow. Bedg one w stanie oczysSci¢ w czasie suchej po-
gody normalnej ilo§¢ sciekéw domowych i fabrycznych
(2500 I/s), w czasie za$ deszczéw diugotrwalych — po-
tr6jng ilos¢ tych sciekow. '

Powierzchnia uzyteczna filtru stanowi¢ bedzie
3 ha, grubo§¢ warstwy filtrujgcej — 1,25 m. Objetosé
materjatu filtracyjnego wyniesie zatem 37 500 m®. Po-
jemnos¢ filtra wyniesie 37 500 x 0,25=9375 m?.

Kazdy filtr rozdzielony zostanie zapomocq $cia-
nek betonowych na 4 samodzielne oddziaty: pierwszy
bedzie napetniany, drugi sta¢ bedzie pod woda, trzeci
— oprozniany, czwarty bedzie prozny dla utlenienia.
W ten sposéb kazdy filtr mie¢ bedzie rzeczywistg po-
jemno$¢ uzyteczng 9375 : 4 = 2350 mb. :

Poniewaz na kazdy filtr pierwszego lub drugiego
stopnia wypada 2501/s Sciekéw w czasie suszy i 750 /s
§ciekow w czasie deszczu, zatem czas przeplywu przez
kazdy ze stopni wynosi¢ bedzie w pierwszym wypadku
2 g. 36 min. i wdrugim — 50 min. Okres kolejnych
czynnosci w kazdym filtrze trwaé bedzie 10%/,, wzgl.
3/, godzin.

Scieki bedg kierowane na filtry biologiczne po
przejsciu przez osadniki; spadki gruntu majg by¢ wy-
korzystane w ten sposob, ze dodatkowe przepompo-
wywanie nie bedzie potrzebne. Rozdzielanie Sciekéw
na filtrach i zbieranie przefiltrowanych sciekéw odby-
wac sie bedzie zapomocy catego systemu rur doptywo-
wych i odpltywowych, z ktérych pierwsze ulozone bgdg
na powierzchni filtra, za§ drugie pod warstwg filtru-
jaca. System rur odptywowych doprowadza¢ ma $cie-
ki oczyszczone do giownego kanalu wylotowego —
otwartego, ktérym $cieki te odptyng do Neru.

Przysztos¢ pokaze, jaki bedzie sktad chemiczny
$ciekow idédzkich i czy system biologicznego oczysz-
czania $ciekoéw bedzie dla nich odpowiedni. Dlatego
tez Lindley zaleca narazie wykona¢ tylko dwa filtry
biologiczne, tytutem préby, sprawdzi¢ w ten sposéb
ich praktyczno$é i dopiero wéwczas rozpoczg¢ budowe
filtréw biologicznych na wigkszg skalg.

Dla I serji rob6t przewidziana jest sie¢ miejska
ogolnej diugosci okoto 120 km, stacja mechanicznego
oczyszczania $ciekéw w catkowitej objgtosci, komor
osadnikowych 16, to jest potowa, i wreszcie dwa filtry
biologiczne, te ostatnie tylko jako prébne, Wedtug da-
nych przyblizonych, koszt budowy 1 serji robé6t kana-
lizacyjnych wyniesie 30000000 — 35000000 ztotych.

Jest
to stan rolnictwa w tym kraju.

Rosja, ktéra przed wojng nietylko pokrywala cal-
kowicie swe zapotrzebowanie zboza, lecz wywozila je
w znacznych ilociach do innych krajéw, musi obecnie
kupowaé je zagramics. Zbiory w roku 1913 wynosity
w Rosji (wylaczajac obszary nalezgce do PolskiiFinlandji)
67200000 ¢ metr., w roku za$§ 1923 produkecja spadta do
925448000 #; w roku 1924 produkcja ta wzrosta, lecz
tylko do 32656000 ¢, t. . wyniosta mniej niz polowe
wartoéci przedwojennej, Zbiory kartofli w tych samych
okresach daly 29600000 ¢, 19828000 ¢ i 15856000 £.
Liczby te wskazujs wyraznie niezdrowe warunki kraju.

Odnoénie bogactw mineralnych, Rosja znajduje sig
w wyjatkowo dobrych warunkach; zapas wegla kamien-
nego w Rosji przewyzsza 460000 miljonéw Z, w co wcho-
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dzi 40000 miljondw ¢ antracytu (znowu bierze autor pod
uwage powojenne granice Rosji europejskiej i Rosjg azja-
tycka). W zaglebiu Donieckiem ma Rosja okoto 60000
miljondw ¢ doskonatego wegla opatowego, ktéry w wigk-
szo§ci wypadkéw jest stosunkowo tatwy do wydobyecia,
gdyz zalega na niewielkiej glebokoéci i grubemi warstwa-
mi. W Kizywym Rogu jest przeszio 200000000 ¢ rudy
zelaznej na glebokosei do 200 m, ruda jest tex w wielu
innych miejscach kraju; manganowej rudy posiada Rosja
przeszio 50000000 ¢.

W roku 1918 wydobyto wegla 28400000 ¢, w roku
1923 — 10300000 £ i w roku 1924 — 14700000 #; w ro-
ku za$ 1916 przed samsa rewolucjy, wydobycie wegla do-
siggtomaximum 83 700 000,¢. Obecnie zreszte przewidy wa-
ny jest dalszy spadek wydobyecia, ze wzgledu na trudnoéei
z wywozem wegla do miejsc zuzycia; powstajs coraz wie-
ksze zwaly 1 wkrétce trzeba bedzie obnizyé produkeje.

Zuzycie wegla przez kopalnie wynosi 16,3% czyli pra-
wie 2 razy wigceej niz przed wojng. Koszt wlasny wegla na
miejscu w kopalni nie jest oglaszany. Koksu wytworzono
wzaglebiu Donieckiem wr. 1913-—4 400000 £, takas mniej
wiegce] ilo§¢ w rokn 1916, za§ wroku 1924 — 1810000 ¢.
‘ Rudy zelaznej wydobyto w roku 1913—10200000 ¢,
najwigcej w Kraywym Rogu: w roku 1923 spadto wydo-
byceie az do 360000 ¢,a w roku 1924 wyniosto 816 000 ¢,
Rudy manganowe] wydobyto w tych samych okresach:
1240000 ¢, 210000 ¢ i 410000 ¢,

Produkeja suréwki w r. 1913 stanowita 4110000 ¢,
z czego Potudniowa Rosja data 3000000 7. Rosja zajmo-
wala pod tym wzgledem piate miejsce, po Ameryce,
Niemeczech, Anglji i Francji (w tej ostatniej produkcja
suréwki wynosita 5300000 ¢, Z 4110000 ¢ w roku 1913
produkeja spadia w r. 1923 do 300000 ¢ i podniosta sig
w roku 1924 do 640000 ¢.

Znaczny postep dawal sie zauwazyé w Rosji w pro-
dukeji stali, Produkeja stali w 1904 voku wynosila
2700000 ¢£.. W roku 1913 wazrosta ona do 5000000 ¢
i przewyzszyla produkeje Francji (razem z wytw. Kon-
greséwkii Finladji, w samej za$ Rosji 4210000 #). Odpo-
wisdnie liczby z roku 1923 wynoszg: 83000 £ 1972000 &.

Podobniez uderzajacy spadek proaukeji od roku
1918 widzimy w zakresie walcowanego zelaza. i stali. .

Ropa wykazuje takze duzy spadek. Wydobycie jej
w roku 1913 stanowito 9109000 ¢, a w roku 1916 wzro-
sto do 9634000 ¢, natomiast w roku 1923 uzyskano
5035000 ¢ i w roku 1924 — 5773000 .

Stan transportu w kraju, jest w stanie opilaka-
nym, Caly szereg statkéw porzuconych na Woldze jest
i obecnie w stanie niezdatnym do uzytku, Przystanie
na drogach wodnych nie sg obecnie nawet o$wietlane.
Na linjach kolejowych lgczgcych Moskwe z Uralem
i z wieloma innemwi okregami ruch prawie ustal. Podkla-
dy na wielu linjach sg zniszczone 1 wymagajs zamiany,
Mosty w wielu wypadkach nie moga wytrzymywaé wie-
cej niz } obcigzenia, na jakie byty budowane. Na jedne]
z waznych linij pod Moskws zdarzylo sig w styczniu 10
wykolejen w ciggu 10 dni i rozbite wagony dotychczas
nie sg uprzgtnigte. W przemyéle stalowym i zelaznym
odezuwa sie ciggle brak opatu, mimo bogactw opatowych
kraju; brak koksu byl jedns z wazniejszych przyczyn
spadku produkeji surdwki. W niektéryeh hutach, znaj-
dujaeych sig tuz przy kopalniach, udawato si¢ utrzymy-
wadé wytworezo§é na koksie dowozonym z licznemi trud-
no§ciami z odlegtych kopalf. Zwaly rudy.ss obecnie
prawie wyczerpane. Wydajnosé pracy na kopalniach ru-
dy spadla do } w poréwnaniu » rokiem 1923, jakkolwiek
czynne sg tylko najlepiej urzadzone kopalnie.
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yKoszt wydobywania wegla trudne poréwnaé z ko-
sztami z r. 1913, zaznacza autor cytowanego artykutu,
wazystkie jednak otrzymane przez nas informacje §wiad-
czg, 2e produkeja ta odbywa sig z cigzkiemi stratami. Wo-
bec tego nalezy uwazaé za pomySlng okolicznosé ze, pro-
dukeja nigdy nie dosiega tych rozmiaréw, jakie weigy
podaje prasa rzgdowa.

Obecni wtadey Rosji zdajs sig dazyé do zrujnowa-
nia rolnictwa i przemystu w kraju. Zabawnie wige wy-
glada godlo przybrane przez rzad obecny — w postaci
milota isierpa, gdyz oba te narzedzia ss znacznie mniej
w uzyciu od czasu rewolucji“.

.. 4. G.

KRONIKA.

WSPOLDZIALANIE WYDAWNICTW TECHNICZNYCH.

Z inicjatywy Redakcji ,Przegladu Technicznego“, odbyla
si¢ w Warszawie, dn. 17-go ub m. pilerwsza konferencja przed-
stawlcieli Redakcy] kitku polskich czasopism technicznych, majgca
na celu nawigzanie blizszego kontaktu pomiedzy niemi oraz usla-
lenie drég-i metod ich wspétdziatania.

Konferencja, z natury rzeczy, nosita charakier wstgpnych
obrad, ktéreby wyjasnity, czy i w jakim kierunku dalsze prace
mogtyby sig¢ rozwingé. Z tego tez powodu liczba uczestniczacych
w niej pism byfa ograniczona. do tych jedynie, ktére juzbyly po-
niekgd w kontakcle ze soba, bgdZ jako utworzone z dzialow
»Przegladu Technlcznego®, badZ ze wzgledu na ujawnione przez
nie dazenia do zapoczgtkowanla wspétdziatania. Udzial w kon-
ferencji wzigly wydawnictwa nast.: Czasopismo Technlczne, Ga-
zeta Cukrownicza Przegl. Elektrotechniczny, Technika Cieplna
i Przeglad Techniczny.

W toku obrad oméwiono szereg zagadnien zasadniczego
znaczenia, mianowicie: zagadnienie potrzeby i ilo§ci pism ogélno-
technlcznych w Polsce, charakter specjalizacji pism specjalnych,
wspltdzialanie pierwszych z drugieml na polu redakcyjnem
i administracyjnem, sprawe utworzenia Zwigzku czasopism tech-
nicznych, nawigzanie kontaktu z czasopismami zagranicznemi, wy-
dawanie odbitek i t. d. '

Wymiana pogladéw w tych sprawach pozwoiita ustali¢
ogéine podstawy porozumienia miedzy wydawnictwami.

. Ustalenie wspétdziatania jednogloénie uznano za nadzwy-
czaj pozyteczne dla dalszego rozwoju naszej pracy technicznej
i postanowiono dale] pracowaé na tej drodze, odbywajac szereg
nowych konferencyj, w rozszerzonem gronie.

Nastepna konferencja odbyé sie ma dn. 9-go b. m. o godz
8 wiecz. (w gm. Stow. Techn. w Warszawie),

Z dotychczas wyrazonych pogladéw wynika, ze powinni.
by$my dazy¢ do tego: 1) aby zachowaé tylko jedno pismo, ogélno-
techniczne na caly obszar Rzeczypospolitej; 2) by pisma spe-
cjalne mogly by¢ otrzymywane przez prenumeratoréw pisma
ogélnego (jak naprz. Przeglad Technlczny) po cenach znacznle
znizonych, tak aby kazdy inzynier mégl, précz plsma ogélno-
technicznego, mieé¢ na dogodnych warunkach wydawnictwo -
specjalne z tej dziedziny, ktéra go bardziej interesuje lub ktéra
nie jest dostatecznie rozwinieta w wydawnictwie ogélnem; 3) by
dziedziny techniki nie majace jeszcze odpowiednich wydawnictw
znalazty wyraz w czasopi$mie ogélnem (jak to zresztg dotychczas
tradycyjnie si¢ dzialo w ,Przeglgdzie Technicznym®).

Nadto zwr6cono uwage na to, ze ukszialtowanie sig prasy.
wedtug schematu powyzszego, jakkolwiek najzupeiniej realnego,
bedzie utrudnione dopéty, dopdéki nie posunie sie naprzéd reorgani-
zacja naszych Stowarzyszen Technicznych, w kierunku ich zje-
dnoczenia w jedng calo§é.

W koficu podniesiono kwestje ogloszen, ich cen, rabatéw
i t. p., postanawiajgc zarazem, ze wzgledu na bezplanowa akcje
ogloszeniowa u mas, wydaé krétkie ,wskazéwki dla oglaszaja-
cych sig®. w.
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Rok 1

TRESC: Protokuty: Podkomisji pasowan watkéw i otwor6w;
Podkomisji norm techn. oleju Inianego i pokostu; W a-
runki techniczne wyrobu i odbioru zeliwnych rur wo-

dociggowych. Przepisy odb. dla turbin parowych (dok.)
Kronika.

SOMMAIRE: Procés verbaux des séances des Commissions:
d’ajustage; des normes téchn.ques de [I'huile de lin et du
vernis gras. Cahiers de charges: pour la fabrication et
fourniture des tuyaux d'eau en fonte; pour la forniture des
turbines 4 vapeurs (suite et fin).

Podkomisja pasowan watkow 1 otworéw.
Protokut IV posiedzeniaz dn. 16 marca 1925 r.

Obecni pp.: Benedek (z fabr. Jobhn); Knechowicz
(z fabr. Bormann,Szwede), Kunstetter (z£. Ursus), Liozinski
(z P.F, K, Majewski (z fabr, Parowozéw), prof. Mierze-
jewski, Nowakowski, (z f. Brevillier), Ochenkowski (z f. Po-
cisk), Niedzielski (z f. Orthwein, Karasinski), Twardow-
ski (z f. Brandel, Witoszynski), Zawodzki (z {. Rohn, Zie-
linski), Zielinski (z £. Parowozéw), Zwiagin.

Prof. Mierzejewski przedstawia wyniki swej kilko-
dniowej wycieczki do Czech i konferencji z kierownikiem
Czeskiego Biura Normalizacyjnego.

Aczkolwiek fabryki czeskie wprowadzily przewaznie
niemiecki uktad pasowan, ujawnia sie obecnie daznosé
do prostszego 1 dogodniejszego systemu, praytem takiego,
ktéry mégtby staé sie miedzynarodowym; system nie-
miecki do tego nie nadaje sig ze wzgledu na lingwi-
styczne podstawy swego znakowania, Wyzej stol system
holenderski, charakteryzujacy sie statym walem, trzema
stopniami dokladnoéei watka, ofmioma—otworu; w ukta-
dzie tym brak statych pasowan, t.j. dobdr granic 1 luzéw
pozostawia sig uznaniu konstruktora; wskazdwki w tym
kierunku dajg przyktady typowe; dokladne okreslenia
pojeé (np. wymiary kalibréw ,nominalne“) oraz nader
proste znakowanie stanowis dalsze zalety tego ukladu;
temperatura porédwnania 20°, Propozycje Czechéw idg
w kierunku wspétpracy z Polska i wystgpienia ze wspdl-
nemi wnioskami na miedzynarodowej konferencji.

Pozatem prof. Mierzejewski o§wietlit pokrétee spra-
we temperatury zasadniczej, ktéra jest weiaz przedmio-
tem spordw miedzy §wiatem technicznym, wymagajgcym
temperatury dogodnej i zblizonej do rzeczywistych wa-
runkéw pracy mechanizméw,—a instytucjamiiurzedami
pomiarowemi, ktére przyjely oddawna podstawows tem-
peraturg 0° Poréwnywujac sposoby pracy Czeskiego
Biura: Normaliz. i Polsk., Kom. Norm. oraz osiggnigte
przez nie wyniki, prof. Mierzejewski stwierdza, ze bez
zorganizowania biura, specjalnie poswigeconego dane]
sprawie, t. j. posiadajacego platny personel techniczny
i wlasny lokal—sprawa nie posunie sig u nas naprzéd.

W dyskusji, jaka sig rozwingta po referacie prof.
Mierzejewskiego, zebrani poddali rewizji dotychezasowy
kierunek pracy Podkomisji, t. j. dazno§é do jaknajszyb-
szego przyjecia DINorm; wobec tego, Ze sprawa ta ma
byé przedmiotem porozumienia miedzynarodowego,
uznano za celowe wstrzymaé sig z ogloszeniem polskich
norm pasowan. .

Poniewaz okazalo sie, ze niektére fabryki stojace
w przededniu wprowadzenia u siebie sprawdzianéw tole-
rancyjnych, czekaty na uchwaly Komisji Normalizacyj-
nej, aby zgodnie z niemi rozpoczgé prace, — przeto po-

wytsze postanowienie wywotalo kwestje norm tymezaso-
wych. Wyrazono poglad, ze kazda fabryka winna wybraé
do swego usytku potrzebne jej pasowania z jednego
z istniejacych systemoéw panstwowych, gdyz w ten spo-
86b pdsniejsze przejécie na ewent. system miedzynarodo-
wy bedzie tatwiejsze; jak wynika z wymiany pogladdw,
systemem tymezasowym bedzie przewaznie niemiecki.
Dla umozliwienia wzajemnego porozumienia sig polskich
technikéw koniecznem jest jaknajszybsze opracowanie
jednolitych nazw pasowan 1 osadzen.

Prof. Mierzejewski komunikuje, 26 mozliwem jest
opracowanie takiego projektu w Politechnice Warszaw-
skiej.

Wreszcie inz. Majewski przedstawia opracowane
przez siebie zestawienie poréwnuweze polskich nazw
1 oznaczen przyjetych przez prof. Mierzejewskiego, prof.
Hauswalda, prof. Geislera oraz proponowanych przez inz.
Majewskiego.

Nastepne posiedzenie odbedzie sig po otrzymanin
przez podkomisje nowych materjatéw i projektéw sto-
whnictwa.

Podkomisja norm technicznych oleju
Inianego i pokostu

Protokut | posiedzenia organizacyjnego.

Posiedzenie odbylo sig dn. 6 kwietnia 1925, o goda.
12-ej w pol., w zaktadzie Technologji Srodkéw Spozyw-
czych Politechniki Warszawskie].

Obecni pp.: prof. Waclaw Iwanowski, posel K.
Trepka, inz. Waclaw Kgezkowski, prof, Struszynski i inz.
Tadeusz Zamoyski.

Posiedzenie zagail p. E. Trepka, przewodniczacy
Komisji Technologji Chemicznej, zaznajamiajac zebra-
nych z ogélnemi celami Komitetu Technicznego oraz
Komisji Technologji Chemicznej. Nastepnie przedstawit
powody, sktaniajace do powolania do zycia specjalnej
podkomisji do okre§lenia morm technicznych oleju Inia-
nego 1 pokostu, -

Na przewodniczacego podkomisji jednoglognie wy-.
brano p. prof. Waclawa Iwanowskiego, ktéry wybdr
przyjat. Na sekretarza powolano p.inz. T. Zamoyskiego.

Wobec nieprzybycia wszystkich zaproszonych na
zebranie, zwlaszeza za§ wobec braku reprezentantéow wy -
tworecéw i spozy wedw pokostu, postanowiono odtozy¢ do
nastepnego posiedzenia szczegélowe rozprawy nad nor-
mami technicznemi oleju lnianego i pokostu.

Uproszono p. prof. Struszynskiego o podjecie sig
zbadania wszystkich materjatéw dotyczacych wspomnia-
nych norm i ztozenia odpowiedniego referatu na naste-
pnem posiedzeniu.
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a) Mieszanina materjatéw przetapianych w zeliwiakach wzglednie w piecach pfomiennych.

Do wyrobu prostek wodociggowych i ksztattek nalezy stosowac tylko taki dodatek druzgu
zdrowego, aby zeliwo miato ztom szary, drobno-ziarnisty, zwigzly, bez pegcherzy i porowatosci
i byto o tyle miekkie, aby dato sig obrabia¢ pilnikiem i $cinakiem, aby uderzenie miotkiem o brzeg
rury powodowato tylko lekkie zagi¢bienia, ale w zadnym razie nie odprysnigcie kawatkéw. Wresz-
cie zeliwo prostek i ksztaltek winno by¢é wolne od niebezpiecznych naprezen, powstatych pod-
czas odlewu.

Do mieszaniny nie wolno dodawaé druzgu spalonego, wzglednie przerdzewiatego.

Bezposredni odlew rur z wielkiego pieca jest niedopuszczalny.

Zawartos§¢ siarki nie powinna przekraczaé 0,15%. '

Uwaga. W poszczegdlnych wypadkach skiad chemiczny Zeliwa moze by¢ ustalony przez
odbiorce w porozumieniu z dostawca.

b) Wytrzymatosé zeliwa na giecie.

W celu sprawdzenia jako$ci zeliwa nalezy badac je podczas wyrobu rur; probom na giecie
sq poddawane odlewane z zeliwiaka prety o $rednicy d = 30 mm i dtugoéci L = 650 mm.

Prety prébne nalezy odlewa¢ w formach wysuszonych, pionowo z dotu, bez szwéw, z tego
samego Zeliwa, z ktdrego sq odlewane rury.

Pret potozony na zaokraglonych (promieniem r = 5 mm) krawedziach graniastostupéw
(o kacie 60°), rozstawionych na odleglosci I = 600 mm i stopniowo obcigzony posrodku ciezarem
wagi P do 500 kg, winien daé strzatka ugiecia f nie mniejsza niz 7 mm. Przecietne ugiecie przy
probach zdrowych pretéw stuzy za podstawe do oceny.

§ 8. Sposéh odlewania prostek i ksztattek.

Prostki kielichowe lane sg bez szwéw, w formach wysuszonych, kielichem na dét. Tylko
rury mate, do 80 mm ¢ . mozna odlewa¢, dowolnie badZ kielichem na dét, do géry, w kazdym jed-
nak razie pionowo. Nadlewy winny by¢ tak wysokie, aby gérny koniec rury nie posiadal pecherzy
i zanieczyszczeri w zeliwie. Prostki kolnierzowe oraz ksztaltki kolnierzowe nalezy odlewaé bez
otworow na $ruby; otwory te sg wiercone w odlewie gotowym; przylgi na kotnierzach sq obrabiane
w warsztatach mechanicznych. Podczas odlewu ksztaltek nalezy unikaé stosowania podpinek, dla
tego tez ostoja rdzenia powinna by¢ mocna, a sam rdzen nalezy dobrze umocowywaé w formie,
aby nie mdg! by¢ podniesiony, wzglednie wygigty, podczas odlewu. Ksztaitki sa odlewane lezaco,
z tego powodu grubo$¢ ich Scianek jest zwigkszona o 20% kosztem Srednicy wewnetrzne;j,

Po odlaniu, nalezy prostki, wzglednie ksztaltki pozostawi¢ w piasku na pewien czas, za-
leznie zreszta od wielkodci odlewu; nie wolno wyciggaé prostek i ksztattek z formy w stanie czerwo-
nym, a to w celu uhiknigcia niejednostajnego tezenia zeliwa i powstawania w niem napreZefi nie-
bezpiecznych.

§ 4 Znak firmy i znaki do uiytku statystycznego.

Kazda prostka i ksztaltka winna mieé na kielichu lub ponizej kotnierza wypukle odlany
znak fabryczny, rok wykonania, rednice, jako tez guzik na kielichu, wzglednie ponizej kotnierza do
stemplowania wyprébowanych i przyjetych prostek i ksztattek. .

§ 5. Jakosé odlewu prostek i ksztattek.

Prostki i ksztattki winny posiadaé gtadka powierzchnie wewnetrzng i zewnetrzna, bez gu-
z6w lub wglebien, bez tusk i miejsc porowatych, oraz bez dziur wypetnionych piaskiem i innemi
zanieczyszczeniami. Wzbroniona jest naprawa prostek i ksztaltek zapomocg wbijania w otwory
otowiu, gwozdzi i kitu, lub zalewania miejsc uszkodzonych i otworéw ptynnem zeliwem. Wymiary
kielicha i obrzeza majg odpowiada¢ normom przepisanym. Otwory dla §rub'w prostkach i ksztatt-
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Termin zgtaszania sprzeciwéw: 1 sierpnia 1925 r.
Warunki techniczne wyrobu i odbioru zeliwnych P N
| rur wodociggowych 2—H1
(do 10 af cidnienia roboczego). Projekt
z
x" § 1. Warunki ogdine. :
n; Warunki podane nizej sq wazne dla rur wodociqgowych i ksztattek o ci$nieniu roboczem
. & najwyzej do 10 a¢. Warunki te nie obejmuja rur stosowanych w przewodach dla pary, gorgcych
£ cieczy, gazéw, kwas6éw lub alkaljow.
g § 2. Jako$é zeliwa.
v
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kach kotnierzowych winny by¢ doktadnie rozstawione i wywiercone. Przekrdj rury prostopadty do
osi winien przedstawia¢ w kazdem miejscu dokiadny piersciefi o jednakowej grubosci.

§ 6. Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw normainych.

1) Dopuszczalne odchylenie diugosci prostek wynosi == 15 mm, przy ksztattkach zas do
—+ 2% ich dtugosci budowlanej.

2) Dopuszczalne skrzywienie w prosice na calej diugosci nie moze by¢ wieksze ponad
4 mm na kazdy m biez. rury, przy ksztattkach za$ najwyzej 5 mm na m biez. ksztattki.

3) Srednica wewngtrzna kielich i §rednica zewnetrzna obrzeza na bosym koncu prostki,
wzglednie ksztattki, nie powinna odbiegac od $rednicy normalnej, przy rurach od 40 do 400 mm ¢
o 1,6 mm, przy rurach od 500 do 600mm ¢ o 2 mm, przy rurach od 700 do 1200mm ¢ o 3 mm;
dla ksztattek za$ sq dopuszczalne odchylenia o 50% wieksze, niz dla prostek.

4) Mimosrodowosé, t. j. polowa réznicy grubosci $cianek najwiekszej i najmniejszej w jed-
nym i tym samym przekroju ¢ = ———2% ; 2 nie moze przekracza¢ 20% $redniej gruboéci badanego
_SJ + 5,

1 . - . . r a .
przekroju, czyli nie moze byé wigksza ponad 5 % 100

X 20 = "1107 (8; + 8;) na dtugosci naj-
wyzej 200 mm.

9) Miejscowe odchylenia od wtasciwej grubo$ci $cianek sg uwazane za dopuszczalne,
jesli na dlugos$ci najwyzej 200 mm nie przekraczajg 203 grubosci normalnej $cianki.

6) Odchylenia od grubosci $cianki na calej dlugosci rury nie moze byé wigksze niz 5%
grubosci $cianki normalnej. ‘

7) Wadliwie odlane konce bose z obrzezem mozna przy rurach o $rednicy 300 mm i wigcej
odcig¢ na tokarce i w plytko wydrazonym rowku naciggna¢ na gorgco obrecz z zelaza kutego
0 przekroju pétkolistym.

Rury, w ten sposéb poprawiane mogq mieé ditugosci nastepujgce: 3 m; 3,5m; 4 m; 4,5 m;
5 m; 5,5 m. Jednak w calem zaméwieniu, na kazdg srednice moze przypadaé najwyzej 5% rur
obcigtych z nasadzong na bosym korncu obraczks, o ile to zresztg bedzie przewidziane w umowie.

§ 7. Dopuszczalne odchylenie od wagi prostek i ksztattek.

Normalna waga kazdej prostki i ksztaitki jest okreslona w odpowiednich normach. W rze-
" czywistosci réznica nie powinna przekraczaé dla prostek ~- 5%, dla ksztaitek + 104 od wagi nor-
malnej. (Dla obliczenia wagi teoretycznej ciezar wiasciwy zeliwa zostal przyjety 7,25 kg/dem?).

§ 8. Proba hydrauliczna.

Wszystkie prostki oraz ksztaltki do Srednicy 400 mm (wigcznie) podlegajg probie ci$nienia
hydraulicznego 20 a¢ manometrycznych, przy ksztaltkach za$ o $rednicach powyzej 400 mm—15 ai
manometryczny. Podczas préby, trwajacej najmniej od 2 do 5 minut, sg robione umiarkowane
uderzenia miotkiem zelaznym wagi okolo 1 kg po prostce, wzglednie ksztaltce, pozostajgcej pod
ci$nieniem wody, w celu wykrycia naprezen szkodliwych, powstatych podczas t¢zenia. Cidnienie
(wg. manometru) winno przytem opadad.

Prostki i ksztaltki powinny wytrzymac prébe bez oznak przeciekania. Préba hydrauliczna
jest wykonywana przez odlewnie przed smotowaniem prostek, wzglednie ksztaltek; przy odbiorze
za$ rur przez delegata kupujgcego, moze odbywaé si¢ réwniez i po smotowaniu rur, o ile w umo-
wie nie zastrzezono wyraznie przyjmowania rur w stanie niesmotowanym.

§ 9. Smotowanie prostek i ksztattek.

Prostki i ksztaltki, po dokladnem oczyszczenin z piasku, wzglednie z rdzy, sa powlekane
goracg odwodniong smotgq pogazowa. Prostki i ksztaltki s nagrzewane do temperatury 100—150° C
i zanurzane do goracej kapieli smolowej, pozostajac w niej okolo & minut; z rury wyciggnigtej
skoénie z kqpieli wyptywa nadmiar smoty.

Piece do nagrzewania rur i ksztaltek powinny by¢ tak urzadzone, by cata rura mogta by¢
nagrzana jednostajnie do wymaganej temperatury; nalezy przedewszystkiem zwazac na to, by plo-
mien ogniska nie dziatal bezposrednjo na rurg. W razie konieczno§ci smotowania prostki, wzgled-
nie ksztattki, poraz drugi. nalezy przedtem dokiadnie oskroba¢ i oczysci¢ jej powierzchnig.

Rury §wiezo smolowane winny po ochtodzeniu mie¢ wyglad giadki, szklisty i nie powinny
by¢ lepkie. Powloka smotowa winna by¢ elastyczna, nie moze tuszczy¢ sig i odpada¢ wskutek
zmiany temperatury, badz lekkiego uderzenia.

§ 10. Odbiér rur przez nabywee.

a) Odbiér prostek i ksztaltek przez nabywce lub jego delegata winien by¢ wyraznie prze-
widziany w umowie. o

b) Nabywca iub delegat bada wymiary, jako$¢ odlewu i smolowania i jest obecny przy
prébach wytrzymatosci zeliwa.
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¢) Warunki techniczne wyrobu rur, zawarte w poprzednich paragrafach, obowigzujg tylko
wtedy, jesli w umowie nie ustalono innych warunkow.

d) Wszystkie niezbedne przyrzady do pomiaréw i préb oraz prasy hydrauliczne sg dostar-
czane przez dostawce tak samo, jak i niezbgdna przy probach obstuga.

e) Nabywca nie majgcy zamiaru wysta¢ delegata do odlewni moze zgdac podwiadczenia od
dostawcy, ze rury zostaly wykonane wedtug norm ustalonych przez Polski Komitet Normalizacyjny
i ze prébe hydrauliczng wytrzymaty. .

f) Koszta drugiej préby hydraulicznej, o ile ta ostatnia bylaby konieczna na miejscu
przeznaczenia, obcigzaja odbiorcg. Préba powinna by¢ wykonana zapomocg przyrzadéw, ktorych
dzialanie jest bez zarzutu. Dostawca moze by¢ obecny przy probie, na wiasny koszt. I?rostk}
i ksztaltki, ktére nie wytrzymaty drugiej préby, winny by¢ zastgpione nowemi, ktére majg byc
dostarczone na miejsce przeznaczenia przez odlewnig bez dodatkowej za to zaptaty, jesli

§ 11. Gwarangcje.

okresla sie kazdorazowo w nmowie.

préba wykazala badz niedoktadnosci w odlewie, badZ ztq jakos¢ zeliwa.

Niezaleznie od przyjecia rur w odlewni, nabywca ma prawo zadac od dostawcy gwarancji
co do jakosci zeliwa i dokfadnodci wykonania odlewu oraz obowigzania do zamiany na nowe tych
czesci, ktére podczas okresu gwarancyjnego ulegly zepsuciu lub zniszczeniu. Termin gwarancji

W sprawie przepisow odbiorczych
dla turbin parowych,

Prof. A. Roginski.

(Dokoriczenie do str. 44 N

VIl. Zestawienie wynikow i protokul.

55) W protokule powinno byé wszystko, co jest
potrzebne do oceny wynikéw badaf i wyciggnigeia wnios-
kéw prawnych, :

56) Jezeli podczas badan zachodzily wahania, to
w protokule précz gtdwnych odezytéw nalezy takze od-
notowywat najwyzsze 1 najnizsze wartosei,

57) Jezeli otrzymane $rednie wartosci obciazenia
réznig sig od wartodci zastrzezonych w gwarancjach, to
wyniki badan winny byé sprowadzone do wartosci gwa-
rancyjnych przez interpolacjg. Jezeli w umowie jest
podana gwarancja tylko przy jakimkolwiek jednem ob-
cigzeniu, to, o ile niema specjalnych zastrzezen, przyj-
muje si¢ ze gwarantowany rozchéd pary jest wazny
takze dla obeigzef o 2% ré2nych od obeigzen gwarancyj-
nych.

58) Jezeli podezas badania preznoéé itemperatura
pary, préznia albo temperatura wody chlodzgcej (ta
ostatnia zawsze bywa podawana zamiast prézni przy

wsp6lnej dostawie turbinyiskraplacza) réznig sigod tych,-

ktére byly podane w umowie, to otrzymane wartosei na-
lezy przeliczyé. Spos6b takiego przeliczenia moze byé
ustalony przed badaniem (podstawy do przeliczenia dajg
normy francuskie, Stodola i t. p.), przewidujac zmiennogé
tych warunkoéw,

59) Rozchéd pary nasyconej okresla sie drogs,
ekstrapolacji krzywych ustalonych dla pary przegrzanej.
Jezeli podczas badat odbiorczych nie mozna otrzymad

pary przegrzanej, to pomimo najlepszego odwodnienia, -

trzeba dopuszczaé 3% tolerancji.

Kronik a.

MIEDZYNARODOWY KONGRES NAUKOWEJ ORGANIZACJI
' PRACY W BRUKSELL

Biuro Komitetu Technicznego podaje do wiadomosci PP.
Czlonléw Komitetu, iz otrzymalo nastgpujgcy list od Sekre-
tarjatu Generalnego Miedzynarodowego Kongresu Naukowej
Organizacji Pracy w Bruksell (,,Congrés International de 'Orga-°
nisation Sclentiflque du Travail*): :

»W pazdzierniku 1925 roku odbedzie sie w Brukseli, pod
przewodnictwem honorowem Kréla Belgéw i pod protektoratem
Rzadu Belgijskiego, Migedzvnarodowy Kongres Naukowej Orga-
nizacji Pracy.

Kongres ten wigze sig¢ z poprzednio odbytemi w Paryzu
w 1923 r. i w Pradze w 1924 r. W zalgczonej broszurze wyto-
zone sg cele, zamierzenia i program Kongresu. Program ten nie
zawiera spraw normalizacji, jako nalezgcych do instytucyj specjal-
nie do tego powotanych,

Jednakze ze wzgledu na to, ze normalizacja i uproszcze-
nie wytworczosci s zasadniczemi czynnikami przy naukowej
organizacji pracy, sadzimy, 2e Kongres ten zainteresuje réwniez
i Pandéw, i prosimy o wziecie udzialu w charakterze cztonkéw
w Migdzynarodowym Komitecie Organizacyjnym naszego Kon-
gresu, tworzgcym si¢ w chwill obecnej.

Bedziemy bardzo wdziecznl za laskawe poinformowanie
cztonkéw Polskiego Komitetu Normalizacyjnego o naszym Kon-.
gresie; jesteSmy gotowi dostarczy¢ Panom broszur programo-
wych w takiej iloci, jaka Panom bylaby potrzebna.

Pragngcy bra¢ udziat w Kongresie placa po 10 zlotych,
o ile chodzi o osoby prywatne, oraz po 20 ztotych, o ile chodzi
o zrzeszenia,, zwigzki, lub przedsigbiorstwa; w razie 2yczenia,
mozna zadeklarowa¢ wigkszg sume. Wplaty moga by¢ uskutecz-
niane przez Powszechny Bank Zwiazkowy w Polsce S. A., w War-
szawle (Niecala 7) lub we Lwowie, na Banque Belge pour
I'Etranger 4 Bruxelles, na rachunek Kongresu.

Przyp. Biura: Broszura, o ktérej mowa w pismie Sekretar-
jatn Kongresu, znajduje si¢ w Biurze P. K. N. (Elektoralna 2),
gdzie jest do przejrzenia, codziennie od godz. 9 rano do 3 ppot.

Drukarnia Technlczna, Sp. Ake.,, w Warszawie, ul
Wydaweca: Spétka z o. o. ,,Przeglad Techniczny“

. Gzackiego 3-5 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).

Redaktor odp. inz. Czestaw Mikulski.
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