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FABRYKH MASZYN
BRANDEL WITOSZYNSKI i S-ka

Warszawa — Praga — Grochowska 37/39 |
Turbiny parowe.
Pompy odsrodkowe turbinowe.
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g Poszukujemy kandydata na stanowisko dyrektora
Poznanskiej Kolei Elektryczne;.
Reflektancei (inZynierowie z odpowiedniemi kwalifikacjami) otrzymaja

blizsze szczegoly co do posady oraz co do formalnosei przy skladaniu
ofert od Dyrekeji Poznanskiej Kolei Elektryeznej w Poznaniu, ul. Gajowa 1.
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Biuro Techniczne, INZ. F. OMILJANOWSKI

WARSZAWA, ULICA CZACKIEGO 8, TELEFON 80-60.
Adres telegr.. OMIL—WARSZAWA.
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Motory i maszyny elektryczne.
Zarowki elekiryczne fabryki ,Tunsgram®.
Przewodniki i kable podziemne réinych przekrojow, centrale i aparaty
telefoniczne. Sklady w Warszawie.
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Padstwowa Szkola Budowmcza

w Poznaniu I

potrzebowad bedzie na przyszle pdlrocze zimowe, zaczy-
najace sig b/X 1920 r., do 12 klas rozszerzajscego sie
zakladu z czterema oddzialami (naziemnym, podziem-
nym, mierniczym i meljoracyjnym) jako wyzszych nau-
czycieli 2 arch. i I naucz. rys. wolnor.,
3 inz. bud. (z ktérych 1 statyk), 2 inZz. mier.,
f inZz. meljor. o ile moznosei z pelnem wykszt.

Lakad Pobory VIIL do VIL kl. nowej pragm. Zgl. ze

R ——

$wiad., zycior. i refer. prayjm. najpdzniej do 15 wrzes-
nia r. b. Dyrektor, Poznas, Rybhaki 17.
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kotka, zloZenia osiowe,
loiyska, tarcze obrotowe,
rozjazdy i t. p.
dla kolejek wazkotorowych.
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TOWARZYSTWO PRZEMYSLOWO-HANDLOWE

OXINSKI i S¥ Inzynierowie

Spélka z ogr. por.
Zalozyciele: Inz. I. Goscicki, Inz. hr, Koroch, Inz. |. Ksiazkie-
wicz, Bud. Fr. Mazurkiewicz, Inz. T. Oxiniski, Inz. M. Sldsarski.
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Warszawa, Ohozna 11. Tel.: 234-48 i 119-69.
Adres telegraficzny: ,0XACO“. ’ g;
Filje: Berlin, Poznan, Krakow, Lwow, Droho- 9
bycz, Boryslaw, Kielce, Gniezno, Biatystok,
‘ Grodno, Lodz i Wilno.
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TECHNIKA — PRZEMYSEL — HANDEL:

Projektowanie fabryk i urzadzed mechanicznych. Porady
techniczno-handlowe. Dozér techniczny.

Wyroby kute i sztancowane. Wyroby z blachy.
Pro_]ektowa.me i urzadzenia kompletne gorzelni, rektyfika- -
¢ji, krochmalni, oraz maszyny i aparaty do powyzszych celdéw.
Silnikl elektryczne, parowe i gazowe,

Filtry do wody. Oczyszczanie wod odciekowych. '

Biuro techniczno-naftowe. Porady i informacje w spra-

wach kupna i sprzedazy terenéw naftowyech i udzialéw

bratto i netto.

Tluszeze mineralue,

Maszyny do obrébki metali i drzewa.

mobile, kolejki wazkotorowe,

Arbykuly techniczne, narzedzia, metale,

Banki: Bank Zwm,zku Spélek Zarobkowych, Bank dla Han-
dlu i Przemyslu. Pocztowa Kasa Oszezednosei Kozég '
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czekowe N 703.
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przynosi abonowanie ponizej wymienionych w calej
Polsce znanych i jedynych pism fachowych.
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TREéC: Jarry W. Przemyst garbarski w Polsce. — Humnicki A. Pomocnieze urzndzenia mechaniczne w pragdzalniach bawelny (c

d) —

Zwiqzki i Stowarzyszenia techniczne.—Kronika.
. 7 2-ma rysunkami w tekscie.

PRZEMYSE GARBARSKI W POLSCE.

Odezyt inz. W. Jarry w Stowarzyszeniu Technikéw w Warszawie
d. 4 paZdziernika 1919 1.

WSTEP. Skéra surowa nie jest zdatng do codzienne-
go uzytku; aby ja uczynié zdatna do tego uzytku, musimy
poddaé ja specjalnemu procesowi, zwanemu garbowanieni
skdry. Proces ten polega na oddzialywaniu pewnych sklad-
nikéw (garbnikéw), niektérych kor drzew i roélin na skére.
(arbnik, przeniknawszy skdre, w Scislym zwiazku z nia,
czyni skore miekks i elastyezng i niewrazliws lub mnie]
wrazliwa na wplywy zewnetrzne, w szczegdlnosei na pro-
ces gnilny. Najdawniejszy sposéb garbowania polega na
przykrywaniu skéry pokiadami rozdrobnionej kory drzew-
nej, zawierajacej garbnik, w dolach napelnionych woda.
Garbnik przechodzi z kory w wode a z rozezynu wodnego
wnika w skdre sasiadujaca z kors. O ile proces ten odbywa
sie bez wydatnej pomocy chemieznej lub mechanicznej, trwa,
zaleznie od mnatury skéry i garbnika, od 3 do 6 miesigey
anawet dluzej. Skdéra garbowana, taka jaks uzywamy do
wyrobu obuwia, jest w wysokim stopniu odporna na wply-
wy atmosferyezne i dzialanie wody. Po wysuszeniu wraca
do swojego pierwotlnego stanu. Garbarstwo i garbowanie
skdr odréznié nalezy od t. zw. wyprawy skoéry uzywanej do
wyrobu rekawiczek lub na kozuchy i futra. Wyprawa skér
polega na pewnego rodzaju impregnacji skéry pewnymi pre-
paratami, ktére nadaja, wprawdzie skorze elastycznosé, miek-
ko§é i duzy stopien rozciagliwosei, jak réwniez chronia ja
przed procesem gnilnym, jednakze tkwia w skdrze luzno
1 moga, byé czeSciowo latwo nawet czysta woda ze skéry wy-
dalone, w przeciwienstwie do garbnika w skérze garbowa-
mej. Obserwujemy to latwo np. na rekawiczkach zmoczo-
nych na deszezu, ktére pdzniej sztywniejq i sa muiej zdatne
do uzytku z powodu czeSciowe] lub prawie calkowitej utra-
ty na deszezu tych preparatéw, ktérymi byly wyprawione.

Wielki postep w garbarstwie przyniosty wojny napo-
leoriskie. Wylonila sig wtedy potrzeba znacznych 1 szybkich
dostaw skory i obuwia dla duzych armji. Garbarnie, pracu-
Jac do tego czasu dlugim i prostym sposobem garbowania
w dolach, nie byly w stanie pokry¢ pilnych i wielkich zapo-
trzebowari dla armji w odpowiednio krétkim czasie. W tym
ezasie inzynier Séguin wypracowal na zlecenie rzadu fran-
cuskiego szybszy sposéb garbowania, polegajacy na wpra-
wianiu w ruch rotacyjny skor i garbnika, w odpowiednich
beczkach garbarskich. Przez ruch rotacyjny udalo sig wy-
nalazey skréeié znacznie ezas garbowania i zredukowaé caly
proces do kilku tygodni. Odtad datuje sig powazny postep
W garbarstwie, tem wiecej, ze réwnoczesnie zaczgto wpro-
wadzaé nowe garbniki. Przez cale wieki uzywano wylacznie
korg debowa, §wierkows, i inne, zawierajace garbnik. W wie-

u XIX zaczeto wprowadzaé garbniki zamorskie, gléwnie
drzewo quebracho, rosnace w Argentynie i zawierajace wy-
Soki procent (ponad 20%) garbnika. Wiasciwym sposobem
abrykacji, analogicznym do fabrykacji cukru, nauczono sig
ekstrahowad z materjaléw garbarskich garbnik i uzywag za-
Wiast materjaléw pierwotnych surowych, mniej lub wigce]
skoncentrowanych ekstraktéw do garbowania. )

_Dalszy postep przyniosto garbarstwu uzycie do fabry-

Acji pewnych rodzajéw skdr, rozezynéw mineralnyeh. Wro-

U 1878 Heiuserling uzyskuje patent, omijajacy zupelnie

org drzewng i ekstrakty, a polegajacy na przepajaniu skér

solami mineralnymi. Trwanie tego procesu oblicza sig na
godziny. Z czasem zostal on tak udoskonalony, ze obecnie
wszystkie niemal skdry wierzchuis na obuwie, noszone
w miastach a czedelowo i po wsiach, pochodza niemal wy-
lacznie z garbowania mineralnego. :
Réwnolegle ze strona chiemiczng udoskonala sie me-
chanika garbarstwa, Waszystkie prawie operacje reczne gar-
barskie zastapione zostaly przez maszyny. Technika prze-
rzucila przemysl garbarski z rekodzielniczego w fabryezny.
Zuoikajy male rekodzielnicze warsztaty a powstajs wielkie
labryki skér. (Garbarnie rekodzielnieze, z powoddw latwo
zrozumialyeh, nie mogs, wytrzymac konkurencji z fabrykami
skdr i upadek tych garbarfi, w ostatnich latach przed woj-
ng, przybral znaczne rozmiary. W kazdym razie garbarstwo
az do poczatkdw zeszlego stulecia zachowalo wylaczny chd-
rakter rekodziela, Zanim celowa i madra w szczegslach
organizacja podzialu pracy w fabrykach i wprowadzenie
technicznle doskonalych maszyn pomoeniczych uproseila
i rozdzielila z drobiazgows sScisloSein pojedyneze czynnoéei
garbarskie i oddata kazda z nich osobnej grupie robotniczej,
musial dawniej garbarz-rekodzielnik przechodzié dlugolet-
nia szkole praktyezna, i wydoskonalié sig w sztuce garbar-
skisj tak, by mégl sain przeprowadzaé skére przez wszyst-
kie fazy garbarskis. Umiejetnoéé garbarska nie nakladala
na wlasciciela garbarni rekodzielniczej obowiazku znajomo-
gci maszyn i wiedzy chemiczne] a proste i niezlozone wa-
runki bytu i Zycia ekonomicznego . sprowadzaly prawie do
zera niebezpieczenistwa, jakie powodujs dzisiaj fatwe zmia-
ny konjunktury w polaczeniu ze spekulacyjnym handlem
i nie wymagaly od niego niezbednej dzi§ w przemysle gar-
barskim obrotnosei izdolnosei kupieckiej. Garbarz-reko-
dzielnik nabywal potrzebny surowiec w najblizszej okolicy,
a na gotowy towar znajdowal latwy zbyt u okolicznych
szewedw 1 rymarzy. Konsument zaopatrywal sie wprost
u producenta. Zycie skupialo sig mnie] w miastach; srodki
komunikacyjne byly proste i nierozwiniete, a skutkiem te-
go i handel wykazywal mniej charakteru spekulacyjnego,
gieldowego, a ceny miejscowe rozwijaly sie regularnie i za-
lezne byly od przyezyn ezysto lokalnych. Nie znano wiel-
kich wstrzaénieni i przesileni ekonomicznych, tak czgstych
i skomplikowanych w nowszych ezasach. Powyzsze warun-
ki, t. j. brak postepu i zastd] w technice i sztuce garbowa-
nia, zaleznosé cen od stosunkdw czysto lokalnych i brak
przesileni ekonomicznych, wreszeie bezposrednia stycznoéé
producenta z konsumentem, stworzyty 'silny fundament, na
ktérym wyrosto 1 utrwalilo sig rekodzielo garbarskie.
Wazystkie te warunki ulegly gruntownej zmianie, Po-
step techniki i sztuki garbowania wytworzyl dwa zupelnie
nowe typy garbard, t.j. garbarnie pracujace ekstralktami
garbarskimi systemem t. zw. szybkiego garbowania i gar-
barnie, garbujace solami nieorganicznemi, gléwnie chromo-
wemi. Plerwsze wytwarzaja skéry kazdego rodzaju, drugie
przewaznie skéry wierzchnie cienkie.. Obydwa typy wyma-
gaja zastosowania calego systemu maszyn i sily motorowej
a tem samem wykluczajs, sposéb rekodzielniczy. Gléwna
przewaga garbarn, pracujacych systemem ekstraktowym

1 chromowym, lezy w skréceniu czasu fabrykacji. Rekodzielo

zostalo samg sila, postepu technicznego ograniczone do wy-
robu tylko pewnyeh gatunkdw skdr, a i te skéry musi pro-
dukowaé drozej. Nietylko postep techniczny wytworzyk
wielkie fabryki skér w miejsce malych warsztatéw. Pray-
czynilo sig do tego takze wjeeie handlu skérami surowemi
i gotowemi przez rynki §wiatowe i nadanie temu artykulo-
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wi cech silnie gietdowych. Znaczna i czesta dluktuacja cen
skor, grozna nawet dla wielkich fabryk, doprowadza latwo
do bankructwa i ruiny garbarnie drobne.

Réwniez i trzeei warunek korzystny dla drobnego gar-
barza, t. j. bezposrednia styczno$é z producentem skor su-
rowych i odbiorea skdry garbowanej, zmienil sig z powodu
przejécia handlu (skérami) w rece zawodowych handlarzy.
Zubozal najlepszy konsument malych garbarii, szewe-reko-
dzielnik, z powodu powstania i konkurencji fabryk obuwia.
Te ostatnie zapotrzebowuja wielkie i réwnomierne co do ja-
kosci, ilosei skor, ktéryech moze im dostarezyé tylko wielka
garbarnja. Naturalnie rekodzielnik od tak duze] dostawy
jest bezwarunkowo wykluezony.

Jako przykiad zunikania drobmych, rekodzielniczych
garbarii przed wojna wystarezy przytoezyé Sprawozdanie
Izb Handlowych i Przemyslowyeh w Austrji za lata 1900/1—
1906/7, z ktdrego wynika, Ze przez te lat 7 ubytek przed-
sigbiorstw garbarskich przewyZszy! przyrost o 327 garbarn.
Ten sam proces znikania drobnyeh garbard mozna bylo
obserwowaé w dawnej Kongreséwee, gdzie liczba garbarn
z 319 wr. 1880 zredukowala sig do 202 w r. 1910. Natural-
nie ubytek ten trzeba zlozyé na karb garbarii drobnych, re-
kodzielniezych, pracujacych bez maszyn i nie postgpowo.
Przemyst garbarski, to w czasach normalnych przemyst
wielko i srednio-fabryezny. Im bardzie] przemyslt garbar-
gki jest w danem panstwie lub kraju umocowany na grun-
cie fabryeznym i im mniej na drobno-rekodzielniczym,
tem jest zdrowszy i tem bardziej zdolny do konkurencji
z przemystem obcym, czy to, jesli chodzi o obrong rynku
wewnaetrznego, czy o zdobycie rynku obeego. TPojedynicze
pracownie rekodzielnicze tylko wtedy moga liczyé na trwa-
o6, jesli znajda w sobie dosé sily do zmechanizowania sig
i nlepszenia takiego, by przej$é w typ srednio-przemyslowy.

(C. d. n)

Pomocnicze urzadzenia mechaniczne
w przedzalniach baweiny.

Podal A. Homnicki, inz.
(Ciag dalszy do str. 162 w N 32 r. b))

Przechodzac teraz do innych powierzchni grzejacych,
dotychezas nieuwzglednionyeh, wspomnieé nalezy o W,—
t. j. cieplostkach wydawanych przez oswietlenie na godzine;
na kazds Swiecg wypada:

0,4 ciepl./godz. —przy lampach tukowych,
2,6 i 1 . zarowych.

Dalej trzeba obliczyé ilosé ciepta W,, wydawang przez
ludzi swemu otoczeniu, przyczem ilo§é ta zalezna jest od
temperatury krwi (37°) i temperatury otoczenia i wynosi dla
doroslego: 6 (87--7) ciepl./godz. Scislejszy zatemn rachunek
rozpoczaé trzeba od ustawienia réwnania:

W+ W =W+ W,+ W,
i stad dopiero obliezy¢ powierzehnig rur grzejacych F, .

Ale, otrzymany w ten sposéb, wynik bedzie za duzy,
nie przyjeliSmy bowiem pod uwage cieplostek wydawanych
przez mechanizmy bedace w ruchu; okolieznosé tg uwzgled-
ni¢ nalezy, zmniejszajac powierzchnie grzejaca o 20% dla od-
dzialq sar‘noprza,énic obraczkowych, 1 o 10¢ dla oddzialu
wrzeciennic.

Ogrzewanie parowe zasila sig z kotlowni; o ile w ko-
ttach jest preznoS¢ pary wyzsza niz 7 kg/em?, to zmniejsza-
my ja przy pomocy wentyla samoezynnego.

Sie¢ rur parowych w salach powinna mieé¢ pochylenie
wynoszace 3 mm ua 1 m biez. dla Seiekania wody skroplo-
nej do przyrzadu odwadniajacego. Rury parowe powinny
posiadaé dostateczng podatnosé na wydtuzenie i kurezenie
przy znacznych i naglych zmianach temperatury, jakie tu
zachodza, a w tym celu nalezy albo stosowaé kolana o du-

zym promieniu, albo wstawiaé w przewéd polaczenia wy-
réwnaweze. Nadto nalezy ukladaé rury w taki sposéb, kt6-
ry dozwala na swobodne ich przesuwanie sig, a wige np.

e

wspieraé na watkach, lub zawieszaé u stropu na wahgakae
Rury na wahakach umieszezone sg zazwyeczaj na wysokogy
okolo 2 m od podiogi nad podtuznemi przejsciami, przyezem
nie powinny znajdowaé sie zbyt blisko paséw, gdyz susza e
1 niszeza,

Jak juz wspomnialem, wymiana powietrza w salagh
powinna sig odbywaé co 2 godziny; przy znacznej rGinicy
temperatur wymiana odbywa sig samoistnie, przez preen;.
kanie. Natomiast przyja¢ mozna, ze w cieple] porze roky
wymiana taka nastapilaby dopiero po czterech godzinach
i dlatego wydajno$é wentylatoréw nalezy tak obliczys, aby
ich dzialanie wymienialo powietrze réwniez w cztery go.
dziny.

Co sig tyczy tego, czy nalezy powietrze w salach spre-
zaé, czy tez rozrzedzaé—zdania sa dotychezas podzielone,
Zwolennicy wtlaczania powietrza pragngliby, aby ono byl
uprzednio nasycone parg wodna, co jednak bardzo kompli.
kuje instalacje; zwolennicy wyciagania powietrza z sal majs
mozno$é umieszezania wentylatoréw wprost na oknach, ale
za to, w salach, ktcre sig bezpoérednio komunikujg z miej-
scami ustepowemi, system ten wymaga albo specjalnego
wentylatora, wtlaczajacego powietrze z sali do ustepu, albo
tez polaezenia doléw Sciekowych z kominem fabrycznym za-
pomoca kanalu podziemnego.

Co sie tyczy nawilzania powietrza, to istnieje wicle
odpowiednich sposobdw i systemdw; czytelnika, interesujs;
cego sig blize] ta kwestja, odsylam do ksiazki p. Cz. Bema,
wydane] po rosyjsku, p. t. ,,Uwlaznienije wozducha na bu-
magoprjadilnych 1 tkackich fabrikach*, tutaj za$ opiszg po-
krétee do$é rozpowszechniony sposdb, stosowany przezfir-
me Gumtow i Gillet z Wiednia,

W systemie tym woda zimna jest wtlaczana przez pom-
pe pod ci$nieniem mniej wigeej 7 atm. do sieci rur, rozprows:
dzonych po sali i zakoticzonych t. zw. rozpylaczami. Dzis-
lanie rozpylaczy polega na tem, ze woda, wydostajaca sig
na powietrze z rurki gazowej przez otwdr o Srednicy 3 mm,
rozpyla sig przechodzac przez mals turbinke. Rozpylace
powinny dawaé wodny py! drobny, tak, azeby na massy:
nach nie pojawialy sig krople; w rurce przed rozpylaczem
znajduje sie filtr do zatrzymywania mulu i wiékien, a pod
rozpylaczem jest umieszezony lejek, polaczony z rura odply
wowa, ktéra skroplong wode odprowadza z powrotem do
zbiornika, umieszezonego kolo pompy w suterenie (rys. 6)

i
T

Rys. 6.

Na rys. 6 widzimy rury 1 oraz 1¢, doprowadzajaes ¥¢
de ze ZblOl:nlka do wentyléw ssacych, dalej rurg 2, po ktd-
re] woda idzie od wentyléw tloczacych na sale, powrotnd
rurg 3, .rure zasilajaca 4, idaeg od gléwnego zbiornikane
wiezy ciénien, rurkq Sciekows 6 do zapobiegania przepelnie
niu zbiornika, 1 wreszeie rurki 6 wraz z armatura do pize-
mywania rusztu w zbiorniku. Doplyw wody z gléwnegd
zbiornika regulowany jest samoczynnie zapomoca Zwykle:
go kurka, polaczonego z plywakiem. Na §rodku wysokost!
zbiornik jest przedzielony na calej swej powierzehni I
sztem, na ktdrym jest umieszezony poklad zwiru rzecznég®
Rury 1 oraz 1°, zasilajace pompe, s umieszczone podIv
sztem, podezas kiedy rura powrotna 3 jako tez rura 4, nasile
Jaca zbiornik, wehodza do niego ponad rusztem, dzigkd ¢
mu do pompy dostaje sig woda dostatecznie przefiltrowash
tak, ze sie¢ rur moze pracowaé bez zanieczyszezenia W Cisg!
lat 6, a przy sprzyjajacych okolicznoseiach i dluzej. Go 8
tyezy samej pompy (rys. 7), to jest ona tlokowa, dwueyl¥



Ne 35.

drowa, a wprowadzana w ruch przez pas, obejmujaey kolo
roboeze, zamocowane na wale gléwnym; inny wal, réwnole-
gly a polaczony z poprzednim zapomoey kdl zgbatych, ma
na koricach mimoérody, wprawiajace w ruch tloki zapomo-
cg mechanizmu korbowego.

Rys. 7.

. Do obliezenia liczby rozpylaczy potrzebnych na sali,
przyjmuje sig zwykle, ze 1 aparat rozpyla ¢ litréw wody
w ciagu 2 godzin.

Przypuéémy, ze temperatura zewngtrzna wynosi-—20° C.
przy wilgotnosei 30%, na sali za$ ma byé utrzymana tempe-
ratura -4 25° C. przy wilgotnosei 509.

Wedlug tablicy Rietschela, Teclinik 1, 281 przy tem-
peraturze—20° C., 1 m? powietrza nasyconego zawiera 1 ¢
wody; w naszym wypadku zawarto§é wody wynosi 0,8 ¢.
Wedlug tejze tablicy zawiera 1 m® powietrza nasyconego
przy temperaturze —25° C., 22,8 g wody, a wiee przy wilgot-
nosei 503—11,4 g; réznica wynosi 11,1 ¢.

Tak wige ilosé m® powietrza, jaka w eiggu 2-ch godzin
nawilzy 1 rozpylacz, wynosi:

6000 _
TR
za$ szukana liezba aparatéw jest:
i=V:540,
gdzie 7 jest objato$é prostopadloscianu sali w m?.

Wobec tego, ze wysoko$é sal we wszystkich nowszych
przedzalniach bawelny réwna jest w przyblizeniu 5 m, mo-
Zna przy obliczeniu braé pod uwage tylko powierzchnie po-
dlogi F,; otrzymamy wtedy wadr:

i=1I,: 108,

W naszym wypadku, gdzie F, = 1500 m?, wypadloby
Zawiesié 15 rozpylaczy. _

Nalezy jednak uwzglednié okoliczno$d, ze nawilzanie
Potrzebniejsze jest w oddziale wlaciwych maszyn do prze-
dzenia niz w oddziale przygotowawezym, i odpowiednio do
tego powiekszaé Iub zmniejszaé otrzymang ilosé o 30%; w ten
sposéb dla trzeciego i drugiego pigtra otrzymujemy po 20,
za$ dla pierwszego tylko 10 rozpylaczy.

Wreszeie nalezy i to mie¢ na uwadze, ze z nadmiarem
rozpylaczy tatwo sobie poradzié, zatrzymujac czasowo nie-

tre aparaty, natomiast niedostateczna ich ilosé moze sig
dotkliwie dac we znaki.

540,
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LWIAZKT 1 STOWARLYSZENIA TECHNICZNE.

Stowarzyszenie Technikow w Warszawie.
Wydzial Posveduictwn Pracy.

(Czynny codziennie od godz. 10-ejdo 2-e] po pol. We wtorki,
czwartki i pigtki od gods. 7-¢j do 8!/, wiecz,),

Posady wakujqce.
498. Potrzebni: 1) inzynier konstruktor obznajmiony teore-
tycznie i praktycznie z wykonaniem robét zelbeto-
wyeh, 2) technik do sporzadzania kosztoryséw, rachun-
kéw, kalkulacji cen.
Technik lub inzynier mechanik poszukiwany zaraz do
biura konstrukeyjnego duzej fabrylki.
Potrzebni na wyjazd do Poznania: 1) inzynier, szef
biura technicznego, 2) inzynier budowniczy, 8) inzy-
nier mechanik, ) rysownik mechaniczny.
Wakuje posada kustosza przy znrzadzie gmachéw i pla-
codw pafistwowych w Warszawie, wrzad VI klasy. Wy-
magane wyzsze wyksztaleenie techniczno-budowlane.
W hucie miedzi wakujy, 8 posady inzynieréw specja-
listéw metalurg6w.,
Potrzebni: 1) inzynier warsztatowy lub technik, 2) in-
zynier konstruktor, 3) inzynier budowniczy albo
technilk,

2

Nt 500,

=

Ne 502.

Ne 504,

Ne 5086.

Ne 508,

b 510. Przedsigblorstwo robét inzynieryjno-budowlanych po-
szukuje rutynowanyech samodzielnyeh: budowniczego,
inzyniera i technika, gruntownie obznajmionych z ro-
botami budowlanemi oraz ustrojami zelbetowemi.

Poszulkujgey pracy.
Né 289. Dyplomowany inzynier chemik posznkuje zajecia w cu-
krowni na ezas kampanji.
Ne 201, Inzynier technolog, chemik, poszukuje stanowiska
w przemysle ceramicznym.
Ne 293. Inzynier mechanik z praktyks.
Ne 295, Poszukuje pracy w dziale cukrownictwa, robét hudow-

lanyel, ziemnyel lub buchalterji.

Szofer mechanik obeznany takze z tartakiem parowym
oraz plugami motorowemi, posiadajacy chlubne $wia-
dectwa poszukuje posady.

Inzynier technolog z 22-letnig praktykq fabryczny
w ukrainskich zakladach przemystowych i z 4-mie-
sigezng praktyks w Zarzadzie Wojew. Wolynskiego
poszukuje odpowiedniej posady rzadowej.

Ne 297,

Ne 299.

KRONIKA.

Przemyst chatupniczy. W Anglji powstalo obecnie pod razwg
Anglo-Danubian Association (Ltd.). Towarzystwo mujaee na celu do-
starczenie Austrji i krajom osciennym surowych materjalow na wa-
runkach, przypominajaeyeh system chalupniczy. Zalozycielami tego
towsarzystwa sg firmy: British Trade Corporation, (Goshen i Cunliffe,
Interallied Trade & Banking Corporation, Kleinwort Sons & Co,
Lloyds Bank, London County Westminster & Pair’s Bank, Morgan,
Grenfell & Co., N. M, Rothschild & Co., L. Honry Schroeder & Co, ate.

Nowe to towarzystwo zostalo zatwierdzone przez rzyd, i Minister-
stwo Handlu dalo nain swq aprobate. Udzial w towarzystwie dogtep-
ny jest nie tylko firmom angielskim, firmy francuskie, wtoskie i ame-
rykanskie oraz krajéw neutralnych mogy korzystaé z uslug towarzy-
stwa na tej samsej co firmy angielskic podstawie,

Nowe towarzystwo propounje dostarczenie surowedéw na wa-
runkach nastepnjseych:

A) Surowiec nie przechodzi na wiasno$¢ producentéw, ale
w eatym procesic wytwirezym pozostajo absolutna wlasnoscis oséb,
ktére go dostarczyly.

B) Gotowe produkty, bgdyce réwniez absolutny wlasnodciy
dostarezajacych surowee, nia hedy sprzedawane na miejscowym ryn-
ku za korouny, ale bedsy wywozone na rynki zagraniczne i sprzeda-
wane i sprzedawane tam w dobrej walueie, Inb zawmienianic na su-
rowes, lub inne produkty.

(€. d.n) C) Kraje produkunjnce otrzymajy czesé zysku jako wynagro-
dzenie za praca i ushugi, (Koresp. gener. Londyn).
Wydawca Feliks Kucharzewski. Rodaktor odp. Stefan Twardowski. ;

Druk Straszewiczéw (d. Rubieszewskiego i Wrotnowskiego), ul. Czackiego N 3, (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).
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