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Cynk, -

ysunki 10— 13 daja zestawienie wykreélne da-
nych statystycznych, dotyczacych skladu che-
micznego niektérych wazniejszych gatunk6éw cyn-

ku. Poszczegélne punkty krzywych stanowia znéw
wartosci przecigtne z 10 analiz. Na osiach poziomych
odcigto lata wytwarzania, na pionowych — zawartosci
zanieczyszczen w setnych odsetki (jesli niema szczegél-
nego oznaczenia). Cynk Hohenlohego, rys. 10, cynk
z huty Pauliny, rys. 12, i cynk z huty Fryderyka, rys.
13, wykazuja prawie zupelna statosé sktadu. Zawar-
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Rys. 10.

Charakterystyka chemiczna: cynku Hohenlohego.

tos¢ otowiu stanowi weiaz ok. 1%, zawarto$é zelaza
waha sie od 0,03% do 0,05%. Cynk z huty Hugo, rys.
11, wykazuje prawie taka sama zawarto$é zelaza, na-
tomiast zawartosé¢ otowiu waha si¢ w nim w granicach

1—29,

Liczne gatunki cynku rozréznia si¢ zasadniczo
wedl, zawartosci ofowin, jako cynk surowy
\——*

*) Ciag dalszy do str.274 w Nr, 17.

o 1,5% Pb, odpowiadajacy rys. 11, cynk o skta-
dzie gwarantowanym, w ktérym zawartosé
olowiu nie moze przekraczaé¢ 1,5% — temu zadaniu
odpowiadaja gatunki wedl. rys. 10, 12 i 13—wreszcie
cynk czysty (wysokowartosciowy), o zawarto-
$ci ofowiu ponizej 0,1%. Zawartoéé olowiu w cynku
jest sprawa wielkiej donioslosci, gdy cynk ma byé
uzyty do wytwarzania mosiadzu. Gatunki tego ostat-
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Rys. 11.
Charakterystyka chemiczna cynku Hugo.

niego nadajace si¢ do tloczenia musza byé mozliwie
wolne od otowiu, jesli blachy maja byé mocno ciag-
nione. Woéwczas domieszka Pb nie moze przekraczaé
kilku setnych odsetki. Dlatego tez do wytwarzania
tego gatunku mosiadzu uiywa sie najczystszego cyn-
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ku wysokowartosciowego. Odwrotnie rzecz sie¢ przed-
stawia, gdy chodzi o t. zw. mosiadz $§rubowy,
w ktorym wlasnie wysoka zawartoéé olowiu jest po-
2adana. Jezeli mosiadz §rubowy ma sie odznaczaé
latwa obrabialnoscia, to musi on zawieraé ok, 2—3%
olowiu. Na takie rodzaje mosiadzu jest celowe uzy-
wanie cynku surowego o zawartosci olowiu do 5%.
Gdy pr6ébowano zastosowaé poczatkowe wiadomoscei
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Charakterystyka chemiczna cynku z ,Paulinenhiitte”.

z metalografji do przemystu metalowego, to w nie-
ktérych wypadkach starano si¢ o obnizenie zawarto-
éci olowiu w mosiadzu $rubowym az do $laddéw.
Wkrétce atoli porzucono ten pomys!, poniewaz prze-
konano sie, ze zaklady obrabiajace mosiadz srubowy
jednoglosénie podniosty zarzuty przeciw wolnemu od
otowiu mosigdzowi.

Cynk nalezy do metali wyjatkowo kruchych. Ta
wlasno$é jego jest oparta na tupliwosci metalu réwno-
legle do plaszczyzny gléwnej. Sklonnosé do lupliwo-
§ci wewnatrz krysztalow wykazuje wyraznie rys. 14.
Plaszczyzny tupliwoéci nie przebiegaja wzdluz gra-
nic ziarn, lecz przecinaja poszczegdlne krysztaly li-
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Rys. 13.

Charakterystyka chemiczna cynku z ,Friedrichshiitte”.

njami prawie prostemi. Nadto wykazuje cynk skton-
no$é do transkrystalizacji, jak to wskazuje rys. 15,
Jest rzecza zrozumiala, ze budowa transkrystaliza-
cyjna (krysztaly wskrosne), tacznie z wyrazna tupli-
woscia cynku, tworza zen metal wyjatkowo wrazli-
-wy na przerobke. Technolog przeto, majac z tym me-
talem do czynienia, staraé si¢ musi szczegélnie o wy-
_tworzenie budowy drobnoziarnistej juz przy odle-

waniu, jeéli chce uniknaé zaklécen przy obrobcee
zgniotem, Cynk nalezy do tych metali, ktére przy ob-
rébce zgniotem zachowuja sie najbardziej niejedno-
stajnie. Nienormalnie wielkie wydtuzenie i plastycz-

Rys. 14. Lupanie sie krysztaléw cynku na zimno.
Powiekszenie linij. 16-krotne.

nosé¢ wystepuje wciaz na zmiane z tamliwosécia i bar-
dzo tatwg lupliwoscia. Jak dalece moze byé posunie-
ta ciagliwoéé, wskazuja obie podane na rys. 16 prébki’
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!

Rys. 15. Przekréj zle walcujacego :ie preta cynkowego
o krysztalach igielkowych. Okoto */; wielk. rzecz. :,

pojedyniczych krysztaléw cynku wedl. Polanyi‘ego.
Krysztaly o érednicy kilku milimetréw daja si¢ w nie-
ktérych wypadkach wyciagna¢ w ten sposéb w nitecz-

Rys. 16. Pojedyncze krysztaly cynku o nienormalnie diugim
stozku plynigcia (wediug Polanyi'ego).

ki o paru setnych mm grubosci. Moze w korcu nau-

czymy sig wyzyskiwaé technologicznie te znamienng

wlasnoéé krysztaléw cynku (podobnie zachowuje sie

réwniez cyna).
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Cyna,

Dane statystyczne, wyjete z kontroli chemicznej
cyny ,Banka", znanej ze swej wybitnej czystosci,
craz réwnie znanej, lecz mniej czystej — ,.L.amm",
pcdaja wykreslnie rys. 17 i 18. Poszczegélne punkty
wykreséw oparte sa znéw na érednich z wynikéw
10 analiz. Na osiach poziomych odcieto lata wytwa-
rzania, na picnowych — zanieczyszczenia w tysiacz-
nych odsetki. Jesli pominiemy jedna wyjatkowo wy-
soka cyfre zawartosci miedzi na rys. 17, to mozemy
stwierdzi¢, Zze zawarto$é zelaza, antymonu i miedzi
w cynie ,Banka™ waha sie ok. 0,001%, wéwczas gdy
domieszka olowiu siega $rednio 0,004% (rys. 17).
Cyna ,Lamm" zawiera sérednio zelaza i antymonu
w ilosci paru tysigcznych odsetki, miedzi — paru set-
nych odsetki i otowiu — do ok. */,,%.
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Rys. 17. Charakterystyka chemiczna cyny ,Banka“.
. Cyna jest najwazniejszym sktadnikiem bronzu
1 bronzu cynowego. Jej stopy bywaja odtleniane ce-
owo zapomoca fosforu miedzi i miedniaku cynowe-
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Rys. 18. Charakterystyka chemiczna cyny ,Lamm®.

£0. Zawartosé fosforu powinna wynosi¢, po cdtlenie-
MU, zaledwie pare setnych odsetki. Bronz daje sie
Przerabia¢ na druty zaledwie z trudnoécia (bronz dru-
lt.OWY 0 6% Sn). Wynika to z obecnoéci domieszek so-
! cynowych (cynianéw), *ktére oddzialywuja nieko-
'Zystnie, tworzac tuske na powierzchni. Dlatego tez
Plyty do walcowania odlewa sie¢ najczesciej sposo-
€m t, zw. odérodkowym. Liczba obrotéw formy wi-
Wjacej wynosi przytem od 300 do 500 na min. W ten

spos6b odrzuca sie zanieczyszczenia mechaniczne do
cbwodu, skutkiem czego szkodliwe ich dzialanie zna-
cznie sie ostabia.

Na szkodliwy wplyw
wywierany przez alu-
minjum na cyne zwroé-
cili pierwsi uwage
Heyn i Wetzel
Niewielka domieszka
aluminjum moze juz
popsu¢ cyne. Platek
cynfolji, zawierajacej
zaledwie pare setnych

odsetki aluminjum, i
rozpada si¢ na drob-
niutkie czastkijuz podczaslezenia na skladzie.\Uwidocz-
nia to rys. 19, wedl. Heyn'a i Wetzel'a 2). Wiadomogé ta
zainteresuje zapewne wytwércéw arkuszy i tubek cy-

nowych,
Oléw,

Rys. 20, 21 i 22 obrazuja niektére dane statysty-
czne, dotyczace skladu chemicznego kilku gatunkow
migkkiego olowiu. Kazdy poszczegélny punkt wykre-
su cdpowiada znéw 10-ciu analizom. Na osiach po-
zicmych mamy lata wytwarzania, na pionowych —
zawartosci  zanieczyszczen w tysiacznych odsetki,
Wszystkie 3 gatunki olowiu odznaczaja sie niezwykle
mala zawartoscig Zelaza, siegajacy zaledwie 0,001%,
wowczas gdy zawartoéé antymonu siega  0,006%.
Zawarto$¢ miedzi zajmuje w przyblizeniu miejsce po-
$rednie pomigdzy temi dwoma sktadnikami. Dla oce-
ny migkkiego olowiu szczegélnie wazna jest zawar-
tes¢ bizmutu, ktéra w debrych gatunkach tego metalu

Q008

Rys. 19. Cynfolja, ktéra stala
sig krucha po dluzszem lezeniu,
wskutek niewielkiej domieszki
aluminjum. (Wedlug Heyn'a

Wetzel a).
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Rys. 20. Charakterystyka chemiczna cyny z Perth Amboy.

powinna wynosi¢ z reguly zaledwie pare tysiacznych
odsetki, w innych gatunkach za§ — nie wiecej niz
pare setnych odsetki. Gatunki o wyzszej jeszcze za-
wartcéci bizmutu moga byé¢ uzywane tylko do celéw
szczegb6lnych, poniewaz mieszanina o niskiej tempera-
turze eutektycznej czyni miekki oléw tamliwym w sta-
nie nagrzanym. Gléwnemi dziedzinami zastosowan o-

) Mitteil. d. K. W, Inst, f, Metallforschung
t. 1, str. 4.
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towiu sa: wytwarzanie kabli, wytwarzanie rur oraz
stopéw tozyskowych,
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Charakterystyka chemiczna cyny
z Tarnowskich Goér.

Rys. 21.

Wed1. nowszych danych, do otowiu stuzacego do
wyrobu pancerzy kablowych dodaje sie %% kadmu,
zamiast cynku i antymonu®) (3 wzgl. 1%). Malo zna-
nym, lecz z punktu widzenia technologicznego szczegol-
nie cieckawym sposobem, jestt.zw. sposéb rzutowy(Stoss-
verfahren) wytwarzania rur otowianych. Sposéb;ten o-
pierasiena tej samejzasadzie,cotworzenie pojedynczych
krysztaléw z roztopionych metali’). Metal plynny
wylewa sie raptownie na trzpien, przyczem cze$é me-
talu krzepnie w ‘postaci pierécienia. W dalszym cig-
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Rys. 22. Charakterystyka chemiczna cyny z ,Balbach“.

gu, na tym zaczatku rury, krystalizuja sie nowe cza-
stki metalu, Prowadzac ten przebieg w sposéb ciagly,
mozna uzyskaé rury calkowite dowolnej dlugosci.
Urzadzenie maszynowe do tego przebiegu jest wy-
jatkowo proste i w wielu wypadkach moze zastapié
znane kosztowne prasy do olowiu °).

®) Patent niem. 405148 wytwérni A, E, G.
%) Zeitschr. f. Phys, Chemie t. 92 (1917), str. 219,

) Pat. niem. 380336 Metallbank und®Metallurd. Gessell-
schaft.
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Aluminjum,

Wreszcie rys. 23, 24, 25 i 26 daja zestawienie

dat statystycznych, obejmujacych sklad chemiczny
rozm. gatunkéw aluminjum. Poszczegélne punkty sa
as |
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Rys. 23. Charakterystyka chemiczna aluminjum S. E. M. F.

to znéw Srednie wartosci z 10 analiz. Na osiach po-
ziomych odcinamy lata, na pionowych — zanieczy-
szczenia w dziesigtnych odsetki. Charakterystyki che-
miczne podanych na wykresach 4-ch gatunkéw alu-
minjum, mian. N.A.C. (Northern Aluminium Comp.),
B.A.C. Ltd. (British Aluminium Co. Ltd.), SE.MF.
(Société Electro-Métallurgique Francaise) i A.LA.G.
(Aluminium Industrie A.-G. w Neuhausen) r6znia sie
zasadniczo niewiele. Obie marki amerykarskie maja
najnizsza zawarto$é zelaza i krzemu, natomiast alu-
minjum pochodzenia francuskiego i szwajcarskiego
zawiera nieco wiecej tych domieszek. Znamienne jest
dalej, ze zawartos¢ zelaza réwnowazy sie prawie z za-
wartoécia krzemu. W ostatnich czasach wytworzono

g8 I
Alumingum A.J.A.6. Sradare 2 10
analiz
06 =
<
3
N
N
o
"
g
g
R
N
&
Y,
/ y/4 1//4
Rok

Rys. 24. Charakterystyka chemiczna aluminjum A. J. A. G.

nowym sposobem amerykanskim °) zluminjum bardzo
czyste, o zawartosci zelaza i krzemu w iloéci zaledwie
paru setnych odsetki. Metoda jego wytwarzania jest
juz o tyle opracowana, ze wyréb jest sprzedawany po
cenie ok. 2-krotnie wyzszej od ceny aluminjum zwy-
klego,

W zakresie odpornosci stopéw aluminjum na
rozm, wplywy, nalezy zaznaczyé niektére postepy, ja-

) Zmayfikowany spos6b Hoopes'a T-wa Aluminium Com-
pany of America,
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kie w ostatnich czasach sie ujawnily, Szczegélnie do-
bra odporno$¢ na nagryzanie (korozje) daje powle-
kanie kadmem, Rys. 27 podaje prébki aluminjowe za-
bezpieczone w ten wlaénie sposéb (rys. 27a i 27¢), o-
bok prébek niepowleczonych (rys. 27b i d). Czas od-
dzialywania 2,5%-go roztworu azotanu rteci wynosil:
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golnie odporny na wode morska uchodzi t. zw. st op
K. S.%); zawiera on obok magnezu jeszcze troche an-
tymonu. Natomiast stopy tylko Cu—Al wykazaly sie
jako bardzo stabo odporne na dzialania chemiczne
w ciggu czasu dluzszego, tak ze musiano stopniowo
zaniecha¢ ich stosowania, w stanie nieuszlachetnio-
nym, na przewodniki powietrzne.

Wielokrotnie juz i z réinych stron podnoszono,
jak wielkie nadzieje nowych mozliwosci budza nowo-
czesne stopy metalowe. Atoli nadzieje te beda mogly
tylko wtedy sie spetnié, gdy sie uda urzeczywistnié

b : c d

Rys. 27.

Korozja blachy aluminjowej, pokrytej i niepokrytej kadmem

%/; wielko$ci rzeczywiste;j.
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Rys. 25. Charakterystyka chemiczna
aluminjum B. A. C. L.
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Rys. 26. Charakterystyka chemiczna
aluminjum N. A. C. Ltd.

Prébka a—pokryta kadmem; b—niepokryta, obie po 6 godzin.
dzialaniu 2,5%:-go roztworu azotanu rteci (w slabym kwasie
siarkowym.

Prébka ¢ — pokryta kadmem, d — niepokryta, obie po 48 godz.
dziataniu 2,5%-go roztworu azotanu rteci w stabym kwasie

dla prébek a i b — 6 godz., zas dlacid — 48 godz,
est rzecza ciekawa, ze probka d w znacznej mierze
rozpuscila sie juz w ciagu tego czasu, wowczas gdy
Probki a i ¢ pozostaly jeszcze prawie bez zmian, Po-
wioka kadmowa wykazala réwniez i pod dzialaniem
innych odczynnikéw, iz zapewnia prébkom wieksza
odporno§é. Powloki te zdaja sie wiec byé znacznie
epszemi, niz cynowe.

Stopy aluminjowe dajace sie hartowaé¢ maja na-
0861 te wlasnoéé, ze po uszlachetnieniu sa odporniej-
Sze, niz nieuszlachetnione. Sta probki z aluminjum
uszlachetnionego, w poréwnaniu z prébka nieuszla-
chetniona takiegoz skladu, po kilkuletniem oddziaty-
waniu wplywéw atmosferycznych, wykazuje rys. 28,

6wczas gdy probka gérna, uszlachetniona, pozosta-
a zasadniczo bez zmian, to na dolnej, nieuszlachetnio-
nej, wystapily grube nagryzienia. Korozja zaszta tu
Juz tak daleko, ze -od preta oddzielila sie krucha ko-
Ta o grubosci kilku milimetréw, Wiele narzekan na
mata cdpornosé chemiczna stopéw aluminjowych zni-
toby, gdyby uszlachetnianie bylo wykonywane z nie-
zbedna tu wigksza starannoécia. Do najbardziej zna-
nych stopéw, nadajacych sie do uszlachetniania, na-
ez3 dzi§ — obok duraluminjum?) — skleron
(stop zawierajacy lit) ), jak réwniez aeron?)
1 lautal®™) (obydwa sa stopami aluminjowo-krze-

mowemi o pewnej zawartcéci miedzi). Za stop szcze-
e ———

) Diirener Metallwerke A. G., Diiren, Nadrenja.
%) Metallbank und Metal. Gesellschaft A. G.

%) Metallbank und Metal, Gesellschaft A, G.

%) Vereinigte Aluminiumwerke A, G, Lautawerk.

siarkowym.

réwniez oczekiwania co do jakoéci stopéw samych.
Rozwéj techniczny nie dopuszcza w tym wzgledzie
zadnych ustepstw. Jeéli przytem nie osiaga sie jeszcze
wyzszoéci technicznej tych tworzyw, to w kazdym ra-
zie wzgledy ogélno-narodowe lub gospodarcze zmu-
szaja do wytworzenia takiego materjatu, ktéryby sie
odznaczal dluzsza trwaloécia. Stusznie zalem wszcze-
to wytezona prace miedzynarodowa na polu nowo-
czesnych stopéw aluminjowych. Jesteémy jednak do-

Rys. 28. WysokowartoSciowy stop aluminjowy, poddany wie-
loletniemu oddzialywaniu powietrza atmosferycznego:
a) — uszlachetniony (prawie nie zmieniony),
b) — nieuszlachetniony (znacznie nagryziony) ok. 3/, w. n.

piero na poczatku tej pracy i ten poczatek wykazuje
juz, jak daleko odeszliémy od czystego aluminjum
i jak bardzo sklonni jestesmy oddawa¢é pierwszenstwo
wysokowartoéciowym stopom aluminjowym, jako
tworzywu technicznemu,.

(Dok. nast.)
1) Zeitschr, d. V. D, 1., 1923, str. €43,
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Zagadnienia inzynierji sanitarne;j.”’

Napisal inz. Z. Rudolf.

III. Kanalizacjaioczyszczanie

$§ciekow.

awniej budowano kanaly do usuwania wod atmo-

sferycznych. Pézniej stuzyly one do usuwania

scieké6w domowych, Czesto budowano system
rozdzielczy i korzysci stad wyplywajace byly tak zna-
czne, ze ogbélno-splawny system kanalizacji ulegt pewne-
mu ograniczeniu. Przechodzac od jednej ostatecznosci
do drugiej, zachwycano si¢ systemem rozdzielezym, za-
checajac do zarzucenia systemu ogolno - sptawnego.
Nieodpowiednie jednak uzycie systemu rozdzielczego
w wielu przypadkach sklonilo znéw do dodatniej oceny
systemu "og6lno-sptawnego, i dzisiaj wybor systemu
w kazdym poszczegélnym przypadku jest jednem
z waznych zadad inzyniera sanitarnego.

Ogromny postep uczyniono w obliczaniu kanalow
systemu ogélno-spfawnego przez przejscie od starych
wzoréw empirycznych do metod bardziej racjonal-
nych. Metody te jednak wymagaja lepszych danych
(meteorologicznych i hydrolcgicznych) i w naszych
warunkach nie zawsze dadza sie logicznie zastosowad.

Co do oczyszczania §ciekéw, nabyto tez duzego
doswiadczenia, Mamy tu do czynienia z wieloma nie-
wiadomemi, to tez wnioski winny byé wyciagane z wiel-
ka oglednoécia. Postep w klarowaniu $ciekéw jest
dzi§ tak znaczny, ze mozna twierdzié z cala pew-
noécia, iz zwykle $cieki miejskie moga byé¢ dopro-
wadzone do dowolnego stopnia klarownosci, zwlasz-
cza nowy sposéb — osadu czynnego — rokuje duzo
nadziei. Mylnem wiec jest przekonanie, ze umiejet-
noéé ta znajduje sie jeszcze w stadjum doswiadczal-
nem, i ze budowe zakladéw uwazaé nalezy za przed-
wczesna. :

Najtrudniejsza sprawa w oczyszczaniu S$ciekéw
jest skuteczna eksploatacja zakladu oraz odpowied-
nie i ekonomiczne usuwanie stale zbierajacych sig
osadéw. Nad ta ostatnia sprawa zastanawia sie caly
$wiat i zbliza sie powoli do celu. Stany Zjednoczone
daja tu duzo inicjatywy i pracy.

Klarowanie $ciekéw przemystowych przypomina
w wielu przypadkach oczyszczanie $ciekéw miejskich,
lecz nastrecza ona zazwyczaj wiecej trudnosci. Jest
to stosunkowo mloda dziedzina pracy inzyniera sani-
tarnego.

IV. Usuwanieodpadkoéw miejskich

Nie potrzeba tu méwié, ze nagromadzenie sig
odpadkéw wszelkiego rodzaju na ulicach ljest szko-
dliwe dla zdrowia publicznego. Nie dowiedziono,
ze zarazki nie moga byé przencszone w ten sposéb
w czastkach kurzu i powodowaé zakazenie. Czyszcze-
nie ulic jest przeto slusznie zaliczane do zakresu in-
zynierji sanitarnej, aczkolwiek ma do czynienia duzo
wiecej z dzialaniem, niz z konstruowaniem urzadzen,
Przejscie od pojazdéw konnych do samochodéw oraz
ogromny wzrost ruchu, wraz z wynikajacem stad uzy-
ciem gtadkich jezdni, zmienilo ogromnie cala sprawe
czyszczenia ulic.

Okresowe zamiatanie ulic i rynsztokéw oraz po-
lewanie i zamiatanie jezdni, zastapiono w duzym stop-
niu splékiwaniem ulic, w sposéb najbardziej sanitarny.
W ten spos6b ulice moga byé utrzymywane w czy-
stosci i moga byé czyszczone radykalnie.

%)  Dokonczenie do str. 292 w N 18 r, b.

Niektérzy inzyniercwie przeciwdzialaja rozpo-
wszechnieniu tego spascbu, twierdzac, ze woda wy-
chodzac ped ciénieniem, i uderzajac w powierzchnie
jezdni, niszczy ja do pewnego stopnia. Inni wogéle
zabraniaja uzycia wody do tego celu, twierdzac, ze
woda posrednio lub bezpoérednio jest szkodliwa dla
jezdni. W niektérych wypadkach splékiwanie uliz jeat
niekcrzystne ze wzgledu na ich materjal, zmywany
do wpustéw ulicznych i kanaléw. Utrudnia to tez kla-
rowanie $ciekéw. Niektérzy proponuja: polewanie,
zamiatanie i zbieranie wraz ze sptokiwaniem. Duzo
mys$li pos§wiecono czyszczeniu zapomoca prézni: ten
sposéb zdaje sie byé¢ najbardziej doskonatym.

Zwiazek pomiedzy zbieraniem i usuwaniem odpad-
kéw papierowych a zdrowiem publicznem jest nie tak
wyrazny, jak to zachodzi w wypadku czyszczenia uli-
cy. Niema jednak watpliwosci, ze regularme i
czeste zbieranie cdpadkéw papierowych po-
maga gcspodarzowi w utrzymaniu sanitarnych warun-
kow okoto domu.

Najwieksza trudncéé nastreczaja odpadki orga-
niczne, kuchenne, gdyz sa niestale. Trudnosci zosta-
ly pokonane w wielu miastach w ten sposch, ze od-
padki zbiera si¢ czesto i wywozi ulepszonym spo-
scbem. Jednakze uzywane dzi$ systemy sa jeszcze da-
lekie od idealu.

Sprawa usuwania odpadkéw posunela sie ogrom-
nie naprzéd w cstatnich 25-ciu latach, przez rozwoj
dawnych metod na tle dazeri inzynierji. Sprawa ta
da sie obecnie rozwiazaé w sposéb zadowalajacy przez
zakopywanie, skarmianie, spalanie i1 redukcje.

Usuwanie odpadkéw, podobnie jak oczyszczanie
éciekéw, nie jest przedmiotem zainteresowania oby-
wateli i urzedow. Stad najwieksza trudno$é w roz-
wiazywaniu sprawy.

Kwestja ta daje pole do badan, niestety tylko
malo kto ta rzecza sie zajmuje.

V. Walka zkomarami,

Wiadomo, ze choroby moga byé przenoszone przez
owady i rcbactwo. Jeszcze wojny w Panamie i in-
nych miejscowoséciach wykazaly, jak korzystne dla
ludnoséci jest zastosowanie wiedzy sanitarnej. 2 mil-
jony zolnierzy amerykanskich, znajdujacych sie pod-
czas wojny w réznych obozach, w malarycznych miej-
scowcéciach Ameryki Poludniowej, ochrenionc tak do-
brze zapomoca urzadzer sanitarnych od malarji, ze
ogétem zanctowano tvlko 40 przypadkéw tej chorcby.

Praca na tem polu wymaga jednak dalszych ba-
dan. Sa bowiem wypadki, gdzie dvze projekty cdwad-
niania raczej zwiekszyly niz zmniejszylty istnienie ma-
larji, Wiele prac inzynieryjnych wykonywa si¢ w ten
snoséb (np. koleje, drogi), ze powstajg przytem do-
bre legowiska komarow.

VI. Dostarczanie powietrzaijego
oczyszczanie.
Potrzeba dostarczania czystego powietrza byla
rznawana juz oddawna. Rozwigzanie wiekszosci za-

gadnien, tyczacych sie dostarczania powietrza, nalezy
do pracy architekta, lekarza i inzyniera. Inzynier sa-

nitarny ma jednak coraz donio$lejszy glos w tych spra-

wach, zwlaszcza w zwigzku z jakescig powietrza.
Wiele z tych zagadnienn nalezy raczej do dzie-

dziny komfortu, niz zdrowia publicznego.
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Usuwanie zapachéw uwzglednia si¢ w konstruk-
cjach inzynierji sanitarnej (np. w zakladach usuwania
odpadkow miejskich, kanatach, spustach ulicznych,
zaktadach oczyszczania $ciekow). Gléwnym celem wie-
lu zakladéw oczyszczania $ciekéw jest zapobieganie
dokuczliwym zapachom, ktére sa wydzielane z powo-
du zanieczyszczenia rzek.

Podobne zagadnienia powstaja w zakladach prze-
mystowych, rzezniach, fabrykach nawozéw, rafine-
rjach oleju i t. p. Zagadnienia te naleza naturalnie
do inzyniera sanitarnego.

Dawniej mys$lano, ze gaz kanalowy jest bezpo-
érednim powedem cheoroby. Aczkolwiek ta hipoteza
nie sprawdzita sie, sprowadzila jednak dobre skutki,
przynoszac ze soba wiele ulepszen sanitarnych. Praw-
dopodobienstwo bezposredniego zakazenia zarazkami
z powietrza, wydzielajacego si¢ z kanaléw, jest zni-
kome i praktycznie rzecz biorac nie istnieje.

Chociaz nauka dzisiejsza wykazuje, ze powietrze
kanatlowe jest stosunkowo wolne od zarazkéow choro-
botwérczych, nie wyklucza to niebezpieczenstwa. Pro-
dukty rozklady (metan i bezwodnik weglowy) moga
osiggnaé w pewnych warunkach takie stezenie, ze po-
wietrze nie da moznoéci oddychania. Réwniez gaz
$wietlny; w Ameryce, gdzie cbecnie prawie wszedzie
sq garaze, gazolina — wytwarzajac szkodliwe gazy—
jest stala grozba dla powietrza w kanalach.

Zapachy gnijacych csadéw, $ciekéw septycznych
i écieké6w fabrycznych, moga wydostawaé sie przez
zle zbudowane instalacje domowe, wlazy lub wpusty.

Sa to nieraz rzeczy trudne do rozwiazania, prak-
tycznie sprawy te czekaja na przyszla prace inzy-
niera sanitarnego,

Nieznosne zapachy wokolo zakladu oczyszcza-
nia $ciekéw byly zawsze powodem zazaler, a nawet
spraw sadowych. Obecna wiedza pozwala inzynie-
rowi sanitarnemu wziaé te sprawe pod kontrole.

Prace dr. Horrocksa w Londynie $wiadcza, ze
jezeli scieki spadaja pionowo, to powietrze otaczaja-
ce moze zawieraé bakterje Coli i sireptococci. Napro-
wadza to na mysl, ze w otoczeniu zakladu oczysz-
czania §ciekéw powietrze jest zanieczyszczone przez
bakterje. Prawdopodobnie wyptywa stad takze pewne
niebezpieczeristwo.

Bardziej dokuczliwe sa jednak zapachy z zakla-
du usuwania odpadkéw miejskich.

Powietrze pelne kurzu jest tez powainym bra-
kiem w wielu przypadkach.

Oczyszczanie powietrza stalo sie tak zwykla rze-
cza, jak cczyszczanie wody lub sciekow, Powietrze,
celem usuniecia kurzu, gazéw i zapachéw jest prze-
mywane woda i jego temperatura jest regulowana,

ten sposéb czyni sie je zdrowszem do oddycha-
nia, Powietrze moze by¢ takze poddane dzialaniu roz-
nych chemikalij, niszczacych zapachy.
sprawie wentylacji jeszcze wiele zagadnien
Pozostaje do wyjaénienia.

VII. Asanacja przemystowa.

Hygjena przemyslowa i asanacja, sa to wazne
czynniki zagadnienia pracy. Potrzeba tu jednak je-
szcze wielu studjéw i badan.

Jest wiele zagadnien z dziedziny hygjeny, ktére
Mmaja do czynienia z samym rodzajem pracy, z ma-
terjalami i przebiegami wytwarzania, bedacemi cze-
sto powodem wypadkowego zatrucia lub uszkodze-
nia. Sa to problematy sanitarne, ktoére dotycza budo-
wy fabryk, ich o$wietlenia i wentylaciji, ich czystosci,
usuwania odpadkéw i réznego rodzaju urzadzen do
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utrzymywania komfortu w lokalach fabrycznych. Du-
za fabryka jest sama w sobie otoczeniem i zagadnie-
nie musi by¢ rozwiazywane na jej terenie, w poro-
zumieniu pracodawcéw z robotnikami., Jest to nawet
problemat miedzynarodowy, gdyz poziom zdrowot-
ny zycia jest czynnikiem, wplywajacym na koszta
produkcji, a rézne poziomy w réznych krajach musza
by¢ brane pod uwage przy konkurencji w przemysle,

Chociaz wiele ulepszen uczyniono w réinych ga-
teziach przemyslu w poszczegélnych krajach, zwla-
szcza w Anglji i w Stanach Zjednoczonych, jednak
patrzac z szerszego punktu widzenia, asanacja prze-
mystowa znajduje sie dopiero w zaczatku. Mezczyi-
ni i kobiety, a w niektérych krajach i dzieci, pracuja
w warunkach, ktore sa godne pozalowania i ktére nie
powinny istnieé. Robotnicy zdaja sobie sprawe z po-
trzeby reform, ale nie wiedza, jak sie upominaé¢ o po-
lepszenie warunkéw sanitarnych. Nawet ludzie wy-
ksztalceni nieraz nie zdaja sobie sprawy z tych oczy-
wistych potrzeb. Tu istnieje wielkie pole do pracy
badawczej. Potrzeba wiecej kompetentnych inspek-
toréw i organéw zdrowia publicznego, oraz popular-
nego wyksztalcenia, tembardziej, ze trudno$é zagad-
nienia powieksza sig¢ stale przez zmiane charakteru
przebiegow przemystowych, ktére wciaz wytwarzaja
nowe warunki antysanitarne,

Co juz zdzialala inzynierja sanitarna?

Jak przedstawia sie¢ w liczbach praca inzynierji
sanifarnej? Najlepiej przytoczy¢ dane ze Stanéw Zje-
dnoczonych, ktére dzisiaj pod wzgledem postepu
w tym dziale stoja bezwzglednie na czele. Pcdczas
¢dy w roku 1890-ym tylko 310 tysiecy ludzi korzy-
stalo z wody wodociagowej, filtrowanej, a o uzyciu
srodkéw odkazajacych przy oczyszczaniu wody nie
bylo jeszcze mowy, to obecnie niemal wszystkie mia-
sta Stanéw Zjednoczonych (98%) posiadaja wodo-
ciagi, nalezace badz do samorzadu miejskiego, badz
do spétek prywatnych. Miasta amerykanskie uzywa-
ja zaledwie 10% wody niefiltrowanej i niechlorowa-
nej. W stanie Massachusetts, gdzie istnieje najstarsza
organizacja stuzby zdrowia, przeszto 90% ogotu lud-
nosci posiada wode wodociagowsa, wprawdzie niefil-
trowana, ale pod wzgledem sanitarnym i pod wzgle-
dem wygladu zewnetrznego bez zarzutu.

Rozw6j kanalizacji idzie w tempie wolniejszem,
z powodu mniejszego poparcia samej ludnosci. Miast
wigkszych jednak nieskanalizowanych niema, nieska-
nalizowane malte miasta i miasteczka naleza do wy-
jatkow, Naog6l mniej niz 40% ludnosci Stanéw Zje-
dnoczonych posiada kanalizacje. Reszta ludnosci mie-
szka na wsi 1 w miastach nieskanalizowanych, ale po-
siada i tu odpowiednie $rodki usuwania odpadkow.
Urzadzenia sanitarne na wsi rozwinely sie znacznie.
Wystarczy przytoczyé kilka przykladéow.

W Stanie Alabama, gdzie stale panowal dur
brzuszny, wprowadzono w roku 1917 przymusowa bu-
dowe ustepéw, odpowiadajacych wymaganiom sani-
tarnym. Wynikiem tego $miertelnos¢ na tyfus brzu-
szny spadia z 65 na 100 tys. do 18 juz w roku 1919,
W tym samym czasie $miertelncs§¢ na gruzlice spadia
o 20%, na biegunke wsréd dzieci — o 50%. Korzysci,
jekie osiagnieto, nie ograniczaja sie tylko do zredu-
kowania wymienionych chaoréb.

W Stanie Virginia przymus budowy ustepéw, od-
powiadajacych wymaganiom sanitarnym, w domach
nieskanalizowanych obnizyl w ciagu roku $miertel-
no$é na dur brzuszny z 57 do 28.

W okregu Waszyngtonskim, po przeprowadzeniu
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odpowiedniej kampanji i dzieki propagandzie budowy
sanitarnych urzadzern miejskich, dur brzuszny poczal
gwaltownie sie zmniejszaé, jak to wykazuja liczby
nast.: w rcku 1910 $miertelnoéé na dur brzuszny wy-
nosifa 25 na 100 tysiecy, w roku 1911 juz tylko 11,
w roku 1912—3, wreszcie w 1913 przypadkéw duru
brzusznego nie notowano.

Sa to klasyczne przyklady, jak wielki wplyw na
podniesienie zdrowotno$ci posiada racjonalna organi-
zacja stuzby zdrowia.

Uprzednio wskazywalem na organizacje wydzia-
lu inzynierji sanitarnej w urzedzie zdrowia stanu
Pensylwanji. 20 lat temu nie bylo wlasciwie jeszcze
tego wydzialu. Nie bylo kontroli sanitarnej wody, nie
bylto kontroli zanieczyszczenia rzek i usuwania wszel-
kiego rodzaju odpadkéw. Epidemje byly wtedy o-
gromnie rozpowszechnione na calym obszarze Sta-
néw. Dzisiaj, dzieki pracy tego wydzialu, $miertel-
nosé¢ spadla o 99%, chroniac 50 tysiecy ludzi rocznie
od $mierci. Czy nie sa to liczby, wskazujace na war-
tos¢ pracy inzynierskiej nad podniesieniem zdrowot-
noéci kraju?

Z powodu wprowadzenia oczyszczania wody,
$miertelnosé¢ od samego duru brzusznego w Stanach
Zjednoczonych ulegla ogromnemu zmniejszeniu: w r.
1900 wynosita ona koto 43 na 100 000, dzisiaj spadia
przecietnie do 14 (sa stany, gdzie wynosi ona 2 i 0).
Statystyka wykazata, ze od duru brzusznego ginie ro-
cznie tylu ludzi w Stanach Zjednoczonych, ile zostaje
zabitych tam przez automobile. W poréwnaniu wiec
do ogdlnej émiertelnoséci, spétczynnik $miertelnosci od
duru brzusznego jest zadowalajacy. Teorja Hazena
moéwi, ze gdzie uniknieto jednej §mierci od duru brzu-
sznego, przez uzycie lepszej wody, tam pewna liczba
$mierci, prawdopodobnie 2 do 3, skutkiem innych cho-
réb, da sie takze uniknaé.

Miasto Pittsburgh jest tu doskonatym przykiadem.
Walczylo ono w ciagu 30 lat prawie z najwieksza
$miertelnoscia od duru brzusznego w calych Stanach
Zjedn. (130 na 100 000). Wybudowano filtry, i Pitts-
burgh ma dzisiaj prawie najnizsza $émiertelnosé w sto-
sunku do wielkich miast Ameryki; unika on, przez
wprowadzenie czystej wody do picia, rocznej utraty
9 tysiecy ludzi, co odpowiadatoby, wedlug przeciet-
nego obliczenia amerykariskiego, stracie -4-ch miljo-
néw dolaréw. Takich przyktadéw mozna przytoczyé
wiele. Miasto Louisville, w Stanie Kentucky na po-
tudniu Ameryki, daje np. niezmiernie ciekawa staty-
styke za dlugi okres czasu 1880 — 1912, ktéra wska-
zuje, ze gdy liczba doméw skanalizowanych wzrasta,
dur brzuszny stopniowo maleje; gdy pézZniej jeszcze
wprewadzono filtrowanie wody, $miertelnosé od duru
brzusznego ulegla nagtemu spadkowi z 40 do 29 na
100 tysiecy ludnosci. Jezeli uwzglednié teraz, ze 73%
przypadkéw duru brzusznego wykryto w miejscach,
gdzie byt ustep zamiast polaczenia z kanalizacja, ro-
la kanalizacji w uzdrowieniu miejscowoéci staje sie
jeszcze bardziej zrozumiala.

Doniostosé stanowiska inzyniera sanitarnego wy-
kazal takze pierwszy Miedzynarodowy Kongres In-
zynieré6w Sanitarnych, jaki sie odbyl w lipcu ze-
szlego roku w Londynie. Prace przedstawione na
tym Kongresie §wiadcza dobitnie, ze dzial ten jest
niezmiernie zywotny. Sekcja Hygjeny Sekretarjatu
Ligi Narodéw, po wprowadzeniu wymiany urzedni-
kow zdrowia publicznego pomiedzy réznemi krajami,
zainicjowala w roku biezacym pierwsza wymiane in-
zynierébw sanitarnych. Miedzynarcdowy Urzad Zdro-
wia Fundacji Rockefellerowskiej w Nowym Yorku

1925

wysyla tez coraz wigcej inzynieréw z réznych krajow
$wiata na studja inzynierji sanitarnej do Stanéw Zje-
dnoczonych.

Wyksztalcenie inzynieréw sanitarnych w Polsce.

Poruszone tu zagadnienia nasuwaja mys$l, w jaki
spos6b nalezy ksztalci¢ inzynieréw sanitarnych w Pol-
sce. Jak wskazywalem, Zycie nasze wymaga stworze-
nia tego typu inzyniera, ktéryby mial dobre podstawy
hygjeniczno-techniczne. Politechnika Warszawska wy-
daje si¢ byé¢ pierwszg uczelnia do tego powotlana.
Wyksztalcenie inzyniera sanitarnego w Polsce, wsku-
tek odmiennych warunkéw zyciowych, musi odbiegaé
od schematu amerykanskiego i odpowiadaé naszym
potrzebom pafistwowym i spolecznym.

Politechnika Warszawska posiada Wydzial Inzy-
nierji Ladowe] z dwoma pododdziatami: komunika-
cyjnym i miejskim. Wydzial miejski nie ma odpo-
wiedniego programu, a jest przetadowany przedmio-
tami raczej odwracajacemi uwage od wlaéciwych za-
dan. Najlepsza koncepcja wydaje mi sie przeksztal-
cenie pododdzialu inZzynierji miejskiej na nowy wy-
dzial inZynierji sanitarnej i miejskiej. ‘Wyksztatcenie
to w naszych warunkach musi uwzglednié dobre przy-
gotowanie matematyczno-inzynierskie do studjéw spe-
cjalnych w naukach biologicznyc¢h iinzynieryjno-sanitar-
nych. Stworzenie wydzialu tegojjest juz obecnie koniecz-
noécig 1 przynie$é powinno Polsce wielkie korzysci.

Zainteresowanie si¢ przedmiotem wodociagow
i kanalizacji na Politechnice Warszawskiej wzrasta,
jak wnioskowaé mozna ze stale zwiekszajacej sie licz-
by prac dyplomowych w tym dziale. My$l utworze-
nia na Politechnice laboratorjum wodociagowo-kana-
lizacyjnego $wiadczy tez o tem, ze dzialalnoéé wy-
dzialu musi ulec rozszerzeniu, aby sprostaé lepiej no-
wym zadaniom. Jezeli wydzial inzynierji miejskiej
bedzie przeksztalcony na nowy wydzial inzynierji sa-
nitarnej i miejskiej, to ci wszyscy, ktérzy beda na nim
studjowaé, beda bardziej zdecydowani pracowaé
w tym dziale i po ukeficzeniu nie beda tak latwo zmie-
niaé¢ kierunku swej pracy, jak to niestety czyni wielu
wychowarnicow dzialu miejskiego, zajmujacych sie o-
becnie np. budownictwem zelbetowem lub pracami
w in, dziedzinach. Wydzial nowy miatby wéwczas cha-
rakter bardziej okreslony.

Dla skutecznej dzialalnoséci naszej paristwowej
stuzby zdrowia, wyobrazam sobie, ze kazde z woje-
wodztw powinno posiadaé przynajmniej jednego in-
Zyniera sanitarnego. Powstajace powoli na calym te-
renie naszego parstwa urzadzenia sanilarne beda tez
ciagle wymagaly kompetentnego personelu. Wreszcie
wydzial inzynierji sanitarnej da moznoéé wyszkolenia
calego szeregu kandydatéw na inspektoréw pracy,
dla Ministerstwa Pracy i Opieki Spotecznej. W latach
organizacji naszego pafstwa, wzieto na inspektorow
inzynierébw o najrozmaitszem wyksztalceniu, ktérzy
potrosze [uzupelniaja swe przygotowanie zawodo-
we w Panstwowej Szkole Hygjeny w Warszawie.
Z rozwojem przemystu, wzroénie potrzeba ludzi
i w tym dziale. Inzynierowie sanitarni zdobeda tu od-
powiedni teren dla swej dziatalnoéci. Oczywiscie, wy-
ksztalcenie ich musi uwzgledniaé takie dziaty, jak o-
chrone pracy, bezpieczeristwo pracy, oraz hygjene
przemystowa,

Pcowstanie specjalnego wydzialu inzynierji sani-
tarnej i miejskiej na Politechnice Warszawskiej zapo-
czatkuje w Polsce nowa ere w rozwoju tego koniecz-
nego dzialu pracy, wychowaricy za$ tej Politechniki
beda szerzycielami nowych pradéw w spoleczefistwie.

b -
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Rys historyczny rozwoju budowy kolei.”

Napisat Prof. Dr. Karol Wqtorek, Lwéw.

ruga potowa XIX-go wieku, to okres olbrzymiego
rozrostu “sieci kolejowej, a rownocze$nie okres
doskonalenia ustroju parowozu.

W dazeniu do spelnienia naczelnego postulatu,
stawianego kolejom, mianowicie zdolnosci szybkiego
przewozu wielkich mas, roénie pojemnosé kotla, a z nia
diugosé i ciezar parowozu, zwieksza si¢ ilo§¢ wszyst-
kich osi i sprzezonych oraz i obciazenie kotla, lpod-
nosi sie preznos§é pary, a réwnoczeénie pojawiaja sie
nowe urzadzenia dla ekonomicznego wyzyskania ener-
gji pary (parowozy z para przegrzana, parowozy dwu-
prezne) i konstrukcje podwozia, utatwiajace przejazd
przez luki.

W $lad za rozwojem parowozu podaza ulepsza-
nie i wzmacnianie ustroju itoru.

Szyny zelazne zastapiono stalowemi. Wielkosé
przekroju szyny dostosowano do wymagan statycz-
nych, a szczegbély jego ksztattu — do wymagan ruchuy,
celem zmmiejszenia zuzycia szyn i ké! pojazdéw.
Zwiekszono wydatnie dlugosé szyn, jako skuteczny
$rodek zwiekszenia stalosci toru oraz zmniejszenia
ilosci stykéow.

Najwybitniejsi uczeni zajmuja si¢ problemem zla-
cza stykowego. W miejsce styku stalego wchodzi w la-
tach pieédziesiatych lubkowany styk wiszacy, a ko-
rzystne doswiadczenia, poczynione z tym rodzajem
zlacza, przyczynily sie do jego szybkiego rozpowszech-
nienia, Nastepnie okres usilnej pracy nad wzmoc-
nieniem zlacza i przedluzeniem fjego trwalosci, Jak-
kolwiek zdzialano tu bardzo wiele, problemat zlacza
stykowego nie znalazt dotychczas zadowalajacego roz-
wiazania, a idea zarzuconego od lat styku st_ale;go zy-
skuje obecnie coraz szersze kota badaczy i zwolen-
nikow.

Polaczenie szyny z podkladem drewnianym do-
znalo z biegiem czasu bardzo znacznej poprawy. Za-
stosowanie klinowych plyt podkladowych, pomnoze-
nie iloéci tacznikéw, wprowadzenie wylaczne $rub,
rozdzial polaczenia szyny z plyta i plyty z podktla-
dem, sa to $rodki, zmierzajace do wzmocnienia potla-
czenia z uwagi na rosnace sily pionowe i'poziome;
réwnoczesnie postepuje teoretyczne i doswiadczalne
badanie wytrzymalodci toru kolejowego.

Obok podkiadéw drewnianych pojawiaja sie
w latach sze$édziesiatych podklady Zelaz'ne, naj-
pierw we Francji i w Belgji, a nastepnie w Nl\err}czech.
Po szeregu préb uzyskat podkiad zelazny takie wy-
doskonalenie, ze obecnie nie ustepuje najlepszym pod-
ktadom drewnianym co do stalosci, a przewyzsza je
z uwagi na lepsze zwiazanie z szyna, za(pewnlajqc tem
samem wieksze bezpieczeristwo ruchu i mniejsze kosz-
ta utrzymania ‘toru.

Wspomnie¢ tu jeszcze wypada o prébach wpro-
wadzenia nawierzchni zelaznej podiuznej, podjetych
na rozlegly skale w Niemczech w latach sze$édziesia-
tych, Skonstruowanc szereg typéw tej nawierzchni
i doprowadzono ja do takiego rozkwitu, ze w r, 1880
znajdowalo sie w Niemczech ckolo 4 000 km toréw
tedo ustroju. Dalsze do§wiadczenia nie ziscily jednak
oczekiwanych wynikéw, gléwnie co do oszczednesei
w kosztach budowy i utrzymania toru, wiec ustréj ten
zarzucono, powracajac do systemu nawierzchni po-
Przecznej.

— W

*) Dokoiiczenia do str, 262 w Nr. 16 r. b,

Z rozrastaniem si¢ sieci kolejowej, nastapilo r6z-
niczkowanie charakteru poszczegélnych linij, odpo-
wiednio do ich przeznaczenia. Obok wielkich kolei
pierwszorzednego znaczenia, powstaja koleje gléwne
drugorzedne, obstugujace mniejsze obszary kraju i be-
dace doptywami lub tacznikami arteryj pierwszorzed-
nych, oraz koleje znaczenia miejscowego z cala skala
stopniowania, w zaleznoséci od wielkosci i rodzaju ru-
chu, od dlugosci i dozwolonej predkosci jazdy i w na-
stepstwie od dozwolonych uproszczen w budowie i pro-
wadzeniu ruchu, przy zastosowaniu badZz normalnej,
badz zmniejszonej szerokosci toru.

Szybkosé rozwoju kolei charakteryzuje nastepu-
jace zestawienie.

Rok | 1855 | 1875 | 1895 | 1905
Europa | 34185142494 251421309805
Ameryka| 32417|134098 370370/460196

1913 | 1920 | 1922
346235| 379847|367963")
570108] 611722]597869")
113321 43375 81421| 108147 '

Azia | 350 119185 125465
Afryka | 144 2576| 13147| 26210 44309 51881/ 54120
Australja| 38| 3738| 2031s| 28069 35418 38071 47389
‘Razem | 67134294238700631/905701{1104217|1200706| 1 192806

W ostatnim dziesiatku lat przedwojennych osta-
bfo nieco tempo budowy nowych linij kolejowych
w Europie i w Stanach Zjednoczonych Ameryki, nie

" nalezy jednak wnioskowaé z tego, ze rozwdj kolei

doszedt w tych krajach do szczytu swego rozkwitu.

Ogromny rozw6j wielkich miast i centréw prze-
mystowych postawil zarzady kolejowe przed nowem
a wielkiem zadaniem dostosowania istniejacych urza-
dzeni stacyjnych tych pierwszorzednych punktéw we-
ztowych do rosnacych z dnia na dzien potrzeb ru-
chu. Sprawnos¢ i bezpieczeristwo ruchu, oraz wzgle-
dy na wygode podrézujacej publicznosci wymagaly
zupelnego rozdzialu ruchu na poszczegblne rodzaje,
(ruch osobowy daleki i podmiejski, ruch towarowy
i zestawczy), oraz swobodnego i niezaleznego dopro-
wadzenia poszczegblnych linij do wyodrebnionych, ja-
ko samodzielne jednostki, stacyj osobowych, towa-
rowych i zestawczych, Jako wynik tych dazerd wi-
dzimy powstajace w wielu centrach Europy i Ame-
ryki wielkie stacje osobowe, rozlegle i obficie wypo-
sazone stacje towarowe i olbrzymie rozmiarami sta-
cje zestawcze z odpowiednio uksztaltowanemi rozwi-
nieciami toréw, zbudowane kosztem wielkich wktadow
pienigznych, a konieczno§¢ szybkiego wykonania tych
budowli jest najlepszym dowodem, do jakiego stop-
nia rozwinal si¢ i spoteznial ruch kolejowy w ostat-
niej dobie.

Drugim charakterystycznym momentem tego okre-
su jest sprawa elekiryfikacji kolei.

Zastosowanie trakeji elektrycznej nastapito prze-
dewszystkiem i to w bardzo szybkiem tempie na ko-
lejach miejskich (tramwaje i wielkomiejskie koleje
szybkie), gdzie wyparlo ono zupelnie uzycie koni i pa-
rowozoéw. Wprowadzenie trakeji elektrycznej na ko-

*) Zmniejszenie si¢ dlugosci kolei Europy i Ameryki
w r, 1922 w poréwmaniu z rokiem 1920 jest chwilowe, W Rosji
ulegl szereg linij kolejowych w okresie powojennym takiemu
zniszczeniu, ze musiano je wylaczyé od uzytkowania, Podcb-
nie wstrzymano ruch na miektérych linjach Stanéw Zjedno-
czonych Am. P6In, 2z powodu nierentownoéci,
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lejach miedzymiastowych postepowalo wolniej z po-
wodu trudnosci bezpiecznego i ekonomicznego dopro-
wadzania pradu na wielkie odleglo$ci. Obecnie mozna
uwaiza¢ te sprawe za rozwiazana dzieki zastosowaniu
pradu zmiennego o wysokiem napieciu z transforma-
torami, a elektryfikacja kolei postepuje szybkim kro-
kiem naprz6d przedewszystkiem w krajach alpejskich,
rozporzadzajacych sitami wodnemi, a w innych kra-
jach Europy i Ameryki stanowi przedmiot pilnych
studjéw i prob, nakreslonych na szeroka skale.

Na zakonczenie niniejszego rysu histerycznego
nalezy jeszcze w paru stowach dotkna¢ sprawy rozwo-
ju kolei na naszych ziemiach.

Na obszarze Polski budowa kolei rozwijala sie
niejednolicie. Wskutek przynaleznoéci politycznej na-
szych ziem do trzech mocarstw zaborczych, mys$l pol-
ska nie miala wplywu na rozwéj sieci kolejowej. Roz-
strzygaly tu interesy zaborcéw, rzadko tylko zgodne
z interesem naszego kraju. Nic zatem dziwnego, ze
z chwila odzyskania wlasnej panstwowosci odziedzi-
czyliémy doéé pokazna iloéé kolei, ale zmienione sto-
sunki gospodarcze i potrzeby panstwowe czynia wie-
le istniejacych linij nierentownemi, stanowiacemi
raczej ciezar, niz korzy$é, a natomiast brak nam wielu
polaczen donicstego znaczenia dla naszego rozwoju
ekonomicznego i politycznego,

Pomijam wykraczajace poza ramy niniejszego
artykulu rozwijanie mysli, jak nalezaloby nasza sie¢
kolejowa przeksztalci¢, by zaspokoila potrzeby nasze-
go panistwa, i ogranicze sie tylko do krotkiej charakte-
rystyki tych oérodkéw na obszarze Polski, w ktérych
mialy mozno$é zaznaczyé swa tworcza dzialalnoéé
techniczna polskie sily inzynierskie, a mianowicie ko-
lej Warszawsko-Wiedeniska i nowsze koleje matopol-
skie, zbudowane przez polskich inzynieréw i pod pol-
El_(‘-i"em kierownictwem. Smen b e | e e

Kolej Warszawsko-Wiedefiska jest pierwsza ko-
leja, zbudowana na obszarze Polski. W r. 1838 otrzy-
malo , Towarzystwo Kolei Warszawsko-Wiedenskiej"
koncesje na budowe kolei konnej z Warszawy do
Granicy, z odnoga Skierniewice — fLowicz. W roku
1839 rozpoczeto budowe tej kolei, ale juz jako nor-
malnotorowej kolei parowozowej. Trudnosci finan-
sowe i niemozno$é zgromadzenia potrzebnych fundu-
sz6w na intensywne prowadzenie budowy spowodo-
waly rozwiazanie Towarzystwa w r. 1842, a rzad pod-
jal budowe na wtasny rachunek. Otwarcie poszcze-
golnych odcinkéw tej kolei nastapito w latach 1845—
1848.

Wobec niekorzystnej ciagle dochodowosci posta-
nowit rzad w r. 1857 wydzierzawié te kolej na 75 lat
nowozawiazanemu Towarzystwu, ktére zbudowalo
w r. 1859 odnoge z Zabkowic do Sosnowca. W r. 1890
nastapito zlanie si¢ tego Towarzystwa z Towarzy-
stwem kolei Warszawsko-Bydgoskiej (linja normalno-
torowa Lowicz — Aleksandréw, otwarta w r. 1863,
z odnoga do Ciechocinka), a w r. 1903 otwarto kolej
Warszawsko-Kaliska, 'z przedtuzeniem z Kalisza do
Szczypiorna. Linja ta otrzymala rosyjska szerokosé
toru (1524 mm).

Z dniem 1 stycznia 1912 r. nastapilo upanstwo-
wienie kolei Warszawsko-Wiederiskie; i rozpoczeto
prace nad zmiana normalnej szeroko$ci toru na ro-
syjska. Z dniem upansiwowienia wynosita diugosé
sieci tej kolei 716 wiorst (764 km).

Kolej Warszawsko-Wiederiska byta ostoja pol-
skich sil technicznych, ktére tam znajdowaly moz-
noéé pracy. Z grona wybitnych technikow tej kolei

wymienie przedewszystkiem inzyniera Wasiutyriskie-
go, ktéremu zarzad dostarczyl $rodkéw na badania
naukowe odksztaltcen toru pod wplywem ruchu. Wy-
niki tych badafi stanowia powazny przyczynek do
nauki o wytrzymalosci toru i znalazly uznanie w nau-
kowym $wiecie technicznym. Nastepnie wymienié na-
lezy nazwiska inzynierow Rydzewskiego, Swietochow-
skieso i Eberhardta, ktorzy w latach 1898 — 1901
opracowali projekt przebudowy wezla Warszawskie-
go. Projekt ten, przerobiony nastepnie odpowiednio
do zmienionych warunkéw w latach 1912/13 przez
Wasiutynskiego przy wspéludziale Swietochowskiego
i Eberhardta, stanowil podstawe ‘dla projektu osta-
tecznego, opracowanego w latach 191920 i obecnie
wykonywanego.

Pierwsza koleja parowozowa na obszarze Malo-
polski byla linja z Krakowa przez Krzeszowice, Trze-
binie i Szczakowa do granicy Gérnoslaskiej z odno-
ga ze Szczakowej do Gran‘cy, koncesjonowana w r.
1844 przez Senat wolnego miasta Krakowa, zbudo-
wana przez Towarzystwo Kolei Krakowsko-Gor-
noslaskiej i otwarta w r. 1847, Kolej te wykupil
rzad austrjacki w r. 1850, a w r. 1858 przeszia ona
na wlasnoéé Towarzystwa kolei Pélnocnej, jako od-
cinek kolei, taczacej Krakow z Wiedniem.

Z szeregu kolei matopolskich, zbudowanych w na-
stepnych dziesiatkach lat, wymienie koleje karpackie:
Stanistawéw — Woronienka, otwarta w r. 1894
i Lwow—Sambor—Sianki, otwarta w r. 1905. Obie
te linje, prowadzone w ciasnych i kretych dolinach
gorskich, zwracaja uwage szeregiem powaznych objek-
tow technicznych, a wiec wielkich wiaduktow skle-
pionych, rozlegltych robét ziemnych i budowli ochron-
nych. Przekroczenie Prutu w Jaremczu jednem skle-
pieniem o rozpietosci 65 m bylo do niedawna jedy-
nem na kolejach $§wiata. Obydwie te linje wytraso-
wali 1 zbudowali polscy inzynierowie pod wytraw-
nym kierownictwem Kosinskiego, inzyniera wielkiej
wiedzy fachowej i posiadajacego inicjatywe i rzetel-
ne zaciecie inzynierskie,

Z pieknych dziel polskiego inzyniera wymienie
budowe stacji oscbowej we Lwowie, ukoniczong
w r. 1903, oraz piekny projekt wielkiej stacji zestaw-
czej lwowskiej, opracowany przez inzyniera Rucisi-
skiego i wykonany cze$ciowo podczas wojny $wia-
towej.

Osobno wspomnieé¢ nalezy o dziatalnosci Krajo-
wego Biura kolejowego, utworzonego przy b. galicyj-
skim Wrydziale krajowym na podstawie ustawy sej-
mowej z r. 1893. _

Biuro to, zorganizowane przez dyreklora Zale-
skiego, wychowanka Paryskiej Szkoty drég i mostow,
rozwinelo bardzo energiczng 1 owocna dziatalno$é na
polu budowy szeregu krajowych kolei lokalnych i usta-
lenia wlasnych polskich typéw budowli. Istnieje kilka
powaznych mostéw zelaznych kratowych, zaprojek-
towanych w tem biurze i wykonanych przez polskie
firmy,

Szereg wybitnych polskich inzynier6w kolejo-
wych zamykam nazwiskiem Skibiniskiego, diugoletnie-
go profesora budowy kolei w Politechnice lwowskiej.
Wybitny ten uczony interesowal sie¢ zywo projekitami
i budowa linij paristwowych i krajowych, stuzac swa
rada i doswiadczeniem, oglosil drukiem szereg cen-
nych prac, gtéwnie w sprawie zlacza stykowego 1 wy-
chowat cala generacje inzynier6éw, z ktorych wielu zaj-
muje obecnie w naszem Panstwie wysokie i odpo-
wiedzialne stanowiska,
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Wodociagi na Gérnym Slasku.

W latach 70 ubieglego stulecia zaczeto odczuwaé na Gor-
nym Slasku ogdlny brak wody, powstaly skutkiem glebokich
kopaln, ktore Sciagnely do swoich szybow wody gruntowe i za-
skorne, czymige je jedmoczeS$nie przewaznie niezdatnemi do
uzyitkau.

Brak wody do picia i do celéw przemyslowych (zasila-
nie kottéw parowych) byl tak wielki, ze owczesny rzad nie-
miecki czul si¢ zniewolonym temu brakowi zapobiec przez bu-
Cowe na koszt panstwa wodcciagéw grupowych, zaoputrigac po-
szezegdlne gminy, miasta i o§rodki przemystowe w dostaiteci-
ny iHosé dobrej wody.

Na skutek staraf, poczynionych przez mieiscowe Zwigz-
L4 gmin, przedstawicieli wielkiego przemyshtu, organa sanitarne,
whadze miciscowe, i t. p., rzad niemiedki wy.sygnowal w rokn
1878 kwote 30 000 mik. na opracowanie projektu zaopatrzenia
Go6rnego Slaska w wode.

Do cpracowania projekitu zostal zaproszony radca budo-
wlany Salbach z Drezna®), ktéry po przeprowadzeniu na mmiej-
cou cdpowiednich badan doszedt do przekonamia, iz wody w
potrzebne] ilo$ei dla Gérnego Slaska nie da si¢ pobraé z poblis-
lich rzek Brynicy, Przemszy (rzeka Przemsza znajdowala
sie wowezas na terytorjinm pafistw sasiednich) i Ktodnicy, lecy
nalezy ja czerpaé ze Slaskiego zaglebienia triasowego (t. zw.
Zaglghienia Bytomskiego —— Beuthhemulde), obfitujacego w
duze zapesy wdd.

Zaglebienie to rozciaga sie na dlugoSci 80 km i szerokosci
10—20 km, na przestrzen: od m. pow. Krapkowice nad Odrg
(Krappitz) do CTiusza w b. Kongresowee.

Na wyl:cuanie probnveh wiercen, rzad niemiecki prze.na-
czyl w r. 1889 drugiz 50 090 mk. i pierwszy obwoOr wiertniczy
zostal wykonomy w roku 1880—1882 w okolicazh Zawady, na
polmee od Gliwic, drugi za$ mniei wigel] jednocze$nie kolo
miasta powiatowego Tarnowskie Gory.

Picrwszy obwor zaopatruje dotad w wode miasta: Gliwice,
Zabrze i Byttom wraz z okolicznemi gminami, lezacemi obecnie
na niemieckiej czedei Gérnego Slaska, drugi za§ — poczatkowo
tviko miasto Krolewska Hute, gdzie majbardziei dawal sie od-
czulwaé brak wody.

W roku 1901 otwor wiertniczy pod Tarnowskiemi Goram
ckazal sie za plytki i wydajno$§¢ jego za mala, w tym samym
wiec roku wywiercono w poblizu glgbszy obtwor (200 m glich.)
iw ten sposéb uzyskano wicksza wydainoSe, tak ze nastapila
mozliwosé zaopatrzenia z tego otworu jeszoze wielu innych
micjscowosci poludniowo-zachodnich cze¢sci obecnego Gorne-
go Slaska polskiego. W Chropaczowie pobudowano zbiornik
ma. 2 000 m? wody, zasilany ze stacji penip pod Tarn. Gérami
I rozprowadzajacy wode do okolicznych migjscowosci,

Obydwa wyzej wspomniane w,ecia wodociagowe i roz-
budowane dla nich stacje pomp zostaly calkowicie przez pan-
stwo niemicckie zainwestowane i byly wiasnoscia Skarbu. Uruy-
chomiono je, iako przedsigbiorstwa paistwowe (fiskalne) sa-
mowystarczalne, nie przynoszace ani zyukéw ani strat.

Trzeciem awickszem ujeciemn wody, czeSciowo wglebnei,
czeSciowo z rzeki Brynicy, jest wodociag powiatowy Katowic-
ki, W dawnej kopalni Rozalia, tuz na dawnem pograniczu b,
Kongreséwki i G. Slaska, znajdujacy sie 'w odlegtosci okolo
4 km od Bedzina, Wiodociagg ten zaopatruie w wode miasto
Katowice, powiat Katowticki, Mala Dabréwke, Szopienice, My-

*) Die Wasserversorgung des Oberschlesischen Industric-
bezirks3 Dr, P. Geisenheimer, Bergassessor. Katowice,

1913,

slowice i t. p. Rurociagi tloczne tego ujecia, dochodza az do
Brzezinki, mieiscowosci potozonej ma dawnem pograniczu austr-
jacko-niemieckiem.

Obecna wydaino$¢ tych trzech wodociggow wynosi rocz-
nie w przyblizeniu 22 miljonéw m?, z ktorych przvpada na:

Zawade
Szyb Adolfa

10 miljonow m?®,

6 miljonow m®,

Rozalje 6 miljonow m?®,
Wodociag ,Rozatja* przypadl przy podziale Gornego

Slaska w calosci Pelsce i jest w dalszyim ciggn adminis trowa-
ny przez Wydzial Powiatowy Katowidki.

Na podstawie Konwecji Genewskicj z dnia 15 maja 1922
reiu, urzadzenia wodociagowe, wymienione w o tytuls V. | Wo-
dua’’, mianowicie stacja pomip pod Tarnowskiemi Gorami (darw-
niej Szyb Adolfa), wraz z rurociagami glownemi tlocznemi 500
i 350 mm, prz:chodzacemi prz:z tervtorium niemieckie i za-
opatrujacemi w wode cz¢$¢ poludnioavo-zachednia przemysto-
wego Gornego Slaska, przylaczono do Polski i Panstwo Pol-
skie prowadzi je w dalszym ciggu na zasadach pierwotnyceh,
stworzonych przez Niemccav, jako przedsiebiorstwio panstwo-
we samowyst. rozalne. :

Stacja pomp w Zawadzie, wraz z rurociggami zaopatrujg-
cemi m. Gliwice, Zabrze, Bytom i t. p. w wode, zostala po
stronie niemieckiej.

" Poniewa? przy podziale G6rnego Slaska zupaine rozgra-
niczenie rturcciagdw tlocznych bylo niemozliwe, dotychezas
tewa stan tego rodzaju, ze czeSciowo dostarczaja wode Niem-
cy ze swego ujecia w Zawadzie na tervtorjum polskie, czescio-
wo za$ Polacy — z ujecia pod Tarnowskiemi Gérami na tery-
tormiim  niemicckie.

Stan ten, po uplywie okresu przewidzianego w Konwencii
Genewskiej, t. j. w roku 1937, musi sie skorfczyé i nastapi cal-
kowite rozgraniczenie, przedewszystkiem za$ rurociggi glowne
ticozne z szybu Adolfa pod Tawn. Gorami, przechodzace obec-
nie przez terytorjum niemieckie | miasto Bytom, bela musialy
by¢ albo przelozone na terytorjum polskie, albo tez odstapione
Nicmcom,

o Tarn. Gdry

Szyb Adelfa

Polska
!Rr‘~«1//31

!

1 o Bedzin

i 0 Dgbrowa G.
!
1 0 Sosniwioc
o Kafowice
SR

1] ~o Mystowice
i, a Maczhi
N
Ly
Y Breezinke

Rys. 1.

Celem uniknigcia bardzo wysokich kosztéw przelozenia tych
rurociagdw (okoto 10 km 500 mm i 350 mm @ ), ktére musialby
pokry¢ Skarb Panstwa Polskiego, zaprojektowato Ministerstwo
Rob6t Publicznych budowe nowego uigcia wodociagowego na
rzece Bialej Przemszy, w poblizu dawnej stacii kol Granica,
obzonie stacji kol. Maczki, ktoreby pokryiwalo obecne zapo-

- frzebowanie cafej poludniowej, przemystowej czesci Gérnego

Slaska, wraz z Zaglebiem Dabrowskiem w wode.
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W ten sposdb, gtéwne ujecie wodociggowe prawie dla ca-
lego polskiego Gornego Slaska przemystowego i Zaglebia Da-
browskiego, z miastami: Sosnowcem, Bedzinem i Dabrowa,
bytoby na B. Przemszy, uiecie za$ pod Tarn. Gérami zostaloby
dla péfnocnei czeSci Gornego Slaska — mato uprzemystowio-
nej — i dla miejscowosci dawnej Kongresowki, blizej Tarnow-
skich Gor polozonych. Miasto pow. Tarnonwskie Géry posiada
wiasne wodociagi miejskie, pobierajace wode z innego ujecia,
nie majacego nic wspdlnego z ujeciem w szybie , Adolia*.

Projekt nowego ujecia wodociagowego na Biatej Przem-
szy zostal juz opracowany przez Prof. Dr. Rosloniskiego, Dyr.
Wadociaghw w Przemy$lu, na zlecenic Ministerstwa Rob6t
Publicznych, obecnie za$ opracowuje sie plany wykonawcze
tego projekitu.

W dniu 8 marca r. b. odbylo sie w Katowicach zebramie
przedstawicieli miast i gmin Gornego Slaska i Zagtebia Da-
browskiego, zainicionvane przez Ministerstwo Robdét Publicz-
nych, na ktére przedlozono zebranym opracowany projekt i o-
mawiano sposéb zrealizowania i sfinansowania tegoz.

Oczywiscie, wszystkie miasta Zagtebia Dabrowskiego, ja-
ko najbardziej w chwili obecnej zainteresowane, wyrazity cheé
przystapienia do wspdlnej akcji, celem zrealizowania tego pro-
jekitu, przedstawiciel za§ Rzadu poinformowad zebranych o sta-
raniach czymionych przez tenze dla zdobycia odpowiednich
funduszdw, potrzebnych na przystapienie juz w najblizszej
przyszlo$ci do robdot.

Wedtug przyblizonych kosztoryséw, budowa tego wodo-
ciagu, (wraz ze stacja pomp, osadnilkami, filtrami, murociagami
ttocznemi oraz wieza ci$nien w Zagoérzu pod Sosnowoem na
10 000 m*), ktéryby catkowicie pokryl obecne zapotrzebowanie
Gormego Slaska wraz z Katowicami i powiatem Katowickim
oraz wszystkich miejscowo$ci i miast Zaglebia Dabrowskiego,
wynosi¢ bedzie w przyblizeniu okoto 30 miljonow zlotyeh.

Projekit zostal w ten sposéb opracowany, ze roboty be-
dzie mozna wykonywaé seriami, t. j. Ze przedewszystkiem zo-
stana wykonane najpilniejsze, w pierwszym za$§ rzedzie do-
prowadzenie wody do rurociqggdw zaopatrywanych obecnie
z Szybu Adolfa, tak Ze poczqatkowy kapital na wykonanie tych
robdt moze by¢ znacznie mnieiszy.

Wedfug powyzszego projekitu, stacia pomp na Bialej
Przemszy bedzie mogla dostarczaé dziemnie, po zupelnem iej
rozbudowanin okoto 120 000 m®, co 'w stosunku rocznym wy-
nosi okoto 43 miljonéw m?® wody.

Korzy$ci, jakie przez budowe tych wodociagow sie uzy-
ska, sa tak donioslej wagi, ze fundusze na budowe powinny
si¢ znalezZé. Przez przeniesienie bowiem zrodta wody z Tar-
nowskich Gér do Maczek: 1° Gorny Slask uniezalezni sie od
wplywéw niemieckich, ktére dzi§ sa tak wielkie, ze moga
w kazdej chwili grozi¢ przerwaniem doplywu wody do poblis-
kich $rodowisk przemyslowych. 2° Zaglebie Dabrowskie, tak
pod wezgledem zdrowotnym upu$ledzone, zdobedzie nareszcie
odpowiednie warunki sanitarue. 3° Katowice, kitore juz dzis od-
czuwaja w letnich miesiacach brak wody z powodu niezupet-
nie dostatecznego uiecia w Rozalji, beda mialy mozno$¢ przy-
faczenia si¢ do wodociagu na Przemszy. 4° Woda welebna,
obecnie dostarczana, jako pochodzaca z poktadéw wapienno
triasoiwych, jest twarda, posiada bowiem 18° niem. i dla ce-
16w przemyslowych, ze wzgledu na grube warstwy tworzacego
si¢ kamienia kotfowego, jest nieodpowiednia.

Z powyzszych wagledéw zyczyé nalezy, aby budowa wo-
dociggow dla Slaska i Zaglebia Dabrowskiego zostala jaknaj-
predze’ zrealizowana,.

M. Zapalowski, inzynier.

PRZEGLAD TECHNICZNY 1926
SPRAWNOSC WYZSZYCH UCZELNI.
(List do Redakcji).
Jako dalszy ciqg dyskusji na temat poruszony

przez p. P. Drzewieckiego®), otrzymalismy uwagi po-
nizsze. (Red.).

Nie wchodzac w szczegély przyczyn niedostatecznej moze
sprawnosci, ktére spowodowane sa nieodpowiednim materjatem
ludzkim stuchaczy, pod wzgledem materjalnym i kulturalnym,
oraz ztem przygotowaniem ich {w szkotach érednich, pragne tu
pofozyé nacisk na trzy sprawy, ktére stusznie krytykowal p-
inz. Drzewiecki, mianowicie na: 1° wolnoéé akademicka, czyli
swobode nieuczenia sig, 2° system administracyjny, i 3° pola-
czenie zadan naukowych z pedagogicznemi,

1° Wolnoéé akademicka datuje sie z tych czasow, gdy w kra-
jach niemieckich studjami o charakterze podéwczas czysto nau-
kowym (bez laboratorjéw, éwiczed i t. p.) zajmowata sie mtlo-
dziez wzglednie zamozna i w niewielkiej stosunkowo ilosci,
Dzi§ i w Niemczech istnieje silny ruch przeciwko tej wolnosci.

U nas obecnie i stosunki ogélne i same studja w poréwna-
niu do owych dawnych czaséw tak sie zmienily, ze wolnosé
pnieuczenia si¢” absolutnie nie jest na miejscu. Za biedni
jeste$my na to, aby tak zle wyzyskiwaé¢ nasze zaklady, sily pro-
fesorskie i t p. Powinniémy si¢ wzorowaé pod tym wzgledem
na Stanach Zjednoczonych i staraé sie wyzyskaé do mozliwego
maximum §rodki nauczania,

Poigdana jest tylko wolnoéé wuczenia sie, czyli wyboru
przedmiotéw, w pewnym stopniu, zw'aszcza na wydzialach o
charakterze czysto naukowym,

Musze jednak zaznaczyé, ze wcale nie jestem zwolennikiem
przymusu w kierunku uczeszezania na wyktady. Mojem zda-
niem profesor ( a sam bylem profesorem Politechniki) powinien
bezwarunkowo wydaé¢ kurs swych wykladéw w formie pismien-
‘nej albo drukowanej, bo: 1) kazdemu studentowi moze sie zda-
rzyé, ze z powodu choroby i t. p. opusci jeden albo wiecej
wykiadéw, albo tez przypadkiem nie zrozumie jednego zdania
lub argumentu, zwlaszcza jezeli profesor nie bardzo dobrze wy-
kiada, i wtedy juz dalszych wywodéw nie rozumie; 2) nieraz
student z ksiazki lub skryptéw nauczy sie przedmiotu z da-
leko mniejszym nakladem pracy i czasu, bo przeciez wyktad
ustny musi byé obliczony ra mato zdolnego stuchacza.

Natomiast uwazam przymus za konieczny pod wzgledem
¢wiczen, laboratorjéw i t. p. Tu przymus jest konieczny prze-
dewszystkiem, aby zmusi¢ kazdego sluchacza do regularnej
pracy, co ma wielkie znaczenie spoleczne, zwlaszcza u nas,
i aby jaknajpredzej wyeliminowaé elementy nieodpowiednie i
niezdolne. Cwiczenia daja w dodatku daleko lepszy obraz zna-
jomosci rzeczy stuchacza niz egzamina, przy ktorych czesto
shuchacz, zdenerwowany zwykle, zle odpowiada, cho¢ nawet
dobrze zna przedmiot, zwlaszcza ze wielu profesoréw nie umie
egzaminowaé i tatwo detonuje stuchacza.

20 Pod wzgledem systemu administracji wyzszych szkét,
nalezy pamietaé, ze profesorowic niekoniecznie sa dobrymi ad-
ministratorami i szkoda ich czasu ma takie ,nieciekawe” czesto
dla nich sprawy, jak administracja.

Za wzorem amerykafskim, administracja powinien sie zaj-
mowa¢é¢ specjalnie w tym kierunku pracujacy, odpowiednio u-
zdolniony staly dyrektor zakladu, majacy jednak potrzebne
zrozumienie dla ogélnych kwestji pedagogicznych i potrzeb-
ne zamitfowanie w tym kierunku,

3% Dla uczelni wazniejsze jest, by profesor dobrze wykta-
dal i wogbéle miai zdolnoéci pedagogiczne, niz by byl samo-
dzielnym i wybitnym badaczem. Zdolnosci w obu tych kierun-
kach rzadko sie lacza w jednej osobie. Dla wybitnych badaczy
raukowych odpowiedniejsze sa osobne instytuty badawcze i
szkoda marnowaé czas zdoinych fachowcéw na ocenianie éwi-
czen piémiennych kilkudziesigciu nieraz, albo nawet kilkuset
stuchaczéw; szkoda nawet tego czasu na opracowywanie wy-
ktadéw, z koniecznoéci przeciez ograniczonych do mniej lub
wiecej elementarnych zasad przedmiotu,

Badacz przyczyniajacy sie do postepu nauki obeznany jest
zwykle dobrze z mata tylko czescia tego przedmiotu i pracuje
zwykle nad takiemi szczegélami, o ktérych wyktadaé nie moze
i nie powinien.

W odréznieniu od badacza naukowego, profesor powinien
byé raczej encyklopedysta w swym fachu, znajacym dobrze
jego dzialy i utrzymujacym si¢ na wysokosci postepu przez
czytanie literatury fachowe;j.

Im predzej przystgpimy do reformy naszego szkolnictwa
wyzszego, w pierwszej linji pod wzgledem punktu pierwsze-
go i drugiego, tem lepiej dla nas. Aleksander Rothert.

_—q_f’:); Przegl, Techn, t 63 (1925), str. 740 oraz t.

64 (1926) str. 94-—99 w Ne 7 z r. b
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Sprawozdania z posiedzen.

KOMISJA NORMALIZACJI RUR GAZOWYCH.
Protokul posiedzenia odbytego w dniu 15 i 16.1.1926 r.
Porzagdek obrad:

1) zagajenie obrad przez Dyrektora Gazowni Mieisk,
w Warszawie,

2) wybér przewodniczacego i sekretarza,

3) przeméwienia przewodniczacego,

4) sprawy normalizacyjne, dotyczace: a) rur zeliwnych
i walcowanych, b} gwintéw, ¢) lacznikéw, d) uzbro-
jefi, e} gazomierzy,

5) wnioski i zapytania.

Obecni: inz. Kuczewski (P.K.N.), inz. Deryng, inz. Pie-
traszewicz (Gl U, M.), prof, Politechniki I Radziszewsk’, inj;,
Billewicz, dyr. Swierczewski, dyr. Zaborowski, dyr. Dziurzys-
ski, dyr. Zardecki, dyr, Dazwariski, inzynierowie Gazownri War-
szawskiej: Nowicki, Deblessem, Gerlach, Korzeniowski, Try-
szkowski, oraz ze Zwiazku Gospod. Gazowni i Zakl, Wodocia-
gowych inz, Konopka.

Zebranie zagail dyrektor Swierczewski, witajac zzbranych
i Zzyczac owocnej pracy. W koricu swego przemdwienia za-
proponowal na przewodniczacego prezesa Komisji rur Polskiego
Komitetu Normalizacyjnego inz. Kuczewskiego i na sekretarza
inz. Truszkowskiego, na co zebrani wyrazili zgode,

Przewodniczacy inz. Kuczewski wyjasnia, iz celem i za-
daniem Komisji jest jaknajdalsze uwolnienie sic od wplywow
niemieckich, dalej zastanawia si¢ nad techniczna strong prac
normalizacyjnych i w koncu proponuje, aby dyskutowaé nad
technicznemi warunkami wyrobéw, mianowicie nad:

1) ci¢nieniem roboczem i probnem,

2) sktadem chemicznym danego materjaly,

3) grubosciag $cian wyrobuy,

4) dopuszczalnem odchyleniem wymiaréw,

5} dopuszczalnem odchyleniem cigzarow,

6) innemi warunkami odchylenia,

7) warunkami co do gwintéw.

Co do gwintu, to p. Kuczewski nadmienia, ze caly swiat

przyjal system Whithworth'a.

Na zapytanie przewodniczacego zebrania, czy wskazane
jest prowadzenie dyskusji nad gléownemi warunkami wykona.
nia, nie poruszajac szczegoléw, dotyczacych wymiaréw, zebra-
ni wypowiedzieli sie twierdzaco.

Gazowe rury zeliwne.

P. insp. Korzeniowski proponuje zaakceptowanie warun-
k6w technicznych wyrobu i odbioru rur zeliwnych, ktére zo-
staly juz przyjete przez wodociagowcow, Précz tego proponuje
rozdzial prac Komisji normalizacyjnej w brzmieniu nastepuja-
cem: aby jaknajszybciej osiagnaé¢ pozadane wyniki w sprawie
ustalenia norm polskich w gazownictwie, unikajac nieproduk-
cyjnej pracy, konieczne jest: 1) zebranie materjalu dotyczacego
uzywanych dotychczas rur, ksztaltek, gazomierzy i in., ulega-
jacych normalizacji, 2) uzgodnienie potrzeb, pogladéw i (w
miare moznosci) ujednostajnienie tychze, wobec czego prace
normalizacyjne winny by¢ podzielone na nastepujace etapy:
a) dostarczenie rysunkéw i wym’aréw rur, ksztaltek, gazomie-
rzy i in, czesci wszelkiego typu uzywanych dotychczas w po-
szezegdlnych gazowniach, b) dyskusja nad ujednostajnieniem
typéw i wymiaréw, ¢) wypracowanie norm dla ustalonych ty-
poéw, d) przedstawienie wynikéw prac komisji normalizacyjnej,
e) porozumienie si¢ komisji z producentami, ustalenie réznic
i uzgodnienie pogladow, f) przedstawienie wynikéow pracy ko-
misji miarodajnym wladzom do rozpatrzenia i zastosowania.

odzial ten zostal w calosci przyjety przez zebranych. Insp,
Korzeniowski, koriczac swe przemodwienie, zlozyl na rece prze-

wodniczacego szereg rysunkéw rur, ksztaltek i in., uzywanych
przez Miejskie Zaklady Gazowe w Warszawie,

Z kolei zastanawiano si¢ nad jako$cia materjalu, z ktérego
nalezy wyrabia¢ gazowe rury zeliwne. Propozycja zeliwa o wy-
trzymalosci 250 kg/cm* upadla, przyjeto atomiast wytrzyma-
tos¢ 180 kglem®. Po dluzszej dyskusji, w ktérej zabierali gl.s
pp.prof. Radziszewski, dyr. Zardecki, dyr. Swierczewski, inz.
Konopka, inz. Korzeniowski, dyr. Dziurzynski — przyjeto rury
typu wodociagowego, o wydluzonym kielichu dotychczas uzy-
wanej glebokoéci, bez obraczki na bosym konicu rury i bez wy-
zlobienia na oléw.

W sprawie dopuszczalnego odchylenia wymiaréw i cie-
zaréw, przyjeto te same zasady, co i w rurach wodociagowych.
Jako normalne, przyjeto po diuzszej dyskusji nastepujace sre-
dnice rur zeliwnych:

70, 80, 100, 125, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 500, 600,
700, 800, 900, 1000, 1200.

Gazomierze.

Dyr. Dziurzynski poinformowal obecnych o dotychczaso-
wych pracach komisji, i wypowiedzial wniosek, ze normalizacja
gazomierzy jest przedwczesna, gdyz Rzeczpospolita Polska nie
posiada fabryk gazomierzy, natomiast wiekszo§¢ ich sprowa-
dza sie z Niemiec. Dyr. Zardecki porusza sprawe ustalenia po-
laczen gazomierzy, ktéra to sprawe uwaia za pilniejsza, ani-
7eli normalizacje samych gazomierzy.

Inz, Konopka proponuje podzieli¢ normalizacje gazomie-
rzy na dwie czeéci: 1) normalizacje wymiaréw zewnetrznych
danych gazomierzy i 2) normalizacje polaczer gazomierzy. Dyr.
Swierczewski proponuje ustalenie terminu na wprowadzenie
nowych norm gazomierzy, przypuszczalnie na dlat 10. Dyr.
Dazwanski stwierdza, iz normalizacja gazomierzy w chwili o-
becnej jest niezbedna ze wzgledu na powstajace fabryki gazo-
mierzy, ktore chcac nalezycie wytwarzaé musza wiedzieé, jakie
sa wymagania gazowni; jako druga przyczyne, podaje zmienna
warto$é kaloryczna gazu. Nad powyzszemi o§wiadczeniami dyr.
Dziurzynskiego i dyr. Dazwanskiego wywiazala sig dluzsza dy-
skusja, w ktérej zabierali glos pp.: Swierczewski, Zardecki,
Billewicz, Dazwanski, Gerlach, Konopka oraz przedstawiciel
Giéwnego Urzedu Miar inz. Pietraszewicz, i ktérej wynikiem
byt wyb6r $cistej komisji do opracowania wnioskow. W sklad
komisji tej weszli: inz, Gerlach, inz Billewicz, inz Pietrasze-
wicz,

Rury ciagnione gwintowane.

Inz. Deblessem proponuje utrzymanie wymiaréw rur w ca-
lach angielskich z gwintem Withworth'a, natomiast dyr. Daz-
waniski proponuje przejé¢ na miary metryczne. Nad powyz-
szemi wnioskami wvwiazala sie dyskusja, w ktérej brali u-
dzial niemal wszyscy zebrani, W koncu dyskusji dyr. Zardecki
ztozyt wniosek nastepujacy: dla rur gazowych przyjmuje sie
wymiary przyjete wedlug cali w przeliczeniu dokonanem na
milimetry przez komisje migdzynarodowa dnia 19 i 20 paz-
dziernika 1910 r. Wniosek powyzszy, przy glosowaniu, prze-
szedt wiekszoscia gloséw. Jednakze dyr. Dazwanski, wraz z inz,
Konopka, zlozyli oswiadczenie osobne na pismie, tresci naste-
pujacej: ,,wobec przeglosowania w sprawie wymiaru przeswitu
i §rednicy gwintu gazowego, uwazamy, ze przy_jeme norm przed-
wojennych, nie odpowiada wymiarom rzeczywistym, w praktyce
uzgwanym, Dlatego tez nizej podpisani pproponuja pozostawie-
nie nazwy handlowej w calach, natomiast przyjecie do wymia-
ru s$rednicy, jako podstawy, — jednego cala, zaokraglonego do
25 mm. Za normalne uznaé nalezy srednice nastepujace:

8o Ve Yal Yan 1l Wi 12 12, 2Y4 2. 3, 34y, 4, 41/, 6 cali.
Spawanie rur ciagnionych,

Blizsze wyjasnienie pozostawia sie do wspolnego porozu-
mienia sie¢ spozywcoéw z wyiwodrcami; jednakowoz zyczeniem
wiekszosci jest, aby uzywaé rur ciggnionych o sciankach zgru-
bionych.
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) Skéra chromowa uzywana w wojsku. Projekt
%._

(o)

S; A. Surowiec,

% Nalezy uzywaé tylko skor cielecych (ssaki) wzglednie kozlowych,

5 $wiezych lub solonych . . ; : : : : . . ;

X Uwaga: Skoéry ze zwierzat chorych, padlin, z duzemi brakami (na-

w ciecia, wagry i t. d.) suszone, konskie nie nadaja sie.

‘“" =

E B. Wyglad zewngtrzny skory chromowej.

0 1] 7 v

3 1) Skéra winna by¢ dobrze wygarbowana, akuratnie oczyszczona, écista,

3 pelna i miekka w dotyku jak zamsz, czysta, gtadka, fal-c':owana, i ma

S maszynie szlifowana od strony mizdry, réwnej grubosci, bez <'1’zu'1-r,

= nie oprzala, nie uszkodzona przez mole, myszy, bez plam, bez zabliZnio-

5 nych ran, bez glebokich macieé od strony mizdry, dobrze wykoriczona,

E barwiona na kolor trwaly ,khaki"”, zblizony do przepisowego koloru

£ sukna. s ;

3 2) Skéra przy zgieciu nie moze byé sztywna, przy zgieciu we czworo licz-

= o nie powinno pekaé. : 2 : J : ; :

2 3) Powierzchnia gotowej skéry winna posiadaé do: 12 stép
§ C. Sklad chemiczny.

() Thuszezu : : 4 — 8%
2 Wilgoci . . ; - * : p ; : : ' g do 18°/,
2 Nie powinna zawiera¢ wolnych kwaséw organicznych i nieorganicznych.

- :

= D. Dopuszczalne wady i braki,

E 1) Nieglebokie sporadyczne naciecia od strony mizdry, tylko na brzegach

o bokéw 1 lapach 5 p ; : ; ; S ’ . do 5 szt.
£ 2) Dziury $rednicy do 8 e¢m tylko na brzegach bokéw i na lapach. . SO,
> v e -

5 E...Odbiorowi podlegaja:

g 1) Gotowe wykroje podiug wzoréw.

_§ 2) Skéry cate na stopy.

4 g

3

S

[+}]

N

i

| ‘ Opaski,
Przyjeto stosowaé opaski dla rur o $rednicy od 80%40 mm
dla rur walcowanych, dla rur zeliwnych zas od 100 X 50 mm.

Drugi dzieri obrad.

W drugim dniu obrad odbyly sie narady wspélne pro-
ducentéw z wymienionymi poprzednie¢o dnia przedstawiciela-
mi Rzadu i spozywcami. W naradach wzieli udzial ze strony
wytwoércéw: inz. nacz.” Jan Kania z firmy ..Sam* Miinstermann
z Katowic, inz. Juljan Tomassi, przedstawiciel firmy Gazo-
mierz Sp. akc., Torun, inz. Feliks Rogowski, przedstawiciel
Sosnowickiej Fabryki rur i zelaza, inz. Jézef Kaczkowski.
przedstawiciel Sp. Akc. .Technika Gorzelnicza*, inz. Leon
Skibinski, przedstawiciel odlewni ,Bialogon”, inz. Jan Kroll,
przedstawiciel f. Bracia Lilpop, inz. St. Piechocki, przedstawi-
ciel I. Lilpop, Rau i Loewenstein, Bolechowski, przedstawiciel
Centr. Biura Sprzedazy Rur, inz. Fr. Billewicz, wlasdciciel fa-
bryki Gazomierz w Poznaniu, inz. Sokoltowski i E, Huber przed-
stawiciele fabr, Ernest Erbe.

Uchwalono przyjaé ksztalt kielicha zeliwnzgo rur gazo-
wych wedlug norm zblizonych do norm niemieckich; grubosé
za$ $cianek rur — wedlug polskich norm wodociagowych. Co do
usuniecia z norm $redn’cy 450 mm, insp. Korzeniowski, w imie-
niu Warszawskich Zaktadow Gazowych, zalozyl sprzeciw,

$rednice rur stalowych kiclichowych ustalono, jak naste-
puje: 70, 80, 100, 150, 200, spolczynnik wytrzymalogei 1000
(iloczyn wydluzenia w % i wytrzymalosci Rr w kg/mm? przy
wytrzymalosci 65 — 55 kg/mm®, ksztalt kielicha i wymiary
szczeliwni — podobne do kielicha zeliwnych rur gazowych.

Rury gwintowane, walcowane i ciagnione.

Postanowiono wyznaczyé wytrzymalosé rur gwintowanych
34 — 48 kg/mm?rur spawanych uzywaé tylko o érednicach na-
stepujacych: Y. Y,/"1 %" od '/," wzwyz moga byé uzywane
rury tylko bez szwu.

Przyjeto amerykanska tolerancje wymiaréw, ktéra jest
rastepujaca do 1%z ¢ — 1% érednicy, dla rur 11" ¢ 2= 0,4 mm,
powyzej1',"¢+ 08 — 0,4 mm. Uchwale te nalezy uzgodni¢
z wytworcami, W lkoncu posiedzenia wybrano nastepujacz ko-
misje:

Komisje do opracowania norm rur i ksztaltek
zeliwnych:

Przewodniczacy prof. Radziszewski; ze strony wytwoér-
cow: dyr. Buzek z Wegdierskiej Gorki, 'inz. Jan Kania z firmy
.~3am” Miinstermann, Katowice, inz. St. Piechocki, przed-
stawiciel firmy Lilpop, Rau i Loewenstein, inz Kosiewicz,
przedstawiciel ‘firmy Staporkéw; ze strony Gazownikéw: dyr.
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Termin zgtaszania sprzeciwéw: 15 sierpnia 1926 r.

Polskie Normy.

Skodr a.

PN

Kozuchy uzywane w wojsku. e 909
Projekt
A. Surowiec,
Nalezy uzywaé skor baranich, wyprawionych sposobem debowym (po-
dwéjnym): "najpierw nie mniej niz 2 tygodnie wyprawa maczng, na-
stepnie nie mniej niz 2 tygodnie wyprawa debowa.
B. Wyglad zewnetrzny kozucha wyprawionego.

Kozuchy winny by¢ dobrze wygarbowane, mielkie, nieprzetluszczone,
bez tlustych plam, bez tysin i bez nacie¢ od strony mizdry.
Skéra kozucha winna byé mocna i bez miejsc pachwiastych, od strony
mizdry koloru ciemno-kawowego. od strony welny{lekko-kawowego; wlos
lekkiego zabarwienia debu, w zaleznosci od naturalnego koloru wlosa.
W przekroju skéra na kozuchy powinna by¢ bez biatego paseczka, a inten-
sywnoéé barwy powinna sie zmniejszaé stopniowo od ciemno-kawowe;j
do kawowej, w zaleznosci od barwy wlosa, od mizdry w kierunku liczka.

C. Wyglad wewnetrzny kozucha,
Welna winna byé jednolita, mocna, zeby utrzymala wage kozucha,
t. j. przy podniesieniu za jeden pek (ktak) — nie powinna sig¢ wyrywac.
Nie powinna by¢ zanieczyszczona kurzem, otrebami, nawozem, nasio-
nami ro$lin i t, d.
Diugosé welny w kozuchach mie powinna by¢ zbyt duza.
Waga kozucha: a) wartowniczego powinna byé od 5 kg.

b) kawaleryjskiego b ¥ : ) ! e =
Zasadniczo welna w rekawach powinna by¢ okoto o polowe krétsza od
welny w :pozo.stalych czesciach kozucha.
Dlugosé welny w kozuchu: a) wartowniczym: . 8 — 15 cm.

b) kawaleryjskim: o D — 108

D. Dopuszczalne wady i braki.
Sztukowania i naszycia na miejsca tyse we wszystkich czesciach, byle-
by byly mocne i starannie wykonane.
Tlog¢ lat nie powinna przekraczaé, nie wliczajac skladowych czesci ko-
zucha: :

a) dla wartowniczego: do 6 szt.
b) dla kawaleryjskiego: i

Wieksze lysiny winn'y byé .s.ztu.kowa‘ne takaz skoéra, ‘z' tem.zas'tx-‘ze-ie;
niem, by powierzchnia lat nie przekraczala . 1 d

. 5% powierzchni catle-

go kozucha.

Termin zglaszania sprzeciwdéw: dn. 15 sierpnia 1926 r.

Polskie Normy

Format cegty

P N

B — 302
Projekt

Jako normalne wymiary cegly ustala si¢ format

27><13><6 cm.
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Gazowni Lwowskiej Zardecki, z Gazowni Warszawskiej insp.
Korzeniowski, zastepca insp. Truszkowski i dyr. Konopka.

Komisj¢ do opracowania norm rur stalowych
walcowanych kielichowych:

Inz. Lada, przedstawiciel Huty Hr. Renard, inz. Sturm,
przedstawiciel Krélewskiej Huty i przedstawiciel Sp. Akc. So-
snowickich fabr. rur i zelaza. Ze strony Gazownikéw dyr.
Konopka, inspektor inz. Korzeniowski, inz, Truszkowski — =z
Warszawy i dyr. Zardecki oraz inz. Napadjewicz ze Lwowa.
Przewodniczacym tej komisji jest inz. Kuczewski.

Komisje do opracowania norm gwintowanych
rur ciggnionychispawanychorazltacznikow
do tychze:

Ze strony wytwércéw wybrani: przedstawiciel f. Bracia
Lilpop — inz. Knoll, firmy Erbe — inz. Sokotowski, Huty Lau-
ra — inz. Sturm, Huty Renard — inz. Lada, i przedstawiciel
Sp. Akc. Sosnowickich [abr. rur i zelaza.

Ze strony gazownikéw z Warszawy: inz, Nowicki, inz.
Deblessem, inz. Konopka. Na przewodniczacego komisji wybra-
no inz. Bakowskiego, przedst. f. Drzewiecki i Jezioranski,

Komisje doopracowania norm uzbrojen.

Ze strony wytworcéw inz.: ‘Kania, Sudra, Gwizdzifski.

Ze strony gazownikéw inz.: Nowicki, Deblessem, Konopka.

Procz tego, do wszystkich Komisyj wchodzg przedstawi-
ciele wydociagowcéw i ogrzewalnikéw, ‘wydelegowani przez
Stow. Technikow w Warszawie,

Dyrekcje Miejskich Zaktadéw Gazowych w Warszawie,
w osobie inz, Swierczewskiego, uproszono o nadzér nad wy-
lconaniem rysunkéw oraz o piecze nad caloscia pracy.

Termin ponownego
kwietnia r, b

zebrania wyznaczono na poczatek

Ze wzgledéw praktycznych uznano za konieczne:

1) polaczenie Podkomisji rur (ksztaltek i prostek) ze-
liwnych z Podkomisja rur stalowych kielichowych — pod prze-
wodnictwem p. prof, I Radziszewskiego. 2) powierzenie prze-
wodniczenia w Podkomisji uzbrojen p. inz Kuczewskiemu, 3)
podlsomisji za§ gazomierzy — ‘inz. W1 Pietraszewiczowi.

SEKCJA NORMALIZACJI GAZOMIERZY.

Protokul posiedzenia z dnia 16 stycznia 1926 roku.

Obecni czltonkowie Sekcji pp.: W. Pietraszewicz, W. Ger-
lach, F. Billewicz. Poza czlonkami Sckcji Gazomierzy, byli
obecni przedstawiciele wytwérni, pp.: J. Kaczkowski (,,Techni-
ka Gorzelnicza" w Warszawie), K. Reklewski, J. Tomassi (To-
rufiska Fabryka Gazomierzy).

Na pierwszem posiedzeniu postanowiono nie uchwalaé zad-
nych norm przed oméwieniem caltoksztattu sprawy i przestu-
djowaniem materjaléw zagranicznych., Zestawienia materjatéw
podjeli sie pp. Fr. Billewicz i W, Gerlach. ~

Ustalono nastepujace wytyczne dalszej pracy:

1) Normalizacje gazomierzy ograniczyé do strony monta-
zowej. Przytem uwaza sie za wskazane nie tylko umozliwienie
zmiany gazomierza jednej wytwérni na gazomierz fejze wiel-
kosci innej wytworni, lecz réwniez gazomierza jednej wielkosci
na gazomierz wielkosci innej. Ustalenie jednej mormy dla po-
szczegblnych wielkosci uniezalezniloby gazownie od dotych-
czasowych dostawcédw, umozliwiloby wyprébowanie innych wy-
rob6w i dowolny wybér lepszych. Ustalenie za$ jednej nor-
my montazowej dla kilku wielkoéci ulatwitoby zamiang gazo-
mierza mniejszego na wiekszy i odwrotnie, sprowadzajac pracg
instalacji do minimum.

2) Uznano, ze wielkosé 0,453 N wychodzi z uzycia. Uzna-
no dalej, 7e gazomierze wielkie moga byé traktowane przy
montazu indywidualnie,

Przedewszystkiem nalezy znormalizowaé montaz gazomie-
rzy najbardziej rozpowszechnionych w instalacjach domowych,
mianowicie 0,75; 1, 5, 3 i najwyzej 4,5 m*h. Normalizacja tych
wielkosci databy najwieksza korzyéé. Z drugiej strony, zacie$-
nienie zadania do gazomierzy zblizonych pod wzgledem wiel-
kosci ulatwiloby wybér norm.

WIADOMOSCI P. K. N,

1926

3) Uznano, 7e z punktu widzenia montazu naleiy przede-
wszystkiem znormalizowaé¢ rozstep rur doplywowej i odpty-
wowej oraz gwinty tych rur. Wysoko$é gazomierza moze 'nie
wchodzi¢ w rachube, ze wzgledu na moznosé przesuwania
wspornika w prowadnicy oraz ze wzgledu na to, ze instalacyj,
w ktérych gazomierz umieszczono na posadzce, nie mozna uwa-
7a¢ za wskazane.

4) Ujednostajnienie rozstepu rur w gazomierzach nawet
zwyczajnej wielkosci uznano za rzecz najtrudniejsza Nie moze
byé zupelnej pewnosci, ze sprawg te, przy terazniejszych typach
gazomierzy, da sie¢ pomyslnie rozwiazaé, nawet przy umieszcze-
niu rur odplywowych i doplywowych czesciowo wewnatrz ka-
dtubu. Proponowano ustalenie dwu norm rozstepu: jednej dla
gazomierzy na 0,75 i 1,5 m’/h, drugiej — dla 3 i 45 m’/h.
Ustalenie tych dwu mnorm ulatwia prace mnormalizacji, lecz
uszczupla jej korzy$é, przy zamianie bowiem gazomierza o wiel-
kosci 1,5 m*h na 3 m'h przerébka tacznikéw bedzie ko-
nieczna,

5) Uznano, ze gwinty naleiy uzgodnié z gwintem rur i ze
byloby mozliwe i pozadane stosowanie zawsze 11 nitek na 1",
aby przy instalacji postugiwano sie do nacinania gwintéw za-
wsze jednem narzedziem.

6) Uznano, ze normy nie moga zbyt odbiegaé od obecnie
stosowanych, w przeciwnym bowiem razie wprowadzenie norm
bytoby utrudnione, A zatem nalezy sie liczyé z dotycheczaso-
wemi wielko$ciami rozstepéw i gwintéw, jakkolwiek sa to normy
firm niemieckich. Natomiast projektéw normalizacji w Niem-
czech postanowiono nie braé pod uwage.

7) Normalizacje nalezy przeprowadza¢ stopniowo. Jak-
kolwiek gwinty na gazomierzach nowych beda normalizowane,
jednak dla umozliwienia stosowania gazomierzy znormalizowa-
nych przy instalacjach starych. wprowadzié¢ nalezy tymczasowe
tulejki najrozmaitszych uzywanych wielkosci. W miare koniecz-
no$ci, wszystkie instalacje z biegiem czasu przerobi sie na nor-
malne stopniowo.

8) Normalizacje wielkoéci gazomierzy oraz ilosci cbrotow
uznano za przedwczesna.

PODKOMISJA PEDNL

Protokul posiedzenia z dn. 23 lutego r. b.

Posiedzenie odbylo sie przy udziale pp.: A. Grocholskie-
go, C. Kaczmarskiego A. Rogozinskiego, M. Tyszki, M. Sto-
dolskiego i M. A. Zakrzewskiego.

Na porzadku dziennym byla sprawa decyzji co do wybo-
ru normalnych $rednic watkéw pednianych *). Stwierdzono, ze
firma ,Krawczyk i S-ka" wypowiedziala sie, iz naleiy stoso-
waé sie¢ do liczb przyjetych juz gdzieindziej i dlatego propo-
nowala da¢ w szeregu p. inz. Tyszki liczby 110, 125 i 140
z szeregu niemieckiego. P. prof. Rogifski przedstawil zebranym
normy szwajcarskie $rednic wogdle, zawierajace miedzy in-
nemi liczby szczegolnie zalecone. Wéréd tych ostatnich niema
liczb 115 i 145 z szeregu inz. Tyszki, réwniez niema liczby 125
z szeregu niemieckiego. Zaproponowano by szereg inz. Tyszki
zmienié, wstawiajgc miedzy 100 i 160 liczby postepu arytme-
tycznego 100, 110, 120, 130, 140, 160. Uznano, Ze tak utworzony
szereg, zlozony wylacznie z liczb szczegélnie zaleconych dla
srednic wogole wedl. norm szwajcarskich, nie stworzy trudno-
$ci na terenie miedzynarodowym, raczej przeciwnie, za§ po-
nizej liczby 100 bedzie zgodny z normami niemieckiemi i au-
strjackiemi. W ten sposéb zyskal aklamacje zebranych szereg
ponizszy, ktéry zdecydowano przedstawié Komisji Czesci
maszyn:

30, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 70, 80, 90, 100, 110, 120, 130, 140,
160, 180, 200, 220, 240, 260, 280, 300, 320, 340, 360, 380 i 400.

W dalszym ciagu posiedzenia, p. inz. Tyszka przedstawil
projekt norm najwickszej dlugosci sprzegta tubkowego, ktory
jednak musi byé dopiero teraz uzgodniony z uchwalonym sze-
regiem s$rednic watkéw. Uchwalono prosi¢ fabr, J. John w Lo-
dzi, w osobie p. Tyszki, oraz wytw. ,Krawczyk i S-ka", o wy-
pracowanie projektu norm najwickszych dlugosci dla sprze-
giel: lubkowego ze s$rubami i tarczowego. Projekty te beda
rozestane czlonkom podkomisji, potem za§ bedzie ustalony
termin nastepnego posiedzenia podlomisii.

*) Patrz protokul z dn. 18.XIL25 r.

Wydawca: Spbtka z o. 0. .Przeglad Techniczny*.

7Brukarnia Techniczna, Sp. Akc., w .Wa:rszwwle, ul. Czackiego 3-5 (Gmach Stowarzyszemia Technik6w).

Redaktor odp. inz. Czestaw Mikulski.
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