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1. Wstep.

W grudniu 1936 r. zwolany zostat z inicjatywy przemystu cementowego
pierwszy w Polsce Zjazd Betoniarski, majacy na celu przede wszystkim
wykazaé potrzebe podniesienia technicznego poziomu tej gatezi budowni-
ctwa. Wytworzyt sie bowiem w ostatnich latach taki stan rzeczy, ze ilos¢
zaktaddw wytwarzajacych wyroby betonowe i wielkos¢ ich produkcji wzro-
sty bardzo znacznie, podczas gdy jakos¢ tych wyrobow nie wykazata pra-
wie zadnego postepu. Poza malg iloscig betoniarni, dostarczajgcych towaru
pierwszorzednej wartosci, przewazajgca ich ilos¢ pracowata bez ambicji
technicznej, dajagc czesto towar byle jaki. Najprzykrzejsze nastepstwa
tego stanu rzeczy odczuwaly Zarzady Miast, albowiem ptyty chodnikowe
i krawezniki, niszczyly sie szybko, nawet przy matym ruchu pieszych,
powodujac stuszne narzekania. Drugi wazny wyréb betonowy: rury kana-
lizacyjne, podstawowy materiat do sanitarnego uporzadkowania miast,
rowniez w wielu wypadkach zawodzit, narazajagc Zarzady Miast na duze
straty finansowe.

Wszystkie te przyczyny sprawity, ze Zwigzek Miast Polskich zainte-
resowal sie blizej przygotowywanym Zjazdem Betoniarskim i przez
swego delegata skionit Komitet Organizacyjny Zjazdu do -szerszego
uwzglednienia w obradach Zjazdu potrzeb betoniarstwa miejskiego. Wyra-
zem nawigzanej wspotpracy bylo umieszczenie w programie Zjazdu kilku
referatow z tego zakresu oraz przybycie licznych delegatow Zarzadow
Miejskich na skutek zachecajgcego okolnika Zwigzku Miast.

Uchwaly powziete na Zjezdzie wyraznie wykazaly koniecznos¢ mo-
dernizacji betoniarni, tak w kierunku ich mechanizacji, jak i udoskonale-
nia poszczegblnych faz przebiegu fabrykacji, normalizacji wyrobdéw itp.
Ponadto wypowiedziano sie prawie jednoglosnie za zaniechaniem dalszej
etatyzacji betoniarstwa, stwierdzajgc ze betoniarnie, bedace w posiada-
niu Zarzadéw Miast, sg tylko tam konieczne, gdzie prywatna inicjatywa
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albo w ogdle nie istnieje, albo nie daje dostatecznej rekojmi dostarczenia
wyrobéw odpowiednich i w dostatecznej ilosci (referaty i uchwaly Zjazdu
mozna otrzymac¢ bezptatnie w Zwigzku Fabryk Cementu).

Jednakze uchwaly Zjazdu nie byty jedynym jego przejawem. Uczest-
nicy Zjazdu po powrocie do swych warsztatow pracy, petni nowych pomy-
stow, zaczerpnietych podczas Zjazdu i zwiedzania Wystawy Betoniarskiej,
ktorg urzadzono podczas Zjazdu, — zaczeli zywo krzataé¢ sie okoto prze-
budowy swych zaktaddw, poszukiwaé nowych form organizacyjnych, no-
wych narzedzi i maszyn. Pozbawieni jednak dostatecznej literatury w za-
kresie prowadzenia nowoczesnej betoniarni, musieli nieraz szuka¢ porady
u innych, stad wiele zapytan naptyneto do Zwigzku Miast Polskich i do
poradni przy Zwigzku Fabryk Cementu. Pytania te wykazaty koniecznos¢
opracowania pewnego jakby przewodnika dla kierownikéw betoniarni, kto-
ryby wskazatl, na jakiej drodze nalezy szuka¢ rozwigzania przy moderni-
zacji betoniarni, pracujacych dla potrzeb budownictwa miejskiego.

Oto jest geneza powstania tego artykutu, ktory ujety jest jako zbiér
zasad i informacyj, potrzebnych przy zakladaniu i przebudowie takich
betoniarni.

2. Zagadnienia gospodarcze w betoniarstwie.

W roku 1936 mieliSmy w Polsce okolo 1500 betoniarni, ktére zuzyty
w tym roku okoto 100.000 ton cementu, wykonawszy prawie milion sztuk
rur betonowych, 40 milionéw dachdéwek cementowych, kilka milionéw phyt
chodnikowych itd. Jest to wiec cyfrowo wielka gataz naszego przemystu,
szczegOlnie w zakresie inwestycyj miejskich.

Jest jednak jeszcze druga przyczyna, ktora sprawia, ze betoniarstwo
jest znacznie wazniejszym zagadnieniem, nizby to mu przypadato z racji
jego cyfrowego udziatu w catosci budownictwa lub gospodaiki miejskiej.
Oto wyroby betonowe sg podstawowymi elementami urzadzen kultural-
nych w miastach, najbardziej rzucajgcymi sie w oczy jego mieszkahcom.
Wydatek w $redniej wielkosci miescie np. 100.000 zt na budowe szkoty,
jest inwestycja, ktéra tatwo moze ujs¢ uwagi jego mieszkancow, ale
wydatkowanie tej kwoty na wykonanie i utozenie ptyt chodnikowych,
a przez to uporzadkowanie kilku kilometréw ulic, jest juz dorobkiem, kté-
rym chlubi¢ sie bedg mieszkancy danego miasta. Podobnie ma sie rzecz
z budowa publicznych urzadzen kanalizacyjnych.

Inwestycje te, znacznie ozywione w ubieglym roku po kilku latach
kryzysowego zastoju, wzrosng bez watpienia jeszcze silniej w latach na-
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stepnych, szczegblnie w okregach przemystowych, gdzie wzmozenie sie pro-
dukcji fabryk przyczyni sie do bogacenia mieszkancéw tych okolic. To
samo ozywienie wystepuje w okregach przemystu wojennego i powstawa-
nia nowych zakladéw, opartych na sile wodnej i gazie ziemnym. Odpo-
wiednie wiec przygotowanie sie betoniarni na wzrost zapotrzebowania po-
winno sie mie¢ powaznie na uwadze.

Réwnolegtym czynnikiem, sprzyjajagcym rozwojowi betoniarstwa, jest
dojrzewajgca Swiadomos¢ kierowniczych wiadz, ze betoniarstwo jest to
doskonata forma zatrudnienia bezrobotnych, ktérych wielka liczba nie-
stety jeszcze dlugo bedzie obcigza¢ nasz bilans gospodarczy i zmusza¢ nas
do szukania form produkcji, ktére na jednostke wymagaja jak najwiek-
szej ilosci godzin pracy, czesto nawet niezgodnie z zasadami modernizacji
i postepu technicznego. Beton ma wiasnie to do siebie, ze mimo koniecz-
nosci zatrudnienia stosunkowo duzej ilosci rak roboczych, da sie dopro-
wadzi¢ produkcje do wzglednie wysokiego poziomu.

Na poparcie naszego twierdzenia przypominamy, ile réznych form
pracy recznej wystepuje w betoniarstwie: wydobycie piasku i zwiru z rze-
ki lub kopalni, ich zwdzka, mieszanie betonu, wykonywanie wyrobéw, pole-
wanie ich woda, a potem ukiadanie na miejscu jako chodniki, kanaty itp.
Zadne inne materiaty budowlane nie wymagaja tylu réznych funkcyj, przy-
chodzg bowiem gotowe ze zmechanizowanej fabryki, — recznie za$ nie
dadza sie one wykonaé, gdyz praca reczna, jako przeciwstawienie ma-

Fig. 1. Wyroby jednej z polskich betoniarni miejskich. Obok rur, ptyt chodnikowych
i kraweznikéw widzimy elementy ogrodzen, tawki i stolty ogrodowe, kule itp.



szyny, staje sie u nich synonimem prymitywu technicznego (np. reczna
cegla z piecow potowych). Ta wilasnie zasada zatrudnienia duzej ilosci
robotnikéw, przy jednoczesnym dobrym wykonaniu wyrobu, nie tylko da
sie utrzymac¢ w betoniarstwie, ale co wiecej powinna nam ona przyswiecac
przy organizowaniu betoniarni. Tej tez zasady bedziemy sie trzymac wier-
nie w dalszych naszych rozwazaniach.

Ostatnim zagadnieniem gospodarczym przy betoniarstwie jest sprawa
surowcow betonu, tj. cementu i kruszywa. Oba sg pochodzenia czysto kra-
jowego i poza zastosowaniem przy ich produkcji niewielu maszyn zagra-
nicznych, pracuje przy nich wylgcznie polski robotnik. Ostatnio nasz prze-
myst metalowy w zakresie maszyn do wyrobu cementu i przygotowania
kruszywa poczynit znaczne postepy, tak ze i ten wyjatek zniknie nieba-
wem. Réwniez narzedzia i maszyny niezbedne do urzadzenia betoniarni
sg juz dzis prawie wylgcznie produkowane w kraju, czym zresztg obszer-
niej zajmiemy sie nizej. Przy cemencie wazng role odgrywa poza tym
jego wysoki gatunek, przewyzszajacy tego rodzaju cementy zagraniczne,
oraz niska cena, utrzymujgca sie od pewnego czasu na niezmienionym
mniej wiecej poziomie i nie majaca tendencji wzrostu, w przeciwienstwie
do innych materiatéw jak drzewo i zelazo, ktorych podrozenie otwiera dla
betonu nowe mozliwosci stosowania.

Kruszywo stanowigce w betonie najwiekszg jego objetos¢, a czasem
i koszt, jest prawie wszedzie na miejscu, lub w niedalekiej odlegtosci.
Mozna znacznie zmniejszyC jego cene jezeli betoniarnia bedzie posiadacé
wilasng piaskownie i zwirownie, a nawet i kamieniotom. W pewnych wy-
padkach da sie zastosowaC dostawe kruszywa jako prace szarwarkowa.
Zawsze jednak zuzycie kruszywa do betonu przez zmiane jego postaci
Z bezuzytecznego ztoza na pracujacy w betonie skladnik, stanowi z punktu
widzenia gospodarczego prawie tak wazny akt tworzenia nowych débr
spotecznych, jak np. wydobycie rudy i przemiana jej w hucie na war-
tosciowy metal. Jest tu tylko ta duza rdznica, ze przy betonie surowiec
jest we wszystkich okolicach kraju, a wciggniecie go w obr6t gospodarczy
odbywa sie stosunkowo bardzo matym wysitkiem i nieznacznym kapitatem
zakladowym betoniarni.

3. Polozenie betoniarni.
Jezeli zakladamy nowag betoniarnie i mamy swobodny wybor miejsca,
a wiec nieskrepowany np. faktem, ze betoniarnia musi by¢ na wlasnym
placu miejskim, to musimy wzig¢ pod uwage sprawe dowozu materiatéw

do betonu i odwozu gotowych wyrobdéw. Ze wzgledu na dow6z materiatéw,
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Fig. 22 Wyrdb i uktadanie kostek do brukowania ulic.

jak zwir i piasek, oczywiscie najkorzystniej bedzie zatozy¢ betoniarnie
na takim terenie, gdzie na miejscu mozna wydobywa¢ piasek i zwir. Bytby
to wypadek wyjatkowo korzystny, pamietajmy bowiem, ze 1 m3
kruszywa kosztuje na miejscu wydobycia zwykle ponizej 2 zt, a przewo-
zony na duze odlegtosci (np. zwir we Lwowie lub Warszawie) do 20 i,
a wiec 10 razy tyle; zas na 1 m3 betonu potrzebujemy ponad 1 m3 kru-
szywa. Jest to wiec przy kalkulacji kosztéw czynnik niezmiernej wagi.
Z tej przyczyny, z pominieciem nawet innych momentéw, zaktada sie naj-
czesciej betoniamie u zrédet wydobycia kruszywa. Naturalnie mamy tu
na mysli dobre kruszywo, czyste, o twardych ziarnach, odpowiednio
uziarnione.

Przed decyzja, jaki gatunek kruszywa bedzie uzyty w naszej beto-
niami, musimy wykona¢ odpowiednie préby i zasiegnac¢ opinii wytrawnych
fachowcéw. llez naszych betoniarni niepotrzebnie od lat uzywa z przy-
zwyczajenia zty materiat, kiedy nie duzo dalej i nie wiele drozej mozna
mie¢ do dyspozycji dobry zwir. Wystarczy tylko chwila zastanowienia sie
lub dobra rada, a jako$¢ wyrobow podniesie sie dwukrotnie.

Ze wzgledu na dowoz kruszywa, o ile nie ma go na miejscu, nalezy
wzigé pod uwage mozliwos¢ dowozu koleja, a jeszcze lepiej droga wodna.
Bliskos¢ kolei, lub whasna bocznica kolejowa, sg takze potrzebne dla do-
wozu cementu, ktéry przy opakowaniu workowym nie znosi diluzszego
przewozu konmi, zwlaszcza po zlej drodze, oraz do przewozu ttucznia, po-
trzebnego do warstwy Scieralnej ptyt chodnikowych i kraweznikéw oraz
do betonowych kostek brukowych. Poza tym nalezy pamietaé, aby w be-
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toniarni byta dobra woda, ktorej wychodzi bardzo wiele, nie tyle do mie-
szania betonu, ile do polewania Swiezych wyrobéw, zwdaszcza w gorgce-
dnie letnie.

Potozenie betoniarni nalezy rowniez ustali¢ ze wzgledu na dogodne-
rozwozenie gotowych wyrobdéw betonowych do réznych dzielnic miasta..
Przewoéz ten jest jeszcze kosztowniejszy od przewozu surowcow,.gdyz wy-
maga ostroznego zatadowania, a czasem i opakowania wyrobow. W duzych:
miastach moze sie z tego wzgledu optaci¢ zatozenie kilku betoniarni dla ob-
stugi Kilku dzielnic. Czasami do przewozu wyrobéw betoniarni uzywa sie-
tramwajoéw w porze nocnej.

Koszt budynkéw przy zaktadaniu betoniarni nie odgrywa wiekszej roli
(poza budynkiem administracyjnym), dlatego przy wyborze miejsca pod
nowg betoniarnie nie nalezy zbytnio krepowaé sie tym, ze gdzie$ sg juz
budynki gotowe. Inaczej jednak ma sie sprawa, gdy chcemy prowadzi¢
wyréb takze w porze zimowej. WoOwczas musza to by¢ hale. murowane,,
tatwe do ogrzania i tak duze, aby mogty pomiesci¢ swieze wyroby do czasu
takiego ich stwardnienia, kiedy juz przestajg by¢ wrazliwe na dziatanie-
mrozu. W tym wypadku pozadane jest zrédio ciepla, jak np. para wylo-
towa z elektrowni lub tp.

Mniej lub wiecej szczeSliwe usytuowanie budynkéw ma decydujgce-
znaczenie dla organizacji produkcji. Optaci sie nawet przy reorganizacji
istniejgcej betoniarni przeprojektowaé roztozenie budynkéw, o ile ich do-
tychczasowe potozenie nie jest zgodne z programem racjonalnej produkcji.
Praca w betoniarni ma by¢ tak rozplanowana, aby droga, jaka odbywaja
materiaty skladowe betonu, a potem wyroby, byla jak najkrétsza, prze-
wozy bowiem w betoniarni pochtaniajg nieraz niepotrzebnie mase czasu
i wprowadzajg chaos w pracy. Kierunek ich powinien by¢ tak pomyslany,
aby z jednej strony hali, gdzie sg iormy i maszyny, byly gromadzone-
kruszywa i cement, z drugiej strony staty Swieze wyroby gotowe. Zaleznie
od wielkosci betoniarni wypada niekiedy wybudowac¢ sklady na cement
i kruszywo w postaci siloséw, napeilnianych z jednej strony materiatem
(takze od goéry elewatorem), a oproznianych od strony hali fabryczne;j.
Cement dla oszczednosci mozna sprowadza¢ w workach jutowych, ktore
sie potem zwraca cementowni. Kruszywa winny by¢ podzielone na
kilka gatunkéw, aby zaleznie od rodzaju wyrobow braé¢ kruszywo drobne
lub grubsze. Wiadomo bowiem, ze nalezycie dobrane kruszywo ma ogrom-
ny wptyw na polepszenie jakosci wyrobéw. U nas sg niestety betoniarnie
(na szczescie nieliczne), ktdre do wszystkich wyrobdw, czy grubosciennych
(krawezniki), czy tez cienkosciennych (rury najmniejszej Srednicy), sto-



:Ssujg szablonowo od niepamietnych czaséw mieszanine drobnego piasku
Zz cementem w stosunku 1:3. Zapytany betoniarz, dlaczego do krawezni-
kéw nie daje zwiru, powiada, ze z piasku wychodzi gtadszy wyrdéb; ta sama
uwaga tyczyla sie wyrobu rur o Srednicy ponad 1 m. Dziwi¢ sie potem
nie nalezy, ze te ,gtadkie" krawezniki nie wytrzymujg ruchu, a rury
pekaja.

Fig. 8. Wyrob pustakow
(betonowych ,,Ideat" na

wolnym .terenie.

4. Narzedzia i maszyny.

Nad aktualnym dzi$ zagadnieniem mechanizacji pracy w betoniarm.
mysli szereg betoniarni, szczegélnie samorzadowych. Zapatrujg sie one
czesto na ich siostrzyce zagranica, gdzie mechanizacja poczynita dzis
znaczne postepy. W naszych warunkach nalezy do tej sprawy przystepo-
wac z wielka ostroznoscia, a to z kilku przyczyn. Po pierwsze koszt robo-
cizny jest u nas stosunkowo maty, a koszt napedu mechanicznego duzy.
Dalej maszyny np. do wyrobu rur betonowych lub ptyt chodnikowych, sg
urzadzeniami stosunkowo kosztownymi, stanowig bowiem wydatek co naj-
mniej 50.000 zt. Moga sie one zamortyzowal tylko przy duzej i trwalej
produkcjii. Tymczasem nie mamy pewnosci, zwlaszcza przy betoniarniach
miejskich, czy nieprzewidziane zmiany gospodarcze nie ogranicza nabra-
nego dzi$ rozpedu inwestycyjnego. Dla tego nalezy decydowac sie raczej
na kupno urzadzehn mniej kosztownych.



Z braku miejsca nie bedziemy tu wymienia¢ wszystkich mozliwych
maszyn, stosowanych w betoniarniach, podamy jednak najbardziej zasad-
nicze, uwzgledniajgc urzadzenia techniczne najbardziej racjonalne, proste:
W uzyciu, wyrobu krajowego i niedrogie.

Maszyny te i narzedzia podzieli€ mozemy na nastepujgce grupy:

a) do wydobywania, rozdrabiania, sortowania i mycia kruszywa;

b) do mieszania betonu;

c) do wykonywania wyrobdéw betonowych .i

d) Srodki transportu w betoniarni.

W zakresie doboru maszyn do kruszywa jest u nas moze najwiecej
do zrobienia. Zwykle bowiem kladziemy nacisk na odpowiednie wyposa-
zenie betoniarni w prasy i formy, zapominajac, ze przez polepszenie jakosci
kruszywa mozemy nieporéwnanie wiecej podnies¢ wytrzymatos¢é betonu
niz np. przez kupno prasy hydraulicznej do ptyt chodnikowych. Stad tez
zwracamy ha tym miejscu uwage na koniecznos¢ starannego przestudio-
wania zagadnienia kruszywa, czy nie da sie uzyC lepszego gatunku,
choc¢by nieco drozszego, czy nie wymaga ono przemycia z gliny, lepszego
uziarnienia itp. W matych betoniarniach mycie i sortowanie kruszywa
mozna robi¢ recznie. Spos6b przemywania i sortowania oraz przeprowa-
dzania potrzebnych do tego badan omoéwiony jest w szeregu publikacyjr
ktorych tytuly, cena oraz miejsce nabycia podane sa na koncu nin.
artykutu.

Przy wigkszych zakladach zaleca sie stosowanie mechanicznego mycia
i sortowania kruszywa. Maszyny do tego celu potrzebne wyrabiane sg

w kraju przez fabryki Rzewuski i S-ka w Warszawie i Bracia Hoffman
w todzi.

Kilka betoniarni w Polsce posiada bardzo starannie wykonane urza-
dzenia tego rodzaju, godne zwiedzenia; zaliczajg sie do nich m. in. beto-
niarnia firmy ,, Tri“ w Biatobtotach pod Bydgoszczg, oraz betoniarnia
miejska w Wilnie, ktére warto zwiedzi¢ takze dla catoksztattu ich urzadzen.

Poniewaz czesto zachodzi potrzeba rozdrabiania duzych bryt kamieni
na mniejsze przypominamy, ze Kilka fabryk krajowych wykonywa famacze
do kamieni (m. in. Huta Zgoda w Katowicach, John oraz Drzewinski i S-ka
w todzi). Przewaznie jednak kamien ttuczony i grysik sprowadzamy
w stanie gotowym z kamieniotoméw. Najlepszym grysikiem do gérnej war-
stwy pilyt chodnikowych jest bazalt wotynski z Janowej Doliny. Uzycie
sztucznych domieszek utwardzajacych do betonu nie zawsze daje dobre
wyniki.

Betoniarki wyrabia w Polsce kilka firm, (oprécz wymienionych po~
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Fig. 4. Uktadanie na wa-
gonie zelbetowych stupéw
osSwietleniowych,  wyko-

nanych przez wirowanie.

przednio fabryk Rzewuski i Hoffman, wyrabia je takze firma Krawczyk
i S-ka w Zawierciu). Zastosowanie betoniarek uwaza¢ nalezy takze za nie-
odzowny czynnik racjonalnej produkcji, przy czym o ile moznosci nalezy
dazy¢ do posiadania betoniarki o napedzie mechanicznym (motor elek-
tryczny lub spalinowy), a wyjatkowo tylko przy matych zaktadach ogra-
niczy¢ sie betoniarkg reczng. Konstrukcja betoniarek i sposob ich obstugi
opisane sg w podrecznikach wymienionych ponizej pod 2 i 5.

Formy do wyrobdéw betonowych (a wiec np. do ptyt i kraweznikow,
rur, stupéw i cegly cementowej) powinny by¢ zasadniczo zelazne, kupowane
w fabrykach, ktére sie tym specjalnie zajmujg. Duze betoniarnie moga
wprawdzie pozwoli¢ sobie na wlasne warsztaty mechaniczne, tak dobre,
ze formy w nich wyrabiane zastepuja produkcje fabryk specjalnych, jed-
nak nie radzimy robi¢ doswiadczenh w tym kierunku. Niektére formy, rza-
dziej uzywane, moga by¢ z drzewa, obitego blachg. (Oprécz firmy Rze-
wuski i Hoffman formy wyrabia réwniez fabryka Zabokrzecki i S-ka
w Warszawie).

Sposéb wykonywania wyrobdw betonowych, konstrukcja form itp.
opisane sa dostatecznie wyczerpujgco w wydawnictwach Zwigzku Fabryk
Cementu, ktérych tytuty podane sg na koncu nin. artykutu pod liczbg
6 do 9.

Ponadto bardzo duzo wyrobéw opisanych jest w pismie ,,Beton“,
wydawanym od r. 1932 przez Zwigzek Fabryk Cementu. Jako doskonalg
encyklopedie wszystkich wyrobéw betonowych, zawierajgca takze ich kal-
kulacje, polecamy ksigzke niemiecka:

,.Handbuch der Betonsteinindustrie* Erich Probst, 1936 Verlag Carl
Marhold, Halle a. S. (cena okoto 50 z}).

Ponadto polecamy liczne ksigzki z zakresu betoniarstwa, wydane przez
»Zementverlag“ Berlin — Charlottenburg, Knesebeckstrasse 30.
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Ubijanie betonu w formach mozna zupetnie dobrze wykonac recznie,
o ile robotnik jest wykwalifikowany i ma dobre wskazéwki od majstra lub
kierownika betoniarni, oraz o ile oczywiscie jest sumienny w pracy. Ponie-
waz jednak powyzsze czynniki nie zawsze majg miejsce, staramy sie
w wiekszych wytworniach wprowadzi¢ ubijanie mechaniczne, albo tez in-
stalujemy cale nawet maszyny, ktore wykonywajg réwnoczesnie wiecej
czynnosci. Jako najprostsze urzadzenia tego rodzaju wymienimy ubijanie
pneumatyczne (potrzebna sprezarka czyli kompresor z motorem) i elek-
tryczne (o ile na miejscu jest prad). Ubijaki te stosujemy przy wyrobie
ptyt i kraweznikéw, rur, stupoéw itp. Sprezarki sg wyrabiane w kraju,
jednak ubijaczek mechanicznych na razie u nas sie nie produkuje.

Wyzszej kategorii mechanizacjg sg wibratory, a raczej stoty wibra-
cyjne, ktorych opis i dziatanie podaly wyczerpujgco artykulty w pismie
»cement", wydawanym podobnie jak i ,,Beton* przez Zwigzek Fabryk Ce-
mentu. Na st6t taki ustawiamy formy z betonem do phyt i kraweznikdw,
rur, stlupow itp., poddajgc beton ubiciu przez wstrzasy (wibracje). Jest to
urzadzenie stosunkowo niedrogie (okoto 1.500 zt), a bardzo wydajne, tatwe
w obstudze i dajace doskonate wyniki. Stoty te wyrabia u nas kilka fabryk,
(m. in. Brygiewicz i Wolff w Wai’szawie).

Do drozszych maszyn zaliczamy prasy do ptyt chodnikowych i do
wyrobu rur, urzadzenia do wyrobu rur odsrodkowo wirowanych itd. Blizej
0 nich pisa¢ nie bedziemy, gdyz sg to maszyny drogie, w kraju nie wyra-
biane, z wyjatkiem pras do ptyt chodnikowych (fabryka Braci Bauerertz
w Mijaczowie). Pras do ptyt pracuje w Polsce okolo 20, lecz rury beto-
nowe sg u nas wyrabiane mechanicznie na razie tylko w 3 betoniarniach:
prasowane pionowo w Biatobtotach i odSrodkowo w Czestochowie, a wiro-
wane w Katowicach.

Jako urzadzenia dodatkowe, wymienimy takie, jak parowanie wyro-
béw betonowych celem przyspieszenia ich twardnienia (betoniarnie miej-
skie w todzi i Czestochowie) i baseny do moczenia gotowych wyrobdw.
Poza tym rury betonowe otrzymujg takie zabiegi, jak wyktadanie dna
przeciw Scieraniu wkladka kamionkowg (Centrala Sprzedazy Wyrobdw
Kamionkowych, Warszawa), lub zeliwng (Herzfeld i Victorius, Grudzigdz),
albo tez powlekamy je od wewnatrz ptynem uodporniajacym beton, jak
asfalt, wodochron, gudronit, itp. Przeglad tych $rodkéw podany zostat
w ,,Przegladzie Budowlanym™ 1936, nr 10, a spos6b zastosowania w wy-
mienionej ponizej (pod 9) ksigzce ,,Rury betonowe".

Niektére wyroby betonowe znormalizowat juz Polski Komitet Norma-
lizacyjny. Sa to normy:
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PN/B—316. Cegta cementowa.

PN/B—309. Rury betonowe.

PN/B—313. Dachdéwka cementowa.

PN/B—314. Ptyty betonowe.

Ponadto w opracowaniu P. K. N. jest norma kraweznikow. Normy te
'sg do nabycia w P. K. N., Warszawa, Rakowiecka 4, tub w wiekszych
ksiegarniach.

5. Kierownictwo betoniarni.

Bez wzgledu na to czy betoniarnia jest wlasnoscig miasta, czy sta-
nowi wlasnos¢ prywatna, musi ona posiada¢ fachowego kierownika, majg-
cego duze doswiadczenie techniczne i administracyjne w tym zawodzie
oraz zamitowanie w dazeniu do postepu. Przy wiekszych betoniarniach
wskazane jest posiadanie jako doradcy inzyniera, o ile tenze nie jest kie-
rownikiem. Kierownik musi koniecznie studiowa¢ postep w tej dziedzinie,
a wiec czyta¢ odnosne czasopisma fachowe i ksigzki oraz zwiedza¢ co pe-
wien czas podobne zaklady prowadzone wzorowo w kraju, a nawet i zagra-
nicg. Kilka betoniarni krajowych godnych zwiedzenia wymieniliSmy po-
przednio. Tutaj dodamy do nich jeszcze betoniarnie miejska w Poznaniu
i we Lwowie. Koszt poniesiony na takie podrdze zawsze sowicie sie optaci.

W betoniarni winna byc¢ biblioteka, ztozona z odpowiednich dziet fa-
chowych i rocznikéw czasopism. Sposréd fachowych czasopism niemieckich
zastuguje na prenumerate pismo ,,Betonsteinzeitung“, wydawane przez
»Zementverlag“ w Berlinie.

Ponadto wskazane jest posiadanie matego laboratorium, ktérego upo-
sazenie zalezne jest od wielkosci zaktadu. Sklada¢ sie ono powinno z ta-
kich niezbednych w kazdej betoniarni przyboréw jak sita do badania
uziarnienia kruszywa (sita takie, wykonane wg normy PN/B — 196 do-
starcza firma ,,Sito“ w Warszawie), naczynie do wyznaczania zanieczysz-
czen piasku, opisane w tejze normie, waga do 5 kg i troche drobnych na-
rzedzi do badan doraznych, opisanych w poszczeg6lnych normach. W dru-
giej fazie rozwojowej zalecamy posiada¢ igle Vicat'a do badania czasu
wigzania cementu, forme do wykonywania beleczek probnych 7X8, 6X220
cm, opisanych w normie PN/B — 196, ktére badamy na ztamanie na od-
powiednim rusztowaniu, — wreszcie kupno matej prasy do badania wy-
trzymatosci betonu na Sciskanie w prébkach walcowych o $rednicy 8 cm.
(Prasy takie w cenie ok. 1.000 zt wyrabiajg w kraju firmy Bracia Jenike
w Warszawie oraz Kissling i Skrobanek w Cieszynie).

W wypadkach trudniejszych nalezy zwrdci¢ sie o przeprowadzenie
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badania do jednego z laboratoriéw budowlanych, ktérych mamy w Polsce
kilkanascie. Sg one wymienione i szczegélowo opisane w wydawnictwie
,Laboratoria budowlane w Polsce" wyd. przez Zwigzek Inzynieréw Budo-
wlanych, cena 1 z.

W koncu przypominamy, ze ogélnych porad we wszystkich sprawach,
dotyczacych betoniarstwa, udziela bezptatnie poradnia przy Zwigzku Pol-
skich Fabryk Cementu w Warszawie, ul. Czackiego 1, tel. 2-28-12. Zwigzek
ten wspotdziata poza tym w organizowaniu kurséw celem wyszkolenia spe-
cjalistbw w zawodzie betoniarskim.

6. Produkcja betoniarni.

W poprzednich ustepach podaliSmy juz szereg uwag z zakresu samej
produkcji, tak ze zostaty do omoéwienia tylko niektore. Do nich zaliczymy
podanie mozliwosci zakresu produkcji i obliczenie jej rentownosci.

Dotychczas betoniarnie w miastach ograniczaly sie gléwnie do
wyrobu rur betonowych do kanalizacji, do studzienek kontrolnych i kregéw
studziennych, dalej ptyt chodnikowych i kraweznikow; rzadziej spotykano'
stupy do ogrodzen, deski parkanowe do zasuwania miedzy stupami, podsta-
wy do tawek, znaki miernicze, stupy na drogowskazy, krawezniki ogrodowe,
kule do ogrodéw, itp. W ostatnich latach na terenie prawie catego kraju
pojawit sie wyréb drogowych ptyt betonowych syst. inz. Trylinskiego, kto-
re znalazty tak szerokie zastosowanie, ze w niektérych betoniarniach wy-
sunely sie iloscig sztuk na czolo produkcji (np. we Wioctawku, Pinsku,.
Brzesciu, tucku). W woj. t6dzkim wyrabia sie podobne do nich tzw. kostki
syntetyczne (bruki w todzi, Zgierzu itd.). Pierwsze z nich (patentowane)
opisane sg w ,,Wiadomosciach DrogowychIllnr 116 z r. 1936. W r. 1936
wykonano z nich okoto 50 km drdég i ulic. Z tej dziedziny wymienimy row-
niez kostki brukowe betonowe, najwiecej znane z cementowni ,,Saturn*
obok Sosnowca (tzw. saturnity). Wykonano z nich liczne bruki w Gdyni,
Czestochowie 1 w Zagtebiu Dgbrowskim. Lecz podczas gdy poprzednie sg
wykonywane recznie, te ostatnie wyrabia sie na wibratorach.

Jako nowosci wymienimy wreszcie zelbetowe stupy latarniowe wyra-
biane w Poznaniu, Dabrowie Goérniczej (firma ,,Wibrobeton“) i na Slasku.
Stupy takie staly sie ostatnio bardzo popularne i znajdujg coraz to szersze
zastosowanie przy oswietlaniu ulic (Katowice, Poznan, Torun, Gdynia,
w Warszawie bulwary nad Wistg i park Wolski). Wykonanie tych stupéw
wymaga oczywiscie urzadzen mechanicznych, najlepiej stoléw wibra-
cyjnych.

Niektére betoniarnie prowadza takze wyroéb rzeczy ozdobnych jak we—
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Fig. 5. Ogrodzenie z gotowych ele-
mentéw zelbetowych; obok widoczne

latarnie zelbetowe.

zony, rzezby ogrodowe, wodotryski, studzienki do picia wody itp. Jest to
osobna dziedzina, wymagajgca specjalistow w zakresie wyrobdéw sztuczne-
go kamienia i nie uwazamy za wskazane, aby tgczy¢ w jednym zakladzie
wyréb rzeczy masowych z betonu razem ze zdobnictwem. W tym zakresie
zwracamy uwage na podrecznik ,,Sztuczny kamien inz. Mastowskiego
(2 zb), wydawca Zwigzek Fabryk Cementu.

Wytwornia kolorowych grysikéw do sztucznych kamieni ,,Litozyt*
w Krzeszowicach urzadza stale kursy z tej dziedziny. Rzezby w betonie
uczy Panstwowa Szkota Przemystu Drzewnego w Zakopanem.

Wreszcie wspomnie¢ musimy o mozliwosciach produkcyjnych beto-
niarni dla potrzeb budownictwa jak zelbetowe ptyty stropowe, wsuwane
miedzy dzwigary stalowe, ptyty izolacyjne z welny drzewnej tgczonej ce-
mentem (np. system Mastewal) i liczne wyroby z lekkiego kruszywa z zuzla
wielkopiecowego (termobet), jak cegly, ptyty stropowe i na Scianki dzia-
fowe itp.

Przy zakladaniu betoniarni i stale podczas jej produkcji musi kiero-
wnictwo prowadzi¢ kalkulacje kosztéw wyrobow i dba¢ o stalg harmonie
miedzy pracag poszczegélnych maszyn i robotnikéw. Chodzi mianowicie
o takie zespolenie wszystkich warsztatow, aby byty jak najbardziej wyko-
rzystane, z pewng jednak rezerwg na pokrycie nieprzewidzianych przerw
w pracy. Zapasy surowcow powinny by¢ tak wielkie, aby praca w beto-

15



niarni nie byla zatrzymywana wskutek mozliwych do przewidzenia przerw
w ich dostawie, oraz aby zapas wyrobow gotowych byt rowniez tylko taki,
jaki wynika z poréwnania zdolnosci produkcyjnej betoniarni z przewidzia-
nym zbytem. W obu bowiem wypadkach zbytnie nagromadzenie surowcow
i wyrob6éw gotowych jest nie tylko zamrozonym kapitatem, a tym samym
podrozeniem kosztéw produkcji, ale takze zabiera niepotrzebnie miejsce
w betoniarni, a czasem nawet wskutek tego powoduje zamieszanie w pracy.

Idealne sharmonizowanie pracy ludzi i maszyn polegatoby na tym, aby
do spodziewanego zbytu dziennego dobrac¢ taka ilos¢ robotnikdéw o danej
wydajnosci oraz taka ilos¢ form, narzedzi i maszyn, aby wszystkie praco-
waty prawie pelng swg wydajnoscig. Niestety ideatu tego nie osigga sie na
ogol, czesto nie tyle z winy nieregularnego zbytu, ile z nieprzemyslanej
organizacji pracy. Dla przykiadu podajemy taki fakt: do przygotowania
betonu na dwuwarstwowe ptyty chodnikowe prasowane mechanicznie stuza
dwie jednakowej wielkosSci betoniarki, podczas gdy beton dolnej warstwy
jest znacznie wiekszej objetosci niz gérnej. Do tego wydajnos¢ betoniarek
w zestawieniu do prasy jest za duza, wiec betoniarka do gérnego betonu
ptyt pracuje wyzyskana na 30%, a do dolnego na 60%. Okazato sie jednak,
ze obok miesza sie recznie beton na krawezniki, gdy z powodzeniem mozna
byto uzy¢ pozostaly beton z pod betoniarek. To samo spotyka sie u robotni-
kéw, ktérych wyzyskanie waha sie w duzych granicach. Spostrzezenia na
ten temat najlepiej robi zwiedzajgcy obcg betoniarnie, dla tego takie ,s3-
siedzkie* odwiedziny, o ile oparte sg na zyczliwosci, sg bardzo cenne. Pre-
dzej jednakze wykrywa bledy produkcji prowadzenie doktadnej kalkulacji
kosztéw produkcji poszczegélnych wyrobdw z oznaczeniem, ktéry robotnik
ile czasu nad tym pracowat. Réwniez optycznie duzo pomaga schematyczny
rysunek przebiegu produkcji, zaznaczajacy strzatkami przebieg pracy od
wytadowania kruszywa do miejsca skladania wyrobdw gotowych.

Niektore betoniarnie oddajg prace na akord, albo w pewnych frag-
mentach produkcji (np. ubijanie recznie ptyt chodnikowych), albo tez
w catosci (wiec caty wyrdb tych ptyt). System ten daje tylko wtedy osz-
czednosci, o ile robotnicy sg dobrze wprawieni i pozostajg pod Scistg
kontrola.

Sposrod polskich wydawnictw w zakresie prowadzenia betoniarni wy-
mieni¢ nalezy m. in.:

1 ,Beton i sposoby jego przyrzadzania", wydane przez Zwiazek Fa-
bryk Cementu, cena 1 z}, broszura popularna.

2. ,,Kurs zelbetnictwa" wydanie j. w., opracowatl inz. llubl i inz.
Necbay, cena 10 zi, podrecznik dla technikéw i mistrzéw, obejmujacy
przystepnie wszystkie wiadomosci z technologii betonu w betoniarstwie.
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3. ,.zelbet wiadomosci podstawowe" wydanie j. w. opracowat inz. Ne-
chay, cena 2 zi. Podano tam technologie betonu na podstawie przepisow
normy jak nizej.

4. Norma Polskiego Komitetu Normalizacyjnego PN/B-196 (cena
4 z}), podaje przepisy wykonywania robo6t betonowych, wazne i dla beto-

niarstwa.

5. ,.Beton, jego tworzenie i wiasnosci" wydanie Zwigzku Fabryk Ce-
mentu, opracowat inz. Nechay, cena 10 zl, podaje catoksztait wiadomosci
z technologii betonu w ujeciu wiecej inzynierskim.

6. ,,Wyroby betonowe cz. 1* (pustak, dachéwka i rury).

7. ,,Wyroby betonowe cz. 11“ (inne wyroby betonowe).

8- ,.Cegta cementowa", — wszystkie po 1.— z.

9. ,,Rury betonowe" opracowat inz. Bielicki, (cena 2 zi), dzielo zupel-

nie wyczerpujace.
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KRAJOWE WIBRAT ORY
ffOL A

BETONIARKI MIEJSKICH
BUDOWY DROG 1 DOMOW
| WYROBU FABRYKI MASZYN

RZEWUSKI 1 S-kii Sp. Akc.

W WARSZAWIE

WYLACZINA SPRZEDAZ
TOWARZYSTWO HAIDLOWO-PRZEMYSLOWE

EDWARD BRYGIEWICZ i JAN WOLFF

WARSZAWA, WIDOK 5 TELEFOI 613-36

SITA DO BADANIA
UZIARNIENIA KRUSZYWA,

oraz wszelkiego rodzaju blachy dziurkowane

DASTARCZA
WYTWORNIA BLACH

' 7
DZIURKOWANYCH ,,O' | U

Warszawa, ul. Wiatraczna 15.
(Grochoéw), telef. 10-01-92 i 10-13-19.

jito i(02ore

FABRYKA MASZYN

RZEWUSKI 1 S-K&

WARSZAWA, ORDYNACKA 7

BETONIARKI, MASZYNY BUDOWLANE, WIBRATORY, DACHOWCZARKI, PUSTA-
I CZARKI, FORMY DO WYROBOW BETONOWYCH, ARMATURA TELETECHNICZNA,



Zwigzek Polskich Fabryk
Porir1laiid*Cemeiitu
Warszawa, Czackiego 1

udziela bezptatne porady dla budujagcych 2z betonu,

a w szczego6lnosci przy organizowaniu i modernizacji
betoniarni.
Wydaje czasopismo ,,Cement” i ,,Beton“ (roczna

prenumerata zt 6.—), wydatl szereg broszur w zakresie
budownictwa z betonu i zelbetu oraz wyrobéw betono-
wych, wspotpracuje przy organizacji kurséw doksztal-
cajacych z powyzszego zakresu.

Bezpieczenstwo,

T aje m nic a

Korzysci,

jakie zapewnia swym Wkiadcom

K. K O.

M fISTft ST.

WARSZAWY
TRAUGUTTA 5
B I ELANSKA 8
T A R G O W A 65
B A G ATETL A 14

sprawity, ze Kasa ma:

W Kt ad e O W oo 100.000

W ktadow i, ponad zt 120.000.000
Obrdét roczny .iiiiiiiiiiiiieeeens ponad zt 1.000.000.000



RURY betonowe 1z kielichem odsrodkowo prasowane
MAJACE

a) minimalng wytrzymatos¢ na zgniecenie wg P. N. B. 309,
b) maksymalne obnizenie zwierciadta wody po uptywie

24 godzin 17 mm
c) maksymalng nasigkliwo$¢ wodg po 14 dniach 1,8%.

PLYTY betonowe, hydraulicznie prasowane pod ci-
Snieniem do 300.000 kg
DosTfl RCZFflja

CZESTOCHOWSKIE ZAKLADY WYROBOW BETONOWYCH

FRANCISZKA KOCIOLKA

ul. Bystra 16 CZESTOCHOWA Tcl. 11-34
WYSOKA JAKOSC = SZYBKA DOSTAWA

Firma pracuje z Dyrekcjami Kanalizacyj i Wodociggéw w Czestocho-
wie, Kielcach, Lublinie, Poznaniu, Radomiu, Sosnowcu i w Warszawie.

PIERWSZA W POLSCE
MECHANICZNA FABRYKA SLUPOW STALOBETONOWYCH

~sWIBROB ETON?Y™

DffjBROWflI GORNICZA, UL. PILSUDSKIEGO 17
TELEFON 6-84 -38, 6-80-23.

Specjalnos$¢ fabryki:

stupy stalobetonowe do lamp oswietleniowych, do linii

teletechnicznych, do przewodoéw linii wysokiego napiecia;

/;I pasierby stalobetonowe do stupdéw drewnianych; ogro-
dzenia zelbetonowe azurowe i petne.



W ODOGHRON

gal.tow.natt.

.GALICJA'7S.A.
FABRYKA w drowobyczu
CENTRALA WAINDLOWA :
LWOW, UL. KOSCIUSZKI 8

PRZEDSIEBIORSTWO
ROBOT INZYNIERSKICH

DYPL. INZ. TADEUSZ
MARCINKIEWICZ

FABRYKA RUR ZEL-
BETONOWYCH WIROWANYCH

SYSTEMEM ODSRODKOWYM.

K AT O W I C E
TELEFON N° 310-38

BIGRA: UL. ASTROW 2.



PASY HYDRAULICZNE

DO BETONIARNI, WYROBU BRUKOWCOW

ODLEWY STALIWNE

TACZKI, WOZKI DO SMIECI.

KILOFY, OSKARDY, tOMY,
(JBIJACZKI, MLOTY DO
KAMIENI, SZCZEKI DO
tAMACZY KAMIENI I T. D.

Towarzystwo Mijaczowskich Odlewni
Stali i Zaktadéw Mechanicznych

~,BRACIA BAUERERTZ*

Spoétka Akcyjna

MIJACZOW, pt. i st. kol. MYSZKOW

WYTWORNIA PEDNI MASZYN
1 ODLEWNIA ZELIWA

KRAWCZYK 1 S-ka

W ZAWI ERCIU.

WYKONYWA:

Prze ciwprgdowe mieszarki ,,Beka"
specjalnie do wilgotnych betonow.
H B B
Catkowite instalacje do wyrobu bitumowa-
nego kruszywa

na nowoczesne nawierzchnie drogowe.



K 0O M I N Y

FABRYCZNE

BUDOWA. PROSTOWANIE. NADMUROWYWANIE.
OBRECZOWANIE. ROZBIORKI. ZAKLADANIE
PIORUNOCHRONOW, oraz WSZELKIE
REMONTY przy czynnych kominach.
OBMURWYWA1IE KOTLOW PAROWYCH,

oraz remonty obmurzy ‘wszelkich systemoéw.

STALY DLUGOLETNI
FACHOWY PERSONEL.

MASZYNY FFfORMY

do wyrobu

BETONOWYCH:

RUR PRZEPUSTOWYCH wszelkiego rodzajuu CEMBROWIN
Studziennych. PLYT CHODNIKOWYCH. KRAWEZNIKOW.
DACHOWEK. GASIOROW. CEGIEL. PUSTAKOW.
SLtUPO W, oraz wszelkich innych wyrobdéw.

FARBE CEMENTOWA speciaina

GATUNEK NAJIJWYZSZY

1101

BOK ZALOZENIA 1898
Warszawa, Czackiego 9

TELEFON (>13-57.

17 MEDALI z réinych wystaw
Tysigce Swiadectw i referencji



Centrala Sprzedazy Wyrobow Kamionkowyrti

Sp. z ogr. odp. Tel. 296-32 i 279-64. P. K. O. 21.797.

Warszawa, ul. Kredytowa 9 m. 10

DOSTARCZA

KANALIZACYJNE
RURY | KSZTALTKI KAM ION KOWE

Srednic od 50 do 500 mm oraz spody, wyktadziny, wpusty boczne
i gorne do kolektorow kanalizacyjnych wiekszych przekrojow.
W roku 1936 dostarczono przeszto 150 km rur. Udzielamy fachowych
porad. Na zadanie wysytamy gratis cenniki, fabryczne warunki
odbioru, odbitki artykutéw z prasy technicznej i t. p.

REPREZENTUJEMY FABRYKI:

~MARYWI L"

Fabryka Wyrobéw Szamotowych i Kamionkowych
w Radomiu, Wytwérnie w Radomiu i Suchedniowie

Kawenczynskie Zaktady Cegielniane

KAZIMIERZA GRANZOWA

Spoétka Akcyjna w Kawenczynie pod Warszawq

Zaktady Ceramiczne

wZEOTOGLIN"

Spo6tka Akcyjna w Warszawie,
wytwoérnia w Parszowie.

RURY KAMIONKOWE SE\ NIEZASTAPIONE POD WZGLEDEM
TECHNICZNYM, PRAKTYCZNIE NIEZNISZCZALNE | ZAPEWNIAJA

NAJMNIEJSZY KOSZT AMORTYZACJI | KONSERWACIJI.



Do nabycia
w ZWIAZKU MIFIST POLSKICH

Cena egz.
zt.

Obowigzkowe zadania i czynnosci gmin ze szczegélnym uwzgled-
nieniem gmin b. zaboru rosyjskiego
Ustré] samorzagdu miejSKi€go ...
Wz6r uchwaty rady miejskiej w sprawie przektadania na adiacentow
kosztow urzadzenia ulic.... 2 egz. — 2 zt, 12 egz. — 10 zt, po-
NAO 12 €0Z. P O orceiieiiiiee et e
Instrukcja kasowo-rachunkowa dla miast mniejszych
' ' ' wiekszych
dla miejskich komisyj rewizyjnych
Regulamin obrad Rad miejskich

» " kolegium Zarzadu miejskiego (Magistratu) . . 0,60
Miasta polskie a inwestycyjne roboty (t. zw. ulenowskie) . . . I*~
Rocznik statystyki miast polskich 1930 r........ccccccooiiiiviimriinniieerienenns 4,—
L. W. Biegeleisen: Stan i tendencje rozwoju polskich urzadzen

MIEJSKICK ...ttt 3—
— Gospodarcze podstawy rozwoju przedsiebiorstw komun. . . 2,—
— Przedsiebiorstwa komunalne wywozu i utylizacji odpadkéw
AOMOWYCR. . 6,—
— Polityka gospodarczo -aprowizacyjna miast polskich . . ....7,50
Dr K. Duch: Z zagadnieh Konstytucji dotyczacych samorzadu tery-

TOrIAINEOO oo e 1—
Inz. A. Kuncewicz: Zasady sporzadzania planéw zabudowania . . . 3—
B. Markowski: Z dziejow gospodarki miejskiej w Kielcach . . . 3—
Fr. Piltz: Komunalna organizacja kredytowa..............ccoceeeeeeeicicnnnnne 1—

M. Porowski: Potrzeby miast na tle obecnego stanu ich gospodarki 2,—
J. Strzelecki: Reforma podzialu administracyjnego okregu przemy-

stowego nadrerisko -westfalskiego 1,20
T. Toeplitzz Wywlaszczenie w Swietle nowego prawodawstwa
panstw Centralnej i Wschodniej EUrOPY....ccccoovveinieeiicieeennns 1—
St. Tomaszewicz: Zarys zasad naukowej organizacji pracy oraz ich
zastosowanie W DiUFrOWOSCI.....cccooviiiiiiieiiicceee e 6.—
Dr K. Windakiewicz: Zagadnienie organizacji stoteczne,j................... 1—
— Z zagadnien polityki komunalnej miasta stolecznego . . . 160
Dr J. Zawadzki: Zarys gospodarczej polityki komunalnej . . . 3—

— Zasady opieki SPOteCZNEj..ccccuiviiiiiiiiiiiiiiii e, 3—



DRUKARNIA
SAMORZADOWEGO
INSTYTUTU
WYDAWNICZEGO
WARSZAWA
MIODOWA 6.
TEL. 682-18.



