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Kosciot parafialny we wsi Markach, pod Warszawa.

(Tabl.

Wiochy, kraina, w ktérej wszystko zdaje sie sprzyjac roz-
wojowi sztuki budowania, sg i beda dtugo jeszcze najlepszym
przyktadem dla badan konstrukcyjno-budowlanych. Bogaty
materyat w rozlicznych fomach marmuréw przedewszystkiem
przyczynit sie do znamienitego rozwoju kamieniarstwa, za-
rowno w zakresie rzezby, jak i zwykitej, prostej roboty w ka-
mieniu. Dalo to architekturze monumentalnej watek do wy-
tworzenia stopniowego owych ksztattow architektonicznych,
jakie sztuka odrodzenia nam przekazata. We Wiloszech P6t-
nocnych, w tymze czasie odrodzenia, rozwijat sie sposéb bu-
dowania o murach nagich (nietynkowanych) z cegty, w bardzo
ozdobnem wykonaniu, w potaczeniu z ornamentyka malowang
al fresco i majolikami; pomimo jednakze sprzyjajgcych wa-
runkéw klimatycznych zaniechano go, albowiem jest rzeczy-
wiscie mozolnym, wymagajac wielkiej uwagi przy ukiadaniu
kazdego kawatka cegty w murach zewnetrznych. Jesli prze-
to mur ma by¢ ozdobnie wykonany, to ten sposéb budowania
potaczony jest z kosztem znacznym, ktory prawie réwnowazy
sie z kosztem kamienia. Architektura ceglana nie daje tych
wrazen, jakie marmury roéznych gatunkoéw i wogole kamie-
nie naturalne da¢ moga, wszystkie tez budowle wykonane
z cegly, pomimo swej doskonatosci w wykonaniu, nie do-
réownywaja pod wzgledem estetycznym kamiennym. Przyczy-
ng tego jest stosowanie materyatu w kawatkach drobnych,
wskutek czego duze wyskoki tylko przy pomocy zelaza dajg
sie osiggng¢. To tez cegla, jakkolwiek stosowana korzystnie
w mniejszych budowlach, zwiaszcza prywatnego uzytku,
mniej odpowiednig jest w budowlach monumentalnych,
w ktorych catly zasob ksztattow architektonicznych ma by¢
wyzyskany dla wywotania wrazenia pozgdanego.

Nasze kamienie budowlane: marmury i piaskowce sg
wprawdzie gatunku dobrego i mogtyby znacznie zyska¢ na
wartosci przy umiejetnem eksploatowaniu tomoéw; uzywa sie
ich jednakze bardzo rzadko, gtéwnie ze wzgledu na koszta.
Architektura kamienna wymaga znacznej pracy biurowej,
w celu ustaleniakrojow kamienia, zgodnie z nauka kamieniarki,
opracowania szczegétéw architektonicznych, wymagajgcych
wiekszej starannosci, gdy tymczasem rzezba sama musi by¢
modelowang przez artystow rzezbiarzy zawodowych. Perso-
nel wiec niezbedny do wykonania tej pracy jest znaczny
i musi by¢é wyksztatcony zawodowo, teoretycznie i praktycz-
nie. Materyatsamwymaga, azeby tomy i komunikacya kotowa
czy kolejowa byty prawidlowo urzadzone do obstugi nalezy-
tej i terminowej. Robotnik tez kamieniarski u nas nie jest
dostatecznie wyksztatcony i nie posiada wiadomosci teore-
tycznych, nie moze przeto roboty wykonaé czysto i do-
ktadnie.

Przy takich danych kierujacy robotami najczesciej zmu-
szony jest zaniecha¢ starania sie o kamieni, a chwytac sie
srodkéw, najmniej zachodu wymagajacych i prowadzgcych
najprostsza droga do celu pozgdanego. Potrzeba zmusza nas
do wyrabiania sobie wlasnej miejscowej techniki budowlanej,
ktéraby szta reka w reke z przemystem miejscowym, oraz
sitami roboczemi tak w biurach jak i Avarsztatacli.

Budowa kosciotow murowanych u nas w latach osta-
tnich znacznie sie ozywita; dawne koscioty drewmiane, ktdre
poboznym stuzytly przez cate wieki, znikajg, a na ich miejscu
powstaja nowe Swigtynie z cegly i kamienia, majgce stuzyc
przysztym pokoleniom znowu na setki lat. Dla trwatosci
tychze budowli u nas, nalezy przedewszystkiem masy murow
projektowac o ile mozna w wymiarach odpowiednich do sto-
pnia dobroci materyatu, unikajac przytem drobnych wysko-
kow. Mrozy i wilgo¢ w porze jesiennej i zimowej, przejmu-
jac mury do znacznej gtebokosci, muszg je niszczy¢, gdy gru-
bos¢ ich jest niedostateczna. Cegla zwykla, praséwka lub
modeldéwka, jesli jest w gatunku dobrym i dobrze wyrobiona,
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moze sie oprze¢ do czasu tym wpltywom, zwiaszcza, gdy jest
dobrze zabezpieczona od wilgoci, w koncu jednak musi uledz;
materyal za$ gorszy zbyt predko sie rozpada i kruszy, spro-
wadzajgc kilopoty konserwacyi, tak niepozadane dla dozoru
koscielnego.

Dobroé¢ cegty naszej prowineyonalnej jest bardzo rézna.
Wyrobem jej zajmujg sie ludzie przewaznie posiadajacy nie-
wiele wiadomosci praktycznych i teoretycznych; nie moze
wiec by¢ mowy o umiejetnem zastosowaniu materyatu suro-
wego, gliny z odpowiedniemi domieszkami, skutkiem czego
rzadko sie zdarza, azeby cegta byta zupetnie dobra. Przed-
miot to niezmiernie wazny dla budowy, zwtaszcza kosciotéw,
nalezy sie tez z nim liczy¢ juz przy projektowaniu, stosujac
odpowiednie wymiary dla szkieletu budynku, przystosowane
do wytrzymatosci cegty.

Ze wzgledu na warunki miejscowe, klimatyczne i tech-
niczne, roboty budowlane przy nowowznoszonych kosciotach
wykonywane by¢ winny o ile mozna w ten spos6b, azeby
konserwacya tychze kosciotow mogta byé poruczana sitom
miejscowym. Unikac przeto nalezy przedewszystkiem wszel-
kich konstrukcyi skomplikowanych. Rzemieslnika inteligent-
nego na prowincyi rzadko spotka¢ mozna, dang wiec rzecz
trzeba projektowac jaknajtrwalej, lecz zarazem jaknajpro-
To tez budowa kosSciotdw naszych nie moze sie wzoro-
wac z tego powodu na zagranicznych, a stosowac¢ sie winna
scisle do danych, zdobytych doswiadczeniem na miejscu.

Budowle dla ludu nie potrzebuja imponowaé ksztattami
artystycznymi i wyszukanymi efektami, natomiast strona
techniczna i ksztatty ogo6lne architektoniczne powinny by¢
opracowane z mozliwg troskliwoscig, ze wzgledu na warunki
wyzej wzmiankowane.

Przy projektowaniu kosciota w Markach mialem na
wzgledzie powyzej przytoczone uwagi i staratem sie Scisle do
nich zastosowa¢. Z tego powodu sgdze, ze ogtoszenie tego
projektu, opracowanego z uwzglednieniem odrebnych warun-
kow" miejscowych, moze okazaé sie pozytecznem, zwlaszcza
ze wzgledu na liczne tego typu budowle w kraju potrzebne.

Uktad ogolny kosciota w Markach tworzy trzy nawy,
rownej prawie wysokosci, przeciete nawg poprzeczng, wskutek
czego plan zblizony jest do ksztattu krzyza. Bryte budowli za-
projektowano w tej postaci, dla unikniecia tamania dachéw, co
przy znacznie roznej wysokosci naw, jest rzeczg niemozliwg
do uniknigcia. Ksztalt tej bryty jest prosty, brak mu moze
troche ozywienia; dach tez duzy mniej jest przyjemny dla
oka; natomiast odprowadzanie whbdy deszczowej jest bardzo
uproszczone; konserwacya dachu jest tez mniej trudng. Ra-
miona krzyza i presbiteryum z dwoma absydami w ksztaicie
osSmiokata, nad dachem, na zewnatrz, wprowadzajag w catej
tylnej czesci bryty pewne ozywienie; przybuddéwki nizsze, za-
krystya i kaplica przedpogrzebowa, tworzg zakonczenie, o ile
mozna byto harmonijne, tej czesci budowli.

Whnetrze kosciota, ta najwazniejsza cze$¢ budowli,
przedstawia przestrzen zasklepiong prawie na jednej wysoko-
sci, co w Swiatyni zawsze jest najodpowiedniejsze, unika sie
bowiem tak niepozadanego dla wzroku réznego o$wietlenia
i tamania sie $wiatta gérnego nawy srodkowej, oraz bocznego
naw bocznych. Przestrzen im szersza i wyzsza, tern bedzie
zawsze wiecej imponujgca. Nad nawami bocznemi, jezeli sg
nizsze, konstrukcya dachu, oraz okna w nawie S$rodkowej,
najtrudniej dajg sie opracowac nalezycie juz w projekcie,
przy wykonaniu zas$ zabezpieczanie takich dachow musi by¢
dokonane bardzo starannie i znacznym kosztem, azeby zapo-
biedz zaciekaniu sklepien.

Warunki programu, niezbyt Scisle okreslone i ciasne ze
wzgledu na fundusze, jakimi mozna byto rozporzgdzaé, nie
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pozwalaty na wykonczenie ozdobne, tak co do ksztattéw
ogélnych, jak i opracowania w szczegdtach.

Jako materyal do budowy brano cegte zwyczajng bez
praséwki i modeléwki; mury zewnatrz wykonano na peine
fugi, wygtadzane przy robocie bez fugowania; wapno, wre-
szcie beton w fundamentach, zastosowany z powodu mokrego

potozenia gruntu, oraz cement w murach fundamentowych ,

i filarach kosciota, przedstawiajg watek budowlany, jaki i dla
najprostszych budowli mieszkalnych uzywaé musimy. Po-
krycie dachu dachowka z cegielni ,Pustelnik“ pod Warszawa
przystosowuje sie rowniez do zasady stosowania mozebnej
oszczednosci w materyatach i konstrukcyach.

Koszta budowy kosciota w Markach nie dadza sie Scisle
okresli¢; ofiary naptywajace, tak rézne co do ilosci, jak i cza-
su, nie pozwalajg Scisle okresli¢ w jaki sposéb, w jakim ter-
minie i jakim kosztem pozostate czesci budowli bedg wykona-
ne. W przyblizeniu jednakze suma kosztéw wyniesie okoto

AVegiel tworzy prawie ze wszystkimi metalami zwigzki,
zwane weglikami metalicznymi. Jakkolwiek zwigzki te po
czesci znano juz oddawna, to jednak nie znano sposobu otrzy-
mywania ich na wielkg skale, albowiem nie umiano jeszcze
otrzymywac¢ tak wysokich temperatur, jakich wymaga ich
powstawanie.

Od czasu wszakze, gdy zastosowanie piecow elektrycz-
nych umozliwito otrzymywanie tych zwigzkéw w wielkich
ilosciach, wegliki metaliczne zwrdcity na siebie daleko wiek-
szg uwage, tak pod wzgledem naukowym jak i technicznym.
AV piecu elektrycznym dokonywa sie na maltg skale proces
podobny do tego, jaki pod wptywem olbrzymiego ciepta,
przez miliony lat, zachodzit we wnetrzu ziemi. Mozemy przy-
pusci¢ i wystawi¢ sobie 6w okres czasu, kiedy ziemia stano-
wita jeszcze jedng rozpalong mase i kiedy na niej nie istniaty
jeszcze wecale zwigzki chemiczne. Owobéz, po za tym okresem,
gdy wskutek oziebiania poczely tworzyc¢ sie zwigzki, to po-
miedzy najwazniejszymi, byty wegliki metaliczne, ktorych
cze$¢ pozostata we wnetrzu ziemi, zamknieta powierzchnig
ostygia, jak przemawiajg za tern niewyczerpane zrodta na zie-
mi gazow palnych, np. gazu btotnego, dajacego sie otrzymac
sztucznie pod dziataniem wody na niektore wegliki metalicz-
ne. AVegliki metaliczne przy temperaturze czerwonego zaru
spalajg sie w dostepie powietrza na tlenki metaliczne i kwas
weglany, przy temperaturze za$ jeszcze nizszej przechodzg
w weglany. W ten sposdéb mamy weglany w postaci pokta-
déw wapniowcéw, dolomitéw i t. p., tworzgcych znaczng
czes$¢ skorupy ziemskiej.

AYegliki dzielg sie na dwie grupy: do pierwszej nalezg
wegliki niestate, rozkladajgce sie pod dziataniem wody w zwy-
ktej temperaturze, do drugiej zas—wegliki state, na ktére wo-
da nie dziata w zwykiej temperaturze.

AYegliki niestate, ulegajace rozkltadowi w wodzie, two-
rzg przewaznie weglowodory w postaci gazowej, a mianowi-
cie: wegliki wapnia, strontu, baru, litu, sodu i potasu tworzg
acetylen czysty; wegliki glinu i berylu—metan (gaz btotnyj;
wegliki ceru i lantanu — trzy czesci acetylenu i jedng czes¢
metanu z matg domieszka etylenu; weglik toru — w potowie
acetylen i w potowie metan, etylen i woddr; weglik ytru —
34 acetylenu i */4 metanu, etylenu i wodoru; weglik manga-
nu — w potowie metan i wodér; weglik uranu — ¥4 metanu
i V4etylenu, wodoru i acetylenu.

Po roztozeniu w wodzie weglika uranowego, zauwazyt
Aloissan, ze brakuje mniej wiecej d3 czesci wegla, znajduja-
cego sie w wegliku w stanie zwigzanym, wegiel ten odnalazt
sie w osadzie w postaci weglowodoréw statych i ptynnych.
To samo zauwazono przy doswiadczeniach z weglikiem ceru
i po czesci lantanu. Obserwacye te naprowadzity na mysl, ze
tworzenie sie nafty polega na rozkladzie weglikow metalicz-
nych, wytworzonych we wnetrzu ziemi. Zapewne jednak
istniejg nafty, majace takze i inne pochodzenie.

Najwieksze znaczenie w przemysle ma weglik wapnia,
rowniez rozlegte zastosowanie znalazt weglik krzemu pod na-
zwa ,,Carborundum®, jako doskonaty materyat do szlifowania
i polerowania, prawie nieustepujacy pod wzgledem twar-

1901.

j 50000 rub., bez urzadzenn wewnetrznych, bez plebanii i zabu-
dowan do plebanii nalezacych.

Do dnia dzisiejszego kosciot jest o tyle wykonczony, ze
nabozenstwa mogg by¢ w niem odprawiane. Pozostaje do
wykonczenia front z wiezg, posadzki w kosciele, oraz chér

| z organami i schodami.

AYymiary kosciota sg nastepujgce: dtugos¢ z murami od

. wiezy do presbiteryum 46 m, szerokos¢ trzech naw 20 m z mu-

| rami, w ramieniu krzyza 31,5 m, wysoko$¢ wiezy od chodni-
ka do wierzchu krzyza 44 m, wysoko$¢ muréw bocznych ko-
I Sciota od chodnika do gzymsu 12,5 m, a do wierzchotka da-

] chu 22 m. Wewnatrz od posadzki do oporu sklepienia 8 m,
do podniebienia sklepienia naw bocznych 11 m, nawy Srodko-
wej 12,75 to.

Powierzchnia wewnetrzna w planie, do uzytku kosciota
przeznaczona, wynosi okoto 750 m- (okoto 2260 tok. kwadr.),

| objetos¢ zas$ okoto 12800 to3(okoto 66 500 tok. szesc.).
J. Hinz, arch.
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dosci dyamentowi i nawet uwazany jako dyament przy-
sztosci.

AYeglik wapnia zawdziecza swe donioste znaczenie
w przemysle temu, iz wyrabia sie z produktéw surowych, ta-
two otrzymywanych, t. j. z wegla i wapna, dajac w stosunku
do ilosci zuzytego wegla ilos¢ gazu, acetylenu, przewyzszaja-
ca pod wzgledem sity Swietlnej wszystkie inne gazy, otrzy-
mywane sposobami innymi z tej samej ilosci wegla. | tak:
1000 kg przemystowego weglika wapnia daje 300000 | acety-
lenu, posiadajacego site Swietlng réwng 450000 Swieco-go-
dzinom, przy zuzyciu 650 kg wegla surowego, gdy tymczasem
dla otrzymania tej samej ilosci Swiatta z gazu weglowego zu-
zywa sie w palnikach Auer’a 3500 kg wegla w postaci gazu,
a w zwyktych palnikach— 14000 kg.

Spos6b otrzymywania weglika wapnia w piecu elek-
trycznym obmyslony zostat prawie jednoczesnie w Ameryce
przez T. AVillson'a i we Francyi przez Aloissan’a i Bul-
lier'a. Moissan oddawal sie przez diugi czas wylgcznie
pracom i badaniom nad sztucznem otrzymywaniem we-
glikbw metalicznych, AYinison za$ przypadkowo natknat sie

I na spos6b wyrobu weglika wapnia i badz co bgdz jemu przy-
I stuguje pierwszenstwo do tego odkrycia, bo juz latem w ro-
ku 1892 przestat kawatek weglika wapnia do uniwersytetu
I glasgowskiego, podczas gdy Moissan, nie wiedzac zupetnie
| o wyniku badanh AYitison’a, zakomunikowat Akademii pa-
ryskiej dopiero d. 12 grudnia 1892 r. o tern samem odkryciu.
I AVKrotce potem Moissan przedstawit Akademii paryskiej no-
wy sposéb, swojego pomystu, otrzymywania weglikéw me-
i talicznych za pomoca weglika wapnia; sposéb ten polega
[ na tern, ze weglik wapnia w stanie ptynnym dziata energicz-
| nie odtleniajgco na tlenki metaliczne: jezeli dany metal nie
taczy sie z weglem, jak otéw, cyna lub bizmut, to zostaje od-
tleniony i moze by¢ wydzielony, albo tez {gczy sie z innemi
' ciatami, zaleznie od warunkow, wsréd ktérych dokonywa sie
doswiadczenie; jezeli zas metal tgczy sie z weglem, to naste-
puje podwéjny rozktad, podtug wzoru:
MO + CaC3= MCn + CaO,
gdzie Al oznacza jakikolwiek metal, a n liczbe zmienng ato-
moéw wegla. Podilug tej nowej metody Moissan otrzymat
wegliki glinu, manganu, chromu, wolframu, krzemu i inne.

Badania powyzsze nasunety mysl, czy weglik wapnia
nie datby sie uzy¢ do rafinowania metali w przemysle hutni-
czym. Préby robione w tym kierunku przy stosowaniu czy-
stego weglika wapnia nie doprowadzity do wynikéw pozada-
nych; szczeg6lnie ujemne wyniki otrzymano przy rafinowaniu
zelaza, gdzie weglik wapnia pozostat bez zmiany, a przy po-
laniu zelaza woda poczat sie wydziela¢ acetylen. Obecnie po-
dobno, jak twierdzi dr. Frotich, udato sie wynale$¢ sposob,
dajgcy bardzo dobre wyniki, nictylko przy rafinowaniu me-
tali, lecz takze przy otrzymywaniu metali bezposrednio z rud.
Metoda ma sie przedstawia¢ bardzo prosto: wytugowane rudy
przed zarzuceniem do pieca mieszajg sie z odpowiednio przy-
gotowanym weglikiem wapnia, co jednak zachowywane jest
jeszcze dotad w tajemnicy. Droga tg mozna takze otrzymywacé

mwprost z rud sptawy dwoch, lub wiecej motali, tak np. udato sie
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juz otrzymaé sptaw glinu z cynkiem. Przebieg reakcyi ma
by¢ bardzo szybki i zajmujacy. Kwestya kosztow pod wzgle-
dem teoretycznym przedstawia sie rowniez dodatnio: dla
otrzymania 1 t metalu — miedzi, otowiu, cynku lub zelaza
potrzeba od 100 do 250 kg weglika wapnia.

Do r. 1895 weglik wapnia otrzymywano na wieksza
skale wytacznie tylko w Ameryce, w zakladach Willson'a
w Spray; w Europie pierwsze zaklady powstaty w Szwacaryi
w Neuhausen i w Niemczech w Bitterfeldzie. Obecnie sa
w ruchu fabryki weglika wapnia prawie we wszystkich kra-
jach, przemyst ten rozwija sie nadzwyczaj szybko i spodzie-
wacé sie nalezy, ze w bardzo krotkim czasie weglik wapnia
stanie sie wytworem uzytku codziennego dla kazdego do-
stepnym. U nas dotychczas wyrabia sie weglik wapnia
w fabryce przetworéw chemicznych w Zgbkowicach. W Fin-
landyi puszczono w ruch fabryke w listopadzie 1899 roku,
zbudowang na wodospadzie przy jeziorze tadoga; wodospad
moze dostarczac¢ site 4000 koni, lubo dotychczas zuzytkowano
tylko 1200 koni, z uwzglednieniem moznosci powigkszenia
fabryki w dalszej przysztosci.

Pomimo tego, jakkolwiek przemyst, o ktérym mowa,
rozwinagt sie juz za granicg na wielkg skale, to jednakze znaj-
duje sie on jeszcze obecnie w fazie przejsciowej, to tez ce-
na wytworu pozostaje stosunkowo za wysoka, przewyzszajgca
znacznie koszta wytworcze. Jest to przemyst bardzo miody,
w ktorym wprowadzane sg z kazdym dniem prawie ulepsze-
nia w wytwarzaniu. Zresztg, co do wielu szczeg6tow, doty-
czacych wytwarzania, zdania nie sg jeszcze ustalone, trudno
wiec bardzo zda¢ sobie sprawe i wyrozumie¢, w jakich wa-
runkach i jaka cene nalezaloby przyja¢ za wiasciwg, przy
oznaczaniu kosztow wytworczych, na ktére wptywa bardzo
wiele przyczyn, jak to zobaczymy ponize;j.

Weglik wapnia otrzymuje sie przez stopienie w piecu
elektrycznym wapna palonego z weglem, podtug wzoru:

CaO + 0O, = CaC2+ CO.
Do wyrobu przeto weglika wapnia potrzebne sg takze ma-
teryaly surowe, jak wapno palone i wegiel, niezaleznie od
energii mechanicznej, niezbednej do zamiany na ciepto w pie-
cu elektrycznym.

Wapno palone, czyli tlenek wapnia CaO, otrzymuje sie
przez wypalanie kamieni wapiennych w odpowiednich dla te-
go celu piecach wapiennych. Stosownie do jakosci, t. j. czy-
stosci wapieni, wapno palone bywa prawie czystym tlenkiem
wapnia, lub zawiera znaczne niekiedy ilosci rozmaitych do-
mieszek. Na czysto$¢ wapna ma takze znaczny wplyw spo-
sob wypalania, mianowicie temperatura wypalania powinna
by¢ stale jednakowa, dostatecznie wysoka do wydzielenia ca-
tej zawartosci kwasu weglanego z wapieni, a jednak nie prze-
kraczajgca tej granicy, poza ktérg towarzyszgce wapieniom
zwiagzki krzemionki i glinki tgczag sie chemicznie z wapnem
palonem.

Wapno palone, zdatne do wyrobu weglika wapnia, po-
winno zawiera¢ przynajmniej 95$ czystego tlenku wapnia.
Wapno, zawierajgce wiecej ponad 27a$ magnezyi, nie nadaje
sie do wyrobu weglika wapnia, nawet i ta domieszka granicz-
na dziata juz bardzo szkodliwie, co zasadniczo ttumaczy sie
w ten sposob, ze w piecu elektrycznym czgsteczki magnezyi
nie pozwalajg na Sciste tgczenie sie czasteczek wapna z we-
glem. Fosforan wapnia i siarczan wapnia sa bardzo szkodli-
we, ze wzgledu na tworzenie sie fosforowodoréw i siarkowo-
ru w acetylenie, otrzymanym z weglika wapnia, do ktérego
wyrobu uzyto wapna, zawierajgcego domieszki powyzsze.
Dlatego tez stara¢ sie nalezy o jaknajmniejszy procent tych
domieszek w wapnie, albowiem wapna zupetnie czystego zna-
les¢ prawie niepodobna.

Drugim z kolei materyatem surowym jest wegiel; najle-
piej nadawatby sie do wyrobu weglika wapnia wegiel drze-
wny, jako zawierajgcy mato popiotu. Weglik wapnia wyro-
biony z wegla drzewnego posiada znaczng wydajnosé¢ acety-
lenu, przechodzacg 300 | z 1 kg, jednakze wysoka cena stoi
na przeszkodzie zastosowaniu wegla drzewnego, nadto traci
sie duzo na materyale, bo leciuchne czgsteczki zmielonego
wegla drzewnego unoszag sie wraz z gazami, wychodzgcymi
Z pieca.

Natomiast wegiel kamienny daje za wiele zuzli z domie-
szkg znaczng grafitu, otrzymywany zas weglik wapnia wydaje
zaledwie 240 1 z 1 kg.
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Wreszcie weglik wapnia z antracytu wymaga znacznie
wiekszego wydatku energii i daje acetylenu niewiele co wie-
cej od weglika, otrzymywanego z wegla kamiennego.

Ogolnie do wyrobu weglika wapnia uzywany jest koks,
dajacy acetylenu 300 i wiecej |, zaleznie od jakosci uzytych
materyatdw. Dobry koks powinien mie¢ postaé¢ duzych, Sci-
stych kawatkdéw, barwy czarniawo-szarej, z potyskiem meta-
licznym w odtamie, wazacych mniej wiecej ¥ kg. Koks
zdatny do wyrobu weglika wapnia powinien zawieraé¢ jak
najmniej siarki, od 5 do 108 popiotu, oraz wody hygrosko-
pijnej do 10%.

Materyaty surowe przed wprowadzeniem do pieca ule-
gajg odpowiedniemu przygotowaniu. Lubo z punktu widze-
nia technicznego jest to czynnos$¢ bardzo prosta, jednakze

j w rzeczywistosci posiada bardzo wazne znaczenie, dlatego tez
powstato usitowanie, by czynnos¢ te oprzeé¢ na podstawach
realniejszych i wiecej obowigzujgcych dla racyonalnego wy-

mrobu weglika wapnia. Przedewszystkiem surowce podlegajag
rozdrobnieniu w odpowiednich maszynach, skad elewatory
odprowadzaja je automatycznie do miynoéw kulowych lub
walcowych, gdzie ulegajg zupelnemu zmieleniu lub tez ze-
| szrutowaniu, zaleznie od przyjetej metody, nastepnie, prze-
chodzg w ilosciach potrzebnych do maszyny mieszajacej, by

j uledz wymieszaniu doktadnemu, i wreszcie surowce w ten

| sposéb przygotowane dostajg sie za pomocg Srub skrzydio-
| wych, automatycznie do piecow. W wielu razach tam, gdzie

I przyjete zostato mielenie surowcdw, radzg sobie z wapnem

j nieco inaczej, a mianowicie: zamiast kruszy¢ i mle¢, gasza je.

j Jest to wszakze oszczednos$é pracy tylko pozorna, bo zwiek-
sza sie ilos¢ energii, potrzebnej w piecu do wydzielenia wody
Z wapna.

Pytanie, w jakiej postaci uzywac nalezy mieszanin wa-
pienno-weglowych, czy rozdrobnionych, lub tez miatko zmie-
lonych, nie zostato dotychczas rozstrzygniete. Po wiegkszej
czesci uzywane sg mieszaniny mielone. Zwolennicy surow-
cow mielonych twierdzg, ze materyatly zmielone podlegajag
daleko tatwiej reakcyi chemicznej i ze przy uzyciu mateiya-
téw rozdrobnionych zuzywa sie wiecej energii na proces che-
miczny. Przypuszczalna nadwyzka energii ma sie réwnaé
energii, potrzebnej do zmielenia surowcéw. Zdaje sie jednak,
ze poglad ten jest btedny i nie moze ostac sie wobec zapatry-
wan zwolennikéw materyatéw rozdrobnionych, zaréwno ze
wzgledéw teoretycznych, jak i praktycznych. Ciepto, po-
trzebne do wytwarzania weglika wapnia, zuzywa sie czescig
do ogrzania materyatow, czesScig do stopienia tychze i cze-
Scig do przeprowadzenia reakcyi chemicznej; a poniewaz cie-
pto wiasciwe i ciepto stopienia ciat statych nie zalezg od sta-
nu ich rozdrobnienia i poniewaz energia, potrzebna do reak-
cyi chemicznej, jest réowniez wielkoScig stalg, tatwo wiec
przyjs¢ do wniosku, ze proszkowanie materyaléw nie moze
mie¢ zadnego wptywu dodatniego na przebieg procesu.

Z punktu teoretycznego zapatrywania sie na reakcye
chemiczng, nalezatoby postugiwac¢ sie materyatami sprosz-
kowanymi i Scisle wymieszanymi tylko w nastepujacych
razach:

1) gdyby nie mozna byto inaczej osiagna¢ w piecu elek-
trycznym temperatury, potrzebnej do wytworzenia weglika
wapnia;

2) gdyby ani wegiel, ani wapno nie ulegaty stopieniu
w temperaturze piecowej i reakcya zachodzita miedzy ciata-
mi statemi lub tylko w potowie stopionemi;

3) gdyby nie powstawat wytwor reakcyi — weglik wa-
pnia ptynny, w ktérym tatwo sie rozpuszczajg, zaréwno we-
giel jak i wapno.

Poniewaz jednak zaden z podanych powyzej wypadkow
nie zachodzi, albowiem temperatura tworzenia sie weglika
waphnia jest znacznie nizszg od temperatury pieca elektrycz-
nego, a wapno rozpuszcza sie w temperaturze daleko nizszej
od tej, jaka tam panuje, zresztg wytwér reakcyi, weglik
wapnia, posiada zdolno$¢ rozpuszczania wegla tudziez wa-
pna; nadto, poniewaz przypuszczalnie proces tworzenia sie
weglika wapnia odbywa sie w ten sposéb, ze najpierw topi
sie wapno stosunkowo dos¢ tatwo, adalej w powstatej cieczy
rozpuszcza sie juz wegiel, temperatura za$ dochodzaca w pie-
cu powyzej 3000 stopni potrzebna jest wytgcznie tylko do
rozktadu piynnego tlenku wapnia na czesci sktadowe, ktére
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w zetknieciu sie z weglem, rozpuszczonym w wapnie, daja
tlenek wegla, oraz weglik wapnia, przeto, juz droga rozumo-
wania teoretycznego, dochodzi sie do wniosku, ze proszkowa-

KRYTYKA |

Koszutski St.: Rozwo0j przemystu wielkiego w Kro-
lestwie Polskiem, z przedmowg A. A. Kempnera. (Warsza-
wa 1900. Nakiadem red. Graz. Roln., 211 str.).

(Dokonczenie; p. Na 10 r. b., str. 92).

Nie mozna tez pominag¢ milczeniem trudnosci polegaja-
cej na tern, ze przy skladaniu danych do statystyki urzedo-
wej, przemystowcy nie zawsze trzymali sie obowigzujgcej za-
sady, wedtug ktérej w rubryce wytworu podawang by¢ win-
na nie sprzedazna, lecz fabryczna warto$¢ wytworu. W opi-
sach zas fabryk, w katalogach wystaw i t. p. podawang byta
najczesciej wartos¢ sprzedazna wytworu. Tiumaczy to w pe-
wnej mierze sprzecznosci zauwazone przez prof. Zateskiego
i przez autora w réznych zrddtach z jednego roku pochodzg-
cych. Zauwazy¢ tez musimy, ze przypuszczenie co do poda-
wania przez niektérych fabrykantéw obnizonej wartosci wy-
tworu, z obawy wigkszych obcigzen podatkowych, nie moze
by¢ uogélniane w takim stopniu, azeby na tej tylko pod-

stawie mozna byto podwyzszaé dane urzedowe o 10,0. Jezeli :

bowiem zaprzeczy¢ sie nie da, ze niektérzy przemystowcy,
mianowicie mniejsi, mogli to uczyni¢ z powodu nieznajomo-
sci ustaw podatkowych, to znéw co do wiekszych fabryk, dla
ktérych az do ostatnich czaséw podatki wielkiego znaczenia
nie miaty, zachodzit raczej odwrotny objaw, a mianowicie
zwiekszanie rzeczywistego wytworu, w celach kredytowych,
a czasami nawet (znamy i takie wypadki)—z prostej proznosci.
Swojg droga przemystowiec stusznie czyni, jezeli przy okre-
Sleniu swego wytworu dla statystyki, nie sumuje wytworow
poszczegdlnych oddziatéw swej fabryki wedtug sprawozdania
rachunkowego, gdyz tym sposobem unika on powtarzania
dwa albo i wiecej razy jednej i tej samej wartosci ekono-
micznej.

Powyzej zaznaczone trudnosci dadza sie radykalnie usu-
ngé—oczywiscie na przysztos¢—tylko przez odpowiednig re-
forme statystyki urzedowej. Kwestya ta wejdzie predzej czy
pozniej na porzadek dzienny, a najskuteczniej posunetoby jg
naprzod zwotanie narady zainteresowanych i rzeczoznawcéw
przez Departament przemystu i handlu.

Tu nasuwa sie pytanie, czy wobec tego urzedowego
materyatu, jakim rozporzadzaé moga badacze dotychczaso-
wego rozwoju naszego przemystu, zaznaczone powyzej tru-
dnosci dadza sie ominaé .albo przynajmniej ztagodzi¢? Ze na
to pytanie mozna dac twierdzacg odpowiedz, dowiddt tego
poniekad autor rozbieranej tu ksiazki, rozwiktawszy bardzo
trafnie wiele napotkanych trudnosci i watpliwosci. Uogol-
niajgc jednak te kwestye, zaznaczy¢ nalezy, ze do umozliwie-
nia Scislejszych wnioskéw z pomienionych danych, niezbed-
nem jest zachowanie przedewszystkiem trzech nastepnych
warunkow:

1
przemystu na poszczeg6lne jego odtamy, az do tych granic,
na jakie pozwala statystyka urzedowa. "WspomnieliSmy juz
wyzej o koniecznosci wyodrebnienia przedzalni, tkalni, wy-
konczalni, ponczoszarni i t. d., oraz oddzielenia przemystu
zutowego od Inianego. Podobniez wydzielony by¢ winien
przemyst konopny. Tu za$ dodajemy, ze potrzeba drobniej-
szego podziatu najbardziej moze uwydatnia sie w zakresie
przemystu wetnianego, ktérym obok sukiennictwa obejmuje
takze przedzalnictwo weiny czesankowej i wyrabianie tkanin
potwetnianych. Podskoczenie wytwoOrczosci przemystu wet-
nianego z 35 mil. rub. w 1890 r. do 6Gi mil. rub. w 1895 r.
(nie moéwiac juz o podwyzszeniu tej ostatniej sumy przez au-
tora o V4do 83 mil. rub.) wydaje nam sie nieprawdopodo-
bnem, ale podwyzka z 6 mil. rub. w 1873 r. do 232* mil. rub.
w 1880 r. pochodzi najniezawodniej z zaprowadzenia w kraju,
w tym wiasnie okresie, przedzalnictwa welny czesankowej
i mechanicznego wyrobu tkanin pétwetnianych. To dwie ga-
tezie przemystu muszag by¢é osobno rozwazane, one to bowiem
wykazuja rozrost, gdy tymczasem starodawne sukiennictwo
(wyrabianie sukna i kortéw) znajduje sie u nas od dtuzszego
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j nie surowcow nie przedstawia zadnych korzysci ani dla rea-
I kcyi chemicznej, ani ze wzgledu na oszczedno$¢ zuzywanej
| energii cieplnej. <C. d. n) WI. Rychter.
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ljuz czasu w pewnym zastoju, mianowicie pod wzgledem ilo-
| Sciowym. W przemysle papierowym (wedtug nazwy przyje-
| tej przez autorai niepodobna tgczy¢ papiernictwa z drukar-
| niami i litografiami, choéby juz dlatego, ze oprocz papieru do
i pisania, papiernie krajowe wyrabiajg takze papier do obwija-
| nia i wkasnie w tym odtamie papiernictwa, w zwiazku z roz-
wojem przedzalnictwa i tkactwa, najwiekszy zauwazyC sie
daje postep. Podobniez w przemysle drzewnym fabryki me-
bli i stolarszczyzny budowlanej nie moga by¢ taczone z tarta-
kami zaprowadzonymi czasowo w wycinanych lasach, a ktore
0 ile idg na parze, wchodzg takze do statystyki urzedowej.
Wreszcie w przemysle kruszcowym fabryki maszyn stanowczo
powinny by¢ odigczone statystycznie od fabryk innych wy-
robow zelaznych, miedzianych, srebrnych, platerowanychit.d.

2) Drugim warunkiem, utatwiajgcym Kkrytyczne opraco-
wania statystyczne w zakresie przemystu, jest korzystanie
z takich Zrodet urzedowych, jak sprawozdania roczne Depar-
tamentu cet i referaty ukladane w Departamencie przemystu
lhandlu przy rozpoznawaniu poszczeg6lnych spraw handlo-
wych w komisyach obradujgacych, z udziatem przedstawicieli
odnos$nych gatezi przemystu.

3) Wreszcie jako trzeci warunek podnosimy techniczng
znajomos$¢ rozbieranego statystycznie przemystu. Technika
coraz silniej i wszechstronniej weciska sie w zycie ekonomicz-
ne i spoteczne i kto wie, czy nie doczekamy sie niezadtugo
zaprowadzenia na wydziatach nauk prawnych i spotecznych
wyktadéw encyklopedyi umiejetnosci technicznych, tak jak
mamy juz obecnie w niektdrych szkotach politechnicznych
katedry prawa i ekonomii spotecznej. Z drugiej strony tech-
nika tak sie rozrasta i rozgatezia, takie czyni postepy, ze za-
den technik nie moze by¢ specyalista we wszystkich dziatach.
Ktokolwiek zatem podejmie zadanie, o jakiem mowa, technik
czy ekonomista, opracowanie kazdej poszczegélnej gatezi
| przemystu nie moze obejs¢ sie bez udziatu technika, obezna-
j nego z tg gatezig techniki i przemystu krajowego. W prze-
lciwnym razie bedzie to raczej arytmetyczne przerabianie

cyfr, a w kazdym razie taka praca nie moze da¢ dostatecznej
odpowiedzi na niektére z postawionych przez autora pytan,
i a przedewszystkiem pytanie, w jakim stopniu rozwéj naszego
przemystu podaza za rozwojem innych krajéw, gdyz pytanie
to wkracza w dziedzine techniki (np. liczba robotnikéw na
| 1000 wrzecion u nas i za granicg, zuzycie wegla najednostke
I'wytworu i t. p.).
Przechodzimy do innych rozdziatéw.
Zawarty w rozdziale | rzut oka na stan przemystu w da-
wnej Polsce, skreslony zostat w ogélnym tylko zarysie, jako
| wstep historyczny do wiasciwego, przez autora podjetego za-
j dania. Autor opieral sie tu przewaznie na danych i pogla-

Pierwszym z nich jest jaknajdrobniejszy podzia¢h Korzona -i Marchlewskiego i uwydatnit dostatecznie

| ten fakt, ze podejmowane w koricu XV 111 w. usitowania, ma-
jace na celu ozywienie zycia ekonomicznego, nie pozostaty
1bez skutku i ze historya naszego przemystu zaczyna sig juz
przed X I X wiekiem.
W rozdziale 11 autor rozebrat do$é starannie znaczenie
i wptyw wymienionych na wstepie réznych czynnikéw roz-
woju przemystowego. Nadmienié¢ jednak musimy, ze z Kie-
runkiem t. zw. pracy organicznej autor zatatwit sie niemal
nawiasowo i okreslit przytem niedoktadnie oddziatywanie te-
go kierunku na przemystowos$¢ spoteczeristwa. Ci pracowni-
cy przemystowi, ktérzy przebywali owa epoke, stwierdzié
moga, z wlasnego doswiadczenia, ze to oddziatywanie, pomi-
jajac przypadkowe wybujatosci i zboczenia, miato w ogélno-
sci wyniki dodatnie. Zdanie, ze 6w kierunek pojmowat po-
pieranie przemystu bardzo jednostronnie i popierat gorliwie
interes kapitalisty, dowodzi, ze autor nie badat widocznie tej
sprawy i poszedt raczej za pogladem dos¢ wprawdzie rozpow-
szechnionym, ale wyrostym niewatpliwie na gruncie stronni-
czych zacietrzewien.
Najmniej zadowolni¢ mogag czytelnika to ustepy roz-
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dziatu 11, ktére obejmuja teoretyczne niejako okreslenia prze-
mystu fabrycznego, wielkiego, domowego, rzemiost, maszyny
i t. p. Juz to wogole okreslenia stanowig stabszg strone cen-
nej skadingd pracy autora. | tak np. juz w przedmowie pi-
sze autor o zobrazowaniu tak wielkiej i doniostej ,kwestyi“,
jaka jest rozwoj przemystu wielkiego. Tymczasem dokonany
juz rozwoj przemystu stanowi fakt, ktéry moze byc¢ przed-
miotem rozbioru, badania przyczyn i skutkéw i wogéle zobra-
zowania, ale ktéry nie stanowi kwestyi w ogélnie przyjetem
znaczeniu tej nazwy. Dalszy kierunek rozwoju przemystowe-
go, konieczne lub pozgdane zmiany w jego ustroju, zakresie,
usadowieniu, opadatkowaniu i t. p., to wszystko moze stano-
wié¢ kwestye; nie jest nig fakt spetniony. Podobniez i okre-
Slenie spoteczenstw zachodnich (tamze str. 8), jako ,,opanowa-
nych“ przez ,gospodarke“ kapitalistyczng, nie wydaje nam
sie trafnem. Mozna miec¢ wstret naukowy lub uczuciowy do
kapitalizmu, mozna pragng¢ zmiany tego ustroju albo usu-
niecia jego wybujatosci, ale nie mozna stosowa¢ do niego wy-
razenia ,gospodarka“, ktére w mowie naszej tgczy sie z po-
jeciem nieoglednosci lub nawet partactwa, ani tez nie mozna
mowic¢ o opanowaniu tam, gdzie faktycznie nastgpito trwate
zapanowanie. Nie mozemy takze wyrozumie¢ znaczenia
whniosku podanego na str. 83 w nastepujgcej osnowie: ,,Catosc,
jaka stwarzaja te (zebrane) dane, stwierdza, ze rozwdj prze-
mystu wielkiego u nas posiada wszystkie te znamiona, jakie
cechowaty rozwdj przemystu na Zachodzie, w krajach bardziej
posunietych pod wzgledem przemystowym®. Alboz potrzeba
tego dowodzi¢ za pomocg pracowicie zgromadzonych danych?
Zyjemy pod tem samem storicem i nie z innej ulepieni jeste-
sSmy gliny, ani tez nie dzieli nas od Zachodu zaden mur chin-
ski". Niepodobna tez wyobrazi¢ sobie, dlaczego rozwdéj nasze-
go wielkiego przemystu miatby sie odbywac w jaki$ oso-
bliwszy, rodzajowo odmienny sposéb.

Podane przez autora okreslenie przemystu fabrycznego
w odroznieniu od rzemiosta, dzieli los wszystkich poprzednich
okreédlen i odréznien dotyczacych tych nazw. Zycie przemy-
stowe wytwarza ciggle nowe posrednie formy dziatalnosci
przemystowej, ktére niweczg albo ostabiajg doktadnos¢ da-
whniejszych okreslenn. Okres$lenia te mogg zresztg wystarczyé
do ogdlnej charakterystyki réoznych ustrojow przemystowych,
lecz w zastosowaniu praktycznem, gdy idzie np. o podziat
przemystu w celach statystycznych, nie wystarczajg one do
oznaczenia Scistej granicy miedzy dwoma ustrojami, jak
0 tem i sam autor niezawodnie w ciggu swej pracy przekonac
sie musiat. W kazdym razie atoli, nawet przy og6lnych, cho¢-
by niewystarczajacych, albo nawet nietrafnych okresleniach,
zachowang by¢ winna mozliwa Scistos¢. Nie sg zas Scistemi
podane na str. 27 okreslenia: ,zwykta forma przedsiebierstw
fabrycznych jest przemyst wielki“ i dalej: ,zwyklg formg
przedsiebierstw rzemieslniczychjest przemyst drobny*“. Trudno
rzeczywiscie oznaczy¢, gdzie konczy sie przemyst wielki, a za-
czyna przemyst drobny, to jednak jest pewnem, ze przed-
siebierstwo fabryczne czy inne stanowi takze forme, czyli
ustréj przemystu. Wielko$¢ przedsiebierstwa a jego ustrgj,
sg to dwa pojecia catkiem rozne. Nalezato zatem powiedziec:
przemyst fabryczny sklada sie zwykle z wielkich przedsie-
bierstw, albo tez, co bytoby bardziej scistem: rzemiosta rzadko
kiedy wyrastajg na wieksze przedsiebierstwa.

KEONIKA

Konkurs na budowe Kosciota pod wezwaniem Zbawiciela
w Warszawied. Komitet budowy Kosciota ,Zbawiciela” zawiada-
mia, ze termin skiladania projektéw konkursowych przedtuzony zo-
staje do d. 15 kwietnia r. b, a dla os6b zamiejscowych do d. 22
kwietnia, o ile przedstawione beda kwity pocztowe na dowod, ze
projekty wystane byty w terminie do d. 15 kwietnia wigcznie.

Komunikacye. Drugi tor nadr. i. NadwUIaAkiej. W r.b., na
oddziale Lublin - Lukéw, ma by¢ utozony drugi tor. Naodnosne ro-
boty w r. b. wyasygnowano 1636550 rub. ar.

) Do czytelnikéw pisma naszego zwracamy sie z prosha
0 state i nieustanne zasilanie wiadomosciami rzeczowemi wszystkich
rubryk dziatu niniejszego. Listy przesyta¢ mozna do redakcyi, albo
tez wprost do cztonka redakcyi, inzyniera A. Rosseta. w Warszawie
(Wiodzimierska 8), pod ktorego kierunkiem dziat niniejszy pozostaje.
1) Por. Przegl. Teclin.,, Ni! 2 r. b., str. 16.
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Moéwigc dalej o przemysle domowym, autor okresla ta
nazwa prace we wiasnem mieszkaniu, z materyatu dostarcza-
nego pracownikom zazwyczaj przez wiekszych przedsiebier-
cow lub posrednikéw. Tymczasem tej nazwie nadawanem
jest powszechnie obszerniejsze znaczenie, a mianowicie jako
przemyst domowy rozumie sie wytwarzanie towardéw we wia-
snem mieszkaniu, tak dobrze na cudzy, jak i na witasny ra-
chunek. Wytwarzanie na cudzy rachunek nie jest ani ko-
nieczng, ani wylgczng wiasnoscig przemystu domowego, odby-
wa sie ono bowiem takze i w fabrykach (Lohnfabriken). Prze-
myst domowy jest zresztg i moze by¢ nazywany przemystem
0 tyle tylko, o ile wytwarza towary, t.j. wyroby przeznaczo-
ne na sprzedaz; w przeciwnym razie, t. j. wtedy, gdy wytwa-
rzane wyroby idg na wiasng potrzebe, stanowi on wytwor-
stwo domowe.

W rozdziale 1V autor znalazt sie na pewniejszym i le-
piej juz uprawionym gruncie i skreslit bardzo zajmujace ze-
stawienia zmian w zaludnieniu kraju, w zwigzku z rozwojem
przemystu wielkiego i w poréwnaniu z innymi krajami. Po-
réwnania te uwydatniajg miedzy innemi fakt, ze grupa 10-ciu
gubernii Krél. Polskiego zajmowata pod wzgledem gestosci za-
ludnienia: w 1872r.—9-te,w 1889r.—8-me,w 1898 r. -6-te miej-
sce w Europie i ze pod wzgledem szybkosci wzrostu zaludnie-
nia, Krélestwo zajmuje od 1872 r. pierwsze miejsce, przewyz-
szajgc nawet Anglie i Niderlandy. Swojg drogg, pozbawiona
przemystu Galicya jest jednak zaludniong gesciej, niz Krole-
stwo. Ten rozdziat ksigzki kazdy z pewnoscig z wielkiem za-
jeciem przeczyta. Zatowac tez trzeba, ze obok uwydatnienia
stosunku rozrastajgcego sie przemystu fabrycznego do ludno-
Sci krajowej wogole i do robotnikéow przemystowych w szcze-
golnosci, autor nie uzupetnit swej pracy wykazaniem oddzia-
tywania przemystu na te czes¢ ludnosci krajowej, ktdra okre-
Slamy zwykle o0g6lng nazwg inteligencyi. Ze wszystkich
bowiem przeksztatcen, jakim od lat 40-tu ulegto nasze spote-
czenstwo, najglebiej moze siegajg zmiany, dotyczace zajecia
1wogéle warunkéw bytu tej whasnie warstwy spotecznej.

Pod wzgledem jezykowym oceniana ksigzka nie stoi
wprawdzie na wysokosci dzisiejszych wymagan, pochodzi¢ to
jednak moze z niedo$¢ starannej korekty literackiej, na karb
ktorej kiadziemy takie np. pomyitki, jak: ,niewygodna wia-
snos¢“ zam. ,ujemna wiasciwos¢”, ,a“ zam. ,ale“, ,wypila-
wianie surowca“ zam. ,wytapianie surowca“ i t. d. AV wyka-
zie omytek druku pominieto na str. 44 wazne sprostowanie:
zam. ,zakaz przywozu towarow wyrabianych w Krolestwie®,
powinno by¢: ,zakaz przywozu towarow takich, jak wyrabia-
ne w Krdlestwie“. Co sie za$ tyczy stownictwa technicznego,
to oprécz wspomnianych juz wyzej pomytek (tkactwo, prze-
myst papierowy i t. p.), zauwazyliSmy zresztg drobniejsze tyl-
ko usterki, co w ksigzce nietechnicznej nie tak czesto u nas
sie zdarza.

Wogélnosci, pomimo 'wytknietych tu i innych jeszcze
niedoktadnosci, ktérych zresztg trudno ustrzedz sie w pierw-
szem opracowaniu tak trudnego przedmiotu, praca p. St. K o-
szutskiego Stanowi cenny przyczynek do dziejdw naszego
przemystu i zastuguje na szerokie rozpowszechnienie. Zamy-
kamy zatem niniejszg ocene wyrazeniem autorowi naleznego
uznania i szczerych zyczen dalszej skutecznej pracy na tem
polu. K.

BIEZACA.1

Dtugos¢ ogdlna tramwajow elektrycznych wynosita w Niemczech
w konicu r. z. okoto 3000 km, przy dtugosci ogolnej torow 4500 km
Dla poréwnania nadmieniamy, ze w Austryi, wraz z Wegrami, diu-
gos¢ catkowita wszystkich linii tramwajow elektrycznych wynosita
w tymze czasie tylko okoto 390 km, a jednocze$nie prowadzono budowe
okoto 350 km kolejek podjazdowych. S.

(Elektr. Zzt.).

Nowa linia telegraficzna przez Ocean Spokojny ma by¢ z pole-
cenia rzadu angielskiego utozona przez ,Telegraphic Constructions
and Maintenance Company“. Dtugos$¢ ogélna tej linii ma wynosic¢
7936 mil morskich (=14721 km), z ktorych 911 mil przypada na linie
ladowg (gtéwnie przez Kanade), a 7025 mil (= 13031,1 km) na linie

, podmorska z Vancouvez przez Fanning (Islandya), wyspy Fidschi
i wyspy Norfolk do Queensland w Australii. Z Vancouvez linia ma
by¢ prowadzona wzdluz Canadian-Pacific do Halifaxu nad Ocea-

; nem Atlantyckim. Koszt ogélny tej nowej linii obliczono na 46 mi-
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liondw frankéw. Wspomniane powyzej towarzystwo sadzi, ze pomi-
mo tak znacznego kosztu i pomimo wspdtzawodnictwa Eastern Tele-
graphic-Company, nowa linia bedzie przynosita zyski.

(Schwz. Bztg., 1901, I, Na 9, str. 94).

Urzadzenia miejskie. Dostawa maszyn parowych do kanali-
zacyi w Warszawie. Komitet kanalizacyi m. Warszawy zawezwat do
wspotzawodnictwa na dostawe maszyn parowych dla stacyi do prze-
pompowywania S$ciekéw na ulicy Dobrej, nastepujgce firmy: LA.
Repphan“, ,Lilpop, Hau i Loewenstein“, ,Orthwein i Karasinski“,
oraz ,Felser i S-ka“ w Rydze. ar.

Kongres Towarzystwa miedzynarodowego badania materyatdio bu-
dowlanych odbedzie sie w czasie od 9 do 14 wrze$nia 1901 r. w Bu-
dapeszcie.

Z towarzystw technicznych. Sekcya techniczna warszawska.
Posiedzenie z d. 5 marca r. b. Na skutek odezwy p. Generat-Gu-
bernatora warszawskiego, Zarzad Oddziatlu zwroécit sie do Sekcyi
z prosbg o wybranie komisyi, ktoraby #acznie z delegatami innych
sekcyi rozpatrzyta sprawe, czy budowa dr. z. Radom-Warszawa jest
konieczng dla przemystu krajowego. Z tona Sekcyi powotano do
tej komisyi pp. inzynieréw: J. Gryzewskiego, Al. Henisza i Al. Ros-
seta. Druga sprawcg wazng dla naszego przemystu jest opracowanie
memoryatu dla wladz odnosnych, z powodu zamierzonych traktatéow
celnych z panstwami obcemi. Wybo6r delegatow do udziatu w tej
pracy odiozono do posiedzenia nastepnego. Inz. Sierkowski wygtosit
odczyt ,O pralniach hygienicznych publicznych”. Prelegent zwré-
cit uwage na optakany stan naszych pralni tak prywatnych, jak
i publicznych, a nastepnie opisat urzadzenia stosowane we wzoro-
wych pralniach zagranicznych, okazujgc jednoczes$nie rysunki ma-
szyn i przyrzadow do prania, suszenia i prasowania bielizny. J. M.

Sekcya techniczna t6dzka. W d. 1 lutego r. b., p. P. Matachowski
wygtosit cigg dalszy odczytu ,Rozwdj poje¢ o energii elektrokine-
tycznej“. Prelegent” opisat pierwotne maszyny elektro-magnetyczne
i wzrost w tym wzgledzie wynalazkéw az do dzisiejszych dynamo-
maszyn wielofazowych. Nastepnie opisat akumulatory i transforma-
tory, oraz straty powstate przy przesytaniu pradéw.— Po przeczyta-
niu przez skarbnika sprawozdania kasowego, rozpatrywano sprawe
przystgpienia do ,Kasy pomocy dla oséb pracujgcych na polu tech-
nicznem®“.

W d. 15 lutego r. b., p. L. Hirszberg odczytat referat ,O elek-
trycznosci atmosferycznej“. Prelegent objasnit rézne hypotezy po-
wstawania btyskawic, grzmotéw, gradu i zorzy pédinocnej. Odczyt
przytoczyt najnowsze badania uczonych w tym kierunku. Dalej
p. L. Gole wygtosit odczyt ,Uwagi o bezpieczenstwie instalacyi
elektrycznych®, z uwzglednieniem stosowanych w tym wzgledzie
przepisow w Anglii, Prancyi i Niemczech.— Postanowiono stworzy¢
w todzi ,Kase pomocy dla osob pracujgcych na polu technicznem®.

D. 1 marca r. b. p. M. Drutowski méwit ,O badaniu maszyn
parowych z dyagramoéw“. Prelegent objasnit sposoby zdejmowania
wykresow (dyagramoéw), regulowanie mechanizmu parorozdzielczego,
obliczanie sity maszyny parowej i rozpoznawanie wykresow (dya-
graméw) nieprawidtowych. — Wybrano komisye do opracowania
projektu ,Kasy przezornosci i pomocy dla oséb pracujacych na polu
technicznem*“.—Postanowiono zbiera¢ sie w Sekcyi w pigtki, z kto-
rych naprzemian jeden przeznaczany by¢ ma na pogawedki technicz-
ne, drugi na odczyty i referaty. L. K.

Ze Stowarzyszenia technikow. D. 8 marca r. b., przy dosé licz-
nym udziale cztonkéw, odbyto sie 11-e zebranie ogélne. Précz spra-
wozdania z dziatalnosci Stowarzyszenia za r. 1900, zatwierdzenia
budzetu na r. 1901, balotowania nowych cztonkéw, wyboréw: 2-ch
gospodarzy i 2-ch zastepcéw tychze, komisyi rewizyjnej i delegacyi
informacyjnej , poruszono jedng tylko sprawe budowy gmachu
wilasnego. Potrzeba budowy zasadniczo zdecydowana przychylnie;
do opracowania doktadniejszego tej sprawy powotang zostata komi-
sya, ztozona z pp. inzynieréw: Drzewieckiego i Al. Rosseta, oraz
architektow: WI. Marconiego i Br. Rogdyskiego. RoOwniez zostata
wybrana komisya, ztozona z 30-tu cztonkéw, w celu obmyslenia
srodkéw na budowe gmachu i do rozpatrzenia przedwstepnego prac
poprzedniej komisyi. Gr.

Z Towarzystwa politechnicznego Iwowskiego 7). Elektrotechnik
p. Rychnowski wygtosit w d. 27 lutego r. b. odczyt: ,Elektroid i teo-
rya fizykalnych dynamidéw“, objasniony doswiadczeniami i teorya,
dotyczaca zjawisk fizycznych. Uwaza on wszelkie zjawiska gtosu,
elektrycznosci, Swiatta, ciepta jako objawy promieniowania dyna-
micznego, a materye za najroznorodniejsze skupienia dynamidéw
fizycznych. ,Elektroid“, wedtug p. R, jest to stan promienisty ma-
teryi, jako energii w jej postaci pierwotnej; elektroid ma pewien za-
pach znamienny; gdy wychodzi z przyrzadu p. R., odczuwa sie w po-
blizu lekki powiew, a w ciemnosci wida¢ mata wiazke Swiatta nie-
bieskiego, wychodzgcego z otworu rureczki potgczonej z maszyna ta-
jemnicza. Sposob wydobywania jest tajemnica, jak i cata konstruk-
cya machiny. Swiatlo to wylatuje w widocznych drobniutkich
kuleczkach i jest zupetnie zimne; elektroidem mozna oddycha¢, kie-
rowaé¢ prad ten do oczu, nosa i t. d., a précz powiewu lekkiego, nic
wiecej sie nie odczuwa.

Jak i z czego wytwarza sie elektroid, tego p. R, jako wyna-
lazca, strzegacy swego pomystu, nie objasnit. Obraca wprawdzie kor-

1) Podajac niniejsze sprawozdanie, redakeya pisma naszego
objasnia, iz z powodu zupetnego braku danych, nie moze wyrazi¢
zadnego zdania o wartosci naukowej doswiadczen, o ktérych w spra-
wozdaniu tern mowa, oraz wnioskéw z tych doswiadczen wyprowa-
dzonych. Tresciwie w sprawozdaniu nam przeslanem wytozong teo-
rye prelegenta pomineliSmy, w przewidywaniu, ze podczas rozpraw
niektdre szczegoly tej teoryi dokladniej wyjasnione zostana.

(Przyp. red.)
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be matej maszyny na postumencie ustawionej, ale czy tym ruchem
wywotuje jakie$ procesy chemiczne, czy tez moze prady zmienne
0 znacznem napieciu, czy —jak sam powiada — hypotetyczny czwarty
pierwotny stan materyi, nie wiemy. Nie dziw wiec, ze i do do-
Swiadczen odnosimy sie nieco sceptycznie.

Doswiadczenia te moznaby rozdzieli¢ na trzy grupy: 1) wplyw
dynamiczny elektroidu, 2) wywotanie zjawisk elektrycznych i Swietl-
nych, 3) wpltyw na zywe organizmy.

Wptyw dynamiczny demonstrowat p. R. na nader lekkich ku-
leczkach, a mianowicie na systemie ztozonym z kuli wiekszej, oto-
czonej pierscieniem i kuleczkami zawieszonemi na wspolnej osi za
pomoca lekkich dzwigni w plaszczyznie pierscienia. Oto skierowany
wylot rurki elektroidalnej nietylko bezposrednio na te aparaty, ale
przez tafle szklang (abyusung¢ przypuszczenie, ze ruchjest spowodowany

rzez prad powietrza), wywotuje coraz szybszy ruch obrotowy i to $rod-
owej kuli od strony lewej ku prawej, pierscienia od prawej ku lewej,
dalszych kuleczek zewnetrznych znowu od lewej ku prawej stronie.
Kuleczka, potozona swobodnie na talerzyku, pod wptywem elektroi-
du poczyna wirowa¢, a nastepnie wirujgc, toczy sie wkoto od pra-
wej ku lewej stronie na zewnetrznym obwodzie talerzyka. Wyko-
nuje wiec, jak to zaznaczyt prelegent, ruchy podobne do ruchu zie-
mi. Wszystkie dalsze doswiadczenia, demonstrowane na bardzo
lekkich aparatach, stwierdzajg pewne dynamiczne dziatanie elektroidu
na odlegtos¢; sadze jednak, ze w poblizu ,konduktora Tesli“, gdy
napetni sie przestrzen falami elektrycznemi, dadzg sie réwniez wy-
wota¢ podobne zjawiska ruchu.

Zdumiewajacem jednak byto doswiadczenie nastepujace: ziarn-
ko piasku umieszczone w prozni banki szklanej (z grubego szkia),
pod wptywem elektroidu staje sie siedliskiem tak wielkiej ilosci ener-
gii Kinetycznej, ze wylatuje z banki, przebijajac szkto. — Rownie za-
stanawiajace sg zjawiska swietlne i elektryczne, wywotane elektroi-
dem. Pan Rychnowski zbliza do wylotu rureczki talerzyk z miki,
ktorego obwdd zewnetrzny, oblepiony papierem, nie ma zadnych cze-
sci metalowych. Po kilku sekundach blaszka miki jest naelektryzo-
wana i za zblizeniem np. palcéw wyskakuje silna iskra. Natadowane
elektroidem gruszki szklane, pozbawione powietrza, majg ciekawe wia-
snosci. Wprowadzone w szybki ruch obrotowy, powodujg dzwiek,
ktéry za zblizaniem biegunéw magnesu podnosi sie, a z oddalaniem
obniza. Gruszka taka szklana podczas szybkiego obrotu napetnia sie
mleczno-biatem $wiatlem, widocznem bardzo wyraznie w ciemnosci
(przy tern Swietle mozna odczyta¢ godzine na zegarku) i roéwniez
wrazliwem na magnes (bardzo wyrazny pierscien Swiatta podaza
w gore i w dotza biegunami magnesu). Czem szybszy jest ruch obro-
towy banki, tern silniejsze jest Swiatto. Prelegent twierdzi, ze kazde
cialo, wprawione w szybki obrot, Swieci na powierzchni (wywotuje
undulacye czastek hypotetycznego eteru).

Nastepne do$wiadczenia wykazywaly, ze elektroid wprowadza
ptyny w wrzenie zimne. Tu p. Rychnowski przypomniat stucha-
czom, ze dzisiejsze sposoby przemiany energii cieplnej lub chemicz-
nej na energie Kinetyczng, sa poprostu marnotrawstwem. Ze 100 kg
wegla spalonego pod kottem maszyny parowej, 4 kg idg na wytwo-
rzenie pracy mechanicznej, a 96 kg na zupetnie zbyteczne wytwarzanie
ciepta. Demonstrowat przytem lampe spirytusowg swego pomystu,
ktora pali sie bez Swiatta, a produktem spalania jest formaldehyd,
wydobywajacy sie z cylindra szklanego lampy.

W dalszym ciggu prelegent objasniat wptyw elektroidu
na organizm zyjacy; otdz przed dziataniem tej ,promienistej mate-
ryi“ czy ,energii“, potegujacej fuukcye zyciowe, nastepuje zywsze
krazenie sokdw, szybsza asymilacya i wydzielanie. Pgczek tuberozy,
ktoéry rozkwita w 14-tu dniach, rozkwitt pod kloszem szklanym w elek-
troidzie w dwu dniach; przy silnej transpiracyi i zuzyciu znacznej
ilosci wody kwiat szybko wiednat, a na wewnetrznej scianie klosza
osiadt w skroplonej parze zywy zapach kwiatu, o wiele silnigjszy
1 wonniejszy anizeli ekstrakt wydobyty z martwych juz sokéw pacz-
ka. Moznaby wiec przeksztatci¢c calg produkcye perfum.

Podobnie dziata elektroid na ciato ludzkie, leczy wiec cier-
pienia reumatyczne, a co do tego, przytaczat p. R. nazwiska pacyen-
tow i lekarzy (kilku byto obecnych), ktorych wyleczyt w przeciagu
kilku godzin lub tez kilku dni z reumatyzmu i dtugotrwatych cier-
pien nerwowych.

Oddychanie elektroidem przyspiesza utlenianie krwi i sprowa-
dj{za poczatkowo ozywienie, a w dalszym ciggu oszotomienie i zawrét
gtowy.

Nas, jako technikow,
ktore na razie, z powodu tajemniczosci
nie wyjasnione.

Elektroid dziata silnie na ptyte fotograficzng; moze wiec by¢
stosowany do wywolywania wszelkich fotografii. Jeszcze ciekawsze
jest dziatanie na kolorowe proszki: Na blache, ktdra poprzednio byta
poddana dziataniu elektroidu, wysypat p. Rychnowski zmieszane
razem proszki, czerwony, zielony i niebieski. Proszki te w oka-
mgnieniu utozyty sie regularnie w rozmaite krzywe figury, barwy
jednak rozseparowaly sie niezmiernie czysto. Paski wszystkie skita-
daty sie z trzech obok siebie utozonych pierscieni, proszku czerwo-
nego, zielonego i niebieskiego (analogicznie do widma spektralnego).
Wyjasnienia tego zjawiska i sam prelegent nie umiat nam udzielic,

zajmowaly bardziej zjawiska fizyczne,
otaczajgcej elektroid, byty

gdyz i teorya jego dynamid, Ktorg przedstawia, nie jest oparta
na Scisle i systematycznie utozonych doswiadczeniach, lecz wyfi-
lozofowana.

Nad wyktadem tym odbedg sie na posiedzeniach nastepnych
Towarzystwa rozprawy, o ktérych sprawozdanie podamy.
Edmund Libanski, inzynier.
Wspomnienie pozgonne. S. p. Antoni Litwirski, inzynier
budujacej sie dr. z. Windawsko-Moskiewskiej, zmart w wieku lat 42,
w Wielkich-tukach, d. 17 kwietnia r. b. ar.
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Paryskiej 1900 r.

(Ciag dalszy; p. Nr. 10 r. b., str. 95).

Osmond, Majgc pewne dane o stopach z matg zawarto-
Scig weglika, ustalit wykres (dyagram), ujawniajacy zasade
tego zjawiska (rys. 1). Dolne krzywe odnoszg sie do tempe-
ratur, przy ktérych zjawiajg sie wtasnosci magnetyczne, gor-
ne zas oznaczajg temperatury, zanikania tych wtasnosci. 'Wi-
dzimy, ze przy zawartosci niklu 253 te dwie temperatury sa
bardzo zblizone; przy mniejszej zawartosci niklu i w bliskosci
253 roéznica tych dwoch temperatur wynosi okoto 500"
i stopniowo zmniejsza sig¢, dochodzac do bardzo matej, kiedy
zawartos¢ niklu zmniejszy sie do 0. Wykres ten odnosi sie
do stali niklowej z malg zawartoscig weglika. Powiekszenie
ilosci weglika w stopach niepowrotnych znacznie obniza
krzywag zmiany witasnosci magnetycznych; tak mianowicie
zmiana ta w stali z zawartoscig niklu tylko 103 powinnaby
bytla nastapic¢ przy 400°, gdy tymczasem, w rzeczywistosci,
osiagnietg bedzie przy temperaturach w granicach od— 78° do
— 188" (puch weglowy i powietrze skroplone), jezeli tylko
ilos¢ weglika podniesie sie do 1,37$. Doswiadczenia Os-
mond’a i'Dumas’a wykazaly, ze przy powiekszeniu zawartosci
weglika o jedng tysigczng, krzywa zmiany zniza sie o 40".

Nowsze doswiadczenia Dumas’'a wykazaly, ze dla stali
z zawartoscig okoto 253 niklu punkty zmian niepowrotnych
i powrotnych istniejg jednocze$nie. Jezeli weZmiemy np.
stop z zawarto$cia niklu 25,84% i weglika 0,0793, nie majacy
wiasnosci magnetycznych przy temperaturze 30 — 40" O., to
po ochtodzeniu go tylko do 25°, nastepuje zmiana magne-
tyczna niepowrotna; jezeli odwrotnie bedziemy ten stop na-
grzewac, poczagwszy od poczatkowej temperatury 30 albo 40°,
to juz wiasnosci magnetyczne pojawiajg sie przy temperatu-
rze okoto 50° i w ten spos6b otrzymana zmiana bedzie po-
wrotna.

Widzimy wiec, ze krzywe zmian niepowrotnych i po-
wrotnych przecinajg sie i dajg sie doskonale odrézniaé. Du-
mas wnioskuje, ze zmiany niepowrotne odnoszg sie do zelaza
stopu, zmiany za$ powrotne do niklu. Teorya ta ma te do-
datnig strone, iz za jej pomoca mozna w sposdb racyonalny
wyttlumaczy¢ ostatnio zauwazone zjawiska; jakkolwiek teorya
ta, jak sie zdaje, nie bedzie mogta by¢ zastosowang do potgczen
statych zelaza i niklu ze zmienng zawartoscig niklu. Jednak-
ze, bez wzgledu na to, teorye tg przyjmiemy tymczasowo jako
punkt wyjscia dla nastepnych doswiadczen.

Wphw zmian magnetycznych na wiasnosci mechaniczne stali
niklonej. Zmiany magnetyczne, o ktérych mowilismy wyzej,
majg wptyw powazny na wiasnosci mechaniczne stali z za-
wartosciag niklu, przechodzgcg 17 — 183- Godne uwagi zalety
stali niklowej, o znacznej wytrzymatosci na rozcigganie
i 0 znacznem wydtuzeniu, przywigzane sg do stali niemagne-
tyzujacej sie. Stal taka mieknie bardzo znacznie, skoro tylko
przez ochtodzenie przejdzie w stan magnetyczny. Wykresy
Osmond’a wskazujg, ze zelazo niklowe, z bardzo matg zawar-
toscig weglika, majace do 253 niklu, przy zwykiej temperatu-
rze jest magnetyczne i punkt zmiany niepowrotnej jest bliski

50°; powiekszajac zawartos¢ weglika, mozna otrzymac stal
niemagnetyczng, wielce poszukiwang, ze wzgledu na jej od-
rebne wlasnosci mechaniczne.

Przejscie w stan magnetyczny stali niepowrotnej moze
by¢é wywotane nietylko przez ochtodzenie, lecz i przez pod-
wyzszenie temperatury, jak réwniez i przez kazda prace me-
chaniczng, jako to: kucie na zimno, toczenie, ciggnienie i t. d.
W ten sposéb wywotane miejscowe czy tez og6lne stwardnienie
jest zresztg zmienne; gdyz nawet przy zmianach, bedacych na-
stepstwem ochtodzenia, stan magnetyczny nabywa sie stopnio-
wo, wprowadzajgc do metalu stan réwnowagi statej, do ktorej
ostatecznie dgzy kazda wstrzg$nieta czasteczka. Silniejsze
ochtodzenie stali moze uczyni¢ jg trudng do kucia i obrabia-
nia, a nawet spowodowac¢ pekanie. W stali niklowej chrom
ma taki sam wptyw jak i wegliki. Zawartos¢ 2$ chromu jest
dostateczna, azeby stal z 203 niklu miata te same, a nawet
lepsze wiasnosci pod wzgledem kucia i obrabiania, niz 253-wa
stal niklowa, z duzg zawartoscig weglika. L. Dumas wyka-
zal, ze stal z 163 niklu, zawierajgca 3% chromu, nietylko nie
jest magnetyczna, ale nie nabiera wlasnosci magnetycznych
przy — 188" w powietrzu skroplonem; wigksza wiec zawTar-
tos¢ chromu jest dostateczna, zeby stali tej nada¢ osobliwe
zalety, wiasciwe tylko stali z 25% niklu.

Wlasnosci i zastosowania stali niklonej. Azeby wykazac
korzys¢, jakg przemystjuz osiggnat lub moze osiggnac ze stali
niklowej, zrobimy przeglad réznych okazow i probek tej stali,
okazywanych na Wystawie w Paryzu r. z

1) Stal z zawartoscig niklu nizej 10%. Od dos¢ juz da-
wna znana jest stal z zawartoscig niklu 6 — 73; wiasnosci tej
stali bardzo sg zblizone do stali zwyktej, tylko z tg rdznica,
ze stal niklowa po zahartowaniu w kolorze czerwono-wisnio-
wym i nastepnie po wyzarzeniu (zglijowaniu) jej w kolorze
ciemno-czerwonym, staje sie bardzo mato krucha i stosunek
granicy sprezystosci do sity rozrywajgcej jest bardzo wysoki.
Stal te uzywajg na blachy do okretéw wojennych (blindages),
jak réwniez, ze wzgledu na wtasnosci jej odrebne—na przed-
mioty kute. Miedzy przedmiotami wystawionymi w tym od-
dziale znajduje sie 0$ kolankowa lokomotywy, zrobiona ze
stali z 3% niklu. O$ ta, wzieta z maszyny bedacej w ruchu,
pomimo, iz juz przebiegta 222880 Jm jest jeszcze dobra do
uzycia; zrobiona byta w zakladach Unieux dla Tow. dr. z
Potnocnych; probki na rozerwanie o Srednicy 13,8 mmi o dtu-
gosci 100 mm miedzy znaczkami (kemami) daty 50 kg granice
sprezystosci, 66,1 kg wytrzymatosci, przy wydtuzeniu 19%.
Druga 0$ tego samego gatunku,przebiegta podobno 385 000 km
i pomimo, iz miata pekniecie powazne, to jednak mogtaby by¢
jeszcze w uzyciu przez czas dtuzszy. Drugi ten przykiad jest
ciekawy z tego wzgledu, iz wskazuje, ze stal tego gatunku
nie tamie sie odrazu, a daje pekniecie, czein jakby uprzedzata
0 swem zuzyciu, co moze powiekszy¢ bezpieczenstwo. Doda-
my jeszcze, ze nikiel w ilosci 2 do 53 zdaje sie polepszac ga-
tunek odlewéw stalowych. Probki odlewow stalowych z 23
niklu, wystawionych przez zakilady J. Holtzer'a i Cig daty
wyniki nastepujace: a) prébki, o $redn. 13,S mm i dtugosci
100 mm: granica sprezystosci 46,1 kg, sita rozrywajgca 68,7 kg,
wydtuzenie 18%. b) Préobki 30.30 poddane doswiadczeniom
na uderzenia: strzatka wygiecia, przy dtugosci 1,5 m, 10 mm,
zas kat zgiecia 50"

Metal ten, z niewiele wiekszg zawartoscig niklu, uzywa-
ny byt przez zaktady Schneider & Cie na walce do walcowni.

Tow. ,Nikiel* wystawito walec bardzo gtadki i z po-
wierzchnig bardzo twarda, odlany ze stali z 4,4% niklu.

Powiekszajac w stali odlewowej zawartosé niklu, mozemy
otrzymac odlewy, ktorych wiasnosci godne sg uwagi. Zakta-
dy Holtzer & Cie wystawity rézne mate odlewy stalowe z za-
wartoscig niklu 103; préby daty wyniki nastepujgce: granica
sprezystosci 59,2 kg, sita rozrywajaca 77,8 kg, wydtuzenie 12$%
1po wielokrotnych uderzeniach préba zupeinie sie zgieta. Po-
niewaz stal ta nie jest wcale krucha i ma wysoka granice spre-
zystosci, przeto moze by¢ bardzo dobrym materyatem na cze-
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&ci ruchome silnie samojazdowych, ktére wobec nagtych za-
trzymywali, narazone sg na zepsucie.

2) Stal z zawartoscig niklu od 20 do 25%. Z réznych ga-
tunkéw stali zawierajacej wiecej jak 10$ niklu, najwieksze
zastosowania w przemysle znalazta stal zawierajgca od 20 do
25% niklu czy to z citmomem, czy bez chromu. Blachy z ta-
kiej stali wyrabia obecnie, przewaznie na potrzeby artyleryi,
wiekszos¢ zaktaddw francuskich, w piecach zaréwno Marti-
nowskich, jako tez tyglowych. Doswiadczenia nad wytrzy-
matoscig tej stali wykonywane sg na ciatkach prébnych ma-
jacych grubos¢ blachy, szerokos¢ 30 mm i dtugos¢ miedzy
znaczkami (kemami) 100 mm; wymagane sg wyniki naste-
pujace:

Grubosé Grubos¢
blachy < 2 nm blachy > 2 mm
mwyniki wyniki wyniki wyniki
przecietne najmniejsze przecietne najmniejsze
g g kg g
Po wywalcowaniu metal nie & E> 48 E> 43 E> 50 E> 45
byt poddany zadnym zmia- R> 67 R:>64 R> 70 R> 675
nom metalurgicznym. 1A%;>25 A%> 20 A%> 30 A'i> 25

Po zahartowaniu w wodzie zi- i E>33 E>30 E> 3 E> 32
mnej, przy nagrzaniu do ko- R> 65 R>62 R> 675R> 65
loru czerwono-wisniowego | A%> 35 A%> 32 A%> 38 A%> 35

AVIAD OMOS CI

Ceny przecietne zelaza i stali w pazdzierniku r. 1900
(w kopiejkach za pud'.

Zelazo szynowe spawalne................... 148 kop.
_ zlewne 133
(D'[\Jl;(;gggr?) Bla.cha zeli\zna glgsvvr\]/aalr]a ................... 171135.5
kottowa spawalna 218
zlewna . 151.5
B € 1K I iiiieiiii e

Zelazo szynowe zwykle.......
» specyalne...
na okrety....ccoeeveenns
stalowa , L.
zelazna kottowa..............

Szyny stalowe......ccccceeeevinennnn.

. Zelazo handlowe Na 2
Blacha zelazna I\s O
Belki

Szyny stalowe

Zelazo szynowe zwykte...............
N specyalne
Stal w sztorcach (BessemeFa;.
Stany Zjedn. Blacha stalowa zwykta.......cccccveeenne
(New-York) . kottowa....
" na okrety

Anglia s) Blachazelazna
(Middlesbrough) ”

Belgia 3

—~

® Zaklady zajete sg wykonaniem zamoéwien poprzednich, lecz
odbiorcy odktadajg przyjmowanie zamoéwien, wskutek czego w za-
ktadach tworza sie znaczne zapasy. Cena blachy zelaznej znacznie
spadla i walcownie blachy zmniejszajg wytwdrczo$¢. Brak réwniez
zbytu na zelazo szynowe, lecz pomimo niskich cen, wieksi odbiorcy
i kupcy hurtowi wstrzymujg sie z zamodwieniami, w oczekiwaniu
dalszej znizki. W potozeniu krytycznem znajdujg sie zaktady mate,
nie posiadajgce urzadzen nowszych dla fabrykacyi taniej. Lloyd
pétnocno-niemiecki, najwieksze towarzystwo statkéw parowych
w Niemczech, zaméwito w Ameryce materyaty do budowy nowych
warsztatow w Hamburgu. W przeciggu pierwszych 9-ciu miesiecy
r. 1900 do Niemiec przywieziono 47,3 mil. pud. surowca, zelaza
i stali (w r. 1899 —40 mil. pud.), wywieziono 68,6 mil. pud. (w roku
1899 — 70,3 mil. pud.).

2) Ceny niektorych produktéw spadty gtéwnie wskutek wspdt-
zawodnictwa amerykanskiego i niemieckiego; twierdza, ze blacha sta-
lowa niemiecka dostarczang bywa do zaktadow angielskich, budujg-
cych okrety. W przeciggu pierwszych 10-ciu miesiecy r. 1900 z An-
glii wywieziono 190,5 mil. pud. surowca, zelaza i stali (w r. 1899 —
189.3 mil. pud.), wartosci 257 mil. rub. (w r. 1899 — 213 mil. rub.),
za 153 mil. rub. machin (w r. 1899 za 152 mil. rub.) i za 67 mil. rub.
okretéow (w r. 1899 za 63 mil. rub.). Zaktady, budujace okrety, maja
wiele zaméwien; w tych dniach admiralieya zamoéwita cztery duze
pancerniki, o pojemnosci po 9800 t\ wartos¢ tych krzyzowcéw wy-
nosi 28 mil. rub. Fabrykanci angielscy obawiali sie, ze znaczne za-
mowienia dla kolonii poludniowo-afrykanskich bedg zrobione w Ame-
ryce, obecnie wiadomo juz jednak, ze zamodwienia te bedg dane
przewaznie zaktadom angielskim, jakkolwiek pewna ilo$¢ wagonow
i machin kopalnianych zaméwiong zostata w Stanach Zjednoczonych.
Ciekawym jest fakt przenoszenia sie przedsiebierstw angielskich do
Ameryki, gdzie warunki fabrykacyi sg korzystniejsze. Np. stalo-
wnia, w Sheffield, p. f. ,Synbold and Dickstead“, zamierza przenies¢
czes¢ przedsiebierstwa do Ameryki, gdzie nabyta w tym celu grunt
obok miasta Wheeling i zamierza zbudowa¢ tam zaktad z kapitatem

)J(03Boueno H,eH3ypoio. BapmaBa 28 <X>eBpgm 1901 r.
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Oprocz tego wykonywane sg préby na zgiecie; dla blach
cienszych anizeli 2 mm proébki powinny sie zgina¢ zupetnie,
dla blach grubszych anizeli 2 mm promien wewnetrzny zgie-
cia powinien by¢ réwny grubosci blachy; prébki w ten spo-
sob zgiete nie powinny dawac¢ zadnych peknie¢ ani rys. Wre-
szcie wykonywane sg takze proby rozszerzenia dziur i préby
wyciggania brzegoéw; te ostatnie robig sie tylko z blachami
nizej 3 mmgrubosci i polegajg na tern, iz brzeg blachy wycia-
ga sie narodzaj czapeczki kulistej, ktorej dolna $rednica ro-
wna sie siedmdziesigt razy wzietej grubosci, a strzatka wy-
giecia réwna sie '/3 Srednicy.

Stal niklowa 25%-wa mai wiele innych ciekawych zastoso-
wan, zacytujemy np. fabrykacye rur kotlowych niespaja-
nych. Zmiekczenie wywotane hartowaniem czyni te stal
wiecej odporng na dziatanie ognia w poréwnaniu ze stalg
zwyczajng, przytem bardzo mata wrazliwos¢ tej stali na dzia-
tanie szkodliwe wody i pary powinny zapewni¢ tym rurom
dtuzszg stuzbe. Na Wystawie w Paryzu r. z. mozna byto
widzie¢ duzo rur, ré6znych Srednic, niespajanych, walcowanych
z podobnej stali w zaktadach ,Chatillon - Commentry*
i w ,Biache-Saint-Yaast"“.

(D. n) S. K.

BIEZACE.

10 mil. rub. dla fabrykacyi stali instrumentowej.
juz firma ,Firth* w Sheffield.

3 Zamoéwien mato i coraz to wiecej ujawnia sie wplyw
wspotzawodnictwa Anglii i Niemiec, ktdre posiadajg tansze mate-
ryaty opatowe. Wskutek tego wywoz zelaza i stali z Belgii zmniej-
sza sig; w przeciggu pierwszych 9-ciu miesiecy r. 1900 z Belgii wy-
wieziono 19,8 mil. pud. Zzelaza i stali (w r. 1899 — 24,5 mil. pud.).
Niektore zaktady, niezaleznie od zmniejszenia wytwaorczosci, obnizy-
ty réwniez place zarobkowa, pozostate zamierzaja uczynié¢ to samo,
lecz obnizanie ptacy wywotuje zawsze nieprozumienia i odchodzenie
lepszych robotnikéw. Na ostatniej licytacyi na dostawe zigczek
(tasz) dla dr. z. belgijskich znowu jeden z zakladoéw niemieckich
ofiarowat ceny najnizsze.

*) Liczba zaméwien powieksza sie i ceny powoli podnosza sie.
Dr. z. ,Baltimore Ohio“ zamoéwita w zaktadach ,Pressed Steel Car Co.”
6000 duzych wagonow towarowych stalowych (po 40— 50 i); na wy-
konanie tego zamdwienia potrzeba bedzie 4] mil. pud. stali. Rzad
holenderski zamowit w zakltadach firmy ,Carnedgie“ 750000 pud.
szyn stalowych, lecz jest to zamdwienie poczatkowe w catym szere-
gu, poniewaz, jak utrzymuja petnomocnicy, Holandya ma zamiar
energicznie rozwingé swoje kolonie w Indyach Wschodnich (Jawa,
Sumatra i in.) i bedzie potrzebowata znacznych ilosci przyboréw kole-
jowych oraz machin kopalnianych i innych. Z ustaleniem si¢ ceny
szyn (81,5 kop. za pud) zamowienia na wyrob ten naptywajg w znacz-
nej ilosci; dr. z. Pensylwaniska zaméwita 9 mil. pud., dr. z. ,Lake
Shore and. Michigan“ i mil. pud. Jezeliby jednak w ciggu r. 1901
cena szyn spadia, dr. z. Pensylwanska wymowita sobie odnosng
znizke ceny. Tow. Carnedgie zamoéwito 16 statkéw parowych, o po-
jemnosci 200000 pud., zbudowanych w ten spos6b, zeby w lecie mo-
gty przewozi¢ rude zelazna po wielkich jeziorach, a z ustaniem ze-
glugi na jeziorach w jesieni, zeby mogty przez nowo otwarte kana-
ty i rzeke Sw. Wawrzynca wydostaé sie na morze i podczas zimy
stuzy¢ do przewozu towaréw po morzu.

(Wedtug danych biura statyst. Rady Zjazdu "

przemyst, gérn. Rossyi potudniowej;.

To samo uczynita

Ceny niektorych metalow i rud w listopadzie r. 1900.
Anglia Stany Zjed. Niemcy Austrya

Londyn N.-York Hamburg Wieden
Srebro za funt 1658 1638 1650 1677 kop.
Miedz za pud 1090 1155 1216 1244
Rte¢ " 4085 4711 _ 4053
Cyna N 1965 2012 _ 2073
Cynk , 288 301 288 325
Otow * 260 306 — 318
Ruda zelazna (50 —
55% Fe) za pud . 15 — 11,5
Ruda manganowa
(40,i; Mn) za pud 3 40 —
K. S

Wyréb cegietek z mulistej i proszkujacej sie rudy
zelaznej. Do powyzszych rud dodaje sig, jako $Srodek tgczacy,
mniej wiecej 'L cze$¢ mulistej rudy brunatnej, zawierajacej 30-40$
zelaza, jednak dla kazdego gatunku rudy stosunek ten jest zmienny
i powinien by¢ okreslony doswiadczalnie. Doktadno zmieszanie tych
rud odbywa sie w zwyklej prasie uzywanej w cegielniach. Miesza-
nina ta, po dodaniu wody, zamienia sie w mase gesta, z ktorej otrzy-
mane cegietki wystawiane sg najprzéd na wptyw powietrza, a na-
stepnie, dla doktadniejszego wysuszenia wypalane sg w piecach (zwy-
kle w pecach strycharskich), przez co stajg sie one odpowiodniomi
do celow hutniczych. K. T.

(B.- u. H. 1901, Na 2).

Wydawca Maurycy Wortman. Redaktor odp. Adam Braun.
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