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Warszawa, dnia 3 (16) lutego 1901 r.

Pompy szybkachodzace na Wystawie powszechnej w Paryzu r. 1900.

Posréd dosc znacznej ilosci pomp, przedstawionych na
Wystawie powszechnej w Paryzu r. 1900 i rozrzuconych, jak
wszystko wogoble, w najrozmaitszych miejscach, szczegdlng
uwage zwracaty dwie pompy obok siebie ustawione. Byty to
pompy szybkochodzace: jedna ,Express“, systemu prof. Rie-
dleb/a, druga za$ fabryki maszyn Enhrhardt & Schmer
w Schleifmihle pod Saarbriicken. Opis pierwszej z nich byt
juz podany w ,Przeglgdzie Technicznym“ "), tu wiec tylko
przypomne, ze pompa ta jest jednocylindrowa, o dziataniu po-
jedynczem, z dzwonem powietrznym ssacym i ttoczacym. Sre-
dnica tloka tej pompy wynosi 180 mm, skok 150 mm, ilos¢
obrotéw na minute 290, wysokos$¢ podnoszenia 260 m. Wen-
tyl ssacy pomystu Riedler’a okrgza poziomy tltok plunzero-
wy, zamykanie tego wentyla nastepuje pod dziataniem
ruchu ttoka, wentyl za$ ttoczgcy jest zwykty pierscieniowy,
o dwu pierscieniach, ze sprezynami gumowemi. Pompa jest
wprowadzana w ruch bezposrednio od elektromotoru, dzia-
ta prawidtowo, bez uderzen. Wydajnos¢ pompy: 1 m3 na
minute.
Druga pompa, firmy-E hbhabdt & Schmer, rowniez bez-
posrednio ztgczona z elektromotorem, sktada sie z trzech pomp
plunzerowych pojedynczego dziatania. Srednica plunzeréw
wynosi 105 mm, skok 200 mm. Rys. 1 przedstawia przeciecie
podtuzne pompy, rys. 2 i 3 widok boczny i rzut poziomy.
Plunzery otrzymuja ruch za pomocg mechanizmu korbowego
od trdjkolanowego watu, ktdérego cztery tozyska odlane sg
z podstawg w ksztatcie ztobu, w niej za$ zbiera sie zuzyty
smar. Dla zapobiezenia wypryskiwaniu smaru, ztdb ostoniety
jest przykrywa. Bieg pompy jest spokojny.

Przy poréwnawczej ocenie tej pompy z pompg ,Ex-
press*,
Dla tej samej wydajnosci i ilosci obrotéw u Riedler’a mamy
jeden cylinder zamiast 3-ch u Ehrhabdt’a, 2 wentyle zamiast
6-ciu i t. d., wszystkie prawie czesci w liczbie trzy razy mniej-
szej. Oprocz tego, wentyle w pompie , Express” rozmieszczone
sg niezaleznie jeden od drugiego, gdy tymczasem chcac sie do-
sta¢ do wentyla ssgcego pompy Ehrhardt’a trzeba zdjgc¢ nie-
tylko dzwon powietrzny ttoczacy, lecz i wentyl ttoczgcy 2.

W oddziale francuskim, do pomp szybkobiegnacych za-
liczono dwie pompy firmy L. Dumontant et C'e lecz ilos¢ ich
obrotéw w poréwnaniu z powyzszemi jest nieznaczna, mniej-
sza pompa bowiem zbudowana zostata na 150, wieksza na 80
obrotéw na minute. Konstrukcya tych pomp znacznie rézni
sie od niemieckich, co tatwo mozna zauwazy¢, rozpatrujgc ry-
sunki 4, 5i 6. Sg to pompy podwdjnego dziatania, z klapami
zawieszonemi w plaszczyznie prawie pionowej; wysokos¢ tto-
czenia wynosi 50 m. Gtoéwne dane, odnoszgce sie do tych
pomp, sg nastepujace 3J:

Pompa mala Pompa duza

Srednica tloka . . 90 mm 125 mm
Skok ttoka . . . . 100 ,, 200 ,,
1lo$¢ obrotéw na mmute 150 80
Wydajnos$¢ teoretyczna na

minute . 0,195 m3 0,415 m3
Wydajnos¢ rzeczyW|sta na

Minute....cccoooeenn.e.. 0,170 0,376
Wspotczynnik dziatania uzy

tecznego 0,87 0,90

Catos¢ skilada sie z podstawy z tozyskami do watu, na

ktorym osadzone jest koto rozpedowe i kola pasowe AA,

)y Por. L. Gembarzewski: Pompy ,Express“. Przegl. Tectm.
r. 1900, Nu 2 (str. 17) i Na 3 (str. 33).

2 Zwracam uwage jeszcze na jedng okoliczno$é. Podiug
ogtoszen, rozdawanych na Wystawie, moznaby sadzi¢, ze tych pomp
zbudowano juz 170. gdy tymczasem dotychczas w rzeczywistosci
zbudowano pomp takich trzy: jedng opisywang i dwie, z ktérych
kazda o wydajnosci 0,3 nB na minute, dla Georgs-Marien-Bergwerks-

und Hutten-Verein w Osnabriick.
Por. ,Revue Industrielle N 42, r. 1900.

przyznac nalezy tej ostatniej zalete wiekszej prostoty./

Widok boczny.

P I a n B

Rys. 3.

skrzyni zawiera w sobie cylinder, czes$¢ prawa tworzy dzwon
powietrzny ssacy i skrzynke klapowg ssaca, czesé zas lewa—
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Pompa firmy L. Dumontant et Cie.

Przecigcie podtuzne.

Rys. 4.

Przeciecie poziome.

Rys. 6.
Skala 1:20.

dzwon powietrzny ttoczacy i odpowiednig skrzynke ttoczaca.
Dwa kolana rurowe dd, wychodzace z dolnej czesSci skrzyni C,
z prawej i lewej strony, stuzg do polgczenia z rurg ssaca
i tloczacg. Cylinder pompy, wyrobiony catkowicie z bronzu,
przymocowany jest za pomoca flanszy i srub do oddziatu $rod-
kowego skrzyni C. Oddziat ten komunikuje sie z oddziatami
bocznymi za posrednictwem otwordw prostokgtnych, ktérych
jest po dwa z kazdej strony. Otwory, o ktérych mowa, zamy-
kane sg klapami. Ttok pompy z bronzu, obtoczony, bez za-
dnych sprezyn lub innych $srodkoéw uszczelniajgcych, doktadnie

Klapa ssgca.
Widok. Przekrgj.

Rys. 7. Skala 1-4 Rys. 8.

Przeciecie poprzeczne po dd.

Rvs. 5

dopasowany jest do cylindra.
Strata wody, wskutek przesa-
czania z jednej czesci cylindra
do drugiej, jest bardzo nie-
znaczna; wynosi np. w tego
rodzaju pompie, przy jednym
skoku tloka, 0,001 objetosci
cylindra. Wykonanie wiec mu-
si by¢ bardzo doktadne. Klapy
pomp opieraja sie na siodet-
kach bronzowycb. Na rys. 7
i 8 uwidoczniona jest klapa
ssgca w widoku i przekroju;

Klapa tloczaca.
Widok. Przekroj.

na rys. 9 i 10 wskazana jest klapa ttoczgca réwniez
w widoku i przekroju. Siodetka z otworami prostokat-
nymi majg po dwoje uszek, przez ktore przechodzi o$
klapy. Na kazda z osi klap nasadzone sg dwie sprezyny
spiralne ss, przyciskajace klapy do siodetek. Ten rodzaj
sprezyn wybrano dla otrzymania wiekszej dtugosci spre-
zyny i tatwego ich regulowania. Wymiary sprezyn
i liczba ich zwojow okresla sie rachunkiem i doswiad-
czeniem. Naprzeciwko kazdej klapy, z boku korpusu,
umieszczone sa okienka oszklone, umozebniajgce ob-
serwowanie biegu wody w czasie dziatania pompy.

L. Gembarzewsld.
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cBudynki Szkoty ¢Politechnicznej w BOarszawie.

(Ciag dalszy; p.

IV. Pawilon mechaniczny.
Architekt: 8 ronistaw R ogoéyski.
(Tabl. XV1 i XVII).

W pawilonie tym miescic¢ sie beda: a) Stacya doswiad-
czalna dla materyatéw budowlanych, b) Muzeum modeli ma-
szyn, stuzgcych do obrabiania drzewa i metali, ¢) Kottownia,
d) .Hala motoréw i stacya elektryczna, e€) Stacya centralna
ogrzewania i przewietrzania wszystkich budynkéw danego
zaktadu naukowego.

Stacya doswiadczalna dla materyatow budowlanych
miesci sie w Srodkowej czesci pietrowej budynku i w skrzy-
dle parterowem, krdtszem. Cze$¢ srodkowa pawilonu posia-
da trzy wysokosci pietrowe, z ktdérych parter zagiebiony
jest na 1 m nizej poziomu terenu. Wysokos¢ pokojow w Swie-
tle, we wszystkich pietrach, wynosi 4,7 m. Na parterze mie-
szczg sie pracownie dla doswiadczenn z materyatami wigzacy-
mi (zaprawami) oraz z kamieniami naturalnymi i sztuczny-
mi. Na pietrze I-em mieszczg sie pokoje profesoréw (32 i 33)
i ich asystentow (30 i 35), oraz pracownie profesoréw (31
i 34), wreszcie pracownie dla ogdlnych badann chemicznych
(38) i fizycznych (39). Na pietrze Il-giem miesci sie kancela-
rya stacyi doswiadczalnej (42 i 43), rysownia (53), bibliote-
ka (54) i sale zbioréw (55); nadto pracownia dla materyatow
widknistych (41) i dwa mieszkania asystentéw, po dwa po-
koje z przedpokojem.

W hali, stanowigcej skrzydto krdtsze, mieszczg sie -wiel-
kie maszyny do doswiadczen nad wytrzymatosciag metalow,
oraz modele maszyn i narzedzi pomocniczych do obrabiania
materyatow budowlanych (24), nadto sala do doswiadczen
z naprezeniami dtuzszemi (25), warsztat do obrabiania
okazéw probnych (26), pokéj majstra (28) i skiad mate-
ryatdw (27).

Hala ta jest parterowa, z posadzka, znajdujgcg sie na
wysokosci poziomu terenu, pokryta dachem zelaznym, podwaj-
nie szalowanym i odpowiednio ostonietym od strat ciepta.
Wysokos$¢ murow hali (do belek wigzania dachowego) wynosi
8,5 w, szeroko$¢ sali 20 m, wielkos¢ okien 3,0.6,0 m. ' Po-
sadzki sg terrakotowe i ksylolitowe.

W drugiej hali (dtuzszej) mieszczg sie kotty (2), sala
maszyn (1) i stacya centralna przewietrzania i ogrzewania (3).

Projekt pawilonu mechanicznego przedstawiony jest na
tablicach XV 1 i XVII. Na tabl. XVI podano plany, za$ na
tabl. XV Il — przeciecie poprzeczne czesci sSrodkowej budyn-
ku i przeciecie poprzeczne hali diuzszej. Fasada budynku
obecnie jeszcze ustalona nie jest. Z tego powodu widok ogdl-
ny budynku dotgczony bedzie do jednego z numerdéw nastep-
nych pisma naszego.

V. Ogrzewanie i przewietrzanie.

Ogrzewanie i przewietrzanie wszystkich budynkoéw
uczelni zaprojektowano, wedtug propozycyi inz. K. Obrebo-
wicza, W systemie zupeinie scentralizowanym, polegajacym

na zasadzie, aby nietylko sita i ciepto, na ten cel potrzebne, j

brane byly ze stacyi gtéwnej kottéw i maszyn, lecz nadto, aby
i powietrze przewietrzajgce byto roéwniez przyspasabiane, t. j.
ogrzewane i nawilzane w stacyi centralnej i z niej wttaczane
wentylatorami mechanicznymi przez kanaly podziemne do
oddzielnych budynkéw. W ten sposob- obstuga gtéwnych
przyrzadoéw ogrzewalno-wentylacyjnych uprosci sie znacznie,
a dozor nad calem urzadzeniem bedzie wielce utatwiony, gdyz
stacya ogrzewalno-wentylacyjna, przylegajac bezposrednio do
stacyi kottow i maszyn, moze pozostawaé pod wspolnym nad-
zorem gtéwnego Kkierownika catego tego oddziatu. Bliskos¢

kaloryferow, ogrzewajgcych powietrze, dozwala zuzywa¢ pa- '

re powrotng (returowg) od maszyn parowych, bez potrzeby
uktadania dtugich sieci rur o znacznych przekrojach, a bli-
skos¢ elektomotoréw pedzgcych wentylatory w podobny spo-
s6b zmniejsza diugos¢ sieci elektrycznej do tego celu stuzg-

Na 5, str. 45).

dynku, wszystko zigczono w jednej stacyi centralnej, otrzy-
mujac w ten sposob maitg liczbe przyrzadéw o znaczniejszych
rozmiarach, t. j. pracujagcych z lepszym skutkiem uzytecz-
nym. Obawy nadmiernych strat ciepta w czasie przebiegu
powietrza wentylacyjnego (nagrzanego tylko do okoto 20" C.)
przez kanaty podziemne sg ptonne; ochtodzenie sie powie-
trza w tych kanatach bedzie bowiem wynosito zaledwie 1° C.

System ogrzewania przyjeto parowy, o0 niskiem cisnie-
niu, nie przenoszacem 1i atmosfery. Para z kottéw o cisnie-
niu 4 — 5 atmosfer prowadzi sie rurami o wzglednie malej
Srednicy do kazdego budynku oddzielnie. Rury te utozone sg
w powyzej juz wspomnianych kanatach podziemnych, stuzg-
cych do prowadzenia powietrza przewietrzajgcego (rys. 1).
Cisnienie pary, wchodzacej do poszczeg6lnych budynkoéw,
zmniejsza sie do *5 atmosfery przyrzgdami hydraulicznymi,
dziatajgcymi precyzyjnie, poczem para niskiego juz cisnienia
siecig rur parowych, poziomych i pionowych rozprowadza sie
po budynku do oddzielnych piecow parowych. Woda skra-
plajgca sie w przyrzadach ogrzewalnych, oddzielng siecig rur
sprowadza sie podobng drogg powrotng do stacyi centralnej
i tu przepompowuje sie do kottow.

System przewietrzania zastosowano mechaniczny, tto-
czacy, przy pomocy wentylatoréw poruszanych sitg elektro-
motordow.

Przysposobienie powietrza wentylacyjnego odbywa sie,
jak juz wspomniano, w stacyi centralnej, w ktorej przy po-
mocy kaloryferéw zebrowych zasilanych para, przewaznie
powrotng (returowg), a w jej niedostatku Swiezg, powietrze
zagrzewa sie do temperatury pokojowej, lub nieco wyzszej;
a w dalszym ciggu nawilza sie za pomocg specyalnycli nawil-
zaczy, bezposrednio parg, w lecie zas ochtadza sie natryska-
mi wody wodociggowej. Do nawilzania powietrza uzywa sie
para Swieza z oddzielnego kotta, o niskiem ci$nieniu, zasila-
nego wodg Swiezg z wodociggu, aby unikngé ztej woni pary
wytwarzanej z wody skroplonej, a moggcej zawiera¢ w sobie
tluszcze i t. p. zanieczyszczenia. Tak przygotowane powie-
trze, dwoma wentylatorami (rys. 2) pedzone bedzie kanatami
podziemnymi do poszczeg6lnych budynkéw. W budynkach
za$ samych powietrze to rozprowadza sie kanatami poziomy-
mi, a nastepnie pionowymi na pietra,*gdzie wychodzi na
sale i pokoje przez kratki zaopatrzone w zaluzye, dla regulo-
wania przeptywu.

Powietrze zepsute, przez podobne kratki i kanaty pio-
nowe uchodzi nad dach, przyczem ruch swdj otrzymuje ono
wskutek nadcisnienia barometrycznego (wzglednie do atmo-
sfery zewnetrznej), spowodowanego w pokojach i salach me-
chanicznem wtlaczaniem powietrza $wiezego. Jedynie z po-
mieszczen o ztej woni, np. ustepéw, sal siarkowodorowych
w budynku chemicznym i t. p., powietrze wycigga sie jeszcze

_mechanicznie, za pomocg elektrowentylatoréw. Spowodowa-
' ne tern rozrzedzenie barometryczne zapobiega rozprzestrze-
nianiu sie zaduchéw po gmachu, tembardziej, ze w celu pod-
. trzymania tern silniejszego rozrzedzenia barometrycznego,
do lokali takich nie urzgdzono bezposredniego doptywu po-
wietrza, ktore doptywa jedynie z sgsiednich korytarzy i sal.
* AV ten spos6b zapewnia sie staty ruch powietrza w kierunku
ku ustepom it. p. lokalom, a zapobiega sie ruchowi w kierunku
przeciwnym, czyli rozprzestrzenianiu sie zaduchéw po
~gmachu.
Dane liczebne: Strata ciepta na ogrzewaniu, przy naj-
" mniejszej zewnetrznej temperaturze = 25° C., wynosi ha go-
dzine, dla wszystkich 4-ch budynkoéw:

—_—

i 3600000 -CieEé"élek .

llos¢ powietrza wentylacyjnego dostarczanego w ciggu go-
I dziny, dla wszystkich budynkéw, wynosi
220000 hi3

J Na ogrzanie tej ilosci powietrza wentylacyjnego, przy naj-

CEj. Zamiast stawiania ZnaCZHE‘j ||CZby OddZielnyCh kOtl’éW, J nizszej templ — 5° C. (przyjetej jako granica pel—nej Wenty|a_
kaloryferow, elektromotorow i wentylatorow w kazdym bu- j cyi), potrzeba:
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cieptostek
kg C.
Na nawilzenie powietrza do 551 nasycenia potrzeba
cieptostek
1020 000
kg 0.
Og6lne zatem najwieksze zapotrzebowanie ciepta w ciggu je-
dnej godziny wynosi
okoto 6400000 cieptostek.
Na wytworzenie tej ilosci ciepta w postaci okoto 12 000 lig pa-
ry, potrzebaby byto okoto 800 ni- powierzchni ogrzewalnej
kotta.
Poniewaz do grzania powietrza wentylacyjnego zastoso-
wang bedzie takze para powrotna od dwoéch maszyn paro-

1 750 000

1901.

da sie ogdétem z 10 lamp tukowych 15 amp., 12 lamp tu-
kowych 10 amp., 188 lamp tukowych 8 amp. i 3340 lampek
zarowych 16 sw. 220 volt., a mianowicie:
Lampy tukowe Lampki
8 amp. 10 amp. 15amp. zarowe

a) budynek gtéwny . 164 4 6 1133
b) pawilon chemiczny . . . 8 - - 1324
c) » fizyczno-elektrotech-
NICZNY i, .o 10 4 575
d) pawilon mechaniczny . . 6 308
e) osSwietlenie zewnetrzne 8 —
Razem 188 12 10 3340

Rys. 1

wych 120-konnych, ktéra zastapi okoto 200 m- powierzchni
kotta, wiec ogbélna powierzchnia kottéw, wylgcznie na cele
ogrzewalno-przewietrzajgce stuzacych, zmniejszy sie wskutek
tego do 600 m2

Do nawilzania powietrza wentylacyjnego przeznacza
sie osobny kociot, o powierzchni okoto 85 nr. ktdry praco-
wacé bedzie przy cisnieniu 13 atmosfery.

Sita potrzebna do poruszania dwoch wentylatoréw, wtia-
czajgcych swieze powietrze, wynosic¢ bedzie okoto 40 koni.

Najwieksze zuzycie wegla kamiennego, przyjmujac
6-ciokrotne odparowanie, wyniostoby okoto 2000 kg na godzi-
ne, uwzgledniajac jednak pare powrotna, ilos¢ wegla, potrzeb-
nego wyltgcznie na cele ogrzewania i przewietrzania, przyjaé
mozemy na 1500 kg/godz. przy najsilniejszych mrozach. A ze
temperatura Srednia w ciggu 160 dni w roku, wymagajgcych
opalania w Warszawie, bliska jest zera, wiec zuzycie przecie-
tne wegla bedzie wynosito okoto potowy ilosci powyzej poda-
nej, czyli okoto 750ky/godz., lub przy 16-godzinnem ogrzewa-
niu budynkéw 12 000 leg= 120 korcy dziennie, czyli w ciggu
160 dni: 160.120 = 19200, okrggto 20000 korcy rocznie.

V1. Oswietlenie.

Projektowane urzgdzenie os$wietlenia elektrycznego
(ktore poruczono Towarzystwu akc. ,Elektrycznosc¢”) skia-

Przyjmujac 3% straty energii w przewodnikach do lam-
pek zarowych i przy zalozeniu, ze jednoczes$nie bedzie sie pa-
lito co najwyzej okoto QPowszystkich lampek, ogdlne zapo-
trzebowanie na Swiatlo wyniesie okoto 164 kilowattow. Na
stacyi elektrycznej zaprojektowano dwie dynamomaszyny
pradu statego, kazda o wydajnosci 100 kilowattow, przy na-
pieciu 220 volt, pozostaje wiec okoto 36 kilowattéw na prace
w laboratoryach i inne cele.

Podziat energii uskutecznia sie: dla lampek zarowych
oraz elektromotorow za pomocg systemu dwdéch przewodni-
kéw o napieciu 220 volt, dla lamp tukowych za$ za pomocg sy-
stemu 3-cli przewodnikéw o napieciu 2.110 volt, a to w ce-
lu umozliwienia palenia lamp tukowych po dwie w szeregu.

Oprocz dynamomaszyn, projektuje sie jeszcze ustawic
baterye akumulatoréw, skladajacg sie ze 120 elementow (ty-
pu E 23 systemu ,Tudor®), o pojemnosci 540 — 725 amper-
godzin, przy 3—10-godzinnem wytadowaniu, czyli o spraw-
nosci okoto 40 kilowattéw w przeciggu 3-cli godzin. Baterya
ta bedzie stuzyta do zasilania sieci w tych godzinach, kiedy
zapotrzebowanie energii jest mate, bedzie polgczona podczas
ruchu maszyn réwnolegle z niemi i umozliwi prace ekono-
miczng maszyn, a w razie uszkodzenia jednej z maszyn bedzie
stanowita niejako rezerwe. W tym ostatnim wypadku ba-
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terya wraz z pozostatg dynamomaszyng moze dostarczac cat-
kowitg prawie potrzebng ilo$¢ energii.

Baterya jednocze$nie stuzy do podziatu napiecia dyna-
momaszyny na 2.110 volt, w celu przytaczania przewodnika
zerowego dla lamp tukowych.

Przewodniki gtowne (kable otowiane asfaltowane) beda
poprowadzone od stacyielektrycznej do oddzielnych budynkow
w kanatach wentylacyjnych. Przy wejsciu do kazdego bu-
dynku beda przerywacze, aby umozliwi¢ wytgczenie go
z ogoélnej sieci. Przewodniki drugorzedne beda posiadaty

zwyklg izolacye gumowg i beda poprowadzone na rolkach
porcelanowych, z wyjatkiem gabinetoéw, kancelaryi, bibliotek,
czytelni i t. p., gdzie przewodniki bedg prowadzone w rur-
kach kauczukowych pod tynkiem. Wszystkie linie pionowe
beda przeprowadzone w rurkach papierowych (Berghan’a)
z obiciem mosieznem.

Do oswietlenia sal rysunkowychisalwyktadowychzapro-
jektowano lampy tukowe z reflektorami, rzucajgcymi Swiatto
na sufit, skad Swiatlo doskonale rozproszone pada na dot.
W ten sposdb otrzymuje sie oswietlenie zblizone do dzienne-
go, rownomierne i bez cieniow. Podobne oswietlenie zasto-
sowano réwniez w politechnice w Charlottenburgu. W pra-
cowniach chemicznych do oswietlenia zaprojektowano nad
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stotami podwdéjne lampy wiszace. W pozostatych zas$ po-
mieszczeniach zaprojektowano zyrandole z tulipanami, Kkin-
kiety lub zwyczajne lampy wiszgce z reflektorami.

VIT. Domy mieszkalne.

Dwa zbudowane domy mieszkalne przeznaczone sg dla
administracyi szkoty i dla tych profesorow, ktorzy zarzadzajg
laboratoryami. W budynku potozonym przy ul. Nowowiej-
skiej miesci¢ sie ma administracya, t. j. mieszkanie dyrektora
(9 pokojow), inspektora (6 pokojow), 2-ch jego pomocnikdw

I (po 4 pok.), buchaltera, referenta, inspicyenta gmachow (po 4
i pokoje), nadto mieszkanie felczera, poko6j doktora i pokdj
, przyjec-

W budynku profesorskim, od ulicy Polnej, miesci sie 8
mieszkan dla profesoréw (po 6 pokojow) i 8 mieszkan dla
asystentéw po 2 pokoje z kuchnia.

Budynek dla administracyi posiada parter i dwa pietra,
budynek za$ profesorow — parter i 3 pietra.

Mieszkania ogrzewanie majg zwykte, piecowe, odrobie-
nie wogolle skromne, lecz ze wszelkiemi nowoczesnemi urzg-
dzeniami sanitarnemi (wanny, klozety).

(. n) P. T.

KEONIKA JBIEZACA.

Do czytelnikdéw pisma naszego zwracamy sie z prosba o state i nieustanne zasilanie

wiadomosciami rzeczowemi wszystkich rubryk

dzialu niniejszego. Listy przesyta¢é mozna do

redakcyi, albo tez wprost do cztonka redakcyi, inzyniera A. Rosseta, w Warszawie (Wiodzimier-
ska 8), pod ktorego kierunkiem dziat niniejszy pozostaje.
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Komunikacye. Wykaz drég zel., na ktérych budowe uzyskano pozwo-
lenie "). Dr. z. Ekateryninska: odnoga Kucharowska (76 w.), odn. Czuma-
kowska (7 w.).—Dr. z. Samaro-Ztotoustowska: Wiazowaja-Katow-
fabryka lwanowska (38 w.).—Dr. z. Potudniowo-Zachodnie: Sokolczy-
Chodorowkowo (15w.), odn. od Chodorowkowa do fabryk pobliskich
(6w.). —Linie w zagtebiu Donieckiem: Dolgincewo-Wotnowacha (365 w.),
do odn. Inguleckiej 65 w.), odn. Debalcewo-Bogoduchowska 1115 w.),
od poktadéw Mokiejewskich (20 w.).— Dr. z. Orenbursko-Taszkent-
ska: Orenburg-Taszkent (1756 w.). — Dr. z. Potudniowo-Wschodnie:
Nikitowska-Oczeretino, z odn. obwodowag przy st. Gortowka (0 dwu
torach) (46 w.), Bokowo-kopalnia Markowa (3 w.), tory szerokie ogol-
nego uzytku w m. Woronezu (7 w.). — Dr. z. Wiadykaukaska: od-
noga Ekaterynodarska (5 w.).—Dr. z. Moskiewsko-Kijowsko-Woronez-
ska: Kursk-most przez r. Sejm (9 w.). — Dr. z. Irinowska: Porocho-
wyje Kottuszy (9 w.). — Tow. Moskiewskie drog podjazdowych:
Tuta-Lichwin (waskotor.) (104 w.). — Dr. z. Moskiewsko-Windawsko-
Rybinska: Dno-Carskie Sioto (209 w.). Nowo - Sokolniki - Witebsk
(137 w.), Krejzburg-Tukkum (160 w.). — Dr. z. Rzynczewska: st. Chry-
stynéwka (P.-Z.i - m. Rzyszczew (180 w ). — Tow. drég miejskich
i podjazdowych: KIlin- st. Strieleckaja i Teriajewa (43 w.). — Tow.
d. r. Druskiennickiej: Porzecze-m. Druskienniki (17 w.). — Tow. nie-
ruchomosci zamiejskich: Petersburg - st. Toksowo (waskotor.) (28w.).—
Tow. I. dr. z. podjazdowych: Traszkuny - Wilkomierz (waskotor)
(35 w.). — Jampol-st. Wapniarka - st. Rajgréd (waskotor.) (153 w).—
Dr. z. Nadmorska Petersbursko - Siestrorecka: przedtuzenie drogi
w granicach miasta Petersburga (5 w.). — Tow. rossyjskie drdg
wodnych, szosowych i szynowych drugorzednego znaczenia: Odessa-
Akkerman, z odnoga do m. Majaki (77 w.). —Tow. dr. z. podjazdowej
Jahlta-Bachczysaraj: Jatta-Bachczysaraj (waskotor.) (68 w.), w tem 32,5
w. zebato-kotowej. — Tow. dr. z. Kachetynskiej: Werchnije Awczaty-
sioto Sakobo (170 w.).—Tow. dr. z. Malcomskich: st. Brjansk (R.-O.)-
m. Piesocznia (waskotor.) (107 w.), st. Ludinowo-Szachta (32 w.), Dziad-
kowo-st. Iwot (waskotor.) (14 w.), odn. do st. Pticzyno, cementownia,
Star i Zneber’ (waskotor.) (17 w.), przedtuzenie odnogi Szachtennoj
do potgczenia z linig Moskwa-Arsenjenska (8 .w.), przedtuzenie odnogi
od st. Zneber' (waskotor.>(15 w.), przedtuzenie odnogi od st. Star
(12 w.). — Przedsigbiercy oddzielni: Petersburg - Putkéw (elektr.)
(16 w.), szosa tanska-Jukki, z odnoga od goéry poktonnej dos. Spas-
skiego (elektr.) (17 w.), st. Golicyno- m Zwiernigorod-klasztor Zwie-
nigodsko-Sawwino-Storozenskij (17 w.)., dr. z. Apraksiniska (8 w.i,
Batum-Kopandzbi (waskotor.) (10 w.), Cirkwali-st. Cziatury (waskotor.)
(7 w.), st. Perewisi -st. Cziatury (waskotor.) (15 w.), st. Perewisi-
m. Sachczeri (waskotor.) (18 w.) J. Gr.

(Otd. st. i kart. In. p. s. Jezem, izd.), z. grudn. 1900 r.

Przemyst, handel, statystyka. Zebranie wiascicieli prze-
dzalni. Dnia 2 m. b. odbyto sie w +todzi posiedzenie wiascicieli
wszystkich przedzalni w Krdlestwie Polskiem, majgce na celu unor-
mowanie wytwadrczosci przedzy bawetnianej oraz ujednostajnienie
sprzedazy tejze, a tem samem utworzenie pewnego rodzaju syndy-
katu. Posiedzenie uchwalito wspdélne warunki spredazy i cen. Nadto
uznano jako normalny dzien roboczy 11/ godzin, t. J. 671, godzin
tygodniowo, zmniejszone o 20$, co czyni 54 godz. na tydzien, précz
tego przedzalnie potaczone 3-ma skalniami, ktorym pozostaje przedza
na sprzedaz, obowigzane sg zastosowa¢ dalsza redukcye o 103, czyli
pracowac tylko 48. godzin w tygodniu, przyczem redukcya ta moze
mie¢ trzy formy: skrocenie rzeczywiste godzin pracy, zatrzymanie
odpowiedniej liczby wrzecion, lub podwyzszone wiasne zapotrzebo-
wanie, t. j zwiekszong produkcye tkalni. Ograniczajagc te ostatnia,
fabryka winna jednoczesnie zmniejszyé stosownie czes¢é pracujacych
wrzecion w przedzalni, tak, azeby do sprzedazy pozostawata tylko
przeznaczona ilo$¢ przedzy. Dla nadzoru nad Scistem wykonywa-
niem przez wiascicieli przedzalni przyjetych zobowigzan, wybrano
komitet, ktory bedzie tez prowadzit dziat statystyczny, w celu regu-
lowania popytu do podazy. Kazda przedzalnia zobowigzata sie do-
starcza¢ co tydzien potrzebne dane, 1 gdyby sie okazato, ze sa one
umyslnie sfatszowane, winny ptaci 300 rub. na korzy$¢ miejscowych
zaktadow dobroczynnych.

Nastepnie zajmowano sie sprawag sposob6w wyjednania pozy-

czek pod zastaw przedzy, by tym sposobem uchroni¢ mniej zamozne j
Komi-Lt

przedzalnie od koniecznosci spieniezania towaru nie w pore.
tet ma w tym celu prowadzi¢ rokowania z bankami, przedewszyst-
za$ z bankiem Panstwa. ar.

Przemyst elektrotechniczny te Niemczech. O rozwoju i rozmiarach
przemystu elektrotechnicznego w Niemczech daja pojecie nastepuja-
ce cyfry: Wielko$¢ kapitatu tkwigcego w tym przemysle wynosi
okoto 2) miliardéw marek. Z' tego przypada 800 milionéw na przed-
siebierstwa wytworcze, 250 milionébw na przedsiebierstwa finanso-
we, zajmujace sie skupywaniem wielkich instalacyi elektrycznych,
a 1250 milionéw na instalacye elektryczne réznego rodzaju. Dziesie¢
najwiekszych towarzystw akcyjnych tej dziedziny rozporzadzato
w r. 1897 kapitatem 218 milionéw marek; kapitat ten wzrost w roku
1898 do 282, a w r 1899 do 418 milionéw marek. 1lo$¢ robotnikoéw,
pracujacych w elektrotechnice, wzrosta z 26321 w r. 1895 do 54417
w r. 1898, czyli zwiekszyta sie w przeciggu trzech lat wiecej niz
w dwojnaséb. Czwarta czes¢ wszystkich wyrobéw wychodzi za gra-
nice panstwa niemieckiego. —s—

(E.-Zt., 1901, z. 3).

Wiadomosci techniczne. Sprzeganie powozoéw kolejowych.
Na skutek wniosku Zjazdu naczelnikow trakcyi drég zel. Paristwa
Rossyjskiego. ministeryum komunikacyi polecito Zjazdowi przedsta-
wicieli drdg zel.,, majgcemu odby¢ sie w lutym r. b., rozpatrzeé

Techn.* N 1 r. b,

') Por. ,Przegl.
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| opracowany juz projekt warunkéw konkursu na udoskonalenie sprze-
| gania powozow kolejowych. J. Gr.

Szkolnictwo techniczne. Konkurs. Celem obsadzenia nad-
| zwyczajnej katedry rysunkéw odrecznych i ornamentalnych w Szko-

I le politechnicznej we Lwowie, rozpisano konkurs z terminem wno-

{ szenia podan do 15 marca r. 1901. Z katedrg tg potgczona jest Yl
i ranga c. k. urzednika panstwowego, z ptacg 3600 koron, z dodatkiem
aktywalnym w kwocie 840 koron, tudziez dwoma dodatkami pie-
cioletnimi po 400 koron

Podania o powyzszg katedre, wystosowane do c. k. ministe-
ryum wyznan i oswiaty w Wiedniu, zaopatrzone w curriculum
vitae, Swiadectwa odbytych studyow i inne dokumenta, jako tez
w dowdd doktadnej znajomosci jezyka polskiego, nalezy wnie$¢ do
Rektoratu Szkoty politechnicznej przed uptywem terminu kon-
kursowego.

Wspomnienia pozgonne. Prof. Gray, elektrotechnik, uro-
dzit sie w r. 1835 w Barnesville, w stanie Ohio. Zatozyt on w swoim
czasie ,Western Electric Comp.“. Byt wspdlnikiem Tow. Bella. Po-
tozyt wielkie zastugi w zakresie telefonii. ar.

Towarzystwa techniczne. Sekcya techniczna warszawska. Po-
siedzenie z d. 29 stycznia. Bud. Rogoyski méwit o urzadzeniach pra-
| cowni chemicznych zagranicznych, oraz w Szkole politechnicznej
w Warszawie.

Posiedzenie z d. 4 lutego. Inz. 1. Stowikowski wygtosit od-
czyt: ,Przeglad spraw technicznych® i poswiecit go przewaznie
ocenie rozwoju nauk teoretycznych, majgcych czy to bezposredni,

; czy tez posredni zwigzek z technika.
Za posrednictwem skrzynki zapytan zwrocono sie do Sekcyi
j z prosbg o wskazanie, w jaki sposob nalezatoby utozy¢ tablice amor-
! tyzacyjng czy to dla bilansu, czy tez dla ubezpieczen fabrycznych.
\Ze jednak amortyzacya np. wielu maszyn i motoréw fabrycznych
zalezy od bardzo rozmaitych czynnikow zupetnie postronnych, prze-
to, zgodnie z trescig rozpraw, orzeczono, ze ujac tej rzeczy w jaka$
zasade 0g6lng nie mozna. M.

Stowarzyszenie technikéw. D. 7 lutego, przy nlezwykle licznem

zebraniu cztonkéw, poswiecono cate posiedzenie rozprawom nad od-
j czytem inz. M. Lutoslawskiego ,O silnicy cieplikowej Diesel'a“. Wroz-
j prawach tych brali udziat inzynierowie: C. Potworowski, A. Stucki,
| J. Stowikowski, L. Knauff, J. Kempner, Kadzidtowski i T. Ruskie-
I 'wicz. P. Lutostawski odpowiadat wyczerpujaco na stawiane zarzu-
; ty i zaznaczyt, ze niebawem, po urzadzeniu kilku instalacyi w War-
. szawie, mozna bedzie oceni¢ praktycznie zalety i wady silnie Die-
sel'a. Po zakonczeniu rozpraw zdgzono zatatwi¢ tylko jedno pyta-
nie ze skrzynki zapytan, w kwestyi udzielenia porady o dachéwkach

I cementowych. Gr.
Katalog literatury naukowej. Od Komisyi bibliograficznej
fAkademii Umiejetnosci w Krakowie, otrzymaliSmy odezwe naste-

Pi

Jac QZ poczatkiem biezacego rojtu powstaje w Londynie wydawni-
ctwo miedzynarodowe ,Katalogu biezacej literatury naukowej“. Wy-
dawnictwo to, wszczete przez ,Royal Society* Londyrniska, zorgani-
zowane pod patronatem rzadoéw wszystkich panstw cywilizowanych, ma
objg¢ bibliografie prac naukowych wszystkich krajéow i narodow.

Akademia Umiejetnosci w Krakowie, pragnac, aby i polskie

piSmiennictwo naukowe zostato objete przez to wyjatkowej donio-
| stosci przedsiewziecie, zorganizowata na wydziale swoim matema-
! tyczno-przyrodniczym, osobng ,Komisye bibliograficzng“, ktérej za-
daniem bedzie opracowywanie ,Katalogu literatury naukowej pol-
skiej“, w zakresie i wedtug zasad Katalogu miedzynarodowego.
By jednakze praca ta odpowiadata celowi I informowata Swiat
| uczony miedzynarodowy o rzeczywistym rozwoju literatury nauko-
wej polskiej, czynnosci Komisyi winnyby sie spotka¢ z zyczliwem
wspotdziataniem spoteczeristwa, a przedewszystkiem z poparciem
autoréw, redaktorow i wydawcow.
Zadaniem ,Katalogu literatury naukowej polskiej* bedzie po-
dawanie doktadnych szczeg6tow bibliograficznych o kazdej pracy
. z zakresu nauk matematycznych i przyrodniczych, czy sie ona poja-
wi w czasopiSmie, czy tez jako dzieto osobno wydane. Komisya
bibliograficzna, pragnac osiagna¢ mozliwg zupetnos¢, zwraca sie
z usilng prosbg do wszystkich autoréw, redaktoréw i wydawcow,
zaréwno pism peryodycznych jak i dziet osobnych, aby prace, uka-
zujace sie w druku za ich staraniem, zechcieli jej przesyta¢, pod adre-
sem: Akademia Umiejetnosci w Krakowie, Komisya bibliograficzna.

Krakéw, w styczniu 1901 r.

Przewodniczgacy Komisyi: Wiadystaw Natanson, sekretarz:
deusz Estreicher.

Komitet zarzgdzajgcy Kasag pomocy dla oséb pracujg-
cych na polu naukowem, imienia J. Mianowskiego, podaje do
wiadomosci, ze z zapisu Jakéba Natansona, przyznane zostang
w r. 1901 dwie nagrody pieniezne. Jedna nagroda przyznana bedzie
za najlepszg prace z dziedziny nauk S$cistych (matematyka, nauki
przyrodnicze wiacznie z biologicznemi) ogtoszong drukiem w jezyku
polskim w latach: 1897, 1898, 1899 i 1900; druga za takaz prace
w dziedzinie nauk spotecznych, filozoficznych, prawnych lub tym po-
dobnych. Zgodnie z Ustawa Kasy Pomocy i stosownie do zastrze-
zen, uczynionych przez zapisodawce, powyzsze nagrody udzielone by¢
moga jedynie poddanym rossyjskim, mieszkancom Krélestwa Pol-
skiego, w Krdlestwie urodzonym. Komitet zarzadzajgcy Kasg wia-
snem staraniem usitowat zebra¢, dla poddania ocenie prace, ogtoszo-
ne drukiem w wymienionym okresie; dla unikniecia jednak mozli-
wych przeoczen, prosi o sktadanio prac, o ktérych mowa, w biurze
Komitetu lub na rece jednego z cztonkéw Komitetu. Prezes Komi-
tetu: W. llolewinski, cztonek Komitetu sekretarz: Feliks Kucharzewski.

—

Ta-
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| HUTNICTWO.
METALU THOMAS'A.

(Odczyt P. G. Bocour’'a na Kongresie miedzynarodowym goérniczo-hutniczym, odbytym podczas Wystawy powszechnej w Paryzu w 1900 r.).

Rozw0j procesu zasadowego Thomas'a 0d poprzedniego
kongresu z r. 1889 uwydatnia sie w nastepujacych cyfrach:
Wytworczosé ogoélna surowki wynosita w r. 1889 w przybli-
zeniu 23600 Id, a kolb stalowych odlano w* tymze roku
10450 Id, w tej ilosci 2300 Id, czyli 22% stali zasadowej.
W r. 1899 mamy cyfry nastepujace: wytworczos¢ surowki —
41000 kt, kolb stalowych - 27 000 kt, a w tej liczbie 12 700 kt,
czyli 47$ stali zasadowej. Wytwdérczo$¢ stali zasadowej
zwiekszyta sie wiec w tym czasie pie¢ razy, gdy tymczasem
wytworczos¢ stali kwasnej nawet sie nie zdwoita. Przypu-
szczajgc, ze na 100 t kolb stalowych zuzyto 115 t suréwki,
widzimy z cyfr wyzej przytoczonych, ze ilos¢ surowki giser-
skiej i pudlowej wzrosta w tym okresie czasu z 9 360000 do
10000000 t. Poniewaz nie ulega watpliwosci, ze ilos¢ surdowki
giserskiej zwiekszyta sie znacznie, przeto oczywistem jest
znaczne zmniejszenie sie wytwadrczosci surowki pudlowej.

Proces Thomas'a, zastosowany najpierw w Anglii, zo-
stat udoskonalony na lgdzie statym, gdzie okolicznosci szcze-
golnie sprzyjaty jego rozwojowi. Surdéwka Klewelandu, wie-
cej krzemienista i mniej fosforyczna niz suréwka wytapiana
z rud minetowych jurajskich z nad granicy francusko-nie-
mieckiej, nadawata sie mniej do procesu zasadowego niz ta
ostatnia. Produkt otrzymywany w poczatkach istnienia pro-
cesu zasadowego pozostawial wiele do zyczenia, szczeg6lnie
w Anglii, gdzie zabroniono uzywa¢ go dla marynarki. We
Francyi takaz samg postawe wzgledem metalu ThomasA
przybrata wiekszos¢ towarzystw kolejowych. Autor nie roz-
trzgsa Scislej powodu tak surowych srodkéw przeciw stali
ThomasA, nadmienia tylko, ze mogty one by¢ wywotane wa-
dliwoscig fabrykacyi przy powstaniu procesu, lub tez byty
rezultatem konserwatyzmu ludzi przyzwyczajonych do inne-
go wyrobu. W kazdym razie czasy te minety i obecnie pro-
ces zasadowy zajmuje pierwszorzedne miejsce w hutnictwie.
Najszybciej rozwingt sie on w Niemczech, nastepnie we Fran-
cyi. W Ameryce, obfitos¢ rud z jeziora Gdrnego, niezawiera-
jacych fosforu, nie sprzyjata rozwojowi procesu zasadowego;
dopiero w ostatnich latach zaaklimatyzowat sie on w Stanach
Zjednoczonych, gdzie go zastosowujg do przerobki fosforycz-
nych suréwek Alabamy.

Znaczny rozwdj swoj w* latach ostatnich zawdziecza
proces zasadowy przewaznie ulepszeniom w szczegotach fa-
brykacyi, w wyrobie materyatéw zasadowych i zastosowaniu
suréwki wiecej jednostajnej. Jednostajnosc¢ suréwki zawdzie-
cza¢ nalezy t. zw. melanzerom, ktore zastosowano najpierw
w Ameryce przy bessemerowaniu. ilelanzery, zastosowane
w Niemczech do suréwek zasadowych, daty rezultaty prze-
kraczajgce wszelkie oczekiwania. Oprdcz ujednostajnienia
sktadu surowki przez mieszanie roznych gatunkéw w melan-
zerze, zauwazono, ze suréwka pozostajgc przez czas pewien
w stanie ciektym, zostaje oczyszczong z siarki, ktora taczy sie
Z manganem zawartym w surowce i wyptywa na powierzch-
nie kapieli w postaci zuzlu. Zuzel ten moze by¢ oddzielony
mechanicznie od roztopionej surowki. Zastosowanie melan-
zerdw przyniosto korzysé znaczng fabrykom przerabiajgcym
w gruszkach zasadowych suréwke ciektg z wielkich piecow
(suréwka 1-go stopu). Bieg takich stalowni byt zalezny od
jednostajnosci suréwki wytapianej, i materyal wyrabiany
w nich pozostawiat stale wiele do zyczenia.

W r. 1889 D arby wynalazt sposéb naweglania stali we-
glem drzewnym lub koksem, co pozwolito wyrabia¢ w grusz-
kach zasadowych stal réwnie twarda jak w gruszkach o za-
prawie kwasnej. Nareszcie pecherze, ktdrych obecnos¢ za-
rzucano zawsze metalowi zasadowemu, moga by¢ usuniete
przy pomocy glinu i weglika wapnia, ktorych zastosowania
odnosne nie byty znane dawniej.

Roéwnolegle z ulepszeniem procesu zasadowego nastgpi-
to ulepszenie przyrzgaddw i urzadzen mechanicznych. Obecnie
istniejg w Niemczech kupolaki roztapiajgce 1000 t suréwki
w 24 godzin, obstugujace 3 gruszki. Azeby nadgzy¢ za inten-
sywng produkcyg stalowni, musiano przerabia¢ walcownie,

zaprowadzajac urzadzenia wielkich zakladéw angielskich
i amerykanskich. Intensywnos$¢ i wyzej wspomniane ulepsze-
nia fabrykacyi zmniejszyty stopniowo koszta wilasne i wpty-
nety na ujednostajnienie i ulepszenie gatunku metalu.

Zastosowanie do rolnictwa zuzli ThomasA, ktdrych ce-
na stale wzrasta, wptyneto rowniez na koszta wiasne stali za-
sadowej. Kazda tonna rudy minetowej zawiera okoto 40 kg
kwasu fosforowego, wartosci 10 fr. w zuzlu mielonym i 8 fr.
po odjeciu kosztow mielenia. Zysk ten pokrywa nieraz cat-
kowicie koszta wydobycia rudy. Zaktady oddalone od pokita-
doéw rud minetowych, jak np. w Westfalii, sprowadzajg po
wysokiej cenie zuzel pudlowy, co pozwala, przy uzyciu rudy
mniej fosforycznej, otrzymac¢ pozadane dla thomasowania
2V43$ fosforu w suréwce. Sposéb ten stosujg réowniez we Fran-
cyi i w Belgii, dla wzbogacenia naboju rud minetowych czy-
stych, nie dos¢ fosforycznych. Wywotato to znaczne podro-
zenie zuzlu pudlowego, co sprzyja dalszemu jeszcze stosowa-
niu dawnego procesu pudlowego. Nalezy wspomnieé, ze
Szwecya dostarcza znacznych ilosci rud bogatych fosforycz-
nych i ze przywdéz tych rud ma wszelkie szanse zwiekszac sie
jeszcze z wielkg korzyscig hut potozonych obok portéw'. Obec-
nie wszystkie stalownie thomasowskie sprzedajg swoje zu-
zle, co wywotato obawie nadmiaru podazy tego produktu.
P. Grandeau dowiodt jednak, ze obawy te sg nieusprawiedli-
wione. Pomimo bogactwa nowoodkrytych poktadéw fosfory-
tu, fosforyty sa znacznie drozsze od zuzli, a przytem sg
i mniej skuteczne w zastosowaniu do gruntéw piasczystych
i torfowych. Z takich wlasnie gruntéw skltada sie w-ielka
rownina péinocnych Niemiec, ktéra sie rozcigga od Belgii
poétnocnej do Finlandyi. Zastosowanie zuzli ThomasA przez
te kilka lat znacznie podwyzszyto wartos¢ whasnosci ziem-
skiej, co stanowi niematg zastuge odkrycia Thomasla.

Zastosowanie zaprawy zasadowej do piecow martinow-
skich wykazuje podczas ostatniego dziesieciolecia nie mniej-
sze postepy niz przy gruszkaeh BessemerA. W Kkonstrukcja
tych piecéw’, ich rekuperatoréw i gazakéw, wprowadzono po-
wazne ulepszenia, ktére wptynety korzystnie bardzo na re-
zultaty ekonomiczne dawnych, piecéw*. Nadto uwydatnita sie
daznos$¢ do zwiekszenia wsadéw, tak, ze obecnie piece odle-
wajgce po 40 ti wiecej nie sg rzadkoscig. Zaprawa zasadow*a
uzywa sie obecnie nietylko do przerobki suréwek fosforycz-
nych, lecz takze przy najczystszych wsadach. W ten sposob
otrzymywane sa stopy, ktére sg przedmiotem badan wybit-
nych metalurgéw, a stuzg do zaspokojenia potrzeb artyleryi
i marynarki, oraz 6w metal nadzwyczajnie miekki, specyalny
do wyrobu rur, ktéorym zastepujg zelazo szw-edzkie. Produkt
piecow* martinowskich o zaprawie kwasnej zawieratl krze-
mionke wrilosciach rozmaitych, nie zawsze mozebnyeh do
okreslenia z gory; pozbyc¢ sie za$ tego sktadnika nie byto spo-
sobu. Przy zaprawie zasadowej unika sie tej niedogodnosci
z tatwoscia.

Jako now*0$¢ techniczng zastosowano przed kilku laty
w Anglii proces Saniter a, ktory czyniac zuzel wiecej cie-
ktym przy pomocy chlorku wapnia, zmniejsza zawartos¢ siar-
ki z 0,4 do 0,07$. Proces ten rozpowszechnit sie bardzo
maio.

IV Austryi powstat proces Bertrand-ThielA, Ktory
rozdziela czynno$¢ na dwa piece ustawione na réznych po-
ziomach. Sposéb ten pozw*ala zwiekszy¢ produkcye przy tej
samej ilosci piecow i zmniejszy¢ ilos¢ zuzlu, ktéry zawiera

lwiecej fosforu niz w*zwyczajnym procesie. Daje to moznos$¢
praktycznego zastosowania zuzli martinowskich, co jest rzad-
koscig w tym procesie. Warto$¢ sposobu B ertrand-ThielA
podawano w watpliwos¢ przed kilku laty w ,,Iron and Steel
Instituty, wbrew zdaniu GiichristA, ktory opieral swoje
j przekonanie, przychylne dla tego procesu, na licznych do-
Swiadczeniach. Howe, ktdry niewatpliwie jest powaga wTne-
talurgii, uznat réwniez warto$¢ tego procesu i uzasadnit pra-
wdopodobne jego powodzenie, pomimo to proces Bertrand-
ThielA rozpowszechnit sie bardzo mato. Pochodzi to moze
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stad, ze proces ten wymaga catego kompletu piecéw, kn cze-
mu sposobnos¢ zdarza sie rzadko.

Wogole starajg sie przewaznie zwiekszy¢ produkcye
piecow i tam gdzie wyrabiajg metal miekki zwiekszono
znacznie ilo$¢ spustéw na dobe i podczas trwania pieca,
uzywajgc we wsadzie znaczny procent ztomu zelaza. Pozwo-
lito to rozwing¢ sie procesowu martinowskiemu w wielu mniej-
szych hutach zagrozonych wspdétzawodnictwem zaktadow
wielkich.

We Francyi znajduje sie okoto 30 fabryk, posiadaja-
cych piece martinowskie, wobec najwyzej 10-ciu, majgcych
gruszki Bessemer’a.

Na rozwdj stalowni martinowskich wptywa réwniez ta
okolicznos¢, ze dla wielu zamoéwien zadajg zelaza martinow-
skiego, wykluczajgc metal Thojias’a.

Pod wzgledem kosztéw wiasnych metal martinowski
ustepuje thomasowskiemu, nie mozna mu wiec przepowiadac |
szerszego zastosowania w krajach, ktére posiadajg rudy fo- |
sforyczne, jak to ma miejsce w Niemczech, Belgii i Francyi.
Zastosowanie starego zelaza utrudnia rozwodj jego z powodu |
ograniczonej ilosci tego produktu. Przy zmniejszeniu zas we |
wsadzie ilosci ztbomu, zwiekszajg sie koszta przero6bki i zmniej-
sza znacznie produkcya pieca ).

Proces martinowski zasadowy rozwingt sie bardzo
w krajach, w ktérych niema rud fosforycznych, przydatnych
do wytapiania suréwki thomasowskiej. Ma to miejsce w Ros-
syi, gdzie rozw0j tego procesu wywotat taka dryzyzne ztomu
zelaza, ze towarzystwo Dnieprowskie zmuszone zostato zasta-
pi¢ ten materyat matemi kolbami stalowemi, odlanemi w bes-
semerni.

W Ameryce, dzieki taniosci wegla i wobec tego, ze stal
bessemerowska kwasna nie nadaje sie do wyrobu wielu produk-
tow, przewiduja wielki rozwdj procesu martinowskiego zasa-
dowego w okregu Alabama, Tennessee i innych, gdzie su-
rowki sg Srednio fosforyczne, a takze w hutach zasilanych
rudami z jeziora Gornego. Juz teraz w tych okregach pro-
dukcya stali bessemerowskiej kwasnej nie przenosi 40%stali za-
sadowej.

AVobec ogromnego rozwoju procesu zasadowego w osta-
tnich latach, powstaje pytanie, jakiemu losowi ulegnie stara
metalurgia zelaza. We Francyi statystyka z ostatnich 8-miu
lat wykazuje nieznaczne zmniejszenie produkcyi zelaza pu-
dlowego; w Niemczech produkcya tego zelaza zmniejszyta sie
od 1890 do 1895 r. w przyblizeniu o 35£ i utrzymuje sie na
tym poziomie od tego czasu; cate zwiekszenie produkcyi z lat
ostatnich przypada na stal. We Francyi produkujg obecnie
w przyblizeniu dwa razy, a w Niemczech pie¢ razy wiecej
stali niz zelaza. Daje sie to wyttumaczy¢ tern, ze w Niem-
czech wspotzawodnictwo handlowe obnizyto ceny stali (zela-
za zlewnego) do cen zelaza (pudlowego); we Francyi nato-
miast ograniczona ilo$¢ stalowni wplyneta na utrzymanie
réznicy pomiedzy cenami stali i zelaza, co podtrzymato byt
starych fabryk zelaza. Zreszta walcowanie pakietow pewnych
gatunkoéw ztomu zostanie i w przysztosci zyskowniejsze niz
przetapianie ich w piecu martinowskim i podtrzyma byt ma-
tych fabryk, rozrzuconych w licznych miejscowosciach, po-
siadajgcych tanig robocizne i odbyt na miejscu. W sprawie
wspoétzawodnictwa zelaza i stali nalezy uwzgledni¢ wiele oko-
licznosci; wogole nie ulega watpliwosci, ze metal thomasow-
ski posiada wiekszg wytrzymatos¢ i wieksze wydtuzenie niz
najlepsze gatunki zelaza pudlowego; w wielu razach jednak
wytrzymatos¢ i wydtuzenie zelaza sg wystarczajgce, chodzi
zas gtéwnie o cene; w innych razach chodzi gtéwnie o spajal-
nos¢ zelaza, a whasnos¢ te posiadajg w rownym stopniu z ze-
lazem tylko pewne gatunki stali martinowskiej zasadowej,
wyrabianej bardzo starannie i wzglednie drogiej. Sztywnos¢
stali, pochodzaca z wyzszej granicy sprezystosci, czyni nie-

Y W ltossyi, z powodu drozyzny zitomu zelaza, proces mar-
tinowski rudny jest ekonomiczniejszy niz proces polegajacy na prze-
tapianiu starego zelaza z niewielkg iloscig suréwki, pomimo mniej-
szej wydajnosci piecow i wyzszych kosztéow przerébki. Rozwoj
wiec tego procesu, przy wzglednie wielkich zapasach czystych i bo-
gatych rud krzyworozkich, nie jest ograniczony iloscig ztomu.

(Przyp. tlum.)

Ho3BO.reuo Ifenaypoio. BapruaBa 30 5InBapa 1901 r.
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| ktére roboty na zimno trudniejszemi; w tych razach réwniez
nie przestang uzywac zelaza pudlowego.

Stal wyrugowata zelazo przy fabrykacyi wielu wyro-
bow, jak blachy, szyny, belki, a nawet drobne gatunki zelaza
handlowego.

Porownywujac fabrykacye metalu thomasowskiego z pu-
dlowym pod wzgledem ekonomicznym, zauwazymy, ze wyz-
sza cena surowki thomasowskiej, pochodzgca z dodatkéw rud
manganowych, wiekszego rozchodu koksu i zmniejszenia pro-
dukcyi wielkich piecéw, réwnowazy sie mniej wiecej w tho-
masowniach, przetapiajgcych suréwke w kupolakach, wiekszg
stratg od spalenia i przy walcowaniu zelaza pudlowego.
Ma to miejsce przy poréwnaniu zelaza pudlowego z tho-
masowskiem, walcowanem na grubsze profile lub tez na pot-
produkt dla matej walcowni. Przy walcowaniu za$ mniej-
szych profili zagrzewajg kolby dwa razy; spalenie przy dru-
gim nagrzewie wypada na niekorzys¢ stali, ktéra rownowazy
sie mniejszem spaleniem stalowni uzywajgcych suréwke cie-
kta z wielkich piecow. Wydatek na ferromangan i spiegel
dodawany do stali thomasowskiej, rowniez wapno, bezwarun-
kowo obcigzajg koszta fabrykacyi tego metalu. Co do zuzy-
cia wegla, na 1 t zelaza pudlowego sztabowego potrzeba
1500 leg tego paliwa; stalownie za$ thomasowskie zuzywaja,
| uwzgledniwszy urzadzenia poboczne, do 400 kg wegla na 1t
grubszych profilow; do tego nalezy doda¢ 120 do 150 ki ko-
ksu, co odpowiada wartosci 200 kg wegla, dla thomasowni
przetapiajgcych suréwke w kupolakach; razem 200 -f- 400 =
= 600 kr/, wobec 1500 kg dla zelaza pudlowego, skad réznica
900 kg na korzys¢ stali; dla gatunkéw nagrzewanych dwa
razy podczas walcowania, zmniejszy sie ta roznica do potowy.
Warto$é zuzlu i zendryjest w przyblizeniu jednakowag dla
obydwoch proceséw. Wysokosé kosztéw ogélnych fabryka-
cyi, jakkolwiek rozmaita dla réznych zaktadéw, mato zalezy
od rodzaju procesu.

Pozostaje do uwzglednienia jeszcze robocizna. Pod tym
wzgledem, nie ulega watpliwosci, ze thomasowanie przy wiel-
kiej produkcyi, przy personelu nielicznym i skfadajgcym sie
przewaznie z robotnikéw zwyczajnych, przewyzsza znacznie
powolng i zmudng robote pudlowania, ktorego zniknigcie
bytoby pozgdanem z punktu widzenia humanitarnego. Autor
nie okresla tej réznicy cyframi, nadmienia tylko, ze zalezy
ona réwniez od tego, ze nowsze stalownie, z lepiej i wedtug
nowoczesnych wymagan urzgdzonemi walcowniami, przy
wielkich zyskach, mogg sie utrzymac¢ na wysokosci postepu,
co jest trudnem dla tych, ktérzy przy najblizszem przesileniu
bedg walczy¢ o byt.

Autor streszcza wynikKi
rv spos6b nastepujacy:

1) Fabrykacya zelaza pudlowego utrzyma sig, zmniej-
szajgc stopniowo, dla przerébki ztomu zelaza na drobne pro-
file dla pewnych ograniczonych zastosowan. Bedzie to trwac
dopoty, dopoki stal nie zacznie przewaza¢ w ziomie zelaza,
lub wspoétzawodnictwo stalowni martinowskich nie podniesie
zbytecznie cen tego produktu.

2) Pudlingarnie muszg zanikaé, tern bardziej, ze wegiel
stale drozeje, a robotnik wyspecyalizowany staje sie coraz
rzadszym. Niemniej jednak pudlingarnie nie przestang istniec,
dopoki wspotzawodnictwo nie zmusi stalowni do obnize-
nia cen do granic niemozebnych do osiggniecia dla pu-
dlingarni.

3) W razie znacznego spadniecia cen, co moze nastgpic¢
wczesniej lub pdzniej, fabrykacya gatunkéw biezacych ze-
Srodkuje sie w kilku wielkich hutach, wyrabiajacych stal tho-
masowska 2, posiadajgcych najlepsze warunki ekonomiczne
i potozonych przy rudzie lub weglu.

4) Proces martinowski zachowa przywilej wyrobu ga-
tunkéw wyborowych, lecz nie bedzie mégt wspdtzawodniczyé
pod wkgledem taniosci z bessemerom zasadowym (tliomasein)
przy wyrobie gatunkéw zwyczajnych. Oprdcz togo proces ten
bedzie istniat przy thomasowniach dla przetapiania obcin-
kéw tych fabryk. A. M

poréwnania dwoch procesow

3 W krajach, ktére posiadajg odpowiednie warunki dla tej
fabrykacyi, t. j. rude dos¢ fosforyczna. (Przyp. ttum.)
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