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0 ACETYLENIE | SPOKREWNIONYM MU KARBIDZIE.

Boleslaw Bronislawski.

(Ciag dalszy, — por. Nr. 48 z 1. b., str. 777).

Kosztorys piecow (typn Siemens'a).

Robota mularska, sklepienie Zelazne z drzwiami, i
oslona z magnezyi
2 suporty do gornych elektrodéw wraz z weglami
Waly i akcesorya do piecéw osile200kilowattow ) . . fr. 4000
8 tygli z plytami weglowemi . . : . 6000
1 regulator LlekLl'ycmy, ulatwiajacy kole.me uzy—
wanie piecow wraz ze szpulka samo-rozga-

lezienia . . . . Co .., 40634
] wagonik z szynami do pl Zewoienia tvgh § oA om & o8 5 435
2 skrzynie metalowe do wyladowania karbidn. . . . 500
Miesigezny zapas elektrodow Ce e e e 1500
Urzadzenie piecow . . . . . . . . . . . . . & hT70

Razem fr. 17639
Za prawo uzywania piecow Siemens'a, fabryka placi po 750 fr. w przecia-
gu 10-u lat.

Urzadzenie turbin kosztuje . . . . . fr. 27000
Koszta rocznej 5- -procentowej amor Lymcw wymoﬂ i oy 106D
Ogdlne reparacye wyniosy 5% od kosztu urzadze-

nia, czyli . . : . . 5, 6183

REparacya piecow 20% ‘od kosztn urzzgdzenia, r_-,zyli .., 3500
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Podatki roczne i asekuwracya . . . . . . . . . I 589
Procent od kapitatu (57). . . e e .+ w5 TO6H
Roczna placa za wynajecie \mclospadm\ s s omow ey 20000
Amortyzacya grantow i budynkéw . .. R 1) )
Ogdlne wydalki roesne, nie liczac surowea i 1obul~.'. Wy Tiosg :
TH0T065 46183 +3500 458047065 +20000 41500 . . fr. 46644

Koszt suiowea.
Do wyrobienia 1 kg karbidu pobrzeba 6 koni-go-
dzin, dziennie kon wytwarza 4 kg, 700 koni
w 300 dni (rok roboczy) dadzg 4 kg X300 X
X 700=3840 000 kg albo 840 .

Dla 840 # potrzeba 945 ¢ koksu po cenie 25 fr.za 16 . . [r. 23625
., S40¢ 11214 twapna ,  BLfe. 14 . ., 34804
Konsummceya e]ektrodﬁw O 1 1 2
Semeleitod . o ¢ & . v w4 & o8 s v s oy 1764
Razem fr. 63865
Zarzad i robotnicy (trzy osmiogodzinne zmiany) . . . f[r. 22200
Utrzymanie kantoru, korespondencya, ogloszenia,
ggenturailt.ds = ¢ e @ @ ow o® o s o« w w0000
Wydatki nieprzewidziane . . . . o 1380
Calkowity koszt tahlykacyl 840 ¢ . . [ 152578

840 ¢ przedstawiaja przy obecnych cenach karbidu wartodc:
840 fr. x 400 = 336 000 fr.
Koszt fabrykacyi . . . . . . 152578 ,

Czysty dochod . . 173422 fr.

Dochéd z kazdej tonny 173422 [r. : 840 = 206,40 fr,

Przejdzmy obecnie do sumaryeznego opisu innej znanej fabryki w Spray
(Karolina Pélnocna, w Ameryce):

Dwa piece elekiryczne, o pradzie 100 voltow i 1600 amperow, dostarcza-
nym przez dwie grupy transformatordw alternatywnych. Te ostatnie otrzymujg
swoj prad od czternasto-bhiegunowyeh alternatoréw, syst. Thompson - Houston.
dajacych przy natezeniu 1150 voltow i szybkosei 1070 obrotéw na minute, 240
kilowattéw. Kazdy alternator otrzymuje swe rozgalezienie od dynamo-maszyny
Thomson-Houston o 111 voltach i 18 amperach, przy szybkosei 250 obrotéw na
minute. Alternatory polaczone sg bezposrednio z turbina o sile 300 koni paro-
wych, przy spadku 850 m i szybkosci 206 obrotéw na minute.

Witérny praa transformatoréw przebiega przez 16 powrozow miedzianych,
podzielonych na dwie grupy, z ktdéryeh kazda przymocowana jest do jednego
z elektrodow pieca,

Analiza swrowca i karbidu, dokonana w fabryce w Spray Y).
Houston, Kenelly i Kinnicutt, zrobili dwa razy analize surowca i karbidu
podezas dwdch operacyj identycznych,

) Raport Houston’s, Kennelly'ego i Kinnieutt’a, opublikowany 15 kwietnia r. 1896
W pidmie ,Progresire age®.
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Operacya pierwsza.
Zvvazono 544 Ly wapna i 362 kg koksu, po zmieleniu analiza wykazala :

w wapuie w koksie
wody i dwutlenkun wegla. 4,65 czesei wilgoei . . . . . . 044
; ,, 0,28 . popiolu . . . . . . 8,60
kwasu fosfornego . . . 0,014 siarki . . . . . . . 048
tlenkn wegla i alumin., . 1,58 = fosforn . . . . . . 00055
» Wwapnia. . . .8886 Razem . . 94855
., magnesu . . . 427 ' :

alkaliow kw. siarczanego. 0,446
Razem . . ﬁ(ﬁ)W} sl
Przy mieleniu zaginglo 44 kg, pozostato wiee 863 L.
Analiza mieszaniny wykazala:
wapna . . . . . . . . . 4519 kg, czyli 52,323
wegla . - 1 0 N )/ 22
tlenku maanem zelaza, alumi-
nium, dwutlenku wegla, wil-
goci it. Ay & avoaomou w0 900 e o TH0A38¢
Operacya trwala 3 godziny.
Pierwotny prad wskazywal 156 amperdw, 1000 voltow

Wtorny " " 1560 - 100
Energia pradu pierwotnego réownala sie 454,8 kilowat.- godz.= 606,7 kon.-g.
Sila - - - 151,6 kilowattom = 202,3 koniom.

Strata przy transformacyi 5%.
Energia pradu wtornego=432,1 kilowatt-godz., albo 579,2 kon.-godz,

Sila . - =144 kilowattom , 193,1 koniom
Po wyladowaniu pieca znaleziono:
karbidu . . . . s % o= o4 ¢ oa e 10201
nie stopionej m1ewanmy o . . . . 60346 ,

Po otrzasnigciu skorupy ezystego karbldu otrzymano 98,18 lyg.
logé gazu, jaka dala 0,4535 kg karbidu przy cisnieniu 79.90 ¢m rtgei i tem-
peralurze 15° C.:

litrow

Karbid wyjety z dna pieca. . . . . . . . 131,40
" ” ze $rodka pieca . . . . . . 13440

” , zgornejezesei. . . . . . , 129,16

Operacya druga.
Uzyto 562,34 kg mielonego wapna i 362,80 kg mielonego koksu, razem
925,14 Ig.

Analiza wapna koksu

Dwutlenku wegla i wody . . 4,02% wilgaei . . . 0.50%
Krzemu . . < oo, 034 popioln . . . 8,50
Kwasu fosfomwo N 1 1 51 '
Wapna . . . ... 89,007
Amoniaku, kwasu siarcz: anego

i ulotnienin. . . . . ., 0,605
Magnezyi . . T Wb
Tlenku zelaza i alominum . . 1.64

100
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Przy zmieszaniu i przeniesieniu do pieca. zatracilo sie 26,46 kg; pozostalo
wiee w piecu 898,68 kg.
Analiza tej mieszaniny wykazala:

wapna . . . . . . . . . . 406,09, czyli 54,507
wegla . . o s o« a B0T21 . 3bAT
magnezyi, g]my, dwutlenku wegla,

wodyit.d . . . . . . 11900 , 953

Operacya trwala 2 godziny 40 minut.
Energia elektryczna w pierwotnym pradzie  408.9 kilow.-godz. alho 548,1 kon.-g.
Sila uzyta do pierwotnego pradu . . . 1534 kilowattow ,,  205,6 koni,
Przy stracie 5% w transformatorach:
Energia, zuzyta w piecu, réwnala sie 388,5 kilow.-godzinom, ezyli 520,7 kon.-g.
Sila . - » 145,7 kilowattom 5 195 koniot,
Niestopiona mieszanina, wyjeta z pieca po operacyi wazyla 685,13 kg
i zawierala:
wapna. . . . . . . . . 3b7,76 kg, czyli 54,809
wegla . . _d_,b’? » oh13%
magnezyi, tlenku .aelaza glmu
dwutlenku wegla i wody . 104,80 , , 11,015
685,13 kg ,, 100%
Waga otrzymanego brutto . . . . . . . 92,006 ky
, Czystego karbidu po odjgcin skorupy. . 87,53
453,56 ¢ karbidu ntworzylo przy cisnieniu 75,90 ¢m rteei i 15" C. 142 T gazu.

Streszezenie obydwdch analiz,

I-sza operacya druga obydwie razem
Koks 90,51% czystosei . . . . 302 ky 363 kg
Wapno 88 8b i 88,897 czy slodei . . badd i 562 ,
[loéé suroweca, wprowadzona do sita 906 925 ,
Substaneye wydobyte z sita:
Wegiel . . . . . . . . . . 321,1kg 307,2 ky
Wapno . . . e o5 o« o s o« 4BLE . 466,1
Rozmaite produkta T ¢ 1| B 119
Naladowanie pieca . . . . . . 863 kg 8923 kg 17565.3 ky
Zawartos¢ niestopionej mieszaniny:
Wegiel . < « .« « &« =+ « . 20830y 222.5 kg 430.8 kg
Wapno . . . w o s wa = 0BT 4 367.7 ,, 687
Rozmaite pmduktd e o ow ow wnn LBDIR 1048 160,6
Karbid . . . . . . . . . . 875, 87,6, 175,1
SEOPUPA: = G @ 5 & § G 6 4 45 5 £5 . 9,0 ,,
695,4 kg T77.1 kg 14625 ky
Wegiel zuzyty do karbidn . . . . 54,7 ky 49,2 gy L03,9 Ky
Wegiel zatracony w pieen. . . . . r')81 36,5, 94,6
112, 8 .kg 80,: Ly 198,5 ky
Wapno uzyte do karbidu . . . . 858 kg 76,4 k_g 168,2 ky
Wapno zatracone w piecu. . . . 36,0 , 32,1 , 08 l s

[lod¢ zuzytego tlenku wapnia . . . 121,8 Iy 108,5 .?ﬂj 236 -3 kg
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Hosé koksu zuzyta do zastapienia

straly wegla (ezystego) . . . 1248 ky 94,2 Iy 219 ky
[log¢ wapna zuzyta do zastapienia
tenku wapnia. . . . . . 136ky 94,2 kg 230,2 ky
llos¢ zuzyta . . . ... 2608 kg 188,4 kg A 9.2 kg
Zuzyeie koksu dla k1|o=r1 ama czyste-
go karbida . ., . A 1,271 Iy 1,077 kg 1,18 kg
Auzyut wupna dla kilog. uyst kar. 1,397 1,403 1,40
»  koksu 2 kar. brutto 1,215 1,024 | 1,125
,  Wapna o a0 1,335 ,, 1,335 1,335 ,
Emergia zuzyla w piccach.
I-sza operacya druga obybwie operacye zlaczone
5792 koni-godzin 520,7 koni-godzin 1099.9 koni-godzin
24,13 koni-dni 21,7 koni-dni 45,83 koni-dni
432,1 kilowatlow-godzin -~ 388,56 kilowatlow-godzin ~ 820,6 kilowattow-godzin
Tlosc produlita.
I-sza operacya  druga ;;g_g‘:;z
Nieoczyszezonego karbidu na konia-godzing 0,180 ky 0,178 kg 0,179 kg
Cuystego 5 8 0172 ., 0,170 , 0,171
Nicoczyszezonego . i konia- tlmn 4320, 4270 , 4,295
Cryslego . ” N 4,124, 4,081 , 4,102
Nicoczyszezonego na kilowall-godz. 02378 | 0237 | 0,2374

Czyslego 0,2273 ., 02253 ,, 0,2263
Wllguimgo gazl, ull/ymdnego y kﬂogmnm
czyslego Karbidu, przy cisnieniu 75,9 em

rlgei i przy lemperaturze 15° C. . . 2875 1 302 1 294.5 1
Tegoz kll()“‘l ama czyslego karbidu . . . 208 318, 308
Wilgotnego gazu na konia-dzien . . . . 2680 2828 2704

Suchego gazu z kilograma ezystego karbidu (teoretycznie) 368 | ‘)

Srednio sita jednego konia produkuje 4,50 kg w 24 godziny. Dlugosé hiku
Volty — 7 do 8 centymetrdw.

Tak wige 864 kg mieszaniny, wprowadzonej do pieca, daje 103 kg, czyli 129
nieocsyszezonego karhidu i 98 Ly, ezyli 11,3% czyslego.

Nua sto ezesci, wprowadzonyeh do pieca, otrzymuje sie:

niestopionej mieszaniny . . . . . . . 7076

zatraconej w piecu. . . . . . . ., . 18—133

nieoczyszczonego karbidu . . . . . . 12—10,7
100100

Niestopiona mieszanina moze shuzyé do nowej operaeyi po dodaniu pewnej
ilodei wegla drzewnego, dla zastapienia ulotnionego w formie CO,.

Na zakonczenie artykulu zalaezam ceny karbidu jednej z najpowazniejszych
obeenie francuskich Iabzyk karbidu we Froges (departament Isére), ktore mi za-
rzid tej fabryki zakomunikowal w liscie z d_ 18 mareca.

') Niektore fabryki gwarantuja 320 — 330 { gazu na kilogram karbidu.
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Za 100 kg fr. 60 pray zamowieniu wigeej niz 1000 Ly

MmN 9 1 70 1 3 v Hil 1
R - 1 5 5 w 100 5
LE " " 1 ﬂﬂ 1 . " l)“ -
S-SR ) .- ilogel muiejszej niz H0 ky

Za opakowanie liczy sig 5 fr. za blaszanke, mieszczacy 50 kg
i} od 60 do 100 ky
7 Blys % " , 100, 130
W przeciggu dwdch miesieey od daty wyekspedyowania fabryka prayjmuje
blaszanke po cenie kosztu.

Lk i kk k] 3t

0 prébach wytrzymatosei metali przez przehijanie.

Proby wytrzymalosei maleryaléw w praktyce budowlancj, odgrywaja
wazng role. Przed uzyciem np. stali do budowy maszyn, mostow i t. p., wlasno-
el jej badaja zwykle w sposdb nastepujacy :

1) przez prébe na wycigganie: okresla sie wiedy granice sprezystosci, wy-

trzymalosé na rozerwanie (liczac na jednostkg przekroju), wydluZenie sztaby
okreslonej dlugodei i jej zwezenie ;

2) przez prébe na zgieeie pray rozmaityeh warunkach, na ehlodno, po roz-
grzanin metalu i t. p. (np. ogrzewa sie stal do czerwonosei i nastgpnice zanurza
w wodzie);

3) przez probe na rozszerzanie si¢ otworéw przebitych lub wywierconych ;

4) przez prébe na uderzenia: prébne kawalki stali kladzie si¢ na dwoch
podporach i poddaje uderzeniom ;

_ ) przez analize chemiczna, w celu okreslenia domieszek, ktore w znaczne]
mierze wplywaja na wlasnosei metali.

Préby powyzsze poeiagaja za soba pewne trndnodei, wymagaja one duzo
czasu i sa zbyt kosztowne, a wskutek tego robiq je w bardzo ograniczonej ilosei;
nie sa wigc one w stanie wykaza¢, czy dany materyal jest zupelnie jednorodny
we wszystkich swych ezesciach, a zatem przydatny do danego uzytkuo.

Rezultaty badan bywaja czesto bardzo rozmaite, chociaz prébki biora sie
z jednego kawalka metalu, a tylko z réznych miejsc. Roznice te wystepuja ja-
skrawo w pribach na rozeiaganie przy kazdej zmianie szybkodei dzialania sily,
sposobu jej przyczepienia, szezegdlnie, jezeli sila dziala nie w kierunku osi hada-
nej probki.  Oproez tego, ezesto bywa nawet trudno okreslié granice, jakich nie
powinny przekracza¢ wyniki badan, gdyz te nieraz sy tak eiasne, Ze otrzymanic
odpowiedniego materyalu przedstawia znaczne lrudnosei techniezne. Zdarza sie,
ze przy przyjmowaniu obstalunkn materyal si¢ odrzuca, chociaz jego wlasnosei
rdzniy sig nieznacznie od postawionych w warankach technicznych, a tymezasein
maleryal nie przyjety moze byé tak samo dobrym do uzylku, juk i prayjety. Po-
dobny stan rzeezy ujemnie wplywa na fabrykacye, podwy#zsza znacznie jej ko-
szta, a wlasciwie ceny materyalow, gdyz fabryka musi don doliezaé koszta prac-
prowadzenia préb i warto$é materyaldw nie przyjetych. Priby na zgiecie, la-
twiejsze zwykle do wykonania, nie daji dokladnych wskazéwek, na podstawie
ktorych moznaby bylo Scisle okredlic warunki, jakim powinicn odpowiadaé dany
gatunek stali; prawo wige obywatelstwa pray probach lego metalu zyskaly pro-
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by na rozeigganic—okresla sie tu wytrzymalogé na rozerwanie, wydluzenie i zwe-
Zenie materyalu,  Rozpowszechnienie swe sposcb len zyskal dlatego gléwnie, ze
dostareza on Seislych danyeh liczbowych, a wiec i przy obstalunkach mozna sta-
wia¢ dokladnie okreslone zadania. Leez i ta dokladnosé nie jest tak wielka, jak-
by si¢ zdawalo, gdyZz wyniki badan probek wzigtych z réznych miejse tego sa-
mego kawalka stali, ezgsto sie znacznie réznia, a opréez tego sposob ten wyma-
ga duzo czasu i jest zbyl kosztowny.

Nowe zatem metody badan, kloreby ulatwialy cala manipulacye i pozwa-
laly dokladnie okreslac wladciwodel melali, mogg mieé wazie znaczenie w prak-
tyce. Do sposobiéw tyeh zaliezyé wypada okreslanie wytrzymalosei metali przez
przebijanie, co zdaje sie nie by¢ pozbawionem powaznego znaczenia. Sposob ten
nie jest zbyt nowym, gdyz juz w r. 1893, na kongresie inZynierow podezas wy-
slawy w Chicago, amerykanski inzynier, Hunt, wyglosil w tej kwestyi ciekawy
odezyt, oparty na osobistyeh badaniach. Proponuje on badac¢ kawalki metalu
okreslonej grubosei przez przebijanie Inb przecinanie, a to w ten sposéb, ze po-
rawnywa prace ?u}f.yt'l w tym ecelu, z praca niezbedna do przebicia lub przeciecia
kawalkow takicj samej grubodei, lecz o wlasnodeinch manych. Slowo praca.
Hunt przyjimuje nie w $eigle naukowem znaczeniu, a uzywa je do oznaczenia ilo-
czynu % sily niezbednej do przebicia przez droge. jaki wykonywa przebijak, lub
Lez przez czas jego dzialania.

Do okreslania czynnikdw wcehodzgeyeh w o wyrazenic pracy, uzywa Hunt
metody grafieznej, odkladajac np. na osi rzednych cisnienie, na osi odeigtych
droge lub ezas.  Krzywe wykresla prayrzad na papierze naciggnietym na pla-
szezyzne Tub tez na eylinder, ktory wprawia sie w ruch za posrednictwem me-
chanizmu zegarowego, jezeli czas sluzy za jeden z czynnikaow okreslania pracy.
lub laczy sie z przebijakiem, gdy przyjmuje sie¢ na uwage nieczas, ale droge prze-
bijaka. Olowek zad, kreslacy krzywa. porusza si¢ w kierunkn prostopadlym do
ruchu papiern za posrednictwem sprezyny lub innego przyrzadu, nadajicego mu
ruch proporeyonalny do cignienia wywieranego na metal.  Przy takim sposobie
hadan, otrzyinuje si¢ dla stali twardej niewielkie drogi a znaczne cisnienia, dla
mickkiej zas i wisnej znaczng, droge a male cisnienie.  Jezeli wige wykresli si¢
krzywe. rzedne ktoryeh odpowiadajy cisnieniom, a odei¢le drodze instrumentu,
to dla metalu twardego krzywa wigeej sie zbliza do osirzednych, niz dla migkkie-
wo. Objasnia sig to tem, ze gdy stal jest migkka, praca przebijaka staje sie wie-
cej jednostajng, ciénienie wzrasta tu stopniowo i instrumenl prawie z jednakows:
szybkodeiq przechodzi przez metal; inaczej rzeez sie ma z metalem twardym:
poczglkowo dzialanie przebijaka jest nieznaczne, dopdki cisnienie nie dojdzie do
swego maxinwn, wtedy on szybko wykonywa prace.

Zalaczony rys. 1 wyobraza przyrzad, w jakim Hunt przerabial swe proby :
jest to tlocznia hydrauliezna, polaczona z prayrzadem do wykreslania krzywycl.
przedstawionych na rys. 21 3. Kizywe te otrzymano dla sztabek stali o grubo-
i 11,1 man, oprocz krzywej C dla stali o grubosei 7,9 .

Krzywe A, B, C charakteryzuja stal miekks;

5 A F I i , twarda.

Wytrzymalosé na rozcigganie stali 4 wynosila 48,3 kg/mm?, B— 35,
C— 322, D— 54,6, Fv 59,56, I —525.

W grafikach (rys. 21 3) olGw ek, powodowany sprezyny, wykreslal krzywe
podczas calkowitego d?r.uama przebijaka; probka 7 posiadala wylrzymalosé na
rozeiaganie 54,6 kg/mm? i wydluzenie 149 na 203 . K—45,5 i 249, Powyi-
szym sposobem mozna latwo zbadaé L'L'zdy blok stali, biorace do prﬁh kawalki,
pozostale przy walcowaniu. Latwosé taka otrzymania pr dhek, jak rawniez i pro-
stota samej metody prob, przemawiaja bezspornie na jego korzysé. Do tego ce-
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lu mozna zastosowacé kazda tloeznie, znajdujaca sie w warsztalach do przebijania
otworéw, nalezy dodaé do niej tylko przyrzad piszcy. o

Wedlug tego sposobu, mozna jednoczesnie okreslaé parg wlusclwofsg ne-
lali, np. wisnosé, czyli gibkosé, i wytrzymalosé na rozerwanie. | Na pm',lstuw_m
wynikéw badan, zamieszczonych w ponizszej tablicy, mozna p{)\v.lcd??lt;‘{'., e opor,
jaki stawia metal przy przebijanin otwordw, jest proporcy‘onaluy do grubosei
probek przy zachowaniu innych warunkéw. W tym celu probowano stal .})Jl:-u'dzq
dobri, 0 wytrzymalosei na rozciaganie 38,5 — 45,5 kg/mm?*, wydluzenin 23% na
203 mm i zwezeniu 45%, wytlaczajac w niej otwory przebijakiem o srednicy
19 mm.

Rys. 1. Rys. 2.

| i. ! <fiit E :lvﬂﬁﬂl
rl il

i

i i i
o

; EfH :‘ Rha coe
B

tg Gen

19 oon

i dniant 8
Grubo$é prabki Cidnieunie w tonnach

ol o
4,76 14,0 16,8
6,35 135 21,0
7,90 23,1 28,0
9,50 28.0) 32.2
11,10 33,0 38,5
12,70 39.2 44,1
14,30 455 - ol
15,90 51,1 56,0
17,46 53,0 G1,6
19.05 59.5 66,5

W podobny sposéb mozna zbadaé kazdy slul, przebijajae w niej olwory
o sreduicy 19 mm, warunki zad Lechniczne odbiorn powinny zadac, aby opor me-
talu przy przebijaniu nie byl nizszy od ménimum 0porew oznaczonych w powyz-
szej tablicy.  Przy rozpatrywaniu zas grafikéw nalezy zwracaé uwage, aby po-
wierzehnia jego, wyrazona w cm?® nie przenosila minimum powierzehni dla ana-
logicznych préb ze stala znana dobrego gatunku, jeeli przytem wysokosé dia-
gramu nie przekracza pewnej okreslonej wielkosci, wyrazonej w ¢m hiezacych.
Hunt mniema, Ze zostang podane i inne metody do mierzenia pracy przy prze-
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bijaniu i Ze granice okredlone przez niego w celu segregacyi stali, stosownie do
wlasnosei wypadnie zmienié, zgodnie ze wskazowkami praktyki. Na podslawic
licznych prab, przeprowadzonych ze staly przerdznego gatunku i przy rozmai-
tych warunkach, wyprowadza on niektére ogélne wnioski, jednakze zaznacza, ze
mogz one uledz zmianie, gdyz ilosé préb przerobionyeh nwaza za niedostatecsns;
nadto utrzymuje, ze wykazuja one juz pod wieloma wzgledami wyzszosé tej
metody nad poprzedniemi, a suezegblnie ze wrgledu na skrocenie czasu niezhg-
dnego na badania. Droga ta mozra otrzymaé praytem bardzo dokladne wska-
26wki, o ile materyal jest odpowiedni do danego uzytku.  Proby przez przebija-
nie nie okreslaja wprost wytrzymalosei na rozerwanie, natomiast uwidoczniaji
cechy moze nawet wazniejsze dla praktyki, a mianowicie lycznosé tej wytrzyma-
losei z gigtkosein metalu.

Opréez prob na przebijanie, Hunt prowadzil badania i nad przecinaniem
metali. Bral on okragle kawalki dobrej stali o srednicy 12,7, 15,9, 19 i 22,2 M
i zhadawszy najprzod wytrzymalo$é na rozerwanie, podtlawal je nasty gpnie prze-
cinaniu pojedynezemu i podwdjnemu. Proby te wykazaly, ze opor pray praeci-
naniu pojedynczem, liczae na jednostke przekroju, jest nieco wickszy niz pray
pr?cunanm podwdjnem. W pmrww}m Wy prl(]kll czyni an 7H,46% wytrsymalo-
dei na rozerwanie, w drugim — 73,56%. Roznica ta powstaje zapewne wskulck
tego, Ze przy przecinaniu podwdjnem moment zgiecia jest znacznie wigkszy. Obe-
cnie zas przyjmuja zwykle, ze wytrzymalogé na przecinanie wynosi 80% wytrzy-
malosei na rozerwanie. Opierajac si¢ zag na badaniach Hunla, wartosé t¢ mo-
zZnaby zmniejszyé do 75%.

Badaniom Hunta, by¢ moze, jeszeze nie mozna przyznac scislosei nauko-
wej, dla praktyki jednakze, przy wprowadzenin odpowiednich ulepszen w samej
metodzie, moga mieé one doniosle znaczenie, wdyz pozwalaji robi¢ proby metali
hez wszelkich prawie nakladow na inaszyny specyalne; do tego celu dasie lalwo
zastosowaé kazda przebijarka lub prasa hydrauliezna.

Dobry ilustracye prostoty zastosowania metody Hunta, stanowia proby
Tolmera, dokonane w warsztalach Towarzystwa [rancuskiego drog zachodnich,
przy uzyciu srodkow bardzo ograniczonych.

(1. e n.).

KRYTYKA | BIBLIOGRAFIA.

Roboty publiczne w Stanach-Zjednoczonyeh, przez M. Grille i M. Laborde.
Paryz 1896 (Les travaux publies aux Etats-Unis, par. M. Grille et M. Laborde).

Dzieto to zostalo wydane z powodu wystawy swiatowej w Chicago. Auto-
rowie omawiaja mosty, dachy, tunele iroboty wodne. Ja ogranicze si¢ tu na
krdtkiem sprawozdaniu z dzialéw tego dziela, dotyczacyeh budowy mostow.

Rzad Stanéw-Zjednoczonych nie uznal za potrzebne wydanie rozporsadzse-
nia, okreslajucego normy, ktoryeh sie Lraymac tezeba przy budowie mostow. Pa-
nuje tu zupelna swoboda, a nadzor paistwowy nad budows mostéw jest bardzo
maly. O ile to nie jest korzystnem dla bezpieczenstwa ruchu, to z drugiej stro-
ny okolicznosé ta sprzyja rozwojowi budowy mostéw i zastosowywaniu nowych
ustrojéw.

Parowozy uzywane w Stanach-Zjednoczonych sa niektére bardzo cieikie,
ciezary osi dochodza do 18,1, a nawet 20,41 1.
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Jak wiadomo, oprocz zwyklych poliezen praegibuych Zelaznyceh belek kra-
lowyeh, uzywane s; takze potaczenia nitowane.  Autor twierdzi, Ze mosly nilo-
wane uzywane s prawie tylko w wielkich miastach i to z powodow estelycznych.
Zaprzeczac sig zdaje temu opisany szezegolowo przez autora mosl nitowany o roz-
pietosei 60 m, zbhudowany nad wodospadem Treuton.

Mosty wiszace sq ciagle jeszeze bardzo uzywane, niektore z nich zbudowa-
no niedawno, a najwiekszy z nich most, laczacy Nowy-York z Brooklynem o roz-
pietodei 487 m. Inny projektowany na rzece Hudsonie ma miec rozpigtosei 945 n,
a pomost tak szeroki, ze mieseic si¢ ma na nim 14 torow.

Daje sie spostrzegaé obeenie daznosé do budowania mostéw kolejowych bez
podluznie, ktérych pomost sklada sie z ksztaltowek, jedna obok drugiej polozo-
nych i nitami polaczonych. Wprawdzie ustrdj taki pomostu jest drozszy, ale ju-
zda jest lagodniejsza, a bezpieczenstwo przy wykolejeniu znacznie wigksze.

Mosty obrotowe sg w Stanach Zjednoczonych bardzo liczne, a nieklore
%z nich dla znacznych rozpietodei. I tak: most Omaka ma rozpigtosé jednego prag-
sla 158,49 m, most w New-London 153,31 m, most Arthur Kell 152,40 m.

Mostow drewnianych jest w Ameryce jeszeze bardzo wiele. W r. 1893 hylo
4290 fem mostéw drewnianych. Dla kratowych mostéw drewnianych uzywujs
wylacznie ukladu Howe'a do 55 m rozpigtosei, a ukladu lego poprawionego przez
Grondehla do rozpietosei 76,2 m.

Mosty kratowe, mieszane z drzewa i zelaza, takze sa czesto nzywane na ko-
lejach zachodnich i to dla rozpietosei mmiejszych niz 60 m ukladn Pratta, wick-
szych — ukladu Petita.

Trwalos¢ mostow drewnianych szacuja na 12 do 15 lat, w razie uzycia da-
chow do 20 lat, a nawet wiecej.

Autorowie opisuja pewna ilos¢ mostow szezegolowo i dodaja odnoine pla-
ny.  Wspomne tu tylko o niektorych. Most na Missisipi w Memphis, zbudowi-
ny w r. 1892 wedlug projektu Jerzego Morisona. jest jednym z najwigkszych no-
stow.  Gléwne przeslo ma rozpietosé 240,91 e, dwa inne przesla po 189,30 .
Ciekawe bardzo sa lozyska ogromne tego mostu, zbudowane dla cignienia 2050 ¢.
Wysokosé lozysk wynosi 2097 num, szerokosé 2997 mm, a dlugosé 3048 wun.

Ciekawym jest takze opis wiaduktu Pécos, ktorego pomost wznosi si¢ nad
wody 97,81 m. ktorego najwyzszy filar ma 73,47 m, a ktorego najwicksze przesto
i 56,39 m rozpietosei.

Nie mozemy tu wehodzié w szezegoly, ale polecany przeczytanie i pravj-
rzenie dokladne tego dzielka kazdemu, kto chee si¢ zapoznaé z obeenym stancin
budowy mostow w Ameryce. Maksymilian Thullie.

SPRAWOZDANIA 7 POSIEDZEN

stowarzyszen technicznych.

Posiedzenie Sekcyi gorniczo-hutniczej w Dabrowie w d. 6-m listopads r. b.
Pan S, Doborzynski maéwil ,0 kurezeniu sie skorupy ziemi pod wplywem
slopniowego ozighiania sig®. Tres¢ lego odezytu byla ezysto matematyczna. Wy-
chodzac z pewnych danyeh fizyeznych, prelegent wyprowadzil wzory lll‘cllL{ll]aL)'-
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czne, wskazujiee zaleznodé w karezenin sig twardej skorupy ziemi i plynnego jej
jadra, a na zakoiezenie obliczyl cisnienie, panujace we wnetrzu ziemi.  Obszer-
nigjsze streszezenie tego odezytu podane jest osobno.

Pan K. Bokalski udziclil objasnient o wypadku, jaki mial miejsce w czer-
weu r.ob., w Rozdzienin (okolo Sosnowea), na Gornym Sl:}skll, vdzie, wskutek
obnizenia si¢ ziemi, wywolanego cksploatacya wegla, nastapilo popekanie kilku-
dziesigeiu domow, Ktére mieszkancy zmuszeni byli opuseié w pospiechn i zna-
cana czesé kidryeh stala sie niezdatna do dalszego uizytku.  Szezegélowe obja-
snienie p. Bokalskiego bedzie podane pdzniej osobno. 8. K

KRONIKA BIEZACA.

Il kongres miedzynarodowy chemikow. Kongres len odbedzie sig w Wic-
dniu, w miesiaeu lipeun r. 1898, w przeciqgu H-u dni:

Kongres obradowaé bedzie :

1) nad pytaniami ze wszystkich dziedzin chemii stosowanej, przedewszysl-
kiem zas badacé bedzie zagadnienia, ktoryeh rozwiazanie jest ogélnego uzytku;

2) nad przygotowaniem miedzynarodowych jednolitych metod badania do
analizy takich produktéw, ktére na podstawie ich skladu chemicznego ocenione,
w handlu wprowadzone beda ;

3) nad przygotowaniem miedzynarodowych jednolitych metod badania
w roznych celach przemyslowyeh;

4) nad omdwieniem pytan, odnoszieych si¢ do nauki chemii stosowanej
Juko tez do ogolnyeh stosunkdw chemikow ;

5) nad przygotowaniemn prayjacielskicgo znoszenia sie pomiedzy przedsta-
wicielami krajowymi i zagranicznymi na roznych polach chemii stosowanej.

Dla zalatwienia prac kongresu, naznaczono dwa posiedzenia ogdlne i wicl-
ka liczbe posiedzen sekeyjnyeh. Oprocz tego odbeda sie wycieczki do instylutow
naunkowych i zakladow przemyslowyeh. Posiedzenia specyalne kongresu podzie-
lono na 10 sekeyj: 1) chemia analityezna, ogolna i nanka o instrumentach;
2) chemia materyaldw spozywezych, chemia lekarska i farmaceutyezna; 3) che-
mia rolnicza; 4) chemia przemyslu rolniczego; 5) chemia wina; G) przemysl
chemiczny pierwiastkow nieorganieznych; 7) metalurgia, hutnictwo i przemysl
materyalow wybuchowyeh; 8) przemysl chemiczny pierwiastkow organicznych ;
9) chemia przemyslu graficznego ; 10) pytania naukowe i ogdlne sprawy che-
mikow.

Czlonkiem kongresn moze by¢ kazdy, ktokolwiek jest czynnym na polu che-
mii leoretyeznej albo praktycznej, dalej -osoby i towarzystwa, biorace udzial
w przedsiebierstwie, majace w swym zakresie procesy chemiezne, inakoniec oso-
by, interesujace si¢ podniesieniem przemyslu chemicznego,

Kazdy uezestnik powinien zlozy¢ w kasie kongresu [0 guldendw austr., za
co olrzyma karte uczestnictwa, upowazniajacy do wziecia udzialu w zebraniach
ogolnych i poszczegolnych sekeyach, jako lez przedsiewzied hezplatnych kongre-
su i bezplatnego otrzymania publikacyj kongresu.  Prezydyum komitetu organi-
zacyjnego skladaja: radea dwora dr. Aleksander Baner—jako prezes, radea dwo-
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ru prof. dr. E. Ludwig, prof. dr. Em. Meisel, radea rzadowy prol. dr. H.von Ber-
wer, radea dworu prof. Franciszek Schwachhofer—jako vice-prezesi.
E. Wawr,

Wartosé wyrobow roznych panstw przemystowych. Departament pracy
Slandw-Zjednoczonyech Ameryki Pélnocnej, oglosil w ostatnich czasach dane sta-
Lystyczne o war todei wyrobow pucmvslowvch najwazniejszych panstw swiata,
jak réwniez niekiére wiadomodei, ktore si¢ do przemyslu w ogélnosei odnoszy.

Roezna wartoé¢ produkeyi przemyslowej ponizej podanych panstw, jest
nastepujaca :

dolardw
Stany-Zjednoezone Ameryki Polnoenej . 7000000000
Anglia . . . . . . .. .. 4000000000
Niemey . . . . . . . . . . . . 2000000000
Francya. . . . . . . . . . . . 2245000000
Rosya . . . . . . . « « . . . 1815000000
Austrya. . C e e e e e 1625000000
Wlochy . . . . . . . . . . . . 605000000
Belgia . . . . . . . . . . . . 5100060000
Hiszpania . . . . . . . . . . . 425000000
Szwajearya . . . . . . . . . . 160000000

Sprawozdanic wzmiankowanego departamenta objasnia wyzej podane ey-
[ry, wypadajijee tak wysoko dlaStandw-Zjednoezonych Ameryki Pélnocenej, szeze-
golnemi zdolnoseiami robolnika anerykaniskiego, klora to zdolnodé objawia sie
W wyzszosci metody pracy amerykaiskiej, jak rowniez przez obszerne zastoso-
winie maszyn, Dr ugim czynnikiem tej nadzwyczajnej produkeyi jest nadzwy-
czajna labwosé dostania takich materyaléw surowych, ktore pobudzajy do naj-
wiekszej produkeyi praemyslowej.

Towaréw produkuje przeci¢lnie rocznie robolnik za:

dolarow
amerykanski . . . . . . . . . . . . . 1888
angielskis « o o 4 om 5 & 8 o5 @ ow s ow & 990
etk = & & o s & wn @ % 0k @ me o & B
belgijski . . . . . . . . . . . . . . B0
francuski . . . . . . . . . . . . . . B0
szwajearski . . . . . o . . . . . . . 433
raski - 4 & 0w ; wox oo ow % o s B8l
WOSKL &« o & s e e oo ow m e % o w o 26

Roczna placa robocizny pomienionych panstw (w dolarach):

Stany-Zjednoczone Ameryki Polnoenej 348 = 18,40%) £
Anglia . . . . . .. . . .. 204=200%|E
Francya . . . . . . .. 115 =296% | S
Belgia . . . . . . . ., . . . 166=279% 2
Niemigy: o o o o oo 195 = 206,29 I £
Sawajearya . . . . . . . . . 150=134,6% | %
Austrya . . . . . . . . . . 150 %
Hiszpania . . . . . . . . . . 120 5
Rosya . . . . . . . . ... 120=315% 8




Wyisza zdolnoé¢ konkureneyi zjednoczonych panistw Ameryki Pélnocnej
tlomaczy si¢ nielylko doskonalym materyalem roboczym, ale takie wielkoscia
sily motoryeznej, ktora do urnchomienia licznych maszyn pomoeniczych mhoczyci'l'
Jjest uzywana,

Nastepujiace dane daja nam wyobrazenie:

koni parowyeh

Stany-Zjednoezone Ameryki Pélnoenej . . 18000000
Anglia . . . . . . . . L . L 12000000
Niemecy . . . . . . . . . . . . . 9000000
Franeya . . . . . . . . . . . . 5000000
Austrya. - & & 2 @ o« s & %o o o= 2500000
ROBYS. . « w = 5 o » w = w @ & = 2500000
Belgia . . . . 1000000

Chociaz cyfry te sy podane w prayblizeniu, zasluguja jednak na uwage,
przedstawiaja bowiem stosunek, od ktorego przyszty handel swiatowy zawisl,
(Bulletin commercial). Ed. Waer.

Magnes do podnoszenia blachy. W amerykanskiej fabryce blachy ,Illinois
Steel €', istnieje urzadzenie, jedyne moze w swoim rodzaju, do podnoszenia
i przenoszenia arkuszy blachy : jest niem elektromagnes, polaczony z winda elek-
tryczna.  Magnes ten podnosi podobno ciezary do 5 £. Nasuwa sie tu obawa, ze
na wypadek porwania pradu, ciezar niezwlocznie upada i moze wtedy przyczy-
nic¢ znaczne szkody. Jednakze, jak donosi ,, The Iron Age*, urzadzenie to w po-
wyzszej fabryce dziata od lat paru i dotychezas nie bylo Zadnego wypadku, na-
tomiast jest ono bardzo dogodnem, gdyz dziala bezposrednio i usuwa wszelkie
przyrzady do umocowywania podnoszonych eiezaréw. M.

Srodek na gaszenie pozarow. Rosyjski chemik Pawel Iwanow wynalazl
plyn do gaszenia pozarow, powstajacych z zapalenia sie nafty, benzyny i tym
podobnych plynéw. Z wynalazkiem swoim objezdza Iwanow wszystkie wigksze
miasla rosyjskie, urzadzajac w nich eksperymenty, ktére wydaja bardzo dobre
rezultaty. Niedawno urzadzono taki eksperyment w Nowogrodzie. Na odosobnio-
nem miejscn ustawiono wielki kociol, wlano wen 120 pudéw lichej nafty, i za-
palono pod nim ogien. Kiedy nafta byla juz w stanie wrzenia, wrzucono na jej
powierzchnig zapalong pakule i caly kociol buchngl olbrzymim plomieniem, ktd-
ry. jak mowili rzeczoznawey, zapomoca dotychczasowych, zwyklych sposobow
nie datby sie ugasi¢. Iwanow jednak wylal na 6w plomien dwa wiadra swoje-
go plynu, a plomien buchnawszy z razu jeszcze silniej, w 8 minut zupelnie zgasl.
Pozostato w kotle jeszeze 100 pudow nafty kipiacej, pokrytej piang.

Plyn Iwanowa posiada barwe mleka a zawiera w sobie ingredyencye, sta-
nowiace sekret wynalazey. Iwanow posiadal dawniej wlasne laboratoryum che-
miezne, ktére mu sie spalilo wskutek zajecia sie nafty plomieniem. Od tego cza-
su przez lat pieé pracowal nad wynalezieniem srodka, ochraniajacego ludzkosé
od takich pozarow, wreszceie dopial celu. Rosyjski Swiat naftowy zywo interesuje
sie tym wynalazkiem, na Woldze bowiem kursuja stalki przewozgce nafte, a wy-
padki pozaréw na tych statkach sa bardzo czgste. Jak donoszg pisma rosyjskie,
wynalazca sprzedaje swoj sekret kaidemu, kto tylko chee nabyé, za 300 rubli.
Kazdy nabyweca sekretu ma prawo fabrykowaé 6w plyn i sprzedawac go nawel,
pod warunkiem jednak niezdradzania skladnikéw plynu.
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GORNICTWO. — HUTNICTWO.

Przyezynek do odbudowy ecienkich pokladow wegla.

Na kopalni ,Jan** w Dabrowie, pracujicej na tak zwanych pokladach pod-
redenowskich cienkich, zastosowano w ostatnich czasach do odbudowy pokladu
Il1-zo, 0,60 m wysokiego, z powodzeniem sposob nastepujacy: Pole weglowe dzicli
sie na pasy weglowe 0o,.... chodnikami poziomymi ..., klére migdzy sobg sq po-
laczone pochylniami 44,; wegiel miedzy chodnikami as, wybiera si¢ odrazu z po-
zostawieniem dla tychze chodnikéw filaréw ochronnych tak zwanych oporowych
4+ m grabyeh, jak to na rys. 1 uwidoezniono. Te filary oporowe réwnie sig wy-
hivra, zaczynajac od tyla, przy opuszezeniu chodnikaw ..., gdy ich utrzymanie
slaje sig zbytecznem. System ten polega na riawnoezesnem zak.l'adauiu ZAWSZO

Rys. L. Rys. 2.
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2-ch pochylych chodnikdw odbudowy, ktére, po przejsciu 4 m za upadem w gore,
przchijaja sie do siebie i dalej caly szeroka $eiana posnwaja sie wspolnie do gory.
Gdy gornicy dojda granicy im wyznaczonej, zwracaja sie na boki i tu!‘aj.'w sie kn
dolowi, wvhiomj wegiel z pelnych $eian na 5 m szeroko. Idac do gdry, pray-
bieraja edrnicy pwh'l zwykl:- ni 1 m szeroko, a 30 — 50 em rrnlim wzdluz cale-

Rys. 8.

go chodnika, dla ulZenia w chodzeniu wozakom, klérzy w taczkach zwozq wegicl
na chodnik @. Tym kamieniemn pietrowym podsadza sie za sobg srodek calej ro-
boty. Na rys. 2 strzalki wskaznja posuwanie i wracanie sie gornikow, pracuja-
cyeh zazwyezaj po dwaeh w chodnikach [1II, ktdre, zaczynane 3-ma metramni
suerokosel, po prmechamu 3-metrowej dtugoscl rozszerzajq sig ku sobie, az sie
przebija w punkeie 7. Litery m » oznaczaja miejsca puybmnewo pietra na mhg
dlugosei roboty. W ten sposcb wybiera sie wegiel odrazn na 22 m szeroko, je-
zeli chodniki [ i 1I majiy po 6 2 i zbieranie powrotne deian po 5w szerokodci.
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Zakladajac co 10 m obok siebie, w miare posuwania si¢ chodnikéw ae,..., wiecej
takich par chodnikéw I i II, wybiera si¢ wszystek wegiel migdzy chodnikami po-
Zlomymi @ @, @y..., jak lo poprzednio przy rys. | wspomnielismy. Miedzy jedna
a drugy para chodnikow pozostawia si¢ filar 10-metrowy, obliczony na zbieranie
powrolne. Od czasu do ezasu dla lepszego praewiewu rohit, prowadzi sie prze-
cinke na wyzej lezacy chodnik poziomy a,, jak to na rys. 3 przez litere w jest
oznaezone. Do ochrony pochyl b b,..., po ktérych i z wyzej lezacych chodnikow
ny (ty ay Wegiel we wizkach po szynach bywa spuszezany, zostawia si¢ filary opo-
rowe G m grube, klore przy opuszezaniu wyrobionego pola weglowego rowniei

Rys. 4.

sie odbudownje, zaezynajac od najwyzej lezacej pochylni. Rys. 4 przedstawia wy-

robiony (odbudowany) pas weglowy z pozostawionymi jeszeze filarami oporo-

wymi. Chodniki poziome a, as... (oprécz chodnika glownego a)zwykle prowadzi
Rys. 5. —

si¢ ,,na podsadzke®, gdyz pracujac w pokladzie tylko 0,60 m wysokim, trzeba
przeszlo na 1 grubo przybiera¢ kamienia nad weglem, by chodniki @ @, as...
praygolowad do jazdy wozkowej. Jak rys. 5 pokazuje, podsadzamy kamieniem
dolng geinng, gdzie w Lym celu wybieramy szerzej wegiel, nie naruszajiac nad nim
pietra; przez taka podsadzke unikamy wydobywania na powierzehnie nieuzyte-
cznej skaly i rownoczesnie nie potrzebujemy zostawia¢ na dolnej Scianie chodni-
kow @, a, filarow oporowych, co sie tez praklykuje rzeczywiscie na kopalni . Jan*.

Korzysei z wyzej opisanego sposobu odbudowy sa naslepujace:

1) Osiaga sie odrazu wigksza produkeye, nie czekajac na catkowite praygo-
towanie pola weglowego.

2) Unika sig kosztéw ntrzymania chodnikéw przez dluzszy czas.

3) Zaoszezedza si¢” wiecej niz polowe drzewa podporowego, gdyz dawniej,
przystepujac do odbudowy filardw (pasy weglowe pomiedzy chodnikami odbudo-
wy} musieliémy w chodnikach, przeprowadzonych rok, dwa lata temu, a nawet
i dawniej, wszystko drzewo wymieniac.

Sposéb ten odbudowy moznaby nazwac ,.na jeden raz*, gdyz drugi raz w lo
samo miejsce juz si¢ po wegiel nie wraca. K. Bolkalsi.

WIADOMOSCL BIEZACL.

Zuzytkowanie torfowisk. W odezycie, mianym w paZdzierniku r. b. w To-
warzystwie popierania przemyslu niemieckiego, dr. Frank z Charlottenburga pro-
ponuje nowy sposob zuzytkowania torfowisk, zajmujaeych w pdéinoeno-zacho-
dnich Niemezech znaczne obszary, Torfowiska przedstawiaja ogromny zapas
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energii, kiéry obecnie lezy prawie odlogiem, poniewaz torf, jako mierny mate-
ryal opalowy. nie wytrzymuje kosztéw przewozu na wigksze odleglosei. Pan
Frank proponuje stawianie w obrebie torfowisk stacy] centralnych, z ’kii(')r_ych
energia moglaby by¢ rozsylany do dalszych okolic w postac elektrycznosci. Sre-
dnia grubog¢ poktadn torfn w pélnoeno-zachodnich Niemczech wynosi 3 m. 7 je-
dnego hektara mozna wydoby¢ 25000 m* torfu mokrego, czyli 2500 ¢ torfu su-
chego, ktora to ilog¢ pod wzgledem wartosci cieplikowej moze zastgpic 835 we-
gla kamiennego; 1 Jem?® moze wydaé 250000 ¢ torfu, co zastapi 83500 ¢ wegla.
Poniewai Niemey produkuja obecnie 80 000 000—85 000000 ¢ wegla kamienne-
go rocznie, dla zastapienia przeto calorocznej produkeyi wegla trzebaby wyeks-
ploatowaé okoto 1000 km? torfowisk. Torfowiska okolo Ems zajmuja okolo
3370 km?, wystarczylyby wige przeszlo na 3 lata. Stacya centralna, rozsylaja-
ca 10000 koni parowych w poslaci energii elekirycznej, zuzywalaby rocznie
200000 ¢ torfu, wydobytego z 80 ha. Pan Frank twierdzi, ze stacye takie mo-
glyby sie przyczyni¢ do tego, 7ze Niemcy nie zalezalyby tak od handlu naftowe-
g0, jak obecnie, a to mianowicie droga fabrykacyi acetylenu, poniewaZ torfowi-
ska obfituja zawsze w materyaly surowe do otrzymywania acetylenu. Jedna
stacya centralna, o sile 10 000 koni parowych, moglaby dziennie wyprodukowac
ilo§¢ acetylenu, odpowiadajaea, pod wzgledem sily Swiatla, 72000 I nafty
i zmniejszyé roczne spotrzebowanie jej o 20000 £. oA,

Wysytka wegla drogami zelaznemi z kopali zagtebia Dabrowskiego (w ilo-
gcinch wagonow).

Rok 1896 Rok 1897
0d poczathkn Od poczatkn
Nazwa kopalni Pazdzier. roku Pazdzier. roku
do 1 listopada do 1 listopada
Dr. Zel. Twangrodzlko- Dabrowslka.
Towarzystwo Sosnowickie:
Kopalnia Rudolt (Niwka). . . 1558 13644 1677 15333
w  Jlgnacy (Mortimer). . 614 4047 679 h424
Towarzystwo Hrabia Renard . . 861 7782 699 6082
= Warszawskie . . . 748 7235 909 G784
5 Francusko-Wloskie . a8l hT74 919 7253

Razem 4362 38482 4883 40876
Dy. zel. Warszawsho - Wiedenslka.
Towarzystwo Sosnowickie:

Kopalnia Rudolf (Niwka). . . 5194 43975 S410 ATTI8

»  lgnacy (Mortimer). . 2547 15327 1 875 19 652

»  Wiktor (Milowice). . 1912 17 155 1532 16 236
Towarzystwo Hrabia Renard . . 2255 20 590 2602 23 454
" Warszawskie . . . 2086 21 958 2454 21 230

5 Francusko-Wloskie . 1400 11868 1593 14 309
Kopalnia Saturn. . . . . . . 2530 24 280 2706 20 537
Towarzystwo Czeladzkie . . . . H09 9316 847 6 870
Kopalnia Flora . . . . . . . 733 6920 848 7237
< Jan.. o o w0 w e e e 535 4529 b4T D473

Razem 20 ﬁU.T l__'?ﬁ 918 18443 178722
Wogdle 24969 214 400 23326 219 ho8
K. 8

Adusuoaeno ensypowo. Bapmasa, 22 Houopa 1897 .
Druk Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, Nowy-Swist 34.—Wydawes Manryey Wortman. Reduktor odpow. Adam Braun,




