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WIADOMOŚCI WYSTAWY PRZEMYSŁU METALOWEGO  

I ELEKTROTECHNICZNEGO, Warszaw a 1936 —  nr. 8

W SZYSCY NA W. M. EL!

Powołując się na rozsyłane kom unikaty  i fo r
mularze zgłoszeń, zapraszające do udziału w W y
staw ie Przemysłu M etalowego, Elektrotechnicznego
i Radjotechniki, która odbędzie  się w Warszawie 
w czasie od 23.VIII do 11.X 1936 r. i z uwagi, że 
pew na ilość firm nie zgłosiła jeszcze swego udziału, 
w yjaśn iam y co następuje:

W ystawa nosi charakter branżowy, co dodatnio  
wpłynie na prosty i łatwy przegląd  tego, co się w 
kraju wyrabia oraz umożliwi za in teresow anym  za
poznanie się z produkcją całej branży.

W ystaw a wywołana została koniecznością 
chwili i m a na celu zw iększenie konsumpcji w e 
wnętrznej, ograniczenie do najdalej idących granic 
im portu  z zagranicy, zobrazow anie naszego dotych
czasow ego eksportu  i wykazanie dalszych możli
wości w tej dziedzinie; to osta tn ie  uwidoczni s p e 
cjalnie zorganizowany dział eksportowy.

Wystawa, przez organizowanie specja lnie facho
wych wycieczek (jak np. przewidziane już: — Stow. 
Inż. M echaników Polskich, Stow. Kupców handlu ją
cych Żelazem i Dźwigarami z woj. Pom orsk iego  
i Poznańskiego, Wydziałów Zasobów  Ministerstwa 
Komunikacji, Intendentury, Technicznych Oddziałów 
Instytucyj Państwowych i t. p.) zapewni nieprzecięt
ną rek lam ę i ułatwi zapoznanie się z możliwościa
mi dostaw , co w rezultacie wpłynie ożywczo na ca 
łe nasze gospodarstw o, jak również przyczyni się do 
zwiększenia potencjału obronności kraju.

Wystawa organizow ana jest przy wydatnej p o 
mocy Władz; M inisterstwo Spraw  Wojskowych prze
kazało na cele Wystawy tereny z zabudowaniam i 
po Państwowych Zakładach Lotniczych, Minister
stwo Komunikacji udzieliło dalekoidących  ulg od 
taryfy dla przewozu eksponatów  oraz dla wycie
czek, Zarząd Miejski st. m. W arszawy zapewnił p o 
moc w uporządkow aniu  terenu.

W ystaw a ma zapewniony udział przem ysłu  m e 
talowego, elek tro technicznego i radjotechniki jak rów
nież i poszczególnych Ministerstw, dążących do 
zgrupowania firm dla nich pracujących.

Wystawa, w brew  często spo tykanym  zarzutom, 
nie wyklucza potrzeby organizowania targów m ię
dzynarodow ych, zbliżających kupca do producen ta , 
lecz spełnia inną doniosłą rolę, mianowicie zbliża 
konsum enta  wprost do p ro d u cen ta— wystawcy.

W ysoce dodatnim  m om en tem  W ystawy jest to, 
że odbędzie  się ona w Warszawie, w centrum  wszel
kich zamówień i zleceń Instytucyj Państw ow ych.

Wystawa nie jes t  przedsięb iors tw em  prywat- 
nem  lub doch o d o w em , lecz własnością ca łego  prze
mysłu m eta low ego , e lek tro technicznego i radjotech- 
nicznego, a zorganizowana jest z inicjatywy i przez:

1) S tow arzyszenie Inżynierów M echaników Pol
skich,

2) Polski Związek Przemysłowców Metalowych,
3) Związek Przedsiębiorstw  Elektrotechnicznych,
4) W arszawską Izbę P rzem ysłow o-H andlow ą.
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A więc cały przem ysł m etalow y, e lek tro — i ra 
d jo techniczny powinny wykazać swój do robek  przez 
wzięcie udziału w W. M. ELI

Doniosłość W ystawy ocenił Pan Prezydent 
R. P. i raczył udzielić jej Swego W ysokiego  P ro te 
ktoratu.

Komitetowi H o norow em u przewodniczą Pan 
W iceprem jer i Minister Skarbu inż. Eugenjusz 
Kwiatkowski oraz Pan Minister Przemysłu i Handlu 
gen. dr. Rom an Górecki.

*# *
D ostępne ceny za stoiska, a przytem ujednostaj

n ione dekoracje  w ydatn ie  ograniczą koszta udzaiału, 
co nie pozostanie bez wpływu na ilość wystawców.

Z uwagi na doniosłość Wystawy dla przem y
słu m etalow ego, e lek tro  —i radjotechnicznego i ko
nieczność wykazania ich dorobku w okresie  17-le- 
cia Niepodległości, udział wszystkich firm w WMEL

jes t  konieczny, i w przyszłości da bezwzględnie po 
zytywne rezultaty, a lbow iem  Zarząd Wystawy nie 
poprzesta je  jedynie na formalnej s tronie organiza
cji Wystawy, lecz rów nocześnie prowadzi akcję 
p ro p ag an d o w ą o samowystarczalności naszego p rz e 
mysłu i konieczności:

a) popierania go przez całe społeczeństwo,
b) szukania nowych dróg eksportow ych.

Z w racam y uwagę wszystkich firm, że bardzo 
krótki okres  czasu dzieli nas od otwarcia  Wystawy 
i n iebaw em  Komisja Organizacyjna pod  przew od
nictw em  p. pułk. Maciejowskiego, rozpocznie pracę 
nad podziałem paw ilonów, należy więc możliwie 
odw ro tn ie  zadeklarować Swój udział.

Wszelkich informacyj i wyjaśnień udziela Za
rząd W ystawy (W arszawa, ul. Puławska 2-a. Tele
fon 702-15).

St. Janiszewski.

K o m u n i k a t  N r .  24.

Z g ł o s z e n i a .  Zarząd W. M. EL. pros i PP. W ystawców  o szybkie w ypełn ian ie  i nadesłan ie  zgłoszeń na  W. M. EL. 
Szereg PP. W ystawców już daw no  zgłosiło swój udzia ł  lub przes ła ło  p ieniądze, lecz nie wypełniło  dotychczas b lan k ie 
tów zgłoszeniowych. Brak fo rm alnych  zgłoszeń uniem ożliw ia  te rm inow y rozdział paw ilonów  na sto iska  oraz nie 
pozwala na  us ta len ie ,  czy Zarząd rozporządza  jeszcze wolnemi te ren am i i czy dalsze, zgłaszające się firmy, będą 
mogły je uzyskać w odpow iednich  dla  nich rozm iarach.

Należy więc możliwie natychm ias t:
1) dokonać zgłoszenia firmy przez w ypełn ien ie ,  podpisanie  i nadesłan ie  „Zgłi szen ia” w raz z załącznikami,
2) podać m etraż  powierzchni,
3) zadeklarow ać zapo trzebow an ie  na  gaz, elektryczność i wodę,
4) uiścić na leż ną  w p ła tę  (konto czekowe P. K. O. Nr. 7577),
5) nadesłać po 3 egzemplarze w łasnych  katalogów, co posłuży za m aterja ł  przy op racow an iu  Katalogu Ogólnego 

W y s ta w y  oraz d la  celów p ro pagandow ych  i in form acyjnych.

K o m u n i k a t  N r .  25.

III-ci O g ó l n o  P o l s k i  Z j a z d  O d l e w n i k ó w .  Zarząd Koła O dlew ników  przy S tow arzyszen iu  Techników 
Polskich zainicjował w ścisłem porozum ien iu  z G rupą Odlewni przy Polskim Związku Przem ysłowców Metalowych 
zorganizowanie 111-go Ogólno Polskiego Zjazdu Odlewników.

Zjazd ten, poświęcony rozpatrzen iu  szeregu zagadnień tak  n a tu ry  gospodarczej, jak  i technicznej, ma się odbyć na 
jesieni r. b. w Warszawie w okresie  t rw a n ia  W ystaw y Przem yślu  Metalowego i Elektrotechnicznego. — Przygoto
wawcze prace, w yk on ane  przez S ek re ta r ja t  Kola Odlewników są w toku. — Z ebran ie  K om ite tu  Organizacyjnego 
odbędzie się w czasie najbliższym.

SPOSÓB O BLICZAN IA PODATKU 

D O C H O D O W EG O

Rozporządzeniem  z dnia 22-XI-35 r. (Dz. Ust. 
R. P. Nr. 85 póz. 518) obniżono sum ę dochodu 
rocznego, w olnego od o p o d a tk o w an ia  z 2500 zł na 
1500 zł.

Przy obliczaniu p o d a tk u  dochodow ego , dla zna
lezienia stopy % należy przy miesięcznych listach 
płacy mnożyć całkowity zarobek miesięczny przez
12, przy listach płacy dekadow ych mnożnik wynosi
36 — przy tygodniow ych 52. Jed y n ie  gdy wypłaty 
uskutecznia się codziennie, co ma miejsce n a j
częściej w zajęciach sezonowych, względnie przy 
dniówkowej pracy na roli—stosuje się mnożnik 300.

We wszystkich wyżej podanych w ypadkach  s to 

suje się w ym ienione mnożniki od należnej sumy, 
bez względu na to, czy wynagrodzenie jes t  zgóry 
ryczałtowo ustalone, czy też obliczone w s tosunku 
do przepracow anych dni, !ub godzin.

Np. jeśli robotnik przepracował w miesiącu 
15 dni po 4 zł. za każdy przepracow any dzień 
i o trzymuje po miesiącu w/g miesięcznej listy płacy 
zł. 60, — należy 60 X  12.

Przy tygodniow ych listach robotnik p rzepraco
wał 4 dni w tygodniu, a 3 zł. za dzień, należy mu 
się zł. 12. — Mnożymy zł. 12 na 52.

Przy dekadow ych listach, o trzym yw aną przez 
robotników  sum ę zarobku za przepracow ane dni 
lub godziny mnoży się przez 36.

Do otrzym ywanych w ten sposób  sum  należy 
zastosować właściwą s topę  $ w/g tabeli.
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O KÓ LN IK  MINISTERSTWA SKARBU

w sprawie ustosunkowania się władz skarbowych 
do osób, nabywających i utrzym ujących samochody

W Dzienniku Urzędowym  Ministerstwa Skarbu 
z dn. 11.IV z r. bież. Nr. 9 poz. 300 został ogłoszo
ny okólnik  Ministerstwa Skarbu z dnia 2 kwietnia 
1936 r. L. D. V. 4587/1/36 w sprawie u s to su n k o w a
nia się władz skarbow ych  do osób, nabyw ających 
i u trzym ujących  sam ochody, który podajem y poni
żej w całości:

Do
wszystkich Izb Skarbow ych Urzędu W ojew ódz
kiego Ś ląsk iego  (Wydział Skarbow y) i w szyst
kich Urzędów Skarbowych.

Szereg organizacyj, za jm ujących się zagadn ie
niem  motoryzacji kraju, wysuwa jako jedną z przy
czyn pow strzym yw ania  się wielu osób od n a b y w a 
nia sam ochodów  niewłaściwe ustosunkow anie  się 
władz skarbow ych do osób, nabyw ających i utrzy
mujących sam ochody.

Organizacje te twierdzą mianowicie, że dla 
władz skarbow ych  utrzym yw anie  sam ochodu  przez 
osoby  prywatne jest rzeczą zbytku, gdyż zdaniem  tych 
władz nabycie i u trzym ywanie sam ochodu  pociąga 
za sobą  tak duże wydatki, na które m ogą sobie 
pozwolić tylko osoby, osiągające  bardzo duże do 
chody, w konsekwencji czego fakt nabycia lub 
utrzym ywania sam ochodu  służy jakoby władzom 
skarbow ym  za podstaw ę do podwyższania wymiaru 
podatku dochodow ego.

Uważając spraw ę motoryzacji kraju za zagad
nienie  niezmiernej wagi i dążąc do usunięcia 
wszelkich przeszkód, ham ujących  należyte i szybkie 
rozwiązanie tego  zagadnienia, zarządzam  co n a s tę 
puje:

Fakt nabycia i u trzymywania przez płatnika s a 
m ochodu  sam  przez się nie daje jeszcze podstaw y 
do twierdzenia o osiągnięciu przez płatnika dużych 
dochodów  i nie może z reguły stanowić podstaw y 
do określania dochodów  płatnika w kwotach 
wyższych, niż to wynika z posiadanych przez wła 
dzę skarbow ą materjałów o dochodach  ze źródeł 
dochodow ych  płatnika. Wydatki bowiem  na utrzy
manie sam ochodu  uległy w czasach obecnych  
znacznemu obniżeniu. W prow adzenie na rynek s a 
m o chodów  małolitrażowych, spalających nieduże 
ilości benzyny, n iewym agających specja lnej obsługi, 
zniżenie cen opon sam ochodow ych , kosztów  gara
żow ania i t. p. spow odow ało ,  że wydatki na u trzy 
manie takiego m ałego  sam ochodu  wahają się ob ec 
nie w granicach 100 — 150 zł. miesięcznie; a więc 
w granicach wydatków, na które może sobie  p o 
zwolić naw et płatnik nierozporządzający dużemi d o 
chodami. Należy również mieć na uwadze, że wie 
Iu ludzi naw et przy skrom nych zarobkach p o św ię 
ca znaczną część swych dochodów  na utrzym anie 
sam ochodu dla zadośćuczynienia swym zam iłow a
niom do sportów, turystyki i t. p.

Ponadto  trzeba stwiedzić, że dla wielu osób 
sam o ch ó d  wcale nie stanowi przedm iotu  zbytku, 
lecz jest n iezbędnym  środkiem  lokomocji. Dotyczy 
to w szczególności kupców, przem ysłow ców, lek a 

rzy, adw okatów  i t. p., którzy przy w ykonywaniu 
sw ego  zajęcja lub zawodu m uszą korzystać z szyb
kiej lokomocji. O dnosi się to naw et do rolników, 
u których w związku z coraz bardziej rozszerzającą 
się koniecznością  u trzym yw ania  przez nich k o n 
taktu z miastami, gdzie koncentrują  się urzędy, banki, 
p rzedsięb iorstw a handlu zbożem  i t. p., sam ochód 
jest  nieraz rzeczą n iezbędnie potrzebną.

To też u wymienionych kategoryj osób, koszty 
u trzym ania sam ochodu  należy po trącać  narówni 
z innemi kosztami osiągnięcia dochodu, przyczem 
bez znaczenia pow inna być okoliczność, że sam o 
chód używany jest częściowo również dla celów 
osobistych płatnika, nie związanych z wykonywa- 
nem  zajęciem , zaw odem  lub przedsięb iors tw em .

Tylko w w ypadkach , gdy znane władzy sk a rb o 
wej źródła dochodów  płatnika nie uzasadniają wy
sokości ponoszonych  przez niego innych, poza 
utrzymaniem sam ochodu, w ydatków , tak  że naw et 
jeżeliby się nie uwzględniało wydatków , związanych 
z u trzym aniem  sam ochodu, zachodziłaby koniecz
ność oparcia wymiaru podatku  d o chodow ego  na 
przepisie art. 92 ordynacji podatkow e j,  wydatki na 
utrzym anie sam ochodu  powinny być uwzględnione 
w ogólnych w ydatkach  płatnika służących do us ta
lenia jego dochodu podatkow ego. I w tym  jednak  
w ypadku nie należy brać pod uw agę wydatku na 
nabycie sam ego  sam ochodu.

W przedsiębiorstwach, prow adzących  p raw id ło 
we księgi handlowe, koszty nabycia sam ochodu  
m ogą być z reguły odpisyw ane w ciągu jednego 
roku, na podstawie przepisu ust. 2 art. 6 ustawy
o podatku dochodow ym , jako koszty nabycia p rzed
miotów, których zwykły okres  zużycia nie p rzek ra 
cza 5 lat.

W SPRAWIE REGLAMENTACJI DEWIZ

Centr. Związek P. P. zwraca uw agę, że w myśl 
oświadczenia Rządu, do tyczącego reglamentacji d e 
wizowej, je s t  zasadniczą tendencją  liberalne trak to 
w anie potrzeb życia gospodarczego  w zakresie zao
patrzenia w dewizy n iezbędne na pokrycie  należ
ności z przywozu surowców, maszyn i t. p. koniecz
nych dla utrzymania sprawności pracy przemysłu. 
W ysunięta  została  zasadnicza reguła przychylnego 
traktowania przez Komisję Dewizową potrzeb życia 
gospodarczego , wypływających z utrzymania s to 
sunków  gospodarczych  z zagranicą.

Przewidywać jednak  należy, że w początkowym 
okresie działania nowych przepisów  dewizowych 
wyłaniać się może cały szereg trudności natury  
praktycznej, wynikających stąd, iż trudnem  będzie 
zapew ne przystosowanie odrazu procedury  formal
nej do różnorodnych w ypadków , wynikających 
w praktyce stosunków z zagranicą.

W tym stanie rzeczy Centralny Związek Prze
mysłu Polskiego komunikuje, że poczuw a się do 
obowiązku jaknajsprawniejszego wypełnienia roli 
pośrednika pom iędzy potrzebami przemysłu w tym 
zakresie, a czynnikami kierującemi reg lam entacją  
dewizową. W tym celu Centralny Związek poczynił 
kroki, by zapew nić sobie stałe o trzym yw anie w szel
kich w skazów ek formalno-technicznych ze strony 
Komisji Dewizowej i będzie podaw ać do w iadom o-
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ści organizacjom członkowskim, a P. Z. P. M. będzie 
je kom unikował sw ym  członkom.

A pelujem y do fabryk zrzeszonych w P. Z. P. M., 
ażeby kom unikow ały  nam  bezzwłocznie o wszelkich 
trudnościach technicznych, na które natknąć się 
m ogą w związku z reglam entacją  dewizową. Przy 
p o m o cy  Centralnego Związku będziem y dokładać 
wszelkich starań do szybkiego łagodzenia i u suw a
nia tych trudności.

OBNIŻENIE SKŁADKI W UBEZPIECZENIU  

W YPADKOW EM

Zapow iedziane d ek re tem  z dnia 14.1.1936 r. 
(Dz. U. R. P. Nr. 3 poz. 24) obniżenie składki na 
ubezpieczenie od w ypadków  zostało  d okonane  roz
porządzeniem  z dnia 24 stycznia 1936 r. (Dz. U. R. 
P. Nr. 15 poz. 142). (Tabela nowych wysokości 
sk ładek  w załączniku do rozporządzenia).

Obniżenie to  po lega na zmniejszeniu jednostki 
taryfowej, służącej do obliczania składki z 0,05 na
0,055. P rocen tow ą w ysokość  składki ustala się przez 
p rzem nożen ie  jednostki taryfowej przez właściwą 
klasę niebezpieczeństwa.

Poza ustaloną w ten  sp o só b  w % % zarobku 
składką, obow iązuje  nadal stały d o d a tek  w w y so 
kości 0,3% zarobku (w rolnictwie 0,2%).

R ozporządzenie o obniżeniu składki w ubez
pieczeniu w y p ad k o w em  obowiązuje od 1 lutego
1936 r. do 31 grudnia 1937 r.

Obniżenie składki winno być więc s tosow ane 
już do składki należnej za m. luty r. b., która jest 
op łacana za 5 tygodni (łącznie z osta tn im  ty g o d 
niem stycznia r. b.).

O R ZECZN ICTW O  W SPRAWACH PRACY

8) (Ciąg dalszy, patrz Nr. 7 „P. M.“)

56. O charak terze  pracy decyduje jedynie r o 
dzaj czynności faktycznie w ykonyw anych przez p ra
cownika a nie tytuł służbowy lub określenie  tego 
charakteru przez Zakład Ubezpieczeń Pracowników 
Umysłowych, k tórego orzeczenia w tym  względzie 
nie są  dla Sądu wiążące.

(Orzeczenie z dn. 6 lis topada  1931 r. C. I. 1234/31).

57. Czynności m agazyniera podręcznego m a 
gazynu po legające  na w ydawaniu z m agazynu na
rzędzi i m aterja łów , prowadzeniu  kontroli w yda
wanych m aterja łów  i op iece nad m agazynem  kwa 
lifikują go jako pracownika fizycznego

(Orzeczenie z dn. 29 października 1931 r. C. I. 72131).

Zawarcie umowy o pracą.
58. Zam ieszczenie w regulam inie pracy wa

runków co do w ynagrodzenia  i czasu trwania u m o 
wy o pracę, na jakich robotnicy w danem  p rzed
siębiorstwie są przyjmowani i podanie do wiado
mości tych warunków  robotnikom  przystępującym  
do pracy może s tanow ić sposób  zawarcia ważnej 
um ow y o pracę w rozumieniu art. 3 rozporządzenia.

(Orzeczenie z dn. 6 października 1932 r. C. I. 168/32).

59. Zatrudniony nie może powoływać się na 
naruszenie przez p racodaw cę postanow ień  umowy

NOW E ROZPORZĄDZENIE W SPRAWIE 
STATYSTYKI CEN

Rada Ministrów wydała ostatnio, nieopubliko- 
w ane dotychczas rozporządzenie uprawniające Gł. 
Urząd Statystyczny w miejsce Instytutu Badania 
Konjunktur G ospodarczych i Cen do bezpośredniego  
zbierania danych o cenach.

W obec tego, że m ogłaby powstać obaw a, iż 
rozporządzenie to wprowadzi dw utorow ość w zb ie
raniu danych o cenach z czem nasz Związek pierw
szy rozpoczął walkę i podjął uregulow anie sprawy 
zbierania danych statystycznych, zaznaczamy, że 
według wyjaśnienia GUS-u nowe rozporządzenie 
umożliwi ześrodkow anie  w Gł. Urzędzie S ta tystycz
nym zarów no zbierania danych o cenach, jak i obli
czanie wskaźnika cen hurtowych. Jed n o cześn ie  
Instytut Badania Konjunktur Gospodarczych i Cen 
ma zaprzestać zbierania danych o cenach.

TRZY KOM ISJE POLSKO - NIEMIECKIE  
W W ARSZAW IE

„Gazeta Handlow a" z dn 17 b. m. donosi, że o b e c 
nie podejm ow ane są w Warszawie prace  trzech ko- 
misyj polsko niemieckich.

Pierwsza komisja m a za zadanie kontrolę obrotu 
gospodarczego  polsko-n iem ieckiego  na miesiąc maj. 
Istnieje możliwość ustalenia planu im portow o-eks
po rtow ego  Polski wraz z Gdańskiem  w obrocie 
z Niem cam i na m iesiąc maj w wysokości około  
13 milj. zł.

Druga kom isja p o lsk o -n ie m ie c k a  zajmie się 
przystosow aniem  zakresu i rozmiaru tranzytu nie-

zbiorowej skoro sam  zerwał um ow ę indywidualną, 
która była podstaw ą stosunku pracy.

U m ow a zbiorowa tworzy tylko wzór dla umów 
indywidualnych, które wyraźnie lub w sposób  d o 
m niem any m ogą powołać się na ten  wzór w tym 
celu, by postanow ienia um ow y zbiorowej stały się 
postanowieniam i um owy indywidualnej.

Niema jednak przepisu broniącego stronom , 
m im o istnienia um ow y zbiorowej wiążącej p raco
dawcę, zawrzeć um ow ę indywidualną innej treści 
niż postanow iono  w um owie zbiorowej. Pogląd ten 
zgodny jest z przepisem art. 41 rozporządzenia, 
postanaw iającym , że wysokość wynagrodzenia okre
śla bądź um ow a indywidualna, bądź zbiorowa, o b o 
wiązująca danego  pracodawcę, z czego wynika, że 
tylko od woli stron zależy, czy mają być związane 
p o s tan o w ien :ami umowy zbiorowej.
(Orzeczenie z dn. 4 października 1934 r. C. II 1290 i 1291/34).

60. Z sam eg o  charak teru  pracy woźnego, któ
rego  zadaniem , w braku odrębnej umowy między 
stronami jest normalnie: u trzym anie porządku i czy
stości w zakładzie pracy, pilnowanie zakładu lub 
jego części i wykonywanie doraźnych zleceń p ra 
codaw cy w zakresie  pracy fizycznej, wynika, że 
praca sta łego  woźnego, choćby w stopniu ograni
czonym (dyżury) winna być w ykonyw ana i w dni 
świąteczne.

(Orzeczenie z dn. 1(! lutego 1933 r. C. I. 2051/32).
(Ciąg dalszy nastąpi).
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m ieckiego  przez terytorjum  Polski do kwot, jakie 
rząd niemiecki zobowiązał się płacić, począwszy od 
dn. 21 marca za bieżące należności za tranzyt.

Trzecia komisja ma przystąpić  do skom pliko
wanych prac, związanych z kwestją uregulowania 
przez Niemcy zaległości za tranzyt, wynoszącej 
90 milj. złotych.

PRZEMYSŁ NA BUDOWĘ POMNIKA 
MARSZAŁKA PIŁSUDSKIEGO

Pan Prezydent Rzeczypospolitej przyjął de le
gację Centralnego Związku Przemysłu Polskiego, 
k tóra wręczyła Panu Prezydentowi czek na 1 miljon 
złotych zebrany przez przemysł, a przeznaczony na 
budow ę pomnika Józefa  Piłsudskiego w Warszawie.

ZBIÓRKA NA POLSKĄ M ACIERZ SZKOLN Ą  
W DNIU 3 MAJA R. B.

Przystępując do organizacji zbiórki Daru N aro
dow ego 3 Maja na cele ośw ia tow e  Polskiej M acie
rzy Szkolnej w roku bieżącym, Komitet Główny 
O bchodu  3 Maja i Zbiórki na Dar N arodow y zw ra 
ca się za naszem pośredn ic tw em  z serdeczną p ro ś 
bą o poparcie  tej akcji.

Polska Macierz Szkolna ma gwałtownie wzra
stające obowiązki szkolne i ośw iatow e w w o je 
wództwach wschodnich i obecnie utrzymuje:

175 szkół pow szechnych,
8 szkół średnich,
37 szkół zawodowych,
76 szkół dokształcających,
55 burs i ochron,
1287 bibljotek.
Prócz wyżej w ym ienionych instytucyj ośw iato

wych Macierz Szkolna organizuje akcję odczytową, 
przedstawienia i obchody, po tęgu jąc  w ten sposób  
poczucie solidarności narodow ej i państwowej.

UPADŁOŚCI PRZEDSIĘBIORSTW PRZEM YSŁOW YCH

W zeszycie 8 „W iadomości Statystycznych'* 
z dn. 15 marca r. bież. znajdujemy dane dotyczące 
liczby przedsiębiorstw, k tórym  w ostatnich latach 
ogłoszono upadłość.

O gółem  ogłoszono upadłość w 1929 roku —516 
zakładom , w 1930 r.—836, w 1931 r.—771, w 1932 r. 
549, w 1933 r. — 310, w 1934 r.—268 i w 1935 r.— 
153 zakładom.

Z tej liczby przypada na spółki akcyjne: w 1929 r.—
14, w 1930 r. — 32, w 1931 r, — 40 w 1932 r. —
31, w 1933 r. — 19, w 1934 r, — 24 i w 1935 r.— 
14; na spółki z ograniczoną odpowiedzialnością 
w 1929 r. — 33, w 1930 r. — 77, w 1931 r. — 109. 
w 1932 r. — 65, w 1933 r. — 42, w 1934 r. — 55, 
w 1935 r. — 39.

W przemyśle jako całości ogłoszono upadłość 
w 1929 r. — 137 przedsiębiorstwom , w 1930 r — 
253, w 1931 r.—248, w 1932 r.— 195 w 1933 r. — 
128, w 1934 r. — 133 i w 1935 r. — 86 zakładom.

Z tej liczby na przem ysł m etalow y i e lek tro 
techniczny przypada w 1929 r. — 20, w 1930 r. — 
26, w 1931 r. — 45, w 1932 r. — 25 w 1933 r. —
13, w 1934 r. — 20, w 1935 r. 9 zakładów.

OBRABIARKI NA TARGACH LIPSKICH
- - - - - - - - - -- - - - - F M I O W E  z a k ł a d :

2) (Ciąs daIszy)- BiMJoteka F.
Osobną i rów nie c iekawą gałąź s tanow ią  tka ln ie  do tka  

nin  m etalow ych Emila  Jagera ,  Irm ischera  oraz Malmedie, 
oraz ciekawe i wydajne maszyny do sp la tan ia  lin  stalowych 
Fro i tzheim a & R ud er ta  jak  również Herborna.

Do drutów- p lecionych zasiekowych specjalne obrabiarki 
wystaw iły  f irm y Malmedie i Wafios A. G. Poza wymienio- 
nem i m ożna było n a  s to iskach  znaleźć również w ielką ilość 
au to m ató w  do drobnych wyrobów drucianych Wafios, Finsch 
& Holle, Grefe, Malmedie i wiele innych.

Mimochodem nadm ienię  jeszcze o ciekawych maszynach 
do obróbki au togenem , z k ló ry ch  pan tografy  i kopjarki 
autom atyczne Messera zasługują n a  wspomnienie ,  oraz o sze
regu maszyn do spaw an ia  punktowego i linjowego blach, 
głównie dla przem ysłu  samochodowego.

Zajm iem y się obecnie eksperym entam i z dziedziny m a 
szyn kształtujących przez sk raw an ie ,  rozpoczynając od na j
obfitszej ich gałęzi tokarek  zwykłych i automatycznych.

Najmniejsza z nich, t. zw. stołowe, często przydatne 
również do produkcji masowej, dzięki specjalnym i często
kroć bardzo pomysłow ym przyrządom i przystaw kom, w y
kazuje również praw ie  całkowite przejście na  napęd  e lek 
tryczny indyw idualny , umieszczony w  stole, i u rucham iany  
pedałem nożnym. Z nich najciekaw sze w ystaw ił  Boley. 
Przechodząc do zwykłych tok a rek  produkcyjnych, wspomnieć 
należy o małych to ka rk ach  precyzyjnych H einem an n’a i Bo- 
ley’a, tokarce  Loewego z w ym ienną  skrzynką  szybkościową 
zależnie od obrabianego m ate r ja łu  (a luminjum i stal), szyb
kobieżnej tokarce  do skrawTania  d jam en tem  i widją K arge r’a 
z ciekawem ułożyskowaniem  wrzeciona i sm arow an iem  pod 
ciśnieniem, podobne do poprzedniej tok a rn i  Hassę & Wrede 
z dobrze p rzem yślanym  chłodzeniem oleju i wreszcie bardzo 
nowoczesnej tokarce M agdeburger W erkzeugm aschinenfabrik  
z hydraulicznem i posuw am i, ob ro tam i do 3 000 obr/m in  oraz 
celowem urządzeniem kopjowem nie  z krzywki, a  ze sz tu 
ki wzorcowej.

W w ym ienionej tokarn i dzięki b. szybkim posuwom ja
łowym, oraz wyżej już podanym  cechom konstrukcy jnym , 
można uzyskać czasy często korzystniejsze niż d la  tokarni 
rewolwerowych i wielonożowych.

Z wielonożówek podaje bardzo dobrze obmyśloną to 
karnię  Schen, oraz dw usuportową, z niezależnym ich posu 
wem, tokarn ię  Schaerer-Werk, k tó ra  to fab ryk a  wystawiła  
również znaną już dawniej kom binow aną  tokarkę  do toczenia, 
wiercenia i obcinania, z dodatkow ym  wrzecionem w koniku, 
n ada jącą  się do robót w  uchwycie i z pręta .

F ab ry ka  H eym er & Piltz w prowadza również szereg no 
wości. Z nich sądzę najciekawszy jes t bezstopniow y (ciągłej 
regulacji) n apęd  wrzeciona syst. P1V. Przy  sprzęgnięciu zsu -  
portem pozwala to na  p lanow anie  przy zachow aniu  w arunku  
stałej szybkości skrawania .

E ksponaty  f. Diezmann & Schonberr cechuje bardzo wiel
ka troskliwość o zabezpieczenie p row adnic od wiórów i do
bre ich sm arow anie  dla  zmniejszenia zużycia. Poza tem w ymie
niona fab ryk a  jak  również i f. Boehringer, zarzuciły sm aro
wanie układów kół zębatych przez pogrążenie  w  kąpie l i  o le
jowej, a zastosow ały  bardziej doskonałe, z p unk tu  widzenia 
sprawności, sm arow anie  przez krążenie. T okarnię  z urządze
niem kopjow em  do ca łkow itej obróbki zestawów  kół wagono 
wych w ystaw iła  f. Hegenscheid. Tokarnie  największe do o b 
róbki wałów do 1.900 mm. średnicy i 25.000 ram. długości 
wystawiły fabryki Schiesz-Defries oraz W agner.  Dodam tu, iż
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z podanych  w ym iarów  obrab ianego  przedm iotu  wynika, iż 
może on ważyć do 100 t., przyczem długość tokarn i Schiesz- 
Dofries wynosi 32 m. zaś jej w aga  180.000 kg. Schiesz-Defries 
oraz f. R avensburg  w ystaw iły  poza tem szereg karuzelówek 
poziomych i pionowych. Na w spomnienie  zasługuje tokarka  
Nema-Neisse H ann ’a  i K oplow itza do drobnych robót faso
nowych, wg. t. zw. abw alzrerfahren, którego zasad ą  jest to 
czenie się noża fasonowego krążkowego po obrab ianym  przed
miocie. Tokarnie do gwintów zwykłe i au tom atyczne  rep re 
zen tow ała  f. W agner.

Rys. 5.

Frezarka  do gw in tów  k ró tk ich  f. W anderer .

Przechodząc do to k a rń  rew olw erow ych pragnę w spom
nieć o ciekawej i bardzo rac jonalnej ioowacji wprowadzonej 
przez f. Schen oraz P it t le r ,  a polegającej na  możliwości u s ta 
w iania  narzędzi w głowicy poza maszyną i nas tępne j zamiany 
głowicy przed sam ym  rozpoczęciem nowej roboty.

Poza tem  P i t t le r  w swej rewolwerce bębnow ej w p row a
dził, s tosowane już od roku w St. Zjed. Am. P. przerzucanie  
biegów przez sprzęgnięcie ich rozrządu z głowicą rew olw ero
wą. Daje to au tom atyczne  zapewnienie  dla w rzeciona '  ob ro 
tów właściwych dla danego  narzędzia  zamieszczonego w gło
wicy. Pozatem  mniejsze rew olw erk i w ystaw iła  f. Loewe-Ges- 
furel, zaś większe Schen oraz Boehringer.

Bardzo silnie, ze względu oczywiście na  Wielkie inw e
stycje przemysłu niemieckiego w  związku z unow ocześnie
niem produkcji,  rep rezen to w an y  był na  Targach dział a u to 
matów.

Zwiększenie liczby suportów  poprzecznych do 3 (Boeh
ringer), e lektryczne uchw yty  i u rządzenia  magazynowe (Boeh
ringer) narzędzia  w głowicy m ające swój ruch  indyw idualny 
(Index) ob ro ty  wrzecion dochodzące do 10.000 o b r /m m - 
(Index) urządzenia  do toczenia b. długich w s tosunku  do ś red 
nicy przedmiotów (Pittler), czte rowrzecionówki P it t le ra  oraz 
Bzesciowrzecionówki G ildem eistra ,  'sk ład a ją  się na nap raw dę  
im ponu jącą  liczbowo i technicznie całość.

Bardzo różnorodnie przedstaw ia  s i ę ’dział w ie r ta rek  i w y
taczarek . Poczynając od małych w iertarek  stołowych, a koń
cząc na  wielkich wytaczarko-frezarkach poziomych, w ykazują  
jednocześnie wielki postęp  i niepozbawlone pewnych w ah ań

u si łow ania  znalezienia nowych dróg rozwojowych. W ich licz
bie szeieg w iertarko-frezarek  precyzyjnych do szablonów, m a 
jących zastąpić w Niemczech klasycznego CSlP’a.

Z w ie r ta rek  małych w ym ieniam  w ierta rk i webo o Cią
głej przek ładni ciernej,  Loewe-Gesftirel,  wielo wrzecionó toki 
Boley. Ciekawe rozwiązania  i b. wielkie szybkości obrotów7 
w ykazują  w ier ta rk i  precyzyjne jedno i wielowrzecionowe 
Meyer-Schmidt oraz Hille (do 12.000 obr./mm.) Promieniówki
o wszelkich wysięgach jak i daw nie j  są bezkonkurencyjną 
dom eną fa b ry k  Raboma i Colb.

Union w ystaw ia jący  dorocznie swe dobrze w prow adzo
ne w ytaczark i poziome w obecnym roku  idąc za ogólnym p rą 
dem zwiększył obro ty  m aksym alne  wrzeciona do 600 obr./mm., 
zmniejszając jednocześnie dla robót wykańczających posów 
m in im alny  do 0,005 mm./obr. Celowe bardzo jest oznaczanie 
p rzez w ym ienioną fabrykę posuw ów  w mm./obr. jak również 
w mm./min. Poza tem wytaczarki w y staw il i  Wetzel oraz 
Collet & E ngelhard t,  ten  os ta tn i  z wrzeciennikiem po p ra 
wej s tronie  robotn ika , co ma u ła tw ić  jednoczesną  obserwację 
przedm iotu  i obsługę maszyny.

Ciekawe bardzo  i wkraczające już raczej w dziedzinę f i 
zyki, są  urządzenia  kom pensujące  błędy w w ier ta rkach  do 
szablonów L in dn er’a  i Hauser-Hille .

Rys. 6.

Frezarka  un iw ersa lna  do m a tryc  f. Deckel.
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Przechodząc do frezarek zwykłych w ym ienię  m a łą  fre
zarkę poziomą W anderera  (stół 600 X  200), o c iekawym s to 
pniow aniu  obrotów wrzeciona dla osiągnięcia w iększej u n i
wersalności. Siedem stopni w  podziale geom etrycznym  m ię 
dzy 67,5 i 540 obr./min. oraz ósmy 1.500 obr./min. pozwTalając 
przy mocy 1,5 KM stosować do obróbki stali frezy do ś re 
dnicy 90 mm., zaś przy  obróbce a lum in ium  do 200 mm. Poza 
tem W anderer  w ystaw ia  swe dobrze wprowadzone frezarki 
do gwintów (rys. 5). W erner uzupełn i ł  produkowTane typy  
m a łą  frezarką  pionową, oraz un iw ersa lną  o typow ych  dla 
wymienionej fabryk i cechach konstrukcyjnych. Poza tem pro 
dukuje  w  dalszym ciągu dobrze znaną  frezarkę p ó łau to m a
tyczną. Dobrze p rzem yślane  frezark i un iw ersa lne  w ystaw il i  
Loewe, Deckel (rys. 6), Reinecker oraz Roscher & Eichler,  
o s ta tn ia  kilko silnikowa, e lek trycznie  s terow ana.

Ciekawym k o n k u ren te m  am erykańsk ich  D uo-Plain’ów 
f. C incinnati jes t precyzyjna  frezarka  dwuglowicowa Gilde- 
meistra ,  o bardzo zróżniczkowanych obrotach wrzeciona (12) 
i posuw ach  (18).

Frezark i bram owe typu  ciężkiego znajdu jem y na  s to i
skach  f. Kólmann oraz Droop & Rhein.

Frezarki hydrauliczne w ystaw iły  firmy: poziomą Wan- 
d en e r  oraz Gebr. Heller, o s ta tn ia  do gwintów o zupełnie d o 
tychczas n iespotykanym  rozwiązaniu konstrukcji napędów  
oraz sterowania.

Frezarki obwiedzione do zębów jak daw niej  w ystaw ił 
P fau ter ,  Boehringer oraz Reinecker, zaś s t rug a rk i  do kół 
zwykłych i ś rubowych, R einecker i Lorentz , do stożkowych 
zaś i Gle tson’a, Heidenreich & Harbeck.

(Dok. nastąpi).

K R O N I K A  Z W I Ą Z K O W A

W alne Zgrom adzenie G rupy Odlewni

W czw artek  dn. 7 maja b. r. o godz. 19.30 w 
lokalu P. Z P. M. M arszałkowska 140, odbędz ie  się 
Zwyczajne Walne Zgrom adzenie  członków Grupy 
Odlewni przy P. Z. P. M , z nas tępującym  porząd- 
kie n dziennym:

1. Stwierdzenie prawom ocności Zebrania (p. p. 31 
i 35 Regulaminu)

2. Spraw ozdanie ogólne z działalności Grupy 
za rok 1935

3. Spraw ozdanie szczegółow e (par. 57 Regula
minu)

4. Zatwierdzenie budżetu oraz ustalenie w y so 
kości sk ładek  na r. 1936

5. Ustalenie ilości Członków Rady i wybór na 
miejsce ustępujących wskutek wylosowania

6. Komunikaty
7. W olne wnioski.

Sprawy eksportowe

Niniejszym podajem y do wiadomości za in te re
sowanych, że wydział eksportow y PZPM posiada 
bogaty materjał szczegółowo opracowany, dotyczący 
możliwości eksportow ych do Indji Holenderskich.

Niniejszym podajem y do wiadom ości, ż ;  w dn.
9 b. m. Polska i Holandja podpisały w Hadze dwa 
układy dodatkow e do trakta tu  handlowego z 1924 r. 
Oba układy działać mają do dnia 31 m arca 1937 r. 
Pełne teksty tych układów d o s tęp n e  są do przejrze
nia w wydziale eksportow ym  naszego Związku.
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Niniejszym podaje  się do wiadomości ekspor
tujących do Portugalji, że Dom Bankowy Cupertino 
de Miranda & Ca w Porto-Rua Sa da Bandeira za
znacza, że jest dobrze w prow adzony wśród p o r tu 
galskich ekspor te rów  branży m etalow ej i poleca 
polskim ekspor te rom  sw oje usługi przy ułatwieniu 
i f inansowaniu dokonyw anych  tranzakcji ek sp o r to 
wych. __________

Niniejszym podajem y do w iadom ości, że W y
dział eksportowy P. Z. P. M. posiada tekst ustawy 
i rozporządzenia w ykonawczego, obow iązującego  
w Iranie w sprawie obro tów  dewizowych.

Ustawa pow yższa jes t  w każdym  czasie do 
przejrzenia przez zainteresowanych.

Należy podkreślić, że im porterzy  perscy otrzy
mywać m ają  dewizy na pods taw ie  specjalnych p o 
zwoleń, wydawanych przez Komisję Dewizową. 
Według posiadanych informacyj pozwolenia dew i
zowe mają być w Iranie przydzielane p rzedew szyst
kiem kupcom  zorganizowanym  (członkom syndy
katów kupieckich). Przydzielanie pozw oleń dew i
zowych kupcom  niezorganizowanym  może natrafiać 
na pew ne trudności.

Sprawy przewozowe

Niniejszym podajem y do wiadomości, że p o 
siedzenie Stałej Komisji przy M inisterstwie K om u
nikacji dla uspraw nienia  przew ozów  odbędzie się 
w dniu 20 czerwca r. b. w Gdyni.

Zainteresow anych w spraw ach przewozu p ro 
sim y o wcześniejsze nadsyłanie swych wniosków 
i dezyderatów  pod  adresem  Związku.

W IAD O M O ŚCI Z ZAGRAN ICY

Zamówienia jugosłow iańskie w Niemczech. 
Rząd jugosłow iański udzielił swej zgody Zakładom 
Kruppa w Essen w Niemczech na przeprow adzenie  
modernizacji huty i stalowni w Zenitsa.

Z pośród  kilku firm, k tóre  przedłożyły swoje 
projekty, wybrano  ofertę Kruppa. O sta teczne pod 
pisanie uk ładu nastąpi w najbliższych dniach i p o z 
woli zakładom Zenitsa na uruchom ien ie  walcowni 
zdolnej do produkcji wszelkiego rodzaju profili że
laznych, a zwłaszcza szyn kolejowych.

W ten sposób  Jugosławja, bogata  w rudę ż e 
lazną, będzie wyrabiać u siebie w kraju te produkty 
hutnicze, które dotychczas musiała sprowadzać. (G)

Sytuacja na niemieckim rynku obrabiarkowym. 
Kwestja produkcji tokarek  staje się obecnie bardzo 
skom plikow aną. Niektórzy producenci mają tyle z a 
mówień, że proszą o długie term iny dostawy. N o
tują duży popy t na tokarki szybkobieżne, rew olw e
rowe narzędziow e i t. p. Tokarki do lekkich metali 
zasługują na specjalną uwagę; zawdzięczając powo 
dzeniu, jakie odniosło aluminium oraz inne lekkie 
metale, w ym ienione tokarki znajdują szeroki rynek 
zbytu. Od wszystkich rodzajów tokarek  w ym agane 
jest małe zużycie siły, łatwa obsługa, ograniczona 
objętość, a jednocześnie zw iększona wydajność z a 
równo ilościowa jak jakościow a.

Sytuacja w dziale wszelkich maszyn do sp aw a
nia, jak spawarki łukiem elektrycznym, spawarki
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stykowe, maszyny do spaw ania  au togenicznego, jest 
bardzo pom yślna. Odbiorcy kładą głównie nacisk 
na możliwość spaw ania  stali szlachetnych i metali 
nieżelaznych (metali lekkich). W iększość świeżych 
modeli odznacza się ogrom ną szybkością w pracy.

Przeciągarki drutu o wielkiej wydajności dla 
przeciągania nietylko stali, ale również i innych m e 
tali jak: miedź, mosiądz, tom bak  i t. d. są bardzo 
poszukiwane.

Maszyny do plecenia tkanin m eta low ych , kabli, 
maszyny do usklepiania, do cięcia drutu znajdują 
w dalszym ciągu szeroki zbyt na rynku (G)

Zamówienia zagran iczne w Niemczech. Fakt, 
że obecnie  m ożna już z całą pew nośc ią  liczyć się 
ze zwyżką cen, wpłynął na ogrom ny wzrost z a 
m ów ień o charak terze spekulacyjnym . Zamówienia 
norm alne również zwiększyły się znacznie. M. in. n o 
tują następu jące: Am eryka Południowa, która od 
dłuższego czasu wstrzymywała się z zakupam i, ma 
udzielić w najbliższym czasie b. znacznych z a m ó 
wień. Daleki W schód sprow adza  obecnie z Niemiec 
pręty. W dziale blachy tranzakcje są b. dobre . Na 
b lachę ze stali Thom asa zaw arto  cały szereg tran- 
zakcyj z Krajami Skandynaw skiem i. Również J a 
ponja wznowiła obroty  z Niemcami (G)

Instalacje niemieckie zagranicą. Zakłady Krup
pa w Essen potw ierdzają ostatecznie o trzym anie  
zamów ienia na instalację walcowni w Zenitsa w Ju- 
gosławji. Budowa potrwa ok. 18 miesięcy. Krupp 
partycypuje w tej dostaw ie w wysokości 9 7 2 miljona 
m arek  nierrieckich , inne firmy łącznie w wysokości 
21/2 miljona m arek  niemieckich.

Poza tem  firmy niem ieckie zawarły u m ow ę na 
budow ę now ego  arsenału  w Tientsinie na 7 miljo
nów m arek niemieckich. Specjalna Komisja prze
prowadza również tranzakcję na zasadach wymiany 
na sum ę 24 milj marek niem ieckich na różne instala
cje przemysłowe.

Wreszcie prow adzone  są pertraktacje  z Ru- 
m unją na budow ę stalowni o wydajności 100 000 
tonn rocznie. (G)

Zamówienia tureckie w Z .S .S .R .  „Turkstroj" 
prowadzi obecnie pertrak tacje  z Rządem tureckim
o dos taw ę  instalacyj dla fabryk ce rre n tu  oraz za
kładów  dla oczyszczania i płókania bawełny.

Jednocześn ie  om aw iana  jest spraw a dwuch 
wielkich piekarń mechanicznych w Ankarze i w Sm yr
nie oraz współpraca przedsiębiorstw konstrukcyj 
żelaznych przy robotach  naw adniających w flnatolji. 
Zamówienia te są następstw em  wizyty wysokich 
dygnitarzy tureckich w Sowietach. Turcji zostaną 
przyznane dość długie kredyty. W osta tn im  roku 
Sowiety dostarczyły Turcji maszyn i instalacyj za 
8,87 miljonów rubli. (G)

S ilny  w zrost eksportu narządzi rolniczych  
z Nicmic:. Światowy ekspor t  n iem ieckich narzędzi 
rolniczych w ostatnich latach wzmógł się nadzw y
czaj i 2 pierwsze m iesiące roku bieżącego, w po 
równaniu do tegoż czasokresu 1934 r. wykazują 
wzrost więcej niż 100'!,.

J a k o  odbiorcy figurują w pierwszej linji kraje 
zamorskie jak Brazylja, Argentyna, indje Brytyjskie, 
i Brytyjska Afryka W schodnia oraz okręg m anda to 
wy nad Niemiecką Afryką Wschodnią, które im por
tu ją  wszelkiego rodzaju narzędzia rolnicze, łopaty 
i szufle. W Europie poszczególne kraje im portu ją  
specjalne rodzaje narzędzi, tylko Holandja nabywa 
znaczne ilości łopat, szufli i nożyc ogrodow ych.

Belgja, Rumunja i Szwajcarja nabyw ają w du 
żych ilościach widły do siana oraz widły do n a 
wozu, podczas kiedy Danja sprow adza pługi, grabie 
i brony.

Łącznie w 1934 r wywieziono narzędzi rolni
czych 16 985 tonn w 1935 r 24 085 tonn to znaczy 
przeciętnie 2 007 tonn miesięcznie w 1935 r. w p o 
równaniu do 1 415 tonn miesięcznie z 1934 r.

Przeciętna cyfra z pierwszych dwuch miesięcy
1936 r. wynosi 2 504 tonny, w obec czego p rocen to 
wo ten czasokres j e s t o l l 5 ’0 w stosunku  d o d a n y c h  
z 1934 r., a o 34% w stosunku do danych z 1935 r. 
większy. (T)

Budowa nowej odlewni rur w Sowietach. 
W Sinarsku na Uralu zakończone zostały prace nad 
budow ą nowej odlewni rur. O becnie p rzeprow a
dzane są prace, zw iązane z uruchom ieniem  w spom 
nianej odlewni, której roczna produkcja wynosić 
będzie 60000 tonn.

W YCIECZKA  DO STANÓW ZJED N O CZO N YCH  
AM. PÓŁN.

Polsko-Mrr erykańska Izba Handlowa organizuje 
w czasie od 18 maja — 11 czerwca r. b. rep rezen
tacyjną wycieczkę do S tanów  Zjednoczonych 
w zw iązk j z inauguracyjną podróżą nowego p o l
skiego sta tku  m oto row ego  „Batory" z Gdyni do 
N ew -Jorku

Wszelkich bliższych informacyj zasięgnąć m ożna 
w biurze Izby w Warszawie, Nowy Świat 72, teł.
626 62 w godz. 9 — 15.

NOW E W YDAW NICTW O Z ZAKRESU  

BEZPIECZEŃSTW A PRACY

W ydaw nictw o „Bezpieczeństwo i Higjena Pracy* wydało, 
przeznaczoną specja ln ie  dla robotn ików , p o p u la rn ą  broszurkę, 
p ropagującą  konieczność zachow yw ania  zasadniczych w a ru n 
ków ostrożności przy  pracy.

Poniew aż spraw a należycie postawionej p ropagandy wśród 
sam ych  robotników  jest bardzo w ażn ą  — wskazane jest roz
pow szechnienie  te j  broszurki przez fabryki. Zamówienia na 
dostawę broszurki z a ty tu ło w an e j  „Praca Bezpieczna" przyj
muje ad m in is trac ja  czasopisma Bezpieczeństwo i Higjena 
Pracy, Warszawa, P o lna  40. Cena wynosi: przy odbiorze 500 
sztuk — 20 groszy za 1 egzemplarz, przy odbiorze ponad 500 
sz tuk  — 18 groszy za 1 egzemplarz.

C en y  m e ta l i  w e d łu g  n o to w a ń  g ie łd y  londyńsk ie j  
w d n .  28.IV.1936 r. w z ło tych  p o  kursie d n ia  za t o n n ę  m etr .
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