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Rola postepu technicznego w

Na V-tym Plenum CKPZPR Wicepremier
Minc omowit szeroko role postepu technicznego
przy realizacji planu 6-letniego w naszej gospo-
darce narodowej. Podkreslit zasadnicze elementy
postepu technicznego w okresie planu 6-letniego
i m.in. na pierwszym miejscu postawit mecha-
nizacje proceséw produkcji, a to celem zlikwido-
wania ciezkiej pracy fizycznej, dalej elektryfikacje,
automatyzacje obstugi, urzadzen i kontroli oraz
intensyfikacje proceséw produkcyjnych i ustugo-
wych.

Przemyst naftowy nalezy do niewielu prze-
mystéw w Polsce, ktére dzieki swej wyjatkowej spe-
cyfice proceséw produkcyjnych musialy juz dawno
zastgpi¢ prace fizyczng we wszystkich podstawo-
wych procesach produkcyjnych maszynami, wzgled-
nie innymi urzadzeniami technicznymi. | tak
przemyst naftowy w podstawowych swych pro-
cesach produkcyjnych we wierceniu, dobywaniu
ropy i gazu, transporcie i stabilizacji ropy, w prze-
rébce ropy, zasadnicze czynno$ci stanowigce o0 pro-
cesach produkcyjnych zmechanizowat. Pozostaty
tylko czynnosci natury pomocniczej wykonywane
w wiekszosci réwnolegle z zastosowanymi urzg-
dzeniami technicznymi i maszynami, wzglednie
jak w przerobce ropy, gdzie sam chemiczny cha-
rakter proceséw spowodowat ujecie podstawowych
i wiekszosci pomocniczych czynnosci w rygory
mechanicznych i technicznych urzadzen, pozo-
stawiajac dla cztowieka prace o charakterze ustu-
gowym i kontrolujgcym.

Zasadnicze wiec elementy postepu technicznego
w naszym przemys$le w okresie planu 6-letniego
beda miaty nieco inny charakter niz w generalnym
ujeciu. Uwzgledniajgc dotychczasowy stan tech-
nicznego rozwigzania podstawowych i pomocni-
czych proceséw produkcyjnych oraz obstugujacych
wzglednie ustugowych proceséw (remonty, tran-
sport, montaze itp.), ustalamy przedstawione po-
nizej gtéwne elementy postepu technicznego w na-
szym przemysle w okresie planu 6-letniego, przy
zatozeniu wykorzystania najnowszych zdobyczy
nauki i techniki.

W PRZEMYSLE NAFTOWYM

WYDAWCA: GLOWNY INSTYTUT NAFTOWY

1950 r. Nr 9

realizacji planu 6-cioletniego

1. Postep w podstawowych procesach pro-
dukcyjnych w wiertnictwie

1. Istniejgce systemy rozwigzania tech-
nicznego i mechanicznego proceséw pro-
dukcyjnych mniej wydajne, mniej ekonomiczne
nalezy zastgpi¢ systemami nowoczesnymi, wysoko
wydajnymi.

Zatozenia planu 6-letniego ustalajg planowg li-
kwidacje systemow udarowych wiercen i zaste-
powanie ich metoda obrotowa. W okresie 6-tecia
Wiercenia Poszukiwawcze przejdg w zupetnosci na
metode wiercen obrotowych; wiercenia eksploata-
cyjne zastapia metode udarowg w 60% metodg
obrotowg. Uwzglednione zostaty przy tym natu-
ralne wypadki specjalne w warunkach struktur
karpackich, w ktérych zastosowanie metody uda-
rowego wiercenia ma swoje zalety, oraz wzgledy
ekonomiczno-gospodarcze nakazujgce wykorzysta-
nie istniejgcego sprzetu udarowego. Stad w korncu
szesciolecia utrzymujemy jeszcze stosunkowo duzy
udziat metody udarowej we wierceniach eksploa-
tacyjnych. Nowe zatozenia techniczne okreslaja
wyraznie Kkierunek rozwojowy wiertnictwa w na-
szym przemys$le, wyrazajacy sie w ustaleniu me-
tody obrotowego wiercenia jako wytacznej i pod-
stawowej we wierceniach, z przeznaczeniem me-
tody udarowego wiercenia dla celow pomocni-
czych, wzglednie o charakterue specjalnym. Na-
turalnie, zrealizowanie powyzszych zatozen jest
uwarunkowane zabezpieczeniem przemystu nafto-
wego w odpowiednie i wodpowiedniej ilosci sprzet
dla wiercenn metoda obrotowa.

2. Zwiekszenie wydajnosci i ekonomia
istniejacych systeméw rozwigzania tech-
nicznego i mechanicznego procesOw pro-
dukcyjnych przez modernizacje i usprawnienie.
Ten element postepu technicznego ma doktadnie
skonkretyzowang forme w zatozeniach do planu
6-letniego w odniesieniu do wiercen typu udaro-
wego, co nie pomniejsza znaczenia tego elementu
we wierceniach typu obrotowego. W miare bo-
wiem wzrostu zasiegu wiercen obrotowych w na-
szym metrazu wierced i réwnolegtego wzrostu
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naszych doswiadczeh wiertniczych i konstrukcyj-
nych oraz studiow w tym kierunku, element mo-
dernizacji i usprawnienia w metodzie obrotowej
wiercen musi da¢ realne wyniki i waga jego przy
realizacji planéw wiertniczych 6-lecia bedzie duza.

Obok planowej redukcji stosowania wiercen
typu udarowego ustalamy planowg likwidacje do-
tychczasowych urzadzen wiertniczych w ogoélnosci
typu stabilnego, uzywanych do wiercen udaro-
wych i zastgpienia ich urzadzeniami zmodernizo-
wanymi, usprawnionymi, typu SM 4, przy wspot-
dziataniu wiez typu masztéw przewoznych. Obecne
konstrukcyjne rozwigzanie tego typu urzadzenia,
po wykorzystaniu uwag doswiadczonych wiertni-
kow, stanie sie podstawowym i jedynym konstruk-
cyjnym ujeciem urzadzenia wiertniczego dla metody
udarowej. Teoretyczny jego zasieg do 1200 m
gleb. staje sie granicg stosowalnosci wglebnej
stosowanych jeszcze metod udarowego wiercenia
w 6-leciu.

Usprawnienie i modernizacja techniczna i tech-
nologiczna poszczegdlnych elementow, stanowig-
cych calo$¢ zagadnienia wiercenia udarowego czy
obrotowego, jest sprawg ciggle otwartg i wymaga
duzego wysitku inteligencji technicznej naszego
wiertnika i konstruktora. Poprzez czeste popra-
wianie profilu materialowego oraz poprzez state
doskonalenie konstrukcji poszczeg6lnych elemen-
téw, dazy¢ bedziemy w 6-leciu do zwiekszenia
czasokresu ich pracy i wydajnosci wiercacego ze-
spotu oraz zwiekszenia pewnosci ruchu urza-

dzenia.
5. Zmiana dotychczasowego dowolnego
sposobu pracy i ustalenie rezimu pracy

systemow dla maksymalnego wykorzystania zdol-
nosci produkcyjnej urzadzen wiertniczych poprzez
wykorzystanie wynikéw badan naukowych, stu-
diow nad technologig proceséw i doswiadczen.

Rezim pracy systemu dla danego ukifadu i da-
nych warunkoéw, jako wyraz dyscypliny technicznej,
oparty na gtebokiej znajomosci proceséw techno-
logicznych oraz na koniecznosci ich ciggtej kon-
troli, staje sie wobec szeroko stosowanego postepu
technicznego warunkiem natury organizacyjno-tech-
nicznej, maksymalnego wykorzystania urzadzen
mechanicznych. Zagadnienie to ma specjalng wage
dla naszego wiertnictwa obrotowego.

Stosowana w naszym wiertnictwie dowolnos$¢
sposobu prowadzenia wiercenia, zalezna prawie
wylacznie od doswiadczenia wiertacza, takich czy
innych jego wiadomosci teoretycznych, ktére z na-
tury rzeczy nie ujmujg giebiej technologii za-
chodzacych proceséw — pocigga za sobg najcze-
Sciej nienalezyte wykorzystanie sprawnos$ci urza-
dzenia, wyrazajace sie czesto luzng pracg Swidra
na dnie otworu. Taka metoda pracy ustagpi¢ winna
miejsca metodzie zorganizowanej, kierowanej do-
ktadng instrukcjg techniczng albo — jak nazwa-
lismy wyzej — kierowanej rezimem pracy, okre-
$lajacym doktadnie dla danych warunkéw w otwo-
rze i— poprzez wykorzystanie profili geologicz-
nych— konkretnie na dany dzien, na dang zmiane,
wszystkie wielkosci techniczne dla pracy przewodu
wiercacego i catego urzadzenia wiertniczego, jak
ciezar obcigznika, nacisk na przekroj $widra, obroty
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stotu, fizyczne i chemiczne wihasciwosci ptuczki, nor-
matywny postep. Tak zorganizowana metoda pracy
wymagac bedzie bezwzglednie od kierujgcego per-
sonelu technicznego wzmozonej kontroli pracy
wiertacza i ciggtego interesowania sie biegiem
procesow wiertniczych i ich technologig. ROw-
noczesnie stwarza korzystne warunki dla biezg-
cego wigzania teorii i wynikéw badan nad pro-
cesami wiertniczymi z praktycznym wykonywa-
niem. Personel bowiem inzynieryjno-techniczny
bedzie stat ciggle wobec koniecznosci kontrolo-
wania postanowien rezimu i aktualizowania ich na
skutek ewentualnie zaistniatych zmian warunkéw
w otworze.

4. Ustalenie terenowo i wgtebnie za-
siegu stosowalno$ci metod wiercenia dla
optymalnego  wykorzystania urzadzen.
Ustalenie wytycznych dla mozliwosci praktycz-
nego rozwigzania tego elementu zatozen postepu
technicznego, przede wszystkim na okres pierw-
szych lat 6-lecia, wynika juz czesciowo z analizy
elementéw zatozonych w punkcie 1-szym i 2-gim.
Opracowanie jednak ramowych  wytycznych,
uwzgledniajgcych czesto zasadniczo rozne wa-
runki dla wiercen w réznych terenach, idacych
w kierunku ustalenia stosowalnosci nie tylko me-
tody wiercenia ale tez naznaczenia typu urzg-
dzenia wiertniczego, pozwoli bezwzglednie na da-
leko lepsze wykorzystanie zdolnosci produkcyj-
nych samych urzadzen oraz utatwi zabezpieczenie
w potrzebng ilos¢ czeSci wymiennych i narzedzi.
Realizacja tego postulatu wyrazi sie w mozli-
wym praktycznie koncentrowaniu na poszczeg6l-
nych terenach jednego typu urzadzen. Rozrzu-
canie np. urzadzenia wiertniczego typu SM 4 po
catym kopalnictwie, jest w tym naswietleniu, nie-
wiasciwe.

5. Szukanie nowych systemow mecha-
nicznego rozwigzania procesdw wiertniczych na
drodze szeroko stosowanych badafA naukowych
i doswiadczen wiertnikdw i przez wykorzystanie
wynikéw badari w nauce i technice ZSRR. Tech-
nika wiertnicza w ZSRR stosuje juz w szerokim
zakresie nowrg metode wiercenia o napedzie bez-
posrednim na Swider (dtuto). Taki sposob roz-
wiazania procesOw wiercenia, eliminujacy prace
diugiego przewodu wiertniczego, obiecuje wielkie
korzysci dla wiertnictwa. Pierwszy krok w tym
kierunku w naszej technice wiertniczej zostat juz
zrobiony przez opracowanie i wyprodukowanie
prototypu tego rodzaju urzgdzenia pomystu inz.
Ringlera. Od Instytutu Naftowego, ktory prze-
prowadza préby pracy tego urzadzenia i studia
nad mozliwosciami jego wykorzystania, przemyst
naftowy oczekuje jak najpredszych przemystowych
wynikow. Dalsze uporczywe badania i wysitek
mys$li technicznej i naukowej, winien da¢ prze-
mystowi naftowemu rozwigzanie tego systemu
wiercenia. Wykorzystanie diugich badan i do-
Swiadczen w tym kierunku we wiertnictwie ZSRR
pozwoli nam przyspieszy¢ rozwigzanie tego za-
gadnienia tak bardzo waznego dla realizacji pla-
now wiertniczych w 6-leciu.

6. Planowa elektryfikacja urzadzen wier-
tniczych. Zatozenia planu w 6-leciu ustalajg
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planowe zastepowanie motoréw olejowych czy
benzynowych zespotami elektrycznymi. Reali-
zacje problemu elektryfikacji wiercen ramujg mo-
zliwosci produkcyjne naszego przemystu elektro-
technicznego, konieczno$¢ wyprodukowania ze-
spotu elektrycznego, odpowiadajacego trudnym
warunkom wiercenia, dalej konieczno$¢ budowania
trakcji elektrycznych do poszczegdlnych punktéow
wiercen, co w wielu wypadkach wiercen poszu-
kiwawczych, potozonych w niezelektryfikowanych
punktach terenu, nie moze mie¢ uzasadnienia
ekonomicznego ani gospodarczego. Dlatego nasze
zatozenia elektryfikacyjne w 6-leciu ustalajg pla-
nowg elektryfikacjie wiercen w rejonach kopal-
nictw naftowych, przy zachowaniu kapitalnej (za-
sady) koncentracji, wyrazajacej sie w peinej elek-
tryfikacji poszczegolnych kopalh czy sekcji, a nie
rownolegtego elektryfikowania catego kopalnictwa.

2. Postep pomocniczych i obstugujacych
proces6w w wiertnictwie

1. Ustalenie metrykalnego systemu go-
spodarowania elementami przewodu wiert-
niczego, specjalnie do wiercern obrotowych,
celem umozliwienia zaprowadzenia badan i sy-
stematycznej kontroli nad pracg poszczegdlnych
elementéw. Dotyczy to w pierwszym rzedzie rur
ptuczkowych. Konieczno$¢ zabezpieczenia po-
szczegOlnych urzadzen wiertniczych w petne kom-
plety poszczegdlnych elementéw wiertniczych jest
zatozeniem warunkujgcym praktyczne realizowanie
tego zagadnienia.

2. Rozwiniecie studiow i badan w Kkie-
runku usprawnienia metod rurowania od-
wiertow, celem zmniejszenia zuzycia rur wiert-
niczych, przy réwnoczesnym maksymalnym za-
bezpieczeniu nawierconych zt6z bituméw. W tym
wypadku mamy na mysli przede wszystkiem od-
wierty przewiercane systemem udarowym, gdzie
dotychczasowa metoda rurowania ma duze mozli-

wosci  oszczedniejszego opracowania. Nowa me-
toda rurowania odwiertéw pomystu inz. Ptaka
jest w trakcie prébnej realizacji. Stanowi ona

zdecydowany krok naprzdd w dotychczasowej
technice rurowania odwiertéw przewiercanych sy-
stemem udarowym.

Nasze zatozenia w planie 6-letnim, ustalajace
duze procentowe zmniejszenie zuzycia rur okila-
dzinowych na jednostke przewierconego odwiertu,
bo w granicach 20% w stosunku do 1949 r.,
wymagajg natychmiastowego przepracowania i du-
zych usprawniert dotychczasowych metod zaru-
rowywania odwiertow.

3. Zorganizowanie szerokich badan istu-
diow nad technologig proceséw ptucz-
kowych we wierceniach obrotowych. W tym
celu zostang w szescioleciu nalezycie rozbudowane
i wyekwipowane laboratoria w przemysle nafto-
wym obok takichze laboratoriow Instytutu Nafto-
wego.

4. Zorganizowanie szerokich badan i stu-
diébw nad problemem elektrycznego i elektronicz-
nego rdzeniowania skat przewiercanych. Problem
ograniczenia do koniecznego minimum rdzenio-
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wania mechanicznego przez zastgpienie go pro-
filowaniem elektrycznym (karotazem) odwiertow
w potaczeniu z metodg profilowania opartg na
promieniowaniu (radioaktywnosci) skat, wobec ko-
niecznosci zwigkszenia wydajnosci urzadzen wiert-
niczych i potanienia kosztéw wiercenia, staje sie
zagadnieniem kapitalnym w naszym przemysle.
Wobec szerokiego stosowania tych metod w tech-
nice wiertniczej innych krajéw, nie mowiac
0 ZSRR i Ameryce, jesteSmy w tej dziedzinie
mocno spéznieni. Przemyst naftowy oczekuje od
Instytutu Naukowo-Badawczego przyspieszenia
prac naukowych i badawczych w tej dziedzinie.
Zagadnieniem tym powinny tez zainteresowac sie
katedry naftowe Akademii Gorniczej. Oczeku-
jemy pomocy w przeszkoleniu fachowej obstugi
aparatury pomiarowej oraz — i to przede wszyst-
kim — w przeszkoleniu dla nalezytej interpretacji
uzyskiwanych wykresow.

Wyjazd naszych ludzi do ZSRR dla nauczenia
1 zapoznania sie z tymi problemami w wiert-
nictwie jest konieczny.

5. Zorganizowanie i postawienie na po-
ziomie przemystowym laboratoriow dla wszech-
stronnego badania wiasciwosci skat w pobranych
rdzeniach. W 6-leciu rozbudowane zostang labo-
ratoria polowe i centralne dla badan petrogra-
ficznych, faunistycznych, chemicznych i fizykal-
nych. Winny by¢ przy tym jaknajpredzej usta-
lone jednolite metody okres$lania poszczeg6lnych
wiasciwosci a specjalnie takich wilasciwosci, jak
porowato$¢ i przepuszczalnosé.

6. Rozwigzanie normatywnie i
towo problemu narzedzi wiertniczych,
instrumentacyjnych i ratowniczych. Ma-
my na mys$li przede wszystkim opracowanie wy-
typowania i normalizacji narzedzi wiertniczych,
a w pierwszej linii narzedzi instrumentacyjnych
i ratowniczych. Zlikwidowanie uzytkowania rdz-
nego rodzaju narzedzi w zaleznosci od przekonan
kierownika czy zawiadowcy, ureguluje bezwzglednie
sprawe nalezytego zaopatrzenia kopalh w narze-
dzia wiertnicze, odpowiedni ich dobor konstruk-
cyjny i materiatowy, a zatem lepszg ich wydaj-
no$¢ pracy i pewnos¢ ruchu.

materia-

3. Postep podstawowych i pomocniczych pro-
cesow produkcyjnych w eksploatacji ropy
i gazu, transporcie istabilizacji ropy
Poszczegdlne elementy postepu technicznego dla
tych procesow produkcyjnych omowione zostaty
szczeg6towo na tamach tego pisma przy oma-
wianiu planu 6-letniego w pierwszej koncepciji.
Dlatego ograniczymy sie do generalnego ujecia
kierunkdw postepu technicznego we wspomnia-
nych wyzej procesach na przestrzeni 6-lecia przy
uwzglednianiu nowych wyzszych zatozen tech-
nicznych i produkcyjnych w naszym planie 6-letnim.

1. Wykorzystujagc dotychczasowe wyniki badan

naukowych u nas i za granicg odnos$nie zjawisk
zachodzacych w ztozu bitumoéw przed jego nawier-
ceniem i w czasie jego eksploatacji, stosowac
nalezy racjonalne systemy eksploatacji,
pozwalajagce na maksymalne uzyskanie bituméw
ze zioza.
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2. W nowodowierconych zlozach
prowadzi¢ nalezy eksploatacje przy utrzymaniu
cisnienia zlozowego drogg rdéwnolegtego wtla-
czania medium gazowego do zioza.

Wszystkie nowe elementy ztozowe zgodnie z za-
tozeniami naszego planu beda eksploatowane we-
dtug zasad utrzymania cisnienia ztozowego od po-
czatku eksploatacji. Ten element postepu tech-
nicznego w metodach eksploatacji ma swoje od-
bicie w planie 6-letnim w zdecydowanym pro-
gresywnym pomniejszaniu wspotczynnika spadku
produkcji ze zt6z eksploatowanych.

5. Pogtebienie badan naukowych, a prze-

de wszystkim badan doswiadczalnych dla jak naj-
Smielszego i jak najszerszego stosowania metod
ozywiania wydobycia oraz metod wtérnej eksploa-
tacji. Zagadnienie to stanowi podstawowy ele-
ment postepu technicznego w eksploatacji ropy
na przestrzeni szesciolecia.

Obecna forma oraz stan rozwigzywania tych pro-
bleméw wymaga gruntownej zmiany i to pod
wzgledem techniczno-organizacyjnym jak naukowo-
badawczym. Poza metoda odbudowy cisnienia i poza
metoda torpedowania odwiertéw, ujetych we formy
organizacyjno-planowe, wszystkie inne metody tak
ozywiania wydobycia jak i wtérnej eksploatacji, jako
nieopracowane ani technicznie ani laboratoryjnie,
nie zostalty ani organizacyjnie ani planowo ujete.
Jezeli poszczeg6lne metody sg stosowane, to majg
charakter dorywczej dowolnosci bez zorganizowa-
nego kierownictwa naukowego i technicznego.

Centr. Zarzad Przem. Naft. zgodnie z po-
stanowieniami planu 6-letniego ujmuje juz te
problemy w jednolite formy organizacyjne, ale
gruntowne techniczne ich opracowanie i nadanie
w stosowaniu ich charakteru przemystowego wy-
maga poprzedniego opracowania naukowego i la-
boratoryjnego oraz statej opieki i kierownictwa
naukowego. Dlatego przemyst naftowy, wobec
olbrzymich zatozeh produkcyjnych w planie 6-let-
nim, oczekuje od Instytutu Naukowo-Badawczego
oraz od katedry naftowej Akademii Gdrniczej
ujecia tych probleméw na pierwszym miegjscu
swych programdéw. Oczekujemy konkretnych wy-
nikéw laboratoryjnych i naukowych badahn od-
nosnie poszczegblnych metod i przemystowej moz-
liwosci stosowania ich na naszych ztozach.

Oczekujemy gruntownego poszerzenia prac ba-
dawczych nad tymi problemami. Realizowanie
planu produkcyjnego ropy juz w roku 1951 jest
uwarunkowane szerokim i planowym stosowaniem
— opartym o giebokie badania naukowe — metod
ozywiania wydobycia i wtdérnej eksploataciji.

4. Ujecie planem technicznym wszyst-
kich proceséw robo6t zwigzanych z utrzymaniem
odwiertow wydobywczych w stanie maksymalnej
sprawnosci eksploatacyjnej. Zadanie przed wyz-
szym dozorem technicznym dopilnowania i statej
kontroli realizacji tego planu. Zaopatrzenie kopaln
w potrzebny dla tego celu sprzet, a w pierwszej
linii dostarczenie odpowiednich wind przewoz-
nych, umozliwi realizacje tego zagadnienia.

5. Przeprowadzenie S$cistego wytypowa-
nia i normalizacji narzedzi i urzadzen
eksloatacyjnych.
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4. Postep w przerdbce ropy i gazu

Generalny kierunek postepu technicznego w za-
ktadach rafineryjnych, wyrazajagcy sie wiele mi-
liardowymi inwestycjami w planie szescioletnim,
idzie po linii zamiany dotychczasowych systeméw
technicznych na nowe — bedace wyrazem naj-
nowszych zdobyczy techniki i nauki rafineryjnej,
wzglednie idzie po linii unowocze$nienia pracu-
jacych systemoOw, zabezpieczajgc rownoczesnie
znaczny wzrost zdolnosci produkcyjnej zaktadow
przerébczych oraz znaczng poprawe jakosci pro-
duktéw finalnych.

W artykule dr Suknarowskiego, omawiajgcego
plan 6-letni w zakladach przerobczych, przed-
stawione zostaty wyczerpujaco poszczegélne po-
stulaty postepu technicznego oraz drogi ich reali-
zacji w okresie 6-letnim. Nasze nowe zalozenia
w 6-leciu nie zmieniajg zatozen przyjetych i omo-
wionych we wspomnianym artykule.

5. Centralne Warsztaty Naftowe

W nowym planie 6-letnim zatlozono specjalne
zadania dla zakladow Centr. Warsztatéw Nafto-
wych, od urzeczywistnienia ktérych uzaleznia sie
planowe realizowanie postulatow postepu tech-
nicznego i w konsekwencji zwycieskie wykonanie
zatozen planu 6-letniego. Dotychczasowa bowiem
niestuszna polityka zaopatrzeniowa naszego prze-
mystu, specjalnie w dziedzinie wiertnictwa obro-
towego, bazujgca na dostawach zagranicznych,
ulegta w nowym planie radykalnej zmianie. Nowe
Zalozenia planu 6-letniego ustalajg poczgwszy od
drugiej trzechlatki zaopatrywanie potrzeb prze-
mystu naftowego w sprzet i urzgdzenia techniczne
wytacznie z produkcji fabryk krajowych, w pierw-
szej linii z produkcji fabryk przemystu naftowego.

Dlatego nowy plan ustala w najblizszych dwu
latach rozbudowe zaktadow CWN na duzg fa-
bryke maszyn i urzadzen dla przemystu nafto-
wego, Program produkcyjny nowej fabryki obej-
mie catkowity sprzet i urzadzenia dla eksploatacji
i wiertnictwa udarowego i obrotowego, oprécz urza-
dzen i elementow technicznych bedacych specjal-
noscig innych przemystow, wzglednie wymaga-
jacych wybitnej specjalizacji produkcyjnej, jak mo-
tory napedowe, kompresory, tozyska.

Pierwsze lata 6-lecia przeznaczone sg na opra-
cowanie konstrukcyjne i wyprobowanie proto-
typéw urzadzen i elementéw dotychczas nie-
produkowanych; specjalnie dotyczy to urzadzen
wiertniczych i sprzetu wiertniczego dla wiercen
obrotowych.

Poczynione doswiadczenia odnos$nie produkcji
niektérych elementéw dla wiercen rotacyjnych, jak
dziowe, utatwig podjecie i realizowanie tego zada-
nia, bardzo trudnego pod wzgledem opracowania
konstrukcyjnego, materiatowego i produkcyjnego.

Scista organizacja i ujecie normatywne wszyst-
kich rodzai urzadzer poszczegélnych elementow
technicznych, urzadzern i catosci sprzetu dla
wszystkich proceséw produkcyjnych przemystu naf-
towego, uprosci ustalanie programu produkcyjne-
go dla naszej fabryki, umozliwi doskonalsze kon-
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strukcyjne i materialowe opracowanie poszcze-
gélnych elementéw produkciji.

Natychmiastowe rozbudowanie biura konstruk-
cyjnego przez skierowanie do niego szeregu do-
Swiadczonych konstruktorow, jak najpredsze zor-
ganizowanie laboratoriéw technicznych i technolo-
gicznych, zasadnicze wzmocnienie Kkierownictwa
technicznego fabryki — ujete zostato w nowych
planach jako podstawowe zatozenia dla dalszej
konsekwentnej realizacji wielkich postulatéw pro-
dukcyjnych.

6. Organizacja prac geologicznych

Zagadnieniem specjalnej wagi i natury, kto-
remu w zatozeniach planu 6-letniego po$wiecono
wiele troski, jest zagadnienie usprawnionej i skon-
centrowanej organizacji prac geologii sto-
sowanej, przez ktérg rozumiemy cato$¢ prac
geologicznych i geotechnicznych, potrzebnych dla
przygotowania nowych rezerw terenowych, za-
wierajagcych w swym wnetrzu okre$lone zapasy
bitumow.

W okresie planu 5-letniego nie powigkszylismy
ropnych rezerw terenowych. WeszliSmy w pierw-
szy rok planu 6-letniego z niewystarczajgcymi re-
zerwami terenowymi. Szybki wzrost wydobycia
ropy na przestrzeni 6-lecia wymaga rewizji do-
tychczasowego systemu prac geologicznych i po-
szukiwawczych.

Nasze nowe zatozenie, idagce w kierunku za-
bezpieczenia wiercen produkcyjnych w potrzebne
rezerwy terenowe, przewiduje usprawniong orga-
nizacje prac geologii stosowanej, opartg na do-
Swiadczeniach z dziedziny geologiczno poszuki-
wawczej ZSRR. | tak — podstawg dla prac prze-
mystowych jest zdjecie geologiczne terenu w skali
1: 25000, ktére wykonuje PIG. Geolodzy przemy-
stowi, wykorzystujagc podany materiatl kartogra-
ficzny, wustalajg tereny majgce znaczenie dla
przemystu i wykonujg dla wybranych terenéw
szczegbtowe zdjecia geologiczne. Na podstawie
tych zdje¢ na zainteresowanych strukturach prze-
prowadza sie wiercenia geologiczne (badawcze) dla
zbadania glebszej tektoniki struktury. Tak ze-
brane materialy o formie geologicznej oraz ma-
teriaty zebrane z réwnolegle przeprowadzonych
zdje¢ geotechnicznych sg dopiero podstawg do
prac poszukiwawczych dla wykrycia ztoza i jego
okonturowania.

Tak ujeta metoda organizacji prac geologicznych
i prac poszukiwania jest metodg szybka i tanig,
pozwoli bowiem wobec posiadanego materiatu ge-
ologicznego na prowadzenie w terenie prac po-
szukiwawczych réwnoczesnie wieloma zespotami
wiertniczymi. Przy tej metodzie unika sie roz-
rzuconego, nieskoordynowanego prowadzenia po-
szukiwan w terenie. Przy naszym niedostatku
urzadzen wiertniczych, taka metoda, pozwalajgca
na koncentracje dziatania na poszczeg6lnych struk-
turach przygotowanych geologicznie, moze je-
dynie da¢ najpredsze wyniki.

W nowych zatozeniach do planu 6-letniego zo-
staty szczegOtowo ujete wszystkie prace karto-
graficzne, geotechniczne i geologiczne, z nazna-
czeniem instytucji winnej wykona¢ dane prace.
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Terminowe wykonanie poszczeg6lnych prac
przez naznaczone instytucje, terminowe dostar-
czenie materiatdw stuzbie geologicznej naszego
przemystu, stanowi¢ bedzie o owocnym dziataniu
nowej metody poszukiwan.

Dlatego Sam. Wydziat Geologii Mm. Gornictwa
przez dopilnowanie terminéw podejmowania i wy-
konczenia prac przez poszczego6lne instytucje (PIG,
Przedsiebiorstwo Geofizyczne) umozliwi przemy-
stowi naftowemu zrealizowanie wielkich zatozen
planu 6-letniego w dziedzinie poszukiwan nowych
terenow dla eksploatacji ropy i gazu.

Nasze zatozenia ramowe na okres 6-lecia od-
nosnie lokalizacji prac geologicznych i poszuki-
wawczych przedstawiajg sie nastepujgco:

a) w planie 6-letnim gros wysitku prac geolo-
gicznych i poszukiwawczych skierujemy na
rejony plaszczowiny S$laskiej i plaszczowiny
magurskiej; w rejonach tych zostanie prze-
wiercone w 6-leciu 80% metrazu o0go0lnej
puli wiercen poszukiwawczych;

b) rozrzucone prace poszukiwawcze i geolo-
giczne na nizu polskim zostang skoncentro-
wane — zgodnie z zatozeniami nowego planu —
dla zbadania facjalnego rozwoju cechsztynu
i ewentualnej jego roponosnosci;

c) celem uzupetnienia materiatow z ,Mielca 5*,
odnosnie wyksztatcenia facjalnego formacji
dewonskiej i sylurskiej, wykonane zostanie
wiercenie oporowe na wysadzie kulmu na
zachodzie kraju;

d) stwierdzona w rejonie Przedgdrza p«d brze-
giem Karpat strefa gazowa bedzie stopnio-
wo badana i poszerzana wierceniami oporo-
wymi i strukturalnymi;

e) réwnolegle z usprawnieniem metody prac
geologicznych przewiduje sie usprawnienie
organizacyjne stuzb geologicznych przemy-
stu oraz wzmocnienie ich przez doptyw no-
wych, odpowiednio przygotowanych geolo-
gow.

Reasumujgc powyzsze uwagi o roli postepu
technicznego w przemysle naftowym w 6-leciu,
podkre$lamy, ze plan nasz przewiduje przy reali-
zacji poszczegdlnych elementéw postepu technicz-
nego korzystanie z szerokich doswiadczen tech-
niki radzieckiej oraz z bezposredniej rady i po-
mocy specjalistbw radzieckich. Nie znaczy to
jednak, ze mamy czeka¢ na gotowe opracowanie
naukowe i techniczne poszczego6lnych probleméw,
oczekiwa¢ gotowych dokumentacji technicznych
dla trudniejszych zagadnien. Nasze kadry nau-
kowe i techniczne, nasze Instytuty Naukowe
i Katedry Naftowe, wykorzystujagc wyniki nauki
i doSwiadczen radzieckiej techniki oraz innych
krajow o przodujacej technice, winny da¢ dla
przemystu rozwigzania naukowe i badawcze pro-
blemowych zagadnien oraz winny ustali¢ opieke
i kierownictwo naukowe w ich przemystowej
realizacji.

Walka o postep techniczny i naukowy w naszym
przemysle, azeby spetnita swojg decydujacg role
w urzeczywistnieniu planu 6-letniego, jaka wyzna-
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czono jej w zatozeniach do planu, musi by¢ pro-
wadzona w oparciu o jak najszersze wykorzy-
stanie talentow, inicjatywy i zdolnosci catych zatdg.
Planowe realizowanie postepu technicznego wy-
maga planowego ujecia i pokierowania ruchem
racjonalizatorskim ws$réd rzesz robotniczych. Na-
lezy postawi¢ przed zalogami sprecyzowane za-
gadnienia, ktére na poszczeg6lne okresy plano-
wania wymagajg usprawnien czy rozwigzan. Przez
jak najszybsze realizowanie pomystow, przez naj-
szersze ich popularyzowanie, nalezy dazy¢ do

Mgr Inz. Adam Waliduda

Gtowny Instytut Naftowy
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wzbudzenia zaufania ws$réd naszych zatog fi-
zycznych i naszych technikéw do tkwigcych
w nich nieograniczonych mozliwosci. Nalezy wzbu-
dzi¢ i ustali¢ atmosfere przekonania ws$rdd naf-
ciarzy, ze nie nauka ani technika drugich krajow,
ale ze w pierwszej linii nasz nafciarz — robotnik,
technik czy inzynier i naukowiec, rozwigze wszyst-
kie problemy postawione w naszym planie 6-letnim,
usprawni i zracjonalizuje dotychczasowe systemy
pracy, wykorzystujac swoje giebokie doswiad-
czenie w oparciu o wyniki naukowe.

Wychowujmy nowe kadry naftowe

Stowa Prezydenta Bieruta wypowiedziane na
kongresie Technikow w Katowicach, ze przed
nami ,otwiera sie szerokie i odpowiedzialne pole
pracy", dopiero dzi$ mogg by¢ w peini ocenione.
Wzrasta liczba inteligencji technicznej, rosnie jej
rola i zadania jak nigdy dotad.

Ogtoszone przez wicepremiera Minca na V Ple-
num KC PZPR cyfry produkcji przemystowej
w 6-letnim planie gospodarczym Swiadczg o for-
sownym uprzemystowieniu kraju. Warto$¢ produkcji
przemystu socjalistycznego bedzie wr. 1955 ponad
2,5 razy wieksza anizeli w r. 1949 a czterokrotnie
wyzsza bd produkcji przemystowej Polski przed-
wojennej. Wydobycie ropy naftowej zostato okreslo-
ne cyfrg 594 tys. ton rocznie. Na tle tych cyfr
uwidacznia sie rola i zadania pracownikow tech-
nicznych w Polsce, a pracownikoéw naftowych
w szczeg6lnosci.

Jasng jest rzecza, ze tak znaczny wzrost produkcji
wymaga powiekszenia kadr technicznych, tak pod
wzgledem ich ilosci jak i pod wzgledem ich jakosci.
Rownolegle bowiem do dynamizmu rozwojowego
przemystu ros$nie zapotrzebowanie na wykwalifiko-
wane Kkadry.

Droge, ktérg mamy dazy¢ dla uzyskania tych
kadr, wskazat nam Prezydent Bierut w swoim
przemowieniu na IV Plenum KC PZPR, stwier-
dzajac koniecznos$¢:

1. wilasciwego gospodarowania i petlnego wy-
korzystania istniejgcych kadr technicznych,

2. racjonalnego systemu rozszerzania szkolenia
nowych kadr,

3. prawidtowego wychowania i wysuwania no-
wych kadr.

Jak widzimy z wyzej przytoczonych wskazan,
wiele jest drég wiodacych do celu, ktérego hastem
sg kadry. Spomiedzy tych drog hierarchicznie naj-
wazniejsza jest akcja szkolenia nowych kadr, ktora
odbywac sie bedzie badZz przez szkoty zawodowe,
badz drogg brygadowego szkolenia w zakladzie
pracy w pofaczeniu z krotkoterminowymi kursami.
Dlatego tez w niniejszym artykule rozwazymy po-
trzeby przemystu naftowego na odcinku szkolenia
nowych kadr.

Istniejg nastepujace gtéwne stuzby techniczne
w poszczegblnych gateziach przemystu naftowego:

geologia,

budownictwo,

wiertnictwo,

eksploatacja ropy i gazu,

mechanika (konstruktorzy, Slusarze, kowale, mon-

terzy),

elektrotechnika,

przerébka ropy i gazu.

Zastanéwmy sie po kolei, dla ktérych zawodow
istniejg juz szkoly naftowe, a ktére wymagaja
zorganizowania nowych szkot wzgl. kursow.

Geologia

Pracownikéw z wyzszym wyksztatceniem ksztatcg
uniwersytety oraz Akademia Gdrniczo-Hutnicza.
Brak jest dotychczas szkolenia geologéw naftowych
na stopniu technika i na stopniu nizszym — labo-
ranta. Istniejg bowiem takie czynnosci geologoéw,
dla ktorych nie potrzeba tak diugiego okresu szko-
lenia, jaki jest potrzebny dla przygotowania geo-
loga z wyzszym wyksztatceniem.

Do czynnosci technikéw geologéw nalezatoby za-
liczy¢ oznaczanie probek wiertniczych, wykonywa-
nie terenowych zdje¢ geologicznych, opracowanie
profiléw geologicznych otworéw wiertniczych.

Duzy rozwéj metod geoanalitycznych wymaga
wyszkolenia sit pomocniczych na stopniu laboranta.
Dla tych pracownikow nalezatoby zorganizowac
szkote zawodowg nizszego stopnia, natomiast dla
technikobw geologéw naftowych nalezatoby zorga-
nizowac szkote techniczng.

Zaznaczy¢ nalezy, ze jezeliby przemyst naftowy
nie wchiongt wszystkich absolwentéw szkoty geo-
logicznej 1-szego wzgl. 2-go stopnia, wowczas
przy istniejacym juz wydziale geologicznym liceum
gérniczego nalezatoby stworzy¢ oddziat naftowy.

Przy tak zorganizowanym szkolnictwie zawodo-
wym, geologom z wyzszym wyksztatceniem po-
zostatoby planowanie zdjeé geologicznych oraz ich
interpretacja i opracowywanie wnioskow; technicy
wykonywaliby zdjecia, pomiary, oznaczaliby préobki
geologiczne, natomiast laboranci pobieraliby probki
z otworéw, wykonywaliby prace pomocnicze przy
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zdjeciach geologicznych i geoanalitycznych w te-
renie oraz laboratoriach. Jakkolwiek projekt ten
jest do pewnego stopnia rewolucyjny w stosunku
do obecnej praktyki, jednak wydaje sie, ze — odpo-
wiednio zrealizowany — usprawnitby i przyspie-
szytby prace geologiczne dla przemystu naftowego.

Budownictwo

Budownictwo naftowe obejmuje konstrukcije
drewnianych wiez wiertniczych i przewaznie drew-
nianych budynkoéw kopalnianych. W okresie gospo-
darki kapitalistycznej w niektorych przedsiebior-
stwach istniaty specjalne brygady tzw. akordantéw,
ktérzy zajmowali sie budownictwem.

Obecnie przemyst organizuje réwniez specjalne
brygady budowniczych. Sg to ludzie przyuczeni.
Wydaje sie, ze celowe byloby organizowanie
w miare potrzeby krotkich kursow, ktérych za-
daniem bytoby ksztatcenie kwalifikowanych ro-
botnikéw dla budowli naftowych. Fachowcdw na
stopniu technika, ktorych przemyst naftowy po-
trzebuje w niewielkiej ilosci, dostarczatyby szkoty
nie naftowe.

Wiertnictwo

Jest to jedna z czotowych stuzb ruchu kopalnia-
nego. Z kwalifikowanych pracownikéw w tej
stuzbie mamy:

wiertaczy (mistrzow ruchu wiertniczego),

dozorcOdw ruchu wiertniczego,

kierownikow ruchu wiertniczego,

zawiadowcow sekcji,

kierownikow oddziatdw technicznych w zarza-

dach przedsiebiorstw.

Ten dziat szkolnictwa naftowego jest najlepiej
zorganizowany, a nauczanie ma juz ustalone tra-
dycje i programy nauki.

Wiertaczy i dozorcow ruchu wiertniczego, tak
dla wiercen udarowych jak i obrotowych, ksztatcg
istniejace szkoty mistrzow kopalnictwa naftowego
oraz Gimnazjum Naftowe | stopnia. Sredni doz6r
techniczny ksztatci sie w Technicum Naftowym
dla dorostych oraz w Liceum Naftowym I1 stopnia.

Akademia Gorniczo-Hutnicza oraz Politechnika
ksztatlcg pracownikdw wyzszego dozoru technicz-
nego (zawiadowcOw sekcji oraz kierownikéw od-
dziatdw technicznych) w zarzadach przedsiebiorstw.

Do rozpatrzenia nadawataby sie sprawa specjal-
nych kursow dla brygad montazowych brygad,
do cementowania otwordw wiertniczych oraz brygad
do likwidacji odwiertow.

Eksploatacja ropy i gazu

Druga z podstawowych stuzb ruchu kopalnia-
nego jest eksploatacja. | tu réwniez, podobnie jak
w wiertnictwie, sg potrzebni kwalifikowani pra-
cownicy techniczni trzech stopni:

mistrzowie ruchu eksploatacyjnego dla bezpo-

$redniego wykonywania i nadzoru prac i urzg-
dzenn przy eksploatacji oraz przy stosowaniu
metod wtérnych eksploatacji,

kierownicy (technicy) ruchu eksploatacyjnego na

kopalniach,

kierownicy oddziatow eksploatacji na sekcjach

i w zarzadach przedsiebiorstw.
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Szkolnictwo dla tego dziatu stuzby jest zorgani-
zowane analogicznie jak w wiertnictwie.

Ze wzgledu jednak na stosowanie nowych wtér-
nych metod eksploatacji istnieje potrzeba organizo-
wania specjalnych kursow w wiekszym zakresie
anizeli w wiertnictwie. Nalezatoby tu uwzgledni¢:

kursy pomiarowcow produkcyjnych,

kursy dla obstugujgcych urzgdzenia do wtlacza-

nia gazu do zioza,

kursy dla obstugujgcych urzadzenia do zawa-

dniania ztoza,

kursy dla obstugujgcych urzadzenia do wygrze-

wania ztoza oraz ewentualnie inne w miare
potrzeby.

Mechanika

Robotnikow kwalifikowanych dla produkcji na-
rzedzi i urzadzen wiertniczych jako specjalnosci
zawodowej, niespotykanej w zadnym innym prze-
mysle, winien ksztatci¢ przemyst naftowy. Szkota
taka w przemysle naftowym istnieje juz czwarty
rok. Pozostate kategorie mechanikow i elektro-
technikéw $redniego i wyzszego dozoru winny by¢
dostarczane przemystowi naftowemu przez szkoty
Zawodowe organizowane przez odnos$ne branzowe
przemysty i przez politechniki. Doszkalanie ich
dla potrzeb przemystu naftowego winno sie od-
bywa¢ drogg praktyki a ewentualnie w razie po-
trzeby na krétkich kursach.

Przer6bka gazu i ropy

W rafineriach pracownicy kwalifikowani na
stopniu czeladnika wzgl. mistrza speiniajg funkcje
rafinatorow, destylatorow, parafiniarzy, laborantow,
przodowych oddziatu itp. Pracownicy Sredniego
dozoru, technicy rafineryjni, spetniajg funkcje Kie-
rownikéw oddziatbw ruchowych wzgl. grupy od-
dziatébw, dyzurnych ruchu w oddziatach, Kie-
rownikéw laboratoriéw. Pracownicy wyzszego do-
zoru spetniajg funkcje podane poprzednio oraz
funkcje kierownikéw oddziatéw technicznych w za-
rzadach przedsiebiorstw. Do niedawna nie istniato
specjalne szkolnictwo rafineryjne ani Srednie ani
nizsze. Fachowcéw dozoru wyzszego (inzynieréw)
dostarczaty politechniki i uniwersytety. Przed
trzema laty zostatlo zorganizowane gimnazjum ra-
fineryjne, ktére ksztatci pracownikéw na stopniu
czeladnika i mistrza dla ruchu rafineryjnego i dla
laboratoriow. Wynik obliczenia rocznego zapo-
trzebowania pracownikéw $redniego dozoru dla
rafinerii powinien zadecydowaé, czy przemyst naf-
towy zorganizuje techniczng szkole rafineryjna,
czy ewentualnie potrzebnych technikéw rafine-
ryjnych dostarczg inne szkoty chemiczne. Pracow-
nikéw wyzszego dozoru dostarczg wydziaty che-
miczne politechnik oraz uniwersytetéw, przy czym
przynajmniej na jednej z politechnik powinien
istnie¢ oddziat wzgl. zaktad technologii nafty, co
juz ostatnio ma miejsce.

Reasumujac powyzsze rozwazania, nalezy stwier-
dzi¢, ze dla wypetnienia luk w naftowych kadrach
technicznych nalezatoby oprécz istniejagcych szkét
naftowych zorganizowa¢ nastepujace szkoly za-
wodowe :
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geologiczng szkole naftowg I i Il stopnia, wzgl.
oddziat przy istniejacym wydziale geologicz-
nym liceum goérniczego,

kursy wiertnicze w miare potrzeby,

kursy eksploatacyjne w miare potrzeby,

szkote rafineryjng Il stopnia w miare potrzeby.

Szkoty te i kursy winny by¢, podobnie jak juz
istniejace, pod kontrolg Centralnego Zarzadu Prze-
mystu Naftowego, ktéry znajac najlepiej potrzeby
przemystu, moze dostosowac iloS¢ szkét oraz ich
typy w sposéb najwiasciwszy do potrzeb tego
przemystu.

W ramach krétkiego artykutu nie bedziemy oma-
wiali $rodkéw potrzebnych do realizacji planéw
tego szkolnictwa. Oczywistg jest rzecza, ze do
realizacji tych zamiaréw potrzebni sg wykfadowcy,
potrzebne sg programy nauczania, pomoce naukowe
oraz pomieszczenia. Wazng rowniez jest sprawa
dtugosci cyklu nauczania. Dazy¢ nalezy raczej do
skrocenia cyklu nauczania, zwlaszcza w szkotach
nowo organizowanych, nie majgcych praktycznie
wyprobowanych programoéw nauczania. O wiele
lepiej jest w miare praktycznych doswiadczen uzu-
petni¢ program i wydtuzy¢ cykl nauczania anizeli
postepowa¢ odwrotnie. W nauczaniu bowiem, tak
jak i we wszystkich innych pracach, winnismy
dazy¢ do ulepszen. Poza tym przy krotszym cyklu

Dr Jan Wdowiarz
Panstw. Instytut Geologiczny

Zarys geologii Ziemi

(przedstawiony na wycieczkach XXIIl Zjazdu Pol. T-wa Geologicznego w czasie 26-28.
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nauczania szkota szybciej dostarczy przemystowi
kwalifikowanych pracownikow.

Wspomnie¢ nalezy, ze dla zaznajomienia pra-
cownikéw przemystu czy to z nowymi metodami
pracy, wprowadzanymi z laboratoriow do prze-
mystu, jak np. metody geoanalityczne, czy to z no-
wymi urzadzeniami, jak np. kotowrdét pomiarowy,
winny by¢ urzadzone krotkie pouczenia. Pouczenia
te winny by¢ prowadzone przez Instytut Naftowy,
ktéry te metody czy urzadzenia opracowuje dla
uzytku przemystu.

Jeszcze niedawno, bo pie¢ lat temu, przy za-
ktadaniu istniejgcych obecnie szkdl naftowych,
dawaty sie stysze¢ gtosy — po co tyle szkét. | po-
mimo tych gloséw szkoty zostaly zorganizowane,
funkcjonuja, na kazdego absolwenta przemyst
czeka z niecierpliwo$cia, ubogie wsie karpackie do-
starczajg z nadmiarem kandydatow do szkoét.
Wszystkie te objawy Swiadcza o potrzebie szkot.
Oczywistg jest rzecza, Ze problem ten wymaga od
nas zrewolucjonizowania naszych poje¢ odnos$nie
szkolenia i dostosowania ich do obecnych potrzeb.
Obowigzkom bowiem natozonym na przemyst
naftowy przez 6-letni plan sprosta¢ bedzie mogt
tylko pracownik kwalifikowany — i im wiecej takich
pracownikdéw przemyst otrzyma, tym fatwiej plan
ten wykona.

Kros$nienskiej

V/. 1950 T.

przez prof. dr H. Swidzinskiego i dr /. Wdowiarza)

Streszczenie

Artykut przedstawia w skrécie geologie rejonu Czarnorzek-
Weglowki, nastepnie potudniowej czesci Ziemi Krosnien-
skiej, obejmujacy fatd Bobrki-Rogéw, nastepnie fatdow du-
kielskich po granice nasuniecia magurskiego koto Tylawy
oraz elementy tektoniczne w rejonie Jaslisk. Na zakonczenie
podano krotki opis profilu geologicznego Wistoka, od Beska
z przerwani do Rudawki Rymanowskiej.

Prof. H. Swidzinski zapoznat uczestnikéw
Zjazdu PTG z geologig Czarnorzek i Weglowki,
z terenem trudnym pod wzgledem geologicznym,
ktdrym zajmowato sie wielu geologéw. Szczeg6-
towe zdjecia rozpoczete przez J. Obtutowicza,
kontynuowane przez H. Swidziriskiego, a ukon-
czone przez H. Teisseyre'a ustality juz obraz
geologiczny, ktéry wprawdopodobnie nie ulegnie
wiekszej zmianie.

Przed Korczyng w Kroscienku, na wzgorzu
Sw. Wojciecha zwraca uwage siodto zbudowane
w jadrze z zielonych i czerwonych itotupkéw eoce-
nu, z rogowcéw oraz tupkéw menilitowych na
skrzydtach.

Obnizenie Korczynskie i poczatki stokéw za
Korczyng budujg tekowe warstwy krosnienskie,
dalej za$ seria tupkow menilitowych, w sktad ktorej
wchodzg brunatne, lisciaste tupki w malej ilosci,
w wiekszej za$ piaskowce $rednio- i grubotawicowe,

znane pod nazwg piaskowca kliwskiego. Potme-
trowa warstwa zlepienca u podstawy serii meni-
litowej, ze szczatkami skamieniatosci, tj. dawnych
organizméw, jak otwornice, mszywioty itp., do-
starczyta fauny goérno-eocenskiej, ktora zadecy-
dowata o zaliczeniu menilitéw do eocenu.

Na potnoc od serii menilitowej zajmuje miejsce
seria pstrych itolupkéw eocenu podmenilitowego.
Dalszy, nizszy poziom stanowi piaskowiec cigezko-
wicki (I-szy), nastepnie jeszcze waska smuga ito-
tupkéw pstrych i wreszcie gtowny poziom pia-
skowca ciezkowickiego (llI-gi). Sa to grubotawi-
cowe piaskowce z wkiadkami zlepienca kwarco-
wego. Drugie pasmo piaskowcow tworzy skalny
grzbiet ze skatkami o fantastycznych ksztattach,
stynne pasmo ,Przadek", zamykajacy horyzont od
strony poitnocnej. Na ostatnim wzgoérzu ku NW
sterczag malownicze ruiny zamku odrzykonskiego.
Woystrzelajagce w niebo skatki, to dowdd specjalnej
odpornosci skal i procesow wietrzenia.

Po stronie péinocnej skalek istniejg jeszcze dwie
cienkie smugi piaskowca ciezkowickiego, przedzie-
lone cienkimi wkiadkami tupkéw czerwonych.

Na potnoc od opisanych serii eocenskich, znaczne
podtuzne obnizenie zajmujg miekkie, ciemno-
szare (czarniawe), ilasto-margliste tupki czarno-
rzeckie, zaliczane do formacji paleocenu lub naj-
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Na podstawie materiatéw RI.G.opraé H.Swidzinski

uzupetnit J.Wdowiarz

Objasnienia
Grupa zewnetrzna
goérne i Srodkowe

dotne s
kro$nienskie
X 'Il/I,\ nierozdzielone
J seria menittowa
| | eocen podmenititowy
facja inoceramowa
. kreda
« $Slaska .
goérna

» weglowiecka

Apt
P kreda dolna

Ptaszczowma magurska

piaskowce magurskie i warstwy podmagurskie
warstwy beioweskie / tupkipstre

» inoceramowe

nasunigcia
uskoki

wyzszej kredy. W obrebie serii tupkéw znajduja
sie wkitadki cienkotawicowych piaskowcdw oraz
cienkie soczewki rdzawo wietrzejacych sferosyde-
rytow.

Po tupkach, jako starsze ogniwo, przychodza
grubotawicowe piaskowce czarnorzeckie (gorno-
istebnianskie), wygladem bardzo zblizone do pia-
skowca ciezkowickiego. Jednak sg one lepiej ufa-
wicone, zwiezlejsze, na S$wiezo wiecej szare,
zwietrzate — o wiekszej ilosci smug i nalotow.
Ta zelazisto$¢ pochodzi w piaskowcach od roz-
sianego pirytu.

Piaskowce czarnorzeckie koncza sie ku dotowi

dos¢ nagle i w spagu ich pojawia sie seria tupkowa,
z czym zwigzane sg tagodniejsze zbocza. Sg to
tzw. margle fukoidowe, a raczej tupki ilasto-
margliste, barwy szarej, z wktadkami bardzo drob-
nych warstewek piaskowcoéw z hieroglifami.
»Margle fukoidowe™ nazwe swg wywodzg od licz-
nych, ciemnych, gatgzkowatych utworéw, zwanych
~fukoidami”. W $rodku tego 6-metrowego kom-
pleksu, w potmetrowej tawicy zlepienca H. Swi-
dzinski znalazt utamek belemnita. Znalezione przed
laty w marglach fukoidowych skafity, Swiadczg
0 senonskim wieku tej serii warstw.

Pod marglami fukoidowymi znajduje sie seria



grubotawicowych piaskowcéw Suchej Goéry (dolno-
istebnianskich). Bardzo podobne do czarnorzec-
kich, sg one moze nieco odporniejsze na wie-
trzenie i dajg gruz ostrokrawedzisty.

W poblizu spagu piaskowcéw zaznacza sie strefa
uskokowa, w obrebie ktoérej mozna zauwazy¢ po-
przesuwania na pokladzie czerwonych tupkéw
»godulskich". tupki te wieku $rodkowo-kredo-
wego posiadajg matg migzszos¢ (80 m). W spagu
tej serii znajduje sie kilka cienkich wkiadek tup-
kéw twardszych, réwniez czerwonych, zawieraja-
cych radiolarie, stanowigcych wazny poziom stra-
tygraficzny, majacy szerokie rozprzestrzenienia
w Karpatach.

Pod wymienionymi kompleksami znajdujg sie
warstwy wieku dolnokredowego, ktére rozpoczyna
seria cienkotawicowych (2—5 cm) margli krzemion-
kowych. Margie te przechodzg w #tupki czarne
z cienkotawicowymi piaskowcami, w tzw. ,czarng
krede". Seria dolnej kredy w przekroju potoku
Czarnego, zredukowana tektonicznie, w dalszym
biegu ku wschodowi jest lepiej rozwinieta. Wy-
mienione serie przypominajg bardzo warstwy
Igockie (apt). Cata wymieniona jednostka znana
jest pod nazwag nasuniecia czarnorzeckiego. Dalszy
cigg warstw Igockich znajduje sie po po6inocnej
stronie Weglowki, w postaci odrebnego ptatu
tektonicznego Bonaréwki. tupki czarne u pod-
stawy ptatu nalezg do baremu.

Wie$ Weglowka roztozyta sie w kotlinie, ktora
zostata wypreparowana w potoknie tektonicznym.
Spod nasuniecia czarnorzeckiego ukazuje sie od-
mienna jednostka z ,marglami weglowieckimi®
gérnej kredy. Sg to margle ilaste, stabo tupkowe,
u gory zielonawe, w dolnej czeSci czerwone.
Wsrod tych margli wynurzajg sie w Wegléwce
dwa siodta, zbudowane z grubotawicowych, jas-
nych piaskowcow weglowieckich.

Przedstawiona przez dr Jana Wdowiarza geo-
logia potudniowej czesci Ziemi Kros$nieriskiej, do-
tyczaca w pierwszym rzedzie siodta Bébrki-Rogéw,
zwraca uwage na elementy tworzace siodto i na
jego ksztatty, jak réwniez na o$ siodta, ktéra od
granic Rogow-Rownego (skret szosy) w kierunku
zachodnim podnosi sie, zaS w kierunku wschod-
nim zapada. Na skutek podnoszenia sie siodia,
tupki menilitowe tworzace jadro siodta w Rogach,
przesuwajg sie w Bodbrce na skrzydta, za$ jadro
tworzg tu warstwy eocenu pstrego i piaskowiec
ciezkowicki, a dalej ku zachodowi warstwy kre-
dowe. Dzieki odwrdceniu rzezby terenowej na ja-
dro siodta przypada w Bdbrce wciecie dolinne,
za$ na skrzydta wyniostosci, co daje tadny widok
i przyktad siodta ,powietrznego”. Ta jednostka
geologiczna zastuguje szczegOlnie na uwage ze
wzgledu na pierwszg rope w Polsce, jakg na nigj
wydobywano; w Rogach znajduje sie odwiert,
ktory wydat najwigcej ropy miedzy poszczegdlnymi
otworami w Karpatach Srodkowych, bedac w eks-
ploatacji od r. 1904.

Po przecieciu siodta iwonickiego w Zboiskach
i kotliny dukielskiej, wkracza sie za Duklg w obreb
pierwszych faldow dukielskich. Rogowce i me-
nility, budujace gére Cergowe (718 m), tworzg tu

wraz Z eocenem tupkowym, nasuniecie cergowskie.
Nad cienkg serig menilitowg o innym, ,niety-
powym" wyksztatceniu, znajduje sie gruba seria
piaskowcow, ktérym H. Teisseyre nadat nazwe
piaskowcéw cergowskich. Sg to piaskowce grubo-
i Sredniotawicowe, twarde, zblizone wygladem do
warstw krosnieriskich, tylko nieco odmiennie wie-
trzejgce (szaro, rdzawo, z ostrg granicg wietrzenia).
tupki w cienkich wktadkach sg popielate lub ciem-
nopopielate. Owe piaskowce, jak wskazujg row-
niez dalsze wystepowania na potudnie, ciggna sie
daleko na wschdd, poza Ostawice (Komancza).

Badania nad tg strefg prowadzili w latach 1928—m=
1930 na zachd6d od Przeteczy Dukielskiej — O.
Pazdrowa, na wschod — J. Wdowiarz, nastepnie
na zachod od przeteczy (wraz Z Cergowg) —
H. Teisseyre.

Przechodzac dalej na potudnie od Tylawy, zbli-
zamy sie w poblize granicy nasuniecia ptaszczo-
winy magurskiej. Stad posuwajac sie w dot row-
nolegle do Tylawy, obserwuje sie siodto utwo-
rzone z rogowcoéw i menilitow (margli krzemion-
kowych), nastepnie waska smuge warstw krosnien-
skich w teku, bez piaskowcow cergowskich i znowu
rozlegtg serie menilitow, wtdrnie sfatdowanych,
tworzacych ogolnie skrzydto potudniowe pobli-
skiego siodta eocenskiego. Serii menilitowej nie
tworzg tu brunatne tupki lisciaste, jak w Bobrce-
Rogach, czy dalej w Karpatach s$rodkowych, ale
margle krzemionkowe, czarniawe, jasno wietrze-
jace, b. twarde, Zle uwarstwione, raczej wystepu-
jace w grubszej masie. Tego rodzalu typ meni-
litobw jest charakterystyczny dla strefy potudniowej,
strefy tzw. fatldéw dukielskich.

Z Tylawy przecinajgc w kierunku Jaslisk oecen-
skie warstwy podrogowcowe, tworzgce siodto i na
pewnej przestrzeni ztuskowane, dalej warstwy kro-
Snienskie w teku, piaskowiec cergowski i menility
oraz warstwy podrogowcowe, znajdujemy sie
w obrebie warstw hieroglifowych. Warstwy pod-
rogowcowe, na ktére skiadajg sie grubo- i Sred-
niotawicowe piaskowce i zlepience wraz z cien-
kimi wktadkami ‘tupkow czarniawych, poprzez
ktére przetlomowo przerzyna sie Jasiotka, tworzg
tu najwyzsze szczyty i grzbiety. Nizsze ogniwo
tworzg tu warstwy hieroglifowe, tj. tupki zielone
wraz z wkladkami cienkich piaskowcéw, oraz
rzadko z czerwonymi tupkami. Wreszcie jadro
drugiego siodta tworzg kredowe warstwy inoce-
ramowe, tj. Srednioptytowe piaskowce z tupkami
popielatymi.

Skrzydto wschodnie tego siodta jest mocno
zniszczone i ukazuje sie tylko fragmentarycznie.
W poblizu ujsScia potoku, ptynacego od szczytu
Tokarnia (S-N, p. 695) w Daliowej, w czesci
wymienionego skrzydta, mozna przesledzi¢ serie
piaskowca cergowskiego, w $rodku ktorej sa dwu-
krotnie wtragcone(l-2 m) twarde, czarniawe margle.
Dalej obserwujemy serie tych margli zastepuja-
cych tupki menilitowe, nizej rogowce, piaskowce
i zlepience podrogowcowe oraz warstwy inocera-
mowe bez warstw hieroglifowych, wycisnietych
w tym przekroju.

Na potudniowy-wschdéd od Jaslisk do Lipowca
jednostki tektoniczne majg kierunek biegu po-



Nr 9

tudniowy-wschdd — poétnocny-zachéd. Od Cze-
remchy i Lipowca (na S od Jaslisk) cata jednostka
przedmagurska ulega nagtemu skretowi ku pot-
nocy, doznajac szeregu zaburzen pod wplywem
nacisku plaszczowiny magurskiej, ktora w Cze-
remsze wkracza w granice naszego Kkraju. Po
kilku kilometrach omawiana jednostka, przecieta
duzg dyslokacjg, mocno zapada i przesuwa sie
w kierunku wschodnim, na skutek czego wia-
Sciwe siodto (E), mocno obnizone, ujawnia krede
w jadrze juz tylko na niewielkiej przestrzeni. Na
zachod od wymienionego siodta pojawia sie tutaj
tek i drugie siodto, eocenskie, ktorych brak przed
dyslokacja.
Ku pétnocy cato$é stopniowo zapada.

Z kolei przez prof. Swidzinskiego przedsta-
wiony zostat w terenie profil Wistoka, od Beska
z przerwami az do Rudawki Rymanowskiej (ha
wschod od Rymanowa). Na wstepie zwraca uwage
kontrast morfologiczny miedzy kotling Zarszynska
a przetomowg doling Wistoka. Ostatnia, tworzac
gleboki na 40 m wawoéz, o pionowych niemal
Scianach, z licznymi progami w rzece, wykazuje
spadek 60 m na odcinku 11 km, tj. od Rudawki
Rymanowskiej.

Przekroj wykazuje od mostu w Besku w gore
warstwy dolnokros$nienskie, tj. grubotawicowe, szare
piaskowce z wktadkami tupkéw czarnych i sza-
rych, oraz ,sferosyderytéw". Po potnocnym skrzy-
dle nastepuje jadrowa cze$¢ siodta, utworzona
z warstw przejSciowych, zaliczanych ze wzgledu
na tupki brunatno-czarne do menilitéw, ze wzgledu
Za$ na typowe piaskowce krosnienskie do warstw
krosnieniskich. Jest to siodto Targowisk-Beska.

Mgr Inz. Marian Ptak

Kro$niefskie Kopalnictwo Naftowe
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Dalej w kierunku potudniowym nastepujg wia-
Sciwe warstwy dolnokrosnienskie skrzydia potud-
niowego bez czarnych tupkdéw.

Na gwattownym skrecie Wistoka pojawiajg sie
warstwy Srodkowokrosnienskie, gtéwnie z piaskow-
cami cienkotawicowymi, z wkiadami popielatych
tupkéw marglistych. Jest to seria niezwykle mo-
notonna, ciggnaca sie daleko na potudnie.

W Sieniawie zapoznajemy sie z warstwami
gdrnokros$nienskimi, z olbrzymig przewagga popie-
latych tupkow ilasto-marglistych. Ostatnie tworza
tu jadro teku.

Przerzucajagc sie do Rudawki Rymanowskiej,
mozna przestudiowa¢ siodto Rymanowa-Iwonicza.
Siodto to, majgce tu charakter tuski, tworzg
stabo zaznaczajace sie piaskowce ciezkowickie w ja-
drze, pstre lupki, rogowce i menility, szeroko
rozprzestrzenione i wtornie sfatldowane. W poi-
nocnym skrzydle brak eocenu, a widoczne sg do-
piero warstwy dolnokros$nienskie.

Facja tupkéw menilitowych rézni sie tak od
facji spod ,,Przadek", jak i z Karpat dukielskich.
Jest to rozwoj facjalny wschodnio-karpacki, gdzie
piaskowce zanikajg, a dominujaca role odgrywaja
brunatnoczarne tupki lisciaste.

Wedtug prof. Swidzinskiego tajemnicza ge-
neza kotliny Beska-Zarszyna nie jest jeszcze roz-
wigzana, moze jg rozwigza¢ wspoOtpraca geologa
z morfologiem.

Zalgczona tu geologiczna mapa przeglagdowa
okolic Krosna i Dukli jak i inne szczeg6towe
mapy oraz profile geologiczne, ktére otrzymali
uczestnicy wymienionych wycieczek geologicznych,
uzupetnity objasnienia obrazu geologicznego Ziemi
Kro$nienskiej.

Zamykanie wéd w otworach wiertniczych
(Referat wygtoszony dnia 2s czerwca 19s0 r. w Stow. Inz. i Tedin. P. N. w Krosnie)

Streszczenie

Wszystkie wody spotykane w czasie wiercenia otworéw
wiertniczych — niezaleznie od ich rodzaju i miejsca zale-
gania — winny by¢ zamkniete. Sposob zamykania wdd do-
stosowany jest do systemu wiercenia.

Przy wierceniu udarowym wode zamyka si¢ przy pomocy
ilu wzglednie przy pomocy cementu. Przy wierceniu obro-
towym wode zamyka sie wykgcznie przy pomocy cementu.

Oprocz tych zasadniczych sposobéw praktyka wiertnicza
zna wiele odmian zamykania wod tak przy pomocy itu jak
i przy pomocy cementu.

W “artykule opisano szczegétowo rozne sposoby zamykania
woéd przy pomocy itu oraz przy pomocy cementu, jak row-
niez podano sposéb obliczania cementu potrzebnego do za-
mykania wody.

Wszystkie wody spotykane przy giebieniu otwo-
réw wiertniczych dla celéow eksploatacji ropy
wzglednie gazu, winny by¢ zamykane. Zespot
prac majacych na celu niedopuszczenie nawier-
conych woéd do poktadu produktywnego nazy-
wamy zamykaniem wody. Dla wykonania prawi-

dtowego zamkniecia wody powinnismy poznaé na-
stepujgce czynniki:
1. cisnienie hydrostatyczne wzgl. poziom hydro-
statyczny nawierconej wody,
2. ciezar wiasciwy tejze wody,
5. wytrzymato$¢ rur na zgniecenie oraz na zer-
wanie pod wihasnym ciezarem.

Jezeli mamy zamkna¢ wode w stosunkowo duzej
gtebokosci, a o matym cisnieniu hydrostatycznym,
zarurujemy otwoOr w ten spos6b, ze na spodzie
kolumny damy rury normalno$cienne, natomiast
u gory rury gruboscienne. Takie zarurowanie
gwarantuje nam, ze rury pod wiasnym ciezarem
plus tarcie o skaty nie zostang przy manipulacji
rozerwane. Odwrotnie, jezeli bedziemy mieli do
zamkniecia wode o wysokim poziomie hydrosta-
tycznym, to bedziemy ja zamykali kolumng z ru-
rami grubosciennymi na dole, za§ normalnoscien-
nymi u gory.
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Zdarza sie czasami, ze mimo dobrego obliczenia
wytrzymatosci rur i przyjetego wspdtczynnika bez-
pieczenstwa rury zostang zgniecione. Spowodo-
wane to zostaje albo gwattownym uderzeniem wody
zamknietej poprzednio innymi rurami, ktora zo-
stata otworzona na skutek ruszania rurami,
a o czym nie wiedzieliSmy, albo tez na skutek
czeSciowego zgniecenia rur cisnieniem pokiadu,
wzglednie wskutek dziatania obu tych czynnikéw
réwnoczesnie. Szkodliwos¢ gwatownych zmian
cisnien jest wszystkim wiertnikom dobrze znana,
i dlatego tez po zamknieciu wody przez stawianie
rur, wode S$cigga sie powoli, aby nie obcigzy¢
gwahltownie rur.

Wybér sposobu zamykania wody zalezy od ro-
dzaju wod wgtebnych. Rozrézniamy trzy zasad-
nicze rodzaje wod wgtebnych w zaleznosci od ich
potozenia w stosunku do poktadu ropnego czy ga-
zowego, a to:

a) wody gorne czyli stropowe, zalegajace w ho-

ryzontach nad pokladem eksploatowanym,

b) wody podscielajace czyli spagowe, znajdujace

sie w horyzontach pod ztozem ropnym,

c) wody okalajace czyli ztozowe, znajdujgce sie

w samym poktadzie eksploatowanym.

Istniejg nastepujace sposoby zamykania wad:

A. Przy wierceniu udarowym
1) zamykanie przy pomocy itu,
2) zamykanie przy pomocy cementu.

B. Przy wierceniu obrotowym

1) zamykanie przy pomocy cementu,

2) zamykanie metodg dwu klockéw (Perkinsa),

3) zamykanie przez rurki produkcyjne (metoda
Scotta).

Praktyka wiertnicza zna wiele odmian wyzej
podanych sposobdw, ktére majg zastosowanie w za-
leznosci od rodzaju zamy-
kanych wad.

Ponizej oméwimy za-
sadnicze sposoby zamy-
kania wod oraz czesciej
stosowane ich odmiany.
Bieg czynnosci przy za-
mykaniu wody jest naste-
pujacy: .

Najpierw na podstawie
danych geologicznych u-
stalamy gtebokos¢ oraz
poktad, w ktérym bedzie-
my stawiali rury. Najbar-
dziej nadajagcym sie do
postawienia rur jest po-
ktad piaskowca wzglednie
twardych tupkéw. W ra-
zie potrzeby, rury mozna
postawi¢ nawet w miek-
kich tupkach.

Pierwsza czynnoscia, ja-
ka nalezy wykona¢ przed
zawiercaniem otworu dla
zamkniecia wody, jest
stwierdzenie rurami,
CZy gtebokos¢ Zapisana

Rury wiertnicze

Rys. 1 Rury wiertnicze
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zgadza sie ze stanem faktycznym, czyli czy rury
dochodzg do spodu. Jezeli stwierdzimy, ze rury
dochodzag do spodu i zdecydowaliSmy sie na
poktad, w ktdrym bedziemy stawiali rury, pod-
wiercamy otwdér Swidrem prostym (rys. 1). Po
podwierceniu okoto 2 m Swidrem prostym pro-
bujemy rury, czy i ile wchodzg w otwdr o zmniej-
szonej $rednicy, oraz czy wcinajg sie w otworze.
Wocinanie rur stwierdzamy przy podnoszeniu
ich na wielokrazku, trzymajgc reke na rurach.

Wyrwanie rur z otworu daje sie doskonale wy-
czué. Jezeli rury wchodzg w otwor zawiercony
Swidrem prostym od kilku do 50 cm, nalezy otwér
zapatronowa¢ i przewierci¢c patrony Swidrem
prostym zaostrzonym na petng miare.

Jezeli rury idg w otwor bakowcowy ponad 50 cm,
nalezy wykona¢ jeszcze jeden marsz Swidrem pro-
stym i znowu prébowaé rury, stawiajagc je dos¢
silnie na spodzie, aby przekonac sie czy rury nie
schodza nizej. Zabieg ten nalezy powtarza¢ tak
dtugo, dopdki rury stawiane nie bedag sie wiecej
obnizaty, a pod rurami bedziemy mieli 1,5 do
2 m otworu wierconego $widrem prostym. Gtie-
boko$¢ pod rurami ponizej miejsca, do ktorego
przy prébie zaszty rury, jest zalezna od wytrzy-
matosSci przewierconej skaty, a wiec np. w pia-
skowcu twardym wystarczy pozostawi¢ pod ru-
rami 1,5 m, a w tupkach 2 i wiecej metrow.

Tak przygotowujemy otwor do zamykania wody
rurami od 7" wzwyz. Jezeli mamy zamkng¢ wode
rurami 6" i mniejszymi, postepowanie nasze mu-
simy zmodyfikowa¢ w tym sensie, ze po usta-
leniu glebokosci, w ktérej chcemy stawiaé rury,
podwiercamy $widrem prostym réwniez okoto 2 m.
Rozszerzamy nastepnie otwoOr wiercony $widrem
ekscentrycznym oraz cze$¢ otworu bakowcowego
(ponad 80 cm) i prébujemy rury tak co do gte-
bokosci, do ktérej schodza, jak i co do wcinania
sie. Préby przeprowadzamy tak dtugo, dopoki
rury stawiane nie beda sie wiecej obnizaty w otwo-
rze a pod rurami bedziemy
mieli okoto 2 m.

Jezeli juz tak przygoto-
walismy otwor, przystepu-
jemy do jego itowania. It
do zamykania wody powi-
nien by¢ plastyczny bez za-
nieczyszczen piaskiem, ka-
mieniami wzgl. ziemig. Przy-
gotowanie itu do zamykania
wody, po oczyszczeniu go
z ewent. czesSci twardych,
polega na wyrobieniu z nie-
go kul, wzglednie walcow,
ktérych $rednica winna by¢
mniejsza od Srednicy tyzki
w ktorej mamy zamiar it
zwozi¢ na dno odwiertu.
Kule po uformowaniu nale-
zy nieco przesuszyc, ale nie
powinny one by¢ zupetnie
suche. Suszenie gwattowne
i zupetne itdbw uzywanych
u nas do zamykania wody
jest niepozadane, gdyz przy

Rys. 2. Lytka do zwozenia ilu
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gwaltownym suszeniu it zmienia swojg strukture
w stanie suchym na granutastg, a moczony z po-
wrotem w wodzie nie odzyskuje swojej plastycz-
nosci, posiadanej przed suszeniem. Kule wysuszo-
ne na twardo bardzo wolno wchianiajg wode i cze-
sto sg przyczyng zatrzymania rur powyzej miejsca
przeznaczonego do ich postawienia.

Otwory pitytkie itujemy rzucajgc kule wprost do
otworu. Do otwordw gtebokich zwozimy it w spe-
cjalnej tyzce (rys. 2), ktérej wylot jest zamkniety
klapg otwierajaca sie pod rurami i posiadajacej na
swojej pobocznicy otwér dla napetniania kulami.
Précz tyzki z klapg uzy¢ mozna i zwyklej tyzki
btotnej, wyjmujac z niej klape i zamykajagc wylot
drewnianym kotkiem, umocowanym do wentyla
przy pomocy tancuszka. Oproznienie tyzki od-
bywa sie wowczas przez gwaltowne podrywanie jej
ze spodu, ktére powoduje wypadniecie kotka i wy-
sypanie sie kul. Otwdr zapetniamy item, stop-
niowo podciagajac rury i ubijajac it swidrem pro-
stym lub specjalnym ttuczkiem.

W zaleznosci od tego, jak silng wode mamy do
zamkniecia oraz jakiego gatunku itu uzywamy do
zamykania wody, itujemy otwdr na wysokos¢ od
kilku do kilkudziesieciu metrow od spodu.

Podcigganie stopniowe rur nalezy rozumie¢ w ten
spos6b, ze nie wyrzucamy od razu catych odcin-
kow rur, lecz podciggamy je o0 1— 2 m, wyko-
nujac itowanie np. z mostka. Wazne to jest spe-
cjalnie w otworach, w ktérych nad miejscem sta-
wiania podczas wiercenia stwierdziliSmy silne sy-
panie. Przy wycigganiu odrazu catych odcinkéw
rur z otworu w poktadach sypliwych, na zaitowa-
nych partiach otworu tworzy sie twardy zasyp,
ktéry moze spowodowac utkniecie rur (nie dojscie
rur do oznaczonego
miejsca) tub tez two-
rzenie sie w ile ka-
natow, ktorymi wo-
da moze przeciekac.

Jezeli mamy do
czynienia z sypli-
wymi poktadami, a
tworzacy zasyp jest
twardy, nalezy przed
itowaniem dtugie
odcinki rur wymie-
ni¢ na kroétkie, kto-
Ubityit re po zaitowaniu
otworuwymieniamy
na dtugie.

Po dodaniu ostat-
niej rury nalezy ko-
lumne podciggnac
i przy oddanych ha-
mulcach silnie po-
stawi¢ na spodzie.
Oczywiscie, takie
stawianie rur musi
by¢ robione z czu-
ciem, aby nie zlu-
netowac rur, nie za-
gnie$¢ buta itp.

Dla dokifadnego
wypetnienia item

M.nomectr

Bytrur

Rys. 3. Stawianie rur w zailowanym
otworze przy uzyciu hermetycznego
huczka

NAFTA

253

przestrzeni poza rurami, co powinno mie¢ zawsze
miejsce w wypadku silnego przyptywu wody, ktérg
mamy zamknaé, ostatnig dodawang rure zaopatru-
jemy w huczek hermetyczny z manometrem i sztué-
cem z zasuwg (rys. 5). Otwor dopetniamy wodg do
wierzchu, zamykamy zasuwke i rury opuszczamy do
otworu z wielokrazka przy zupeinie oddanych ha-
mulcach. Na skutek bardzo matej Scisliwosci wody
i zamkniecia uj$cia rur, it znajdujacy sie powyzej
buta rur zostanie wypchniety w przestrzen poza-
rurows.

Jezeli rury tak stawiane nie dojdg do oznaczonego
miejsca, to albo w'ciskamy je prasg (rys. 4) albo

Rys. 4. Sposéb prasowania rur, wiertniczych

otwieramy zasuwe na huczku, obnizajac czesciowo
ci$nienie, a wowczas rury osiadajg w zawierconym
otworze.

Po postawieniu rur w zailowanym otworze prze-
prowadzamy probe- zamkniecia wody. W tym
celu nie sciggajac wody wyrabiamy pozostaty w ru-
rach it do spodu, wylyzkowujgc urobek. Wytyz-
kowanie urobku rozpoczynamy przez $cigganie
wody, obserwujgc zachowanie sie poziomu jej
stupa w otworze. Przy odwrotnym postepowaniu,
tj. Sciggajac najpierw wode nastepnie wyrabiajac
it, moze sie zdarzy¢, ze woda dawata sie Sciggac
z powodu zatkania buta korkiem it)wym a faktycz-
nie woda nie zostata zamknieta. Jezeli otwor jest
gteboki i wysoki stup ptynu zostat zamkniety poza
rurami, sciggamy wode powoli i rGwnomiernie.

Po Sciggnieciu wody do spodu — zwykle za-
trzymujemy roboty w otworze na 24 godziny, po
czym przez zapuszczenie tyzki stwierdzamy, czy
woda jest zamknieta. Jezeli zamykamy ostatnig wode
nad poktadem ropnym lub gazowym, kazdy nawet
nieznaczny stwierdzony przyptyw wody zmusza
nas do powtorzenia zabiegu zamykania wody.

Wode spodnig nawiercamy zwykle przypadkowo
po przewierceniu poktadéw ropnych lub gazo-
wych. Zamykanie wody spodniej odbywa sie ina-
czej, anizeli wody gornej lub wgtebnej. Dawniej
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stosowano do zamykania wody spodniej prze-
waznie it z kombinacjg roznego rodzaju klockow
(pakerow), przybitek otowianych itp. zabiegow.
Obecnie zamykamy wode spodnig' wylacznie ce-
mentem i jezeli zabieg jest prawidtowo przepro-
wadzony zamkniecie jest zawsze pewne.

Przebieg zamykania wody przez cementowanie
jest nastepujacy:

1) ustalamy poziom hydrostatyczny wody, ktérg

mamy zamknac,

2) obliczamy potrzebng ilo$¢ cementu,

5) czyscimy dokfadnie otwoOr z zasypu spe-

cjalnie w partii, z ktérej przyptywa woda,

4) w wypadku wody stonej wymieniamy ja

przed samym cementowaniem na wode stodka,

5) stup wody stodkiej w otworze podnosimy po-

wyzej poziomu hydrostatycznego wody za-
mykanej, tak aby nie byto ruchu wody ze
ztoza do otworu,

6) rozrabiamy cement z wodg i w wypadku

stabego przyptywu wody zwozimy cement na
dno odwiertu w specjalnej tyzce (rys. 5),
wypetniajac cementem otwdr do z gory okre-
$lonej wysokosci.

W wypadku,zamykania wody spodniej o silnym
przyptywie, przelewajacej sie przez wierzch otworu,
postepowanie nasze zmieniamy
w ten spos6b, ze zabieg ce-
mentowania przeprowadzamy
pod ci$nieniem. W tym celu,
jezeli ostatnia dymensja rur
jest ruchoma, zaktadamy dia-
wik miedzy rury ruchome, a na-
stepng dymensje rur.

Zapuszczamy do otworu rur-
ki eksploatacyjne zadtawione
w specjalnej gtowicy, zatozonej
na ostatniej kolumnie rur i przy
uzyciu pompy wymieniamy
w otworze wode, przy réwno-
czesnym przydtawianiu wypty-
wu wody z otworu. Po wy-
ptukaniu otworu wttaczamy
Jfl przez rurki eksploatacyjne obli-
} czong ilos¢ cementu, regulujac
Jl %ﬁ%ap* wyptyw wody. Po zapuszcze-
niu cementu przemywamy rur-
ki woda.

Dla pewnosci czy wszystek
cement z rurek zostat usuniety,
mozemy rurki przemy¢ ptuczka
lewg, tj. wode wtlaczamy do
gtowicy, a rurkami eksploatacyjnymi odpuszczamy
pozostaty w rurkach cement az do uzyskania do-
ptywu czystej wody. Nastepnie zamykamy wyptyw
wody, dotlaczamy wode do zadanego cisnienia
i zostawiamy otwdr pod ciSnieniem do czasu
zwigzania cementu. Rzecz jasna, ze tak rury okfa-
dzinowe jak i rurki eksploatacyjne winny by¢ za-
puszczone tak gleboko do otworu, aby nie grozito
im przychwycenie cementem.

Od czasu wejScia w uzycie specjalnych agre-
gatow (cementarek) do cementowania otworow
wiertniczych, coraz czesciej przy wierceniu uda-
rowym zamykamy wode przez cementowanie rur.

Zapadka

iil tarnicuch

Rys. 5. tyzka do
cementowania
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Na polach gazowych przepisy wiadz goérniczych
nakazujg zamykanie woéd tylko przy uzyciu ce-
mentu. W otworach wierconych obrotowo rury
z reguty cementujemy.

Zamykanie wod cementem w otworach eksplo-
atacyjnych ma te przewage nad zamykaniem wadd
item, ze:

1) wzmacnia kolumne rur i chroni jg przed ko-

rozja,

2) pozwala na stosowanie wysokich ci$nien przy
nowoczesnych metodach eksploatacji (recy-
kling), przy odbudowie cisnienia (OCZ), ptuka-
niu i kwasowaniu otworéw, zawadnianiu ztoza
itp.

Zamykanie wody cementem polega na wypet-
nieniu przestrzeni pierScieniowej miedzy rurami
a $ciang odwiertu mleczkiem cementowym, ktore
twardniejgc wigze tak ze skalg jak i ze stalowymi
rurami. Cement wttaczamy zazwyczaj ttocznig, nie
moze wiec on posiada¢ duzej wiskozy. Cement
uzywany do cementowania otworéw musi by¢
bardzo drobno mielony. Najodpowiedniejszy jest
taki cement, ktdrego przynajmniej 98% przechodzi
przez sito majgce 900 oczek na 1cm2 Ciezar wia-
Sciwy cementu waha sie w granicach 3,056 — 5,2 —
$rednio 5,1. Dla cementu uzywanego do cemen-
towania rur wazny jest czas poczgtku jego wig-
zania. Czas ten specjalnie jest wazny przy ce-
mentowaniu gtebokich otworéw. Czas poczatku
wigzania cementu powinien by¢ diuzszy od czasu
koniecznego na wttoczenie potrzebnej ilosci ce-
mentu do zamkniecia wody. Z drugiej strony czas
poczatku wigzania nie moze by¢ za dlugi z tego
powodu, ze zamykane wody mogg cement rozmy¢
tak, ze w ogoéle nie bedzie on wigzat.

Dobry cement do zamykania wdd powinien mie¢
poczatek wigzania nie wcze$niejszy, niz trzy go-
dziny po rozrobieniu z wodg, a koniec wigzania nie
pézniejszy anizeli trzy godziny po poczatku wigza-
nia. Dla przyspieszenia wigzania cementu dodajemy
chlorku wapnia (Ca C/2), soli (Na Cl), sody (Na2C03)
w ilosci okoto 2% w stosunku do suchego cementu.
Podwyzszona temperatura, panujgca zwykle w gle-
bokich otworach wiertniczych, réwniez przyspiesza
proces wigzania cementu. Dla opdznienia okresu
wigzania dodaje sie do mleczka cementowego
siarczanbw Mg i Na, albo mleka wapiennego,
a dla usuniecia wptywu podwyzszonej temperatury
otworu stosujemy przed cementowaniem dhugie
przemywanie otworu ptuczka, do ktérej dodajemy
lodu.

Wysokie cisnienie cementowania skraca okres
wigzania cementu i np. cisnienie 100 atm. skraca
okres wigzania o okoto pdét godziny, z drugiej
strony wysokie ci$nienie powoduje zwiekszenie
szczelno$ci i wytrzymatosci cementu.

Dla przeprowadzenia cementowania mieszamy
w specjalnym mieszalniku cement z wodg w sto-
sunku 100 kg cementu na 50 litréw wody (roz-
twoér 50%). Jezeli mamy .do dyspozycji pompy
wysokiego cisnienia i dobrg cyrkulacje, mozemy
uzy¢ do cementowania 40-procentowego mleczka,
tj. 100 kg cementu na 40 litréw wody. Tylko
przy zamykaniu wody spodniej zwozimy tyzkg do
otworu roztwdr cementowy rozrobiony na ciasto.



Mieszanie cementu powinno sie odbywaé bez
przerw i bardzo szybko, dlatego tez nalezy do-
ktadnie zorganizowaé prace tak, aby wykluczyé
przerwy. Dla wttoczenia wigkszych ilosci cementu
do otworu, konieczne jest postugiwanie sie hy-
draulicznym mieszalnikiem. Ma on te przewage
nad recznym mieszaniem cementu, ze uregulo-
wany strumied wody daje roztwdr cementowy
0 réwnym ciezarze gatunkowym; 50-procentowe
mleczko cementowe ma ciezar wiasciwy okoto 1,7.
Konczac wttaczanie cementu zwiekszamy jego cie-
zar (ograniczajgc na mieszalniku ilos¢ wody).

Cementowanie rur w otworach wierconych uda-
rowo ma szanse powodzenia w tym wypadku, gdy
mamy mozliwos¢ zmiany dymensji rur, w ktorej
ostatnio pogiebialiSmy otwor, na dymensje mniej-

sz3. . .

%est to wazne dlatego, poniewaz w zwigzku ze
zmiang dymensji rur mamy wieksze widoki uzy-
skania cyrkulacji i w tym wypadku mozna prze-
prowadzi¢ cementowanie, jak w otworach wier-
conych obrotowo.

Przy ruchomych rurach i braku cyrkulacji za-
mkniecie wody przeprowadzamy podobnie jak przy
zamykaniu wody spodniej. A wiec po oczysz-
czeniu spodu otworu zwozimy cement w lyzce
przy otworze wypetnionym woda, podciggajgc rury
wiertnicze. Nastepnie dopetniamy otwor wodg do
petna, zaklkadamy na wierzch rur glowice lub
huczek hermetyczny i opuszczamy rury na dno
odwiertu. Cement znajdujacy sie w bucie rur zo-
stanie wycisniety w przestrzen pozarurowg. Otwor
zostawiamy z?mkniety do czasu stwardnienia ce-
mentu, tj. przez 7 dni. Wyrabianie powstatego
w rurkach korka powinno odbywac sie obrotowo,
jednak w braku urzadzen mozna przy zmiej-

szonym wzniosie i zmniejszonej ilosci udaréw
zwiercaC korek udarowo. _
Przy nieruchomej ostatniej kolumnie rur za-

mykanie wody jest trudne i moze sie udac tylko
w wypadku, jezeli pompami wysokocisnieniowymi
uda nam sie wttacza¢ wode w zloze, przy nie-
wzrastajagcym ci$nieniu. Rurkami eksploatacyjnymi
pod cisnieniem wttaczamy pewng ilos¢ cementu
az do momentu, kiedy ci$nienie zacznie wzrastac.
Przy zauwazeniu wzrostu cisnienia ponad wypro-
bowane, przerywamy ttoczenie cementu, odpusz-
czamy przez gtowice odmierzong ilos¢ wody i prze-
ptukujemy rurki, zachowujgc ci$nienie w tej wy-
sokosci, podobnie jak przy wtlaczaniu cementu. Po
doktadnym przemyciu rurek zwiekszamy cis$nienie,
a otwér zamykamy az do stwardnienia cementu. Po
tym okresie otwieramy otwér i przystepujemy do
préby zamkniecia wody, $ciggajac jg stopniowo.

Jezeli stwierdziliSmy przyptyw wody, badamy
jak wysoko podnosi sie woda i powtarzamy za-
bieg tyle razy, dopoki woda nie zostanie zamknieta.
Na jednym z otworow w Kros$n. Kop. Naft.,
zamykajac wode w spos6b wyzej opisany, wtto-
czono w rufach 7" — 89 ton cementu, powta-
rzajgc zabieg trzykrotnie.

Zdarza sig, ze majac do zacementowania rury
w otworze, w ktérym nie mozna uzyska¢ cyrku-
lacji, zalezy nam na oddzieleniu przewierconych
horyzontéw ropnych i wodnych od siebie. W tym

wypadku po zacementowaniu rur od spodu i za-
mknieciu przyptywu wody do rur, napetniamy
Z powrotem otwOr wodg, perforujemy rury na
wysokosci horyzontéw wodnych i przez otwory te
wstrzykujemy cement w przestrzen pozarurowa,
nie mamy wodwczas jednak mozliwosci stwier-
dzenia, czy oddzieliliSmy wode od ropy.

Jezeli w otworach wierconych udarowo mamy
mozno$¢ zmiany dymensji rur, lub uzyskujemy
cyrkulacje, cementowanie ma analogiczny prze-
bieg, jak w otworach wierconych obrotowo, a daje
duze oszczednosci w rurach zuzytych na 1 m. b.
otworu.

Cementowanie rur w otworach wierco-

nych obrotowo

Najbardziej rozpowszechnionymi metodami ce-
mentowania otwordw wierconych obrotowo sa:

1. cementowanie przez kolumne rur okladzi-

nowych przy uzyciu dwoéch klockow (me-
toda Perkinsa),

2. cementowanie przez rurki eksploatacyjne (me-

toda Scotta).

Cementowanie rur sposobem Perkinsa przepro-
wadza sie zawsze przy cementowaniu konduk-
toréw, rur oktadzinowych i rur eksploatacyjnych.

Cementowanie przez rurki eksploatacyjne (spo-
s6b Scotta, rys. 6), stosuje sie zwykle przy po-

a —przeptukiwanie rurek | rur oHadzinowydi, b —przemywanie przestrzeni pierscie-
niowej, c—wtlaczanie cementu poza rury, d-—przemywanie rurek eksploatacyjnych

Rys. 6. Schemat cementowania przy pomocy rurek syst. Scotta

wtérnych zabiegach cementacyjnych dla popra-
wienia nieudatych cementowan i w wypadku za-
mykania wody, ktéra dostata sie do otworu przez
uszkodzone rury (np. ztamanie kolumny).

Metodg Perkinsa przeprowadzamy:

a) normalne cementowanie, przy ktorym ce-
ment przechodzi przez but rur, a rury sa
podwieszone, nie siegajagc dna odwiertu, a je-
zeli kolumna rur postawiona jest na spodzie,
cement wttaczamy przez boczne otwory w ru-
rze nad butem,

b) cementowanie przy uzyciu manszetu,

c) dwustopniowe cementowanie,

d) cementowanie pod ci$nieniem.

Przed zapuszczeniem do otworu rur, ktére mamy

cementowac, nalezy otwér przeregulowa¢ od ostat-
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niej kolumny do spodu, aby uzyska¢ pewnos$¢, ze
rury dojdag do spodu i aby choé czeSciowo oczyscic
Sciany otworu z osadu itowego.

It z pluczki wiertniczej prawie ze nie osiada
na skatach o bardzo malej przepuszczalnosci, na-
tomiast silnie oblepia skaly porowate. Jezeli prze-
widujemy, ze na $cianach otworu bedziemy mieli
grube odkfady itu, uzbrajamy but rur w skrzy-
detka przyspojone Srubowo, ktorych zadaniem jest
przy zapuszczaniu rur zeskrobywac it ze Scian.
W tym wypadku przy zapuszczaniu rur nalezy nimi
obracac i co jaki$ czas przeptukiwac ptuczka.

Po zapuszczeniu rur i zatozeniu glowicy przy-
stepujemy do ostatecznego ptukania otworu. Prze-
mywanie otworu powinno trwa¢ tak dtugo, az
ciezar i wiskoza ptuczki wttaczanej do przemy-
wania bedg réwne ciezarowi i w'iskozie ptuczki
wyptywajacej z otworu.

Normalne cementowanie

Po przemyciu otworu, otwieramy glowice i wkia-
damy do rur kiocek drewniany o $rednicy o 5 mm
mniejszej od $rednicy wewnetrznej rur.

Na klocek wrzucamy pare kul itowych, zamy-
kamy gtowice i wttaczamy obliczong ilo$¢ cementu.
Cement wttaczamy poczatkowo rzadszy, a pod ko-
niec wttaczania coraz gestszy.

Po wttoczeniu cementu w rury, otwieramy znowu
gtowice, wkiadamy do rur drugi klocek drewniany,
na niego dajemy troche itu dla uszczelnienia
klocka w rurach, zamykamy gtowice i wttaczamy
ptuczke. Cisnienie ptuczki spycha obydwa klocki
wraz z cementem ku spodowi otworu (rys. 7).

do cementowania

Rys. 7. Schemat cementowania metoda Perkinsa

Po wyjsciu z buta, przy podwieszonych rurach,
wzglednie po przejsciu klocka ponizej otworéw
w rurze nad butem, przy opuszczonych na dno
otworu rurach, cement wydostaje sie w przestrzen
poza rurami.

W zaleznosci od tego, czy chcemy w rurach zo-
stawi¢ klocek cementowy czy tez wyttoczy¢ wszy-
stek cement poza rury, postepujemy w nastepu-
jacy sposob:

Jezeli chcemy mie¢ klocek cementowy w ru-
rach wttaczamy tak obliczong ilos¢ phuczki do
otworu, aby klocek gérny pozostat np. 20 m od
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spodu; w wypadku zas, jezeli chemy mie¢ wszy-
stek cement za rurami, wtlaczamy ptuczke tak
dlugo az klocki sie zejdg. Oczywiscie, mierzone
ilosci ptuczki wttaczanej na gdrny klocek pozwolg
nam obliczyé, czy klocek jest na spodzie. Przy
zejsciu sie klockéw cisnienie na manometrze wzro-
$nie, co réwniez jest sygnatem, ze nalezy przerwac
dalsze wttaczanie ptuczki. Zamykamy zasuwy na
glowicy i zostawiamy otwér w spokoju do czasu
stwardnienia cementu.

W niegtebokich otworach przy dobrej cyrku-
lacji i matych cisnieniach mozemy przeprowadzi¢
cementowanie przy uzyciu jednego klocka gérnego,
zastepujac dolny klocek item; w tym wypadku
musimy mierzy¢ ilos¢ ptuczki potrzebnej na wy-
pchniecie cementu poza rury.

W gitebokich otworach, jezeli mamy dobrg cyr-
kulacje i rury chcemy cementowac przy spodzie,
mozemy sie obej$¢ bez dolnego klocka przez za-
opatrzenie buta rur w wentyl zwrotny, umiesz-
czony w zeliwnym odlewie lub w drewnianym
klocku; w tym wypadku rury zapuszczane do
otworu bedg nam plywaé w pluczce, musimy
wiec obcigzy¢ je ptuczka. Wentyl przepuszcza ptyn
tylko w dét. ~o wyttoczeniu obliczonej ilosci ce-
mentu gérny klocek spychany ptuczka do wentyla
zwrotnego u dotu. W chwili dojscia klocka do
wentyla zwrotnego — ci$nienie na pompach wzro-
$nie, przerywamy tloczenie i zostawiamy otwor
w spokoju do zwigzania cementu.

Przy cementowaniu sposobem Perkinsa gtebo-
kich otworéw, gdzie mamy do czynienia z duzymi
cisnieniami, wykonujemy klocki z twardego drzewa
i uszczelniamy je manszetami skdrzanymi lub gu-
mowymi.

Cementowanie z manszetem

Ten spos6b cementowania stosujemy tam, gdzie
zalezy nam na tym, aby kolumng zamykajaca
wode zarurowa¢ horyzont eksploatowany, nie ce-
mentujgc w nim rur. W tym wypadku zapusz-
czamy na spod o-
tworu rury perto-
rowane, ktére ma-
ja chroni¢ poktad
produktywny
przed sypaniem, u-
mozliwiajac przy-
ptyw gazu lub ro-
py do otworu.

W miejscu zatg-
czenia rur perfo-
rowanych z petny-
mi, wewnatrz rur
wbudowuj emy
pierscien oporowy
Z Zaworem zwrot-
nym, przepuszcza-
jacym ptyn do rur, a zamykajacy sie przy wtla-
czaniu ptuczki do rur.

Z zewnetrznej strony rur, na wysokosci pier-
Scienia oporowego, umocowujemy manszet ze skory,
gumy lub brezentu w ksztatcie parasola (rys. 8).
W rurze ponad manszetem i powyzej miejsca, do
ktérego ma siega¢ spodni klocek, wiercimy wg

Ruro oktadzinowa

Rys. 8. Szkic manszetu do cementowania
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linii $rubowej trzy rzedy otworéw S$rednicy po
30 mm na dtugosci 200 mm.

Po zapuszczeniu rur przystepujemy do prze-
mywania otworu. Ptuczka przechodzi otworami nad
zaworem zwrotnym (ktéry zostal zamkniety na-
ciskiem ptuczki) i caly zabieg odbywa sie w ana-
logiczny sposob, jak przy poprzednio opisanym
sposobie.

Manszet chroni $ciany na wysokosci otworow
przed wymywaniem przy ptukaniu oraz nie do-
puszcza cementu do pokiadu gazowego czy rop-
nego. Koniec cementowania (zejScie sie klockow)
zasygnalizuje nam wzrost ci$nienia na pompie, bo
goérny klocek zamknie otwory, ktorymi wyptywat
cement poza rury.

Po skonczonym wtlaczaniu cementu zamykamy
zasuwy na glowicy i zostawiamy otwdr poa ci-
$nieniem na okres wigzania cementu (72 — 96 go-
dzin). W gebokich otworach i w tym wypadku,
jezeli nie chcemy po zacementowaniu utrzymywac
otworu pod ci$nieniem, otwory wiercone w rurze
dla przeptywu cementu poza rury uzbrajamy w za-
wory zwrotne umieszczone zewnatrz rury, Mktore
po skonczonym cementowaniu i ustaniu ci$nienia
w rurach zamykajg sie i nie pozwalajg cementowi
wraca¢ do rur.

Cementowanie dwustopniowe

Cementowanie bardzo glebokich otworéw wy-
maga stosowania bardzo wysokich cisnien na pom-
pach i dilugiego okresu czasu na wtloczenie po-
trzebnej ilosci cementu. Poniewaz cement mozemy
wthacza¢ tylko przez ograniczony czas, maksymal-
nie 1,5 do 2 godzin, w gtebokich otworach nie
zdazylibySmy wtloczy¢é potrzebnej ilosci cementu
dia zacementowa-
nia zadanej wy-
sokosci.  Dlatego
w tym wypadku
przepro wadza-
my cementowanie
w dwdch fazach.

Ze wzgledu na
oszczednos¢ wilos-
ci rur zapuszcza-

Klocek nych do otworu
li: staramy sig, aby

. opo otwor posiadat za-
cementowany kon-
duktor i tylko je-
dng kolumne rur.
W gtebokich otwo-
rach zachodzi ko-
nieczno$¢ wtlacza-
nia duzych ilosci
cementu na duzg
wysoko$¢, co wy-
maga wysokich ci-
$nien na pompach
i dlugiego czasu
wtlaczania cemen-
tu. Sposéb dwu-
stopniowego ce-
mentowania zostat
opracowany przez

1 Ptuczka

Czwarty klocek
A Cament
Sztuc z otworami
(zewnetrzny)

%mit £z.1Ptuczka

Rys. 9. Schemat dwustopniowego
cementowania
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Tow. Hallibourton, a przebieg jego jest taki sam,
jak przy sposobie Perkinsa, tylko przy uzyciu 4-ch
klockow.

Dla przeprowadzenia cementowania wygy Halli-
bourtona przygotowujemy kolumne rur w naste-
pujacy spos6b (rys. 9):

a) w odpowiednim miejscu kolumny rurowej
wstawiamy specjalny sztuc z otworami na
przepuszczanie cementu;

b) wewmatrz kolumny umocowmjemy przy po-
mocy nitow metalowych sztuc, ktory za-
krywa otwory w sztucu zewnetrznym;

C) ponizej sztucdw umieszczamy pierscien opo-
rowy.

Cementowanie przebiega nastepujgco:

1. Po przemyciu wrzucamy do otworu pierwszy
klocek o $rednicy takiej, aby przeszedt przez
otwoOr w pierscieniu oporowym i wttaczamy
pierwsza partie cementu, po ktérej wrzucamy
do otworu drugi klocek réwniez o S$red-
nicy mniejszej, anizeli $rednica pierscienia
oporowego. Cement znajdujacy sie miedzy
klockami przechodzi przez but rur w prze-
strzen pozarurowsa.

2. Drugi klocek spychany w dot ptuczka w ta-
kiej iloSci, ktéra zapewnia zejscie trzeciego
klocka na sztuc wewnetrzny, zakrywajacy
otwory sztuca zewnetrznego. Trzeci klocek
posiada Srednice wiekszg anizeli otwor
w pierScieniu oporowym.

5. Po wstawieniu do rur trzeciego klocka wtta-
czamy drugg porcje cementu, ktéry znowu
wypychamy czwartym klockiem rowniez przy
pomocy ptuczki. Na skutek ci$nienia przenie-
sionego na trzeci klocek zostajg odciete nity
metalowe sztuca wewnetrznego, ktéry wraz
z trzecim klockiem osuwa *sie na pierScien
oporowy i odkrywa otwory w sztucu ze-
wnetrznym, przez ktére cement wytlacza sie
poza rury.

Po zejsciu sie klockéw trzeciego i czwar-
tego zamykamy otwdr na okres wigzania ce-
mentu. Sposéb ten ma te niewygode, ze
czesto duzy klocek zostaje zacementowany
w rurach.e

Ulepszony on zostat przez radzieckich inzynie-
row Ochrymienke i Aubugowa przez skonstru-
owanie specjalnej mufy, umieszczonej zewnatrz
kolumny rur, zastepujacej sztuce.

Cementowanie pod cis$nieniem

Na polach gazowych o wysokim cisnieniu zto-
zowym, cementowanie rur musimy przeprowadzic¢
pod ci$nieniem a to w tym celu, aby:

1) nie dopusci¢ do wyrzucenia z otworu ce-
mentu wraz z pluczka, na skutek ciSnienia
gazu uchodzgcego ze ztoza;

2) nie dopusci¢ do nasycenia cementu bankami
gazu i powstania cementu porowatego (pu-
meksu).

Cementowanie pod ci$nieniem przeprowadzamy
normalng metodg Perkinsa z tym, ze cemento-
wang kolumne rur u gory zadtawiamy z kolumna
poprzednig. Diawik zatozony miedzy rurami po-
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siada odprowadzenie rurkg z zasuwa wysoko ci-
$nieniowa.

Podczas cementowania w poczatkowej fazie,
pozwalamy pluczce wyciskanej spoza rur przez
cement wypltywa¢ wolno na zewnatrz, w dalszej
fazie przymykamy zasuwe, zwiekszajgc cisnienie,
a pod koniec cementowania zamykamy zasuwe na
ditawiku zupeinie i wywieramy pompg nacisk
wyzszy od cis$nienia gazu.
Przeprowadzenie préb szczelno$ci ko-
lumny i cementowania

Po zwigzaniu cementu przeprowadzamy prébe,
czy kolumna zacementowana jest szczelna. W tym
celu zaktadamy gtowice na rury, wigczamy pompy
i dotlaczamy pluczke, podnoszac cisnienie do
okoto 50 atm., po czym zamykamy zasuwy i zo-
stawiamy otwor w spokoju. Jezeli w ciggu 20 mi-
nut cisnienie na glowicy spadnie mniej anizeli
5 atm., przyjmujemy, ze kolumna jest szczelna
i nie posiada dziur, ktorymi mogtaby sie dostaé
woda do otworu. Jezeli kolumna jest nieszczelna,
nalezy znalez¢ miejsce przyptywu wody i przez
ten otwor wttoczy¢ cement.

Wyszukania miejsca przeciekania wody doko-
nujemy w ten sposéb, ze przewodem lub tyzka
Sciggamy wode do spodu lub znacznie ponizej po-
ziomu wod gruntowych. Nastepnie na linie za-
puszczamy specjalng tyzke, otwartg u gory, z man-
szetem gumowym przylegajagcym do rur. Naj-
pierw zapuszczamy tyzke do potowy otworu i wy-
ciggamy ja po Va godzinie. Jezeli tyzka wyszia
z woda, oprézniamy jg i zapuszczamy do 14 gte-
bokosci otworu. Proby przeprowadzamy tak diugo,
az znajdziemy miejsce przeciekania wody.

Jezeli ustaliliSmy miejsce przeciekania, zapusz-
czamy do tego miejsca rurki eksploatacyjne i przy
ich pomocy przez otwoér, ktdrym woda przecie-
kata, wttaczamy cement poza rury.

Prostszy spos6b badania szczelnosci kolumny
rur ma nastepujacy przebieg:

1) do rur cementowanych wprowadzamy gérny

klocek (Perkins);

2) na rury przykrecamy glowice do cemen-
towania;

3) tgczymy glowice z pompami i zaczynamy
ttoczy¢ pluczke;

4) klocek pod cisnieniem ptuczki zejdzie do
miejsca przeciekania wody;

5) przy pomocy kotowrotu IN stwierdzamy gte-
boko$¢ zatrzymania sie klocka;

6) do tej gtebokosci zapuszczamy rurki eksplo-
atacyjne i przez otwér w rurach wttaczamy
cement za rury.

Jezeli kolumna rur okaze sie szczelna, zwier-
camy klocki, drewniany i cementowy, do dna
otworu, w kazdym razie 1—2 m ponizej buta rur
i przeprowadzamy préby szczelno$ci cementowania
przy uzyciu pomp i glowicy do cementowania,
obserwujac spadek cisnienia, jak to opisaliSmy po-
wyzej. W wypadku stwierdzenia nieszczelnosci ce-
mentowania dottaczamy przez rurki eksploatacyjne
pod ci$nieniem cement na sp6d otworu. Zabieg
dotlaczania powtarzamy tak diugo, az zupeinie
uszczelnimy spod rur.
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Obliczenie zapotrzebowania cementu

Majac przeprowadzi¢ cementowanie otworu mu-
simy ustali¢:
1) ilos¢ potrzebnego teoretycznie mleczka ce-
mentowego;
2) ilos¢ potrzebnego cementu (suchego);
5) iloS§¢ potrzebnej wody dla zarobienia ce-
mentu.
llos¢ potrzebnego mleczka cementowego obli-
czamy ze Wzoru:

Vi= 7i (D2- cP2)|_f'.! n HZmJ ”

0)

we wzorze tym:

D = S$rednica otworu w m,

d2 — zewnetrzna $rednica rur w m,

di = wewnetrzna $rednica rur w m,

H = wysokos$¢ do jakiej ma siega¢ mleczko ce-
mentowe w m (gtebokos¢ otworu przy
cementowaniu do wierzchu),

h — wysoko$¢ pozostawionego w rurach mleczka
cementowego.

Rzeczywista objeto$¢ przestrzeni poza rurami
bedzie wieksza anizeli wyliczona ze wzoru z tego
wzgledu, poniewaz w otworach wierconych obro-
towo w partiach miekkich spotykamy wymycie
ptuczka.

Praktycznie objeto$¢ obliczamy ze wzoru:

Vc= aVt m3 2

gdzie a okresla wspdtczynnik uwzgledniajacy mo-
zliwe powiekszenie przestrzeni pozarurowej na
skutek kawern, mozliwo$¢ przenikania czesci
mleczka cementowego w szczeliny i porowate
skaty, oraz rozsypke cementu przy mieszaniu.

Praktycznie przyjmujemy a = 1,25 do 1,5.

llo$¢ cementu potrzebng dla sporzadzenia | m3
mleczka wyliczamy ze wzoru:

V'c= — m3
Yc
gdzie
g = waga suchego cementu w tonach na 1m3

mleczka cement.,
yc = ciezar whasciwy suchego cementu w t/m3.

Potrzebng ilo$¢ wody dla przygotowania 1 m3
mleczka cementowego wyliczamy ze wzoru:

V'w= m3
Yw
gdzie
t — stosunek wody do cementu, np.:
NN

40 litrow wody
100 kg cementu
yw = ciezar wi. wody.
1  m3 mleczka cementowego otrzymamy z wyli-
czonej uprzednio ilosci cementu i wody wg po-
nizszego wzoru:

JL+JS i
Yc Yw
skad
Yc Yw ton
yw + Fy<
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Ciezar wilasciwy mleczka cementowego y:

q tg _ ofl + 1)

Yo 'y« y
skad

YeYw (1 + t) albo y = q(l + t)
y* + tyc

Potrzebng ilos¢ suchego cementu w tonach wyli-
czymy ze wzoru:

[ — Yc y»

= Vc.q= Vc ton ?

8 a y* + tyt @)
Potrzebng ilos¢ wody ze wzoru:

Ve Yw

Vw= t.Q "' = tVc 8

Q Yw+ tyc ®)

Faktycznie potrzebng ilo$¢ suchego cementu

z uwzglednieniem strat na rozsypke przy mieszaniu,
odsiewki grudek itp., otrzymamy:

Q —1[3.Q" ton

Mgr Inz. Jacek Osiecki

Wiercenia Poszukiwawcze
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we wzorze tym 8 jest wspotczynnikiem, uwzgled-
niajacym wszystkie straty suchego cementu.
Wspotczynnik ten przyjmujemy réwny 1,05—1,15.

Podczas wigzania i twardnienia cementu za-
chodzg reakcje egzotermiczne. Fakt ten pozwala
nam stwierdzi¢, na jaka wysoko$¢ wttoczylismy
cement.

Po zacementowaniu rur i cze$ciowym stwar-
dnieniu cementu zapuszczamy do otworu termo-
metr i dokonujemy pomiaru temperatur. Pomiar
wykonujemy od spodu do gory i z powrotem.
Giebokos$¢, od ktorej zaczyna sie wydatny wzrost
temperatury bedzie tg gtebokoscia, do ktdrej siega
cement.

Dla zmniejszenia zuzycia stali przeprowadza sie
za granicg préby zastgpienia rur stalowych rurami
z innych materiatéw, jak np. rurami fibrynowymi.
Przeprowadza sie rowniez proby chemicznego
utrwalania $cian i rozdziatu poszczeg6lnych ho-
ryzontow'.

Metody oczyszczania ptuczki z urobku

Dokonczenie

b) Oczyszczanie w koryt-ach z przeszko_stawie przeprowadzonych préb stwierdzono, ze

dami. Przez stworzenie warunkdw tamania struk-
tury phuczki, o ktorych powyzej wspomniano,
mozna zapewni¢ w korytach dobre oczyszczanie
ptuczki z piasku. Uzyskuje sie to na skutek zasto-
sowania w korytach stopni, przegrod, kratek,
zmiany przekroi przeptywni i gwozdzi nabitych
w dno. Oméwimy tutaj dwa pierwsze sposoby,
najczesciej stosowane.

Opracowano nastepujacy system” koryt ze
stopniami. Na diugosci koryta 35—40jn zainsta-
lowano 6—8 stopni o wysoko$ci 10- 15 cm kazdy
i w odlegtosci 4—5 m jeden od drugiego. Szeroko$¢
koryt przyjeto 75—80 cm, a gtebokosé¢ 50 cm.
Uktad taki przedstawiony jest na rys. 5. Nachylenie
rownej czesci koryta miedzy stopniami przyjeto
Srednio 1:100, zaleznie od wytrzymatosci struktu-
ralnej ptuczki. Gtebokos¢ strumienia przyjeto 12 cm.
Ogolna réznica wysokosci miedzy wlotem i wylotem
ptuczki z koryt wynosita $rednio 1,25_m. Na pod-

Ofugosc L»35m
Nachylenie i>0.011
y ° — N [
Wysoko$¢ stopnih *0.12
‘loi¢ stopnin. 7

0

4iP |

Przekrojpoatuzny
nn

S— i

*Vlekrﬁ\poprleczny
0Ji-i

Rys. 5

w odlegtosci

50—40 cm poza stopniem urasta
nasyp piasku, wielko$¢ ktdrego zalezy od ciez. whi
ptuczki i predkosci przeptywu. Przy predkosc.
25 cm/sek. i ciez. wt. phuczki 1,22, nasyp przed-
stawia sie jak na rys. 6. Zjawisko powstawania na-
sypu moze by¢ tlumaczone tamaniem struktury
pluczki przechodzacej przez stopien. Inne wyniki
préb zobrazowano na dalszych rysunkach. Na
rys. 7 pokazana jest zalezno$¢ ilosci piasku osadzo-
nego za stopniem w zaleznosci od jego wysokosci,
oraz predkos$ci przeptywu ptuczki o Srednim ciez.
wt. (okoto 1,2). Na rys. 8 pokazano zalezno$¢ tej
ilosci od predkosci ptuczki i jej ciezaru wiasciwego,
przy stalej wysokosci stopnia. Stopnie spetniajg
swojg role tylko wtedy, kiedy ruch ptuczki®odbywa
sie z predkosciami optymalnymi (rys.5). Przy
wiekszych predkosciach piasek unoszony jest do
pompy. Same stopnie zajmujg $rednio’l m wyso-
kosci uzytecznej, ktéra mozna bytoby wykorzystaé
dla powiekszenia sprawnosci dziatania pompy.
Celem zwiekszenia zdolnosci oczyszczania w sy-

c20

;o

K 20 30 40 60 €0
Odte eto$r o¢ stopnia cm
Rys. 6



260

Wysoko§¢ stopnia w cm

Rys. 7

stemie korytowym ze stopniami, mozna w o0si
koryta da¢ drewniang przegrode w przestrzeni
miedzy stopniami. Diugos$¢ desek przyjmuje sie
5—4 m tak, aby nie dochodzity do stopni. Robi
sie to na podstawie juz przytoczonego rozumowa-
nia, ze wypadanie piasku odbywa sie przez tamanie
struktury na obwodzie ptynacej strugi pluczki.
Dzieki zastosowaniu przegrody tamanie struktury
wystepuje réwniez w $Srodku strugi.

Stosowane sa rowniez przegrody poprzeczne.
W korycie ze stopniami umieszczono co 1,5—2 m
poprzeczne deski z otworami o wys. 100 mm na
przemian przy dnie i wierzchu koryta (rys.9).
Poprzeczne deski winny by¢ tak umieszczone,
aby tatwo je mozna usung¢ lub zatozy¢. Przy tego
rodzaju urzadzeniach nalezy zachowac optymalne
predkosci przeptywu ptuczki, przez zastosowanie
odpowiedniej ilosci przegrod, zaleznie od wiskozy.
Przegrody mozna réwniez zastosowa¢ w osadni-
kach (rys. 10). Urzadzenia ze stopniami i przegro-
dami poprzecznymi pracujg badzo dobrze.

ua 120 122 V* 126 7a

Ciezar wtasciwy ptuczki */cm3

Rys. 8

NAFTA Nr 9

K8

nachylenie t:i25

n----&

300 —A - 300 —1

Rws. 9

Na podstawie badan laboratoryjnych w GrozNI
stwierdzono, ze zmiana przekroju koryt, w ktérych
ptynie ptuczka, powoduje tamanie struktury i osa-
dzanie piasku. Wykonano nastepujace badania:
w rownych odstepach przeprowadzono w korytach
0 zmiennym przekroju ilosciowg analize wypada-
jacego piasku. Stwierdzono, ze przy przejsciu
z koryta wezszego i plytszego do glebszego
1szerszego wypadanie piasku by-
to najintensywniejsze.

c) Rozne typy systeméw
korytowych. Przechodzac do
opisania oczyszczajacych koryt
uzywanych na kopalniach ZSRR,
nalezy zwroci¢ uwage naich roz-
ne konstrukcje i wymiary. Wy-
konywanie oczyszczajacych urza-
dzen bylo w znacznej mierze L
oparte na praktycznych wska-
zowkach, bez teoretycznych pod-
staw. Rys. 11 przedstawia system Rt 10
koryt inz. Owczinnikowa. Cha-
rakterystycznawtej konstrukcji jest kombinacja ptyt-
kich i waskich, gtebokich i szerokich koryt. Og6lna
dtugosé systemu wahasie od 38—58 m. Przeprowa-
dzono doswiadczenia na systemie pokazanym na
rys. 12. Badano zawarto$¢ piasku w ptuczce przed
wlotem i wylotem z systemu korytowego. Przyjmujac
zawartos$¢ piasku w ptuczce wychodzacej z otworu
za 100%, okazato sie, ze w korytach osiada w przy-
blizeniu 27%, a w dole ssgcym 3% piasku. Ta
ostatnia cyfra potwierdza teoretyczne zatozenia od-
nosnie zbiornikéw. Ok. 70% piasku dostaje sie z po-
wrotem do otworu. Na kopalniach w Baku stosuje
sie miedzy innymi system koryt z naroznymi
osadnikami (jak to ma miejsce u nas obecnie),
ale bez dostatecznie udowodnionych dodatnich
wynikdw. Na otworach wierconych turbinowo
rozpowszechnity sie pewne systemy koryt opraco-
wane przez inz. Kargina, dajace wedtug konstruk-
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tora dobre oczyszczanie, lecz sg one nieco skompli-

kowane i drogie. Uklad ten pokazano na rys. 15.

Nie wykorzystano tutaj wszystkich mozliwosci ta-

mania struktury strugi ptuczki, a w waskich cze-

Sciach koryta predkos¢ przeptywu jest wieksza od
2040

- 10.00

Przekroj
ab cd

°f\__ 1 030!
C9 0.6 -6.,3

dotssacy

J"|_|'L\

Rys. 12

optymalnej; niewatpliwie jednak znaczna dtugosc
i rozmiary poprzecznego przekroju zapewniaja
wysoki procent oczyszczania. Na kopalni Lenina
w Baku przyjeto system oczyszczania oparty na
zasadzie parokrotnego przeptywu pluczki przez
system przegréd. Zachodzi przy tym naruszenie
struktury i wypadanie duzej ilosci piasku. Urzadze-

- <?s i 13.3 —

Przekr6jA-B

0.9

DC itcsr-

1

TL

3.0 AO 6.5
Rys. 13

nie oczyszczajgce, podobne do powyzszego, skon-
struowat inz. Kreiter. W zasadzie urzadzenie to
sktada sie z pochylo ustawionej, prostokatnej
drewnianej skrzyni, rozdzielonej przegrodami na
oddzielne przejscia, przez ktore ptuczka zmuszona
jest przeptywa¢. Na probach modeli w laborato-
rium otrzymano procent oczyszczania 1—2, przy
jednokrotnym przeptynieciu ptuczki przez system.
W systemie koryt z przegrodami i stopniami moz-
na wstawi¢ osadniki z przegrodami, omowione po-
wyzej (rys. 14). W zimie wygodny jest zygzakowaty
system urzadzony w obrebie wiezy wiertniczej
(rys. 15). Przytoczymy jeszcze inny ukiad koryt
ze stopniami, jak na rys. 16. Inz. A. Linewski
skonstruowat system koryt osadowych ustawionych
kolejno jedno za drugim, przy czym przechodzenie
ptuczki z jednego koryta osadowego do drugiego
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odbywa sie z pelnym poruszeniem struktury
w catym przekroju strumienia (rys. 18). Koryto
0 upadzie 0,015 przegradza sie co 6,5 m poprzecz-
nymi przegrodami o wysokosci 25—30 cm, umie-
szczonymi na dnie. Na odcinku 60—70 cm od

T~

4.4 . 44
Wymiary wrr

Ry u

przegrody wystepuje tzw. ,strefa stojgca” (rys. 17),
albowiem ptuczka wpada w ruch wirowy i predkos¢
przeptywu w tej strefie wynosi 12—14 cm/sek.,
przy wydajnosci Q = 25—26 litr./sek. Wszystkie
czesci urobku w plynacej ptuczce wirujg od gory
przegrody do dna koryta i osiadajg w odlegtosci
70—80 cm od niej w postaci piaskowej wydmy.

Na skutek sity tarcia, czastki urobku znajdujgce sie
blizej dna wypadajg szybciej anizeli czastki znajdu-
jace sie w peinym strumieniu.

Predko$¢ przeptywu ptuczki w korytach osado-
wych Linewskiego jest mniejsza niz w innych,
poniewaz przekr6j strumienia jest prawie dwu-
krotnie wiekszy. Ptuczka ptynie dwoma réwno-
legtymi przeptywami o wymiarach — szer. 70 cm,
gteb. 40 cm. Dwie rownolegte strugi oddziela tzw.
mostek o szer. 50 cm. Takie rozwigzanie przeptywu
utatwia czyszczenie koryt w czasie ruchu pluczki.
Zamkniecia jednego przeptywu dokonuje sie przy
pomocy zasuw o wysokosci réwnej gtebokosci koryta
(rys. 18). Czes$¢ zakreskowana to zamkniety prze-
ptyw w czasie czyszczenia. Urobek wygarnia sie
przez specjalne do tego celu przeznaczone otwory
z zastawkami. W czasie usuwania urobku ruch
ptuczki odbywa sie tylko jednym przeptywem, co
pokazano strzatkami na rysunku.
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Procentowe oczyszczanie ptuczki z piasku w tym
systemie wg badan wynosi 1—2%. Aby uzyskac
optymalng predkos¢ przeptywu, nalezy obliczy¢
nachylenie koryt na podstawie wydajnosci i wy-
trzymatosci strukturalnej phuczki wg wyzej po-
danych wzordéw.

Strefa srofacj

-w/[7777T77
TIPFPFITHEXITTTXT

20 40 60 80 100 120 140 160 180 200

Rys. 17

Ogdlnie, na podstawie przeprowadzonych roz-
wazan, prawidtowa konstrukcja koryt oczyszcza-
jacych powinna odpowiadaé nastepujacym za-
sadom:

1) czyszczenie koryt z urobku winno odbywaé

sie bez zatrzymywania obiegu ptuczki,

2) Srednia predkos¢ objetosciowa przeptywu

pluczki winna waha¢ sie w granicach 10—14
cm/sek.,

3) tamanie struktury w ptuczce przeptywajgcej
przez koryta winno zachodzi¢ w caltym prze-
kroju strumienia,

4) nagromadzenie warstwy urobku grubosci po-
wyzej 4 cm nie powinno wplywaé na po-
gorszenie wspotczynnika ,,K*.

Sposérod wymienionych systemOw koryt najlepiej

tym zasadom odpowiada system inz. Linewskiego
i ten wydaje sie najbardziej godny polecenia.

Z kolei przejdziemy do omdwienia mechanicz-
nych urzadzen do oczyszczania phuczki z piasku.
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ziomg wibracjg. Do oczyszczania ptuczki wiertni-
czej z urobku stosuje sie na ogoét sita z pionowg
wibracja. Istotng cze$¢ sktadowg sita wibracyjnego
stanowi zelazna prostokatna rama, na ktorg na-
ciggnieto metalowg siatke. Rame ustawia sie na
sprezynach czyli resorach. W umocowanych na
ramie tozyskach pracuje wal, ktory napedza sie
motorem elektrycznym lub spalinowym (szybko-
bieznym). Wibracje ramy osigga sie przez obroty
ekscentrycznie obcigzonego watu lub mimosrodo-
wymi kragzkami osadzonymi na wale. Obroty
mimosrodowego watu dajg zmiane kierunku sity
odsrodkowej, wywotujgc wahania.

m.v2

[ = mco* e — -
e

gdzie m — masa watuy, _
e — wielko$¢ ekscentrycznosci,
o — predkosé katowa.

Zwiekszajac liczbe obrotéw watu dla danych
sprezyn, osigga si¢ powiekszenie amplitudy wahan
i zwiekszenie ich czestotliwosci.

Motor napedowy ustawia sie albo na samej
ramie i wstrzagsa razem z nig, albo z boku z prze-
niesieniem paskami klinowymi lub przegubowym
watem. Przy pierwszej konstrukcji motor zuzywa sie
szybko, szczeg6lnie jego tozyska. Zasada pracy
wszystkich sit wibracyjnych jest nastepujgca: rame
ustawia sie pochylo, a wzdtuz gérnego brzegu
wpuszcza sie rownomierng struge ptuczki z odlewu.
Ptuczka Scieka wzdtuz siatki, podlegajac wstrzasnie-
niom. Pod wptywem tych ostatnich zel przechodzi
w zol i ptuczka przecieka przez otwory siatki.
Piasek i urobek razem z niewielka iloscig ptuczki
obsuwa sie do jej nizszej czesci i spada poza siatke.
Spod sita oczyszczona ptuczka przechodzi do
obiegu. Czym mniejsze otwory siatki, tym bar-
dziej drobny piasek oddziela sie¢ od ptuczki, ale
ta ostatnia trudniej przez nie przechodzi. Odnosnie
pracy sit wibracyjnych przeprowadzono w AzNI
szereg badan na sicie z siatkg 1 m dtuga i 0,5 m sze-
roka. Wydajnos¢ ptuczki wynosita 1,5—2 litr./sek.
Motor ustawiony byt poza ramg. Mimosrodowy
wat przechodzacy przez tozyska umieszczone na
ramie potgczono przegubowo z watem motoru.
Umocowanie siatki na ramie zrobione byto w ten
sposoOb, ze siatka przybita byta do ramy drewnianej,
ktérg przykrecono Srubami do zelaznej ramy sita.
W czasie prob uzywano siatki 40 mesh (ilos¢
otworéw na cal wraz z drutami) o wymiarach
otworéw 0,470x0,425 mm i 75 mesh o otworach
0,284 X 0,236 mm. Kat nachylenia sita zastosowano
od 8 do 16 stopni. Ilos¢ wstrzasnien wynosita
1000—1500 na minute. Pomieszany z pluczka
piasek miat nastepujgce frakcje: frakcja grubsza

1. Sita wibracyjne. Sa one najbardziej roz-do 0,25 mm — 47,4% wagowo, od 0,25 mm —

powszechnionymi mechanicznymi urzgdzeniami.
Sita wibracyjne przyjete dla oczyszczania ptuczki
mozna podzieli¢ na dwa typy:

a) z wibracjg poziomg i

b) z wibracjg pionowa.

Przy wibracjach, kotujgce punkty na wstrzgsa-
nym sicie opisujg elipse. Przy elipsach w ptaszczyz-
nie pionowej mamy typ sita z pionowg wibracja,
a przy elipsach w ptaszczyznie poziomej — z po-

0,10 — 41,7% od 0,10— 0,01 mm —
10,6% wagowo.

Powyzszy piasek mozna nazwaé drobnoziar-
nistym. Procent oczyszczania na sicie 40 mesh
wynosit 0,7, przy zawartosci piasku przed wejsciem
na sito 4,3%, a po przejsciu przez sito okoto 3,6%.
Wyniki takie nalezy uzna¢ za niedostateczne. Ale
na sicie 75 mesh procent oczyszczania wzrasta
do 13, przy poczatkowej cyfrze 4,1% i kofAcowej

wagowo,
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2,8%. Dla poréwnania przypomnijmy, ze procent
oczyszczania w korycie bez wmontowanych prze-
szkod wynosit 0,5— 1%. Analiza piasku zostajgcego
na sicie i przechodzacego przez nie razem z ptuczka
wykazata, ze praktycznie oddziela sie od niej wszy-
stek piasek o rozmiarach wiekszych od otworéw
siatki i 23 piasku o rozmiarach frakcji nieco mniej-
szej od otworéw siatki (w granicach 10—20%).
Np. na siatce o otworach 0,284 X0,236 mm od-
dziela sie prawie wszystek piasek o S$rednicy
wiekszej od 0,24 mm i 23 piasku z frakcji o roz-
miarach od 0,2 do 0,24 mm. Czyli dla otrzymania
dobrego oczyszczania nalezy wybrac siatke w za-
leznosSci od przewazajagcych frakcji piasku, utrzy-
mujgcego sie w pluczce, przy czym mozna braé
siatki z otworami 10—20 % wiekszymi niz Srednica
tych frakcji.

Na podstawie prob udowodniono, ze zdolno$é
przepuszczania na 1cm szerokosci réwnomiernie
zalanej ptuczky siatki waha sie $rednio od 0,09—
—0,12 litr./sek. phuczki. Diugos¢ siatki nalezy
wzig¢ w granicach 0,8—I1,0m. Czyli dla prze-
puszczenia przez siatke pluczki o $redniej wydaj-
nosci pompy rownej 15 litr./sek. konieczne jest
przewidzie¢ 15m szerokg siatke. Przytoczone
cyfry odnoszg sie oczywiscie do ptuczek o normal-
nej wiskozie. Z powiekszeniem wiskozy zdolnos¢
przepuszczania siatki obniza sie. Duzy wplyw na
powiekszenie zdolnos$ci przepuszczania, inaczej mo-
wigc wydajnosci sita, ma réwnomierny do niego
doptyw ptuczki. Réwnomierny doptyw reguluje sie
ruchomymi klapami, lub prowadnicami, pozwala-
jacymi zmienia¢ wymiary przekroju kanatu do-
lotowego.

Co sie tyczy wplywu kata nachylenia sita na
jego prace, ustalono, ze przy matych katach na-
chylenia, 8—10 stopni, zdolno$¢ przepuszczania
sita jest mata. Jednak przy takich katach nachylenia
pluczka swobodnie zdazy przejS¢ przez siatke
i zostaje na niej czysty piasek, posuwajacy sie ku
dotowi. Przy powiekszaniu kata nachylenia do 15
stopni i wyzej razem z piaskiem sptywa pluczka.
Im wiekszy kat nachylenia, tym wieksze sg straty
ptuczki na sicie wibracyjnym. Z punktu widzenia
oszczednej gospodarki ptuczkg wygodne sg mate
katy nachylenia, ale bardzo nieekonomiczne pod
wzgledem wykorzystania ptaszczyzny siatki. Efekt
oczyszczania, chociaz w stabym stopniu, powieksza
sie ze wzrostem kata nachylenia.

Te rozwazania pozwalajg wyciaggna¢ wniosek,
iz najodpowiedniejszy kat nachylenia sita lezy
w granicach 15—20 stopni. Wyboru sita dokonuje
sie w nastepujacy sposob: przypusémy, ze ptuczka
wychodzaca z otworu zawiera 8% piasku, a pro?
cent jej zanieczyszczenia nalezy obnizy¢ do 4, czyli
stopienn oczyszczania nie moze by¢é mniejszy niz
potowa wyjsciowego (stopniem oczyszczania mozna
nazwa¢ procentowe oczyszczanie). Jezeli dany
piasek posiada 50 % ziaren o rozmiarach wiekszych
od 0,25 mm, wskazane jest wybra¢ siatke o roz-
miarach okoto 0,3 mm, co w przypadku dla siatek
stosowanych w ZSRR odpowiada 65—70 otwordw
na cal. Dla amerykanskich siatek normy te beda
nieco inne, jak to wida¢ z nastepujacej tabeli:
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llo$¢ otworéw na cal Rozmiary otworéw

czyli mesh w mm
40 0,417
50 0,295
60 0,246
70 0,208
80 0,175

SzczegOlnie w Baku, gdzie piaski w wiekszej
czeSci sa drobnoziarniste, przyjmuje sie siatki
0 60—75 otworach na cal. Nalezy jednak dodac,
ze im siatka jest bardziej drobna, tym szybciej
zuzywa sie; sito z wiekszg iloScig otworéw na cal
kosztuje drozej, a poza tym przy niewielkiej za-
wartosci ropy w ptuczce, siatka przestaje prze-
puszcza¢ ptuczke. Na podstawie danych praktycz-
nych, zamieszczonych w ponizszej tabeli, widac,
Ze wraz ze zwiekszeniem ilosci otwordéw na cal wy-
dajno$¢ sit znacznie spada. Te okolicznosci do
pewnego stopnia stawiajg granice gestosci siatek,
pozadanych przy oczyszczaniu ptuczki z drobno-
ziarnistego piasku. Przytoczone ponizej cyfry wy-
dajnosci nalezy uwaza¢ za maksymalne, spowodo-
wane znacznym katem nachylenia.

1lo$¢ otworéw Wydajnos¢ sita Wydajno$é wiasciwa

na cal w litr./min. w 1/sek. na 1cmszer.
30 3300 0,45
40 2900 0,40
50 2500 0,35

Na wydajno$¢ pracy siatki znaczny wplyw
wywiera odpowiednie jej naciggniecie. Zwisanie
siatki zmniejsza wydajnosc¢ jej pracy. Dla utatwienia
naciagania najlepiej napina¢ jg pasami 20—25 cm
szer. przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw napi-
najacych.

Amerykanie polecajg na ogot uzywac siatek w gra-
nicach 30—40 otwordw na cal, a ilo$¢ wstrzasnien
sita 1500— 1800 na minute, kat nachylenia 11—27
stopni. Siatki o 20 otworach na cal przeznacza sie
dla oczyszczania obcigzonych ptuczek, stosowanych
do walki z zasypami lub dla ptuczki uzywanej w cza-
sie zaniku cyrkulacji. Siatki wykonuje sie z nie-
rdzewnej stali lub monellu. Siatek nie nalezy sztu-
kowac, gdyz zmniejsza sie ich wydajnos¢. Dla
przyktadu przytoczymy opis sita z pionowg wi-
bracjag firmy ,Link Belt Company¥ (Chicago).
Rama sita oparta jest na spiralnych sprezynach.
Na nizszej czeSci ramy umocowane sg tozyska,
przez ktére przechodzi wal, z nasadzong nan
tarcza o $redn. 5", napedzang za pomoca 3" paska
z motoru elektrycznego lub turbiny parowej
0 mocy 2 KM. llo$¢ wstrzasnien sita wynosi
1800 na minute. W tym sicie istnieje mozno$¢
zmiany kata nachylenia, w zaleznosci od rodzaju
piasku i ptuczki, a takze potrzebnej zdolnosci prze-
puszczania. Na obwodzie wymienionej tarczy na-
pedowej, po stronie wewnetrznej, przymocowuje
sie mimos$rodowo obcigzenie, zmiang ktérego mozna
regulowa¢ intensywno$¢ wstrza$nien. Rozmiary
sita 1,22 m szer. na 153 m dlugosci, siatka
z 30—40 otworami na cal.

Sito fabryki ,,Bakinski Raboczi" jest wykonane
w ten sposdb, ze rama sita opiera sie na 4-ch spre-
zynach. Napedzane jest motorem elektrycznym
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0 mocy 1,5 kW i 1500 obrotéw na minute paskami
klinowymi.

Sita wibracyjne powinny pracowaé¢ w polgczeniu
2 systemem koryt. Najlepiej ustawic¢ je w pierwszej
czeSci koryt przy otworze. Na sicie oddzielg sie
czesci urobku nie przechodzace przez siatke,
a nizsze frakcje opadng czesciowo w systemie
koryt, ktorych dlugos¢ moze by¢ wtedy zmniej-
szona o potowe.

W wypadku zmiany siatek lub naprawy sita,
nalezy przewidzie¢ roéwnolegte do niego odgate-
zienie.

2. Centryfugi. Oczyszczanie ptuczki z piasku

w centryfugach polega na dziataniu sity odsrodko-
wej. Jezeli w pewnym naczyniu znajduje sie ptuczka
o ciez. whk vy, zawierajgca pewng ilos¢ piasku
o ciez. wh. yv to pod wptywem sity odsrodkowej
bardziej ciezkie czastecz-
ki piasku Yi>y wytraca
sie z ptuczki ze $rodka ku
Scianie naczynia. W cen-
tryfugach dla oczyszcza-
nia phuczki nalezy wzigc
pod uwage wszystkie po-
przednie rozwazania od-
nosnie tamania struktury
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na goérng tarcze rotora, z ktdrej pod wplywem
sity odsrodkowej jest odrzucona na Sciany. Obra-
cajagca sie razem z rotorem pluczka posuwa sie
w dét i wtym czasie zachodzi wypadanie z nigj
piasku. Piasek opada stopniowo po $ciankach
w dot i jest usuwany przez specjalny kurek od-
pustowy. Oczyszczona pluczka wychodzi przez
lej upustowy. Na rurze upustowej daje sie zasuwe,
ktérg mozna regulowa¢ wyptyw pluczki z centry-
fugi. W pordéwnaniu z innymi sposobami oczyszcza-
nia ptuczki z piasku zaletg centryfugi jest moznos¢
oddzielania bardzo drobnego piasku.

3. Separatory obrotowe. Oczyszczanie ptuczki
mozna przeprowadzi¢ rowniez w tzw. separato-
rach obrotowych, pracujacych na zasadzie dziatania
sity odsrodkowej i sity ciezkosci. Ptuczka wycho-
dzaca z otworu wpada na fopatki kota wodnego
napedzajacego separator. Separator jest to szkielet
bebna obciggniety siatkg. W bebnie urobek po-
zostaje na siatce, a czysta ptuczka przechodzi przez
nig. Z bebna urobek zsuwa sie do zbiornika, i stad
transporter $limakowy napedzany kotem topatko-
wym przenosi go do dotu urobkowego.

Ogdlnie nalezy powiedzieé, ze wszystkie metody
oczyszczania nie usuwajg z ptuczki zawieszonych

i jej wptywuwnaieptapjdfobniejszych czastek piasku. Czasteczki

zanieczyszczenia. Centry-
fugi te w odr6znieniu od
centryfug dla innych ply-
néw sg zbudowane jako
nieruchomy cylinder, we-
whnatrz ktérego obraca sie rotor z okreslong
predkoscig katowa, wprawiajacy w ruch pluczke
(rys. 19). Podlegajacag oczyszczeniu pluczke wlewa
sie do centryfugi rurg przez wierzch, wpada ona

Rys. 91

Dr Inz. Stanistaw Rachfal
Kros$niefdskie Kopalnictwo Naftowe

te krazg stale z ptuczka i nie ma na razie w praktyce
wiertniczej sposobu ich oddzielenia.
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i B. Baktanow:

Rozbijanie emulsji ropnych

Streszczenie

Do rozbijania emulsji ropnych majg zastosowanie trzy
metody — mechaniczna, elektryczna i chemiczna, ktéra to
ostatnia najlepiej odpowiada naszym warunkom. Na za-
koriczenie autor opisuje aparature do rozbijania emulsji na
drodze chemicznej, skonstruowang przez siebie i dajaca
dobre wyniki na jednej z kopalA.

Najogolniejsza metodg oczyszczania ropy naf-
towej, wydobytej z odwiertu, jest ogrzewanie
i odstawanie, przy czym ogrzewanie ropy jest
stosowane rowniez jako czynnik pomocniczy przy
rozbijaniu réznymi S$rodkami zawartych w ropie
emulsji ropnych. Ogrzewanie takie ma na celu
utatwienie proces6w sedymentacyjnych przez zwiek-
szenie réznicy ciezarow wiasciwych fazy ropnej
i wodnej, oraz utrzymanie cieczy w dostatecznym
stopniu plynnosci, wreszcie zwieksza wzajemng
rozpuszczalno$é poszczeg6lnych elementéw, wcho-
dzacych w skfad emulsji. Temperatura ropy, ogrze-

wanej bez strat, jest ograniczona temperaturg
wrzenia zawartych w niej najlotniejszych skiad-
nikéw i w wielu wypadkach nie wystarcza do roz-
fozenia bardziej opornych emuls;ji.

Okolicznosci te doprowadzity do wprowadzenia
systemu rozbijania emulsji ropnych przy tempe-
raturze 120—140 C pod ci$nieniem 2 do 4 atn.,
opracowanego przez prof. |I. Moscickiego i prof.
K. Klinga w Instytucie badawczym ,Metan".

Metoda ta zostata zastosowana najpierw w r. 191>
jako ,,Metan" periodyczny na tapaczkach pan-
stwowych toszeni i TySmienicy w Borystawiu.
Rozpracowanie jej przez wynalazcow, zmierzajace
do zautomatyzowania procesu, dla znacznie eko-
nomiczniejszego wyzyskania energii cieplnej, do-
prowadzito do wprowadzenia na teren zagtebia bo-
rystawskiego oczyszczalnikéw, zwanych ,,Metanem
ciggtym", o konstrukcji przedstawionej na rys. |I.

Poza matg zdolnosScig przerébczg tego typu apa-
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ratu, wynoszacg okoto 7 ton ropy na dobe, duzg
ich wada byto niszczace dziatanie na wezownice
parowe zawartego w solance chlorku magnezowego,
rozktadajgcego sie pod wpltywem wysokiej tempe-
ratury na chlorowodér i wodorotlenek magnezowy,
stosownie do rownania:

MgCJ2+ 2H2  Mg(OH”2 2HC1

ktore po krotkim stosukowo okresie pracy mu-
siaty by¢ wymieniane.

para

ropa

emulsja

; solanka

Rys. 1. Oczyszczalnik ,Metan ciqgly:

Obecnie stosuje sie trzy zasadnicze, racjonalne
sposoby rozdzielania emulsji ropnych: 1) mecha-
niczny, 2) elektryczny i 5) chemiczny.

1. Rozdzielanie mechaniczne

Rozdzielanie emulsji na drodze mechanicznej
obejmuje takie procesy, jak odstawanie, filtro-
wanie i centryfugowanie.

Odwadnianie ropy przez filtrowanie jestw pol-
skim przemys$le metodg mato znang, stosowang
sporadycznie w rafineriach, natomiast uzywang na
szeroka skale w kopalnictwie amerykarskim, jako
operacja pomocnicza dla przyspieszenia procesow
odstawania.

Uzywane do tego celu filtry nie posiadajg cha-
rakteru zwyczajnych filtréw, uzywanych do od-
dzielania czastek statych od ptynnych. Poniewaz
w danym wypadku chodzi o oddzielenie od siebie
dwdch wzajemnie sie nie rozpuszczajacych ptynow,
zasada dziatania filtrow w takich wypadkach jest
inna. Opiera sie ona zasadniczo na wyzyskaniu
zjawisk osmotycznych, zachodzacych przy prze-
chodzeniu ptyndw przez pot przepuszczalne prze-
grody, uzaleznionych od stopnia zwilzalnosci prze-
gréd filtrowych.

W emulsjach ropnych ptynami tymi sg ropa, wy-
stepujagca w przewazajacej ilosci, jako faza zwarta
i woda, jako faza rozproszona; przy przeciskaniu
wiec emulsji przez mosiezng przegrode, ropa,
jako lepiej zwilzajagca siatke metalowa, przejdzie
fatwiej przez przegrode niz rozproszone w oleju
kuleczki wody. Na przegrody filtrowe nadawaé sie
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bedg zatem jedynie tkaniny lepiej zwilzalne przez
olej, niz przez wode.

Emulsja skiada sie z kuleczek o niejednolitej
wielkosci, zdarzy¢ sie wiec moze, ze poza ropa
przejda przez otworki w siatce réwniez i kuleczki
wody, ktore dzieki swym matym wymiarom, przy
szybkim ruchu, nie zdotaty zla¢ sie w wieksze sku-
pienia, nie moga by¢ zatem zatrzymane przez
przegrode. Na tych zjawiskach opiera sie odwad-
niacz emulsji Trumble’a, ztozony z systemu komor
0 rosngcym przekroju, z przegrodami filtracyjnymi,
pokrytymi ptétnem lub metalowg siatkg. Stop-

Pas

Osfona.

Zawieszenie

OCpRAO™

R
Z aSI/Lé?i\ ca

Rys. 2. Schemat wiréwki Sharplesa

niowe zwiekszanie powierzchni przegré6d ma na
celu obnizenie szybkosci przeptywu. Emulsje ropng
ogrzewa sie zywa parg, dopuszczong do ruro-
ciggu doprowadzajgcego emulsje do urzadzenia
filtrowego, a gromadzaca sie na dnie poszczegol-
nych komér wode odpuszcza sie na zewnatrz.

Filtrowanie przez zwir, wiéra drzewne, tluczone
szkto itp. powoduje gtéwnie rozdzieranie btonek
ochronnych, otaczajgcych kuleczki emulsji i roz-
tadowywanie elektrycznie dodatnio natadowanych
kuleczek przez ujemne tadunki ciat statych.

Centryfugowanie jest metodg stosowang
w Polsce obecnie przy oczyszczaniu ropy w rafi-
neriach. Rozktad emulsji dokonuje sie pod wpty-
wem zwiekszonej szybkosci osiadania wody i za-
wartych w emulsji ciat statych, gatunkowo ciez-
szych od ropy.

Istniejag dwa gtéwne typy wirdwek: hypercen-
tryfuga Sharplesa o bardzo wysokiej liczbie obro-
tow  (10000—40000 obr./min.), przedstawiona
schematycznie na rys. 2 i centryfuga de Lavala
(8000— 12000 obr./min.) — rys. 5.
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woda
ropa

Rys. 1. Schemat wiréwki de Lavala

Wiréwka Sharplesa posiada wirnik w ksztatcie
walca, o Srednicy okoto 114 mm a wysokosci
762 mm, potgczony u goéry z dwoma kanatami do
odprowadzenia czystej ropy i wody. Wiréwka
de Lavala ztozona jest z wirujagcego bebna z sy-
stemem wspétsrodkowych stozkéw i podobna do
wirowek mleczarskich.

Wiréwki de Lavala z bezpo$rednim napedem
elektrycznym o sprawnosci 5000 litr./godz., za-
instalowane sa do oczyszczania ropy w niektorych
naszych rafineriach. Zawartos$¢ zanieczyszczen w ro-
pie, po przejsciu przez wirowke, spada z 4% do
0,1%. Wirowki o podobnej konstrukcji uzywane
sg réwniez w rafineriach do odparafinowania olejow
parafinowych.

2. Odwadnianie elektryczne

Elektryczny proces odwadniania ropy stosowany
jest na szeroka skale w krajach dysponujacych
tanig energig elektryczng. Uzywane do tego celu
dehydratory na prad staly zostaty niemal catko-
wicie zarzucone.

Dehydratory pragdu zmiennego opierajg sie na
skonstruowanym przez Cottrella aparacie, ktory
od czasu uruchomienia pierwszego tego rodzaju
urzadzenia, ulegt daleko idgcym modyfikacjom
i udoskonaleniom. Zasada dziatania aparatow po-
lega na deformacji i rozrywaniu btonek ochron-
nych, poddanych dziataniu pola elektrycznego.

Patenty na proces elektryczny odwadniania me-
todg Cottrella sg skoncentrowane w firmie Pe-
troleum Rectifying Company of California, ktora
utrzymuje specjalne laboratoria dla badan roz-
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dziatu emulsji na podstawie ich charakterystyki
fizycznej. Rezultatem tych badan jest wielka liczba
aparatow o rozmaitych modyfikacjach i ustalenie
najlepszego typu aparatury dla kazdego zaktadu.
Umozliwiaja one najbardziej peine wyzyskanie
energii elektrycznej, przy catkowitym zautomaty-
zowaniu tego procesu. Zaleznie od konstrukcji apa-
ratbw, napiecia wahajg sie w granicach od 6000
do 100000 V, przy czym wymagana moc jest bar-
dzo niewielka, rzedu 1—2 kW . Sprawnos$¢ urzg-
dzen wynosi 63,5—635m3 na dobe.

a —uziemiony ptaszcz aparatu, b—doprowadzenie pradu elektrycznego, c—pret me-

talowy z krazkami, d-—naped trybowy od motoru elektrycznego, e —motorek elek-

tryczny, f—doptyw emulsji ropnej, g —odptyw rozbitej emulsji (ropa + woda), h —rurka

przelewowa, | —potaczenie do transformatora, j —wezownlca parowa dla podgrzania
emulsji, k—pole elektryczne.

Rys. 4. Aparat Cottrella (typ stary)

Na rys. 4 wyobrazony jest schemat aparatu Cot-
trella starego typu; rys. 5 przedstawia nowoczesny,
nieduzy (Sredn. 1,5 m) dehydrator o systemie
cigglym, z elektrodami typu wspotsrodkowych
pierscieni z transformatorem, uzywany do odwad-
niania ropy na liniach odlewowych.

Dla emulsji trudno sie rozdzielajgcych, wyma-
gajacych do koagulacji wysokiej r6znicy poten-
cjatdbw, uzywa sie aparatow z dwoma transforma-
torami.

3. Chemiczne rozdzielanie emulsji

Roztozenie emulsji osigga sie wreszcie szybko
i skutecznie Srodkami chemicznymi. Celem roz-
tozenia emulsji jest i tu oddziatywanie na powierz-
chnie graniczng miedzy kroplami solanki a otacza-
Jacg Je ropa.
~ Najbardziej rozpowszechniona teoria utrzymuje,
Ze mechanizm dziatania chemikalij polega na ob-
nizeniu powierzchniowego napiecia miedzy ropg
a wodg, co z kolei przyczynia sie do rozdarcia
btonki ochronnej i ziaczenia czasteczek rozpro-
szonych w wigksze skupienia, w wyniku zderzen,
zwanych koalescencjg i nastepujacej sedymentacji.

Pierwszym deemulgatorem, wprowadzonym na
teren Borystawia przez prof. T. Kuczynskiego, byt
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fenol, dawkowany jako techniczny kwas karbolowy
w ilosci 0,1 — 0,3% w stosunku do emulsji pod-
dawanej rozktadowi, przy temperaturze okoto 40 C.

Odczynnik ten ustgpit miejsca kwasowi nafte-
nowemu, stosowanemu najpierw w przemysle ro-

l1—Ilampa, 2 —wyplyw
oczyszczonej ropy, 3—
wentyl bezplecz.. 4—
transformator, 5 —Izola-
tor przewodowy, 6 —za-
wieszenie elektrody nr 1,
7 —Izolator, 8 —dopro-
wadzenie do elektrod
pradu wysokiego napie-
cia, 9 —zawieszenie elek-
trody nr 1, 10—elektro-
da uziemiona, 11—elek-
troda natadowana nr 1,
12 —czterodrozny  roz-
dzielacz, 13— relals“ o-
ihronne, 14—regulator
poziomu ptynu, 15—
przewod do pobierania
prébek, 16—odpust wo-
dy, 17—kran do pobie-
rania prébek, 18—kran
do odpuszczania wody,
19 —doprowadzenie nle-
oczyszczonej ropy, 20 —
przewéd odwadniajacy.

Rys. 5. Schemat de-

hydratora z elektro-

dami typu wspot

Srodkowych  pier-
Scieni

syjskim do rozbijania emulsji z p6l naftowych
Bibi-Eibat, przeszczepiony na teren Borystawia
przez inz. W. Geritza i inz. Wandycza.

Dziatanie kwasoéw naftenowych polega, jak i fe-
noli, na obnizeniu napiecia powierzchniowego i roz-
luznieniu btonek ochronnych, wytworzonych, mie-
dzy innymi, przez nierozpusz-
czalne w wodzie sole wapniowe
kwaséw naftenowych.

W czasach okupacji uzywane
byly jako deemulgatory w bo-
rystawskim zagtebiu wylgcznie
sole sodowe sulfokwasow, otrzy-
mywane z porafinacyjnego kwa-
su odpadkowego, jako tansze
i energiczniej dziatajgce, wyma-
gajace jednak podgrzewania do
temperatury 60 — 70 C.

llos¢ odczynnika, potrzebna
do catkowitego rozbicia emulsji,
uzalezniona od jej odpornosci,
waha sie w granicach 2—5 kg
na tone ptynu. Dla fatwiejsze-
go dawkowania i doktadniej-
szego wymieszania odczynnik
wprowadza sie do emulsji w for-
mie 10-procentowego roztworu
obojetnych soli kwaséw nafte-
nowych wzgl. sulfokwaséw. Sg
to jeszcze stosunkowo duze
ilosci chemikaliow, obcigzajace

townlca parowa,
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znacznie koszty oczyszczania ropy. Nieprzerwane
badania, przeprowadzone do tej pory przez prze-
myst zagraniczny, pociggnety za sobg pojawienie
sie na rynku wiekszej ilosci opatentowanych pre-
paratbw do odemulgowania ropy, o bardzo wiel-
kiej aktywnosci, ktére nie rzadko pozwalajg otrzy-
mywac¢ 50 —40 ton czystej ropy, przy uzyciu 1 kg
odczynnika, kiedy dawniej uwazato sie za wielki
sukces, jezeli udato sie uzyska¢ 1 tone ropy przy
uzyciu 1 kg deemulgatora.

Z chwilg wprowadzenia na naszych kopalniach
stabilizacji ropy, problem jej oczyszczania zostat
automatycznie rozwigzany. Nie mniej wytania sie
potrzeba stosowania deemulgatora, dla zupetnego
roztozenia emulsji w czasie stabilizacji ropy, po-
niewaz czesto dostaje sie ona z kolumny stabili-
zacyjnej do zbiornikbw z ropag stabilizowang
w stanie nie roztozonym.

Poza tym stosowanie tego deemulgatora jest ko-
nieczne na kopalniach mniejszych, produkujgcych
duze ilosci emulsji, na ktérych ropa nie moze by¢
stabilizowana. Posiadanie wiec taniego a bardziej
aktywnego odczynnika jest i dla nas waznym pro-
blemem, ktérego rozwigzaniem powinni zaja¢ sie
chemicy rafineryjni.

Oczyszczanie ropy S$rodkami chemicznymi jest
najwygodniejszym i najtanszym sposobem odwa-
dniania, gdyz nie wymaga specjalnych a kosztow-
nych inwestycji. Dwa zasadnicze czynniki decy-
dujg o skutecznosci tego sposobu, a to jak naj-
staranniejsze wymieszanie deemulgatora z emulsja,
oraz utrzymanie odpowiedniej temperatury w cza-
sie reakcji, lezacej zazwyczaj jeszcze w granicach
temperatur wrzenia najlotniejszych sktadnikow ropy
naftowe;j.

Warunkom tym odpowiada dobrze urzadzenie
skonstruowane przez autora dla jednej z kopaln,
przedstawione na rys. 0.

Aparatura skiada sie z odpowiednio wysokiego
cylindrycznego zbiornika o niewielkiej pojemnosci,

1—zbiornik na rope nleoczyszczonq, 2 —beczka na demulgol (roztwér 10*U), 5—pompa, 4 —doptyw mieszaniny emulsji
| deemulgatora, 5—rura perforowana, 6 —termometr, 7—kurek prébny, 8 —odczyszczalnlk, 9 —doptyw pary, 10—we-
11—odptyw pary,

12—odptyw gazu, 13—rurka syfonowa. 14—Ilewar, 15—odptyw czystej ropy,

16—zbiornik na czysta rope, 17—odptyw solanki.

Rys, 6. Schemat odczyszczalnika ropy przy stosowaniu odczynnikéw chemicznych
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ogrzewanego wezownicg parowsg, utozong powyzej
perforowanej rury, doprowadzajgcej do zbiornika
emulsje ropna. Oczyszczany produkt zostaje od-
prowadzony z oczyszczalnika ruchomag rurg ssgca,
za$ ulatniajace sie gazy odprowadza chtodnica po-
wietrzna w ksztatcie wysokiej wygietej ku dotowi
rury. W skiad urzgdzenia wchodzi ponadto zbior-
nik na rope nieoczyszczong, beczka na 10-procen-
towy roztwor deemulgatora, z urzadzeniem do
jego dawkowania, pompa do przettaczania ropy do
wyzej ustawionego oczyszczalnika i zbiornik na
oczyszczony produkt.

Magazynowang w zbiorniku (1) emulsje prze-
ttacza sie pompg (5) do oczyszczalnika (8). W trak-
cie ttoczenia doprowadza sie z beczki (2) odczyn-
nik rozcienczony miekka woda, ktéry w pompie
doktadnie wymiesza sie z pompowanym produk-
tem. Doplywajacy do oczyszczalnika produkt
przejS¢ musi przez wysycong odczynnikiem go-
ragcg warstwe solanki, utrzymywang stale w zbior-
niku do wysokosci prébnego kurka (7) (okoto 0,Sm).

Po napetnieniu, ogrzewa sie zawarto$¢ oczysz-
czalnika do temperatury 40 — 70 C, zaleznie od
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odpornosci emulsji, a uchodzace ze zbiornika gazy
skraplajg sie w znacznej mierze wwygietej rurze (12),
Z ktorej kondensat rurka syfonowg (15) splywa
Z powrotem do zbiornika, nieskondensowane za$
gazy odprowadza sie do gazociggu.

Po ogrzaniu emulsji do wymaganej temperatury,
wstrzymuje sie doptyw pary, a zawarto$¢ oczysz-
czalnika pozostawia kilka do kilkanascie godzin
w spokoju, dla odstania i ochtodzenia. Nastepnie,
kurkiem probnym (7) odpuszcza sie wydzielong
solanke (17), az do pojawienia sie w kranie ropy,
po czym odwodniony produkt odpuszcza sie do
nizej ustawionego zbiornika (16).

(0] ile chodzi o dawkowanie odczynnika,
Z uwagi na ,starzenie sie“ emulsji, najbardziej
celowe jest doprowadzenie deemulgatora do rury
odlewowej, bezposrednio po wydobyciu ropy z od-
wiertu.

LITERATURA

1 G. B. Shea, Nieftianyje emulsiji i metody borby
s nimi, 1946.
2. Podrecznik naftowy, T. II.

gazynowanie i transport.

Kopalnictwo, cz. V. Ma-

Dziat sprawozdawczy

Narada techniczno-gospodarcza naftowcow

W uzupetnieniu notatki, zamieszczonej w poprzednim
numerze ,Nafty", podajemy obecnie sprawozdanie z tej
narady.

Konferencje zagait nacz. dyr. CZPN inz.Borecki, od-
dajac glos min. Nieszporkowi.

Zadania przemystu naftowego

Po nakre$leniu zadan planu 6-letniego oraz scharakte-
ryzowaniu roli przemystu naftowego w tym planie, min.
Nieszporek zanalizowat dotychczasowe wyniki produk-
cyjne polskiego nafciarstwa, wskazujagc na niedociagniecia
w wykonaniu planéw produkcyjnych ostatnich miesiecy
na r%iektérych odcinkach kopalnictwa i poszukiwan nafto-
wych.

Omawiajac brak dynamizmu w dotychczasowym plano-
waniu dlugookresowym oraz niedociggniecia kopalnictwa
naftowego na odcinku produkcji ropy, moéwca potozyt
gtowny nacisk na wieksze wykorzystanie ropodajnych
obszaréw karpackich. W zwigzku z tym zachodzi po-
trzeba natychmiastowego przystapienia do pogtebiania sta-
ryc:hh odwiertow i odkrywania gtebokich horyzontéow rop-
nych.

Wyniki zatdg wiertniczych naszego przemystu nafto-
wego jeszcze ciagle pozostajg daleko w tyle za wspania-
tymi wiertniczymi sukcesami naftowcéw radzieckich, kté-
rzy w ciggu ostatnich siedmiu lat zwiekszyli pieciokrotnie
ilo§¢ uwierconych metrédw na jeden zuraw i miesigc.

Analizujagc przyczyny niedostatecznych jeszcze wynikéw
wiertnictwa polskiego, moéwca wskazat na szereg przyczyn,
hamujacych postep na tym i innych odcinkach przemystu
naftowego. Czynnikami decydujacymi o postepie, mowi!
min. Nieszporek, to wiasciwy dobor ludzi, dobra orga-
nizacja pracy i sprawne zaopatrzenie. Ale obok tych czyn-
nikébw musi kazdego pracownika ozywi¢ inicjatywa i wola
walki o plan. Ta inicjatywa i wola walki o plan, zespolona
Z socjalistycznym wspétzawodnictwem pracy, rodzg uspraw-
nienia i wynalazczo$¢ — gtéwne motory obnizenia kosz-
téow wiasnych. Ze szczegélnym naciskiem zwrécit min.
Nieszporek uwage na zagadnienie norm technicznych,
ktére nie zostaty dotagd opracowane oraz powazne zagad-
nienie mobilizacji wszystkich rezerw.

Podkre$lajac osobista odpowiedzialno$¢ kazdego pra-
cownika za wykonanie planéw odcinkowych, min. Nie-

szporek poswiecit wiele miejsca omowieniu znaczenia i roli
dyrekcji kopalnictw i kierownictw sekcji.

Wytworzyta sie w przemys$le naftowym, stwierdzit
moéweca, osobliwa i hamujgca wzrost produkcji atmosfera
pracy. Kierownictwo ucieka czesto od odpowiedzialnosci,
czekajac na zarzadzenia wiadz wyzszych albo na decyzje
rad zaktadowych, kierownikéw personalnych czy organi-
zacji partyjnych.

Atmosfera taka w dobie realizacji planu 6-letniego musi
znikng¢ bezpowrotnie, a dyrektorzy i kierownicy kopaln,
na ktorych spoczywa najwyzsza odpowiedzialno$¢ za wy-
konanie planow, musza ujag¢ w swoje rece petnie wiadzy.
Za tym jednoosobowym kierownictwem przemawia jeszcze
specyficzny charakter warunkéw pracy w przemysle nafto-
wym, rozrzuconym szeroko w terenie, gdzie techniczna
kontrola jest trudniejsza niz w zaktadach zamknietych.

Jednoosobowego kierownictwa, koriczyt min. Nieszporek,
wymaga wielki 6-letni plan, ktéry buduje fundament so-
cjalizmu nie tylko w naszym kraju, ale utwierdza i wzmac-
nia front walki o socjalizm na catym S$wiecie.

Wytyczne min. Nieszporka odno$nie jednoosobowego
kierownictwa rozwinat obszernie sekretarz KW PZPR, inz.
Rogowski, omawiajac wiasciwe zadania kierownictwa,
rad zaktadowych i organizacji partyjnych.

Méwca podkreslit, ze dyrektor zaktadu jest petnym
i jedynym jego kierownikiem. Bitwa o plan to zarazem
walka o podniesienie autorytetu dyrektora i podniesienie
dyscypliny pracy.

Z kolei inz. Rogowski omoéwit szczegbtowo zadania
i metody pracy rad zaktadowych i organizacji partyjnych.

Ozywiona dyskusja

W dyskusji zabierali gtos przedstawiciele Zwigzku, dy-
rektorzy branzowi przemystu, oraz kierownicy i zawia-
dowcy Sekcji, wskazujagc na dotychczasowe biedy pracy
i dzielgc sie z doswiadczeniami z zastosowania metod pod-
noszacych wydajnos$¢ pracy.

Sekretarz Zarzagdu Gtdwnego, tow. Marian Su Ima, wska-
zat na potrzebe szkolenia kadr i konieczno$¢ znalezienia
wspoblnego jezyka miedzy kierownictwem zaktadow a ra-
dami zaktadowymi oraz nakre$lit perspektywy rozwojowe
Centralnych Warsztatow Naftowych, ktore przeobraza-
jac sie  w najblizszej przysztosci w Fabryke Maszyn

to
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i Narzedzi Wiertniczych przyspieszq realizacje planu
6-letniego.

Inz. J. Obtulowicz, podtrzymujac wskazania min.

Nieszporka, uzasadnit konieczno$¢ przerzutu rygow wiert-
niczych z nizu polskiego w Karpaty i przejscie do wier-
ceri glebokich, podkredlajac réwniez wielki optymizm
stuzby geologicznej odnosnie dobrych perspektyw roz-
wojowych polskiego przemystu naftowego.

Naczelny dyrektor Zjednoczonych Rafinerii, dr S. Sukna-
rowski, omawiajagc zagadnienia przerébki ropy naftowej,
podkreslit, ze zdolno$¢ przerobcza polskich rafinerii
wzro$nie w 1955 roku o 100 procent.

Nowe metody pracy

Inz. J. Wéjcik, poswiecajgc wiele miejsca wiertnictwu
obrotowemu w poszukiwaniach naftowych, rzucit miedzy
innymi apel o wprowadzenie w programy zawodowego
szkolnictwa naftowego nowych metod wierceh. Przedsta-
wiciel KW PZPR Orlikiewicz oméwit wadliwe opraco-
wanie regulaminéw premiowania.

Z duzym entuzjazmem powitali zebrani nakres$lone przez
nacz. dyrektora Instytutu Naftowego inz. J. Wojnara
perspektywy rozwojowe polskiego przemystu naftowego,
ktory w najblizszym czasie przystapi do realizacji planu
6-letniego, uzbrojony w nowe metody pracy. Dotad zdo-
talisSmy osiggna¢, mowit inz. Wojnar, najwieksze w $wiecie
sukeesy w dziedzinie odbudowy ci$nienia ztoza systemem
»Marietta" i torpedowania ztoza, zwiekszajac produkcje
o 10 proc. Instytut Naftowy pracuje nad szeregiem po-
waznych probleméw, ktérych rozwigzanie otworzy nam
najprostszg droge do nowych zt6z naftowych. Rozwija sie
$rednie szkolnictwo naftowe, powstaje nowy oddziat wiert-
niczo-naftowy na Akademii Gorniczej w Krakowie.

Na wielkie rezerwy, tkwigce jeszcze w zuzytych na pozor
narzedziach i materiatach technicznych, jak rowniez w lu-
dziach, wskazat wiceprzewodniczagcy Zarzadu Giéwnego
Zw. Zaw. Naftowcow, Krawczyk.

Z wielkim zainteresowaniem stuchali uczestnicy kon-
ferencji wypowiedzi starego wiertacza, kierownika jednej
Z przodujacych Sekcji w rejonie gorlickim, kier. Bani.

Kro

Zjazd Naftowy

W dniach 15i 16 grudnia br. odbedzie sie w Kro$nie
Zjazd Naftowy, organizowany przez Stow. Inzynieréw
i Technikéw Przem. Naftowego. Obrady Zjazdu beda
sie odbywatly w 2-ch sekcjach — wiertniczo-geologicz-
nej i rafineryjnej.

Referatow na Zjazd zgtoszono 18. Trzy referaty zo-
stang wygtoszone na plenum Zjazdu, osiem referatow
zostanie przedstawione w sekcji wiertniczo-geologicz-
nej oraz siedem w rafineryjnej.

Prace sekcyj zjazdowych bedg sie odbywaty pod ha-
stami, stanowigcymi istotne zagadnienia w Kkierunku
optymalnego wykonania planu 6-letniego w przemysle
naftowym. Naczelnym hastem dla sekcji kopalnianej
jest ,szybciej wierci¢", dla sekcji rafineryjnej —
»,Zmniejszenie strat przerébczych" — i hasta te po-
winny byé mys$lg przewodnig w ciggu catego trwania
obrad zjazdu.

Il Zjazd Naukowy Wych. Akademii Gérniczo-Hutniczej

Stowarzyszenie Wychowankéw Akad. Gérniczo-Hutni-
czej komunikuje, ze wobec zblizajgcego sie Il Zjazdu
Naukowego Stowarzyszenia, ktore odbedzie sie w listo-
padzie br., Koledzy, ktorzy pragna zgtosi¢ wzgl. zgtosili
referaty lub komunikaty na zjazd, winni przesta¢ skroty
referatow do Stowarzyszenia, celem oddania ich do druku.

Konferencja Komitetéw Redakcyjnych czasopism
technicznych

W dniu 28 wrzes$nia 1950 odbyta sie w Ekspozytu-
rze PWT w Katowicach konferencja cztonkéw Komi-
tetow Redakcyjnych czasopism technicznych. Zebraniu
przewodniczyt Dyr. Nacz. PWT inz. Plgskowski. W kon-
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»Pokutuje w nas nafciarzach", méwit kier. Bania, ,,jedna
powazna choroba. Skarzymy sie, ze brak nam maszyn,
narzedzi, drzewa, zelaza i wiele innych podobnych rzeczy.
A ja twierdze, ze to wszystko co potrzebne nam do zwiek-
szenia produkcji, posiadamy na naszych zaktadach pracy,
bo mamy olbrzymie rezerwy niewykorzystanych mate-
riatbw, bo mamy racjonalizatorow i nowatorow. Wy-
starczy, ze przytocze tu jeden przyktad z zycia mojej Sekcji.
Nie mieliSmy zurawia wiertniczego. | oto ze starego, ska-
zanego na szmelc zurawia zdotaliSmy wiasnymi sitami
zrobi¢ nowy, ktorym odwiercilismy juz pie¢ otworow,
uzyskujac kilkadziesigt wagonéw ropy ponad plan”.

»Pytacie sie teraz co robi¢, aby wykona¢ plan 6-letni?
Zdaje sie, ze najtrafniej odpowiada na to pytanie hasto
umieszczone na tej sali: NAFCIARZE WSZYSTKIE
SILtY DO WYKONANIA PLANU 6-LETNIEGO.
A wszystkie sity — to przede wszystkim wyzbycie sie
hamujacego nasz postep braku zaufania do nowych
metod".

Zywa dyskusje podsumowali inz. Rogowski i min. Nie-
szporek. Inz. Rogowski podkreslit stuszno$¢ twierdzenia
kier. Bani o kierowaniu sie¢ wyczuciem tam, gdzie ono
nie jest sprzeczne z naukg, a dyktowane jest tworczg ini-
cjatywa. Trzeba zrewolucjonizowaé, mowit w dalszym
ciggu inz. Rogowski, problem norm i zawodowe szkol-
nictwo naftowe.

Min. Nieszporek, podsumowujac dyskusje, powiedziat
w zakonczeniu: ,lIstniejg, olbrzymie mozliwosci wydzwig-
niecia przemystu naftowego na poziom naszych wielkich
przemystow. Trzeba tylko z optymizmem i entuzjazmem,
Jak to powiedziat jeden z was, wierci¢, wierci¢ i wiercic,
trzeba wierci¢ szybko i szybko rdzeniowaé. Trzeba pod-
nies¢ wydajnos¢ pracy i styl pracy. Trzeba przyspieszy¢
opracowanie norm technicznych i szkoli¢ kadry.

Za przyktadem naszych towarzyszy radzieckich walcza-
cych zwyciesko o wykonanie zadan gospodarczych, po-
trafimy zwyciezy¢ w bitwie o pian 6-letni, plan pokoju
i socjalizmu" ,Gornik", nr 17, 1. 1X. 1950).

nika

ferencji wzigt udziat inz. Klinghofer z ramienia PKPG
oraz cztonkowie Komitetow Redakcyjnych czasopism
wydawanych obecnie przez Ekspozyture PWT w Ka-
towicach i czasopism, ktére majg by¢ przejete w roku
1951 przez te Ekspozyture. Komitet Redakcyjny ,,Naf-
ty" reprezentowali inz. J. Wojnar, inz. Br. Fleszar, inz.
H. Goérka i inz. A. Waliduda. Tematem zebrania byty
sprawozdania z dziatalnosci Komitetow Redakcyjnych,
ktére ztozyli przedstawiciele czasopism: Przeglad
Goérniczy, Wiadomosci Gornicze, Hutnik, Wiadomosci
Hutnicze, Chemik, Nafta, Cement.

Po sprawozdaniach odbyta sie dyskusja nad ztozo-
nymi sprawozdaniami, w ktorej podkreslono braki
oraz osiggniecia poszczegolnych czasopism. Nastepnie
omowiono wspo6tprace Redakcji Technicznej z Komite-
tami Redakcyjnymi oraz sprawy organizacyjno-admi-
nistracyjne.

Wyzsze szkolnictwo techniczne W nowym roku
akademickim

Pod takim tytutem ogtosita prasa codzienna wypo-
wiedz inz. H. Gdanskiego, wiceministra Szkot Wyz-
szych i Nauki, z okazji otwarcia nowego roku akade-
mickiego. ,,W okresie szeSciolecia uczelnie wyzsze mu-
szg wyszkoli¢ drogg normalnych studiéw ponad 45 000
nowych specjalistow z wyksztatceniem technicznym,
co stanowi 80% pokrycia catego zapotrzebowania" —
powiedzial Wiceminister Golanski — ,,Niemniej istotne
jest unowocze$nienie programu przedmiotéw technicz-
nych oraz wzbogacenie ich problematyka opartg
o0 ostatnie zdobycze techniki } nauki radzieckiej oraz
analizag planu szescioletniego”. Przykiadem konieczno-
§ci unowocze$nienia programow jest potrojenie ilosci
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katedr spawalnictwa, ktére na polskich uczelniach nie
byto dotychczas dostosowane do potrzeb zycia, wpro-
wadzenie na Akademii Gdrniczo-Hutniczej wykiadow
z dziedziny metalurgii proszkéw i technologii spiekow
oraz wprowadzenie do wyktadéw na politechnikach
technologii weglikéw spiekanych, niezbednych do wy-
robu narzedzi do obrdbki metali.

Rozwoj wyzszych uczelni péjdzie — wedtug oswiad-
czenia wicemin. Gdanskiego — w kierunku zwezenia
zakresu szkolenia na korzy$¢ jego poglebienia, z réw-
noczesnym pomnozeniem ilosci kierunkdéw specjalizacji.
Prowadzi to do rozstania sie z niejako klasyczng liczbg
szesSciu czy siedmiu wydziatéw politechnicznych. Na
trzecim roku studiéw poszczegdlnych wydziatéw wpro-
wadza sie dalsze zrdéznicowanie programéw poprzez
wyodrebnienie oddziatéw do wezszych specjalnosci.
Tak np. na wydziale gdérniczym Akademii Goérniczo-
Hutniczej wprowadzono specjalizac#'e naftowg przez
utworzenie Oddzialu Wiertniczo-Naftowego. Program
tego oddziatu obejmuje tylko czes¢ przedmiotow Wydz.
Gorniczego i cze$¢ przedmiotow Wydz. Elektromecha-
nicznego, a natomiast szereg przedmiotow specjal-
nych naftowych. W wyzszych uczelniach ma nastg-
pi¢ dalszy krok do upowszechnienia doswiadczen roz-
poczetej wspotpracy naukowcdw z racjonalizatorami
I nowatorami produkcji — dorazne dotgd spotkania
profesoréw z czotowg kadrg robotnicza nalezy prze-
ksztatci¢ w system; system ten winien zblizy¢ robot-
nikéw do warsztatu pracy naukowej, winien im ufa-
twi¢ rozwigzywanie zagadnien, z ktérymi nieraz bory-
kajg sie samotnie.

lezaleznie od zadan dydaktycznych wyzsze uczelnie,
ich katedry i zaklady oraz majace powsta¢ instytuty
uczelniane muszg by¢ kuznig postepu technicznego,
warsztatami twdrczej pracy naukowo-badawczej. Kro-
kiem w tym kierunku bedzie wybranie szeregu pro-
bleméw naukowo-technicznych istotnych dla realizacji
Szkét Inzynieryjnych, przejetych przez Ministerstwo
Szkét Wyzszych i Nauki — ilos¢ wyzszych uczelni tech-
nicznych w Polsce stanowi imponujacg w naszych wa-
runkach liczbe 19.

Nowe wydziaty na wyzszy®! uczelniach

Dziennik Ustaw nr 55 zawiera rozporzgdzenie Ministra
Szkét Wyzszych i Nauki w sprawie utworzenia nowych
wydziatéw, katedr wraz z potagczonymi z nimi zaktadami
naukowymi oraz samodzielnych zaktadéw naukowych na
wyzszych uczelniach.

W Akademi Gorniczo-Hutniczej w Krakowie
tworzy sie Wydziat Mineralny wraz z katedrami: Surowcow
Mineralnych, Chemii Mineralnej, Budowlanych Mate-
riatbw Wigzacych, Maszyn Przemystu Mineralnego, Eks-
ploatacji Zt6z Skalnych, Ceramiki I, Ceramiki Il, Techno-
logii Szkta. Na Wydziale Hutniczym tejze uczelni katedry:
Mechaniki Technicznej Il oraz Gazownictwa i Koksow-
nictwa. W Akademii tworzy sie réwniez Zaktad Analizy
Technicznej Metali.

Na Poligechnice Slaskiej w Gliwicach tworzy sie
Wydziat Gorniczy wraz Z katedrami: Matematyki, Fizyki,
Chemii Goérniczej, Mineralogii i Petrografii, Geologii Zt6z
Wegla, Gornictwa Ogo6lnego, Gornictwa I, Gornictwa 11,
Gornictwa 111, Miernictwa Gorniczego, Maszyn Gorni-
czych, Mechanizacji Kopaln, Elektryfikacji KopalA, Prze-
rébki Mechanicznej Wegla.

_ Poczawszy od roku akademickiego 1950—51, Politechnika
Slaska przeksztatcisie w uczelnie typu weglowo-chemicznego.

W mys$l wytycznych Karty Goérniczej powstat w br.
akademickim nowy wydziat gdrniczy przy réwnoczesnym
utworzeniu oddziatéw gérniczych na wydziatach mechanicz-
nym i elektrycznym. Zadaniem nowego wydziatu jest
wylgcznie obstuzenie potrzeb gérnictwa wegla kamiennego.

W programie studiéw na oddziale gorniczym wydziatu
elektrycznego zagadnieniem dominujagcym bedzie elektry-
fikacja kopalh. Studia na oddziale gorniczym wydziatu
mechanicznego obejmowac¢ beda zagadnienia mechanizacji
procesu wydobycia wegla. ) .

W planie 6-letnim przewidziane jest przeksztatcenie
oddziatdw goérniczych w samodzielne wydziaty.

Studia inzyniersko-budowlane dostosowane bedg do
potrzeb budownictwa przemystowego i mieszkaniowego
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zaglebia weglowego. Powaznej zmianie ulegnie réwniez
struktura wydziatu chemicznego. Program studiéw oparty
bedzie w br. na bazie chemicznej przerébki wegla.
Utworzone bedg nowe katedry ceramiki i spawalnictwa,
ktére w planie 6-letnim przeksztatcone bedg w samodzielne
wydziaty. W sumie w br. akademickim powstanie 16 nowych
katedr. Dzieki rozwojowi uczelni w r. 1950—51 na Poli-
technice Slaskiej w Gliwicach studiowa¢ bedzie 3900 stu-
chaczy — to jest o 700 studentéw wiecej niz w r. ub.

Warsztaty Doswiadczalne Instytutu Naftowego
w Waltbrzychu

Na podstawie zarzadzenia Ministra Gdrnictwa z dnia
21 sierpnia 1950 r., znak PGN/OP-1-4/2-253, z dniem
1 wrzesnia br. przejat Gtowny Instytut Naftowy War-
sztaty Mechaniczno-Doswiadczalne Konstrukcji Metalo-
wych w Watbrzychu, jako wtasne Warsztaty Doswiadczalne,
ktére beda techniczng podstawa dla utworzenia doswiad-
czalnych warsztatow mechanicznych w Krakowie. Jednym
z zadan tych warsztatow bedzie wykonanie prototypu
aparatu do wiercen szybko udarowych pomystu M. Rin-
glera. Aparat ten wraz z urzadzeniem przenosi Instytut
na Kopalnie Doswiadczalng w Kros$nie, celem prowadzenia
dalszych préb i doswiadczen.

Muzeum Techniki i Przemystu w Warszawie

Utworzone na mocy ustawy (Dziennik Ustaw nr 36)
Muzeum Techniki i Przemystu w Warszawie stanowi
naukowg placdwke techniczng, majacg za zadanie groma-
dzenie dokumentow i eksponatéw dotyczacych rozwoju
techniki i przemystu oraz popularyzacje wiedzy technicznej
i wiadomos$ci z zakresu historii rozwoju narzedzi i sit
wytwdrczych. Zwierzchni nadzér nad Muzeum sprawuje
przewodniczacy Panstw. Komisji Planowania Gospo-
darczego. W zakresie muzeologii przewodniczacy PKPG
dziata w porozumieniu z Ministerstwem Kultury i Sztuki
(Trybuna Ludu, 1. IX. 1950).

Regeneracja chemiczna zuzytych olejow we wiasnym
zakresie zaktadow

Pismem okdélnym Departamentu Techniki PKPG z dnia
29 lipca 1950 r. wyjasnione zostaty warunki w sprawie
zezwolen dla zaktaddw na przeprowadzenie we wiasnym
zakresie regeneracji chemicznej zuzytych olejow.

Stosownie do zarzadzenia Min. Przem. i Handlu z dnia
10. X1. 1948, regeneracja chemiczna zuzytych olejéw po-
winna by¢é przeprowadzona w zasadzie w rafineriach naf-
towych.

W zaktadach jednakze zuzywajgcych duze ilosci olejow
regeneracja chemiczna moze byC przeprowadzana za
uprzednig zgodag Centrali Produktow Naftowych — za po-
Srednictwem wiasciwych Centralnych Zarzadéw Prze-
mystu — we wiasnym zakresie, o ile zaktady te posiadajg
odpowiednig aparature i inne $rodki do jej przeprowa-
dzania.

Zaktady, ktére uzyskajg powyzsza Zgode, powinny za
zwrotem kosztéw wiasnych przeprowadzi¢ regeneracje
réwniez i dla zaktadéw sasiednich, nie posiadajacych od-
powiedniej aparatury, o ile wydajno$¢ ich urzadzen rege-
neracyjnych jest wieksza anizeli wiasne potrzeby. .

Przeprowadzenie regeneracji chemicznej zuzytych olejow
dla innych zaktadéw wymaga rowniez uzgodnienia z Cen-
trala Produktow Naftowych przez zaktad wykonujacy re-
generacje jak i zaklad oddajacy olej do regeneraciji.

Oleje regenerowane moga by¢ uzywane tylko w tym
przypadku, oile ich wiasnosci fizyko-chemiczne mieszcza sie
w granicach norm PKN lub tabeli polecajgcej CPN. Ole-
jow regenerowanych nie mozna mieszac¢ z olejami $Swiezymi.

Powotanie Komisji do walki z korozjg metali
Zarzadzeniem Przewodniczgcego PKPG z dnia 5 sierpnia
1950 r. powotana zostata przy PKPG Komisja do walki
z korozjg metali. Do zadan Komisji nalezy:
a) opracowanie planu prac naukowo-badawczych nad
korozja metali i ich stopéw oraz nad metodami walki
z korozjg metali i ich stopéw dla ustalenia najwta-
Sciwszych tworzyw metalowych i najskuteczniejszych
metod ochrony tych tworzyw przed korozja;
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b) koordynacja prac placéwek naukowo-badawczych w ra-
mach ustalonych planéw, w zakresie badan nad
korozjg tworzyw metalowych i walki z nig;

c) ustalenie najbardziej pilnych potrzeb w poszcze-
go6lnych dziedzinach gospodarki narodowej w za-
kresie walki z korozjg tworzyw metalowych i ustalenie
$rodkéw zaradczych;

d) opracowanie projektdw obowigzujacych wytycznych
i przepisbw w zakresie walki z korozjg tworzyw me-
talowych;

e) propagowanie i popularyzowanie idei walki z ko-
rozja tworzyw metalowych za poSrednictwem od-
czytow, kurséw, wyktadéw, wydawnictw, filmow itp.;

f) wspdtpraca z analogicznymi organizacjami za gra-
nicg w celu wymiany pogladéw na problemy korozji
w skali miedzynarodowe;j.

Zorganizowanie inspekcji w zakresie racjonalizacji
i wynalazczosci pracowniczej

W celu wzmozenia tempa akcji wprowadzania w zycie
przyjetych do zastosowania pomystdw racjonalizatorskich,
umozliwienia obserwowania przydatnosci tych pomystéw
po ich zrealizowaniu, przyspieszenia przenoszenia uspraw-
nien z zakladu do zaktadu oraz dla intensywniejszego
opiekowania sie catoksztattem akcji racjonalizatorskiej w te-
renie, przewodniczacy PKPG wydat zarzadzenie z dnia
5 sierpnia 1950 r. utworzenia stanowiska inspektoréw
w zakresie racjonalizacji i wynalazczosci w Departamen-
tach Produkcji i Techniki ministerstw: Gornictwa, Prze-
mystu Ciezkiego, Przemystu Lekkiego oraz Przemyslu
Rolnego i Spozywczego.

Oprocz wydziatébw racjonalizacji i wynalazczosci ro-
botniczej w wymienionych departamentach ministerstw,
podobne stanowiska inspektordw winny by¢ utworzone
w Centralnych Zarzadach Przemystu, Zjednoczeniach Prze-
mystu i przedsiebiorstwach wielozaktadowych, bezpo-
$rednio podlegtych ministrom.

Do zakresu dziatania Inspektoréow w Centralnych Za-
rzadach Przemystu nalezy miedzy innymi czuwanie nad
praktycznym zastosowaniem pomystéw racjonalizatorskich,
udzielanie wskazéwek i pomocy przy realizowaniu wszel-
kiego rodzaju usprawnien, udziat w naradach racjonali-
zatorskich oraz czuwanie nad dziatalnoscig Klubow Tech-
niki i Racjonalizacji i udzielanie im porad i pomocy.

Zadania NOT w realizacji planu 6-letniego

Prace NOT dla planu 6-letniego idg w trzech kierunkach:

1. odczytéw branzowych dla cztonkéw stowarzyszen
technicznych, na temat techniki i postepu technicznego
w planie 6-letnim;

2. odczytéw otwartych, popularyzujagcych najbardziej
atrakcyjne problemy techniczne tego planu;

3. mobilizacji inzynieréw i technikow wokét realizacji
planu 6-letniego, podjecie opracowania elementow
branzowych planéw technicznych, walki o postep tech-
niczny, mobilizujagcej do walki o wykrycie rezerw
produkcyjnych (Biuletyn Wewn. NOT, nr 12, 1950).

Cztowiek rzgdzi naftq

Pod takim tytutem ukazat sie w Gazecie Krakowskiej
z dnia 16 wrze$nia br. artykut piéra znanego pisarza Jerzego
Bobera. Autor opisuje zwiedzone kopalnie nafty i zakiady
przemystowe, wyrazajac sie entuzjastycznie o pracy naftow-
cow. Miedzy innymi J. Bober pisze: , | obecnie, gdy —
moze nieco zbyt powierzchownie — zetkngtem sie z pej-
sazem szybow, gdy zobaczytem i poznatem ludzi, ktorzy
umitowali nafte — dzisiaj pojmuje, ze zyjac w tak bujnie
pod wzgledem przemystowym rozkwitajacym kraju, nie
wiedzie¢ o tym, to znaczy dla pisarza nie tylko straci¢ temat,
ale przede wszystkim zubozy¢ swoja wiedze i znalez¢ sie
poza gtéwnymi nurtami zycia." | dalej: ,,Gdyby stawny
Antoni Zischka poznat tych ludzi wszystkich, doszedtby
do wniosku, ze nafta moze rzadzi¢ Swiatem Kkapitalistycz-
nym — ale u nas, w krajach demokracji — cztowiek epoki
socjalizmu— rzadzi naftg."

Nadestane ksiqzki
Prof. dr inz. Ewa Neyman-Pilatowa: ,Ptynne pa-
liwa silnikowe". Naktadem Panstw. Wydaw. Techn.,
Warszawa 1950, (na zlecenie Instytutu Naftowego).
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Ksigzka zawiera przeglad réznych metod produkcji paliw
ptynnych— gazoliny, gazu ptynnego, benzyny, benzolu, pa-
liw do silnikbw Diesla — ze szczegdélnym uwzglednieniem
wiasciwosci produktéw uzyskiwanych wedtug tych metod.

Napisany przez przedwcze$nie zmartg autorke skrypt
na podstawie wiadomosci sprzed r. 1940 zostat przed
wydaniem go zaktualizowany przez prof, dr Zdzistawa
Tomasika, ktory oprocz rozdziatu ,Nafta jako paliwo sil-
nikowe" wprowadzit ustepy traktujgce o poliformingu, kra-
kingu katalitycznym, alkilacji, izomeryzacji, benzolu silni-
kowym, rozszerzyt rozdzialy o syntezie benzyn itp.

Jak podaje napis na odwrocie karty tytutowej, ksigzka
jest przeznaczona dla pracownikéw inzynieryjno-technicz-
nych przemystu naftowego, personelu dystrybucyjnego i kon-
sumentow oraz moze stuzyc Jako pomoc szkolna dla stu-
dentow szkét wyzszych i srednich.

Poziom ksigzki nierébwny. Znaczna cze$¢ ksigzki napi-
sana jest popularnie, wprowadzone uzupetnienia odbiegajg
nieco od poziomu utrzymanego przez autorke gtdwnie
przez bardziej szczegétowe traktowanie niektérych zagad-
nien. W sumie, powinien z ksigzka zapoznaé sie nie tylko
specjalista ale kazdy technik pracujacy w przemysle nafto-
wym, niekoniecznie w dziedzinie technologii nafty.

Prof, dr inz. Witold Budryk i doc. inz. Wactaw Le-
siecki: ,,Zarys gdrnictwa". Nakladem Instytutu We-
glowego, Katowice 1949.

Instytut Weglowy dat inicjatywe zbiorowego wydania
,Gornictwa", opracowanego przez wybitnych specjalistow
z poszczeg6lnych jego dziedzin. ,Zarys goérnictwa" sta-
nowi pierwszy tom tego wydawnictwa. Ksigzka ma za
zadanie wprowadzenie czytelnika w catoksztatt zagad-
nien zwiagzanych z goérnictwem. Jak sam napis na karcie
tytutowej gtosi, obejmuje ona encyklopedyczne wiadomosci
catoksztattu gornictwa, a wiec w poszczeg6lnych rozdzia-
fach zaznajamia czytelnika z rodzajem zt6z kopalin uzy-
tecznych, metodami ich poszukiwan (geologiczne, geofi-
zyczne i gornicze), udostepnieniem i przygotowaniem zt6z
do eksploatacji; zapoznaje z systemami wybierania kopalin
z wnetrza skorupy ziemskiej — obejmujg one ro6zne me-
tody zgtebiania i obudowy szybéw, rézne rodzaje eksplo-
atacji zt6z, sposoby urabiania skat, obudowe wyrobisk pod-
ziemnych, o$wietlenie, przewietrzanie, odwadnianie ko-
palni. Szczegdétowej analizie poddana jest atmosfera ko-
palniana, powody i sposoby gaszenia pozaréw podziem-
nych. Obszernie omoéwiona zostata strona transportu
urobku wielokilometrowymi chodnikami, wyciggania go na
powierzchnie i sposoby jego tadowania. W krotkich stowach
podano znaczenie i cel réznych urzadzeri pomocniczych
pod ziemig i na powierzchni kopalni. Konicowy rozdziat
ksiazki, napisany przez prof. inz. J. Czastke, poswiecony
jest w bardzo ogolnych zarysach eksploatacji zt6z ropy
1 gaz6w ziemnych.

Jako zamknieta cato$¢ ,,Zarys gornictwa" stanowi dosko-
naty podrecznik wprowadzajacy czytelnika w catoksztatt za-
gadnien dotyczacych gornictwa, weglowego w szczeg6lnosci.

Katalog tozysk tocznych. Opracowany przez Ko-
legium Redakcyjne Centralnego Biura tozysk Tocznych
,Cebiloz", powotane przez b. Min. Przemystu i Handlu.
Naktadem Centralnego Urzedu Szkolenia Zawodowego,
Warszawa 1950.

Katalog powyzszy moze odda¢ duze ustugi szerokim
rzeszom uzytkownikéw tozysk tocznych i konstruktorom
maszynowym, zwiaszcza w okresie, gdy zachodzi koniecz-
nos$¢ stosowania tylko znormalizowanych tozysk tocznych
pod wzgledem konstrukcji i wymiardw.

Niewatpliwie ma to duze znaczenie w okresie wyko-
nywania planu 6-letniego, gdyz dobor tozysk znormalizo-
wynych jest pod wzglednem ekonomicznym i praktycznym
najbardziej celowy, tozyska bowiem takie sg objete pro-
gramem produkcyjnym wielu wytwérni i nabycie ich po-
winno by¢ znacznie tatwiejsze.

Tres¢ katalogu jest w szerokim stopniu wyczerpujaca,
ukfad jasny i prosty.

Czes¢ pierwsza katalogu zawiera podstawowe wskazdwki
techniczne, odnoszace sie do obliczania, wyboru, smaro-
wania, dozoru, konserwacji, zaktadania i wyjmowania to-
zysk tocznych i projektowania uktadow tozyskowych.

Cze$¢ druga obejmuje tablice i nomenklature wszyst-
kich fozysk znormalizowanych serii tozysk biezacej pro-
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dukcji oraz fozysk przestarzatych, ktére ze wzgledu na ich
stosowanie musiaty by¢ uwzglednione. Tablice uwzgled-
niajg wymiary, dopuszczalng wytrzymatos¢ i ciezar po-
szczegblnych tozysk.

W koncowej czesci katalogu podano tabele poréwnawcze

tozysk tocznych
wzgledem wymiarowym i wzajemnie wymiennych. Cato$¢
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réznych fabryk, réwnoznacznych pod
ilustrowana bogato rysunkami.

Zamyka ksigzke skorowidz wszystkich oznaczen za-
mieszczonych w katalogu.

Bibliografia naftowa

Geologia i geofizyka

Fitch A. A., Christie D. F., Johnstone W. E. i Whit-
tle G.: Fotografia lotnicza w zastosowaniu do po-
szukiwania nafty i mineratow. ,Aerial Photography
in Petroleum and Mineral Prospecting”. Office of Mining
and Metallurgical Congress, Londyn 1949, D-14X 2P/2 cm,
51 str., 4 fot.,, 5 rys. — Problem zastosowania fotografii
lotniczej w poszukiwaniach mineratow ze szczeg6lnym
uwzglednieniem ich czesci, tzw. aerogeologii, ktéra po-
siada szczeg6lne znaczenie dla catoksztattu programu prac
poszukiwawczych za mineratami uzytecznymi. Przedsta-
wiono krotko metody i charakterystyke zdjeé, technike
ich interpretacji i warto$¢ przemystowego zastosowania tego
rodzaju fotograffi. Podano kilka przyktadéw geologicznej
interpretacji na podstawie zdjec lotniczych; wybrane przy-
ktady odnoszg sie¢ do roznych prowincji geologlcznych
i 0 roznych warunkach klimatycznych. B.

Taverne N. J. M.: Zastosowanie wiercenia i rdze-
niowania w poszukiwaniu nafty. ,The Application of
Auger and Core Drilling in Petroleum Exploration”.
Office of Mining and Metallurgical Congress, Londyn 1949,
D-14X 2P/a cm, 24 str., 1 fot.,, 14 rys. — Na terenach,
gdzie naturalne odkrywki sg niepewne i niedostateczne
wzgl. gdzie podioze pokryte jest utworami aluwialnymi
stosuje sie z powodzeniem w poszukiwaniu struktur ropo-
nosnych wiercenie badawcze, reczne lub mechaniczne,
uzupetniane rdzeniowaniem otworu wiertniczego. W no-
woczesnych poszukiwaniach wiercenie i rdzeniowanie za-
stepuje sie czesto badaniami geofizycznymi, szczegolnie
grawimetrycznymi i sejsmicznymi. Czesto jednak wier-
cenie otwordw jest konieczne dla kontroli wynikéw otrzy-
manych droga badan geofizycznych, tak waznych np.
w interpretacji zdje¢ sejsmicznych, dla stwierdzenia dys-
lokacji, wskazanych przez badania sejsmiczne itp. Sto-
suje sie wiercenia takze przy badaniu terenéw podwod-
nych, nastepne rdzeniowanie otworéw oraz dodatkowe
profilowanie ‘elektryczne stuzg dla celow korelacji petro-
logicznej i paleontologicznej. Opisano przyktady badaw-
czego wiercenia ptytkiego i gtebokiego, rdzeniowania oraz
stosowane urzadzenia i metody. B. F.

Wiertnictwo
Kuliczinin N. J. i Wozdwizenskij B. 1|.: Wiercenie
poszukiwawcze. ,Razwiedocznoje burenije". Gosgeoliz-
dat, Moskwa 1949, cena 25 rb. 25 kop., D-16*/2X 26 cm,
567 str., 526 rys., 10 wykr., 53 tab. — Technika wierceh
rotacyjnych, szczegélnie rdzeniowych, oparta na bogatym

materiale doswiadczalnym. Opisano rowniez wszystkie
urzadzenia i narzedzia pomocnicze, uzywane w prze-
mysle naftowym. B. B.

Kalinnikow A. W., prof.. Wiertnictwo. ,Burowoje
dieto“. Gosud. lzdat. Siei. Choz. Literat. Moskwa 1949,
cena 8 rb. 50 kop., D-12Vv2X 19V2 cm., 398 str., 297 rys.,
1wykr., 18 tab., 17 poz. bibl. — Rdézne systemy wiercen —
Zerdziowe, linowe, rotacyjne itp. Opisy stosowanych urza-
dzen i narzedzi. Specjalne roboty w wiertnictwie, jak
badanie krzywizny odwiertéw, profilowanie elektryczne,

instrumentacje, cementowanie otworéw. Opisano tech-
nike bezpieczenstwa pracy podczas wiercenia. B. B.
Ro6zne

Gagarin E. I. i Rudniew S. W.: Silniki cieplne. ,Tie-
plowyje dwigatieli". Maszgiz, Moskwa 1949, cena 20 rb.,
D-14y2x22 cm, 514 str., 256 rys., 136 wykr., 8 tab.,
18 poz. bibl. — Zasady konstrukcji réznych typéw ma-
szyn, turbin parowych, sprezarek itp. Typy silnikéw sa-

mochodowych. Problem uzycia gazéw w silnikach samo-
chodowych oraz konstrukcja aparatury stosowanej przy
tego rodzaju silnikach. Obliczanie silnikow, systemy ich
chtodzenia i smarowania. Opisano dotyczace metody ba-
dan laboratoryjnych. B. B.

Sitajew A. A.: Pltynowe systemy chitodzenia silnikow,
przy wyciggach gasienicowych. ,Zidkostnyje sistemy
ochtazdienija tankowych dwigatielej". Maszgiz, Moskwa
1948, cena 8 rb. 60 kop., D-14x21 cm, 127 str., 2 fot.,
33 rys., 60 wykr., 16 tab., 11 poz. bibl. — Temperatura
spalania gazéw w cylindrze silnika dochodzi do 1500 C
i przenoszac sie na S$ciany cylindra, ttoki, wentyle i inne
czesci, powoduje obnizenie ich wytrzymatosci oraz defor-
mowanie. Azeby ochroni¢ te czesci od szkodliwych wpty-
wow wysokich temperatur, nalezy odprowadzi¢ 30—40%
ogo6lnej ilosci doprowadzanego ciepta. Strata efektywnej
mocy silnika dochodzi przy tym od 50 do 90%. Utrzy-
manie jak najwigkszej mocy silnika potrzebne jest ze wzgledu
na zdolno$¢ manewrowania ciggnikiem, stad tez wynika
konieczno$¢ stosowania optymalnego systemu chtodzenia
i jego regulacji, ktoryby umozliwit prawidtowg prace sil-
nika bez przegrzewania go lub zbytniego ochtadzania
w réznych warunkach klimatycznych. Praca powyzsza
jest wstepnym etapem do rozwigzania tego powaznego
zagadnienia i wymaga dalszych 1 ciggtych uzupetnien,
czerpanych przede wszystkim z materiatdbw eksperymental-
nych. B. B.
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DO CZYTELNIKOW ,,NAFTY*

Na podstawie zarzadzenia Prezesa Rady Ministrow i Przewodniczacego Paristwowej Komisji Plano-
wania Gospodarczego nr 120 z dnia 22 maja 1950 w sprawie uporzgadkowania dziatalnosci wydawniczej
w dziedzinie gospodarczej i technicznej, zgodnie z zarzgdzeniami Departamentu Techniki PKPG
z dnia 26 czerwca 1950 i Depart. Produkcji Goérniczej Nieweglowej Ministerstwa Gornictwa z dnia
6 lipca 1950 — z dniem 1 stycznia 1951 r. wydawnictwo miesiecznika ,Nafta" przejmg Panstwowe
Wydawnictwa Techniczne — Ekspozytura w Katowicach.

Redakcja ,,Nafty" pozostanie bez zmiany przy Gt Instytucie Naftowym, w skladzie niezmie-
nionym. Do redakcji nalezy w dalszym ciggu przesyta¢ artykuty przeznaczone do druku w ,Nafcie"
oraz zwracac sie we wszystkich sprawach dotyczacych redagowania czasopisma. Adres Redakcji— Krakdéw,
ul. tobzowska 49. Pod tym adresem nalezy réwniez zamawiac roczniki wzgl. pojedyncze numery
»Nafty" za rok 1950 i lata wcze$niejsze.

Administracje czasopisma bedzie prowadzita Ekspozytura Panstwowych Wydawnictw Tech-
nicznych w Katowicach.

Administracja bedzie .zatatwiata wszelkie sprawy finansowe zwigzane 2z wydawnictwem, kolportaz
.Nafty" itp. Do administracji nalezy kierowa¢ zgtoszenia prenumeraty ,,Nafty" na rok 1951, a przed-
ptaty na prenumerate na r. 1951 nalezy wptaca¢ z podaniem celu wptaty w Narodowym Banku Pol-
skim Oddziat Katowice na konto Panstwowych Wydawnictw Technicznych nr 110-2501. Prenumerata
»Nafty" na r. 1951 zostata ustalom na 1200 zt pdtrocznie lub 600 zt kwartalnie. Pracownikom prze-
mystu naftowego przy prenumeratach zbiorowych przystuguje znizka 50 %. Adres Administracji ,,Nafty" —
Panstwowe Wydawnictwa Techniczne — Ekspozytura Katowice, ul. Stawowa 19.

Naleznos¢ z tytutu zalegtych prenumerat za rok 1950 i lata poprzednie Aalezy w dalszym ciggu usku-

tecznia¢ na konto lIzby eSkarbowej w Krakowie PKO 1V-2651 do dyspozycji Instytutu Naftowego.

Redakcja



Naktadem Instytutu Naftowego ukazato sie drukiem

WIERTNICTWO

pod red. inz. J. Wojnara, inz. R. Kruczka i inz. B. Fleszara

Podrecznik ten jest praca zbiorowg, w ktorej wzieli udziat: A. Bania,
inz. J. Czastka, inz. H. Gorka, inz. W. KobyliAski, St. Krimmer, inz. R.
Kruczek, inz. K. Mischke, inz. A. Waliduda, inz. J. Wojnar i inz. J. Wojcik.

Ksigzka obejmuje dziaty:

Ogolne wiadomosci z geologii, metody wiercenia, zurawie i urzadzenia
do wiercenia udarowego i rotacyjnego, czynnosci przy wierceniu, ptuczka
wiertnicza, wiercenie turbinowe orazewiercenie kierunkowe, instrumen-
tacje i narzedzia instrumentacyjne, zamykanie wody, rury, liny, silniki do
napedu urzadzen wiertniczych i organizacja pracy w kopalnictwie nafto-
wym.

Tekst obejmujacy 316 stron druku formatu A 4 zawiera 410 rysunkow
i 14 tablic. : .

Ksigzka powyzsza przeznaczona jest w pierwszym rzedzie dla.techni-
kow i uczniow Srednich szkot naftowych; moga z niej réwniez korzystaé
uczniowie szkét mistrzowskich a zastepczo takze studenci szkét wyzszych.
Ksigzka powyzsza winna znalezé sie w reku kazdego pracownika nafto-
wego.

,Cena 800 zi.

WVtvczne budowy gazociaggéw oraz urzadzen
gazowych dla Srednich i niskich cisnien

Broszura opracowana przez Komisje Urzadzen Kopalnictwa Naftowego
PKN na podstawie projektu wstepnego, napisanego przez W+ Dubisa,
jest projektem normy PKN.

Tekst o 39 stronach druku zawiera 11 rysunkow.

Cena 200 zi.



