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NORMA BRANZOWA

SIEC!
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Instalacje odbioru kondensatu z odwadniaczy
gazociqgow utozonych w ziemi

BN-70
8976-24

Ograniczniki cidnienia

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem norny sa ogra-
niczniki na cisnienie nominalne 160, 250, 400 i
640 N/cm2, stuzgce do dtawienia przeptywu konden-
satu przy odbieraniu go z gazocigagéw instalacja wg
BN-70/8976—-16. Dtawienie przeptywu ma na celu o—
graniczenie cisnienia na wylocie dowartosci 100 tycii;
niezaleznie od wysokos$ci cisnienia w gazociagu.

1.2. Normy zwigzane
PN-57/H-04617 Badanie metalowycn powtok
nych. Oznaczanie szczelno$ci przez zanurzenie w

ochron-

wodzie destylowanej o temperaturze 95°0
PN-68/H-74-219 Rury stalowe bez szwu walcowane na
goraco. Wymagania i badania
PN-68/H-74240 Rury stalowe bez szwa walcowane lub
ciggnione na zimno. Wymagania i badania
PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej
jakosci ogdélnego przeznaczenia. Gatunki
PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej
jakosci ogélnego przeznaczenia. Gatunki
PN-64/H-84024 Stal do wyrobu rur. Gatunki
BN-70/8976—-16 Instalacje odbioru kondensatu zod-
wadniaczy gazociagéw utozonych w ziemi

2. OZNACZENIE

2.1. Przyktad oznaczenia ogracr;icznika cisnienia

na cisnienie nominalne 640 S/cm i

OGRANICZNIK 640 BN-70/8976-24
3. WYMAGANIA

5.1. Wymiary w mm — wg rysunku na str.2 i tabl.1l.

Tablica 1
Wyréznik O;;‘jga
ozzia;:ze— i DO Dz do 9 masa
kg
160 200 75 110 145 18 16 2,3
250 400 75 110 145 18 18 34—
400 800 2 75 110 145 18 18 5,0
640 1400 75 125 165 23 24 9,0

Y
Gestos¢ stali przyjeto 7,85 kg/dm .
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5-2. ?.yszczegdlnienie czes$ci i wymagania doty-
czace czesci — wg tabl. 2.
Tablica 2
Nr czesci
Nazwa
na P Materiat Wykonanie
rysunku czesci Y

obrabiany z bla-

R stal St3S >
1 Koknierz L PN_61/M-ga020 ChY: krawedzie
zatepione
stal R45 ciety z rury
2 Kanat wg PN-64/H-84024 stalowej bez
dhawigcy lub stal 45 szwu—10X 1-Zc—C

wg P1J-66/H-84019 wg PN-—68/H-74240

Koricéwka stal St3S obrabiana z pre-
gwintowana wg PN—61/H—84020 & krawedzie
3 zatepione
ciety z rury
4 Korpus stal R stalowej bez
wg PN-64/H-84024 szwu 51 X3 - E
wg PN—68/H-74219

5.5. Wykonczenie. Wszystkie powierzchnie zewne-
trzne ogranicznikéw cisnienia nalezy cynkowac¢ lub

kadmowac.

5.4. Szczelnos$é¢. Ograniczniki cis$nienia poddane
hydraulicznemu ci$nieniu prébnemu wg tabl. 3, w
czasie 3 minut, nie powinny wykazywac¢ przeciekoéw,

kropienia, odksztatcen lub uszkodzen.

Tablica 3

Wyréznik oznaczenia 160 250 400 640

Ciénienie prébne 240 380 600 960
N/cm”

5.5. Cechowanie. W miejscu okreslonym na rysun-
ku nalezy wybi¢ wyréznik: oznaczenia wg 2.1 bez

czesci stownej.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Ograniczniki cis$nienia dostar-
cza sie bez opakowania, zabezpieczajac za nomoca
oston gwinty i powierzchnie uszczelniajace koinie-

rzy przed uszkodzeniami mechanicznymi.

4.2. Przechowywanie. Ograniczniki cisnienia na-
lepy przechowywaé¢ w magazynach zamknietych i su-
chych, uktadajac je na drewnianych podktadach lub

regatach.

Biuro Projektéw Gazownictwa ,Gazoprojekt”
Ustanowiona przez Ministra Gérnictwa i Energetyki dnia 13 maja 1970 r.
jako normo obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1971 r.
(Mon. Pol. nr30/1970p0z.252)
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4.3, Transport. Ograniczniki cisnienia  nalezy 5.4.2. sprawdzenie czesci polega na stwierdze-
przewozié krytymi $rodkami transportowymi. Podczas niu zgodnosci z 3*2 na podstawie ogledzin i za-
transportu ograniczniki nalezy zabezpieczy¢ przed Swiadczen materiatowych.
opadami atmosferycznymi, przemieszczaniem sie oraz 5.4.3. Sprawdzenie wykonczenia polega na spraw-

przed uszkodzeniami gwintéw i1 powierzchni uszczel- dzeniu powkoki ochronnej wg PN—57/H—04617.
niajacych ko#nierzy.
5.4.4. Sprawdzenie szczelnos$ci nalezy przepro-

5. BADANIA wadza¢ po zespawaniu kanatu dtawigcego z ko#nie-

rzem i koncéwka gwintowana, przed przyspawaniem
5.1. Program badan ) R ) R

korpusu. Po napednieniu ogranicznika woda, odpo-
a) sprawdzenie ksztattu i wymiaréw (3.1), R R R | R B i ) R

wietrzeniu 1 zaslepieniu, nalezy w przeciagu 5 mi-
b) sprawdzenie czesci (3»2), , B _ . L L ,

nut, roéwnomiernie podwyzsza¢ cisnienie do wartos$-
o) sprawdzenie wykonczenia (3.3)» ; ) B} ;

) i ci podanej w 3.4, po czym po uptywie czasu okres-

d) sprawdzenie szczelnos$ci (3.4), . . :

lonego w 3.4 nalezy przeprowadzi¢ ogledziny.
e) sprawdzenie cechowania (3*5).

5.4.5. Sprawdzenie cechowania nalezy przepro-

5.2. Mle.jsce 1 czas przeprowadzania badan. Wszys- wadza¢ przez ogledziny i poréwnanie wynikéw z wy-
tkie rodzaje badan przeprowadza sie u wytwércy, maganiami podanymi w 3*5.
przy odbiorze partii ogranicznikéw ciénienia, z 5.5. Ocena wynikéw badan. Ogranicznik cisnienia
wyjatkiem badania wg 5.1 d), ktére przeprowadza nalepy uznaé za zgodny z wymaganiami norcy, gdy
sie podczas wykonywania ogranicznikow. wszystkie badania wg 5.1 daty wynik dodatni.

W przypadku gdy chociazby jedno z badan wg 5.1

5.3. Przygotowanie partii ogranicznikéw do ba- dato wynik ujemny, nalezy uzna¢ ogranicznik ols-

dan. Do badan nalezy przedstawia¢ partie liczace nienia za niezgodny z wymaganiami normy, bezprze-

nie wiecej niz 40 sztuk ogranicznikéw o tym samym prowadzania dalszych badan.

oznaczeniu.
5.6. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan.

5.4. Opis badan Zak¥ad produkujacy ograniczniki cisnienia powinien

5.4.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw nalezy nha zadanie odbiorcy wyda¢ zaswiadczenie zawierajg-
przeprowadzaé¢ przez pomiar miarka z doktadnosciag ce krotki opis zbadanych ogranicznikéw oraz wyni-
do 1 mm oraz sumwiarka z dok#adnoscia do 0,1 mm. ki liczbowe badan,,
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