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*0 TWORZYWA
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1. WSTEP

1.1. Przedmiotem normy s tkaniny galanteryjne
otrzymywane przez powlekanie tkanin uplastycznionym
polichlorkiem winylu) z dodatkiem wypetniaczy
i pigmentow.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Tkaniny
galanteryjne majg zastosowanie w przemysle galanteryj-
nym, obuwniczym, odziezowym i motoryzacyjnym.

1.3. Okre$lenia. Sztuka wyrobu — jeden rulon tka-
niny powlekanej.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1.  Asortyment. W zaleznos$ci od zastosowania tka-

niny galanteryjne dzieli sie na asortymenty.
Zastosowanie poszczegdlnych asortymentdw — wg
tabl. 1

Tablica 1
Grupa . Oznaczenie
P Asortyment Zastosowanie
wyrobu wg SWW
Tkaniny Tkanina na wozki dzieciece
galante- galanteryjna
ryjne
Tkanina w obuwnictwie
laméwkowa i w galanterii
na lamowki 1361-611
Tkanina na obrzeza
lamoéwkowa Il dywanikow
w samochodach
Ryps na torby turystycz-
powlekany ne

2.2. Gatunki. W zaleznosci od jakosci wykonania
powierzchni rozrdznia sie trzy gatunki tkanin galante-
ryjnych, oznaczonych jako gat. I, gat. Il i gat. Ill.

2.3. Oznaczenie wyrobu — wg SWW.

2.4. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno
zawiera¢ nastepujgce dane:

a) nazwe wyrobu,

b) gatunek,

Tkaniny powlekane uplastycznionym
polichlorkiem winylu)

Tkaniny galanteryjne
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BN-82
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Zamiast
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Grupa katalogowa 1026

C) oznaczenie wg SWW,
d) numer normy.

2.5.  Przykiad oznaczenia tkaniny lamowkowej w ga-
tunku I
TKANINA LAMOWKOWA GAT. |
BN-82/6355-05

1361-611

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Tkaniny galanteryjne po-
winny by¢ jednolicie powleczone plastyfikowanym
polichlorkiem winylu). Natozona powtoka powinna
szczelnie przylega¢ do catej powierzchni podioza, nie
wykazujgc rozwarstwienia.

3.2. Barwa i wzoOr. Powierzchnia wyrobu powinna
odpowiada¢ ustalonym wzorcom wg katalogu produ-
centa lub prébce uzgodnionej pomiedzy odbiorca i do-
stawcg. W stosunku do wzorca dopuszcza sie odchy-
lenie intensywnosci barwy odpowiadajace kontrastowi
stopnia 2 szarej skali do oceny zmiany barwy.

3.3. Rodzaje j liczba dopuszczalnych wad powierzchni
podano w tabl. 2. Terminologie wad przyjeto wg PN-75/
C-89110.01.

Tablica 2
i Liczba wad na 10 m wyrobu, sztuk
Rodzaje wad

Gat. | Gat. 1l Gat. 1l

a

=

Rysy mechaniczne

o diugosci do 3 mm 3 5 8
Rysa mechaniczna

ciagta o szerokosci

do 0,1 mm — 1 2
Zanieczyszczenia

mechaniczne o $red-

b

-

C

-~

nicy do 2 mm 3 10 15
d) Smugi barwne dtu-

gosci do 10 cm 2 4 6
e) Blizny do wielkos-

ci 40 mm 1 2 3
0 Faldy i zatamania

dtugosci do 20 cm — 1 2

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 10 wrze$nia 1982 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1983 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1983 poz. 1)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,,ALFA” 1983

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd 0,55 Nakt. 3200 + 55 Zam. 2832/82

Cena zt 8.00
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3.4. Wymiary — wg tabl. 3.

Tablica 3
Tkanina Tkanina Tkanina Ryps
Wymiary galante- laméw- lamow- powle-
ryjna kowa kowa Il kany
a) Grubo$¢, mm, nie
mniej niz 0,30 0,30 0,25 0,70
b) Szeroko$¢, cm, nie
mniej niz 70 90 100 120
c) Dtugos¢ rulonu, m12).
nie mniej niz 60 60 *50 30
d) Dtugosé odcinka
w rulonie, m, nie
mniej niz 3
e) Liczba odcinkéw
w rulonie, sztuk nie
wiecej niz
gat. | 3
gat. Il 4
gat. 1l 6

‘) W partii dopuszcza sie¢ 10 % rulonéw o mniejszej dtugosci.

3.5, Wymagania fizykomechaniczne — wg tabl. 4.
Tablica 4
Tkanina Tkanina Tkanina Ryps
Wymagania galante- laméw- laméw-  powle-
ryjna kowa kowa 11 kany

a) Masa 1 m2, g, nie

mniej niz 200 250 300 700
b) Wytrzymatos¢ na

rozcigganie, N, nie

mniej niz
wzdtuz 350 300 900
w poprzek 250 250 —_ 700
¢) Wydtuzenie wzgled-
ne przy zerwaniu,
%, nie wiecej niz
wzdhuz 25 35 25
w poprzek 40 85 - 30
d) Wytrzymatos¢ na
rozdzieranie, N, nie
mniej niz
wzdhuz 5 5 20
w poprzek 5 5 —_ 20
e) Wytrzymato$¢ po-
wioki na wielokrot-
ne zginanie, liczba
zgie¢, nie mniej niz 10000 10000 10000

0 Wytrzymato$¢ po-
taczen powtoki z tka-
ning, M, nie mniej
niz 30 20

g) Odpornos$¢ powtoki
na niskie tempera-
tury -10 -10 -10

h) Oznaczanie odpor- ewentualne odbarwienia nie wieksze
noséci barwy na $wia- niz na jrébce wzorcowej
tto sztuczne

i) Odporno$¢ barwy
na tarcie na mokro

20 * 30

nie dopuszcza si¢ plamienia tkaniny
uzytej do badan

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1.
na tuleje papierowe wg BN-76/7350-03 strong licowg

Pakowanie. Tkaniny galanteryjne nalezy nawijac¢

do wewnatrz. Na koncu rulonu po stronie lewej nalezy
umiesci¢ w sposdb trwaty nastepujgce dane:

a) nazwe producenta,

b) oznaczenie wg 2.5,

c) date produkciji,

d) symbol barwy i wzoru,

e) ilos¢ m i m2

f) liczbe odcinkdw w rulonie,

g) nr partii,

h) cene wyrobu,

i) znak KJ.

Rulony wyrobu nalezy pakowa¢ w papier pakowy
wg BN-66/7326-01, sklejajagc konce tasmg klejacg wg
PN-75/P-50551,1lub owing¢ w folie z polietylenu wg
BN-74/6365-01.

Na papierze pakowym nalezy umiesci¢ dane a)-r-i).

4.2. Przechowywanie. Wyroby nalezy przechowywaé
w pomieszczeniach suchych i przewiewnych, z dala od
zrodta ciepta, skiadajgc rulony na podestach do
wysokosci 2 m.

Optymalna temperatura przechowywania wynosi
10 + 30 °C.

4.3. Transport. Wyrob nalezy przewozi¢ krytymi
srodkami transportu, zabezpieczajgc tadunek przed
uszkodzeniami mechanicznymi i wptywami atmosferycz-
nymi, zgodnie z przepisami przewozowymil).

/

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 5.

Tablica S
Zakre,s Wyma- Metody
i 3 badan . .
Lp. Rodzaje badan gania badania
nie- wi w
petne 9 g
petne
1 Sprawdzenie wygladu
zewnetrznego, rodzaju
i liczby wad powierz- + Wt 31 5.3.1
chni 3.3
2 Sprawdzenie barwy
i wzoru powierzchni + + 32 5.3.2
3 Sprawdzanie wymiaréw + + 3.2 5.3.2
4 Oznaczanie:
— masy 1 m2 + + 3.5a)
— wytrzymato$ci na
rozcigganie + + 3.5b)
— wydtuzenia wzgled-
nego przy zerwaniu + + 3.5¢)
5 Oznaczanie:
— wytrzymatos$ci na PN-75/
rozdzieranie + - 3.5d) C-89058
— wytrzymato$ci po-
wioki na wielokrot-
ne zginanie, po
przyspieszonym sta-
rzeniu w tempera-
turze 100 °C, na
aparacie typu Mattia + 3.5e)

') Patrz Informacje dodatkowe.
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cd. tabl. 5
Zakre,s Wyma- Metody
i , badan . .
Lp. Rodzaje badan gania badania
petne nie- wg wg
petne
wytrzymatosci po-
taczen powtoki z
tkaning, metoda B,
N 3.50
odpornosci powtoki
na niskie tempera-
tury, metodg A 3.50)
odpornosci  barwy PN-75/
na $wiatto sztuczne C-89058
(Fadeometr, 100 h
ekspozycji) 3.5h)
odpornosci barwy
na tarcie na mokro,
metodg A 3.5i)

Znak + oznacza badanie, ktdre nalezy przeprowadzié.
Znak - oznacza badanie, ktérego nie przeprowadza sie.

Badania peine nalezy przeprowadzi¢ nie mniej niz
raz na 6 miesiecy oraz przy kazdej zmianie surowcow
i metod technologicznych, majacych wptyw na wiasnos-
ci wyrobu.

Badania niepetne nalezy przeprowadzaé dla kazdej
partii wyrobu.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Partie wyrobu stanowi
produkcja jednej zmiany, w jednym kolorze, o jedna-
kowym wzorze, wykonana z tych samych surowcow
i w tej samej technologii w ilosci do 90 rulondéw.

5.2.2. Sposéb przeprowadzania badan. Badania nalezy
przeprowadzi¢ w dwdch grupach:

grupa I — badania wg 3.1 -r-3.4,

grupa Il — badania wg 3.5.

5.2.3. Sposéb pobierania probek. Probki pobiera sie
w sposéb losowy wg PN/N-03010.

Z partii nalezy pobfa¢ probki:

a) do sprawdzenia wymagan w grupie | o licznosci
podanej w tabl. 6.

b) do sprawdzenia wymagan w grupie Il o licznosci
wynikajacej z metod badan sposréd tych rulonéw, ktore
przeszty z wynikiem dodatnim sprawdzenie wymagan
grupy L.

5.2.4. Poziom kontroli — I
N-03021 tabl. 1

5.2.5. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 6,5 %.

5.2.6. Wybdr i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej wg tabl. 6."Wybér i sto-
sowanie planéw badania dla kontroli obostrzonej
i ulgowej oraz warunki przejscia wg PN-73/N-03021.

ogblny wg PN-79/

Tablica 6

Kontrola normalna

liczb liczba
. L4 T ICzba B
Liczno$¢ partii licznosé czba dyskwali-
i kwalifikujaca A
probki . fikujaca
mi m2
sztuk rulonéw
do 15 3 0 1
16 4- 25 5 1 2
26- 4- 50 8 1 2
51 H 90 13 2
5.3. Opis badan
5.3.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego, rodzaju

i liczby wad powierzchni nalezy przeprowadzi¢ nie-
uzbrojonym okiem z odlegtosci 1,0 m.

5.3.2. Sprawdzenie zgodno$ci barwy i wzoru powierz-
chni nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie probek
z wzorcami. Poréwnywane powierzchnie powinny byé
oswietlone Swiattem dziennym.

Ewentualne odchylenie intensywnosci barwy' oceni¢
przeprowadzajgc badania wg PN-63/P-04906.

5.4. Ocena wynikéw badanh

5.4.1. Ocena sztuki”™ Badang sztuke nalezy uznac za
niedobrg, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim
chociazby przez jedno z badan wymienionych w normie.

5.4.2. Ocena partii. Partie wyrobu nalezy uzna¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych poddanych badaniom w grupie | w prébce nie
przekracza liczby kwalifikujgcej podanej w tabl. 6,
a wyniki pozostatych badan sg zgodne z wymaganiami
grupy Il

5.5. Zaswiadczenie producenta o wynikach badan. Do
kazdej partii wyrobu powinno by¢ dotaczone zaswiad-
czenie zawierajgce ostatnie wyniki badan niepetnych
oraz ostatnio przeprowadzonych, aktualnych badan
petnych w czesci dotyczacej wynikdéw nie objetych ba-
daniem niepetnym.

KONIEC
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4 Informacje dodatkowe do BN-82/6355-05

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Tworzyw Sztucz-
nych ERG, Otawa.

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-75/C-89058 Tkaniny powlekane plastyfikowanym polichlorkiem
winylu. Metody badan

PN-75/C-89110.01 Wyroby z tworzyw sztucznych. Wady technolo-
giczne wyrobéw powlekanych

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci.
do prébek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci.
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-63/P-04906 Metody badan wyrobéw witékienniczych. Wyznacza-
nie odpornosci wybarwien. Szara skala do oceny zmiany barwy

PN-75/P-50551 Tas$ma papierowa powleczona klejem

BN-74/6365-01 Folia opakowaniowa z polietylenu o matej gestosci

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykte

BN-76/7350-03 Tuleje papierowe

Przepisy o tadowaniu i wytadowaniu wagonéw towarowych w komu-
nikacji wewnetrznej. Zatacznik nr 10 PKP (Dz. TizK z 1968 r.
nr 4, poz. 10) wraz z pézZniejszymi zmianami
3. Oznaczenie wg KTM poszczeg6lnych asortymentéw w gat. I:

Tkanina galanteryjna — 1361-611-20-30-1-6,

Tkanina laméwkowa — 1361-611-41-01-1-8,

Tkanina lamowkowa Il — 1361-611-41-06-1-7,

Ryps powlekany — 1361-611-55-02-1-0

Losowy wybdr sztuk

Kontrola odbiorcza

40000000343734

4. Dotychczasowe normy. Niniejsza norma zastepuje

ZN-79/MPCh/TF-1703 Tkaniny powlekane  uplastycznionym
polichlorkiem winylu). Tkanina laméwkowa Il oraz
ZN-77/MPCh/TS-7034 Tkaniny powlekane uplastycznionym

polichlorkiem winylu). Tkanina galanteryjna AT-1260.

5. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6355-05

a) zmieniono tytut normy ze ,Sztuczne skéry- na ,Tkaniny ga-
lanteryjne”,

b) poszerzono norme o nastepujace wyroby:

— tkanina galanteryjna

— tkanina laméwkowa II

¢) wyeliminowano nastepujace wyroby nie produkowane:

— winigal,

— tkanina walizkowa,

— winikon,

— tkanina JD powlekana,

— granitol gtadki.

d) wyeliminowano badanie odpornosci na $wiatto dzienne, wpro-
wadzajac przyspieszone badanie odpornosci powtoki na Swiatto
sztuczne,

e) wyeliminowano badanie udarno$ci powtoki na dziatanie tem-
peratury 70 “C

f) wyeliminowano przylepno$¢ powtoki

g) uzupetniono badaniem wytrzymatosci potaczen powtoki z tka-
nina.

6. Autor projektu normy — mgr Marianna Nocon.



