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1. W STĘP

1.1. P rzedm io t norm y. P rzedm io tem  norm y  są 
nazw y i określenia z zakresu  procesów  d ru k o w a­
nia w  technikach: w ypuk łej, p łaskiej i w klęsłej.

1.2. Z akres stosow ania norm y. Podane w norm ie 
nazw y i określen ia  należy  stosować p rzy  o p ra­
cow yw aniu  norm  oraz w innych  pub likacjach  
technicznych  z dziedziny procesów  drukow ania.

1.3. N orm y zw iązane
BN-72/7401-10 Technika d rukow ania  płaskiego.

W ykonanie fo rm y  d rukow ej. N azw y i określen ia

2. ZESTA W IAN IE I PRZY GO TOW ANIE 
FORM Y D RU K O W EJ

(2.1) form a drukow a —  uk ład  elem entów  d ru ­
ku jących  i n ied ruku jących , p rzystosow any do 
przenoszenia obrazu p rzy  użyciu środków  b a r­
w iących (farby) na zadrukow yw ane podłoże.

(2.2) form a do techn ik i d rukow ania wklęsłego 
(w klęsłodrukow a) —  rodzaj fo rm y drukow ej, na 
k tó re j pow ierzchnie elem entów  d ru k u jący ch  zn a j­
d u ją  się poniżej elem entów  n ied ruku jących , s ta ­
now iąc zróżnicow ane pojem nościow e zagłębienia 
w  zależności od rep rodukow anych  w artości to n a l­
nych.

(2.3) form a do techn ik i d rukow ania płaskiego —
rodzaj form y, na  k tó re j pow ierzchnie elem entów  
d ru k u jący ch  i n ied ru k u jący ch  zn a jd u ją  się 
p raw ie  na jed n y m  poziomie. E lem enty  d ru k u jące  
są oleofilowe, a n ied ru k u jące  —  hydrofilow e wg 
BN-72/7401-10.

Rozróżnia się następu jące  fo rm y  do tech n ik i 
d rukow ania płaskiego: offsetow ą, litograficzną i 
św iatłodrukow ą.

(2.4) form a do technik i d rukow ania  w yp u k łe­
go —  rodzaj form y, na  k tó re j pow ierzchnie e le­
m entów  d ru k u jący ch  zn a jd u ją  się pow yżej e le ­
m entów  n ied ru k u jący ch  w  postaci sk ład u  zecer­
skiego, klisz, s tereo typów  uform ow anych  i p rzy ­
stosow anych do przenoszenia obrazu p rz y  użyciu 
farby .

Rozróżnia się n astęp u jące  fo rm y  do techn ik i 
d rukow ania w ypukłego: 'typograficzną , typooffse- 
tow ą i fleksograficzną. M ogą one być: płaskie, za­
okrąg lone lub  gięte.

(2.5) fo rm a typograficzna —  rodzaj fo rm y  w 
techn ice d rukow an ia  w ypukłego, złożonej z m a­
te ria łu  zecerskiego ew en tualn ie  połączonego z k l i­
szam i chem igraficznym i lub  stereo typam i, p rzy ­
stosow anej do d rukow ania  bezpośredniego.

(2.6) form a ty p o o ffse to w aJ) — rodzaj form y 
w  techn ice d rukow ania  w ypukłego, w ykonanej 
z p ły ty  m etalow ej lub  tw orzyw a sztucznego, p rz y ­
stosow anej do pośredniego d rukow ania  ro tacy j­
nego.

(2.7) form a fleksograficzną —  rodzaj fo rm y w 
technice d rukow ania  w ypukłego, w ykonanej ze 
s tereo typów  elastycznych  (gum ow ych lub  z tw o ­
rzyw  sztucznych), stanow iących nośnik  ciekłej fa r­
by, przym ocow anych do cy lin d ra  i p rzystosow a­
n ych  do bezpośredniego d rukow ania  ro tacyjnego.

i) P o toczn a  nazw a: le tterseto w a .
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(2.8) forma mieszana —  rodzaj fo rm y  drukow ej 
w technice d rukow ania  w ypukłego, w  k tó re j w y­
stęp u ją  co n a jm n ie j dw a rodzaje składu, np. skład 
w ierszow y i czcionkow y lub  tekstow y  i lin ie albo 
sk łady  i stereo typy .

(2.9) forma tekstowa —  rodzaj fo rm y drukow ej, 
w k tó re j w y stęp u ją  ty lko  teksty .

(2.10) forma ilustracyjna — rodzaj fo rm y d ru ­
kow ej, w  k tó re j ponad 15°/o pow ierzchni za jm ują  
ilu stracje .

(2.11) forma kombinowana —  rodzaj fo rm y d ru ­
kow ej, w  k tó re j w y stęp u ją  co n a jm n ie j ilu strac je  
i teksty .

(2.12) forma składu czcionkowego —  rodzaj fo r­
m y drukow ej w technice d rukow ania  w ypukłego, 
w k tó re j w y stęp u je  ty lko  sk ład  czcionkowy.

(2.13) forma składu wierszowego —  rodzaj fo r­
m y drukow ej w techn ice  d rukow ania  w ypukłego, 
w k tó re j w y stęp u je  ty lk o  skład w ierszow y.

(2.14) forma stereotypowa —  rodzaj w tó rnej fo r­
m y d rukow ej, w ykonanej przez odw zorcow anie za 
pom ocą m a try cy  z fo rm y  p ierw o tnej, przeznaczo­
nej do d rukow ania  tech n ik ą  w ypukłą, w ykonanej 
ze stopu drukarsk iego , tw orzyw a sztucznego, gum y 
lu b  galw anicznie.

(2.15) forma kliszowa —  rodzaj fo rm y  d ru k o ­
wej w techn ice  d rukow ania  w ypukłego z klisz 
w ykonanych  chem icznie, fizycznie, m echanicznie 
(graw erow anych).

(2.16) forma elastyczna —  rodzaj fo rm y d ru k o ­
w ej w techn ice d rukow ania  w ypukłego, k tó re j po­
w ierzchnia po ufo rm ow aniu  e lem entów  d ru k u ją ­
cych p rzy  nacisku  ulega sp rężystym  odkształce­
niom  (n ietrw ałym ).

(2.17) forma do drukowania wielobarwnego —
rodzaj fo rm y  d rukow ej z kom pletu  form  w ieloto- 
nalnych , dających  w  d ruk o w an iu  b arw y  co n a j­
m niej drugorzędow e, tj. w ypadkow e.

(2.18) forma do drukowania wielokolorowego —
rodzaj fo rm y  drukow ej z kom pletu  form  w ielo- 
tonalnych , nie dających  w d rukow an iu  barw  co 
na jm n ie j drugorzędow ych, tj. (w ypadkow ych) lub 
z kom pletu  form  jednotonalnych , da jących  w zględ­
n ie nie dających  w d rukow an iu  tak ich  barw .

(2.19) elem ent drukujący — elem ent form y d ru ­
kow ej, k tó ry  po pokryciu  go farbą i w yw arciu  n a­
cisku d aje  odbitkę na zadrukow anym  podłożu.

(2.20) elem ent niedrukujący —  elem ent form y 
d rukow ej n ie p rzekazu jący  farby  na m ateria ł za- 
d rukow yw any .

(2.21) powierzchnia drukująca formy —  zespół 
elem entów  druku jących , k tó re  po pokryciu  fa rbą 
i w yw arciu  nacisku  na zadrukow yw ane podłoże 
dają  na n im  obraz.

(2.22) n u m era to r — urządzenie, służące do ko­
lejnego num erow ania druków . Rozróżnia się n u - 
m era to ry  ręczne oraz n u m era to ry  m aszynow e (do­
ciskowe, ram ow e, ro tacyjne).

(2.23) numerator dociskowy —  rodzaj n u m era- 
to ra  m aszynow ego, przeznaczonego do w m ontow a­
nia w form ę w ypukłodrukow ą. Zm iana kolejnej 
cy fry  n astęp u je  po naciśnięciu z góry m echaniz­
m u przesuw nego.

(2.24) numerator ramowy —  rodzaj num era to ra  
m aszynow ego, p racu jący  zazw yczaj sam oistn ie 
(bez form y drukow ej) ' przew ażnie w zestaw ie 
w iększej liczby n u m era to rów  zam ontow anych w 
spec ja lnej ram ie na płycie form ow ej m aszyny 
w ypukłodrukow ej. Zm iana kolejności liczb we 
w szystkich  n u m era to rach  n as tęp u je  rów nocześnie 
po uruchom ien iu  wspólnego m echanizm u.

(2.25) numerator rotacyjny —  rodzaj n u m era ­
to ra  m aszynow ego, p racu jący  sam oistnie, zam on­
tow any  na specja lnym  cylindrze. Zm iana kolejnej 
cy fry  n astęp u je  za pom ocą m echanizm u p rzesu ­
w ającego, u rucham ianego podczas obro tu  cylindra.

(2.26) zestaw ianie fo rm y —  zespół czynności 
p rzy  form ie d rukow ej w technice drukow ania w y­
pukłego, polegających na  rozstaw ien iu  kolum n 
i obstaw ieniu  m ateria łem  w ypełn iającym  w za­
m ierzonym  układzie.

(2.27) rozstaw ienie kolum n — część procesu ze­
s taw ien ia form y, polegająca na tak im  ustaw ien iu  
kolum n do drukow ania w technice d rukow ania 
w ypukłego (w edług ustalonego schem atu  lub  m a­
kiety), aby  w w yrobie gotow ym  zachow ana zosta­
ła w ym agana kolejność stron ic  lub  użytków  (ele­
m entów  graficznych, np. rysunków , tekstów  itp.).

(2.28) schem at rozstawienia —  ustalona k o le j­
ność rozstaw iania segm entów  form y d rukow ej (ko­
lum n) w technice d rukow ania w ypukłego.

(2.29) makieta rozstawienia —  zw ym iarow any 
rysunek  (szkic) rozstaw ienia  segm entów  form y 
drukow ej kolum n), określa jący  w ygląd odbitki.

(2.30) obstaw ianie fo rm y —  w ypełn ian ie w ol­
nych przestrzen i (m iejsc) n ied ruku jących  m iędzy 
segm entam i form y drukow ej (kolum nam i) w celu 
uzyskania m arginesów  na odbitce i zaklinow aniu 
całej form y w ram ie  form ow ej m aszyny.

(2.31) m arg ines form y —  wolna p rzestrzeń  
(m iejsce) m iędzy segm entam i w form ie d rukow ej,
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w ypełniona m ate ria łem  w ypełn ia jącym  w postaci 
form atow ników  i ju s tu n k u  długiego, k tó ra  na  od­
bitce w ystępu je  w  postaci zam ierzonych czystych 
n iezadrukow anych  płaszczyzn. P rzy  ste reo typach  
zaokrąglonych w olne m iejsca stanow ią ty lko  od­
stępy  i n ie  są w ypełniane.

(2.32) m arg ines grzb ie tow y —  w olna p rzestrzeń  
(m iejsce) w zdłuż segm entów  form y drukow ej, k tó ­
ra  w w yrobie gotow ym  stanow i m iejsce łączenia 
kartek .

(2.33) m arg ines g łów kow y —  w olna p rzestrzeń  
(miejsce) w zdłuż segm entów  form y drukow ej, k tó ­
ra  w  w yrobie gotow ym  daje n iezadrukow aną 
płaszczyznę (m argines) pow yżej kolum ny.

(2.34) m arg ines łapkow y —  w olna p rzestrzeń  
(m iejsce) n a  odbitce, za k tó rą  je s t p rzy trzy m y ­
w ane podłoże w  procesie drukow ania.

(2.35) m arg ines boczny —  w olna p rzestrzeń  
(miejsce) w zdłuż segm entów  fo rm y drukow ej, k tó ­
ra  na odbitce d a je  n iezadrukow ane płaszczyzny 
na brzegach arkusza lub  w  w yrobie gotow ym , s ta ­
now i m arg ines przeciw legły  do grzbietu.

(2.36) k lin  form ow y — m echanizm  śrubow o-kli- 
now y, w k tó ry m  przez w kręcanie śru b y  uzyskuje 
się rozp ierające działan ie klinów . W ystępu ją  k liny  
pojedyncze (krótkie), podw ójne (długie) oraz p u n ­
ktow e.

(2.37) k lin  pojedynczy —  rodzaj k lin a  o długości 
p rzyporu  do boków fo rm y  5 15 cm, m ający  ty l­
ko jed n ą  śrubę rozpierającą.

(2.38) k lin  podw ójny  —  rodzaj k lin a  o długości 
p rzyporu  do boków  fo rm y  12 -r- 30 cm, m ający  
dw ie śru b y  rozpierające.

(2.39) k lin  punk tow y  —  rodzaj k lin a  o długości 
p rzyporu  do 6 cm do boku form y, stosow any przy 
p rzesuw aniu  form  kliszow ych w celu spasow ania 
kolorów.

(2.40) k linow anie fo rm y  —  ściśnięcie poszczegól­
nych elem entów  lub  segm entów  p łask iej form y 
typograficznej przez zastosow anie k linów  fo rm o­
wych.

(2.41) m ocow anie form y —  czynności, polegające 
na bezpiecznym  połączeniu i u staw ien iu  form y 
d rukow ej lub  je j elem entów  na s ta łe  w określo­
n ym  m iejscu (na p łycie form ow ej m aszyny, na 
cy lindrze form ow ym  lub na podstaw kach).

(2.42) m ocow anie bezpośrednie —  sposób m oco­
w ania form y, po legający  na m echanicznym  lub 
m agnetycznym  połączeniu w ierzchniej części fo r­
m y z je j częścią spodnią.

(2.43) m ocow anie pośrednie —  sposób m ocow a­
nia form y, po legający n a  adhezy jnym  (np. taśm ą 
lepiącą, k lejem ) połączeniu  w ierzchniej części f o r ­
m y z je j częścią spodnią.

(2.44) podstaw ka — spodnia część fo rm y d ru k o ­
wej niższa od pełnej (w łaściw ej) wysokości form y, 
przeznaczona do uzupełn ian ia elem entów  w ierzch­
n ich  fo rm y  (np. klisz, stereo typów ) n a  w ym aganą 
wysokość.

(2.45) podstaw ka segm entow a —  rodzaj pod­
staw ki, k tó rą  m ożna zestaw iać z e lem entów  do 
fo rm a tu  w ierzchniej części fo rm y drukow ej.

(2.46) podstaw ka p ły tow a —  rodzaj podstaw ki 
lite j (całościowej).

(2.47) podstaw ka p łaska — rodzaj podstaw ki bez 
uchw ytów .

(2.48) podstaw ka z uchw ytam i —  rodzaj pod­
staw ki zaopatrzonej w u ch w y ty  do p rzy trzy m y ­
w ania stereo typów  lub klisz. Do tego rodzaju  pod­
staw ek  należą narożnik i i k raw ężnik i.

(2.49) podstaw ka oszczędnościowa —  rodzaj pod­
staw k i p łask iej, m ającej od spodu puste  m iejsca 
zm niejszające je j m asę.

(2.50) podstaw ka z kołeczkam i — rodzaj pod­
staw ki p łask iej z w puszczonym i kołkam i d rew n ia ­
nym i, um ożliw iającym i przybicie k liszy  lub  s te ­
reo typu .

(2.51) podstaw ka dziu rkow ana -— rodzaj p od­
staw ki p rzew ażn ie p ły tow ej z pionow ym i o tw ora­
m i przelotow ym i, przeznaczonym i jako m iejsca do 
w kładan ia uchw ytów .

(2.52) k raw ężn ik  —  rodzaj podstaw ki z uchw y­
tem  jednostronnym .

(2.53) narożn ik  — rodzaj podstaw ki z dwom a 
uchw ytam i ustaw ionym i w zdłuż p rzyleg łych  
ścian.

(2.54) fo rm atow nik  —  m ate ria ł n iedruku jący , 
w ypełn ia jący  puste  p rzestrzen ie  (m iejsca) w  fo r­
m ie typograficznej.

(2.55) ram a form ow a —  p ro sto k ą tn a  ram a z 
p łaskow nika stalow ego, przystosow ana do k lino­
w ania p łask iej fo rm y  typograficznej i um ieszcza­
nia na p łycie form ow ej płaskiej m aszyny  ty p o ­
graficznej.

(2.56) średn ik  ram y  form ow ej —  płaskow nik, 
dzielący ram ę form ow ą na dw ie połow y, um iesz­
czony prostopad le do osi cy lindra.

(2.57) k lepulec — klocek z tw ardego  d rew n a  o 
g ładkiej pow ierzchni dolnej, służący do w yrów ny­
w ania (sklepyw ania) pow ierzchni fo rm y ty p o g ra­
ficznej.
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(2.58) klepanie formy —  czynność, polegająca na 
w yrów nyw aniu  pow ierzchni elem entów  d ru k u ją ­
cych fo rm y  typograficznej przez rów nom ierne 
uderzan ie m ło tk iem  w  klepulec p rzesuw any  po 
pow ierzchni form y.

(2.59) znak pomocniczy w  formie —  elem ent 
d ruku jący , um ieszczony w form ie d rukow ej w  celu 
um ow nego oznaczenia poszczególnych odbitek  d ru ­
karskich.

(2.60) znak boczny —  rodzaj znaku  pom ocnicze­
go um ieszczonego w  form ie d rukow ej w  celu 
oznaczenia n a  b rzegu  m a te ria łu  zadrukow anego 
m arg inesu  bocznego.

(2.61) znak grzbietowy —  rodzaj znaku  pom oc­
niczego przew ażnie w  postaci k ró tk ie j lin ii g ru ­
bej, p rzesuw any  o sw ą długość p rzy  d rukow aniu  
każdego kolejnego  arkusza  d rukarsk iego . Z nak 
um ieszcza się w  form ie d rukow ej w  m iejscu  zła­
m ania (sfalcow ania), stanow iącym  grzb ie t sk ładki 
in tro liga to rsk ie j, w  celu  k on tro li kom pletności 
w kładu.

(2.62) znak pasowania (punktura) —  rodzaj po­
m ocniczego znaku  przew ażnie w  postaci k rzy żu ­
jących  się pod k ą tem  p rostym  k ró tk ich , cienkich 
lin ii um ieszczonych n a  m arg inesach  w  form ach  do 
d rukow an ia  w ielokolorow ego lu b  w ielobarw nego.

(2.63) znak form atowy —  rodzaj pom ocniczego 
znaku  p rzew ażn ie w  postaci k ró tk ich , cienkich 
lin ii oznaczających m iejsca złam ania (sfalcowania), 
przecięcia lub  obcięcia.

(2.64) wytrzym ałość drukowa formy —  m aksy­
m alna liczba odbitek  uzyskanych  z jed n ej form y 
drukow ej p rzy  zachow aniu  o p tym alne j jakości od­
bitek.

3. N A C ISK  I OBCIĄG

(3.1) tłoczenie drukowania — odkształcenie po­
w stałe  w sku tek  nacisku, stw arza jące  k o n tak t m ię­
dzy e lem en tam i d ru k u jący m i fo rm y  drukow ej a 
pow ierzchnią zadrukow yw anego m ateria łu .

(3.2) nacisk drukowania —  wielkość siły  w yw ie­
ra n a  w procesie drukow ania.

(3.3) nacisk w łaściw y —  ciśnienie w kG, p rzy ­
padające na 1 cm 2 pow ierzchni fo rm y drukow ej.

(3.4) nacisk optym alny — n ajm n ie jszy  nacisk 
n ie pow odujący  zniekształcen ia obrazu  na odbitce, 
p rzy  k tó ry m  z fo rm y  drukow ej na odbitkę p rze­
chodzi w łaściw a ilość fa rb y  po trzebna dla uzys­
kania ch a rak te ry sty czn e j in tensyw ności obrazu  w 
zależności od rodzaju  pap ieru  lub  kartonu .

(3.5) nacisk krytyczny —  granica nacisku, po 
p rzekroczen iu  k tó rej n as tęp u je  zn iekształcen ie ry ­
su nku  odbitk i w  sto sunku  do form y.

(3.6) odkształcenie obciągu —  zm iana najczęś­
ciej grubości obciągu, w ynikająca  z k o n tak tu  fo r­
m y z pow ierzchnią elem en tu  tłoczącego. Rozróżnia 
się odkształcenia sp rężyste  (zanikające po u stan iu  
działania siły) i p lastyczne (trw ałe).

(3.7) obciąg drukowy —  w arstw a kom pensująca 
n ierów ności pow ierzchni fo rm y  drukow ej, podło­
ża oraz n iedokładności m echanizm ów  tłoczenia; 
dodatkow o w drukow an iu  pośrednim  w ystępu je  
jako  w arstw a przenosząca ry su n ek  z form y d ru k o ­
wej na podłoże. R ozróżnia się obciągi m iędzy in ­
nym i offsetow e, typograficzne i w klęsłodrukow e, 
k tó re  dzielą się na obciągi tw ard e , średn ie  i 
m iękkie.

(3.8) twardość obciągu —  odporność obciągu na 
odkształcenia p lastyczne pod w pływ em  nacisku 
na form ę drukow ą.

(3.9) sprężystość obciągu — zdolność obciągu do 
zanikania w n im  odkształceń po u stan iu  nacisku 
na form ę drukow ą.

(3.10) zmienna część obciągu —  część obciągu 
zm ieniana p rzed  d rukow aniem  z każdej now ej 
fo rm y drukow ej.

(3.11) s ta ła  część obciągu —  część obciągu, po ­
zostająca n iezm ienną dla w iększej liczby form  
drukow ych.

(3.12) obciąg offsetow y —  w ielow arstw ow y m a­
teria ł, p o k ry ty  gum ą lub  innym  tw orzyw em  
sztucznym , przenoszący obraz z fo rm y drukow ej 
na podłoże drukow e.

(3.13) powierzchnia stykowa drukowania —  p o ­
w ierzchnia, n a  k tó re j w  danej chw ili zachodzi kon­
ta k t m iędzy form ą d rukow ą a pow ierzchnią tło ­
czącą.

(3.14) nabieganie obciągu —  w ybrzuszenia ob­
ciągu w  w yn iku  różnych prędkości obw odowych 
cy lindra  form ow ego i tłoczącego.

(3.15) naciąganie obciągu —  czynność, zapew nia­
jąca ścisłe p rzy leganie obciągu do pow ierzchni tło ­
czącej (cylindra lub  p ły ty  docisku).

(3.16) grubość obciągu —  nom inalna, ch a rak te ­
rystyczna dla danej m aszyny w ielkość, zapew nia­
jąca w łaściw e w spółdziałanie form y drukow ej z 
pow ierzchnią tłoczącą.

(3.17) od taczanie —  bezpoślizgow e w spółdziała­
n ie cy lindrów  lub cy lind ra  z płaszczyzną.
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4. CZĘŚCI MASZYNY DO REGULOWANIA

(4.1) kałamarz —  zbiornik, stanow iący  część ze­
społu  farbow ego lub  naw ilżającego.

(4.2) duktor — m etalow y walec, stanow iący 
część kałam arza farbow ego lub naw ilżającego, 
przeznaczony do dozow ania fa rb y  lub  roztw oru  
zw ilżającego.

(4.3) rakiel (skrobak) wklęsłodrukowy —  cienka, 
sp rężysta  taśm a, z reg u ły  stalow a, opraw na w 
uchw yt, przeznaczona do  zbieran ia fa rb y  z e le­
m entów  n ied ru k u jący ch  fo rm y drukow ej.

(4.4) w alec farbowy —  elem ent zespołu fa rbo ­
w ego m aszyn d ruku jących , przeznaczony do p rze­
noszenia, rozcieran ia  lub  nadaw ania w arstw y  fa r­
by. Ze w zględu n a  pow ierzchnie robocze rozróż­
n ia się w alce m etalow e i o pow ierzchni elastycz­
nej.

(4.5) walec zwilżający -— elem ent zespołu zw il­
żającego, przeznaczony do przenoszenia w arstw y  
roz tw oru  zw ilżającego na form ę drukow ą.

(4.6) marka —  m etalow y ogranicznik  położenia 
arkusza podłoża, w yrów nujący  przedn ią  jego k ra ­
wędź w  sto sunku  do fo rm y drukow ej.

(4.7) mierzyca —  urządzenie zna jdu jące  się na 
sto le sp ływ ow ym  m aszyn arkuszow ych, u s ta la ją ­
ce położenie bocznej k raw ędzi a rkusza  podłoża w 
stosunku  do fo rm y  drukow ej.

(4.8) samonakładak (samonakładacz) — au to m a­
tyczne urządzen ie  do pobierania ze stosu  p o jed y n ­
czych arkuszy  podłoża i przekazania ich na stół 
spływ ow y.

(4.9) układ prowadzenia — zespół m echanizm ów  
do w prow adzania podłoża do zespołu d ruku jącego
i jego w yprow adzenia po zadrukow aniu .

(4.10) mechanizm wykładania —  część uk ładu  
prow adzenia do w yprow adzenia zadrukow anego 
podłoża z zespołu drukującego .

5. PRZYGOTOWANIE FARBY

(5.1) przygotowanie farby —  zm iana w łaściw oś­
ci d rukow ych i ko lorystycznych  farby .

(5.2) dobieranie barwy —  otrzym yw an ie  barw y 
fa rb y  zgodnej kolorem , odcieniem  i nasyceniem  
(intensyw nością) z barw ą wzorca.

(5.3) dorabianie konsystencji — częściowa zm ia­
na właściw ości farby , polegająca na tak ie j m ody­
fikacji sił adhezy jno-kohezy jnych  (przylegania i 
spójności) przez w prow adzenie odpow iednich do­

datków  (past, pokostów), aby lepkość, p rzyczep­
ność i spójność farby  by ły  przystosow ane do p rę d ­
kości d rukow ania  i rodzaju  papieru .

Potocznie rozróżnia się konsystencje:
— bardzo słabą, gdy fa rba  je s t rzadka i k ró tka,
— słabą, gdy fa rb a  jes t rzadka i długa,
—  norm alną, gdy fa rba je s t gęsta i k rótka,
—  m ocną, gdy fa rb a  jes t gęsta i d ługa.

(5.4) fa rba  d ługa —  fa rb a  o zdolności sp ływ a­
nia w postaci ciągliw ej n itk i, gdy p ręcik  szklany 
zanurzony w fa rb ie  podnosi się do góry.

(5.5) farba krótka —  farba o zdolności sp ływ a­
n ia  w  postaci k ró tk ich , rw ących  się n itek , gdy 
p ręcik  szk lany  zanurzony w farb ie  podnosi się do 
góry.

(5.6) obracanie się farby —  ru ch  obrotow y fa rby  
w kałam arzu  w k ie ru n k u  d u k to ra  podczas jego 
obracania.

(5.7) utrwalanie się farby —  zm iana w łaściw oś­
ci w arstw y  farby , po legająca n a  zm ianie je j k on ­
systencji lub  pow ierzchniow ym  zesta len iu  się w  
w yn iku  procesów  fizycznych i (lub) chem icznych, 
zachodzących w czasie od k ilk u  sekund do k ilk u ­
n as tu  m in u t po zadrukow aniu  podłoża.

(5.8) schnięcie farby —  zm iana w łaściw ości w a r­
s tw y  farby , polegająca na  całkow itym  zestaleniu  
się w  w yn iku  procesów  fizycznych i (lub) che­
m icznych, zachodzących w  czasie co na jm n ie j k il­
ku  godzin.'

(5.9) farby triadowe —  zestaw  trzech  fa rb  o 
barw ach pierw szorzędow ych i odpow iednio d obra­
nych odcieniach, n iekry jąca , o w ysokiej in te n ­
syw ności barw y, um ożliw iająca w arstw ow e n ak ła ­
danie fa rb  na odbitkę; uzupełn ien iem  triad y  jest 
fa rba  o czerni n eu tra ln e j.

(5.10) barw a —  cecha w rażenia w zrokow ego (w 
znaczeniu psychofizjologicznym ) lub  c h a rak te ry ­
styka  prom ieniow ania w idzialnego (w znaczeniu 
psychofizycznym ), pozw alająca obserw atorow i 
rozróżniać dw a pola tego sam ego kszta łtu , w iel­
kości i s tru k tu ry , ale różniące się sk ładem  w id­
m ow ym  prom ieniow ania w k ie ru n k u  obserw acji. 
Rozróżnia się barw y  achrom atyczne (czerń, sza­
rość, biel) oraz barw y  chrom atyczne (np. żółta, 
czerw ona, n ieb ieska itp.).

(5.11) kolor —  potoczne w poligrafii określen ie 
b arw y  chrom atycznej.

(5.12) odcień powierzchni farby —  różnica b a r­
w y fa rb y  p rzy  porów nyw aniu  chrom atyczności 
(koloru) dw u lub w ięcej zbliżonych barw  fa rb  
(zw yczajow o określanych  np. zielona żółtaw a i 
zielona niebieskaw a).
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(5.13) nasycenie (intensyw ność) pow ierzchni fa r ­
by  —  cecha w rażenia wzrokowego, k tó ra  pozw ala 
ocenić udział czystej b arw y  chrom atycznej (kolo­
row ej) w  całkow itym  w rażeniu  św iatła, w yw oła­
na ilością b arw n ika w  farb ie  (lub na odbitce).

(5.14) jasność pow ierzchni fa rb y  —  cecha w ra ­
żenia wzrokowego, w zw iązku z k tó rą  fa rba w y­
daje się przepuszczać lub  odbijać m niej lub  w ięcej 
padającego św iatła.

(5.15) barw y pierw szorzędow e (podstaw owe) 
fa rb  graficznych  —  barw y: żółta, p u rp u ro w a i 
cyanow a (sk ró ty  ż., p., c.), zapew niające o trzy m y ­
w anie m aksym alnej ilości odcieni pochodnych w 
procesie d rukow ania.

(5.16) barw y  drugorzędow e (pochodne) fa rb  g ra ­
ficznych —  barw y uzyskane przez m ieszanie sub- 
s trak ty w n e  dw óch b arw  pierw szorzędow ych np. 
żółtej i p u rp u ro w ej.

(5.17) drukow ność —  zespół cech fizykochem icz­
nych  fa rb y  i podłoża, w aru n k u jący ch  o trzy m y ­
w anie jakościow o dobrych  odbitek  odpow iadają­
cych w ym aganiom  d ru k u .

6. PRZYGOTOW ANIE PODŁOŻA DRUKOW EGO

(6.1) przygotow anie p ap ieru  —  zespół czynnoś­
ci, jak: k ro jen ie , k lim atyzow anie itp ., m ających  
na celu um ożliw ienie racjonalnego  d rukow ania  
nakładu .

(6.2) k lim atyzacja  pap ieru  —  technologiczne 
przystosow anie pap ieru  do w arunków  d rukow ania  
przez nadan ie  m u odpow iedniej w ilgotności i te m ­
p e ra tu ry .

(6.3) p rzy jm ow anie  fa rb y  przez podłoże — zdol­
ność podłoża do zw ilżania się farbą.

(6.4) ak tyw izacja  podłoża — działan ie w  celu 
polepszenia p rzy jm ow an ia  fa rb y  przez podłoże 
w procesie d rukow ania  (np. jonizacja folii polie­
tylenow ych).

(6.5) w łaściw ości odkształceniow e podłoża —
zespól cech ch a rak te ry zu jący ch  odkształcenie się 
podłoża w procesie d rukow ania  pod w pływ em  ta ­
kich  czynników , jak: nacisk, w aru n k i k lim atycz­
ne, s tru k tu ra  podłoża.

(6.6) w łaściw ości w ytrzym ałościow e podłoża —
zespół cech ch arak te ry zu jący ch  się gran icznym i 
naprężeniam i, pow odującym i trw a łe  uszkodzenie 
s tru k tu ry  podłoża w procesach d rukow an ia  i ob­
róbki. W łaściw ości w ytrzym ałościow e podłoża 
określa się liczbowo przez badanie tak ich  cech, 
jak: w ytrzym ałość na  zerw anie, sam ozerw alność, 
p rzedarcie, liczba podw ójnych  zgięć, odporność 
pow ierzchni na zry w an ie  itp.

(6.7) w ygląd zew nętrzny  podłoża —  zespół cech 
określanych  w izualnie, zazwyczaj ograniczających 
p rzydatność podłoża d la końcow ego w yrobu, jak: 
cętki, zanieczyszczenia, p rzedarcia, pofalow ania, 
chm urkow atość itp .

(6.8) pokryw anie pokostem  —  uodpornien ie p a­
p ieru  lub  k arto n u  offsetow ego na rozciąganie, 
zw iększenie drukow ności i (lub) zm niejszenie ak ­
tyw ności chem icznej przez pow leczenie go poko­
stem  w m aszynie d ru k u jące j.

(6.9) pokryw anie w odą —  uodpornienie pap ieru  
lub  k a rto n u  offsetow ego na rozciąganie przez p rze­
puszczanie go pod naciskiem  cylindrów  w m aszy­
nie offsetow ej przy  n ieczynnym  zespole farbow ym  
a działa jącym  zespole naw ilżającym .

7. TECH N IK A  PRZY RZĄ D ZANIA

(7.1) p rzyrządzanie —  przygotow anie m aszyny 
d ru k u jące j p rzed rozpoczęciem  w łaściw ego p ro ­
cesu d rukow ania  nak ładu , polegające m iędzy in ­
nym i n a  u staw ien iu  i spasow aniu  form y d ru k o ­
w ej, regu lacji w ielkości nacisku  n a  poszczególne 
e lem en ty  fo rm y  drukow ej oraz regu lacji ilości 
fa rby  podanej na  form ę drukow ą.

(7.2) pasow anie — czynność polegająca na do­
prow adzeniu  do praw idłow ego ustaw ien ia  ry su n ­
ku  na  zadrukow yw anym  podłożu.

(7.3) pasow anie barw y (koloru) —  rodzaj p a so ­
wania, po legający  na doprow adzeniu  do w łaści­
wego nak ładan ia  się na siebie w szystk ich  barw  
p rzy  d ru k u  w ielobarw nym  lub  dokładnego um iesz­
czenia elem entów  p rzy  d ru k u  w ielokolorow ym .

(7.4) pasow anie padan ia —  rodzaj pasow ania, 
po legający  na  zapew nieniu  pokryw ania się po obu 
stronicach  określonych elem entów  form y d ru k u - 
wej np. kolum n.

(7.5) podkładka —  arkusz p ap ieru  zw ykłego lub 
powleczonego o zróżnicow anej grubości do w y­
rów nania lub  zróżnicow ania nacisku d rukow ania . 
Rozróżnia się podkładki w yrów naw cze i re lie ­
fowe.

(7.6) podkładka w yrów naw cza —  rodzaj pod­
k ładki w postaci arkusza próbnej odbitki z nak le­
jonym i na n ią kaw ałkam i cienkiego papieru  w 
m iejscach słabego nacisku lub w yciętym i p a rtia ­
mi w m iejscach silnego nacisku. R ozróżnia się 
podkładki w yrów naw cze: s ta łe  i zm ienne.

(7.7) podkładka w yrów naw cza stała  — rodzaj 
podkładki w yrów naw czej, um ieszczonej w części 
s ta łe j obciągu, przeznaczonej do w yrów nania s ta ­
łych nierów ności m echanizm u tłoczeniu.
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(7.8) podkładka w yrów naw cza zm ienna —  ro ­
dzaj podkładki w yrów naw czej, um ieszczonej w 
części zm iennej obciągu, przygotow anej dla danej 
fo rm y drukow ej.

(7.9) podkładka reliefow a —  rodzaj podkładki
o zróżnicow anej grubości, um ieszczonej w obcią­
gu lub  pod kliszam i.

(7.10) podkładka reliefow a ręczna (w ycinka) — 
rodzaj podkładki re liefow ej, w ielow arstw ow ej, 
w ykonanej ręcznie z k ilk u  odbitek  przez ich w y­
cinanie i nak le jan ie .

(7.11) podkładka reliefow a chem iczna — rodzaj 
podkładki re liefow ej, uzyskanej w  w yn iku  t r a ­
w ienia odbitki, w ykonanej na  spec ja lnym  podło­
żu.

(7.12) podkładka re liefow a proszkow a —  rodzaj 
podkładki re liefow ej, uzyskanej przez pokrycie 
n iew yschn ię tej odbitk i g ranu lkam i z tw orzyw a 
sztucznego, k tó re  następn ie  poddaje się u tw ard za­
n iu  term icznem u.

(7.13) podkładka reliefow a term oplastyczna —
rodzaj podkładki re liefow ej, o trzym anej w  w yn i­
ku  pęcznienia i te rm o u tw ard zan ia  m a te r ia łu  z 
tw orzyw a term oreak tyw nego , na  k tó ry m  w yko­
nana zostaje odbitka.

(7.14) podkładanie —  czynność w ykonyw ania i 
um ieszczania podkładek  w  celu uzyskan ia  w łaś­
ciw ych nacisków . R ozróżnia się podkładanie w 
form ę i w obciąg.

(7.15) podkładanie w  form ę —  um ieszczanie 
podkładki m iędzy kliszą lub  s te reo ty p em  a pod­
staw ką.

(7.16) w yrów nanie grubości fo rm y —  um iesz­
czenie podkładek  pod form ą d rukow ą lub  zm niej­
szenie grubości fo rm y w  celu uzyskania w łaści­
w ych w ysokości lub  grubości.

(7.17) podkładanie w  obciąg —  um ieszczanie 
podkładki w  obciągu.

8. PRO CES DRUKOW ANIA

(8.1) drukow anie —  przenoszenie środka b a r­
wiącego z form y d ru k o w ej na zadrukow yw ane 
podłoże.

(8.2) d rukow anie jednokolorow e — drukow anie 
z  jednej form y p rzy  użyciu fa rb y  o danej barw ie.

(8.3) drukow anie w ielokolorow e —  drukow anie 
na w spólnym  podłożu z kom pletu  form  do d ru ­
kow ania w ielokolorow ego p rzy  użyciu farb  o róż­
nych barw ach.

(8.4) d rukow anie  w ielobarw ne —  drukow anie 
na  w spólnym  podłożu z kom pletu  form  do d ru k o ­
w ania w ielobarw nego p rzy  użyciu  fa rb  o różnych 
barw ach, dających  w  w yn ik u  syn tezy  su b trak - 
ty w n ej b arw y  pochodne.

(8.5) d rukow anie  m okro na  m okro —  d rukow a­
nie w ielokolorow e lub  w ielobarw ne w jednym  
ciągu techn icznym  farbam i o odpow iednich w łaś­
ciwościach Teologicznych, zapew niających  w łaści­
we n ak ład an ie  się farb .

(8.6) d rukow anie jednostronne —  drukow anie w 
jed n y m  ciągu technicznym  po jednej s tron ie  pod­
łoża.

(8.7) d rukow anie  dw ustronne — drukow anie w 
jednym  ciągu techn icznym  po obu s tronach  pod­
łoża.

(8.8) odbitka d ru k a rsk a  —  obraz elem entów  d ru ­
ku jących  form y, pow stały  na podłożu w  w yniku  
procesu drukow ania.

(8.9) odbitka próbna —  odbitka w ykonana w 
celu k on tro li m iędzy  innym i jakości w ykonania 
form y, u staw ien ia  elem entów  druku jących , in ­
tensyw ności odbitki.

(8.10) odbitka barw na e lem en ta rn a  —  odbitka 
próbna, w ykonana z jed n ej fo rm y  kom pletu  do 
drukow ania w ielobarw nego odpow iednią fa rb ą  
pierw szorzędow ą.

(8.11) odbitka b arw n a zbiorcza —  odbitka p ró b ­
na, w ykonana z kom pletu  fo rm  do drukow ania 
w ielokolorow ego lub  w ielobarw nego odpow iednim  
zestaw em  farb .

(8.12) odbitka w ielobarw na —  odbitka, o trzy ­
m ana w  w yn ik u  procesu drukow ania w ielobarw ­
nego.

(8.13) odbitka w ielokolorow a —  odbitka, o trzy ­
m ana w  w yn ik u  procesu d rukow ania  w ielokoloro­
wego.

(8.14) zgodność odbitk i z w zorcem  —  stopień 
zbliżenia is to tn y ch  cech w izualnych  odb itk i z ce­
cham i wzorca.

(8.15) zgodność graficzna odbitk i —  rodzaj zgod­
ności odbitk i z w zorcem  w zakresie rozm ieszcze­
nia elem entów  graficznych.

(8.16) zgodność tonalna odbitk i — rodzaj zgod­
ności odbitk i z w zorcem  w  zakresie w artości to ­
nalnych.

(8.17) zgodność barw na odb itk i —  rodzaj zgod­
ności odbitk i z w zorcem  w  zakresie w artości 
barw nych.
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(8.18) ostrość ry su n k u  —- cecha odbitki, ch arak ­
te ry zu jąca  się dokładnością odw zorcow ania ele­
m entów  d ru k u jący ch  fo rm y  w porów naniu  z 
wzorcem.

(8.19) in tensyw ność odbitk i —  stopień  pokrycia 
fa rbą obrazu  elem entów  druku jących .

(8.20) szybkość drukow ania —  w ydrukow ana w 
jednostce czasu liczba odbitek  n a  m aszynie a rk u ­
szowej lub  liczba m etró w  w stęgi podłoża na m a­
szynie zw ojow ej.

(8.21) brązow anie d ruków  —  proces napy lan ia 
proszków  m etalicznych  zw ykle o barw ie złota lub  
s reb ra  na podłoże świeżo zadrukow ane specja lną 
farbą.

(8.22) n apy lan ie  d ruków  —  m echaniczne rozpy­
lan ie  proszków  na odbitk i bezpośrednio po ich za­
d rukow aniu  w  celu zapobiegania odciąganiu.

(8.23) w ytłaczanie (pregow anie) —  tłoczenie m a­
try cą  i p a try cą  podłoża najczęściej zadrukow a­
nego w celu o trzym ania  re liefu .

In form acje  dod atk ow e
K O N I E C
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A

a k ty w iza cja  pod łoża  (6.4)

B

barw a (5.10)
b arw y  drugorzęd ow e (pochodne) farb  
g ra ficzn y ch  (5.16)

b. p ierw szorzęd ow e (p od staw o­
w e) farb  g raficzn ych  (5.15) 
b rązow an ie  druk ów  (8.21)

D

d o b ieran ie  b a rw y  (5.2) 
d o c isk o w y  nu m erator  (2.23) 
d orab ian ie  k o n sy sten cji (5.3) 
d ru k ow a form a (2.1) 
druk ow an ia  szyb k ość  (8.20)

d. p ow ierzch n ia  sty k o w a  (3.13) 
d ru k ow an ie  (8.1)

d. d w u stron n e  (8.7) 
d. jed n o k o lo ro w e  (8.2) 
d. jed n o stro n n e  (8.6) 
d. m okro na m okro (8.5) 
d. w ie lo b a rw n e  (8.4) 
d. w ie lo k o lo ro w e  (8.3) 

dru k ow n ość  (5.17) 
d ru k u jący  e lem en t (2.19) 
duktor (4.2)

E

e la sty cz n a  form a (2.16) 
e lem en t d ruk ujący  (2.19) 
n ied ru k u ją cy  (2.20)

farba  d ługa (5.4) 
f. krótka (5.5) 

farby  p o w ierzch n i n a sy cen ie  (in ten ­
sy w n o ść) (5.13)

f. pow ierzch n i odcień  (5.12) 
f. p rzygotow an ie  (5.1) 
f. tr ia d o w e (5.9) 
f. sch n ięc ie  (5.8) 
f. u trw a la n ie  s ię  (5.7) 

f lek so g ra ficzn a  form a (2.7) 
form a e la sty czn a  (2.16)

f. do druk ow an ia  w ie lo b a rw n e ­
go (2.17)

f. do dru k ow an ia  w ie lo k o lo r o w e ­
go (2.18)

f. do tech n ik i druk ow an ia  p ła s ­
k ieg o  (2.3)

f. do tech n ik i dru k ow an ia  w k lę ­
s łeg o  (w k lęsłod ru k ow a) (2.2)

f. do tech n ik i druk ow an ia  w y ­
p u k łego  (2.4)

f. drukow a (2.1) 
f. f lek sograficzn a  (2.7) 
f. k liszo w a  (2.15) 
f. kom b in ow an a  (2.11) 
f. m ieszan a (2.8) 
f. ilu stra cy jn a  (2.10)

SK O R O W ID Z TERM INÓ W

f. te k sto w a  (2.9) 
f. typ og ra ficzn a  (2.5)
f. ty p o o ffse to w a  (2.6)
f. sk ład u  czc ion k ow ego  (2.12)
f. sk ład u  w ierszo w eg o  (2.13)
f. stereo ty p o w a  (2.14) 

fo rm a to w n ik  (2.54)

G

grubość ob ciągu  (3.16)

I

in ten sy w n o ść  odb itk i (8.19)

J

ja sn o ść  p o w ierzch n i fa rb y  (5.14)

K

kałam arz  (4.1) 
k lep a n ie  form y (2.58) 
k lep u lec  (2.57) 
k lin  fo rm o w y  (2.36) 

k. p o d w ó jn y  (2.38) 
k. p ojed y n czy  (2.37) 
k. p u n k to w y  (2.39) 

k lim a ty za cja  pap ieru  (6.2) 
k lin o w a n ie  form y (2.40) 
k liszo w a  form a (2.15) 
kolor (5.11) 
k ra w ężn ik  (2.52)

M

m a k ie ta  ro zsta w ien ia  (2.29) 
m argin es b oczn y  (2.35) 

m . form y (2.31) 
m. g łó w k o w y  (2.33) 
m . g rzb ie to w y  (2.32) 
m . ła p k o w y  (2.34) 

m arka (4.6)
m ech an izm  w y k ła d a n ia  (4.10) 
m ierzyca  (4.7)
m o cow an ie  bezp ośred n ie  (2.42) 

m. form y (2.41) 
m. p o śred n ie  (2.43)

N

n ac ią g a n ie  ob ciągu  (3.15) 
n a c isk  druk ow an ia  (3.2) 

n. k ry ty czn y  (3.5) 
n. o p tym aln y  (3.4) 
n. w ła śc iw y  (3.3) 

n ab iegan ie  obciągu  (3.14) 
n ap y la n ie  dru k ów  (8.22) 
narożnik  (2.53)
n a sy cen ie  (in ten syw n ość) p o w ie r z c h ­
ni farby  (5.13) 
n ied ru k u ją cy  e le m en t (2.20) 
n u m erator (2.22)

n. d o c isk o w y  (2.23) 
n. ra m o w y  (2.24)

n. ro ta cy jn y  (2.25)

O

obciąg  d ru k ow y (3.7) 
o. o ffse to w y  (3.12) 

obciągu  grubość (3.16) 
o. n a ciągan ie  (3.15) 
o. n a b ieg a n ie  (3.14) 
o. o d k szta łcen ie  (3.6) 
o. sp ręży sto ść  (3.9) 
o. sta ła  część  (3.11) 
o. tw ard ość  (3.8) 
o. zm ien n a  część  (3.10) 

obracan ie  się  farby  (5.6) 
ob sta w ia n ie  fo rm y  (2.30) 
odb itk a  b arw n a  e lem en ta rn a  (8.10) 

o. barw n a  zb iorcza (8.11) 
o. d ruk arska  (8.8) 
o. próbn a (8.9) 
o. w ie lo b a rw n a  (8.12) 
o. w ie lo k o lo ro w a  (8.13) 

odb itk i in te n sy w n o ść  (8.19)
o. zgodność b arw n a  (8.17)
o. zgodność gra ficzn a  (8.15)
o. zgodność to n a ln a  (8.16)
o. zgodność  z w zo rcem  (8.14) 

odcień  p o w ierzch n i (5.12) 
od k szta łcen ie  ob ciągu  (3.6) 
odtaczan ie  (3.17) 
ostrość  ry su n k u  (8.18)

P

pap ieru  p rzy g o to w a n ie  (6.1) 
p. k lim a ty za cja  (6.2) 

p a so w a n ie  (7.2)
p. b a rw y  (koloru) (7.3) 
p. pad an ia  (7.4) 
p od kładk a (7.5) • 
p. r e lie fo w a  (7.9) 
p. r e lie fo w a  ch em iczn a  (7.11) 
p. re lie fo w a  p ro szk o w a  (7.12) 
p. re lie fo w a  ręczn a  (w y c in ­

ka) (7.10)
p. re lie fo w a  term op lastyczn a  (7.13) 
p. w y ró w n a w cza  (7.6) 
p. w y ró w n a w cza  sta ła  (7.7) 
p. w y ró w n a w cza  zm ien n a  (7.8) 

p o d k ład an ie  (7.14) 
p. w  fo rm ę (7.15) 
p. w  obciąg  (7.17) 

pod łoża  a k ty w iza cja  (6.4)
p. w ła śc iw o śc i o d k szta łcen io ­

w e  (6.5)
p. w ła śc iw o śc i w y trzy m a ło śc io ­

w e  (6.6)
p. w y g lą d  zew n ętrzn y  (6.7) 

p o d sta w k a  (2.44)
p. d z iurkow an a (2.51) 
p. o szczęd n ościow a  (2.49) 
p. p łask a  (2.47) 
p. p ły to w a  (2.46) 
p. seg m en to w a  (2.45) 
p. z k o łeczk a m i (2.50) 
p. z u ch w y ta m i (2.48) 

p o k ryw an ie  p ok ostem  (6.8) 
p. w od ą (6.9) 

pom ocn iczy  znak w  form ie (2.59)
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pow ierzch n ia  d ru k u jąca  form y (2.21) 
p. s ty k o w a  d ru k o w a n ia  (3.13) 

p rzy g o to w a n ie  fa r b y  (5.1) 
p. p a p ieru  (6.1) 

p rzy jm o w a n ie  fa rb y  przez pod ło­
że  (6.3)
p rzyrząd zan ie  (7.1)

R

ra k ie l (skrobak) w k lę s ło d ru k o ­
w y  (4.3)
ram a fo rm o w a  (2.55) 
ra m o w y  n u m erator  (2.24) 
ro ta cy jn y  n u m erator  (2.25) 
ro zsta w ien ie  k o lu m n  (2.27) 
ry su n k u  o stro ść  (8.18)

S

sam on ak ład ak  (sam on ak ładacz) (4.8) 
sch em a t r o zsta w ien ia  (2.28) 
w a le c  fa r b o w y  (4.4) 
sch n ięc ie  fa rb y  (5.8)

sta ła  część  ob ciągu  (3.11) 
stereo ty p o w a  form a (2.14) 
sp ręży sto ść  ob ciągu  (3.9) 
szyb k ość  d ru k ow an ia  (8.20) 
śred n ik  ram y fo rm o w ej (2.56)

T

tło czen ie  d ru k ow an ia  (3.1) 
tr iad ow e fa rb y  (5.9) 
tw a rd o ść  ob ciągu  (3.8) 
ty p o g raficzn a  form a (2.5) 
ty p o o ffse to w a  form a (2.6)

U

układ  prow ad zen ia  (4.9) 
u trw a la n ie  się  fa rb y  (5.7)

W

w a le c  fa r b o w y  (4.4) 
w . zw ilża ją cy  (4.5) 

w ła śc iw o śc i w y trzy m a ło śc io w ie  p o d ­
łoża  (6.6)

w . o d k szta łcen io w e  pod łoża  (6.5> 

w y g lą d  zew n ętrzn y  pod łoża (6.7) 

w y ró w n a n ie  gru b ości form y (7.16) 

w y tła c za n ie  (pregow anie) (8.23) 

w y trzy m a ło ść  druk ow a form y (2.64)

Z

zesta w ia n ie  fo rm y  (2.26) 

zgodność b arw n a  odb itk i (8.17) 

z. gra ficzn a  odb itk i (8.15) 

z. odb itk i z  w zorcem  (8.14) 

z. to n a ln a  odb itk i (8.16) 

znak  boczny  (2.60) 

z. fo rm a to w y  (2.63) 

z. g rzb ie to w y  (2.61) 

z. p a sow an ia  (punktura) (2.62) 

z. p om ocn iczy  w  form ie  (2.59) 

zm ien n a  część  ob ciągu  (3.10)
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