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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg na-
zwy i okre$lenia z zakresu stereotypii.

1.2. Zakres stosowania nomy. Podane w normie
nazwy i okre$lenia nalezy stosowaé przy opracowy-
waniu norm oraz innych publikacji 2z dziedziny
stereotypii.

1.3. Normy zwigzane

BN-74/7401-01 Poligrafia. Podstawowe nazwy i o0-'
kreSlenia

BN-73/7401-11 Podstawowe techniki drukowania.
Drukowanie. Nazwy i okre$lenia

BN-73/7401-12 Galwanotechnika poligraficzna. Na-
zwy i okre$lenia

BN-73/7401-13 Introligatorstwo przemystowe. Nazwy
i okreélenia

2. POJSCIA OGOLNE
(2.1) stereotypia - wg BN-74/7401-01.

(2.2) stereotypia metalowa - dziatl stereotypii
obejmujacy wykonywanie wtérnych  form drukowych
(stereotyp6w) z matryc tekturowych przez odlewa-
nie okre$lonym stopem metali.

(2.3,1 galwanostereotypia - dziat stereotypii o-
bejmujacy wykonywanie wtérnych form  drukowych
(galwanostereotypow) przez elektrolityczne osa-
dzanie metalu na matrycach galwanostereotypowych.

(2.4) stereotypia tworzyw sztucznych - dziat
stereotypii obejmujacy wykonywanie wtérnych, form
drukowych (stereotypéw) z matryc termoutivardzalr(ych
z zastosowaniem odpowiednich tworzyw sztucznych.

(2.5) stereotypia gumowa - dziat stereotypii o-
bejmujacy wykonywanie wtérnych form' drukowych
(stereotypow) z matryc termoutwardzalnych, z za-
stosowaniem wulkanizacji mie'szanki gumowej.
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(2.6) forma pierwotna - wg BN-74/7401-01.
(2.7) forma tekstowa - wg BN-73/7401-11.
(2.8) forma stereotypowa - wg BN-73/7401-11.
(2.9) forma kliszowa - wg BN-73/7401-11.
(2.10) forma kombinowana - wg BN-73/7401-11.
(2.11) forma wtérna - wg BN-74/7401-01.

(2.12.) wierzch stereotypu - powierzchnia, na
ktéorej znajduje sie relief formy drukowej wraz z
technologicznie niezbednym odwzorowaniem powierz-
chni niedrukujgcych.

(2.13) wierzch matrycy - powierzchnia, na kto6-
rej znajduje sie odwrotne uksztattowanie reliefu
formy drukowej wraz z Technologicznie niezbednym
odwzorowaniem formatownikéw obramowujacych.

(2.14-) spod stereotypu - powierzchnia przeciw-
legta wierzchowi stereotypu.

(2.15) sp6d matrycy - powierzchnia przeciwlegta
wierzchowi matrycy.

(2.16) boki stereotypu - pozostate powierzchnie
stereotypu poza spodnig i wierzchnig.

(2.17) boki matrycy - pozostate powierzchnie ma-
trycy poza spodnig i wierzchnig.

(2.18) grubos$¢ stereotypu - skrajny wymiar 1i-
niowy miedzy wierzchem i spodem stereotypu.

(2.19) grubo$¢ matrycy - skrajny wymiar linio-
wy miedzy powierzchnig odwzorowania elementu dru-
kujacego i spodem matrycy.

(2.20/ format stereotypu - diugos$¢ i szerokos$¢
wierzchu stereotypu.

(2.21) format matrycy _ diugo$¢ i szerokos$¢
wierzchu matrycy.
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(2.22) relief stereotypu - uksztattowanie po-
wierzchni stereotypu bedace odwzorowaniem powie-
rzchni formy pierwotnej.

(2.23) relief matrycy - uksztattowanie
rzchni matrycy bedace odwrotnym odwzorowaniem po-
wierzchni formy pierwotnej.

powie-

(2.24) gtebokos$¢ stereotypu - skrajny wymiar li-
niowy miedzy powierzchnig elementu drukujgcego i
niedrukujacego stereotypu.
skrajny wymiar li-
elementu

(2.25) gtebokos$é matrycy -
niowy miedzy powierzchnig odwzorowanego

drukujagcego i niedrukujacego matrycy.

(2.26) powierzchnia drukujgca stereotypu - po-
wierzchnia reliefu stereotypu, ktéra po pokryciu
farbg i wywarciu nacisku na zadrukowane podtoze
daje na nim obraz.

(2.27) powierzchnia niedruku.iaca stereotypu -
powierzchnia reliefu stereotypu, ktéra po pokry-
ciu farbg powierzchni drukujgcych stereotypu nie
przekazuje jej na materiat zadrukowany.

(2.28) powierzchnia wgtebna matrycy - czesé

reliefu'wierzchu matrycy bedaca odwzorowaniem po-
wierzchni drukujacej formy pierwotnej.

(2.2Q) powierzchnia wypukta matrycy - cze$¢ re-
liefu wierzchu matrycy bedaca odwzorowaniem po-
wierzchni niedrukujgcej formy pierwotnej.

(2.50) stereotyp peiny - stereotyp o grubosci
rownej wysokos$ci czcionek.

(2.51) stereotyp niepeiny - stereotyp o grubo-
$§ci mniejszej od wysokosci czcionek.

(2.52) stereotyp ptaski - stereotyp przystoso-
wany do drukowania na maszynie ptaskiej.

(2.35) stereotyp zaokragglony - stereotyp przy-

stosowany do drukowania na maszynie rotacyjnej.
(2.54) stereotyp giety - stereotyp wykonany ja-
ko ptaski, przybierajacy w momencie umocowania
ksztatt cylindra formowego maszyny drukujacej.
(2.35) skurcz stereotypu - procentowa wzgledna
zmiana wymiaréw liniowych stereotypu w stosunku do
wymiaréw formy pierwotnej.

(2.56) skurcz matrycy - procentowa wzgledna zmia-

na wymiaréw liniowych matrycy w stosunku do wy-
miaréw formy pierwotnej.

(2.57) wytrzymato$¢ drukowa stereotypu - najwie-
ksza liczba odbitek uzyskanych z jednego stereo-
typu przy zachowaniu wtasciwej ich jakoS$ci.

3. tIBZAD&KITilA
(5.1) rama stereotypowa - prostokatna rama z

ptaskownika stalowego o wysokosci czcionek, przy-
stosowana do klinowania zestawu formy pierwotnej
przy przygotowaniu do matrycowania.

(5.2) formatownlk obramowujacy - ptaskownik
stalowy o wysoko$ci czcionek z wtyc ciein na krawe-
dzi wierzchniej od strony formy pierwotnej. For-

matownik jest przeznaczony do obstawiania formy
pierwotnej w celu zabezpieczania przed wywiera-
niem zréznicowanych naciskéw na jej obrzeze.

(5.5) ogranicznik wysokos$ci - ptaskownik stalo-
wy ustawiony miedzy ptytami prasy w celu uzyska-
nia okreslonej grubo$ci matrycy lub stereotypu.

(5.4) ptyto dolng zestawu do matrycowania - od-
dzielna ptyta stalowa o wymiarach co najmniej réw-
nych zewnetrznemu formatowi ramy stereotypowej, na
ktérej ustawia sie rame z formag pierwotng przezna-
czong do matrycowania.

(3.5) Ptyta goérna zestawu do matrycowania - od-
dzielna ptyta stalowa o wymiarach co najmniej réw-
nych zewnetrznemu formatowi ramy stereotypowej,

ktorg naktada sie na wierzch zestawu do matryco-
wania.
(5.6) ptyta formowa - ptyta metalowa o réwnej

powierzchni, na ktédrej wykonuje sie przygotowanie
formy do drukowania lub matrycowania.

(5.7) prasa stereotypowa - urzadzenie do matry-

cowania i odciskania.

(5.8) forma odlewnicza stereotypowa - urzadze-
nie sktadajace sie z dwéch ptyt oraz ograniczni-
kéw wysokosci ustalajgcych jednoczes$nie formatj
do urzgdzenia tego, po ustawieniu matrycy, wlewa
sie roztopiony stop drukarski w celu otrzymania
odlewu o odpowiednich wymiarach.

(5.9) aparat odlewniczy stereotypowy - urzadze-
nie przeznaczone do wykonywania w nim odlewow,
sktadajgce sie z formy odlewniczej, kotta do to-
pienia stopu drukarskiego oraz urzagdzenia wlewaja-
cego do formy.
oprzyrzadowanie
druko-

mie-

(5.10) forma do prasowania -
stosowane przy otrzymywaniu wtérnych form
wych z tworzyw sztucznych i gumy, ustawiane

dzy ptytami prasy, w ktérym jest umieszczona ma-
tryca i sprasowany materiat stereotypowy.

(5.11) forma do prasowania otwarta - rodzaj for-
my do prasowania, w ktérej sprasowywary materiat
stereotypowy ma nieograniczong mozliwos¢ rozcho-
dzenia sie poza boki matrycy.

(5.12) forma do prasowania po6tzamknlyta - ro-

dzaj formy do prasowania umozliwiajagcy wycisnie-
cie nadmiaru sprasowywanego materiatu stereotypo-
wego przez waskag szczeline poza boki matrycy.

4. MATERIALY

(4.1) materiat matrycowy - materiat, z ktérego

po zmatrycowaniu otrzymuje sie matryce.

(4.2) tektura matrycowa - rodzaj specjalnej tek-
tury do otrzymywania matrycy.

(4.3) termoutwardzalny materiat matrycowy - ma-
teriat matrycowy utwardzajacy sie (sieciujacy sie)
podczas matrycowania w podwyzszonej temperaturze.

(4.4) termoplastyczny materiat matrvoowv - ma-

teriat matrycowy uplastyczniajgcy sie podczas ma-
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trycowania w podwyzszonej temperaturze, nie maja-

cy wtasciwoséci utwardzania (sieciowania).
(4.5) woskowy materiat matrycowy - m ateriat
matrycowy wykonany z masy zawierajgcej wosk.
(4.6) otowiany materiat matrycowy - materiat ma-
trycowy w postaci blachy otowianej.

strona wierzchnia materiatu matrycowego -
przeznaczona

(4.7)
gtadka strona materiatu matrycowego
do odwzorowania reliefu formy pierwotnej.

(4.8) strona spodnia materiatu matrycowego -
strona materiatu matrycowego przeciwlegta do wie-
rzchniej.

(4.9) naktadka elastyczna - materiat o wtasci-
wosciach elastycznych nakladany na materiat matry-
cowy w celu uzyskania dwustronnego reliefu w ma-

trycy.
(4.10) $rodek antyadhezy.iny - substancja nakta-
dana na powierzchnie stykajace sie podczas stere-

otypowania, zabezpieczajgca przed ich przywiera-
niem.

(4.11) przektadka nawilza.iaca - chionny mate-
riat nasycony wodg przeznaczony do przektadania

arkuszy tektury matrycowej w stosie przy jej na-
wilzaniu.

(4.12) roztwér aktywujacy - roztwor oddziatywu-
jacy na powierzchnie matrycy galwanostereotypowej
w celu utatwienia procesu srebrzenia.

(4.15) roztwory srebrzace - roztwory srebrowy i
redukujacy, ktére po zmieszaniu powodujg wydziela-

nie sie warstwy srebra na niemetalicznych matry-
cach galwanostereotypowych.

(4.14) materiat stereotypowy - materiat, z kto6-
rego wykonuje sie stereotypy, np. stop stereoty-

tworzywo sztuczne, guma.

powy,

(4.15) stop stereotypowy - rodzaj stopu drukar-
skiego stosowany do wykonywania stereotyp6w meta-
lowych.

(4.16) stop podlewowy - rodzaj stopu drukarskie-
go stosowany do podlewania koszulek galwanostere-
otypowych.

(4.17) termoplastyczne tworzywo sztuczne - two-
rzywo sztuczne o wtasciwosciach termoplastycznych,
stosowane do wykonywania stereotypéw z tworzyw
sztucznych lub podlewania galwanostereotypow.

(4.18) termoutwardzalne tworzywo sztuczne -
tworzywo sztuczne o wtasciwos$ciach termoutwaxd?al-
nych, stosowane do wykonywania stereotypéw z
tworzyw sztucznych lub podlewania galwanostereoty-
poéw.

(4.19) mieszanka gumowa - niezwulkanlzowany poét-
produkt do wykonania gumy, przeznaczonej do wy-
twarzania stereotypéw gumowych lub podlewania sal-
wanostereotypow.

(4.20) przektadka antyskurczowa - warstwa od-
powiedniego materiatu, ktéry stosuje sie w stere-

otypach wykonanych z materiatu elastycznego w ce-
lu zmniejszenia skurczu.

(4.21) przylepiec dwustronny - cienka tasma po-
wleczona dwustronnie klejem samoprzylepnym do tg-

czenia stereotypow z podstawkami, klisz ze ste-
reotypami itp.
(4.22) fartuch matrycowy (odlewniczy) - arkusz

papieru lub kartonu przyklejany do matrycy tekturo-
wej w celu zabezpieczenia przedostania sie stopu

stereotypowego miedzy elementy formy odlewniczej.

5. pSifroduktt

lub  produktu
stereotypu),

pétproduktu
odcisku,

(5.1) uzytek - czes¢
(matrycy, odlewu, podlewu,
ktéra nie moze by¢ dzielona.

(5.2) zestaw do matrycowania - komplet oprzyrza-
dowania i materiatéw przygotowany do matrycowania.

(5.3) matryca - wg BK-74/7401-CH .

(5.4) matryca tekturowa - matryca wykonana z
tektury matrycowej.

(5.5) zestaw do odlewania - forma odlewnicza z

zatozong matrycg do wykonania odlewu.

(5.6) odlew stereotypowy - stop stereotypowy
zakrzepniety w zestawie do odlewania z odwzorowa-

nym reliefem matrycy.

odlew z ele-

sie w jednej
przeznaczony

(5.7) odlew stereotypowy ptaski -
mentami drukujacymi znajdujacymi
ptaszczyznie, ktéry po obrdébce jest
do drukowania na maszynie ptaskiej.

(5.8) odlew stereotypowy zaokraglony - odlew z
elementami drukujagcymi  tworzacymi powierzchnie
cylindryczng, ktéry po obrbobce jest przeznaczony
do drukowania na maszynie rotacyjnej.

(5.9) odlew stereotypowy petny - odlew o
bosci réwnej wysokosci pisma zecerskiego.

gru-

odlew o
zecerskie-

(5.10) odlew stereotypowy niepetny -
grubos$ci mniejszej od wysokosci pisma
go.

(5.11) nadlew - czes$¢ odlewu
podlewu lub odcisku nie majgca na wierzchu odwezac-
cowanego reliefu matrycy.

stereotypowego,

(5.12) matryca galwanostereotypowa - matryca
przewodzaca lub przystosowana do przewodzenia jrg —
du elektrycznego w celu wykonania koszulki galwa-

nostereotypowej.

(5.15) matryca galwanostereotypowa woskowa
matryca galwanostereotypowa wykonana z masy wos-
kowej.

(5.14) matryca galwanostereotypowa otowiana -
matryca galwanostereotypowa wykonana z blachy o-
towianej.

(5.15) matryca galwanostereotypowa termoplasty-
czna - matryca galwanostereotypowa  wykonana z
termoplastycznego tworzywa sztucznego.
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(3.16) warstwa przewodzaca prad elektryczny -
cienka warstwa materiatu przewodzgcego prad elek-
tryczny naktadana na wierzch matrycy nieprzewo-
dzacej w celu galwanicznego natozenia warstwy me-
talu,

(5.17) koszulka galwanostereotypéwa - wg BN-73/
7401-12.

(5.18) zestaw do podlewania - koszulka galwano-
stereotypowa wraz z oprzyrzadowaniem przygotowana
do wykonania podlewu,

(5.19) podlew - materiat (tworzywo sztuczne, gu-
ma lub stop drukarski) wypetniajacy od spodu Kko-
szulke galwanostereotypowag w celu uzyskania formy
drukowej okre$lonej wysokosci.

(5.20) matryca termoutwardzalna - matryca wyko-
nana z termoutwardzalnego materiatu matrycowego.

(5.21) zestaw do odciskania - oprzyrzadowanie z
matryca i materiatem stereotypowym przygotowane do

wykonania odcisku.
(5.22) odcisk stereotypowy - tworzywo sztuczne
lub zwulkanizowana guma uformowane przez prasowa-

nie z matrycs.
6. PRODUKTY

(6.1) stereotyp - wg BN-74/7401-01.

(6.2) stereotyp metalowy -
trzymanego z matrycy tekturowej
stopem drukarskim.

rodzaj stereotypu o-
przez odlewanie

(6.3) galwanostereotyp - wg BN-74/7401-01.

(6.4) stereotyp z tvrorzywa sztucznego - rodzaj
stereotypu otrzymanego z matrycy termoutwardzalnej
przez odci$niecie (lub odlewanie) tworzywa sztucz-
nego.

(6.5) stereotyp gumowy - rodzaj stereotypu 0-
trzymanego z matrycy termoutwardzalnej przez od-
ci$niecie i wulkanizowanie mieszanki gumowe;j.
stere-
warstwa

(6.6) stereotyp metalowy galwanizov/any -
otyp metalowy 2z osadzong galwanicznie

twardego metalu.

(6.7) galwanostereotyp galwanizowany - galwano-
stereotyp z osadzong galwanicznie warstwg twarde-
go metalu.

(6.8) stereotyp typograficzny -
drukowania typograficznego.

stereotyp do

(6.9) stereotyp fleksograficznv -
drukowania fleksograficznego.

stereotyp do

6.10 odstawka - wg BN-73/770'1-""1e
p g

(6.11) podstawka stereotypowa - rodzaj podstaw-
ki wykonanej ze stopu stereotypowego.

7. CZYNNOSCI

(7.1)
czynnoéci zwigzanych ze skompletowaniem 1 zamoco-
waniem formy pierwotnej w ramie stereotypowej.

zestawienie formy do matrycowania - zesp6t

formy plerwotne.l - zesp6t
powierzchni
spodniej formy pierwotnej.

(7.2) czyszczenie
czynno$ci zwigzanych z oczyszczeniem
wierzchniej i

(7.3) wyréwnanie formy pierwotnej - zespdt czyn-
noéci zwigzanych z wyréwnaniem powierzchni druku-
jacej elementéw formy pierwotnej.

(7.4) nawilzanie tektury matrycowej - zespot
czynnos$ci zwigzanych z nawilzaniem tektury matry-

cowej w celu nadania jej wtasciwos$ci plastycznych.

(7.5) wykonanie zestawu do matrycowania - zesp6t
czynno$ci zwigzanych ze skompletowaniem zestawu do
matrycowania.

(7.6) matrycowanie -
my typograficznej w materiale
otrzymania form wtérnych.

odciskanie pierwotnej for-
matrycowym w celu

(7.7) prasowanie - czynno$é¢ polegajaca na  wy-
warciu nacisku na materiat w prasie. Prasowanie
moze byés zimne (w temperaturze pokojowej), pot-
goragce (temperatura ponizej 375 K (100°C) i gorg-
ce (temperatura powyzej 375 K (100°C).

(7.8) wyklepywanie -
ry matrycowej polegajacy na recznym
matrycy przy uzyciu szczotki.

spos6b matrycowania tektu-
wykonywaniu

(7.9) korygowanie matrycy ¢- zesp6t czynnosci
zwigzanych z przygotowaniem matrycy do wykonania
odlewu, koszulki galwanostereotypowej lub odcisku.

(7.10) pogtebianie matrycy - zesp6t czynnosci

zwigzanych ze zwiekszeniem gtebokos$ci matrycy.

(7.11) korekta reliefu matrycy - zesp6t czynno-
§ci zwigzanych z utworzeniem nowych powierzchni
drukujacych.

(7.12) korekta wysokosci
cych matrycy — zesp6t czynnosdci
zmiang grubos$ci matrycy.

powierzchni drukuja-
zwigzanych ze

(7.13) wypeinianie reliefu matrycy - zespot
czynno$ci zwigzanych z wyréwnaniem reliefu spodu
matrycy.

(7.14) wyklejanie matrycy - wypeinianie reliefu
matrycy- przez podklejenie powierzchni wypuktych
tekturg.

(7.15) suszenie matrycy « - proces powodujacy

zmniejszenie ilo$ci wody w matrycy, az do zaniku

jej wtasciwosci plastycznych.

(7.16) ciecie - wg BN-73/7701-13.

(7.17) krajanie - wg BN-73/7401-13.

(7.18) przecinanie Iprzekrawanie) - wg BN-73/
7401-13.

(7.19) obcinanlo (okrawanie) - wg BN-73/W1-13,

(7.20) rogonorac.ia naktadek Plastycznych - zes-

pét czynnos$ci zwigzany zo zlikwidowaniem odksztat-
cen  plastycznych powstatych przy matrycowaniu
oraz przywrécenie im wtasciwosci elastycznyoh.
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(7.21) odlewanie - zesp6t czynnoéci obejmujacy (7.52) grafitowanie,matrycy - wg BN-73/7401-12.
wlanie .metalu do zestawu do odlewania i jego za-

Krzepniecie. (7.53) miedziowanie matrycy - wg BN-73/7401-12.

(7.22) obrébka mechaniczna stereotypowa - ze- (7.54) wykonanie koszulki galwanostereotypowej -
sp6t czynnos$ci technologicznych zwiazanych z wy- wg BH-73/7«>1-12.
korniczeniem odlewu, podlewu lub odcisku zapewnia-
jacych zadane wymiary, ksztatt, gtebokos$é¢ i wyso-
kos¢ w gotowych stereotypach.

(7.55) cynowanie koszulki galwanostereotypowe.i -
wg BIT-73/7401-12.

(7.56) wykonanie zestawu do podlewania - zespoét
czynnosci zwigzanych z utozeniem koszulki galwa-
nostereotypowej w odpowiednim oprzyrzagdowaniu, w
ktérym wykonuje sie podlewanie.

(7.25) obciecie nadlewu - zespét czynnosci po-
legajacych na oddzieleniu zbednej czes$ci stereo-
typu lub podlewu.

(7.24) przekrawanie stereotypu na uzytki - ze-
sp6t czynnos$ci polegajagcych na mechanicznym po-
dzieleniu stereotypu lub podlewu w celu uzyskania
uzytkow.

(7.57) podlewanie - zesp6t czynnos$ci obejmuja-
cych wlanie materiatu podlewowego na spodnig stro-
ne koszulki galwanostereotypowej do okreslonej
grubos$ci i jego zakrzepniegcie.

(7.25) pogtebianie powierzchni nledruku.iacych -
zesp6t czynnosci zwigzanych ze zwiekszeniem gte-
bokos$ci stereotypu polegajacych na mechanicznym
obnizeniu jego powierzchni niedrukujagcej.

(7.58) utwardzanie (sieciowanie) - zespo6} czyn-
noé$ci zwigzanych z uzyskaniem nierozpuszczalnego
i niemiekngcego tworzywa sztucznego w podwyzszo-

nej temperaturze.
(7.26) korygowanie koszulki galwanostereotypowej

—zesp6t czynnoéci zwigzanych z wyréwnaniem i wnie-
sieniem poprawek na powierzchniach.

(7.39) wykonanie zestawu do odciskania - zespot,
czynnoéci zwigzanych z zatozeniem w forme matry-
cy i materiatu stereotypowego.

(7.27) wyréwnanie grubos$ci - zesp6t czynnosci
zwigzanych z uzyskaniem wymaganej grubos$ci na ca-
tej powierzchni stereotypu lub podlewu przez ob-
robke mechaniczng spoddéw.

(7.40) odciskanie - zespdt czynnos$ci zwigzanych
z wykonaniem odcisku przez prasowanie matrycy z
materiatem stereotypowym w stanie plastycznym i
utrwalenie wytloczonego reliefu przez ochtodzenie,

(7.28) fasetowanie - uksztattowanie bokéw pod utwardzenie lub wulkanizacje.
katem ostrym, najczes$ciej rownym 45°, w stosunku (7.41) m i | 7.owanie - zesp6} czynnosci zwia-
do spodu. . . . . L .
zanych z uzyskaniem niemiekngcej (usieciowanej)
(7.29) galwanizowanie elementéw typograficzne.i gumy w podwyzszonej temperaturze.
formy drukowe. - wg BN-73/7701-12. . . .
(7.42) odgazowywanie gumy - zespOt czynnoSsci
(7.50) aktywowanie matrycy - wg BN-73/7701-12. zwigzanych z pozbyciem sie gazéw tworzacych sie w
(7.51) srebrzenie matrycy - wg BN-73/7701-12. wulkanizowanej gumie.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOAE do BN-7V?4£>1-05

SKOHOWIDZ TERMINOW B
A boki matrycy (2.17)
. b. stereotypu (2.16)
aktywowanie matrycy (7.30) £
aktywujacy roztwor (4.12)
antyadhezyjny $rodek (4.10) cigcie (7.16)
antyskurczowa przektadka (4.20) cynowanie koszulki galwanostereotypowej (7.35)

aparat odlewniczy stereotypowy (3.9) czyszcezenie formy pierwotnej (7.2)
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D

drukowa wytrzymato$¢ stereotypu (2.37)

drukowej formy typograficznej galwanizowanie
(7.29;

drukujaca powierzchnia stereotypu (2.26)

drukujacych powierzchni matrycy wysokosci korekta (7.12)

elementéw

dwustronny przylepiec (4.21)

elastyczna naktadka (4.9)

elastycznych naktadek regeneracja (7.20)
elektryczny prad przewodzaca warstwa (5*16)
elementéw typograficznej formy drukowej galwanizowanej

(7.29)

E

fartuch matrycowy (odlewniczy) (4.22)
fasetowanie (7.28)
fleksograficzny stereotyp (6.9)
forma do prasowania (3.10)
do prasowania otwarta (5.11)
do prasowania pétzamknieta (3.12)
kliszowa (2.9)
kombinowana (2.10)
odlewnicza stereotypowa (3.8)
pierwotna (2.6)
stereotypowa (2.8)
tekstowa (2.7)
wtérna (2.11)
format matrycy (2.21)
f. stereotypu (2.20)
formatownik obrabowujacy (3.2)

= =h —h —h = =h =k =k

—h

formowa ptyta (3.6)

formy do matrycowania zestawienie (7.1)
f. pierwotnej czyszczenie (7.2)
f. pierwotnej wyréwnanie (7.3)

f. typograficznej drukowej galwanizowanie elementow
(7.29)
G
galwanizowanie elementéw typograficznej formy  drukowej

(7.29)
galwanizowany galwanostereotyp (6.7)
galwanizowany stereotyp metalowy (6.6)
galwanostereotyp (6.3)

g. galwanizowany (6.7)
galwanostereotypia (2.3)
galwanostereotypowa koszulka (5.17)

g. matryca (5.12)

g. matryca otowiana (5.17)

g. matryca termoplastyczna (5.15)

g. matryca woskowa (5.13)
galwanostersotypowoj koszulki cynkowanie (7.35)

g. koszulki korygowanie (7.26)

g. koszulki wykonanie (7.34)
giety stereotyp (2.34)
gtebokos$¢ matrycy (2.25)

g. stereotypu (2.24)
grafitowanie matrycy (7.32)

grubo$¢ matrycy (2.19)

5. stereotypu (2.18)
grubos$ci wyréwnanie (7.27)
gumowa mieszanka (4.19)

g. stereotypia (2.5)
gumowy stereotyp (6.5)
gumy odgazowywanie (7.42)

kliszowa forma (2.9)
kombinowana forma (2.10)
korekta reliefu matrycy (7.11)

k. wysokos$ci powierzchni drukujgcych matrycy (7.12)

koszulka galwanostereotypowa (5.17)

koszulki galwanostereotypowej cynowanie (7.35)
k. galwanostereotypowej korygowanie (7.26)
k. galwanostereotypowej wykonanie (7.34)

korygowanie koszulki galwanostereotypowej (7.26)
k. matrycy (7.9)

krajanie (7.17)

materiat matrycowy (4.1)
m. matrycowy woskowy (4.5)
m. stereotypowy (4.14)
m. matrycowy otowiany (4.6)
m. matrycowy termoplastyczny (4.4)

m. matrycowy termoutwardzalny (4.3)
materiatu matrycowego strona spodnia (4.8)
m. matrycowego wierzchnia strona (4.7)

matryca (5.3)
matryca galwanostereotypowa (5.12)
m. galwanostereotypowa otowiana (5.14)
m. galwanostereotypowa termoplastyczna (5.15)
m. termoutwardzalna (5.20)
m. galwanostereotypowa woskowa (5.13)
tekturowa (5.0)
matrycowa tektura (4.2)
matrycowanie (7.6)
matrycowego materiatu strona spodnia (4.8)
m. materiatu wierzchnia strona (4.7)
matrycowej tektury nawilzanie (7A)
matrycowy fartuch (odlewniczy) (4.22)
m. materiat (4.1)
m. materiat otowiany (4.6)
m. materiat termoplastyczny (4.4)
m. materiat termoutwardzalny (4.3)
ra. materiat woskowy (4.5)
matrycy aktywowanie (7.30)
m. boki (2.17)
format (2.21)
gtebokosé (2.25)
grafitowanie (7.32)
grubo$¢ (2.19)

korygowanie (7.9)
miedziowanie (7.33)
pogtebianie (7.10)

333333333

powierzchnia wgtebna (2.28)

korekta wysokoSci powierzchni drukujacych (7.12)
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m. relief (2.23) ptyta dolna zestawu do matrycowania,(3.4)

m. reliefu korekta (7.11) ptyta formowa (3.6)

m. reliefu wypetnianie (7.13) p. goérna zestawu'do matrycowania (3.5)

a. skurcz (2.36) podlew (5.19)

m. spéd (2.15) podlewanie (7.37)

0. srebrzenie (7.31) podlewowy stop (4.16)

m. suszenie (7.15) podstawka (6.10)

m. wierzch (2.13) p. stereotypowa (6.11)

m. wyklejanie (7.14) pogtebianie matrycy (7.10).

m. wypukta powierzchnia (2.29) p. powierzchni niedrukujacych (7.25)
mechaniczna obrébka stereotypowa (7.22) powierzchnia drukujgca stereotypu (2.26)
metalowa stereotypia (2.2) p. niedrukujaca stereotypu (2.27)
metalowy stereotyp (6.2) p. wgtebna matrycy (2.28)

m. stereotyp galwanizowany (6,6) p. wypukta matrycy (2.29)
mmiedziowanie matrycy (7.33) powierzchni drukujacych matrycy wysokosci korekta (7.12)
mieszanka gumowa (4.19) p. niedrukujgcych pogtebianie (7.25)

pétzamknieta forma.do prasowania (3.12)
N prasa stereotypowa (3.7)
prasowanie (7.7)
prad elektryczny przewodzaca warstwa (5.16)
przecinanie (przekrawanie) (7.18)

nadlew (5.11)

nadlewu obciecie (7.23)

naktadka elastyczna (4.9)

naktadek elastycznych regeneracja (7.20) przektadka antyskurczowa (4.20)

na uzytki przekrawanie stereotypu (7.24) p. nawilzajaca (4.11)

przekrawanie stereotypu na uzytki (7.24)
przewodzaca warstwa prad elektryczny (5.16)

przylepiec dwustronny (4.21)

nawilzanie tektury matrycowej (7.4-)
nawilzajaca przektadka (4.11)
niedrukujaca powierzchnia stereotypu (2.2?)
niedrukujacych powierzchni pogtebianie (7.25)
niepetny odlew stereotypowy (5.10)
a. stereotyp (2.31) rama stereotypowa (3.1)
regeneracja naktadek elastycznych (7.20)

0 relief matrycy (2.23)

r. stereotypu (2.22)
reliefu matrycy korekta (7.11)
r. matrycy wypetnianie (7.13)

obciecie nadlewu (7.23)
obcinanie (okrawanie) (7.19)

obramowujacy formatownik (3.2)
roztwér aktywujacy (4.12)

roztwory srebrzace (4.13)

obrébka mechaniczna stereotypowa (7.22)
odcisk stereotypowy (5.22)

odciskanie (7.4"5)

odgazowywanie gumy (7.42) S

odlew stereotypowy (5.6) skurcz matrycy (2.36)

s. stereotypu (2.35)
spodnia strona materiatu matrycowego (4.8)

0. stereotypowy niepetny (5.10)
0. stereotypowy petny (5.9)
0. stereotypowy ptaski (5.7)
0. stereotypowy zaokraglony (5.8)
odlewanie (7.21)
odlewnicza forma stereotypowa (3.8)

sp6d matrycy (2.15)

s. stereotypu (2.14)
srebrzace roztwory (4.13)
srebrzenie matrycy (7.31)

odlewniczy aparat stereotypowy (3.9) stereotyp (6.1)

ogranicznik wysokosci (3.3)

otowiana matryca galwanostereotypowa (5.14)
otowiany materiat matrycowy (4."6)

otwarta forma do prasowania (3.11)

. fleksograficzny (6.9)
giety (2.34)
gumowy (6.5)
metalowy (6.2)

o . metalowy galwanizowany (6.6)

. peiny (2.30)

. ptaski (2.32)
typograficzny (6.8)
zaokraglony (2.33)

z tworzywa sztucznego (6.4)

s
s
s
s
s
s. niepetny (2.31)
petny odlew stereotypowy (5.9) S
p. stereotyp (2.30) s
pierwotna forma (2.6) S
pierwotnej formy czyszczenie (7.2) S
p. formy wyréwnanie (7.3) S
ptaski odlew stereotypowy (5.7) stereotypia (2.1)
p. stereotyp (2.32) s. gumowa (2.5)
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s. metalowa (2.2)

s. tworzyw sztucznych (2.4)
stereotypowa forma (2.8)

s. forma odlewnicza (3.8)

s. obrébka mechaniczna (7.22)
s. podstawka (6.11)

s. prasa (3.7)

s. rama (3.1)

stereotypowy aparat odlewniczy (3.9)
s. materiat (4.14)
s. odcisk (5.22)
s. odlew (5.6)
s. odlew niepetny (5.10)
s. odlew petny (5.9)
s. odlew ptaski (5.7)
s. odlew zaokraglony (5.8)
stop (4.15)
stereotypii boki (2.16)
s. format (2.20)
s. gtebokos¢ (2.24)
s. grubo$¢ (2.18)
. powierzchnia drukujgca (2.26)
powierzchnia niedrukujgca (2.'27)

3

s

S

s. przekrawanie na uzytki (7.24)

s. relief (2.22)

s. skurcz (2.35)

s. spéd (2.14)

s. wierzch (2.12)
s. wytrzymato$¢ drukowa (2.37)

stop podlewowy (4.16)
s. stereotypowy (4.15)

strona spodnia materiatu matrycowego (4.8)
s, wierzchnia materiatu matrycowego (4.7)

suszenie matrycy (7.15)

sztuczne tworzywo termoplastyczne (4.17)
sz. tworzywo-termoutwardzalne (4.18)

$rodsk antyadhezyjny (4.10)

tekstowa forma (2.7)

tektura matrycowa (4.2)

tekturowa matryca (5.4)

tektury matrycowej nawilzanie (7*4)
termoplastyczna matryca galwanostereotypowa (5.f15)
termoplastyczne tworzywo sztuczne (4.17)
termoplastyczny materiat matrycowy (4.4)
termoutwardzalna matryca (5.20)

termoutwardzalne tworzywo sztuczne (4.18)

40000000343669
termoutwardzalny materiat matrycowy t,--—--

tworzyw sztucznych stereotypia (2.4)

tworzywo sztuczne termoplastyczne (4.17)
t. sztuczne termoutwardzalne (4.18)

typograficznej formy drukowej galwanizowanie elementéw
(7.29)

typograficzny stereotyp (6.8)

U

utwardzanie (sieciowanie) (7.38)
uzytek (5.1)

w

warstwa przewodzaca prad elektryczny (5.16)
wgtebna powierzchnia matrycy (2.28)
wierzch matrycy (2.13)
w. stereotypu (2.12)
wierzchnia strona materiatu matrycowego (4.7)
woskowa matryca galwanostereotypowa (5.13)
woskowy materiat matrycowy (4.5)
wtérna forma (2.11)
wulkanizowanie (7.41)
wyklejanie matrycy (7.14)
wyklepywanie (7.8)
wykonanie koszulki galwanostereotypowej (7.34)
w. zestawu do matrycowania (7.5)
w. zestawu do odciskania (7.39)
w, zestawu do podlewania (7.36)
wypetnianie reliefu matrycy (7*13)
wypukta powierzchnia matrycy (2.29)
wyréwnanie formy pierwotnej (7.3)
w. grubodci (7.27)
wysokos$ci ogranicznik (3.3)
w. powierzchni drukujagcych matrycy korekta (7.12)
wytrzymato$¢ drukowa stereotypu (2.37)

z

zaokraglony odlew stereotypowy (5.8)
z. stereotyp (2.33)
zestaw do odciskania (5.21)
z. do odlewania (5«5)
z. do matrycowania (5.2)
z. do podlewania (5.18)
zestawienie formy do matrycowania (7.1)
zestawu do odciskania wykonanie (7.39)
z. do matrycowania wykonanie (7.5)
z. do podlewania wykonanie (7.36)
z. ptyta dolna do matrycowania (3.4-)
z. ptyta go6rna do matrycowania (3.5)



