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NORMA BRANZOWA

Wymienniki przeckupragdoine
do centralnego ogrzemania WCO

CIEPLOWNICTWO

BN-71
8864-38

Gtoiuice

Wymagania

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
wymagania na gtowice do wymiennikéw przeciw-
pradowych centralnego ogrzewania WCO wg
BN-71/8864-35.

1.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-67/H-74209 Rury stalowe bez szwu walcowane
na gorgco. Wymiary

PN-68/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowa-
ne na gorgco. Wymagania i badania

PN-70/H-74732 Rurociagi i armatura. Kotnierze
przypawane okragte ptaskie. Cisnienie nominal-
ne 16 kG/cm?2

PN-49/H-74323 Rurociggi. Kotnierze rurociggow.
Rowki w kotnierzach od nawalcowania

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyk-
tej jakosci ogolnego przeznaczenia. Gatunki

PN-65/H-92120 Stal walcowana. Blachy grube i
uniwersalne

PN-66/M-02139 Odchyiki warsztatowe wymiardw
swobodnych

BN-71/8973-02 Cieptownictwo. Rurki
gruboscienne do ciSnieniomierzy

BN-71/8973-03 Cieptownictwo. Tuleje ochronne do
termometrow

DT/Z/63 Przepisy UDT. State zbiorniki ci$nienio-
we

BN-71/8864-35 Cieptownictwo. Wymienniki prze-
ciwpragdowe do centralnego ogrzewania WCO.
Wsp6lne wymagania i badania

syfonowe

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat. W zaleznosci od typu wymiennika
przeciwpradowego rozréznia sie:

— gtowice wymiennika WCO 150,

— gtowice wymiennika WCO 250.
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W zalezno$ci od rodzaju krocca przytaczonego
gtowice dzielg sie na dwie odmiany:

Z — gtowica zwezkowa (rys. 1),

D — gtowica dolotowa (rys. 2).

2.2. Przykiad oznaczenia gtowicy zwezkowej do
wymiennika WCO 250:

GLOWICA WYMIENNIKA WCO 250/ BN-71/8864-38

3. WYMAGANIA

3.1. Giéwne wymiary glowicy i elementow po-
dano na rys. 1-~6 oraz w tabl. 1 6.

Odchytki wymiaréw nietolerowanych powinny
odpowiada¢ wymaganiom PN-66/M-02139.

Odmiana Z

Rys. 1. Gtowica dolotowa wymiennika WCO
1 — zwezka, 2 — krdciec, 3 — kotnierz

Stoteczne Przedsigbiorstwo Energetyki Cieplnej

Ustanowiona przez Ministra Gospodarki Komunalnej dnia 4 grudnia 1971 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie projektowania i produkcji od dnia 1 lipca 1972 r.
(Mon. Pol. nr 12/1972 poz. 86)
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Tablica 1
Typ Wymiary, mm Orienta- Typ
wymien- cyjna masa wymien-
nika L D Dz dz a b h kg nika L
WCO 150 243 280 159 78 5 6 415 11,10
WCO 250 319 405 273 137 8 9 700 28,60 WCO 150
Odmiana D
WCO 250

Rys. 2. Gtowica dolotowa wymiennika WCO
1 — kotnierz, 2 — kroéciec, 3 — tuleja ochronna termo-
metru, 4 — rurka syfonowa termometru

Tablica 2
Typ Wymiary, mm Orienta- o
wymien- cyjna masa Rys. 4. Krdciec
nika L I U Dz b kg
WCO 150 350 150 100 280 i 159 6 13,9
WCO 250 35n 150 100 405 123 9 29,1 Typ

wymiennika

WCO 150

WCO 250

Rys. 3. Zwezka niesymetryczna glowicy zwezkowej wy-
miennika WCO

137 159 150 78

190 273 260 137

Tablica 3

Wymiary, mm

D, d3 Dt s

gtowicy zwezkowej

Tablica 4

Wymiary, mm

L Dz S

100 159 4,5

120 273 6,5

Rys. 5. Kotnierz gtowicy wymiennika WCO

Orien-
tacyjna
masa

k x kg

69 45 15 415 2,40

124 65 15 70,0 8,10

wymiennika WCO

Orientacyjna
masa
kg

1,70

5,10
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Tablica 5

Wymiary, mm

Typ
wymiennika Dz Do Dw b 1 c
WCO 150 280 240 160 24 3 5
WCO 250 405 355 275 32 3 8
re "—w-— -— |
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Rys. 6. Kroéaiec gtowicy dolotowej wymiennika WCO

Tablica 6

Otwory Orientacyjna
dla $rub masa
d di 2 d3 g kg
liczba (o
8 23 212 179 189 199 05 7,0
12 27 320 285 296 307 0,75 15,4

Rurki syfonowe manometrow nalezy wykonaé
wg BN-71/8973-02. Tuleje ochronne termomet-
row — wg BN-71/8973-03.

3.3. Wykonanie. Kotnierze powinny by¢ toczone
i wiercone przed spawaniem lub wykonane w for-
mie odkuwek hutniczych wg PN-70/H-74732
i PN-49/H-74323.

Zwezki powinny by¢ zwijane z blach.

Catos¢ powinna by¢ wykonana jako spawana.
Jako$¢ spawo6w powinna odpowiada¢ wymaganiom
witasciwych norm i przepiséw UDT DT/Z/63.

3.4. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia gtowicy
powinna by¢ gtadka, bez wgniecen, ostre krawe-
dzie przytepione. Spawy powinny by¢ jednolite,
tuskowe, bez pecherzy i wad spawalniczych.

3.5. Cechowanie. W miejscu oznaczonym na ry-
sunku nalezy w spos6b trwaty umiesci¢ nastepu-
jace dane:

— znak wytwaorni,

— oznaczenie, glowicy wg 2.2 (bez czesci stow-
nej),

— znak kontroli technicznej.

Typ Wymiary, mm Orie_nta—
; cyjna

wymien-

. masa

nika L U Lt Dz dt d2 s kg
WCO 150 344 144 100 159 355 12,0 45 6,9
WCO 250 341 141 100 273 355 12,0 6,5 13,7
3.2. Materiat. Kotnierze i zwezki powinny by¢

wykonane z blachy stalowej w gatunku St2S lub
St3S wg PN-61/H-84020 i PN-65/M-92120.

Kro¢ce nalezy wykona¢ z rur stalowych bez
szwu wg PN-68/H-74219 i PN-67/H-74209.
Wszystkie materiaty powinny mie¢ atest hutniczy.

4. PRZECHOWYWANIE

Glowice nalezy przechowywa¢ w pomieszcze-
niach zabezpieczajgcych przed wptywami atmos-
ferycznymi oraz wolnych od szkodliwych par
i gazoéw.
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