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Klucze nasadowe jednostronne
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G ru p a  ka ta lo g o w a  IV  2 6

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są klucze nasadowe jednostronne stosowane do śrub mocujących 
szyny z podkładkami i wkrętów z podkładami.

2. Normy związane
PN-66/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej jakości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 
PN-61/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 
PN-62/S-93200 Stal węglowa walcowana. Pręty okrągłe. Wymiary 
BN-64/6114-24 Lakier bitumiczny dla taboru kolejowego

3. Odmiany. Rozróżnia się trzy odmiany kluczy nasadowych:
A - z  gniazdem zbieżnym prostokątnym,
B - z gniazdem zbieżnym kwadratowym,
C - z gniazdem sześciokątnym.
4. Wielkości. W odmianie klucza C rozróżnia się dwie wielkości:
3 7 - o  rozwartości klucza S = 37+0,5,
40 - o rozwartości klucza S = 40+0’5.
5. Przykład oznaczenia
a) klucza nasadowego jednostronnego z gniazdem zbieżnym prostokątnym:

KLUCZ A BN—68/9313—07
b) klucza nasadowego jednostronnego z gniazdem sześciokątnym, o rozwartości klucza S = 3T+0,5 mm:

KLUCZ C 37 BN—69/9313-07
6. Wymiary w mm - na str. 2.
7. Materiał. Nasadka - stal 20 wg PN-66/H-84019, trzon i rękojeść - stal St3S wg PN-61/H-84020.
8. Wykonanie. Nasadka - odkuwka obrobiona, ulepszona cieplnie do twardości 40 f 50 HRC. Trzon i rę­

kojeść ucięte z pręta okrągłego wg PN-62/H-93200. Trzon przyspawany do rękojeści i nasadki. Końce rę­
kojeści zaokrąglone.

9. Wykończenie. Powierzchnie zewnętrzne klucza pokryte lakierem bitumicznym wg BN-64/6114-24.
10. Cechowanie. Na kluczu, w miejscu oznaczonym na rysunku, należy umieścić w sposób trwały i czytel­

ny cechę zawierającą znak wytwórni, wyróżnik oznaczenia oraz dla odmiany C wielkość-S.

K O H I B C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-68/9313-07

N in ie js z a  n o r m a  obejmuje zakres p r ę d s i  ot owy PN-57/K-801 CO i PN-57/K-80161, Irtóre zonta ły  unieważnione z dniem 

16 lis to p ad a  1968 r .

W stosunku do PN-57/K—80160 i  PN-57/K-80161 wprowadzono następujące is to tn e  umiany:

a ) zmniejszono średn icę  trzona z 25 na 24 ma i  średn icę  rę k o je śc i z 25 na 22 om;

b ) zmieniono m ateria ł nasadki ze s t a l i  55 na s t a l  20 wg P*-66/H-84019j

c )  zmieniono m ie jsca  spawania el&mentów k lucza.

C entra lny  O środek Badań i Rozwoju Techniki K o le jn ictw a 
U stanow iona przez M in istra  Kom unikacji dnia 2 6  sierpnia 19 6 8  r. 

jako norm a obow iqzujqca w zakresie p rodukcji i odb io ru  od dnia 1 październ ika 1969 r. 
(Mon. Pol. nr 4 6 /1 9 6 8  poz. 3 2 6  )
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