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N O R M A  B R A N Ż O W A BN -78 /6829-01

z a m ia s t :
budowlane S z k ło  budowlane B N -67 /6829-01

l P ł y t k i  ż a lu z jo w e i  B N -68 /6829-02

Gr k a t .  V I I I - H

1 . WSTĘP

1 . 1 .  Przedm iot normy. Przedmiotem normy są s zk la n e  p ł y t k i  stosow ane w ż a l u z ja c h  oldet> 
nych i  drzw iow ych.

1 . 2 .  O k r e ś l e n ia . Pas b rze żn y  -  sk ra jn a  c z ę ś ć  p ł y t k i  w zd łu ż  c a ł e g o  obwodu s z k ła  o sze ­
r o k o ś c i  s ta n o w ią ce j  10% s z e r o k o ś c i  s z k ł a .

2 .  PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 . 1 .  P o d z ia ł

2 . 1 . 1 .  Typy. W z a l e ż n o ś c i  od zas tosow a n eg o  m a te r ia łu  p ł y t k i  ż a lu z jo w e  d z i e l i  s i ę  na
n a s t ę p u ją c e  t y p y : ¡1 ,

M -  wykonane ze  s z k ła  c ią g n io n e g o  o k ie n n e g o .

A -  wykonane ze  s z k ła  c ią g n io n e g o  “A n t i s o l " ,

W -  wykonane ze  s z k ła  walcowanego w z o r z y s t e g o .

2 . 1 . 2 .  R o d z a je .  W z a l e ż n o ś c i  od sposobu  w ykończen ia  kraw ędzi  p ł y t k i  ż a lu z jo w e  d z l e -
l i  s i ę  na n a s tę p u ją c e  r o d z a j e :

K -  z  n io o s z l i f o w a n y m i  kraw ędziam i,

S -  z  o s z l i fo w a n y m i  kraw ędziam i.

2 . 2 .  O zn aczen ie

2 . 2 . 1 .  Sposób  budowy o z n a c z e n ia . S zk la n o  p ł y t k i  ż a lu z jo w e  n a le ż y  o z n a c z a ć  p o d a ją c  te>- 
le jn o :
a /  nazwę wyrobu,
b /  symbol l i t e r o w y  o k r e ś l a ją c y  typ i  r o d z a j ,  
c /  wymiary,
d /  numer wzoru według k a ta lo g u  p rod u cen ta  w przypadku s z k ła  w z o r z y s t e g o ,  
e /  numer normy.
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2 . 2 . 2 .  Przyk ład  oz n a cza n ia  p ł y t k i  s z k la n e j  ż a lu z jo w e j  wykonanej ze  s z k ła  c i ą g n io n e ­
go /M / ,  z  o s z l i fo w a n y m i  krawędziam i / S /  o g r u b o ś c i  5 mm, s z e r o k o ś c i  150 mm i  d łu g o ś c i  
1000 mm:

PŁYTKA SZKLANA ZALUZOOWA -  MS -  5x150x1000 B N -78 /6829-01

3. WYMAGANIA
. r

3 . 1 ,  K s z t a ł t  1 wym iary. P ł y t k i  ź a lu z jo w e  powinny mieć k s z t a ł t  p r o s t o k ą t n y .  D opuszcza  
Ina w ypu k łość  n ie  powinna p r z e k r a c z a ć  0 ,3%  d ł u g o ś c i .  Wymiary p ły t e k  powinny być uzgod -  
n ion e  m iędzy producentem  i  o d b i o r c ę ,  p r z y  czym z a k re s  wymiarów g r u b o ś c i ,  s z e r o k o ś c i  i  
d ł u g o ś c i  o r a z  o d c h y łk i  pow inny być zgodne  z t a b l .  1 .

T a b l i c a  1

Typ p ły t e k  

ż a lu z jo w y c h

Wymiary w mm

g r u b o ś ć s z e r o k o ś ć  

i  1

d łu g o ś ć  

1  1

M 4 ,6  5 ,1 1 00 -150
250 -1 50 0

A lu b 1 0 0 -4 0 0

W 5 , 3  * 5 ,8 1 00 -2 00 500 -1 50 0

R óżn ica  g r u b o ś c i  w j e d n e j  p ł y t c e  r)ie powinna p r z e k r a c z a ć  0 , 5  mm.
D opuszcza  s i ę  wykonanie p ły t e k  ż a lu z jo w y c h  typu W ze  s z k ła  o in n e j  g r u b o ś c i ,  p r z y  czym 
w przypadku g r u b o ś c i  w ię k s z e j  n i ż  podano w t a b l .  1 p ł y t k i  wykonuje s i ę  z  n ie o s z l i -  
fowanymi kraw ędziam i.

3 . 2 ,  M a t e r ia ły

3 . 2 . 1 .  S z k ło .  P ł y t k i  ź a lu z jo w e  powinny być wykonane ze  s z k ła  o k ie n n e g o  o ię g n io n e g o w g  
P N -6 9 /B -1 3 0 5 2 , z e  s z k ła  o k ie n n e g o  c i ą g n io n e g o  p o c h ła n ia ją c e g o  p rom ien iow a n ie  p o d cze rw o ­
ne A n t i s o l  wg B N -73 /6 82 1 -0 2  lu b  ze  s z k ła  walcow anego w z o r z y s t e g o  wg PNt7 8 /B -1 3 0 5 0 .

•
3 . 2 . 2 .  Wady masy s z k la n e j  o r a z  i c h  w ystępow an ie  w p ły t k a c h  ż a lu z jo w y c h  podano w

t a b l .  2
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Tablica 2

Lp. Nazwa wady 
wg P N -76 /B -13200

W ystępowanie wady w 1 p ł y t c e  ż a lu z jo w e j

1 W trącen ia  c i a ł  s t a ł y c h :
Kamienie n ie  mające wokół 
s i e b i e  ry s  i  p ę k n ię ć  
0 d 9 z k le n ia

d o p u sz cz a ln a  1 sztuka  o w i e l k o ś c i  do 0 ,5  mm 
d o p u s z cz a ln e  2 s z t u k i  o w i e l k o ś c i  do 1 mm

2 W trącen ia  c i a ł  s z k l i s t y c h :  
W ęzły d o p u s z cz a ln a  1 sztuka  o w i e l k o ś c i  do 2 mm 

t y l k o  w p a s ie  brzeżnym
Smugi barwne n ie d o p u s z c z a ln e

3 W trą cen ia  oazow e: 
P ęch erze  p ę k a ją ce n ie d o p u s z c z a ln e
Piana d o p u s z cz a ln a  n ie  tw orząca  pasm i  smug
P ęch erze  n ie p ę k a ją c e  
o w ym iarach :
pow yżej 0 ,5  do 1 mm d o p u s z cz a ln e  n ie sk iip io n e
pow yżej 1 do 5 mm d o p u s z cz a ln e  3 s z t u k i
pow yżej 5 do 12 mm d o p u s z cz a ln a  1 sztuk a  t y l k o  w p a s ie  brzeżnym

P ęch erze  w łoskow ate d o p u s z cz a ln e  o d ł u g o ś c i  do 12 mm 
w l i c z b i e  1 sztu k a  t y lk o  w p a s ie  brzeżnym

3 . 3 .  Wykonanie

3 . 3 . 1 .  P ow ierzch n ia  p ł y t e k .  P ł y t k i  ż a lu z jo w e  typu M i  A powinny mieć obydw ie  p o w ie ­
r z c h n ie  g ł a d k i e ,  typu W je d n ą  p o w ie r z c h n ię  g ła d k ą ,  drugą w z o r z y s t ą .  Rodzaj wzoru p ow i­
n ien  być u zgod n ion y  m iędzy producentem  i  o d b i o r c ą .

3 . 3 . 2 .  Krawędzie p ły t e k  mogą być n i e o s z l i f o w a n e  lub  o s z l i f o w a n e .  Rodzaj wykonania 
kraw ędzi n a le ż y  o k r e ś l i ć  w zam ów ieniu.

3 . 3 . 3 .  Wady wykonania o r a z  i c h  w ystępow anie  w p ły t k a c h  o k r e ś lo n o  w t a b l . 3 .

T a b l i c a  3

Lp. Nazwa wady 
wg PN -76 /B -13200

W ystępowanie wady w 1 p ł y t c e  ż a lu z jo w e j

1 2 3

1 P ę k n ię c ia n ie d o p u s z c z a ln e

2 S z cz e r b y  i  o d p r y s k i d o p u s z c z a ln e  o d ł u g o ś c i  do 3 mm w l i c z b i e  
2 s z t u k i

3 Rysy w łoskow ate d o p u s z c z a ln e  n ie  tw orząca  s i a t k i
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c d . ,  t a b l i c y  3
1 i 2 3

4 Z a t a r c ia d o p u s z cz a ln e  o d ł u g o ś c i  do 10 mm w l i c z b i e  
2 s z t u k i  t y lk o  w p a s ie  brzeżnym

5 Z e s z l i f o w a n ia  na d łu ż s z y ch  
końcach p ły t e k

d o p u s z cz a ln e  po obu s t ro n a ch  do g ł ę b o k o ś c i  n l e -  
p r z e k r a c z a j ę c e j  2 mm na o d c in k a ch  o d ł u g o ś c i  
do 20 mm

6 N ie o d s z l i f o w a n ie  
k raw ędzi

d o p u s z cz a ln e  3 s z t u k i  o s z e r o k o ś c i  do 1 mm 
i  d ł u g o ś c i  do 5 mm o ra z  2 s z t u k i  o s z e r o k o ś c i  
do 2 mm i  d ł u g o ś c i  do 15 mm

7 F a l i s t o ś ć  p ły t e k  ż a l u z j o ­
wych typu M i  A

wg PN -69 /B -13052  pkt 3 . 4 .  t a b l . 4 
g a t . I I

8 R o z c i ę g n ię c ia  wzoru p ły t e k  
ż a lu z jo w y c h  typu W n ie d o p u s z c z a ln e

9 N i e o s t r o ś ć  wzoru p ły t e k  
ż a lu z jo w y c h  typu W n ie d o p u s z c z a ln e  ledwo d o s t r z e g a ln e

3 . 4 .  Nagromadzenie wad. D opuszcza  s i ę  j e d n o c z e ś n ie  w ystępow anie  w j e d n e j  p ł y t c e  75% 
d o p u s z cz a ln y ch  rod za jów  wad u ję t y c h  w t a b l .  2 1 3 ,  p r z y  czym wady te  n ie  powinny w ystę -  
pować w s k u p ie n iu .

3 . 5 .  O dporność chem iczna na d z i a ł a n i e  wody powinna odpow iadać c o  n a jm n ie j  3 k l a s i e  wg 
P N -65 /S -13 08 5 .

4 .  PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4 . 1 .  Pakowanie

4 . 1 . 1 .  Sposób  pakow ania . P ł y t k i  ż a lu z jo w e  powinny być pakowane w p a c z k i  lub  k a r to n y ,  
a n a s tę p n ie  w drewniane s k r z y n ie .  Każda p ły t k a  źa lu z jo w a  w p a c z c e  lub  k a r t o n ie  powinna 
być p r z e ło ż o n a  lu b  o w in ię t a  cien k im  p ap ierem . W je d n e j  s k r z y n i  powinny znajdow ać e i ę  pa ­
c z k i  lu b  k a r to n y  z p ły tk a m i Jednakowego typu rod za jów  i  wymiarów o r a z  w przypadku p ły t e k  
typu W o jednakowym w z o rz e .  Dno s k r z y n i  o r a z  wolne p r z e s t r z e n i e  m iędzy śc ian am i b o cz *  
nymi powinny być w y łożon e  m ateria łem  am ortyzu jęcym  np. p ł y t ę  p i l ś n i o w ę ,  wełnę drzewnę 
i t p .

Masa skrzyń  z  p ły tka m i ża lu z jow y m i n ie  powinna p r z e k r a c z a ć  800 kg.
Pakowanie p ły t e k  ż a lu z jo w y c h  w k a r to n y  wykonuje e i ę  t y lk o  na s p e c ja l n e  ż y c z e n ie  o d b iorcy .

4 . 1 . 2 .  N apisy na opakow aniu . Na każde j s k r z y n i  z p ły tka m i ża lu z jow ym i powinna być u -  
m ieszczon a  kartka  k o n tro ln a  z a w ie r a ję c a  n a s t ę p u ję c e  dane:
a /  znak lub  nazwę p r o d u ce n ta ,  
b /  o z n a c z e n ie  p ły t e k  z g o d n ie  z  pkt 2 . 2 . ,  
c /  l i c z b ę  s z t u k ,
d /  numer wzoru w przypadku s z k ła  typu W, 
e /  datę  p r o d u k c j i ,  
f /  znak KO,
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g /  n ap is  " g ó r a " ,  " o s t r o ż n i e  s z k ł o "  o ra z  umowny znak o s tr z e g a w c z y  rysunek k i e l i s z k a  i  
o tw a rte g o  p a r a s o la ,  

h /  numer normy.

4 . 2 .  Przechow yw anie . S k rz y n ie  z p ły tka m i ża lu z jow ym i powinny być przechowywane w p o ­
z y c j i  p ion ow ej na dłuższym  boku w p o m ie s z cz e n ia ch  k r y t y c h ,  przewiewnych i  z a b e z p ie c z o  -  
nych p rzed  w i l g o c i ą .

4 . 3 .  T r a n s p o r t . P ł y t k i  ż a lu z jo w e  powinny być przew ożone w s k r z y n ia ch  dowolnymi śród  -  
kami transportow ym i w sp osób  z a b e z p i e c z a ją c y  j e  p rzed  przesuwaniem i  opadami a tm o s fe r y  -  
cznym l.
W c z a s i e  t r a n s p o r tu  s k r z y n ie  powinny być u staw ion e  w p o z y c j i  p ion ow e j na dłuższym  boku, 
c z o ła m i  ró w n o le g le  do k ierunku ruchu. Ładowanie skrzyń  w k i lk u  warstwach j e s t  dopuszczal­
ne pod warunkiem z a b e z p ie c z e n ia  i c h  p rzed  przesuwaniem i  upadkiem.

W t r a n s p o r c i e  kole jow ym , u ło ż e n i e  i  z a b e z p i e c z e n ie  skrzyń  z  p ły tk a m i  powinno być zgodne 
z p rz e p isa m i  o ładow aniu  i  wyładowywaniu wygonów towarowych w k om u n ik ac ji  wew nętrznej -  
z a ł ,  10 do DKP /D z .T ,  i  Z .K . z  1968 r .  nr 4 ,  p o z . 1 0 /  wraz z  p ó ź n ie j s z y m i  zmianami.

5 .  BADANIA

Badania p ły t e k  typu M i  A n a le ż y  p rz e p ro w a d z ić  wg PN -69 /B -13052  r o z d z .5 ,  typu W -  wg 
PN -78 /B -13050  r o z d z .5 ,  p rz y  czym spraw dzeniu  p o d le g a ją  t y l k o  wymagania u j ę t e  w r o z d z .  3 
i  4 n i n i e j s z e j  normy.

I

K O N I E C
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6 In fo r m a c je  dodatkowe do B N -78 /6829-O l 40000000343221

INFORMACJE DODATKOWE

1. I n s t y t u c ja  op ra cow u ją ca  normę -  I n s t y t u t  S zk ła  i  C eram ik i ,  F i l i a  w Krakowie.

2 .  I s t o t n e  zmiany w stosunku do B N -67 /6829-01  i  B N -68 /6829-02  

a /  p o łą c z o n o  normy w je d e n  dokument n o r m a l iz a c y jn y ,

b /  u a k tu a ln io n e  wymiary,

c /  w łą czon o  p ł y t k i  ż a lu z jo w e  wykonane ze s z k ła  A n t i s o l ,

d /  wprowadzono wymagania d o t y c z ą c e  o d p o r n o ś c i  ch em iczn e j  s z k ła  na d z i a ł y n i e  wody, 

e /  w y łą czon o  wymagania w z a k r e s i e  n ap rężeń , 

f /  zm ien ion o  wymagania d o t y c z ą c e  t r a n s p o r tu  p ły t e k .

3. Normy zw iązane

P N -7 8 /B -13050 S z k ło  p ł a s k i e  walcowane w z o r z y s t e .

PN -69 /B -13052  S z k ło  budowlane. S zk ła  p ł a s k i e  ok ien n e  c i ą g n i o n e .

PN -76 /B -13200  Wady s z k ła  i  wyrobów s z k la n y c h .  P o d z i a ł ,  nazwy i  o k r e ś l e n i a .

B N -73 /6821-01  S z k ło  budowlane. S z k ło  p ł a s k i e  ok ien n e  c ią g n io n e  p o c h ła n ia ją c e  p ro m ie n io ­
wanie podczerw one  A n t i s o l .

4 .  Symbol SWW 1511-111  i  1 5 1 1 -2 2 .

5. A u tor  p r o je k t u  normy -  mgr i n ż ,  T eresa  S i e k ie r s k a  -  I n s t y t u t  S zk ła  i  C eram iki F i ­
l i a  w K rakow ie.


