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Lqczniki skręcone

BN-68
9317-71

Grupa katalogowa VI 77

1. Przećiaiot nomy. Przedniotea normy są łączniki skręcone przeznaczone do łączenia elementów kons
trukcyjnych.

2. Normy związane
BU-67/9317-56 Sieć trakcyjna kolejowa. Osprzęt. Wymagania i badania techniczne 
Pozostałe normy związane podano w p. 6 w tabl. i.

3. Wielkości. Zależnie od długości łącznika rozróżnia się wielkości:
1 - o  długości 230 mm,
2 - o  długości 510 mm.
4. Przykład oznaczenia łącznika skręconego wielkości i:

ŁUCZNIK SKRÓCONY 1 BN-68/9317-71
5. Wyszczególnienie części, materiał i orientacyjną masa - wg r y s . i i  tabl. i.
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Nr części 
na ry s . 1 Hazwa części Wyróżnik

oznaczenia
Nr rysunku lub  

normy

L ic z b *  sztuk

M ateria łw i ł lk o łc i

1 2

1 Łączn ik1)
1

ry s . 2
1 - P ręt p ła s k i 50X12 wg PN-gj/ 

H-93202 ze s t a l i  St33X wg 
PN-61/H-840202 - 1

2 Sworzeń lub  
n it

20X60/53 
Nkz 19X60

PN-63/M-83002
PN/M-82904-

1 1 S ta l St3SX wg PN-61/H-84CE0

3 Podkładka
okrągła 20 oc PN-67/M-82005 1 1 -

4 Zawleczka 4X36Cu PN-58/M-82001 1 1 -

Hasa łączn ika w ie lkośc i 1 -  około 1,2 kg.
Masa łączn ika w ie lk ośc i 2 -  około 2,5 kg.

1) Cynkowany przez zanurzenie w płynnym cynku i  pasywowany.
Cynkowany e le k tro lity c z n ie  i  pasywowany. Grubość warstwy cynku co najmniej 30 f i r n .  

s) Dopuszcza s ię  śrubę o wymiarach M20X90 z nakrętką i  przeciwnakrętką.

C enłra lny  O iro d e k  Badań i Rozwoju Techniki K ole jn ictw a 
Ustanowiona przez M inistra Kom unikacji dnia 3 0  grudnia 19 68  r. 

jako norm o obow iązująca w zakreś l* produkcji i odb ioru od dnia 1 stycznia 1970 r. 
(Mon. Pol. nr 1 4 /1 9 6 9  poz. 1 1 0 )
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Wymiary w mm - we rys. 2 i tabl. 2.

1 2 -45 °
Miejsce cechowania

BG PW

BN. 005202
40000000343557

j e ®
30 .30.
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nys. 2 

T ab lica  2

W ielkość l a

1 170 90

2 450 190 IjO O

7. V.'vkonanie. Skręcanie łączników wykonywać na gorąco.
8. Cechowanie. Na łączniku, w miejscu wskazanym na rysunku, powinna być wykonana w sposób czytelny i 

trwały cecha zawierająca:
a ) znak wytwórni, 
h ) znal; BN,
ej wyróżnik oznaczenia wielkości.
9. Pozostałe wymagania oraz badania i pauzowanie - wg BN-67/9317-5G.
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