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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są uchwy­
ty do kotwień sieci jezdnej na konstrukcjach wspcr- 

czych.
2. Normy związane

BK-67/9317-56 Sieć trakcyjna kolejowa. Osprzęt.
Wymagania i badania techniczne

Pozostałe normy związane podano w p.6 w tabl.2.
5. Odmiany. W zależności od rodzaju konstrukcji 

wsporczej, na której zamocowane są uchwyty, roz­
różnia się 6 odmian uchwytów!
1 - do zamocowania na słupach indywidualnych z 

ceowników 140,
2 - do zamocowania na słupach indywidualnych z 

ceowników 160 i 180,
2 - do zamocowania na słupach indywidualnych z 

ceowników 200 i żelbetowych typu ŻK,
4- - do zamocowania na słupach bramkowych typo­

wych z ceowników 160, 180, 200,

5 - do zamocowania na słupach bramkowych typo­
wych z ceowników 240,

6 - do zamocowania na słupach przestrzennych o 
rozstawie 400 X 600 z wysięgami na 2 tory.
4. Przykład oznaczenia uchwytu do kotwień od­

miany 1:

UCHWYT DO KOTWIEŃ 1 BIJ-69/9317-65
5. Wymiary części w mm
a) Kątowniki mocujące
Wielkości 240, 360 i 500 wg r y s . 1 i tabl. 1 

T ab lica  1

W ielkość L i C a

240 240 60 40 60

360 360 160 100 70

500 500 320 170 60

Rys. 1

C entra lny  O śro dek  Badań i Rozwoju Techniki Kole jn ictw a 
U stanow iona przez M inistra K om unikacji dnia 2 lipca (9 6 9  r. 

jako norm a obow iązująca w zakresie produkcji i odb ioru od dnia 1 lipca 19 70  r.
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Wielkość 480 wg rys. 2

mm

Rys. 2

b) Śruba kabłąkowa wg rys. 3

mm

Rys. 3
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6. Wyszczególnienie czesci. materiał i masa. Uchwyty odmiany 1, 2, 3» 4- i 5 wg rys. 4- i tabl. 2.Uch­
wyty odmiany 6 wg rys. 5.

Rys. 4 Rys. 5
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Nr częś­
c i  na 
ry s .
4 i  5

Nazwa częśc i
Wyróżnik ozna­
czen ia  części Numer rysunku 

lub normy

Liczba sztuk  

odmiana M ateria ł

1 2 3 4 5 6

1

Kątowniki 240 3 2 2 - - - -
kątownik 7 5 X 8  wg PN-64/ 
H-93401 ze s t a l i  St 3XS 
wg PN-61/H-S4020

Kątownik 0 
mocujący 360 3 - - 2 2 2 -

kątownik 75X8 wg PN-64/ 
H-93401 ze s t a l i  s t  3XS 
wg PN-61/H-84020

Kątownik
mocujący 480 4 1

kątownik 75X8 wg PN-64/ 
H-93401 ze s t a l i  St 3XS 
wg PN-61/H—84020

2

Śru ba2) M16X110 PN-58/M-82101 - - - 2 - - -

ś ru b a 2) M16X130 PN-58/M-82101 - - - - 2 - -

ś ru b a 3) M16 X 180 PN-58/M-82101 2 -

ś ru b a 2) M16X220 PN-58/M-82101 - 2 - - - - -

ś ru b a 2) M16 X 260 PN-58/M-82101 - - 2 - - - -

śruba k a b łą -  
kowa2) - r y s .  3 2

s t a l  St 3XS wg PN-61/ 
H-84020

3 Nakrę tk a2) M16 PN-58/M-82143 2 2 2 2 2 4 -

4 Podkładka 2) 
sp rężysta 16,3 PN-65/M-82029 2 2 2 2 2 4 -

Masa uchwytu, kg 5,0 5,1 7,0 6,6 6,7 5,4 -

’)  Cynkowane przez zanurzenie w płynnym cynku i  pasywowane.
2)Cynkowane e le k t ro lity c z n ie  i  pasywowane, grubość warstwy cynku co najm niej 30 (im.

7. Obcinanie próbne - 6990-fcO'. Ó ̂  , <5
8. Cechowanie. Na kątownikach mocujących uchwy­

tu, w miejscu wskazanym na rys. 1 i 2,powinna być 
wykonana w sposób czytelny cecha zawierająca wy­
różnik oznaczenia wg p. 4.

Cechowanie należy wykonywać przy kompletowaniu.
9. Pozostałe wymagania i badania oraz opakowa­

nie - wg BN-67/9317-56.
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