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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
wymagania i badania przy odbiorze prefabryko-
wanych ptyt zelbetowych nawierzchni przejazdow
kolejowych.

12 zakres siosowania normy. Norme nalezy
stosowac przy produkcji i odbiorze prefabrykowa-
nych ptyt Zzelbetowych nawierzchni przejazdow
kolejowych na skrzyzowaniach z drogami kotowy-
mi w poziomie szyn.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaje ptyt. W zaleznosci od przeznaczenia
miejsca utozenia pityt w nawierzchni przejazdu
rozroznia sie:

WS — piyty wewnetrzne skrajne (miedzy szy-
nami),

Wsr — plyty wewnetrzne S$rodkowe (miedzy
szynami),

Z — plyty zewnetrzne.

W zaleznosci od szerokos$ci drogi stosuje sie na-
stepujace dtugosci ptyt: 175, 250 i 300 cm.

Szeroko$¢ ptyt zalezna jest od rodzaju toru (sze-
roki, normalny, waski), dla ktdrego sg przeznaczo-
ne, oraz miejsca wbudowania na przejezdzie (mie-
dzy szynami lub na zewnatrz szyn).

Grubo$¢ ptyt jest zalezna od rodzaju nawierz-
chni kolejowej.

Ksztatty ptyt przedstawiono na rys. 1i 2 a miej-
sce ich utozenia w nawierzchni przejazdu — na
rys. 3 na str. 2

Przyktadowe ksztatty, rodzaje i odmiany piyt
podano na rys. 1

22. odmiany. W zaleznosci od ksztattu ptyty
rozréznia sie¢ nastepujagce odmiany:

P — plyty o ksztatcie prostokata,

R — piyty o ksztatcie rownolegtoboku.
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23. Przyktad oznaczenia piyty zelbetowej we-
wnetrznej, $rodkowej, prostokatnej o wymiarach
14X130X300 cm wykonanej z betonu klasy B
400 kG/cm2:

P — Ws$r 14X130X300—400 BN-77/8939-03

3. WYMAGANIA

3.1. M ateriaty

3.1.1. Keton. Do wyrobu piyt nalezy stosowac
beton wg PN-75/B-06250.

Zgtoszona przez Centralne Biuro Studiow i Projektow Budownictwa Kolejowego
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 2 lutego 1977 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1977 poz. 20)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1877. Wptyw do WN 252.77. Oddano do sktadu 15.4.77.

Druk ukonczono w lipcu 77. Obj. 0,75 a. w. Naktad 3500+ 42 egz.

Cena zt 3,60
ZGT-3 - 158»
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3.1.2. sktadniki betonu — wg PN-75/B-06250.

3.1.3. stal do zbrojenia. Na prety zbrojeniowe
i haki montazowe oraz ochrone krawedzi i kotwy
nalezy stosowac zgodnie z dokumentacjg technicz-
ng stal odpowiadajagca wymaganiom PN-74/
H-93215.

3.2. Wykonanie

3.2.1. Mieszanka betonowa. Do produkcji ptyt
nalezy stosowa¢ mieszanke betonowg o konsysten-
cji gestoplastycznej przygotowang wg PN-75/
B-06250. Wytrzymato$¢ betonu po 28 dniach po-
winna by¢ zgodna z dokumentacjg techniczng
z tym, ze klasa betonu nie powinna by¢ nizsza niz
B 400. Zaleca si¢ na gdrng warstwe ptyty stoso-
waé mieszanke betonu o kruszywie bazaltowym.
Dobér kruszywa nalezy ustala¢ kazdorazowo la-
boratoryjnie.

3.2.2. Zageszczenie betonu POWINNO byé wyko-
nywane przy uzyciu urzadzen mechanicznych.
Spos6b i czas zageszczenia powinny by¢ dokfadnie
ustalone i przestrzegane przy produkcji.

Przerwy w betonowaniu ptyt sg niedopuszczal-
ne wg PN-75/B-06250.

3.2.3. zbrojenie powinno by¢ wykonane zgodnie
z dokumentacjg techniczng i wymaganiami PN-76/
B-03264 oraz BN-62/8841-03.

3.2.4. Dojrzewanie i

PN-75/B-06250.

3.3. Wymagania uzytkowe

pielegnacja betonu — W(Q

3.3.1. Ksztatt i wymiary ptyt oraz wytrzymatosé
na $ciskanie i zginanie powinny byé zgodne z do-
kumentacjg techniczng. Dopuszczalne odchyiki
wymiaréw nie powinny przekraczac:

a) dtugosci dla wszystkich rodzajow i typéw
+ 10 mm,

b) szerokosci ptyt wewnetrznych, skrajnych
i Srodkowych +3 mm,

) grubosci + 3 mm,

d) usytuowania otworéw pionowych 5 mm,

e) wymiaru i usytuowania otwor6éw poziomych
+3 mm.

3.32. otwory pionowe przeznaczone do podno-
szenia ptyt nalezy wuzbroi¢ rurami stalowymi
o S$rednicy umozliwiajacej zatozenie uchwytu

dzwigu stosowanego do podnoszenia ptyt. Otwory
poziome przeznaczone do taczenia ptyt uktadanych
na przejazdach powinny by¢ uzbrojone rurami
stalowymi o $rednicy 20-P30 mm. Liczba i roz-
mieszczenie otworéw powinny by¢ zgodne z doku-
mentacjg techniczng. Przykladowe rozmieszczenie
otworéw podano na rys. 3.

3.3.3. Wyglad zewnetrzny. Gdrna powierzchnia
ptyt powinna by¢ gltadka i miec¢ jedynie Slady za-

Rys. 3

tarcia packa drewniang na ostro. Inne powierz-
chnie ptyt powinny byé¢ gtadkie, bez rakéw, pek-
nie¢ i rys. Dopuszcza sie drobne pory jako pozo-

stato$ci po pecherzykach powietrza i po wodzie,

ktérych gtebokos$¢ nie przekracza 5 mm.

Zacieranie tych powierzchni po wyjeciu ich

z formy jest niedopuszczalne.

Krawedzie ptyt powinny by¢ proste bez szczerb
i wzajemnie réwnolegte. Krawedzie podiuzne po-
winny mie¢ zaokraglenia i fazy wykonane zgodnie
z dokumentacjg techniczng.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia ptyt podano

w tabl. 1na str. 4.

3.3.4. Srednice pretéw i usytuowanie zbrojenia
powinny byé zgodne z dokumentacjag techniczng.
Odchylenia w przekroju poprzecznym nie powin-
ny przekracza¢ * 2 mm.

Otulenie pretéw zbroje-

nia betonem od zewngtrz powinno wynosi¢ co naj-
Prety
ksztatty zgodne z dokumentacjg techniczng.

mniej 20 mm. zbrojenia powinny mie¢

3.3.5. Scieralno$é gérnej warstwy plyty. Wyso-
koé¢ startej warstwy na tarczy Boehmego nie po-
winna przekracza¢ 2,5 mm.
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Tablica 1

Okres$lenie wad

Lp. ) ,
i uszkodzen

1 Rysy otwarte lub
pekniecia

2  Rysy wloskowate
(skurczowe) do 0,1 mm
rozwartosci:

a) poprzeczne
b) podtuzne

C) poprzeczne i po-
dtuzne krzyzujace

3 Ciata obce

4  Skupienie cementu,
piasku lub kruszywa

5 Odpryski i wyszczer-
bienia krawedzi

Wielkos$¢ wad i uszkodzen

niedopuszczalne

na V4 dtugosci w 4 miej-

scach lub 1 rysa na catej

dtugosci jednej Sciany

na J3 dtugosci w 2 miej-

scach na jednej Scianie
niedopuszczalne

niedopuszczalne

w 2 miejscach o facznej
powierzchni nie wiegkszej
niz 2% powierzchni

o szerokos$ci i gtebokosci
do 5 mm i dtugosci do

20 mm 2 sztuki na 1 m
na krawedzi gornej i nie
wiecej niz 3 wyszczer-
bienia, a na krawedzi
dolnej nie wiecej niz 4
wyszczerbienia

3 mm na 1 m dlugosci
phyty

6 Zwichrowanie krawe-
dzi powierzchni gor-
nej i dolnej

7  Odstoniecie zbrojenia niedopuszczalne

153.G. Nasigkliwo$s¢ wagowa betonu W wykona-
nych ptytach nie moze przekracza¢ 6%.

3.3.7. cechowanie. Kazda wyprodukowana pty-
ta powinna by¢ cechowana w sposéb czytelny
i trwaty na bocznej Scianie ptyty widocznej po za-
budowaniu w przejezdzie kolejowym. Cecha po-
winna zawiera¢ kolejno:

a) znak wytworni,

b) rodzaj i odmiane piyty,

c) klase betonu,

d) date produkciji,

e) znak brygady produkcyjnej,

f) dodatkowe oznaczenia wskazane w doku-
mentacji technicznej.

Kazdy odebrany element podlega dodatkowo
ostemplowaniu przez odbiorce.

4. SKLADOWANIE | TRANSPORT

ny by¢ skfadane oddzielnie. Ptyty nalezy uktadaé
w stosy powierzchnig jezdng do gory, na przekia-
dkach z zachowaniem miedzy piytami przeswitu
umozliwiajacego uchwycenie ptyt do transportu
za pomocg dzwigow. Przektadki powinny by¢ uto-
zone w kierunku podtuznym w odlegtosci okoto
10 cm od dolnych krawedzi ptyty, jedna na dru-
giej, w spos6b zabezpieczajacy od odksztatcen
trwatych.

4.2. Transport wewnetrzny. Plyty moga byé
przenoszone na terenie zaktadu produkcyjnego po
uzyskaniu przez beton wytrzymatosci nie nizszej
niz 05 RE.

4.3. Transport zewnetrzny ptyt powinien odby-
waé sie w wagonach kolejowych, samochodach
ciezarowych lub innych $rodkach transportowych,
w liczbie sztuk nie przekraczajgcej dopuszczalne-
go obcigzenia zastosowanego S$rodka transportu.
Rozmieszczenie ptyt na Srodkach transportu po-
winno zapewni¢ rdwnomierne obcigzenie tych
Srodkow transportu. Ptyty nalezy ukfada¢ na pod-
ktadach drewnianych o wymiarach i z odstepami
umozliwiajgcymi zatadunek i roztadunek za pomo-
cg sprzetu mechanicznego. Przewozenie plyt wa-
gonami kolejowymi powinno odbywac sie zgodnie
z Przepisami o tadowaniu i wyladowywaniu wa-
gondéw towarowych w komunikacji wewnetrznej.

Do transportu mozna przekazywaé piyty, w
ktérych beton osiggngt wytrzymato$¢ co najmniej
0,75 RE .

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania niepetne obejmuja:

a) sprawdzenie ksztattu i wymiaréw (3.3.1,
3.3.4),

b) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3.3.3),

c) sprawdzenie wytrzymatosci betonu na $ciska-
nie (3.2.1).

Badania niepetne powinny by¢ wykonywane
u wytworcy przy kazdym odbiorze ptyt i obejmo-
wac wszystkie wyprodukowane piyty.

5.1.2. Badania petne Obejmuja:

a) badania wg 5.1.1,

b) sprawdzenie Srednicy pretdéw i usytuowania
zbrojenia (3.3.4),

c) sprawdzenie nasigkliwosci ptyty (3.3.6),

d) sprawdzenie Scieralnosci ptyty (3.3.5),

e) sprawdzenie wytrzymatosci piyty na zgina-
nie (3.2.1).

Badania petne powinny by¢ wykonywane u wy-
tworcy lub w upowaznionych zaktadach naukowo-

41. sktadowanie ptyt powinno odbywac si¢ na-badawczych w nastepujacych przypadkach:

wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym pod-
tozu. Poszczegdlne rodzaje i odmiany ptyt powin-

— przy wprowadzeniu zmian technologicznych
i materiatowych,



— przy wznowieniu produkcji
trwajgcej wiecej niz trzy miesiace,

— okresowo co 1 rok,

— w przypadkach spornych,

— przy wprowadzeniu zmian konstrukcyjnych.

5.2. Przygotowanie partii do w skiad
partii przeznaczonej do badan powinny wchodzi¢
ptyty przeznaczone do jednego typu nawierzchni
i rodzaju toru. Przedstawione do odbioru ptyty
powinny by¢ oznaczone znakiem kontroli tech-
nicznej. Wielko$¢ partii nie powinna przekraczac
1200 sztuk.

5.3. Pobieranie probek. Do badan nalezy pobrac
sposobem losowym wg PN/N-03010 prdobke piyt
0 licznosci wynikajacej z wybranego do stosowa-
nia planu badania wg PN-73/N-03021 dla 1l —
poziomu kontroli i wadliwosci w z= 4%.

po przerwie

badan.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw nalezy
przeprowadza¢ za pomocag przymiaru z podzialkg
milimetrowg z dokfadnosciag do 1 mm. Pomiary
dtugosci, szerokosci i grubosci wykonaé w trzech
miejscach, przy krawedziach i w Srodku phyty.
Srednia arytmetyczna tych pomiaréw daje war-
to$¢ mierzona.

5.4.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nhale-
zy wykona¢ przez ogledziny powierzchni piyty w
celu stwierdzenia, czy plyty nie majg rakow,
peknie¢ i rys, ciat obcych w betonie. Badania
uszkodzen, wyszczerbien i poréw na powierzch-
niach i krawedziach ptyt nalezy przeprowadzac
przez ogledziny i pomiary wykonywane za pomocg
linii stalowej i przymiaru z podzialkg milimetro-
wg z doktadnoscig do 1 mm.

5.4.3. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu. W
czasie produkcji ptyt powinna by¢ prowadzona
systematyczna kontrola wytrzymato$ci stosowane-
go betonu zgodnie z PN-75/B-06250.

5.4.4. Sprawdzenie $rednicy pretow i usytuowa-
nia zbrojenia nalezy przeprowadza¢ przez odbicie
betonu w 3-P5 dowolnie wybranych miejscach
1pomiar otuliny z dokfadnoscia do 1 mm. Srednice
pretdbw zbrojenia nalezy sprawdza¢ za pomoca
suwmiarki z doktadnos$cig do 0,1 mm.

ptyty nalezy

5.4.5. Sprawdzenie nasigkliwos$ci

przeprowadza¢ wg PN-75/B-06250.

ptyty nalezy

5.4.6. Sprawdzenie S$cieralnosci

przeprowadza¢ wg PN-59/B-04111.

5.4.7. Sprawdzenie wytrzymatos$ci ptyty Nna zgi-
nanie przeprowadza sie¢ wg schematow. Na rys. 4a

BN-77/8939-03

podano schemat zasadniczy, a na rys. 4b schematy
zastepcze i Il

Przyjmuje sie q= 2P. Plyte nalezy obcigzac
stopniowo ciezarami po okoto 50 kG az do jej ob-
cigzenia badawczego. Obcigzenie nalezy usungé po
30 min.
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Ptyty przeznaczone do badan nalezy podzieli¢
na dwie réwne czesci, przy czym jedng czes¢ pod-
piera¢ wedtug schematu I, druga za$ wedtug sche-
matu II.

5.5. Ocena wynikéw badan. Partie badanych
ptyt nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami nor-
my, jesli liczba sztuk niezgodnych z wymaganiami
normy jest mniejsza lub réwna liczbie kwalifiku-
jacej m, wg PN-73/N-03021.

5.6. Zaswiadczenie o jakosci. Na zgdanie zama-
wiajacego wytwadrnia powinna wystawié¢ zaswiad-
czenie stwierdzajgce zgodno$¢ przekazywanej par-
tii ptyt z wymaganiami normy. Zaswiadczenie
powinno zawierac:

a) date wystawiania zaswiadczenia,

b) nazwe i adres producenta,

c) rodzaj i odmiane ptyt,

d) wielkos$¢ partii i zbadang liczbe elementow?

e) date produkciji,

f) krétki opis badan i wyniki,

g) podpisy o0s6b obecnych przy przeprowadza-
niu badan.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA PLYT
UZNANYCH ZA NIEZGODNE
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia ptyt uznana za niezgodng z wymaganiami
normy moze by¢ przez wytwdérce przesortowana
i przedstawiona do powtdérnych badan pod warun-
kiem, ze wytrzymato$¢ betonu nie jest mniejsza
od wymaganej. Wyniki badania powtérnego nale-
zy uznac za ostateczne.

KONITEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Centralne Biuro
Studiow i Projektéw Budownictwa Kclejowego.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/8939-03

a) zaktualizowano i skrdcono tekst,

b) przeniesiono Normy zwigzane do Informacji dodat-
kowych.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-76/B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spre-

zone. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-59/B-04111 Badania materiatéw kamiennych. Scieral-

no$¢ na tarczy Boehmego

PN-75/B-06250 Beton zwykty

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania
techniczne

PN-74/H-93215 Walcéwka i prety zebrowane ze stali klasy
A-111 do zbrojenia betonu

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor
sztuk do probek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-62/8841-03 Roboty zbrdjarskie. Warunki techniczne
wykonania i odbioru

i wytadowywaniu wagonéw towa-
wewnetrznej Zatgcznik nr 10
1953 r. nr 4 poz. 7)

Przepisy o tadowaniu
rowych w komunikacji
do art. 27 ust. 4 p. 4 DKP (Dz.U.

4. Liczno$¢ probki do badan pobranej sposobem loso-

wym wg PN/N-03010 dla Il poziomu kontroli, wadliwo$ci

wz—4Rlo, jednostopniowego planu badania kontroli nor-
malnej wg PN-73/N-03021 podaje tablica.
Licznos¢ Licznos$¢ Liczba ptyt
partii prébki Liczba ptyt dyskwalifi-
N n kwalifikujaca kujaca
sztuk m.
264- 50 8 1 2
514- 90 13 1 2
914- 150 20 2 3
1514- 280 32 3 4
2814- 500 50 5 6
5014-1200 80 7 8
5. Autorzy projektu normy — inz. Tadeusz Rajca,
inz. Piotr Wnorowski, Centralny Zarzad Utrzymania
Kolei.
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