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1. WSTĘP 4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

P rzedm iotem  norm y jest sznur g u m ow y w  op lo
cie b aw ełn ian ym  o przekroju  okrągłym , p rzezn a 
czon y  do produkcji ekspanderów  stosow an ych  do 
ćw iczeń  ogóln orozw ojow ych .

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział i oznaczenie —  w g SW W  podbran
ża 1377.

2.2. Przykład oznaczenia sprzętu  sp ortow ego g u 
m ow ego  (1377-21) p ozosta łego  (9):

SZNUR GUMOWY DO EKSPANDERA 1377-219 
BN-76/8447-03

3. WYMAGANIA

3.1. Wykonanie. Sznur do ekspandera n a leży  
w yk on ać z w iązk i n ici gu m ow ych  o przekroju  
k w ad ratow ym , zgod n ych  z norm ą przedm iotow ą, 
op lecionej p od w ójn ym  op lotem  z przędzy.

P ow ierzch n ia  sznura do ekspandera pow inna  
m ieć naturalną gładkość op lotu  bez p rzerw an ych  
nici. Z astosow ane m ater ia ły  p o w in n y  zapew nić  
jakość sznura zgodnie z w ym agan iam i norm y.

B arw a przędzy  op lotu  zew n ętrzn ego  —  w g u z
god n ien ia  m ięd zy  odbiorcą i w ytw órcą .

3.2. Pozostałe wymagania —  w g tab licy .

Lp. Wymagania

1 Średnica, mm 10 ±1

2 Masa 1 m sznura, g, nie więcej niż 72

3 Wydłużenie względne przy obciąże
niu 98,1 N (10 kG), °/o

140 -4-200

4 Wytrzymałość oplotu przy obciąże
niu 147,15 N (15 kG)

nie powi
nien się 

rwać

4.1. P rzygotow an ie  szn u rów  do pakow ania.
Sznur do ekspandera n a leży  śc iś le  zw ijać  w  
zw oje  w  k szta łc ie  w alca. K ażd y  zw ój n a leży  p rze
w iązać w  trzech  m iejscach  przez środek  szn u r
k iem  lub taśm ą zabezpieczającą przed ro zw in ię 
ciem  i zw ażyć z dokładnością do 0,1 kg. K ońców ki 
sznura n a leży  zabezp ieczyć przed rozp latan iem  
taśm ą izo lacyjn ą  lub sznurkiem .

W ym iary  zw ojów  p ow in n y  być zgodne z zasa
dam i system u  w ym iarow ego  opakow ań. Jed en  
zw ój p ow in ien  zaw ierać 80 -f- 100 m  sznura. Z w o
je  n a leży  m ierzyć z dokładnością  do 0,01 m . L icz
ba i m in im aln a długość od cin k ów  sznura w  zw oju  
—  do u zgodnien ia  m ięd zy  odbiorcą i w ytw ó rcą .

D o każdego zw oju  n a leży  przym ocow ać p rzy -  
w ieszk ę  zaw ierającą co n ajm niej n astęp u jące  da
ne:

a) nazw ę lub  znak w y tw ó rn i,

b) oznaczen ie w g  2.2,

c) m asę zw oju , kg,

d) d ługość sznura w  zw oju , w  m,
e) datę produkcji (m iesiąc i o sta tn ie  d w ie  cy 

fry  roku),

f) znak k ontroli jakości.

4.2. P ak ow an ie  zw ojów . W zależności od u z
godn ień  m ięd zy  w y tw ó rcą  i odbiorcą do p akow a
nia n a leży  stosow ać n astęp u jące  m ateria ły:

—  papier p ak ow y n atron ow y b ezd rzew n y  z w y 
k ły , jakości 2 o gram aturze co najm n iej 56 g /m 2 
w g  B N -66/7326-01 ,

—  papier p ak ow y a sfa lto w a n y  wTg P N -7 5 / 
P-50451,

—  fo lię  w isk ozow ą (tom ofan) gatunku  2 o gra
m aturze co n ajm niej 35 g /m 2 w g  B N -74 /6385-03  
ark. 12,
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—  torby zgrzew an e z fo lii opakow aniow ej z 
p o lie ty len u  1 NŻ nA  w g  B N -74/6365-01  lub torby  
¡z fo lii p o lie ty len o w ej zgrzew an e w g  B N -7 2 / 
6414-02 o w ym iarach  d ostosow an ych  do w ie lk o ś
c i zw oju,

—  w ork i w yk on an e  z tkan in  b aw ełn ian ych  o 
m asie  p ow ierzch n iow ej co najm niej 100 g /m 2 (np. 
z tk an in y  o sym b olu  O B P 17(145) i w ym iarach  
d ostosow an ych  do w ie lk o śc i zw ojów .

W  za leżn ości od u ży tego  do pakow ania m ateria 
łu, opakow ane zw oje  sznura n a leży  zabezp ieczyć  
przed ro zw in ięciem  w  czasie  p rzech ow yw an ia  i 
transportu  w  sposób następujący:

—  w  przypadku stosow an ia  papieru lub  fo lii 
W iskozowej —  p rzew iązać co najm n iej w  dw óch  
p rzec iw leg ły ch  m iejscach  sznurk ióm  lu b  taśm ą,

—  w  przypadku stosow an ia  toreb z fo lii p o lie 
ty len o w ej —  k oń ców k i zgrzać lub  zw iązać szn u r
k iem  lu b  taśm ą,

—  w  przypadku stosow an ia  w ork ów  z tk an in y  
—  k oń ców k i szyć  lub  zw iązać szn u rk iem  w zg lęd 
n ie  taśm ą.

P aczk i i w ork i p ow in n y  m ieć w y m ia ry  zgodne  
z zasadam i p a letyzacji: 3 0 0X 400 , 4 0 0 X 6 0 0 , 4 0 0 X 
X 800, 6 0 0 X 8 0 0  m m .

4.3. Znakowanie opakowań zwojów. Na każ
d ym  opakow aniu  n a leży  u m ieścić  n a lep k ę, za w ie 
rającą co n ajm niej te  sam e dane co na p rzy -  
w ieszce .

4.4. Formowanie jednostek ładunkowych na pa
letach. W  przypadku p a letyzacji zw oje  n a leży  for
m ow ać w  jed n ostk i ład u n k ow e przy  u życiu  pa
le t o w ym iarach  800X 1200  m m . Ł adunek  na pa
lec ie  n a leży  zabezp ieczyć przed p rzesu w an iem  się  
i deform acją.

4.5. Przechowywanie —  w g  P N -75/C -94099.

4.6. Transport. Sznur do ekspandera n a leży  za
ład ow yw ać, przew ozić  i w y ła d o w y w a ć  w  w a ru n 
kach zab ezp ieczających  przed zam oczen iem , za
b rudzen iem , uszkodzen iem  m ech an iczn ym  i ch e
m iczn ym , zgod n ie z ob ow iązu jącym i przepisam i o 
ład ow an iu  i w y ła d o w y w a n iu  środków  transportu .

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badań. P rzy  odbiorze partii szn u 
ra n a leży  stosow ać n astęp u jące  rodzaje badań:

a) badania organ olep tyczn e p o legające  na spra
w d zen iu  zgodności z w ym agan iam i w g  3.1 i rozdz. 
4,

b) badania lab oratoryjn e polegające  na sp raw 
d zen iu  zgodności z w ym agan iam i w g  3.2.

5.2. Dokumentacja partii sznura. D o partii szn u 
ra p rzed staw ion ej do odbioru n a leży  d ołączyć n a
stęp u jące  dokum enty:

a) sp ecy fik ację ,
b) a te st  jak ościow y.

5.3. W ielkość partii. P artię  stan ow i sznur o 
łącznej d łu gości n ie  przekraczającej 500 m.

5.4. P ob ieran ie próbek. D o badań z partii szn u 
ra n a leży  pobrać w  sposób lo so w y  n astęp u jące  
odcinki sznura:

a) dw a zw oje  —  do badań w g  5.1 a),
b) z dw óch  zw ojów  p odanych  w  a) dw a odcinki 

d łu gości 1,1 m  —  do badań w g  5.1 b).
P róbki n a leży  pobrać co najm niej 3 h przed  

p row adzen iem  badania.

5.5. Opis badań

5.5.1. Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego n a 
leży  przeprow adzić n ieu zb rojon ym  okiem .

5.5.2. Sprawdzanie średnicy sznura n a leży  w y 
konać z dokładnością  do 0,1 m m  w  trzech  m ie js 
cach każdego pobranego odcinka sznura. Za w y 
n ik  n a leży  przyjąć śred n ią  a ry tm etyczn ą  w y n i
k ów  w yk on an ych  pom iarów . W yn ik  każdego po
m iaru p ow in ien  być zgodny z w ym agan iam i w g
3.3.

5.5.3. Sprawdzanie masy 1 m sznura n a leży  w y 
konać na odcinku d łu gości 0,1 m  w ażąc go na w a 
dze z dokładnością  do 0,01 g, a o trzym an y w y n ik  
n a leży  pom nożyć przez 10. Za w y n ik  n a leży  przy
jąć średnią  ary tm etyczn ą  w y n ik ó w  trzech  pom ia
rów, ob liczoną z dokładnością  do 1 g.

5.5.4. Sprawdzenie wydłużenia względnego 
sznura. Próbkę sznura pobraną w g  5.4 b) n a leży  
um ocow ać w  u ch w ytach  d ynam om etru  rów n ole
g le  do k ierunku  rozciągania . W  rów nej od leg ło ś
ci od u ch w y tó w  dyn am om etru  n a leży  w yzn aczyć  
początkow ą d ługość odcinka pom iarow ego rów ną  
0,1 m , po czym  uruchom ić dynam om etr, aż do 
uzyskan ia  obciążenia  rów n ego  10 kG. P rędkość  
rozciągania p ow inna w yn o sić  100 -1-150 m m /m in . 
D łu gość odcinka pom iarow ego n a leży  zm ierzyć  
pod obciążen iem . W yd łu żen ie  w zg lęd n e  ( e )  od
cinka pom iarow ego próbki w yrażon e w  procentach  
n a leży  ob liczyć w g w zoru

lo
w  którym :
l —  długość odcinka pom iarow ego pod obcią

żen iem  10 kG, m,
l0 —  początkow a długość odcinka pom iarow ego, 

m.
Za w y n ik  n a leży  przyjąć średnią  arytm etyczn ą  

dw óch  pom iarów .

5.5.5. Sprawdzenie wytrzymałości oplotu sznu
ra n a leży  w yk on ać na próbce użytej do badania  
w g 5.5.4, z ty m  że po oznaczeniu  w yd łu żen ia  
w zg lęd n eg o  n ie  n a leży  jej zdejm ow ać z dyn am o
m etru  lecz  w łączyć  go p onow nie, aż do ob ciążę-
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nia rów nego 15 kG. W ygląd  oplotu  przy obciąże
niu 15 kG p ow in ien  być zgod n y  z w ym agan iam i 
w g 3.2.

5.6. O cena w y n ik ó w  badań

5.6.1. P artia  n iezgodna z w ym agan iam i norm y.
P artię  sznura do ekspandera n a leży  uznać za n ie 

zgodną z w ym agan iam i norm y, jeże li chociaż je 
den w y n ik  badań w g  5.1 b ędzie  u jem n y.

5.6.2. P artia  zgodna z w ym agan iam i norm y.
P artię  sznura do ekspandera n a leży  uznać za 
zgodną z w ym agan iam i norm y, jeże li w szy stk ie  
w y n ik i badań b y ły  dodatnie.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Zakłady Usz
czelnień i Wyrobów Azbestowych POLONIT, Łódź.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/7599-04
a) ustalono górną granicę masy 1 m sznura,
b) barwę zewnętrznego oplotu uzależniono od uzgod

nień między odbiorcą i wytwórcą,
c) podano górną i dolną granicę wydłużenia względ

nego.
3. Normy związane

PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowy
wania

PN-75/P-50451 Papier pakowy asfaltowany oraz podłoże 
do asfaltowania

BN-74/6365-01 Folia opakowaniowa z polietylenu o małej 
gęstości

BN-74/6385-03 ark. 12 Folia wiskozowa (Tomofan). Cha
rakterystyka techniczna folii wiskozowej zwykłej 

BN-72/6414-02 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztu
cznych. Torby z folii polietylenowej zgrzewane 

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykłe

4. Nitki gumowe. Do chwili ustanowienia normy wyż
szego rzędu obowiązuje ZN-75/MPCh-G/K-40. Nitki gu
mowe produkowane są wg ZN-75/MPCh-G/K-40 Nitki 
gumowe kwadratowe cięte, ustanowionej przez' Dyrek
tora Krakowskich Zakładów Przemysłu Gumowego „Sto
mil”.

5. Autor projektu normy — Janusz Machowski Zakła
dy Uszczelnień i Wyrobów Azbestowych POLONIT, 
Łódź.
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