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1. W ST Ę P 2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

1.1. Przedm iot norm y. P rzed m iotem  norm y są 
s ta ty w y  p rzeznaczone do u staw ian ia  i m ocow ania  
na n ich  in stru m en tów  g eo d ezy jn y ch .

1.2. Z akres stosow an ia  norm y. P osta n o w ien ia  
norm y n a leży  stosow ać p rzy  produkcji i odbiorze  
tech n iczn ym  oraz w  obrocie tow arow ym  i przy  
u żytk ow an iu  sta ty w ó w . N orm a n ie  ob ow iązu je  w  
zak resie  im portu.

1.3. N a zw y  i ok reślen ia

1.3.1. S ta ty w  s ta ły  —  trójn ożn y  s ta ty w  o sta łej  
długości nóg, z m ożliw ością  od ch ylan ia  ich  od  
pionu.

1.3.2. S ta ty w  sk ład an y  —  tró jn ożn y  s ta ty w  z 
m ożliw ością  od ch ylan ia  nóg od p ionu i zm ien ian ia  
d łu gości p o szczegó ln ych  nóg.

1.3.3. G łow ica  s ta ty w u  —  w g  P N -63 /N -99250 .
1.3. 'l. Śruba sprzęgająca  (śruba sercow a!! —  w g  

P N -G 3/N -99250.
1.3.5. Jarzm o —  e lem en t g ło w ic y  s ta ty w u , w  

k tórym  osadzona jest śruba sp rzęgająca.
1.3. (i. Śruba zaciskow a —  śruba do u n ieru ch a

m iania e lem en tu  nogi sta ty w u  sk ładanego.
1.3. N orm y zw iązane

P N -59 /D -96002  T arcica liśc iasta  ogólnego  p rzezn a
czenia

P N -6  l/H -8 4 0 2 0  S ta le  k o n stru k cy jn e  zw y k łe j ja
kości ogó ln eg o  p rzeznaczen ia . G atunki 

P N -67 /H -87025  M osiądz do przeróbki p la sty czn ej. 
G atunki

P N -68 /H -88026  S top y  a lu m in iu m  do przeróbki p la 
sty czn ej. G atunki

P N -70 /H -88027  O d lew n icze  sto p y  a lu m in iu m . G a
tunk i

P N -70/M -02013 G w in ty  m etry czn e  o średnicach  
1 do 600 m m . W ym iary

P N -57 /N -03022  S ta ty sty czn a  kontrola  jakości. P ia 
ny jed n ostop n iow e

P N -63 /N -99250  S p rzęt g eo d ezy jn y . N a zw y  i ok reś
lenia

ł) Symbole wg SWW: 0954-621 i 0954-622.

2.1. T y p y . W za leżn ości od k on stru k cji rozróż
nia s ię  dw a ty p y  sta ty w ó w :

StG 3 —  sta ty w  s ta ły  jak w  1.3.1,
StG 4 —  sta ty w  sk ładany jak w  1.3.2.

2.2. P rzyk ład  oznaczen ia  s ta ty w u  sta łeg o  (StG3):

STATYW  StG3 BN-72/8771-11

3. WYMAGANIA

3.1. G łów n e w y m ia ry  s ta ty w ó w  w  m m  podano  
na rys. 1 i 2.

In s ty tu t Geodezji i K artografii
U stanow iona przez Prezesa Głównego U rzędu Geodezji i K artografii dnia 7 sie rpn ia  1972 r. jako norm a obo

w iązująca w  zakresie p rodukcji i obrotu  od dnia 1 k w ie tn ia  1973 r. (Dz. Norm . i M iar n r  21/1972 poz. 46)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y JN E  1973. W p ły w  d o  W N  25.9.72. O d d a n o  d o  s k ła d u  19.10.72. 
D ru k  u k o ń c z o n o  w  lu ty m  73. O b j. 0,05 a . w . N a k ła d  2000 l 50 g r z . K D A  w  K a lisz u  z. 3020.

C en a  zt 3,60



BN-72/H771-U•>

,  ^  _  i
[S11\ -11 - ?1

Rys. 2. S tatyw  składany

3.2. M ateria ły . Z aleca się  sto sow an ie  
jących  m ateria łów :

3.4. W ym agania  u żytk ow e

3.4.1. K onstrukcja  s ta ty w u  pow in n a  u m ożliw iać  
•u ży tk o w n ik o w i'ła tw e .i sk u teczn e u su w an ie  lu zów  
•pow stałych  w  czasie  eksp loatacji s ta ty w u . ■

3.4.2. Części sk ład ow e s ta ty w u  p o w in n y  b yć tak  
sk on stru ow an e i p o łą czo n e 'ze  sobą, ab y  n ie  p rze
su w a ły  się  w  stosu n k u  do sieb ie  i n ic o d łącza ły  
sam oczyn n ie  lub  'pod w p ły w e m  w strząsów .

3.4.3. G órna pow ierzchn ia  g ło w icy  s ta ty w u  po
w in n a b yć p łaska. D opuszczalne o d ch y len ie  od 
płaskości n ie  pow in n o  przekraczać 0,2 rąm.

• 3.4.4. O tw ór g ło w ic y  s ta ty w u  p ow in ien  m ieć- 
taką śred n icę, aby  oś śruby sp rzęgającej m ogła  

1 b yć  p rzesu w an a  w  zak resie  p ow ierzch n i koła  
o śred n icy '36 m m  (rys. 3).

n astęp u -

a) *na g ło w ice  — m osiądze do przeróbki p la s ty 
cznej w g  P N -67 /H -87025; .

—  od lew n icze  sto p y  a lu m in iu m  
w g P N -7 0 /H -88027;

b) na nogi —  d rew n o tw ard e o w ilgo tn o śc i
n ie  w ięk szej n iż 12%, k lasy  
I i II w g  P N -59/D -96002;

c) na okucia  nóg —  sta le  k on stru k cyjn e  zw y k 
łe j jakości w g  P N -61 /H -84020 .

D opuszcza się  sto so w a n ie  in n ych  zam iast w y 
m ien ion ych  w  b) i c) m ater ia łów  pod w arunkiem , 
że ich sto sow an ie  zagw aran tu je  zachow anie w y 
m agań n in ie jszej norm y.

3.3. W ym agan ia  w y trzy m a ło śc io w e

3.3.1. W y trzym ałość  S tatyw u  na sk ręcan ie . Pod  
d zia łan iem  m om en tu  o w artości 0,2 N  • m  w  dw óch  
p rzeciw n ych  k ieru n k ach , s ta ty w  n ie  m oże u lec  
w ięk szem u  sk ręcen iu  w ok ół sw ojej osi p ionow ej 
niż o 20".

3.3.2. W y trzym ałość  okucia  nóg  sta ty w u . O kucia  
nóg s ta ty w u  pod d z ia łan iem  s iły  s ta ty czn ej 120 kG  
n ie  p o w in n y  u leg a ć  w id oczn ym  deform acjom .

Rys. 3. Widok W sta tyw u  (rys. 1)

3.4.5. Śruba sp rzęgająca  (rys. 4) p ow in n a  o d p o 
w iad ać n astęp u jącym  w ym agan iom :

a) pow inna b yć  połączona z jarzm em  w  taki 
sposób, aby m iała sw ob od ę obrotu  w ok ó ł sw ojej  
osi, m ożliw ość ła tw eg o  jej p rzesu w a n ia  w  zakresie  
otw oru  g ło w icy  oraz by n ie  m og ła  sa m o czy n n ie  
odłączać s ię  od jarzm a;

b) w  sw oim  d o ln y m  p o ło żen iu  n ie  p ow in n a  
w y sta w a ć  ponad p o w ierzch n ię  g ło w icy , n a tom iast  
w  położen iu  górn ym  p ow in n a  w y sta w a ć  na 10 do 
11 m m  (rys. 1 i 2);

c )  ' p ow in n a  m ie ć ' g w in t M IG '.—  w g  P N -7 0 / 
M -02013, p rzeznaczony do m ocow an ia  spodark i in 
stru m en tu  do sta tyw u ; dopuszcza się , na żądan ie  
u żytk ow n ik a , śru b y  z g w in tem  5/8" lu b  M20;

d) w  śru b ie  p ow in ien  być w y k o n a n y  o tw ór o 
śred n icy  9,5 m m  (rys. 4) u m o żliw ia ją cy  u sta w ia n ie  
in stru m en tó w  na s ta ty w ie  nad żąd an ym  p u n k tem  
przy  u życiu  p ionu optycznego;
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Rys. 4. Śruba sprzęgająca

c) pow inna m ieć  dw a o tw o ry  p rostopad łe do 
osi g w in tu ,‘u m ożliw ia jące  za w ieszen ie  p ion u  z w y 
k łego. •

3.4.f>. N ogi s ta ty w u  p o w in n y  b yć  p ołączon e z 
g łow icą  przegubow o z. m ożliw ością  ich od ch y la 
nia od. p ionu o k ąt n ic  m n ie jszy  od 60°; M om ent 
op orow y przy o d ch y lan iu  nóg p o w in ien  b yć  regu 
low an y  przez u żytk ow n ik a , a u sta lon a jego  w ie l
kość, na sk u tek  w ie lok rotn ego  od ch y lan ia  nóg, n ie  
pow in n a  się  zm ien iać  w  sposób od czu w aln y  dla  
u żytk ow n ik a .

3.1.7. Ś r u b y  zacisk ow e s ta ty w u  sk ład an ego  p o
w in n y  d zia łać sk u teczn ie  w  d łu g im  ok resie  ek s
p loatacji.

(do u su w an ia  lu zów  p o w sta ły ch  w  czasie  ek sp lo 
a tacji sta ty w u ),

b) w  pasek  słu żą cy  do sp in an ia  nóg. P a sek  po
w in ien  b yć  p rzy m o co w a n y  do jed n ej z nóg  w  spo
sób trw a ły ,

c) s ta ty w  typ u  StG 4 p o w in ien  m ieć  pas s łu żą cy
do noszenia  s ta ty w u  na p lecach .

4. P A K O W A N IE , PR Z E C H O W Y W A N IE  
I T R A N SP O R T 1)

4.1. O pakow anie jed n ostk ow e. K ażd y  s ta ty w  po
w in ien  m ieć od d zie ln e  opakow anie.

4:2. P rzech o w y w a n ie . S ta ty w y  p o w in n y  b yć  
p rzech o w y w a n e w  w aru n k ach  zap ew n ia jących  ich  
zab ezp ieczen ie  przed  u szk od zen iem  i o d k szta łce 
n iem .

4.3. T ransport. S ta ty w y  p o w in n y  być dostarcza
n e  w  opak ow an iach  tran sp ortow ych . O pakow anie  
to p ow in n o  zabezp ieczać s ta ty w y  przed u szk od ze
n iem  w  czasie  transportu . M asa s ta ty w ó w  z opa
k ow an iem  tran sp ortow ym  n ie  p ow in n a  p rzek ra
czać 80 kg. N a k ażd ym  .op ak ow an iu  tran sp orto
w y m  p o w in n y  b yć  u m ieszczon e n a stęp u ją ce  ozna
czenia'

—  znak lu b  n azw a w ytw órcy ,'
—  oznaczen ie  w g  2.2,
—  liczb a  sztu k  s ta ty w ó w  w  op akow aniu .

i 5. B A D A N IA

5.1. R odzaje badań

3.4.8. M asa s ta ty w u  n ie  pow in n a  przekraczać:

4 kg dla typu  StG 3,

6 kg dla ty p u  StG 4.

3.5. W yk oń czen ie

3.5.1. W szy stk ie  k raw ęd zie  e lem en tó w  m eta lo 
w ych  p o w in n y  b yć  p rzytęp ion e.

3.5.2. E lem en ty  d rew n ian e przed  lak iero w a n iem  
p o w in n y  b yć zab ezp ieczon e przed  w ilg o c ią  przez  
im pregnow anie.

3.5.3. S ta ty w y  p o w in n y  b yć  p ok ryte  farbam i 
koloru  jask raw ego , o strzegaw czego , np. pom arań
czow ego.

3.5.4. Z ab ezp ieczen ie  przed korozją. E lem en ty  
sta ty w u  w y k o n a n e  z m a ter ia łó w  korod u jących  p o
w in n y  b yć zab ezp ieczon e przed  korozją w  sposób  
trw ały .

3.(>. C echow anie. Na k a żd y m  sta ty w ie  p o w in n y  
być nan iesione w  sposób trw a ły  n a stęp u ją ce  ozn a
czenia:

— znale lub  n azw a w y tw ó rcy ,
w yróżn ik  typu  oraz znak zgodności z norm a, 

np. BN.

3.7. Pozostałe w ym agan ia . S ta ty w  p ow in ien  b yć  
w yposażony w  n astępujące dodatkow e e lem en ty :

• ) w n mnę g ło w icy 'i k lucz do dokręcania śrub

a) o g lęd z in y  zew n ętrzn e,
b) sp raw d zen ie  m ateria łów ,

. c) sp raw d zen ie  w y m ia ró w  i m asy , >
d) sp ra w d zen ie  odporności na w ilg o ć  i korozję,
e) sp raw d zen ie  w y trzy m a ło śc i,
f) sp raw d zen ie  p raw id łow ości d zia łan ia  (w y m a 

gań  u ży tk ow ych ).
B adaniom  a) i b) poddaje się  w sz y stk ie  sztuki 

s ta ty w ó w  w  p rzew id y w a n ej do odbioru partii, 
badaniom  c), d), e), f) p od d aje s ię  s ta ty w y  w y b r a 
n e lo sow o  z k ażdej p artii w  liczb ie  w g  ta b licy .

1 ' r*
i Liczność partii 

sztuk
; •-! j

Badania ć), d), e), f)

Liczność próbki 
wg PN-57/N-03022 

sztuk

Dopuszczalna 
liczba sztuk 
niedobrych

do 63 10 0
64-4- 400 25 1

401-4-1000 40 2

1001-4-2500 60 3
j  2501-4-6300 100 5

S ta ty w y  przeznaczone do badań p o w in n y  być  
p od zie lon e na p artie  zaw iera jące  s ta ty w y  tęgo  
sam ego  typ u .

’) Dotyczy, obrotu towarowego
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5.2. Opis badań
5.2.1. O ględziny  zew n ętrzn e  polegają  na sp ra w 

d zen iu  zgodności badanych s ta ty w ó w  z w y m a g a 
niam i 3.5.1, 3.5.3, 3.6, 3.7, 4.1.

5.2.2. S p raw d zen ie  m ateria łów  polega na sp ra w 
dzeniu  zgodności z w ym agan iam i 3.2 —  na p od
sta w ie  p rzed łożon ych  przez producenta a testów .

5.2.3. S p raw d zen ie  w y m ia ró w  i m asy polega  na 
sp raw d zen iu  zgodności z w ym agan iam i 3.1 i 3.4.8. 
Spraw dzen ia  dok on u je sic; przy u życ iu  n orm aln ych  
narządzi pom iarow ych  zap ew n iających  w ym agan ą  
dokładność.

5.2.4. S p raw d zen ie  odporności na w ilgo tn ość  
i k orozję polega na sp raw d zen iu  zgodności z w y -  

an agan iam i 3.5.2' i 3.5.4. S p raw d zen ie  n a leży  w y 
k on yw ać następująco: B adane s ta ty w y  zanurza się  
na 2 godz do k ąp ieli w od n ej o tem p eratu rze  
15 -1- 25°C  a po w y jęc iu  p ozostaw ia  do w y sc h n ię 
ci -v tem p eratu rze otoczenia . P o  24 godz na częś
ciach  m eta low ych  n ie  pow in n o  b yć śla d ó w  korozji, 
a m asa sta ty w u  nie p ow inna u lec  w ięk szej zm ia
n ie n iż  o 5‘lii.

5.2.5. S p raw d zen ie  w y trzy m a ło śc i

5.2.5.1. S p ra w d zen ie  w ytrzy m a ło śc i s ta ty w u  na 
sk ręca n ie  w okół osi p ion ow ej polega  na sp raw 
dzeniu  zgodności z w ym agan iam i 3.3.1. S p ra w d ze
n ie  n a le ż y  w y k o n y w a ć  w  n astęp u jący  sposób: ba
d an y  s ta ty w  u staw ia  s ię  na tw ard ym  podłożu  w  
ten  sposób, aby k oń ce jego  nóg u m ieszczon e b y ły  
w  zag łęb ien iach  i oddalone od s ieb ie  o 1 m. N ogi 
nie p o w in n y  przem ieszczać s ię  w  ty ch  za g łęb ie 
niach. N a g ło w icy  u staw ia  się  i m ocu je teodolit  
o m asie  n ie m n iejszej n iż 3 leg i dokładności n ie  
m n iejszej niż 6". G łow icę  sta ty w u  w  p ła szczy źn ie  
poziom ej obciąża się  d w u k rotn ie  (w  dw óch  p rze
c iw n y ch  k ierunkach) d zia ła n iem  m om en tu  sk rę
ca.,..cego w g  3.3.1. Pod d z ia łan iem  tego  m om en tu  
głow ica  n ic m oże sk ręcić  s ię  w ięce j n iż o 20". 
S k ręcen ie  o d czy tu je  s ię  za pom ocą uprzednio  u sta 
w ion ego  teod o litu , po odjęciu  m om en tu  sk ręca 
jącego.

5.2.5.2. S p ra w d zen ie  w y trzym ałośc i okucia nóg  
sta ty w u  polega na sp raw d zen iu  zgodności z w y 
m aganiam i 3.3.2. S p ra w d zen ie  n a leży  w y k o n y w a ć  
następująco: okucia  nóg s ta ty w u  u staw ion ego  jak  
w  5.2.5.1 obciąża się  w  k ieru n k u  ró w n o leg ły m  do 
jego nóg 5 -k rotn ie  siłą  jak w  3.3.2. P o  tych  p ró 
bach n ie  m oże b yć p ęk n ięć  ani w id oczn ych  od
k szta łceń .

5.2.6. S p raw d zen ie  p raw id łow ości działan ia  s ta 
ty w u  polega  na sp raw d zen iu  zgodności badanego  
s ta ty w u  z w ym agan iam i 3.4.1, 3.4.2, 3.4.3, 3.4.4, 
3.4.5 a), b), c), d), e), 3.4.6, 3.4.7.

S p raw d zen ie  w ym agań  3.4.1, 3.4.2, 3.4.5 a),
c) dok on u je się  na drodze og lęd zin  zew n ętrz 
nych .

S p raw d zen ie  w ym agań  3.4.3, 3.4.4, 3.4.5 b), 
c), d) dokonuje się  przy  u życiu  n orm aln ych  n a
rzędzi p om iarow ych  zap ew n ia jących  w y m a g a n ą  
dokładność.

S p raw d zen ie  w y m a g a ń  3.4.6 dokonuje się  w  n a 
stęp u ją cy  sposób: B ad an y  s ta ty w  u staw ia  s ię  w  
pozycji od w róconej, tzn., ab y  g łow ica  s ta ty w u  le 
żała na p łask im  podłożu , nogi s ta ty w u  od ch y la  s ię  
cd p ionu o k ą t 45°i N og i pod w p ły w e m  w ła sn eg o  
ciężaru  n ie  p o w in n y  zm ien iać sw eg o  p o łożen ia . 
B adając s ta ty w  typ u  StG 4 jego nogi n a leży  ca łk o 
w ic ie  w y su n ą ć . .

S p raw d zen ie  w ym a g a ń  3.4.7 dok on u je się  w  n a 
stęp u ją cy  sposób: Po 1000-k rotn ym  za c iśn ięc iu  
w y su w a n ej częśc i nogi s ta ty w u  typ u  S tG 4 śrubą  
zaciskow ą, śruba ta p ow in n a  dzia łać w  d a lszym  
ciągu sk u teczn ie  bez potrzeb y  ja k iejk o lw iek  jej 
regu lacji.

5.3. O cena w y n ik ó w  badań. S ta ty w  ok reśla  sio  
jako dobry, jeżeli p rzeszed ł on z w y n ik iem  dodat
n im  przez w sz y stk ie  badania podane w  5.1.

P artię  s ta ty w ó w  ok reśla  s ię  jako zgodną z w y 
m agan iam i n orm y, jeże li przeszła  ona przez w s z y 
stk ie  badania  podane w  5.1 z w y n ik iem  d od atn im , 
p rzy  czy m  liczba sztu k  n ied ob rych  przy badaniach
5.1 c), dj, e) i f) n ie  p rzek roczy ła  liczb y  podanej 
w  tab licy .

5.4. Z aśw iad czen ie  o w y n ik a ch  badań. N a k aż
dą partię  s ta ty w ó w  ok reślon ą  w  5.3 jąko zgodną  
z w y m a gan iam i n orm y w ytw ó rca , na żądan ie od 
b iorcy, p o w in ien  w y sta w ić  zaśw iad czen ie  za w ie 
rające:

a) rodzaj dok on an ych  badań w g  5.1,
b) oznaczen ie  w g  2.2,
c) n a zw ę zak ładu  oraz d atę  i podp is w y s ta w ia 

jącego zaśw iad czen ie .

6. PO ST Ę P O W A N IE  Z P A R T IĄ  ST A T Y W Ó W  
U Z N A N Ą  ZA N IE Z G O D N Ą  Z W Y M A G A N IA M I  

N O R M Y

P artia  s ta ty w ó w  uznana za n iezgod n ą  z w y m a 
gan iam i n orm y m oże b yć  przez w y tw ó r c ę  p rze
sortow an a  i p rzed staw ion a  do p ow tórn ych  badań. 
P o w tó rn e  badania przeprow adza się  na w aru n k ach  
pod an ych  w  rozdz. 5.

7. P O ST A N O W IE N IA  PR Z E JŚC IO W E

W ciągu roku od d a ty  nadan ia  m o cy  ob ow iązu 
jącej norm ie, ze w zg lęd u  na n iep rzy g o to w a n ie  za
k ładu p rod u k cyjn ego , dopuszcza s ię  p rod u k ow an ie  
s ta ty w ó w  w g  B N -65 /8771-11 .

K O N I E C

Informacje dodatkowe



INFORM ACJE DODATKOW E do BN-72/8771-11

1. Istotne /niinny w  stosunku <lo BN 05/8771-11

u) podano zasadniczo w ym agania użytkow e oraz n ie
k tó re  w ym agania techniczne przystosow ując uk ład  do 
układu norm y przedm iotow ej pełnej,

b) określono m inim um  i m aksim um  (dla statyw ów  
składanych) długości statyw ów ,

c) w prow adzono obowiązek m alow ania nóg statyw ów  
na kolory ostrzegawcze,

d) dopuszczono stosow anie innych (pod w arunkiem

utrzym ania  odpowiedniego s tandardu) m ateriałów  w  m ie j
sce stosow anych dotychczas m ateria łów  tradycyjnych .

2. Odpowiedniki w  normach zagranicznych 
NRD TGL 7205 S tative fü r  geodätische G eräte 
NRF DIN 18726 S tative fü r geodätische In strum en te

DIN 18720 V erbindung zw ischen In stru m en t — 
■ S tativ  bei Theodoliten und N ivellieren- 

instrum ent. R ichtlinien
ZSRR fOCT 11897-6G LU TaTH B ia  a a s  r e o A e 3 m i e C K H X  h i i -
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