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1. W ST Ę P

, 1.1. Przedm iot norm y. P rzed m iotem  n orm y są
k o m p lety  szp ilek  g eo d ezy jn y ch , słu żące  do ozn a
czania m iejsc  p rzy łożen ia  taśm  w g  P N -72 /N -99313 .

1.2. Z akres stosow an ia  n orm y. N orm ę n a leży  
stosow ać p rzy  produkcji i odbiorze tech n iczn y m  
oraz w  obrocie tow arow ym  i przy  u ży tk ow an iu  
szp ilek .

1.3. O kreślen ia
1.3.1. S zp ilk a  —  ok rąg ły  p ręt zakończony z jed 

nej s tro n y  sto żk o w y m  ostrzem , a z drugiej u c h w y 
tem  w  k sz ta łc ie  ow alu , s łu żą cy  do oznaczania  
m iejsc  p rzy łożen ia  taśm y.

1.3.2. P ierśc ień  —  w y g ię ty  w  k sz ta łt ow a lu  
ok rąg ły  p ręt z zaczepam i na końcach , u m o żliw ia 
jącym i ich łą czen ie , s łu żący  do n oszen ia  szp ilek .

1.3.3. K ołczan  —  p ojem n ik  do noszen ia  szp ilek  
podczas p om iarów .

1.3.4. O słona szp ilek  —  rodzaj pokrow ca, p rzy 
tw ierd zan ego  p rzew ażn ie  do p ierśc ien ia , o sła n ia ją 
cy  ostrza szp ilek .

1.4. N orm y zw iązan e
P N -66 /H -34010  S ta l w ęg lo w a  k on stru k cyjn a  w y ż 

szej jakości ogó ln ego  p rzezn aczen ia . G atunki 
P N -57 /N -03022  S ta ty sty czn a  kontrola  jakości.

P la n y  jed n ostop n iow e
P N -72 /N -993132) S p rzęt g eo d ezy jn y . S ta lo w e  

i p rzym iary  w stęg o w e . T aśm y

2. PO D Z IA Ł  I O Z N A C ZEN IE

2.1. T y p y . W zależności od w y m ia ró w  rozróżnia  
s ię  dw a typ y  szpilek:

S zD  —  szp ilk i d łu g ie , o ca łk ow itej d łu gości 
L — 500 m m ,

S zK  —  szp ilk i krótkie, o ca łk ow itej d ługości 
L  -  300 m m .

2.2. R odzaje. W za leżn ości od w yp osażen ia  
k om p letu  rozróżnia się  dw a rodzaje k om p letów  
szp ilek:

') Sym bol wg SWW: 0954-093.
") P atrz : postanow ienia przejściowe.

""
P  —  k om p let szp ilek , zaw iera jący  p ierśc ien ie  

i osłon ę szp ilek ,
K  —  k om p let szp ilek , za w iera ją cy  ko łczan y .
2.3. K om p leto w a n ie . Na' k o m p le t szp ilek  składa  

s ię  jed en a śc ie  sztu k  szp ilek  w raz z dw om a p ier
śc ien iam i lub  jed en aśc ie  sztu k  szp ilek  z dw om a  
kołczanam i.

2.4. P rzyk ład  oznaczen ia  k om p letu  szp ilek  d łu 
gich  (SzD ) z p ierśc ien iam i i o słon ą  szp ilek  (P):

KOM PLET SZPILEK  SzD -P BN-72/8771-16

3. W Y M A G A N IA '

3.1. G łów n e w y m ia ry  w  m m  szp ilek  i p ier śc ie 
n ia podano na rys. 1 i 2. G łó w n y ch  w y m ia ró w  
kołczana norm a n ie  określa .

In s ty tu t Geodezji i K artografii
U stanow iona przez P rezesa Głównego U rzędu Geodezji i K artografii dn ia 31 m a ja  1972 r. jako norm a obo
w iązująca w  zakresie p rodukcji i obro tu  od dnia 1 stycz n ia  1973 r. (Dz. N orm . i M iar n r  9/1972 poz. 16)

W Y D A W N IC T W A  N O H M A L IZ A C Y JN E K D A  w  K a lis z u . Z a n i.  3524. O b j.  0,45 a .  w . N a lił .  200(1-1-50 eg z . C en a  z ł 2,40



BN-72/8771-16

4. P A K O W A N IE , PR Z E C H O W Y W A N IE  
I T R A N SP O R T 1)

•>

Rys. 2. G łówne w ym iary  pierścienia

4.1. O pakow anie. K ażd y  k om p let szp ilek  p o w i
n ien  m ieć  oddzielne opakow anie.

4.2. P rzech o w y w a n ie . K o m p le ty  szp ilek  p o w in 
n y  b yć  p rzech o w y w a n e w  w aru n k ach  za p ew n ia ją 
cych  ich zabezp ieczen ie  przed  n iszczen iem . C zęści 
sta lo w e  szp ilek  n ie  chron ione w a rstw ą  tw o rzy w a  
sztu czn ego  lu b  farbą oraz p ierśc ien ie  p o w in n y  b yć  
pok ryte  w a rstw ą  sm aru a n tyk orozyjn ego .

4.3. T ransport. K o m p le ty  szp ilek  przezn aczon e  
do transportu  p ow in n y  b yć  p ak ow an e w  sk rzyn ie . 
M asa jed n ej sk rzyn i w raz z k o m p leta m i szp ilek  
nie p ow in n a  przekraczać 80 kg. N a każdej sk rzyn i 
p ow in n a  b y ć  n ak lejon a  nalepka, zaw ierająca  n a 
stęp u ją ce  dane:

—  znak lu b  n azw ę w y tw ó rcy ,
—  oznaczen ie  w g  2.4,
—  liczb ę sztu k  k o m p le tó w  w  sk rzyn i.

3.2. M ateriał. Do w yk on an ia  k o m p letó w  szp ilek  
sk ład ających  s ię  ze szp ilek  i p ierśc ien i za leca  się  
stosow ać sta l k on stru k cyjn ą  w ęg lo w ą  w g  P N -6 6 / 
H -84019 o zaw artości w ęg la  n ie  m n iejszej n iż  
0,40%.

M ateria łów  na in n e części k om p letów  szp ilek  
norm a n ie  określa.

3.3. D op u szczaln a  strzałka w y g ięc ia  szp ilk i od
Ostrza do jej u ch w y tu  n ie  p ow in n a  przekraczać:

2 m m  —  dla szp ilek  krótk ich ,

3 m m  —  dla szp ilek  d ługich .

3.4. W ym agan ia  u ży tk o w e

U .  T w ardość ostrza. O stre k oń ce szp ilek  na  
długości n ie m n iejszej n iż 50 m m  p o w in n y  m ieć  
tw ardość ;4t) -f- 50 HRC (zaznaczoną na rys. 1).

3.4.2. U c h w y ty  szp ilek  w  m iejscach  łączen ia  
p o w in n y  b yć  sp aw an e lu b  zgrzew an e.

3.4.3. 'U ch w yty  i g órn e części szp ilek  na d łu g o 
ści 100 ±  10 m m  od p oczątk u  u ch w y tu  (zaznaczo
nej na rys. 1) p o w in n y  b y ć  p ok ryte  w a rstw ą  tw o 
rzyw a  sztu czn ego  lu b  farb am i w  kolorze p om a-

> rańczow ym .'

3.4.4. K o łczan y  p ow in n y , m ieć  zab ezp ieczen ie  
przed  w y p a d n ięc iem  szp ilek  podczas p om iarów  
lu b  transportu .

3.5. C echow anie. D o k ażd ego  k om p letu  szp ilek  
pow in n a  b y ć  p rzym ocow an a kartka, zaw ierająca  
n astęp u jące  dane:

-r— znak lu b  n a zw ę  w y tw ó rcy ,

—- o zn aczen ie  w g  2Ą.:

5. B A D A N IA

5.1. R odzaje badań
a) o g lęd z in y  zew n ętrzn e,
b )  . sp raw d zen ie  m ateria łów ,
c) sp raw d zen ie  w y m ia ró w ,

• d) sp raw d zen ie  strza łk i w y g ięc ia ,
c) sp raw d zen ie  tw ard ości ostrza.

5.2. S k ład  p artii i liczn ość  próbki. K o m p le ty  
szp ilek  przezn aczon e do badań p o w in n y  b yć  p o
d z ie lon e  na partie, zaw iera jące  k o m p le ty  tego  
sam ego  typ u  i rodzaju.

B adaniom  a) i b) p od legają  w sz y stk ie  k o m p le ty  
w  p rzew id zian ej do odbioru p artii, b ad an iom  c),
d) i' e) n a le ż y  poddać k o m p le ty  w y b ra n e  lo sow o  
z k ażdej p artii w ' liczb ie  podapcj w  ta b licy , w g  
P N -5 7 /N -0 3 0 2 2 .

, Liczność p artii 
sztuk

B adania c), d) i c)

liczność próbki 
sztuk

dopuszczalna licz
ba sztuk 

niedobrych

do 63 10
r

0

64 400 25 i

401 -4-1000 40 2

1001-4-2500 CO 3

2501-4-6300 100 5

1) Dotyczy ty lko  obrotu towarowego.
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5.3. O pis badań

5.3.1. O ględ zin y  zew n ętrzn e  p o legają  na sp raw 
d zen iu  zgodności z w y m a gan iam i pod an ym i w
2.3, 3.4.2. -r- 3.4.4, 3.5 i 4.1.

5.3.2. S p raw d zen ie  m a ter ia łó w  po lega  na sp raw 
d zen iu  zgodności z w ym a g a n ia m i p od an ym i w
3.2 na p od staw ie  p rzed łożon ych  a testów .

5.3.3. S p raw d zen ie  w y m ia ró w  p o lega  na sp raw 
d zen iu  zgodności z w y m iaram i p od an ym i w  3.1. 
S p raw d zen ie  w y k o n u je  się  p rzy  u życiu  narzędzi 
p om iarow ych , zap ew n ia jących  w ym agan ą  dokład
ność.

5.3.4. S p raw d zen ie  strza łk i w y g ięc ia  szp ilk i po
lega  na sp raw d zen iu  zgodności z w y m a gan iam i 
p odanym i w  3.3. S p raw d zen ie  w y k o n u je  s ię  przy  
u ży c iu  narzędzi pom iarow ych , zap ew n ia jących  
w y m agan ą  dokładność.

5.3.5. S p raw d zen ie  tw ard ości ostrza p o lega  na  
sp raw d zen iu  zgodności z w ym agan iam i p od an ym i 
w  3.4.1. S p raw d zen ie  w y k o n u je  się  przy  u życiu  
tw ard ościom ierza .

5.4. O cena w y n ik ó w  badań. K o m p let szp ilek  
określa  się  jako dobry, jeże li każdy e lem en t tego  
k om p letu  p rzeszed ł z w y n ik iem  d od atn im  w sz y s t
k ie  badania  podane w  5.1.

P a rtię  k o m p letó w  szp ilek  określa  s ię  jako zgod
ną z w y m a g a n ia m i norm y, je ż e li przeszła  ona  
p rzez  w szy stk ie  badania  podane w  5.1 z w y n ik iem  
d o d a tn im ,.p rzy  czy m  liczba sztu k  n ied ob rych  przy

bad an iach  5.1 c) -4- e) n ie  przek roczy ła  lic zb y  po
danej w  ta b licy .

5.4. Z a św iad czen ie  o w y n ik a ch  badań. N a każdą  
p artię  k o m p letó w  szp ilek  określoną w  5.4 jako  
zgodną z w y m a g a n ia m i n orm y w y tw ó rca  na żąda
n ie  odbiorcy p o w in ien  w y sta w ić  zaśw iad czen ie, 
zaw iera jące  n astęp u jące  dane:

—  rodzaj w y k o n a n y ch  badań w g  5.1,

—  ozn aczen ie  w g  2.4,
•—  n a zw ę zakładu oraz d atę  i p od p is w y sta w ia 

jącego  zaśw iad czen ie .

fi. P O ST Ę P O W A N IE  Z P A R T IĄ  KOM PLETÓW ' 
S Z P IL E K  U Z N A N Ą  ZA N IE Z G O D N Ą  

Z W Y M A G A N IA M I N O R M Y

P artia  k o m p le tó w  szp ilek  uznana za n iezgodną  
z w y m a g a n ia m i n orm y m oże b yć  przez w y tw ó r c ę  
przesortow ana i p rzed staw ion a  do p o w tó rn y ch  ba
dań. P o w tó rn e  badania  przeprow adza s ię  w g  
rozdz. 5.

7. PO ST A N O W IE N IA  PR Z E JŚC IO W E

W  ciągu  d w óch  la t od d aty  u stan ow ien ia  n i
n ie jszej norm y,' ze w zg lęd u  na n iep rzy g o to w a n ie  
zakładu p rod u k cyjn ego , dopuszcza się  p rod u k ow a
n ie k o m p le tó w  szp ilek  w g  PN-SS/N-OOSIZ.

Ę o  dnia  1 lipca  1973 r. zam iast P N -72 /N -99313  
n a leży  stoso w a ć  P N -5 8 /N -9 9 3 1 3  i P N -69 /N -99317 .

K O N I E C

INFORM ACJE DODATKOW E do' I1N-72/8771-1G

Istotne zmiany w stosunku do PN-58/N-.99312
. ■

a) podano zasadniczo w ym agania użytkowo i n iektóre 
w ym agania techniczne, przystosow ując uk ład  nin iejszej 
norm y do uk ładu  norm y przedm iotow ej pełnej,

b) w prow adzono dw a rodzaje kom pletów  szpilek:

z p ierścieniam i i osłoną ostrzy oraz z kołczanam i,
c) w prow adzono obowiązek ko lorow ania górnych części 

szpilek oraz spaw an ia lub  zgrzew ania uchw ytów  w  m ie j
scach ich łączenia.

D otychczas obow iązująca PN-58/N-99312 zostaje un ie
w ażniona z dniem  1 stycznia 1973 r.
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