NORMA BRANZOWA BN - 70

Szkto labo- )
ratoryjns Rurki termometryczna szklane GrkatVIIP'l
Szkio podktadowe Symbol
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1.1. Przedmiot no-pmy. Przedmiotem, normy jest szkio podktadowe produko-
wane w postaci brytek, stosowane do produkcji rurek termometrycznych ka-
pilarnych i pretéw pryzmatycznych z podkiadem«

2.1. Bodza.le. Ze wzgledu na barwe rozréznia sie dwa rodzaje szkiu pod-

ktadowego!
B - biate
z - z0fite

2.2. Przyktad oznaczenia szkta podkiadowego barwy biatej*
SZKEO PODKEADOWE B BN~?0/6851-22

5. WYMAGANIA

3.1. Materiat

5.1.1. Szkto. Szkio podktadowe powinno by¢ intensywnie zamacone wca-
tej masie. Zamacenie nie moze zanika¢ przy grubosci warstw 0,1 mm oraz
nie moze zmienia¢ barwy przy obréboo na palniku«

5.1.2. Barwa szkta. Szkio podkiadowe powinno posiada¢ barwe biatgM>
z6tta« Wszkle biatym dopuszczalny jest odcieJO z6ttawy«

5.1.5. Wspotczynnik rozszerzalnos$ci liniowej powinien wynosi¢ /85+3A
dor’/i/°o.

?lgn WHt
3*2.1« ffa&y niedopuszczalne. Wszkle podkiadowym nie dopuszczalne sg
kamienia o najwiekszym wymiarze powyzej 3 mm

ZIEDNOCZENIE PRZEWSHU SZKLARSKIEGO

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora dnia 10 czerwce. 1970 roku jako
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5.2.2. Wady dopuszczalna
a/ kamienie o0 najwiekszym wymiarze do 3 mmw liczbie 5 sztuk na oatej

powierzchni bryiki,

b/ smugi o szerokosci do 3 mm
c/ chropowato$¢ powierzchni wg wzoréw ustalonych miedzy producentem i od-

biorca.
4. PAKOANANIE BERZBEHOAMWANS X TRANSPORT

4.1.1. Spos6b nakowariia® Szkio podkiadowe pakuje sie.do skrzyn drewnia-
nych »wytozonych uprzednio na dnie i bokach weing drzewna.

4.1.2. Napisy na opakowaniu. Na kazdej skrzyni powinien by¢é umieezozony
trwaly napis zawierajgcy nastepujgce danei

al znak lub nazwe wytworni

b/ nazwa wyrobu

¢/ numer normy

d/ ciezar szkia

e/ data produkcji

f/ znak ET

4.2. Przechowywanie. Szkio podktadowe powinno by¢ przechowywane w pomie-
szczeniach krytych i1 suchych.

4.3. Transport. Szkio podkiadowe w opakowaniu wg 4.1. powinno by¢ przewo-

zone drobnica.
Inny sposob pakowania i transportu dopuszozalny jest po uprzednim uzgod-
nieniu miedzy producentem i odbiorca, pod warunkiem zabezpieczenia w sposob

nie gorszy od okre$lonego niniejszg norma.

5a,.\P MEA

5.1. Program badan. Zgodno$¢ szkta podktadowego z wymaganiami podanymi
w rozdz.3 okreslaja nastepujace badania«

al ogledziny zewnetrzne na zgodnos¢ z 3.2.

b/ sprawdzenie barwy na zgodno$¢ z 3.1.2.

c/ sprawdzenie zamagoenla i zanikania barwy na zgodnos¢ 3.1.1.

d/ sprawdzenie wspoOtczynnika rozszerzalnosci liniowej na zgodnos¢ z 3.1,3
Sprawdzenie zamaoenla przeprowadza sie tylko na zgdanie odbioroy.

5.2. Przygotowanie do badan. Przed przystapieniem do badan nalezy spraw-
dzaé zgodnos$¢ opakowania z 4.1. i podzieli¢ szkto na partie oddzielnie wy

barwy.
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5.3« Pobieranie Probki, do badan

53.«1. Sposob pobierania prébki do badan. Bryiki szkia podkiadowego nale-
zy pobiera¢ na Slepo, nie biorgc pod uwage zadnych okoliczno$ci na zasadzie
ktérych mozna by przypuszczac, ze pobrana probka jest dobra lub niedobra.

5.3-.S. Liczno$¢ partii 1 probki. Do badan nalezy pobra¢ zaleznie od Ii-
czno$ci partii probke o licznosci podanej w tablicy.
Najwieksza dopuszczalna

Zakres licznosci Liczno$¢ probki h £ ’
partii w kg w kg Ilczbawnll(eifl()%k)r;);ggcﬁrobek I
do 400 15 3
powyzej 400 do 1000 25 5

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w 3*2. prze-
prowadza eie okiem nieuzbrojonym, przy czym wymiary wad sprawdza sie¢ za pomo-
cg ogolnie znanych przyrzadéw pomiarowych.

5.4.2. Sprawdzenie barwy na zgodnos$¢ z wymaganiami podanymi w 3.1.2.prze-
prowadza sie przez poréwnanie z wzorcami ustalonymi miedzy producentem i od-
biorca.

5.4.3. Sprawdzenie zamacenia i zanikania bar»y na zgodno$¢ z wymaganiami
podanymi w 3.1.1, przeprowadza sie przez stopieole probki, wydmuchanie banki
0 grubosci Scianki 0,1 mmi pordéwnanie z wzorcami ustalonymi miedzy producen-
tem i odbiorca.

5 Sprawdzenie WSILOlosyaelka roz szerzelno$ol Unipwa.l przeprowadza sie
za pomocg dylatometru.

S A osam

5.4.1. Partia zgodna z wymaganiami normy. Partie szkta podkiedowego nale-
zy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy,jezeli probka przejdzie przez wszystkie
badania z wynikiem dodatnim.

5MA£ L Partlajtlgzgodna g wymaganiami normy. Partie szkta podkiadowego na-
lezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy,jezeli probka nie przejdzie przez
badanie z wynikiem dodatnim.

5.5. Zaswiadczenie, o .jakosSci. Do kazdej partii wytworca powinien dotgczyé
Swiadectwo jakosSci, stwierdzajgce zgodno$¢ szkia podktadowego z  wymaganiami
normy.
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