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NORMA BRANZOWA
BN-86
. . 6365-04
TWORZYWA Folia szeroka z polietylenu
SZTUCZNE . z - Zamiast
0 matej gestosci BN-77/6365-04
Grupa katalogowa 1026
M aygieka 1. WSTEP 2 — rekaw z dwiema fatdami, nie rozciety (rys. 2),
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest folia
szeroka z polietylenu o matej gestosci, formowana me- > <
todg wyttaczania i rozdmuchu, zwana w dalszej tresci f

normy folig. |
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Folia moze
by¢ stosowana:
a) w rolnictwie i ogrodnictwie do nastepujgcych ce- Rys. 2
16w:
— ochrony roslin przed szkodliwymi wptywami
atmosferycznymi, 3 — rekaw bez fald, rozciety z jednej strony (rys. 3),
— pokrywania konstrukcji tuneli foliowych do przy-
spieszonej uprawy roslin,
— ochrony stogéw siana, zboza itp. przed wptywami
atmosferycznymi, L
b) u innych uzytkownikéw — do zabezpieczania réz-
nych materiatbw przed dziataniem opadow atmo-
sferycznych, wilgoci, pytu lub innych zanieczyszczen. Rys. 3
Folia ma wiasnosci termoplastyczne. Witasnosci wy-
trzymatoSciowe malejg wraz ze wzrostem temperatury.
Folia moze by¢ stosowana w réznych temperaturach 4 — rekaw bez fatd, rozciety z obu stron (rys. 4),
od -40°C do +60°C.
Nie zaleca sie stosowania Il gatunku folii wszystkich
asortymentdw do okrywania konstrukcji tuneli folio-

IBN-86/6365-04-21

IBN-86/6365-04-31

wych.
Folia jest odporna na dziatanie wody i wiekszosci B\-86/6355-04-4 |
rozpuszczalnikow, z wyjatkiem silnych kwaséw, weglo-
wodoréw i olei mineralnych. Rys. 4
2. PODZIAL | OZNACZENIE
5 — rekaw z dwiema fatdami, rozciety z jednego
2.1. Podziat boku (rys. 5),

2.1.1. Typy. W zaleznosci od sposobu sktadania
i rozcinania rekawa rozr6znia sie dziewie¢ typow folii:
1 — rekaw bez fatd nie rozciety (rys. 1),

t
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Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia Z9 grudnia 1986 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 kwietnia 1987 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1987, poz. 10)
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2
6 — rekaw z dwiema fatdami, rozciety z dwoch bo-
kow (rys. 6),
i
[B\-85/6365-04~-61
RS. 6
7 — rekaw dwiema fatdami, rozciety w S$rodku
(rys. 7),
|
1Bir86/6365-04-71 |
Rs. 7
8 — rekaw jedng falda, rozciety z jednego boku
(rys. 8),

Hir86;6365-04-F1

Rs. 8
rekaw bez fatd, rozciety w Srodku (rys. 9).

|
[6"66/6365-04-91

Rs. 9

2.1.2. Rodzaje. Ze wzgledu na odporno$¢ na starzenie
rozréznia sie nastepujace rodzaje folii:

1 — wytrzymujaca jeden sezon wegetacyjny (wiosen-
ny lub jesienny)',

2 — wytrzymujgca dwa sezony wegetacyjne (wiosen-
ny i jesienny),

4 — wytrzymujaca cztery sezony wegetacyjne (dwa
« senne i dwa jesienne).
v Symbol rodzaju nalezy umieszcza¢ dla folii z do-

datkami Srodk6w zwiekszajagcych odpornos$¢ na dzia-
tanie czynnikow atmosferycznych po oznaczeniu ,UV*
przed pozostatymi symbolami klasy.

2.1.3. Odmiany. Ze wzgledu na barwe rozr6znia sie
nastepujgce odmiany folii:

n — folia niebarwiona,

b — folia barwiona.

UA viwlilu i W)
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2.1.4. Klasy. Ze wzgledu na rodzaj dodatkéw uszla-
chetniajgcych rozréznia sie nastepujace klasy folii:

A — folia bez dodatkéw uszlachetniajacych,

UV — folia z dodatkami S$rodkow zwiekszajgcych
odporno$¢ na dziatanie czynnikéw atmosferycznych,

C — folia z dodatkiem $rodka antystatycznego,

D — folia z innymi $rodkami dodanymi po uzgod-
nieniu z producentem.

Symbol klasy folii o kilku witasnos$ciach podanych
wyzej tworzy sie przez wymienienie symboli poszcze-
g6lnych odmian w kolejnosci waznosci, np.:

uUuvcC, UVCD.

2.1.5. Gatunki. W zaleznosci od jakosci podanej
w rozdz. 3, rozréznia sie dwa gatunki folii:

Gatunek I,

Gatunek 1I.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie powin-
no zawierac:

a) nazwe: FOLIA PE — SZEROKA,

b) symbole oznaczenia typu, rodzaju, odmiany, klasy
i gatunku wg 2.1,

¢) szeroko$¢ i grubos¢ folii w mm,

d) numer normy.

2.2.2. Przyktad oznaczenia folii z polietylenu w posta-
ci rekawa z dwiema fatdami rozcietego w $rodku
(typ. 7), wytrzymujacej dwa sezony wegetacyjne (ro-
dzaj 2), niebarwionej (odmiana n), z dodatkiem $rod-
kow zwiekszajgcych odpornosé na dziatanie czynnikow
atmosferycznych (klasa UV) oraz $rodka antystatycz-
nego (klasa C), gatunku 1, o szeroko$ci 12 000 mm
i giruboéci 0,180 mm:

FOLIA PE — SZEROKA 7 nUvV2C 1 12000 x 0,180
BN-86/6365-04
3. WYMAGANIA
3.1 Wymiary folii. Szeroko$¢ i dopuszczalne odchyt-
ki folii oraz szeroko$¢ fatdy — wg tabl. 1 Grubosé
folii — wg tabl. 2.
Teblica 1
Szerokose Dopuszczalne Szel
| oochyliki faldy
Gatunek /
mm
12000
10000 +300 rajwzej 1500
8000
L 6000
4000 +200 -
3000
12000
10000 +500 rajwzej 1500
8000
1 6000
4000 +300 —
3000

Po uzgodnieniu odbiorcy z producentem dopuszcza Ske dostave
i 0o imych szerokoéciach w zakaesie ujetym w kol 1
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Tablica 2
Grubos$¢ nominalna
. Réznica miedzy
rodzaj i1 klesa o - _ - N S
Srachig gruboscig Odchylki grubosci Masa na jednostke Wydajnosc¢
Gatunek uv4 rzeczywista pojedynczych wartosci powvierzchnil) powierzchnil)
uv4c uv2 pazostate a nominalng
uvz2e
------ mm g/m2 m 2/kg
1 2 3 4 5 6 7 8
i n — — 0,10 2,0 10,9
- - 0,120 110,4 9,1
- 0,125 - 115 8,7
0,130 - - 119,6 84
- 0,145 - 13,4 7.5
0,120 - 0,150 138 7,2
- 0,166 - dla gat. 1 0,009 +0,03 151,8 6,6
0,180 - 0,180 adla ggt. Il 10,01 165,6 6,0
- 0,185 - 10,2 59
0,200 - 0,200 jF 54
- 0,206 - 18,6 53
.- - 0,20 22,4 4,9
- 0,25 - 207,0 48"
0,20 - - 211,6 4,7
- = 0,240 22,8 4.5
_ 0,245 - 25,4 4,4
0,250 - - 230 43

9 Wartosci arentznjre dolicore przy Sracthig gestofal olietyleru 0,90 g/mm3.
Po uzgochieniu adbiiorcy z producentem dopuszcza. sie dostave il o inych gruaoéciach w zlesie wg &0l 2

3.2. Barwa — wg tabl. 3. 3.4. Wymagania fizykomechaniczne — wg tabl. 5.
Teblica 3 Teblica 5
o je Sarue ] Gatunek
miana _
i Klasy Wymagania I li
Al, D przezfoczysta, raturalna 1 2 3
uv2 plzalotzysta z odcieniem niebieskim a) [\aprezm ie zry/\ajq:e, MPa,
n uv4 przezroczysta z odcieniem zokym, - vedhz, nie rr[}iej n|z _. 1 o
. .. - — w poprzek, nie miej niz 10 8
pomaranczowym lIub zoHozielonym T _
b) Wydtuzenie wzgledne przy zerweniu, %
przezroczysta z odcieniem,ré6zowym — wzdhuz, nie miej niz 250 250
b AT D ienia 7 obi — w poprzek, nie miej niz 300 300
. "o P ©) Opor przedarcia N
— wzdhzz, nie miej niz 24 24
— W poprzek, nie miej niz 13 13
d) Odpornos¢é na starznie, %
. . me miej mz s .
3.3. _ Dopuszcz_alne Wi-ldy Wykor_1an|a. _Dopuszs:za sie &) Opormoéé powierzchniona)
w.trqcenl.a mechaniczne (C|a_#a obce |utlen|on_y p(?llmf%r) fi, nie viecsj niz 110"
wielkosci 0,5 I mm2 nie tworzgce skupisk i dziur ) Czas pokdwkowego zaniku Hadunku
w liczbie podanej w tabl. 4. elektrostatyczegol), s, ponizej 1
Tolica 4 = D Wymaganie dotyczy tylko Hii Klesy C.
Gatunek 4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
Lica . I I I TRANSPORT
mechanicznych o 0 4.1. Pakowanie. Folie uformowang wg 2.1 nalezy na-
o wielkokci wija¢ na tuleje papierowe wg BN-76/7350-03 o $rednicy

05 + 1mm2  zanleczyszczen miejszych od 0,5 mm2oraz  wewnetrznej 60 - 125 mm i diugosci uzaleznionej pd
sztuk/m2 grudek _n|$tq)|onegp tworzywa _,,rybnd"n typu i szerokosci folii, zabezpieczajac przed rozwinie-
oczek” 1 zakdedek nie nomalizuje sk ciem sie .rolki taéma samoprzylepna.
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Masa rolki nie powinna byé wieksza niz 80 kg, przy
czym dtugos$¢ standardowa dla gat. | i Il powinna
wynosi¢ 33 0,5 m. Dopuszcza sie inne diugosci po
uzgodnieniu z odbiorca.

Rolki folii pakuje sie w folie polietylenowg, zabez-
pieczajagc przed rozwinigciem.

Dopuszcza sige inny sposdb formowania i pakowania
folii uzgodniony z odbiorcg i przewozZnikiem, jezeli
zabezpiecza produkt w tym zakresie i w tym samym
stopniu.

Do kazdego opakowania nalezy dotgczy¢ etykiete,
ktorg nalezy umiesSci¢ miedzy folig, zabezpieczajac
przed wypadnieciem. Na etykiecie zgodnie z PN-85/
0-79252 nalezy poda¢ co najmniej:

a) nazwe zaktadu,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) date produkcji,

d) powierzchnie folii (tylko dla gat. 1),

e) cene detaliczng,

f) znak operatora,

g) liczbe warstw skiadowania — maksimum 4,

h) liczbe warstw tadowania — maksimum 7.

4.2. Przechowywanie. Folie pakowang zgodnie z 4.1
nalezy przechowywac¢ na lezagco w stosach o wysokosci
nie wiekszej niz 1,2 m w pomieszczeniach lub w na-
turalnych warunkach otoczenia, z zabezpieczeniem
przed bezpos$rednim dziataniem promieni stonecznych.
W przypadku przechowywania w pomieszczeniach
ogrzewanych, temperatura nie powinna przekraczac
40°C i odlegtos¢ przechowywanej folii co najmniej 1 m
od czynnych urzadzen ogrzewczych. Czas przechowy-
wania w ww. warunkach, ze wzgledu na utrwalenie
zgie¢ nie powinien by¢ diuzszy niz 6 miesiecy, liczac
od daty produkcji.

4.3. Transport powinien odbywaé sie w opakowa-
niach wg 4.1, zatadowanych $cisle obok siebie na calej
powierzchni $rodka przewozowego do wysokosci 2 m,
z zabezpieczeniem paczek przed przesunieciem i wza-
jemnym uszkodzeniem przez wypetnienie luk materia-
tem wysSciotkowym, listwami itp.

Srodek przewozowy powinien by¢ przygotowany do
przewozu rolek folii przez zabezpieczenie lub usuniecie
wystajacych gwozdzi, hakow, S$rub, itp.

Transport powinien odbywac si¢ zgodnie z obowigzu-
jacymi przepisami w tym zakresiel).

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne polegaja na sprawdzaniu wszy-
stkich wymagan niniejszej normy. Badania petne nalezy
wykonywaé co najmniej raz na pot roku, przy kazdej
zmianie technologii oraz zmianie typu surowca.

5.1.2. Badania niepetne nalezy wykonywac¢ dla kazdej
partii folii. Badania niepeine polegaja na sprawdzeniu
wymagan wg 3.1, 3.2, 3.3, 3.4a) i h).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Partie stanowi nie wie-

") Patrz Informacje dodatkowe.

cej niz 24 000 kg folii tego samego wymiaru, typu, ro-
dzaju, odmiany, klasy i gatunku oraz wyprodukowanej
na tym samym urzadzeniu.

5.2.2. Sposéb pobierania probek. Z partii przeznaczo-
nej do badan nalezy pobra¢ w sposéb losowy na $lepo
zgodnie z PN-83/N-03010 3 rolki.

Do wymagan fizykomechanicznych z kazdej wyloso-
wanej rolki nalezy wycia¢ probke o diugosci co naj-
mniej 350 mm.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw. Szeroko$¢ nalezy
sprawdzi¢ na kazdej rolce pobranej wg 5.2.2 za pomoca
przymiaru z podziatkag milimetrowg. Pomiar grubosci
nalezy wykona¢ wg PN-75/C-89090 metodg A. Z rolki
folii nalezy odcig¢ pasek o szeroko$ci nie mniejszej
niz 150 mm i dtugosci réwnej szerokosci folii. W od-
stepach nie wiekszych niz 500 mm nalezy wykonac
pomiar grubosci, uzywajac mikrometru z ptaskimi po-
wierzchniami o $rednicy 8 mm, doktadnos$ci 2 jum i sile
nacisku 7 +2 N.

Za wynik oznaczenia grubosci folii nalezy przyjaé
Srednig arytmetyczng wartosci liczbowych uzyskanych
z pomiaréw.

Dla gatunku | — 20%, a dla gatunku Il — 30%
pojedynczych warto$ci moze przekracza¢ zakres tole-
rancji grubosci o 0,04 mm, lecz warto$¢ $rednia po-
winna sie znajdowaé w zakresie tolerancji.

5.3.2. Sprawdzanie barwy i wad wykonania nalezy
przeprowadzié¢ nie uzbrojonym okiem, z obu stron z od-
legtosci 0,5 m.

5.3.3. Oznaczanie naprezenia zrywajgcego i wydiuze-
nia wzglednego przy zerwaniu nalezy przeprowadzié
zgodnie z PN-81/C-89092 przy predkosci posuwu
szczek dynamometru 200 £20 mm/min.

Odlegto$¢ szczek dynamometru 50 mm.

Badana probka powinna mie¢ szeroko$¢ 15 £0,5 mm
i dtugos¢ nie mniejszg niz 150 mm.

Do kazdego badania nalezy przygotowaé¢ po 5 pré-
bek wycietych wzdtuz i w poprzek kierunku wyttacza-
nia folii z kazdej wylosowanej rolki.

5.3.4. Oznaczanie oporu przedarcia nalezy przepro-
wadzi¢ zgodnie z PN-76/0-79120.

5.3.5. Oznaczanie odpornosci na starzenie nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z PN-85/C-89037 metodg B
w aparacie Xenotest w temperaturze' 30°C co najmniej
na 20 probkach (po 10 z kazdego kierunku wyttaczania
folii).

Higrometr aparatu powinien by¢ nastawiony na 60%.
Badanie nalezy przeprowadzi¢ bez obrotu nosidet wo-
kot wiasnej osi przez:

250 h dla folii rodzaju 1,
500 h dla folii rodzaju 2,
I1Q00h dla folii rodzaju 4,

A-'minijtbv™' natrysk wody w odste-
pach co 25 min.

Prébki po badaniu nalezy klimatyzowa¢ zgodnie
z PN-85/C-89037 p. 2.1.4.2. Wydtuzenie wzgledne przy
zerwaniu nalezy oznacza¢ zgodnie z 5.3.3.

5.3.6. Pomiar opornosci powierzchniowej nalezy wy-
konaé¢ zgodnie z PN-83/0-79123.
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5.3.7.
lezy wykonaé zgodnie z PN-83/0-79123.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena rolki. Rolke folii nalezy uznaé¢ za zgod-
ng z wymaganiami normy, jezeli wyniki wszystkich
badan sg pozytywne. Rolke folii nalezy uzna¢ za nie-
zgodng z wymaganiami normy, jezeli wynik chociazby
jednego badania jest negatywny.

5.4.2. Ocena partii. Partie folii nalezy uzna¢ za zgod-
ng z wymaganiami normy, jezeli dla wszystkich rolek
w badanej prébce otrzymano wyniki pozytywne.

KON

INFORMACJE

1 Irstyticja opracowjaca nome — Zakdady Tworzyw Sztucz-
nych ERG w Tychach — Bieruniu Starym.
2 Istotre zmiany w stosuku do BN-77/6365-04
a) wprowadzono nowy podziak fdlii,
b) wprowadzono asortymenty nowoprodukowanych flii UV4
iuw4ac, 3/
©) uaktualniono szeroko&¢ i grubos¢ i,
d) wprowadzono dodatkowe badanie folii dla klasy C — pomiar
opomasci powierzchnioaej i pomiar czasu poldwkowego zaniku da-
dunku,
€) po privie starzenia zrezygnowano ze sprawdzenia i na
neprezenie zrynajace,
1) przy oznaczaniu wlasosci  fizykamechaniczinych  zmieniono
predkos¢ posuwu szczek z 100 na 200 mm/min oraz zmiejszono
toleracje szerokoéei badanej probki z 2 na 0,5 mm.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-85/C-89037 Tworzywa sztuczne. Metody badar odpormosci na
starzenie
PN-75/C-89090 Folia z tworzw”™ sztucznych. Oznaczanie gruoosci
PN-81/C-89092 Folia z tworzyw sztucznych. Oznaczanie cech wy-
trzymatoSciowch przy statycznym rozciggeniu

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do probki

PN-76/0-79120 Materialy opakowaniowe. Oznaczanie przedarcia

Pomiar czasu potéwkowego zaniku tadunku na-

W przypadku niezgodnos$ci chociazby z jednym wy-
maganiem normy, badanie nalezy powtorzyé. W tym
celu nalezy pobra¢ podwojng liczbe prébek i przepro-
wadzi¢ te badania, ktore daty wynik negatywny. Jezeli
otrzymane wyniki sg ponownie negatywne, partie nale-
zy uzna¢ za niezgodng z norma i odrzucic.

W przypadku uzyskania negatywnego wyniku badan
petnych, producent jest obowiagzany do zrewidowania
procesu technologicznego w celu zapewnienia wymagan
normy.

IEC

DODATKOWE

PN-83/0-79123 Materialy opakowaniowe. Okreslenie przydatnosci
na dadonanie elektrostatyczre folii z tworzyw sztucznych i ma-
terialon wielowarstwowych

PN-85/0-79252 Opakowania transportone z zavartoscig. Znaki
i  zakomanie. Wymagania podstawowe

BN-76/7350-03 Tuleje papierone

Ustawa z dnia 15 listopeda 1934 r. — Prawo Przewozowe (Dz. U.
nr 83, poz. 272 z 1934 r)

Regullamin Przedsiebiorstwa PKP o 4adowaniu i zabezpieczaniu prze-
sk towarowych @z. TiZK nr 9, paz. 68 z 1985 r.)

Przepisy o +adowaniu wagonéw towarowych. Zakacznik 1l do Umowy
o wzajemnym uzytkowaniu wagonéw towarowych w kamunikacji
miedzynarodorej RIV). @Oz. TiZK nr 15, paz. 119 z 1981 r)
wraz z pamiejszymi zmianami.

Zarzagzenie Ministra Komunikacji zdijia7 marca 1963 r. w Sprawie
4adowania samochodéw ciezarowych iprzyczep (Mon. Fol. nr 24,
pz. 123z 19838 r. inr 3, poz. 250 z 198 r.)

4. Normy miedzynarodone
CSRS PCSN 110 Folie rolnicze z polietyleru o podwyzszonej zy-
wotnosci. Wymagania tedmnicze
5. Symbol wg SWW — 1361-230.
6. Autor projektu normy — Zenona Zaprzaika, Zakdady Tworzyw
Sztucznych ERG w Tychach — Bieruniu Starym.
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