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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
konstrukcja i wyposazenie szafki dla skitadacza
maszynowego.

1.2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-69/H-92121 Blacha cienka stalowa do ttocze-
nia. Warunki techniczne
Systematyczny Wykaz Wyrobéw Tom | GUS
Wydawnictwa Katalogow i Cennikdw. Warszawa
1968 .

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podziat i oznaczenie asorty-przymocowanej z

mentu — wg SWW podbranza 0796-78, 0799-62
i 799-68, przy czym oznaczenie nalezy uzupetnic
po przedziatce (kresce ukosnej) symbolam: wyni-
kajacymi z nizej podanego podzialu oraz normy
przedmiotowej.

> Symbol wg SWW: 0796-78.
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W zaleznos$ci od przeznaczenia i wyposazenia
rozroznia sie nastepujgce typy szafek:

Typ | — szafka obstugi dla maszyn do sktada-
nia wierszowego (rys. 1)

Typ Il — szafka obstugi dla maszyn do dziur-
kowania tasm (rys. 2).

2.2. Przyktéd oznaczenia szafki dla sktadacza
maszynowego 0796-78, typ I.

SZAFKA OBSLUGI 0796-78/1/BN-71/7481-12

2.3. Cechowanie. Na tabliczce znamionowej
boku powinny by¢

umieszczone co najmniej nastepujgce dane:

szafki

a) nazwa lub znak wytwérni,
b) numery SWW, typu szafki i normy,
¢) rok produkcji.

Cenralne Laboratorium Poligraficzne
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemys$lu Poligraficznego
dnia 24 wrze$nia 1971 r. jiko norma obowigzujagca w zakresie produkcji i obrotu
od dnia 1 lipca 1972 r. (Mon. Pol. nr 58/1971, poz. 379

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Typo

zam. 1234/11 0,90 a.w. Naktad 1000 + 50 egz.

Cena zl 480
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3. WYMAG\NIA

3.1. Zestawienie typéw i czeSci szafki — wg rys. i 2 oraz tabeli.

[VBL-12-1]
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Rys. 2



Nr czesci
wg rys.
1i2

BN-71/7481-12

Nazwa czesci

Obudowa

Ptyta wierzchnia

Szuflada z przegrodg o wysokosci 90 mm
Szuflada o wysokosci 45 mm

Szuflada o wysoko$ci 90 mm

Skrzydetko (cze$¢ ptyty wierzchniej)

3.2. Ksztatt i wymiary czesci w milimetrach

3.2.1. Obudowa — wg rys. 3.

Eys. 3

Liczba czesci

Typ | j Typ 11

i 1
i 1
I 1
4 2
3 4
1 1



3.2.2. Plyta wierzchnia — wg rys. 4a) i 4b).

3.2.3. Szuflada z przegrodg o wysokosci 90 mm
— wg rys. 5.
451
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23
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1
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3.2.4.

a)

Rys. 5

Szuflada o wysokosci 45 mm — wg rys. 6.

Rys. 6

b)

47

u#
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Rys. 4

3.2.5. Szuflada o wysokosci 90 mm — wg rys. 7.
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Rys. 7
3.3. Material

3.3.1. Blacha stalowa. Obudowe i szuflady za-
leca sie wykonywaé¢ z blachy stalowej Il T/2 wg
PN-69/H-92121.

3.3.2. Ksztattownik. Uchwyty aluminiowe do
szafek nalezy wykona¢ z ksztattownika nr A-3082
wg Katalogu Walcowni Metali Czechowice-Dzie-
dzice.

3.3.3. Plyta widérowa laminowana. Ptyte wierzch-
nig (blat) nalezy wykonac¢ z ptyty wiorowej lami-
nowanej.

3.3.4. Obloga z polichlorku winylu. Krawedzie
ptyty wierzchniej powinny by¢ oblozone krawez-
nikiem (obtogiem) z polichlorku winylu.

3.4. Wykonanie

3.4.1. Obudowa powinna by¢ spawana i zgrze-
wana. Na bokach obudowy powinien by¢ przymo-
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cowany wspornik do podtrzymywania skrzydetka
ptyty wierzchniej.

3.4.2. Szuflady powinny by¢é spawane i zgrze-
wane. Uchwyty szuflad nalezy przykreci¢ wkreta-
mi z nakretkami lub w inny, réwnorzedny spo-
s6b. Na uchwycie powinno by¢ miejsce przezna-
czone na szyldzik, ograniczone dwiema wypukto-
Sciami w celu zabezpieczenia szyldzika przed wy-
sunieciem. Szuflady powinny by¢é wyposazone w
ograniczniki wsuwania i wysuwania.

Zaleca sie toczne podparcie szuflad z mozliwo-
$cig petnego ich wysuwania.

3.4.3. Ptyta wierzchnia powinna by¢ przymoco-
wana do obudowy, skrzydetko ptyty wierzchniej
umocowane na zawiasach a kraweznik przyklejo-

ny.

3.5. Wykonczenie. Catos¢ szafki powinna by¢
pokryta emalig. Zalecany kolor jasno szary.

Ptyty wierzchniej laminowanej, uchwytéw szu-
flad oraz prowadnic szuflad w obudowie i na szu-
fladach, nie nalezy malowac.

3.6. Sztywnos$¢ konstrukcji. Skrzydetko pilyty
wierzchniej obcigzone na krawedzi przeciwlegtej
do zawiasu masg okoto 15 kg nie powinno wyka-
zywaé ugiecia wiekszego niz 3 mm. Przymocowa-
nie ptyty wierzchniej do obudowy powinno umo-
zliwia¢ uniesienie za nig szafki obcigzonej petnym
wyposazeniem.

3.7. Wyposazenie
3.7.1. Szafka typ |

3.7.1.1. Szuflada pierwsza (rys. 5) stuzy do
przechowywania odbitek korektowych, maszyno-
pisow, przyborow do pisania i powinna by¢
umieszczona w szafce na pierwszym miejscu oraz
wyposazona w oddzielny zamek typu ,Yale”. Po-
zostate szuflady z wyjatkiem pierwszej powinny
byé zamykane na jeden wsp6iny zamek.

3.7.1.2. Szuflady: druga, trzecia, czwarta i piata
(rys. 6) powinny byé wyposazone we wkiady spe-
cjalnego przeznaczenia.

a) Szuflada druga powinna by¢ wyposazona
we wkitad wg rys. 8 stuzacy do przechowywania
matryc czesciej wystepujacych w skladzie a nie
mieszczacych sie w magazynie maszyny.

Wktad wg rys. 8 powinien by¢ wykonany
z drewna lisciastego (lub z innego materiatu o ta-
kiej samej twardosci) o rownym rzazie, suchego

Rys. 8

i sezonowanego. Listwy dzielagce wktad na 4 pola
oraz ograniczajgce powinny by¢é wykonane z twar-
dego polichlorku winylu lub z drewna.

Catos¢ wkiadu — bejcowana i malowana la-
kierem bezbarwnym.

b) Szuflady trzecia i czwarta powinny by¢ wy-
posazone we wkiady wg rys. 9a) stuzgce do prze-
chowywania wktadek formatowych oraz koncé-
wek dla 8 stopni odlewdw wiersza.

Rozmieszczenie wkitadow w szufladzie pokaza-
no na rys. 9b).

Ksztatlt i wymiary wycinka wkitadu podano na
rys. 9c).

Wktad wg rys. 9a) -powinien by¢ wykonany
z drewna lisciastego (lub z innego materiatu o ta-
kiej samej twardosci) o réwnym rzazie, suchego,
sezonowanego.

Dno wktadu lisciasta lub twarda

ptyta widrowa.

sklejka

Dopuszcza sie niewielkie wybiegi narzedzia wy-
konujacego kanaty.

Catos¢ wkiadu — bejcowana i malowana lakie-
rem bezbarwnym.

c) Szuflada pigta powinna by¢é wyposazona we
wktad wg rys. 10 stuzacy do przechowywania na-
rzedzi niezbednych w obstudze maszyn do skia-
dania wierszy oraz przymiarow.

Wktad wg rys. 10 powinien by¢
z drewna lub twardej ptyty pilSniowej
wanej.

wykonany
lakiero-

Na ptycie powinny by¢ zamocowane sprezynu-
jace uchwyty do narzedzi. Miejsca na narzedzia
i przymiary powinny by¢ malowane w kolorze
kontrastowym. Zalecany kolor czerwony lub po-
maranczowy. Wktad powinien by¢ unieruchomio-
ny w szufladzie.

3.7.1.3. Szuflady szoésta, si6dma i 6sma (rys.
stuzg do przechowywania rzeczy osobistych skia-
daczy i nie majg specjalnego wyposazenia.

7)
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3.7.2. Szafka typ Il 3.7.2.2. Szuflady druga i trzecia (rys. 6) powin-
ny by¢ wyposazone we wkiady specjalnego prze-

3.7.2.1. Szuflada pierwsza (rys. 5) stuzy do .
znaczenia.

przechowywania odbitek korektowych, maszyno-
piséw, przyboréw do pisania i powinna by¢ a) Szuflada druga powinna by¢ wyposazona
umieszczona w szafce na pierwszym miejscu oraz we wktady wg rys. 1la) stuzace do przechowy-
wyposazona w oddzielny zamek typu ,Yale”. Po- wania zapasowych klawiszy oraz naktadek na kla-
zostate szuflady z wyjatkiem pierwszej powinny wisze. Ksztatt i wymiary segmentu wktadu poda-
by¢ zamykane na jeden wspdlny zamek. no na rys. 1lb).

a)

10

.20

Rys. 11
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Wktad wg rys. lla) powinien byé wykonany
ze sklejki lub ptyty wiorowej. Czopy metalowe
do osadzania klawiszy — wciskane.

Catos¢ wkiadu — bejcowana i malowana la-

kierem bezbarwnym.

b) Szuflada trzecia powinna by¢ wyposazona
we wkiad wg rys. 12 stuzgcy do przechowywa-
nia narzedzi niezbednych w obstudze maszyn do
dziurkowania taSm, oraz przymiarow.

Wkiad wg rys. 12 powinien by¢ wykonany
z twardej ptyty pilsniowej lakierowanej.

Na ptycie powinny by¢ zamocowane sprezynu-
jace uchwyty do narzedzi. Catos¢ wkiadu bejco-
wana i malowana lakierem bezbarwnym. Miejsca
na narzedzia i przymiary powinny by¢ malowane
w kolorze kontrastowym. Zalecany kolor czerwo-
ny lub pomaranczowy. Wkitad powinien by¢ unie-
ruchomiony w szufladzie.

| 746M2-)2]
Rys. 12

3.7.2.3. Szuflady od czwartej do siodmej (rys. 7)
stuzg do przechowywania tablic przeliczeniowych
oraz innych pomocy typograficznych, rzeczy oso-
bistych skitadacza i nie majg specjalnego wyposa-
zenia.
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