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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y jest 
konstrukcja  i w yposażenie szafki dla składacza
m aszynow ego.

1.2. Normy i dokumenty związane
PN-69/H-92121 B lacha cienka stalowa do tłocze­
nia. W arunki techniczne
S ystem atyczny W ykaz W yrobów Tom I GUS 
W ydaw nictw a K atalogów  i Cenników. W arszawa 
1968 r.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podział i oznaczenie asorty­
mentu — wg SWW podbranża 0796-78, 0799-62
i 799-68, p rzy  czym oznaczenie należy uzupełnić 
po przedziałce (kresce ukośnej) sym bolam : w y n i­
kającym i z niżej podanego podziału oraz norm y 
przedm iotow ej.

W zależności od przeznaczenia i w yposażenia 
rozróżnia się następujące ty p y  sza fek :

Typ I — szafka obsługi dla m aszyn do sk łada­
n ia  wierszowego (rys. 1)

T yp II —  szafka obsługi dla m aszyn do dziu r­
kow ania taśm  (rys. 2).

2.2. Przykłćd oznaczenia szafki dla składacza 
m aszynow ego 0796-78, typ  I.

SZA FK A  OBSŁUGI 0796-78/I/BN-71/7481-12

2.3. Cechowanie. Na tabliczce znam ionow ej 
przym ocow anej z boku szafki pow inny być 
um ieszczone co najm niej następu jące dane:

a) nazw a lub  znak w ytw órni,
b) num ery  SWW, ty p u  szafki i norm y,
c) rok  produkcji.

>) Sym bol w g SW W : 0796-78.

C e n ra ln e  L ab o ra to riu m  P oligraficzne 
U stanow iona przez  D yrektora Z jednoczen ia  P rzem yślu  Poligraficznego 

d n ia  24 w rześn ia  1971 r. jiko  no rm a obow iązu jąca w  zakresie  p rodukcji i ob ro tu  
od dn ia  1 lipca 1972 r. (Mon. Pol. n r  58/1971, poz. 379
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3. W Y M A G \N IA

3.1. Z estaw ienie typów  i części szafki — wg rys. I i 2 oraz tabeli.
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N r części 
w g rys.

1 i 2
N azw a części

L iczba części

1
Typ I J Typ II

1 O budow a i 1

2 P ły ta  w ierzchn ia i 1

3 S zuflada z p rzegrodą o w ysokości 90 m m i 1

4 S zuflada o w ysokości 45 m m 4 2

5 Szuflada  o w ysokości 90 m m 3 4

6 Skrzydełko  (część p ły ty  w ierzchn ie j) 1 1

3.2. K szta łt i w ym iary  części w m ilim etrach

3.2.1. Obudowa — wg rys. 3.

Eys. 3
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3.2.2. Płyta wierzchnia — wg rys. 4a) i 4b).

a ) b )

Rys. 4

3.2.3. Szuflada z przegrodą o wysokości 90 mm
—  wg rys. 5.
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Rys. 5

3.2.4. Szuflada o wysokości 45 mm — wg rys. 6.
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3.2.5. Szuflada o wysokości 90 mm —- wg rys. 7.
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3.3. Material
Rys. 7

3.3.1. Blacha stalowa. Obudowę i szuflady za­
leca się w ykonyw ać z b lachy  stalow ej III T/2 wg 
PN-69/H-92121.

3.3.2. Kształtownik. U chw yty  alum iniow e do 
szafek należy w ykonać z kształtow nika n r A-3082 
wg K atalogu W alcowni M etali Czechowice-Dzie- 
dzice.

3.3.3. Płyta wiórowa laminowana. P ły tę  w ierzch­
n ią (blat) należy w ykonać z p ły ty  w iórow ej lam i­
now anej.

3.3.4. Obloga z polichlorku winylu. K raw ędzie 
p ły ty  w ierzchniej pow inny być obłożone k raw ęż­
nikiem  (obłogiem) z polichlorku w inylu.

3.4. W ykonanie

3.4.1. Obudow a pow inna być spaw ana i zgrze­
w ana. Na bokach obudow y pow inien być p rzym o-R ys. 6
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cow any w sporn ik  do pod trzym yw ania  skrzydełka 
p ły ty  w ierzchniej.

3.4.2. Szuflady pow inny  być spaw ane i zgrze­
wane. U chw yty  szuflad należy przykręcić w k rę ta ­
m i z nak rętkam i lub  w  inny, rów norzędny  spo­
sób. Na uchw ycie pow inno być m iejsce przezna­
czone na  szyldzik, ograniczone dw iem a w ypukło­
ściam i w celu zabezpieczenia szyldzika przed w y­
sunięciem . Szuflady  pow inny być w yposażone w 
ograniczniki w suw ania i w ysuw ania.

Zaleca się toczne podparcie szuflad z m ożliwo­
ścią pełnego ich w ysuw ania.

3.4.3. Płyta wierzchnia pow inna być przym oco­
w ana  do obudowy, skrzydełko p ły ty  w ierzchniej 
um ocow ane na zaw iasach a kraw ężn ik  przyk le jo ­
ny.

3.5. Wykończenie. Całość szafki pow inna być 
p o k ry ta  em alią. Z alecany kolor jasno szary.

P ły ty  w ierzchniej lam inow anej, uchw ytów  szu­
flad  oraz prow adnic szuflad  w  obudow ie i na  szu­
fladach, nie należy malować.

3.6. Sztywność konstrukcji. Skrzydełko p ły ty  
w ierzchniej obciążone n a  kraw ędzi przeciw ległej 
do zaw iasu m asą około 15 kg nie pow inno w yka­
zyw ać ugięcia w iększego niż 3 mm. Przym ocow a­
nie p ły ty  w ierzchniej do obudow y pow inno um o­
żliw iać un iesienie za n ią  szafki obciążonej pełnym  
w yposażeniem .

3.7. W yposażenie

3.7.1. Szafka typ I

3.7.1.1. Szuflada pierwsza (rys. 5) służy do 
przechow yw ania odbitek  korektow ych, m aszyno­
pisów, przyborów  do p isania i pow inna być 
um ieszczona w  szafce n a  pierw szym  m iejscu oraz 
w yposażona w  oddzielny zam ek ty p u  „Y ale”. Po­
zostałe szuflady z w y ją tk iem  pierw szej pow inny 
być zam ykane na jeden  w spólny zamek.

3.7.1.2. Szuflady: druga, trzecia, czwarta i piąta
(rys. 6) pow inny być w yposażone w e w kłady  spe­
cjalnego przeznaczenia.

a) Szuflada d ruga pow inna być w yposażona 
w e w kład w g rys. 8 służący do przechow yw ania 
m atryc częściej w ystępujących  w składzie a nie 
m ieszczących się w  m agazynie m aszyny.

W kład wg rys. 8 pow inien być w ykonany 
z d rew na liściastego (lub z innego m ateria łu  o ta ­
kiej sam ej twardości) o rów nym  rzazie, suchego

m .

Rys. 8

i sezonowanego. L istw y dzielące w kład n a  4 pola 
oraz ograniczające pow inny być w ykonane z tw a r­
dego polichlorku w iny lu  lub  z drew na.

Całość w kładu  —  bejcow ana i m alow ana la ­
k ierem  bezbarw nym .

b) Szuflady  trzecia i czw arta  pow inny  być w y ­
posażone we w kłady  wg rys. 9a) służące do p rze­
chow yw ania w kładek  form atow ych oraz końcó­
w ek dla 8 stopni odlewów w iersza.

Rozm ieszczenie w kładów  w  szufladzie pokaza­
no na rys. 9b).

K szta łt i w ym iary  w ycinka w kładu  podano na 
rys. 9c).

W kład w g rys. 9a) -powinien być w ykonany 
z d rew na liściastego (lub z innego m ateria łu  o ta ­
kiej sam ej tw ardości) o rów nym  rzazie, suchego, 
sezonowanego.

Dno w kładu  — sklejka liściasta lub  tw arda 
p ły ta  w iórow a.

Dopuszcza się n iew ielkie w ybiegi narzędzia w y ­
konującego kanały .

Całość w k ładu  — bejcow ana i m alow ana lak ie­
rem  bezbarw nym .

c) S zuflada p ią ta  pow inna być w yposażona we 
w kład  wg rys. 10 służący do przechow yw ania n a ­
rzędzi n iezbędnych  w  obsłudze m aszyn do skła­
dania w ierszy oraz przym iarów .

W kład w g rys. 10 pow inien być w ykonany 
z d rew na lub tw ardej p ły ty  pilśniow ej lak iero­
w anej.

Na płycie pow inny  być zam ocowane sp rężynu­
jące uchw yty  do narzędzi. M iejsca n a  narzędzia 
i p rzym iary  pow inny być m alow ane w  kolorze 
kontrastow ym . Z alecany kolor czerw ony lub  po­
m arańczow y. W kład pow inien być unieruchom io­
ny w  szufladzie.

3.7.I.3. Szuflady szósta, siódma i ósma (rys. 7) 
służą do przechow yw ania rzeczy osobistych skła­
daczy i nie m ają  specjalnego wyposażenia.
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3.7.2. Szafka typ  II

3.7.2.I. Szuflada pierw sza (rys. 5) służy do 
przechow yw ania odbitek  korektow ych, m aszyno­
pisów, przyborów  do p isan ia i pow inna być 
um ieszczona w  szafce na  p ierw szym  m iejscu  oraz 
w yposażona w  oddzielny zam ek ty p u  „Y ale”. Po­
zostałe szuflady z w yjątk iem  p ierw szej pow inny 
być zam ykane n a  jeden  w spólny zamek.

3.7.2.2. Szuflady  d ruga i trzecia  (rys. 6) pow in­
ny  być w yposażone w e w kłady  specjalnego prze­
znaczenia.

a) Szuflada d ruga  pow inna być wyposażona 
we w kłady  w g rys. 11 a) służące do przechow y­
w ania zapasow ych klaw iszy oraz nak ładek  n a  k la ­
wisze. K szta łt i w ym iary  segm entu  w k ładu  poda­
no na rys. 1 lb).

a )

10

.20

R ys. 11
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W kład wg rys. l l a )  pow inien być w ykonany 
ze sklejki lub  p ły ty  w iórow ej. Czopy m etalow e 
do osadzania klaw iszy —  wciskane.

Całość w kładu  — bejcow ana i m alow ana la ­
k ierem  bezbarw nym .

b) S zuflada trzecia  pow inna być w yposażona 
w e w kład w g rys. 12 służący do przechow yw a­
n ia  narzędzi n iezbędnych  w obsłudze m aszyn do 
dziurkow ania taśm , oraz przym iarów .

W kład wg rys. 12 pow inien być w ykonany 
z tw ardej p ły ty  pilśniow ej lak ierow anej.

N a płycie pow inny  być zam ocowane sp rężynu­
jące uchw yty  do narzędzi. Całość w kładu  bejco­
w ana i m alow ana lak ierem  bezbarw nym . M iejsca 
na  narzędzia i p rzy m ia ry  pow inny być m alow ane 
w  kolorze kon trastow ym . Zalecany kolor czerw o­
ny  lub  pom arańczow y. W kład pow inien być u n ie ­
ruchom iony w  szufladzie.

|746M2-)2|
Rys. 12

3.7.2.3. Szuflady od czw arte j do siódm ej (rys. 7) 
służą do przechow yw ania tablic przeliczeniow ych 
oraz innych  pom ocy typograficznych, rzeczy oso­
b istych  składacza i n ie m ają  specjalnego w yposa­
żenia.
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