UKD 678.743.22-416

NORMA

TWORZYWA
SZTUCZNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest folia
zdwajana otrzymana przez natozenie na siebie pod cis-
nieniem i w podwyzszonej temperaturze pojedynczych
folii kalandrowanych z plastyfikowanego polichlorku
winylu).

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Folie zdwa-
jana stosuje sie do opakowania maszyn, silnikéw i czesci
oraz do produkcji wyrobéw dmuchanych i galanterii.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od metod uszlachetniania
rozréznia sie nastepujgce rodzaje folii:
Kz — folia zdwajana,
KZ-m — folia zdwajana moletowana.
2.2. Przykitady oznaczenia
a) folii zdwajanej o grubosci 0,20 -F0,30 mm i szero-
kosci 1200 mm o barwie niebieskiej:
FOLIA KZ 020 — 0,30.x 1200 mm NIEBIESKA
BN-84/6353-02
b) folii zdwajanej moletowanej o grubosci 0,30 -F
0,40 mm i szerokosci 1200 mm bezbarwnej:
FOLIA KZ-m 0,30 — 0,40 X 1200 mm BN-84/6353-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia folii zdwajanej
moze by¢ gladka lub z wytloczonym wzorem (mole-
tem). Brzegi folii powinny by¢ réwno obciete.

3.2. Barwa. Folia zdwajana moze by¢ bezbarwna

lub barwiona. Kolorystyka folii — wg uzgodnienia mie-
dzy producentem i odbiorca.
3.3. Dopuszczalne wady wykonania — wg tabl. 1
Tablica 1

Nazwa wady Dopuszczalna ilos¢

a) Zanieczyszczenia mechaniczne o wiel-

kosci 0,3 H-0,6 mm!, nie powodujace otwo-

réw i pecherzy, na | mi, sztuk, nie wiecej niz 8
Zanieczyszczen o wielkosci  ponizej

0,3 mm2 nie normalizuje sig

Zgloszona przez Instytut

Folia zdwajana
z plastyfikowanego
polichlorku winylu)

BRANZOWA

BN-84
6353-02

Zamiast
BN-75/6353-02

Grupa katalogowa 1026

cd. tabl. |
Nazwa wady Dopuszczalna ilo$¢
b) Zmiana intensywnosci wyttoczonego
wzoru o tgcznej powierzchni na 1 m2 cm2
nie wiecej niz 3
¢) Zmatowienie powierzchni na 1 m2 %,
nie wiecej niz 10
d) Pofatdowania na poczatku rulonu
folii, m, nie wiecej niz $

e) Roéznice odcieni miedzy partiami folii dopuszcza sig

3.4. Wymiary

a) grubos¢: 0,20 -F0,30; 0,30 -F0,40 mm,

b) szerokos$¢: 1200-F20 mm,

c) dtugos¢: w jednym rulonie folii dopuszcza sie naj-
wyzej 3 odcinki folii o dtugosci nie mniejszej niz 10 m.

3.5. Wymagania fizykomechaniczne — wg tabl. 2.
Tablica 2
Wymagania Wartos$¢

a) Naprezenia zrywajace wzdtuz i w po-
przek kierunku kalandrowania folii, MPa,

nie mniej niz 12,7
b) Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu

wzdtuz kierunku kalandrowania, % nie

mniej niz 150
¢) Zmiana wymiaréw liniowych w tem-

peraturze 100°C, %, nie nY¥MIniz
— wzdtuz kierunku kalandrowania -11
— w poprzek kierunku kalandrowania +5
d) Chitonnos$¢ wody, mg/cm2 najwyzej |
e) Odpornoé¢ na niskie temperatury, °C,

nie mniej niz -20
0 Przenikalno$¢ pary wodnej, g/m 2-24 h,

, hie wiece] nizl)
— w temperaturze 25“C 10
— w temperaturze 38°C 40

g) Odporno$¢ na olej’) prébka nie po-
winna wykazywaé

$ladéw zatamania

') Badania wykonuje sie na specjalne zyczenie odbiorcy.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Folie zdwajana nalezy nawija¢ na
tuleje o Srednicy wewnetrznej 60-5-100 mm.

Kazdy rulon folii powinien by¢ owiniety papierem
pakowym wg BN-66/7326-01, a nastepnie folig wg
BN-64/6353-01.

Dopuszcza sie stosowanie innego rodzaju opakowan,
jezeli opakowania te zabezpieczajg wyrdéb w takim stop-
niu jak wymienione w normie.

Masa jednego rulonu nie powinna przekracza¢ 50 kg.

Do kazdego rulonu folii powinna by¢ dolgczona
etykieta zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) ilos¢ m2 w rulonie,

d) mase netto, kg,

e) date produkcji,

f) znak kontroli jakosci.

4.2. Przechowywanie. Folie zdwajang nalezy przecho-
wywac¢ w pomieszczeniach suchych w temperaturze nie
nizszej niz -5°C i nie wyzszej niz +25°C, w odlegtosci
co najmniej 1 m od czynnych urzadzen grzejnych. Folie
nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem pro-
mieni stonecznych.

4.3. Transport. Folie zdwajana w opakowaniu wg 4.1
nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu zabez-
pieczajgcymi wyrdb przed uszkodzeniami mechanicz-
nymi i wptywami atmosferycznymi. Rulony folii nalezy
zabezpieczy¢ przed przesuwaniem w czasie transportu.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne obejmuja:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego i barwy (3.1 -r-
3.3),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.4),

C) oznaczanie naprezenia zrywajacego i wydtuzenia
wzglednego przy zerwaniu (3.5a), b),

d) oznaczanie zmiany wymiaréw liniowych (3.5c),

e) oznaczanie chtonnosci wody (3.5d),

0 oznaczanie odpornosci na niskie temperatu-
ry (3.5e),

g) oznaczanie przenikalnosci pary wodnej (3.5f),

h) oznaczanie odpornosci na olej (3.5g).

Badania petlne nalezy wykonaé¢ przy kazdej zmianie
stosowanych surowcoéw i metod technologicznych oraz
przy okresowej kontroli jakosci przeprowadzonej co
najmniej raz na 6 miesiecy.

5.1.2. Badania niepelne obejmuja badania wg
5.1.l1a)-5-d). Badaniom niepetnym nalezy podda¢ kazda
partie wyprodukowanej folii.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skfad i liczno$¢ partii. Partie stanowi folia
zdwajana jednakowej barwy i rodzaju, wyprodukowana
wg jednakowej technologii, na jednej zmianie produk-
cyjnej w liczbie do 50 rulonow.

5.2.2. Sposéb przeprowadzania badan. Badania nalezy
przeprowadzaé¢ w 2 grupach:

grupa | — badania wg 5.1.1a)-i-c),

grupa Il — badania wg 5.1.1d)-i-i).

5.2.3. Spos6b pobierania prébek. Rulony nalezy po-
biera¢ w sposob losowy na $lepo wg PN-83/N-03010.

Z partii nalezy pobraé¢ probki:

a) do sprawdzenia wymagan w grupie | o licznosci
podanej w tabl. 3,

b) do sprawdzenia wymagan w grupie Il — odcinek
o diugosci 2 m, z rulonu pobranego w spos6b losowy
sposrod tych, ktére przeszlty z wynikiem pozytywnym
badania grupy I

5.2.4. Poziom kontroli — Il ogélny wg PN-79/

N-03021.
5.2.5. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 6,5%.
5.2.6. Wyrdb i stosowanie planéw badania — plan

jednostopniowy, kontrola normalna wg tabl. 3.

Wyréb i stosowanie planéw badania dla kontroli
obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejscia — wg
PN-79/N-03021.

Tablica 3
Licznos¢ Licznos¢ Liczba Liczba
. J kwalifikujaca dyskwalifikujaca
partii probki . .
mi mi
sztuk
2+ 15 2 0
16+50 8 1 2

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i barwy po-
lega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami wg
3.1 -H3.3.

Ogledziny nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym
okiem z odlegtosci 15 m w Swietle rozproszonym.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw polega na sprawdzeniu
grubosci i szerokosci folii na zgodno$¢ z wymaga-
niami wg 3.4.

Pomiar grubosci folii nalezy wykonaé¢ wg PN-75/
C-89090 metodg A.

Pomiar szerokosci wykonaé¢ mierniczg tasma stalowg
z podziatkg milimetrowa.

5.3.3. Oznaczanie naprezenia zrywajacego i wydtuze-
nia wzglednego przy zerwaniu nalezy wykonaé¢ wg
PN-81/C-89092 przy predkosci 500 +50 mm/min na
prébkach o wymiarach 10X150 mm i dtugosci odcinka
pomiarowego 50 mm.

5.3.4. Oznaczanie zmian wymiaréw liniowych nalezy
wykona¢ wg PN-83/C-89093.

5.3.5. Oznaczanie chtonnosci wody nalezy wykonaé
wg PN-81/C-89032 wariant A.

5.3.6. Oznaczanie odpornosci na niskie temperatury
nalezy przeprowadzi¢ w komorze chtodniczej o tempe-
raturze -20°C na 3 probkach folii o wymiarach
10X100 mm, wycietych wzdtuz kierunku kalandrowania.

Probki umiesci¢c w komorze chtodniczej na 1 h i nie
wyjmujac ich, zgia¢ strong licowa na zewnatrz pod
katem 180° na sworzniu o $rednicy 20 mm. Nie do-
puszcza sie ziamania lub pekniecia proébek.



BN-84/6353-02 3

5.3.7. Oznaczanie przenikalnosci pary wodnej nalezy
wykona¢ wg PN-67/0-79111 na probkach niezginal-
nych w warunkach BTW.

5.3.8. Oznaczanie odpornosci na olej. Probki folii
0 wymiarach 150X15 mm nalezy umiesci¢ w oleju silni-
kowym Lux 10 wg PN-73/C-96085, o temperaturze
60°C. Po 5 h nalezy prdbki wyjg¢, osuszy¢ ich po-
wierzchnie bibulg do saczenia i zgia¢ pod katem 180°.
Przez zgietg probke nalezy przesuna¢ z dociskiem wa-
tek metalowy. Po wyprostowaniu prébka nie powinna
wykazywa¢ $ladéw zatamania.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena sztuki. Rulon folii nalezy uzna¢ za zgod-
ny z wymaganiami normy, jezeli wszystkie przeprowa-
dzone badania uzyskaja wyniki pozytywne.

5.4.2. Ocena partii. Partie folii nalezy uzna¢ za zgod-
ng z wymaganiami normy, jezeli liczba rulonéw nie-
zgodnych z wymaganiami normy jest mniejsza lub réw-
na liczbie kwalifikujacej podanej w tabl. 3 dla badan
w grupie I, a badania grupy Il uzyskaty wyniki pozy-
tywne.

W przypadku niezgodnos$ci chociazby z jednym wy-
maganiem normy nalezy przeprowadzi¢ powtérnie, na
podwodjnej liczbie prébek, te badania, ktére uzyskaty
wyniki negatywne. Powtdrne badania uwaza sie za osta-
teczne.

5.5. Zaswiadczenie producenta o wynikach badan. Do
kazdej partii folii zdwajanej powinno by¢ dotgczone
Swiadectwo producenta stwierdzajgce zgodno$¢ z wy-
maganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zaktady Tworzyw Sztucz-
nych ERG w Wabrzeznie.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/6353-02

a) usunieto z normy folie zdwajang drukowana i zdwajang dru-
kowang, moletowana,

b) do oznaczenia wprowadzono barwe folii,

c) przystosowano zakresy grubosci i szerokosci zgodnie z za-
moéwieniami i produkcja,

d) usunieto oznaczanie migracji plastyfikatoréw i odpornos$ci na
Swiatto dzienne,

e) obnizono wytrzymato$¢ na rozcigganie i wydtuzenie wzgledne
przy zerwaniu,

f) zmieniono metode oznaczania odpornosci na niskie tempe-
ratury,

g) wprowadzono Statystyczng Kontrole Jakosci.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-81/C-89032 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie chionnosci wody
PN-75/C-89090 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczanie grubosci

PN-81/C-89092 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczanie cech wy-
trzymatosciowych przy statycznym rozcigganiu

PN-83/C-89093 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie zmian wymiaréw
liniowych folii i ptyt z tworzyw termoplastycznych

PN-73/C-96085 Przetwory naftowe. Oleje silnikowe Lux

PN-83/N-03010 Statystyczna Kontrola Jakoéci. Losowy wybér jed-
nostek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna Kontrola Jakos$ci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-67/0-79111 Materiaty opakowaniowe. Oznaczanie przenikania
pary wodnej metoda wagowa

BN-64/6353-01 Folia rozdmuchiwana z uplastycznionego polichlor-
ku winylu)

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykte
4. Symbol wg KTM
grubo$¢ 0,2 -€0,3 mm 1361-223-000-314
grubo$¢ 0,3-r0,4 mm 1361-223-000-416
5. Autor projektu normy: mgr inz. Grazyna Kotowska.
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