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NIA
NICTWA

1. WSTEP

NORMA

Elementy wyposazeniowe
budowlane metalowe 9044-04

Sufity podwieszane
Z zawieszeniem typu
metalplast Grupa katalogowa 0734

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa sufity

podwieszane metalowe listwowe,
we z systemem zawieszenia typu

wieszane stosowane s3a jako wewnetrzne
podstropowe o charakterze dekoracyjnym

cyjnym i dzwiekochtonnym.
1.3. Okreslenia

kasetonowe i ptytko-

metalplast.
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Sufity pod-

konstrukcje
lub dekora-

1.3.1. sufit podwieszany — zesp6t elementéw stano-
wigcych ostone stropu, maskujacy instalacje podstropo-

we, bez lub z wtasciwoséciami dzwiekochtonnymi.
1.3.2. elementy wypetniajgce — elementy stanowiace

ptaszczyzne sufitu.

BRANZOWA

BN-84

1.3.3. listwa sufitowa — metalowy element wypeinia-
jacy, o powierzchni widocznej w ksztatcie listwy pro-
filowanej.

1.3.4. kaseton — metalowy element wypetniajagcy
o powierzchni widocznej w ksztatcie kwadratu.

1.3.5. plytka — metalowy element wypetniajacy sufi-
tu podwieszanego prze$witujacego, zawieszony prosto-
padle do powierzchni stropu.

1.3.6. elementy zawieszenia — elementy stuzgce do
zamocowania i ustalenia elementéw wypetniajacych.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat sufitow podwieszanych listwowych — wg
tabl. 1.

Zgtoszona przez Centralny OSrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Elementéw Wyposazenia Budownictwa METALPLAST
Ustanowiona przez Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych dnia 16 sierpnia 1984 r.
jako norma obowigzujagca od dnia 1 stycznia 1985 r.
Norm. i Miar nr 15/1984 poz. 31)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE .ALFA" 1985

(Dz.

Druk Wyd Norm.W-wa Ark wyd. 1.50 Nakl 5100 ¢ 55 Zam 167/85 Cena zt. 36.00
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Tablica t
Symbol Nazwa
meteriaiu rodzaju funkecji wykoricze- wzoru wielkoscil) wyrobu wg SWW, materiatu, rodzaju, funkcji,
nia wykonczenia, wzoru, wielkosci
1 2 3 4 5 6 7
sufity podwieszane listwowe
Al — aluminiowe (0624-411)
St — stalowe (0625-411)
1 — gtadkie
2 — perforowane
0 — bez wkiadu tlumigcego
1 — z wkiadem tlumigcym
L — powtoka lakierowa
1 — BIELSKO
2 — BESKID
15 — szeroko$¢ modularna listew 15 M
‘) Dlugosci listew — wg zamOéwienia, w zakresie 1200 4- 5000 mm.
2.2. Podziat sufitow podwieszanych kasetonowych — wg tabl. 2.
Tablica 2
Symbol Nazwa
materiatu rodzaju funkcji wykornczenia wielkosci wyrobu wg SWW, materiatu, rodzaju, funkcji, wy-
konczenia, wielkosci
1 2 3 4 5 6
Al sufity podwieszane kasetonowe aluminiowe
(0624-412)
1 — gtadkie
2 — perforowane
0 — bez wktadu ttumigcego
1 — z wktadem ttumigcym
L — powtoka lakierowa
6 — wymiar modularny dtugosci boku 6 M
2.3. Podziat sufitow podwieszanych ptytkowych — wg 2.5. Przykiad oznaczenia
tabl. 3. a) sufitu podwieszanego listwowego, stalowego (St),
Tablica 3 gtadkiego (1), bez wktadu ttumigcego (0), lakierowa-
Symbol Nazwa nego (L), BESKID (2), o ditugos$ci listwy 1500 mm:
. . SUFIT PODWIESZANY LISTWOWY St/10-L-2-1500
materia-  wykon- wiel- wyrobu wg SWW, materiatu, wy-
. . . . . . BN-84/9044-04 - s
tu czenia kosci konczenia, wielkos$ci
b) sufitu podwieszanego kasetonowego, aluminiowe-
1 2 3 4 .
go (Al), perforowanego (2), z wktadem ttumigcym (1),
sufity podwieszane ptytkowe lakierowanego (L):
Al — aluminiowe (0624-419) SUFIT PODWIESZANY KASETONOWY A1/21-L BN-84/9044-04
St — stalowe (0625-419) . . Lo
C) sufitu podwieszanego ptytkowego, aluminiowego
An — Ppowtoka anodowana (A1), anodowanego barwionego (An br), o dtugosci
- An br — powtoka anodowana barwiona .
. ptytki 180 mm:
L — powtoka lakierowa
SUFIT PODWIESZANY PLYTKOWY AI/An br-180
120 dtugosé¢ plytki 120 mm BN-84/9044-04
150 dtugosé¢ plytki 150 mm
180 dtugos$¢ piytki 180 mm 3. WYMAGANIA

2.4. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno
zawierac:
a) nazwe wyrobu,

b) symbole: materiatu, rodzaju, funkcji, wykorcze-
nia, wzoru i wielko$ci, w zaleznos$ci od sufitu — wg
tabl. 1, 2 i 3.

C) numer normy.

3.1. Gtéwne wymiary w mm; modut budowlany —
M — 100 mm:

— listwy aluminiowej BIELSKO — wg rys. 1,
— listwy stalowej BIELSKO — wg rys. 2,

— listwy BESKID — wg rys. 3,

— kasetonu — wg rys. 4,

— ptytki — wg rys. 5.
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3.2. Wymiary pozostatych elementow — wg doku-

mentacji

konstrukcyjnej.

3.3. Dopuszczalne odchyitki wymiarowe — wg doku-
mentacji konstrukcyjnej. Odchytki gtéwnych wymiaréw

elementéw wypetniajacych — wg rys. 1 -i- 5. W artosci

odchytek wymiaréow

wiada¢ warto$ciom

% PN-78/M-02139 oraz

Dla elementow,

nietolerowanych powinny odpo-
szeregu S$redniodoktadnego — wg
BN-79/9031-01.

ktére nie podlegaja obrébce, obo-

wigzujg odchytki wymiaréw okre$lone w normach przed-

miotowych dla materiatbw wyjsciowych.
3.4. Materiat. Wykaz elementéw oraz materiatéw wg

tabl.
Tablica 4
Lp. Nazwa elementu M ateriat zalecanyl)
1 2 3
1 Listwa profilo- tasma Al wg PN-75/H-92833, tama
wana stalowa Oc wg normy szczeg6towej2)
2 Kaseton taSma Al wg PN-75/H-92833
3 Ptytka taSma Al wg PN-75/H-92833, blacha
Al wg PN-75/H-92741. taSma stalo-
wa Oc wg BN-82/0642-33
4 Profil obrzeza ksztattownik Al wg PN-73/H-93669.
tasma stalowa Oc wg normy szcze-
gotowej2)
5 Dzwigar taSma stalowa Oc wg BN-82/0642-33
6 Dzwigar po$red-
ni
7 Ztacze stropowe
8 Ztacze dzwigara
9 tacznik dzwiga-
ra
10 Zaczep pretowy pret stalowy wg PN-75/H-93210
n Sprezyna bloku- taSma stalowa wg PN-75/H-92332
jaca
12 Sprezyna drut wg PN-71/M-80057
13 Wktad ttumiagcy mata z waty szklanej w oktadzinie
z welonu szklanego wg BN-81/
6755-14
14 Wkret pret stalowy wg PN-75/H-93026
15 W ktadka sufitu polietylen; guma
listwowego
16 W ktadka sufitu tarnamld
ptytkowego
') Szczegbtowe oznaczenie materiatbw — wg dokumentacji

konstrukcyjnej. Stosowanie innych materiatbw wymaga uzgodnie-
nia z branzowa jednostka naukowo-badawczj.

2) Podano w informacjach dodatkowych.

10 3.5. Wykonanie
150 3.5.1. Elementy wypelniajgce. Btedy ksztattu powinny
180 by¢ oceniane po utozeniu elementu na ptaszczyznie.

Listwy profilowane i profile obrzeza powinny by¢
proste. Strzatka dopuszczalnej krzywizny nic moze by¢

Rys. 5. Piytka wieksza niz 1 mm na 1 m diugosci.
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Odchytka ptaskos$ci dla widocznej powierzchni kase-

tonu nie powinna przekracza¢ 2 mm. Nie dopuszcza

sie widocznej wypuktosci powierzchni kasetonu.

Ptytki powinny mie¢ powierzchnie réwng, dopusz-
czalna odchytka ptaskos$ci nie powinna przekraczaé
1 mm.

Krawedzie elementéw powinny by¢ réwne i gtadkie.
3.5.2. Elementy zawieszenia. Dzwigary powinny by¢

proste. Strzatka krzywizny nie powinna by¢ wieksza
niz 1 mm na 1 m diugos$ci dZwigara.
Powierzchnie i krawedzie elementéw zawieszenia po-

winny by¢ réowne i gtadkie.

3.5.3. Wkiady tlumigce powinny mieé¢ posta¢ mat.
M ata powinna mie¢ r6wnomiernie utozong, luzng war-
stwe waty szklanej na oktadzinie z welonu szklanego
i powinna by¢ przyszyta dwustronnie na catej dtugosci.

Pozostate wymagania — wg BN-81/6755-14.

3.6. Wykonczenie

3.6.1. Stan powierzchni. Powierzchnie elementéw po-
winny byé¢ gtadkie, nie powinny mie¢ peknieé¢, wgnie-
cen i zadzioréw oraz naderwan.

Stan powierzchni czesci nie obrobionych powinien od-
powiada¢ wymaganiom norm dla materiatdw wyjscio-
wych.

Na elementach z tworzyw sztucznych dopuszcza sie
wgtebienia powstajagce w wyniku skurczu tworzywa
podczas

niz 0,3 mm oraz $lady wypychaczy formy wtryskowej.

stygnigcia w formie wtryskowej, nie gtebsze

Powtoki ochronne powinny by¢ jednolite, réwno-
mierne, dobrze przylegajagce do podtoza.

3.6.2. Powtoki ochronne

3.6.2.1. Powtoki lakierowe powinny odpowiadaé¢ sto-

powi L wg PN-71/H-04651. Listwa i kaseton od stro-

Listwa St BIELSKO Listwa BESKID

ny widocznej powinny by¢ pokryte lakierem akrylowym

na podktadzie lub innym, o nie gorszych wtasciwos-
ciach, grubos$ci minimum 20 pm.

Przyczepno$¢é powtoki lakierowej powinna odpowia-
da¢ 2 stopniowi wg PN-80/C-81531,

wnetrzny co najmniej 1stopniowi dla powtok matowych

a jej wyglad ze-

i 3 stopniowi
6701-02.
Powtoki lakierowe nie powinny wykazywac¢ zaciekdéw,

dla powtok poétmatowych wg BN-73/

plam, obcych wtracen i rys.

3.6.2.2. Elektrolityczne powtoki cynkowe powinny by¢
PN-82/H-97005.
cynkowe dla elementéw z blachy i tasmy ocynkowanej

zgodne z postanowieniami Powtoki

powinny mie¢ grubo$¢ mierzong obustronnie iloscig
cynku w gramach na 1 m2 minimum 275 g/m2wg wy-
magan PN-81/H-92125.
3.6.2.3. Elektrolityczne powloki tlenkowe powinny od-
powiada¢ wymaganiom grupy L wg PN-80/H-97023.
3.6.2.4. Inne powiloki. Dopuszcza sie stosowanie in-
nych powtok ochronnych po stwierdzeniu ich przydat-
noéci przez branzowg jednostke naukowo-badawczg.
3.6.3.
menty dekoracyjne powinny by¢ wykonane w barwach
jednolitych, zgodnych z katalogiem producenta i zamoé-
wieniem. Pozostate elementy powinny mieé¢ barwe natu-
ralng materiatéw, z ktérych zostaty wykonane.
3.7. Wiasciwosci techniczne konstrukcji
3.7.1. Konstrukcja sufitéw iistwowych — wg rys. 6.
3.7.2. Konstrukcja sufitow kasetonowych — wg rys. 7.
3.7.3. Konstrukcja sufitow ptytkowych — wg rys. 8.

5'-dzwigar nos$ny sufitu
13'- wktad ttumigcy listwy,
pozostate elementy wg tablicy 4

listwowego

Rys. 6. Sufit podwieszany listwowy

Barwa. Listwy, kasetony i ptytki oraz inne ele-
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3.7.4. Zawieszenie sufitu ztozone z elementéw wymie-
nionych w tabl. 4, w sposéb przedstawiony na rys. 6,
7 i 8 powinno przenosi¢ trwale obcigzenie dziatajgce
w osi wieszaka o warto$ci minimum 800 N, bez widocz-
nych nieuzbrojonym okiem odksztatcen sprezystych
ktéregokolwiek z elementéw oraz bez wzajemnych po-

§lizgow zaczepu pretowego i sprezyny blokujacej.
M aksymalny rozstaw wieszakéw w mm:
— dla sufitu listwowego aluminiowego — 1200X 1200,
— dla sufitu listwowego stalowego — 1200X900,
— dla sufitu kasetonowego — 600X2400,
— dla sufitu ptytkowego — 1200X900.

3.7.5. Polaczenie kasetonéw z dzwigarami. Sita roz-
chylajaca odcinek dZwigara o dtugos$ci 100 mm w ukta-
dzie pokazanym na rys. 9 nie powinna by¢é mniejsza
niz 30 N.

Rys. 9. Schemat dziatania sity rozchylajacej

3.7.6. Pogtosowy wspdtczynnik pochtaniania dzwieku

3.7.6.1. Sufity listwowe perforowane z wkiladem thu-
migcym w zaleznosci od odlegto$ci powierzchni sufitu
Rys. 8. Sufit podwieszany ptytkowy od powierzchni stropu pomieszczenia powinny charak-

[8N-84/9044-04-81
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teryzowac sie warto$ciami pogtosowego wspétczynnika
pochtaniania dzwieku przedstawionymi na rysunkach
z dopuszczalng odchytkg +0,05:

— w przypadku gdy powierzchnia sufitu jest mniej-
sza od powierzchni stropu pomieszczenia (komora otwar-
ta) — wg rys. 10,

— w przypadku gdy powierzchnia sufitu jest réwna
powierzchni stropu pomieszczenia (komora zamkniegta)
— wg rys. 11.

3.7.6.2.

do powierzchni stropu pomieszczenia powinny charak-
teryzowaé sie warto$ciami pogtosowego wspdiczynnika
pochtaniania dzwieku przedstawionymi na rysunkach
z dopuszczalng odchytka +0,05:

— w przypadku gdy powierzchnia sufitu jest mniej-
sza od powierzchni stropu pomieszczenia (komora

otwarta) — wg rys. 12,

— w przypadku gdy powierzchnia sufitu jest rtjwna

Sufity kasetonowe perforowane z wkiadem ttu-powierzchni stropu pomieszczenia (komora zamknieta)

migcym w zaleznosci od odlegtosci powierzchni sufitu — wg rys. 13.
3)
Gl
Czestotliwos$¢é Hz
b)

Czestotliwo$é Hz

d “ odlegto$¢ powierzchni sufitu od powierzchni stropu wcm

IB-MSWMHai

Rys. 10. Charakterystyki pogtosowego wspdéitczynnika pochtaniania
dzwieku dla sufitu listwowego (komora otwarta)

d-odlegto$s¢ powierzchni sufitu od powierzchni stropu w cm

Rys. 11. Charakterystyki pogtosowego wspéiczynnika pochtaniania
dzwieku sufitu listwowego (komora zamknieta)

Czestotliwos$é Hz

6300



a)

Pogtosowy wspétczynnik

Pogtosowy wspétczynnik

pochtaniania dzwigeku

pochtaniania dzwieku

8 BN-84/9044-04
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Czestotliwo$¢ Hz
d - odlegto$¢ powierzchni sufitu od powierzchni stropu wWecm
EH"34/9044-04421
Rys. 12. Charakterystyki pogtosowego wspétczynnika pochtaniania

dzwieku sufitu kasetonowego (komora otwarta) ’

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Przed przystgpieniem do pakowania
nalezy elementy sufitow skompletowaé¢ wg zamowienia
i posegregowaé wg przeznaczenia, rodzaju, wykonicze-

nia i wielkosci.
Wymagany sposéb pakowania elementow — wg
tabl. 5.
Tablica 5
Nazwa Liczba sztuk Sposéb pakowania
elementéw w opakowaniu P P
Listwy pro- 10 listwy uktada¢ parami, po-
filowane wierzchniami lakierowanymi
do siebie; kazdg pare nalezy
przedzieli¢ papierem pako-
wym; maksymalna ilo§¢ sztuk
w paczce — 10; cato$¢ nalezy

owingé w papier marszczony
natronowy i obtozy¢ tekturg
falista; paczke nalezy przewia-
za¢ sznurkiem

a)

b)

6300

Czestotliwos$é Hz

Czestotliwo$¢ Hz

d~ odlegto$¢ powierzchni sufitu od powierzchni stropu w cm

Rys.

13. Charakterystyka pogtosowego wspoétczynnika pochtaniania

dzwieku sufitu kasetonowfego (komora zamknigta)

cd. tabl. 5

Nazwa

elementow

Kasetony

Profile
obrzeza

Phytki

Liczba sztuk

w opakowaniu

28

10

50

Spos6éb pakowania

kasetony utozone parami, po-
wierzchniami lakierowanymi
do siebie nalezy pakowaé¢ w
pudla tekturowe lub z piyt
TEKPOL; kazdg pare kaseto-
néw nalezy przetozy¢ papie-
rem pakowym; pudla nalezy
zwigza¢ sznurkiem

profile nalezy uktada¢ w wigz-
ki; wiazke owingé w papier
marszczony natronowy i zwig-
za€ sznurkiem

ptytki nalezy uktada¢ w pu-
dlach tekturowych lub pako-
waé¢ w pakiet owiniety w pa-
pier pakowy; cato$¢ nalezy
przewigza¢ sznurkiem
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cd. tabl. 5.
Nazwa Liczba sztul.< Sposéb pakowania

elementow w opakowaniu

Dzwigary 10 dzwigary nalezy wigza¢ w
wigzki sznurkiem lub miek-
kim drutem

Ztgcza diwi- 300 pakowaé¢ do pudet tekturo-

gara wych;

Ztagcza stro- 200 pudta nalezy zabezpieczy¢ tas-

powe ma klejaca

taczniki 100

Sprezyny 600

Zaczepy 50 zaczepy 0 dtugosci powyzej

pretowe 300 mm nalezy wigza¢ w peki
sznurkiem

W ktady thu- 5-HO wg BN-81/6755-14

miace

W ktadki 100 pakowa¢ do woreczkow z folii
olietylenowej; zamykac prze

W krety wg zamoéwienia potiety wel zamy przez

zszycie lub zgrzanie

Do kazdego opakowania nalezy przymocowaé ety-

kiete zawierajagcg co najmniej nastepujagce dane:
— nazwe producenta,
— nazwe sufitu i jego symbol — wg 2.4,

— nazwe elementu,

— liczbe sztuk,

— znak kontroli jakosci.

4.2. Przechowywanie. Elementy sufitow nalezy prze-

chowywaé¢ w pomieszczeniach krytych, w spos6b zabez-

zmian konstrukcyjnych, technologicznych lub materia-
towych dla wykonania oceny jako$ci i przydatno$ci wy-
robu oraz przy okresowej kontroli jako$ci produkecji.

Badania poz. 8 i 9 dotyczag komp etnego, zmontowa-
nego w obiekcie sufitu. Powinny by¢ przeprowadzone
przez Instytut Techniki Budowlanej lub inng, upraw-
niong jednostke naukowo-badawczg.

Badania niepetne, biezgce nalezy przeprowadza¢ na
kazdej wyprodukowanej partii elementéw sufitow przed
ich odbiorem przez zamawiajgcego.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Przed przystapieniem do
badan elementy sufitbw powinny by¢ podzielone na
partie o licznoséci nie przekraczajgcej 3200 sztuk. Partie

stanowiag elementy tego samego typu, rodzaju, wykon-

czenia, wzoru i wielkoS$ci.

5.2.2. Sposéb pobierania probek — wg PN-83/
N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — 11 ogélny — wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopsuczalna w2 — maksimum 1%.

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej
podano w tabl. 7. Warunki przejécia z jednego rodzaju
wg PN-79/N-03021 p. 2.3.

kontioli na inny —

Tablica 7

Jednostopniowe plany badania dla Il og6lnego poziomu kontroli
i wadliwo$ci dopuszczalnej w2 = 1%

rodzaje kontroli

pieczajacy je przed uszkodzeniem mechanicznym i za-
brudzeniem oraz zawilgoceniem opakowania. Liczno$¢ partii normalna obostrzona ulgowa
4.3. Transport. Srodki transportu powinny zapewnia¢ nomiom2 N mim2 n mi m2
ochrone tadunku przed zamoknigeciem i zabrudzeniem.
L . . . do 90 13 13 5
tadunek powinien by¢ zabezpieczony przed przemiesz- 0 1 0 1 0 1
czaniem sie w czasie transportu. 91-j- 150 20 20 8
Elementy nalezy zatadowywac¢ i wytadowywacé¢ w ten 151-b 280 82 ) 82 ) 13 0 )
sposdéb, aby nie nastgpito trwate ich odksztatcenie lub 281-b 500 50 50 20
zniszczenie powtok.
. .o . 501 -H 200 80 2 3 80 32 1 3
Rzucanie elementami jest niedopuszczalne.
1201-~3200 125 3 4 125 2 3 50 1 4
5. BADANIA
. n — liczno$¢ probki
5.1. Program badan — wg tabl. 6. '
i 9 ) g i m\ — liczba kwalifikujaca,
Badania peine nalezy przeprowadzaé¢ okresowo przy mi — liczba dyskwalifikujaca.
uruchomieniu produkcji, w przypadku wprowadzania
Tablica 6
. . Badania . . .
Lp. Rodzaje badan Wymagania Opis badan
petne niepetne wg wg
1 Sprawdzenie wymiaréw + + 31 53.1
2 Sprawdzenie wykonania + + 3.5 5.3.2
3 Sprawdzenie stanu powierzchni + + 3.6.1 5.3.3
4 Sprawdzenie powtok lakierowych + +1) 3.6.2.1 5.3.4
5 Sprawdzenie powtok cynkowych 3.6.2.2 5.3.5
6 Sprawdzenie powtok tlenkowych + +) 3.6.2.3 5.3.6
7 Sprawdzenie barwy + + 3.6.3 5.3.7
8 Sprawdzenie wtasciwosci technicznych + - 3.7.1 do 3.7.5 5.3.8
9 Sprawdzenie wiasciwosci dzwigkochtonnych +9 3.7.6 5.3.9
10 Sprawdzenie pakowania + + 4.1 5.3.10

') Sprawdzenie powtok metodami
2) Nic podlega badaniom okresowym.

niszczacymi wykonuje sie tylko na Zzadanie odbiorcy.
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5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié
za pomocag uniwersalnych przyrzagdéw pomiarowych.

5.3.2. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzi¢
przez ogledziny nieuzbrojonym okiem. Sprawdzenie do-
puszczalnej krzywizny listew, dzwigaréw nosénych ipro-
fili obrzeza przeprowadza sie przez utozenie elementu
na stole traserskim i pomiar strzatek krzywizny za po-
mocag szczelinomierza.

5.3.3. Sprawdzenie stanu powierzchni nalezy przepro-
wadzié¢ nieuzbrojonym okiem w $wietle dziennym z od-

legtosci 25 cm.
5.3.4. Sprawdzenie powtok lakierowych. Pomiar gru-
bosci powtok lakierowych dla elementéw stalowych

metodag elektromagnetyczng i elementéw aluminiowych
metodg pradéw wirowych — wg PN-74/C-81515; po-
miar przyczepno$ci — wg PN-80/C-81531; sprawdzenie
wygladu zewnetrznego — wg BN-66/6110-18; spraw-
dzenie odporno$ci barwy — wg BN-73/6701-02.

5.3.5. Sprawdzenie powlok cynkowych nalezy przepro-
zgodno$¢ z PN-82/H-97005,
grubos$ci powtok — wg PN-80/H-04605.

5.3.6. Sprawdzenie powlok tlenkowych nalezy prze-
prowadzi¢ na zgodno$¢ z PN-80/H-97023, sprawdzenie
grubosci wg PN-76/H-04606/01.

5.3.7. Sprawdzenie barwy nalezy przeprowadzi¢ przez
ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.3.8. Sprawdzenie wiasciwosci technicznych. Spraw -
elementu wypetniajgcego

wadzi¢ na sprawdzenie

powtok —

dzenie jakoéci potaczenia
z dzwigarem nalezy przeprowadzi¢ przez prébe monta-
zu i demontazu potaczenia.

Sprawdzenie jako$ci zawieszenia sufitu nalezy prze-

Site rozchylajacg dzwigar sprawdza sie przy uzyciu
dynamometru o zakresie 50 N — wg rys. 9.

5.3.9. Sprawdzenie wiasciwosci dzwiekochtonnych na-
lezy przeprowadzi¢ na zmontowanym fragmencie sufitu
o powierzchni 10 5 12 m2 w komorze pogtosowej,
zgodnie z PN-83/B-02155.

5.3.10. Sprawdzenie pakowania nalezy przeprowadzi¢
przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.4. Ocena wynikéw badan
5.4.1. Element sufitu niedobry. Badany element sufitu
nie przejdzie z wy-

nalezy uznaé za niedobry, jezeli

nikiem dodatnim chociazby przez jedno z badan wy-
mienionych w 5.1.

5.4.2. Ocena partii. Badang partie nalezy uznaé¢ za
zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba elementéw
niedobrych nie przekracza liczby podanej w tabl. 7.

5.5. Zaswiadczenie o zgodnosci elementow sufitow
podwieszanych z wymaganiami normy. Na zadanie zama-
wiajgcego podane w zamowieniu, wytworca zobowigza-
ny jest wystawi¢ zaswiadczenie stwierdzajgce zgodnos$¢é
partii elementéw sufitbw z wymaganiami normy. W za-
Swiadczeniu powinny byé podane wyniki z przeprowa-

dzonych badan przewidzianych norma.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA ELEMENTOW
SUFITOW NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI

NORMY
Partia elementéw sufitdbw podwieszanych uznana
w wyniku przeprowadzonych badan za niezgodng z wy-
maganiami normy moze by¢ przesortowana i uzupet-

niona, a nastepnie przedstawiona do badan powtérnych.

Badania powtérne sie w tych samych

warunkach co pierwsze, wynik badan powtérnych jest

przeprowadza

ostateczny.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

prowadzi¢ przy uzyciu dynamometru o zakresie do
2000 N lub 2500 N.
1. Instytucja opracowujgca norme — Centralny Oérodek Badaw-

czo-Rozwojowy METALPLAST, Poznah.
2. Normy zwigzane

PN-83/B-02155 Akustyka budowlana.
chtaniania dZzwieku w komorze pogtosowej

PN-74/C-81515 Wyroby Nieniszczace pomiary grubosci
powtok

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okre$lanie przyczepnos$ci powtok
do podtoza oraz przyczepnos$ci miedzywarstwowej

PN-80/H-04605 Ochrona przed korozja. Okreslenie grubos$ci powtok
metalowych metodami niszczacymi

PN-76/H-04606/01 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan
wiasnosci anodowych powtok tlenkowych. Badanie grubosci

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okre$lenie
agresywnoséci korozyjnej Srodowisk

PN-81/H-92125 Blacha i taSma stalowa ocynkowana

PN-75/H-92332 Tas$ma walcowana na zimno ze stali odpornej na

Pomiar wspétczynnika po-

lakierowe.

korozje i zaroodpornej
PN-75/H-92741 Aluminium i stopy aluminium. Blachy walcowane
na zimno

PN-75/H-92833 Aluminium i stopy aluminium. Tasmy

PN-75/H-93026 Prety tuszczone oraz prety i druty ciggnione ze sta-
li odpornej na korozje i zaroodpornej

PN-75/H-93210 Prety i druty stalow ciggnione. Wymiary i rodzaje
powierzchni

PN-73/H-93669 Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki

PN-82/H-97005 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powtoki
cynkowe

PN-80/H-97023 Ochrona przed korozjag. Anodowe powtoki tlenkowe
na aluminium

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-71/M-80057 Druty sprezynowe. Druty ze stali weglowych, okra-
gte, ogblnego przeznaczenia

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jedno-
stek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci.
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-82/0642-33 Tasma stalowa w kregach cieta z blachy walcowanej
na zimno

BN-66/6110-18 Wyroby lakierowe. Okre$lenie potysku powtok lakie-
rowych

BN-73/6701-02 M ateriaty podtogowe z tworzyw sztucznych. Metoda
przyspieszonego badania odpornosci na dziatanie $wiatta

BN-81/6755-14 Materiaty do izolacji cieplnej. Maty z waty szklanej

BN-79/9031-01 Elementy budowlane z tworzyw sztucznych termo-
plastycznych. Odchytki wymiaréw liniowych i katowych dla
ksztattek otrzymywanych metodg wtrysku
3. Normy zagraniczne

ANSI/ASTM C 635-76 Metal suspention Systems for acoustical tile
and panel ceilings

Kontrola odbiorcza
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4. Norma szczeg6towa (tabl. 4)

ZN-76/0642-21 Blacha stalowa ocynkowana z powtokag organiczna
oraz tasma cieta z tej blachy — norma zgtoszona przez Hute
FLORIAN, dziat Hutnictwa Zelaza i Stali.

5. Informacje stwierdzajace zakres zgodnosci normy z przepisami
nadzorujacymi

— S$wiadectwo ITB nr 282/77 Sufity podwieszone listwowe i ka-
setonowe z elementéw aluminiowych,

— S$wiadectwo 1TB nr 373/79 Sufit podwieszony plytkowy.

6. Fabrykacyjne dtugosci listew sufitowych — 1200 -r 5000

stopniowaniem co 10 mm.

-7. Orientacyjna masa 1 nr sufitu

— sufit podwieszany kasetonowy i listwowy BIELSKO alumi-
niowy okoto 6 kg, w tym elementéw aluminiowych okoto 2,5 kg,

— sufit podwieszany listwowy BESKID aluminiowy okoto 5 kg.
w tym elementéw aluminiowych okoto 2 kg,

— sufity podwieszane listwowe stalowe okoto 10 kg,

— sufit podwieszany ptytkowy aluminiowy okoto 15 kg,

— sufit podwieszany ptytkowy stalowy okoto 26 kg.

8. Montaz sufitow podwieszanych powinien by¢ przeprowadzany
kazdorazowo wedtug indywidualnego projektu technicznego uwzgled-
niajacego wytyczne producenta.

W przypadku prowadzenia instalacji oSwietleniowej nalezy zapew-
ni¢ zabezpieczenie przeciwporazeniowe.

9. Klasa odpornoéci ogniowej — sufity niepalne bezklasowe.

n

10. Wyposazenie dodatkowe sufitow. Do zamontowania w sufitach

podwieszanych listwowych i kasetonowych przystosowane sa:

— oprawy o$wietleniowe do lamp fluorescencyjnych typu 0S-240
dla sufitow listwowych i oprawy typu OS 420 dla sufitow kaseto-
nowych. — producent POLAM Gostynin — wg WTO-0OS-MB/80.

— oprawy S$wietldwkowe do sufitow podwieszanych kasetono-
wych i listwowych typ 1 i Il — producent METALPLAST-KRA-
KOW.

— wywietrzniki do sufitéw podwieszanych kasetonowych i li-
stwowych producent METALPLAST-KRAKOW wg

zeW TO-18/77 i METALPLAST-BIELSKO.

11. Producent — Zaktady Elementéw. Wyposazenia Budownictwa
METALPLAST-BIELSKO; Bielsko-Biata. ul. A. Czerwonej 105.

12. Symbol wg SWWwW

— elementy sufitow podwieszanych listwowych aluminiowych
0624- 411,

— elementy sufitéw podwieszanych listwowych stalowych
0625- 411,

— elementy sufitéw podwieszanych kasetonowych 0624-412,

— elementy sufitow podwieszanych ptytkowych aluminiowych
0624- 419,

— elementy sufitow podwieszanych ptytkowych stalowych
0625- 419.

13. Autor projektu normy — mgr inz. Halina Butka — Zaktady
Elementdéw Wyposazenia Budownictwa METALPLAST-BIELSKO;
konsultant mgr Sylwester Kubiak Centralny OSsrodek
Badawczo-Rozwojowy Przemystu Elementéw Wyposazenia Budo-
wnictwa METALPLAST, Poznan.

— inz. —
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