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% //o( ( (- i ijL ^P rzedm iot norm y. P rzedm io tem  norm y  je s t 
^  pSśta sk racająca  Z-12, służąca do zm niejszania

tack u  fa rb  typograficznych  i offsetow ych.
2. Z akres stosow ania przedm io tu  norm y. P asta  

w g 1 je s t stosow ana jako  środek  pom ocniczy do 
fa rb  na  m aszyny arkuszow e o szybkości d ru k o w a
nia do 3000 o b r/h  na p ap ie ry  pow lekane i n iepo- 
w lekane oraz do fa rb  szybko u trw a la jący ch  się 
ty p u  SEK.

3. Oznaczenie p asty  sk racającej Z-12:
PA STA  SK R A C A JĄ C A  Z-12 BN-78/7462-12/01

FARBY
GRAFICZNE

N O R M A  B R A N Ż O W A

Ś ro d k i p o m o c n ic z e  
P asty  d o  farb  g r a f ic z n y c h

Pasta skracająca Z-12

BN-78
7462-12
A rkusz 01

G ru p a  ka ta lo g o w a  X V II 96

6. P ro g ram  badań
a) B adania pełne polegają na  sp raw dzen iu  zgod

ności ze w szystk im i w ym aganiam i wg 4. N ależy je  
w ykonyw ać co najm niej raz  na  rok  oraz p rzy  każ
dej zm ianie stosow anych surow ców  lub  recep tu ry , 
a także w  p rzy p ad k u  badań  rozjem czych,

b) B adania n iepełne po legają n a  sp raw dzen iu  
zgodności z w ym aganiam i w g 4.1, 4.2 i 4.3. N ależy 
je w ykonyw ać d la  każdej p a r tii w yrobu.

7. P ob ieran ie  próbek  w ykonać zgodnie z BN-73/ 
7469-02.

4. W ym agania — w edług  tablicy.

Lp. W yszczególnienie
w łaściw ości

W ym agan ia M etody  b ad ań  
w g

1 P ostać m azista BN-67/7469-15

2 W ygląd zew nętrzny zgodny z 
BN-67/7469-15

BN-67/7469-15

3
Lepkość dynam icz
n a  w  te m p e ra tu rz e  
50 ±1°C, m P a - s

675 ±125
BN-71/7469-09 

p. 2.3

4
L iczba kw asow a, 
m g K OH, n a jw y że j

12,5 PN-62/C-24001

5

M ieszanie się z f a r 
b am i ty p o g ra fic z 
n y m i lub  o ffse to 
w ym i

całkow ite 8

5. Trw ałość. P a s ta  sk racająca  Z-12 pow inna od
pow iadać w ym aganiom  norm y w  ciągu co n a j-  • 
m niej 9 m iesięcy od d a ty  produkcji.

8. O znaczanie m ieszania się z fa rb am i ty p o g ra
ficznym i lub offsetow ym i. 5 g p as ty  sk racającej 
Z-12 i 20 g fa rb y  typograficznej lub  offsetow ej 
odważyć z dokładnością do 0,01 g i dokładnie w y 
m ieszać na  p łycie szklanej za pom ocą stalow ej ło 
patk i, po czym  w ykonać w izualną ocenę w yglądu  
o trzym anej m ieszaniny. P astę  sk racającą  Z-12 n a 
leży uznać za m ieszającą się z fa rb am i ty p o g ra
ficznym i lub  offsetow ym i, jeże li uzyskana m iesza
n in a  je s t jednorodna.

9. Zaśw iadczenie o w ynikach  badań  stw ierdza
jące zgodność z w ym aganiam i no rm y  należy  dołą
czyć do każdej w ysy łk i p roduk tu .

10. Pakow anie . P astę  sk racającą  Z-12 należy  p a 
kować zgodnie z BN-72/7468-01 do p udełek  z za- 
k ryw ką pojem ności 5 dm 3, w iad e r cy lindrycznych  
pojem ności 10 dm 3 lub  do innych  opakow ań 
uzgodnionych z odbiorcą.

11. P rzechow yw anie i tran sp o rt —  zgodnie z 
BN-72/7468-01.

K O N I E C

In fo rm ac je  dodatkow e

Zgłoszona przez Z jednoczenie  P rzem y ślu  T w orzyw  i F a rb  
U stanow iona przez  N aczelnego D y rek to ra  Z jednoczen ia  P rzem y ślu  T w orzyw  i F a rb  d n ia  6 lipca  1978 r. 

jak o  n o rm a  obow iązu jąca  od d n ia  1 k w ie tn ia  1979 r . (Dz. N orm . i M ia r n r  21/1978 poz. 94)
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C en a  z! 1,80



2 Inform acje dodatkowe do BN-78/7462/01

IN FO R M A C JE  DODATKOW E
llllillllllllllllllilllll

40000000343147

BG PW

BN. 004792

1. In s ty tu c ja  o p racow u jąca  norm ę — PO L IF A R B  Z a
k ła d y  F a rb  w e W łocław ku, Z ak ład  F a rb  G raficznych  
A TR A , T oruń .

2. N orm y zw iązane
BN-72/7468-01 F a rb y  graficzne . P akow an ie , p rzech o w y w a

nie i tr a n sp o r t
BN-73/7469-02 F a rb y  g raficzne. P o b ie ran ie  i p rzyg o to w y 

w an ie  p róbek

Pozosta łe  no rm y  zw iązane podano  w  tab licy .
3. Sym bol wg SW W  — 1319-171.
4. A u to rzy  p ro je k tu  n o rm y  — m gr K azim ierz  O rcho l- 

ski, m g r inż. A n d rze j W iśn iew ski, M aria  S iem iątkow ska, 
PO L IFA R B  Z ak łady  F a rb  w e W łocław ku, Z ak ład  F a rb  
G raficznych  A TRA , T o ruń ; m g r inż. M aria  R o sn er-K an ia  
In s ty tu t  P rzem y słu  T w orzyw  i F a rb , Z ak ład  F a rb  G ra 
ficznych, G dańsk .


