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Farby offsetowe

Farby na blachę utrwalające się 
pod wpływem podwyższonej 

temperatury
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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są farby 
offsetowe, z wyjątkiem farb metalicznych, utrwa
lające s ię  pod wpływem podwyższonej temperatury.

2. Przykład oznaczenia farby offsetowej na b la -

chę utrwalającej s ię  pod wpływem podwyższonej 
temperatury, fio letow ej t
FARBA OFFSETOWA FIOLETOWA 27 BN-72/7463-03 ark. 05 

1319-122

3. Charakterystyka techniczna

Xp. W y sz c z e g ó ln ie n ie  w ła ś c iw o śc i Wymagania P o b ie r a n ie  p ró b e k 3)
Sposćb  sp raw d ze n ia  

wg

1 P o s ta ć m a z is ta BN -67/7469-15

2 Wygląd zew n ę trzn y zgodny z p o sta n o w ien iam i 
B li-67/7469-15

BN-6 7 / 7 4 6 9 - 1 5

3 PH 6 , 5  ±0 , 5 BN-70/74 69-29

4 Z aw artość  wody, 55, n a jw y że j 0 , 5 B Ił-71/7469-04

5 W skaźnik ro z le w u , mm 12 ±4 BN-6 6 / 7 4 6 9 - 0 7

6 U ta r c i e ,  p in , n a jw y ż e j 10 B N -66/7469-10

7 Czas u t r w a la n ia ,  w te m p e ra tu rz e  
160*170 C, m in , n a jw y że j 10

BK -72/7469-02
P . 4

8 S k ło n n o ść  do wymywania pigm entów , 
cg  J ,  n a jw y że j

4 * B N -70/7469-28

9 P y le n ie ,  w s to p n ia c h  s z a r e j  s k a l i 5 BN-68 /7469-22

10 In ten sy w n o ść  barwy w s to su n k u  do 
w z o rc a , %

100 ±5 BN-66/7469—08

11 O dcięć barwy p ra k ty c z n ie  zgodny z wzorcem BN-6 7 / 7 4 6 9 - 1 3

12 P o ły sk , % ^ 130+250 BR-6 8 / 7 4 6 9 - I 6

13 O dporność n a  te m p e ra tu rę  170°C ^ d o b ra B N -68/7469-17

7 Symbol wg SWWf 1319-122.
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Lp. W y sz c z e g ó ln ie n ie  w ła ś c iw o śc i Wymagania P o b ie ra n ie  p ró b e k 3)
Sposób sp raw d ze n ia  

wg

14 O dporność na l a k i e r  powłokowy do l i -  
t o g r a f i i  wg BN -68/6114-50

odporna

B N -72/7469-02

BN-67/7469-12

15
2)

O dporność na t ł o c z e n ie d o b ra PN-59/C -81529 
p .  2 .1 .4

16 S k ło n n o ść  do m ig r a c j i ,  w s to p n ia c h  
s z a r e j  s k a l i

5 BN -68/7469-20

17 O kres g w a ra n c ji
f a rb y  pow inny odpow iadać wymaganiom normy w c ią g u  
co n a jm n ie j 6 m ie s ię c y  od d a ty  p ro d u k c j i

ł/ O d b itk i  do badań wykonać na b la s z e  s t a lc w e j  ocynow anej wg normy PTJ-64/H-92122.

2) B ad an iu  n a le ż y  poddać o d b itk ę  p o k ry tą  la k ie r e m .
3) F a t r z  P o s ta n o w ie n ia  p r z e jś c io w e .

r
4, Ognaćzanle czasu utrwalania alg
4 .1 . Normy związane

PN-56/P-95006 Wytwory papiernicze. Papier do ma
szyn do pisania

FN-64/H-92122 Stal walcowana. Blacha ocynowana 
biała

BN-67/7469-11 Farby graficzne. Sporządzanie od
bitek do badań

4 .2 . Przyrządy 1 materiały
a) Wykroje z blachy ocynowanej wg PN-64/H-92122 

o wymiarach 290 x 97 mm.
b) Krążek papieru maszynowego o średnicy około 

50 mm, klasy III gatunku 1 wg PN-56/P -95005.
c) Krążek gumowy o średnicy 22,5 mm i  grubości 

4 45 mm.
d) Ciężarek o masie 5 kg.
4 .3 . Wykonanie oznaczania. Odbitkę wykonać wg 

BN-67/7469-11 na blasze ocynowanej wg 4 .2  a ), o 
grubości warstwy farby 2,5 fim, następnie umieścić 
w suszarce w temperaturze 165 ±5°0 na 10 min. Po 
upływie tego czasu odbitkę wyjąć i  po ochłodzeniu

obciążyć na 1 godz, kładąc kolejno krążek papieru 
maszynowego, krążek gumowy i  ciężarek o masie 5 kg*

4 .4 . Liczba oznaczań. Należy wykonać co najmniej 
2 oznaczania.

4 .5 . Ocena wyników oznaczania. Farbę należy u- 
znać za zgodną z wymaganiami normy, je ż e li  po 
zdjęciu obciążenia przyłożony papier nie u legł za
barwieniu i  nie wystąpiły dostrzegalne uszkodzenia 
mechaniczne na powierzchni odbitki.

5. Pakowanie■ przechowywanie 1 transport -  zgod
nie z BN-72/7468-01’ z tym, że farbę należy pa
kować do pudełek z zakrywką wg BN-69/5043-04 po
jemności 1 4 5  dm ,̂ wiader cylindrycznych wg 
BN-71/ 5043-O5 , hoboków uniwersalnych wg BN-65/ 
5043—01 pojemności 25 i  50 dm̂  oraz do innych o- 
pakowań uzgodnionych z odbiorcą.

5-, Postanowienia prze.lśolowe. Do dnia 1 lipoa 
1975 r . dopuszcza s ię  stosowanie 311^67/7468-01 
w zakresie pakowania oraz BN-65/7469-02 w zakre
s ie  pobierania próbek. 1

1) P a t r z  P o s ta n o w ie n ia  p rz e jśo io w e .
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