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NORMA BRANZOWA

Radioweztowe urzgadzenia stacyjne

BN-67
9378-39

Grupa katalogowa VI 92

EACZNOSC Ztgcza mikrofonowych kabli radiofonicznych
Wtyczka
1. WSTSP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest trojkotkowa wtyczka

+aczenia mikrofonowych kabli radiofonicznych,

wg BN-67/9378-40 lub gniazdkiem kohcowym wg BN-67/9378-41.

1.2. Wormy
FN-61/C-89255
FN-61/H-04618

zwigzane
Tdoczywo termoutwardzalne. TH4oczywo Pr+DSr

Badanie grubosci

powktok metalowych elektrolitycznych.

przeznaczona do

wspodpracujgca z gniazdkiem przelotowym

Metoda kr-oplowa

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogélnego przeznaczenia. Ga-
tunki

FN-54/H-84025 Stal weglowa walcowana. Walcéwka do wyrobu drutu patentowanego. Warun-
ki techniczne

PN-57/H-84026 Stal automatowa. Prety i walcowka. Warunki techniczne

PN-62/H-95200 Stal weglowa walcowana. Prety okragte. Wymiary

PN-58/H-93208 Stal ciaggniona. Prety okragte. Wymiary

PN-65/H-93640 Mosigdz. Prety

PN-64/H-97006 Powdoki ochronne metalowe na wyrobach stalowych. Elektrolityczne pow-
+oki niklowe jednowarstwowe 1 wielowarstwowe

PN-65/M-80057 Druty sprezynowe. Druty okragte ze stali weglowych

PN-60/M-82230 Wkrety Sredniodoktadne ze +bem walcowym z gwintem na catej dtugosci

BN-67/9378-40 Radiowezdowe urzgdzenia stacyjne. Ztacza mikrofonowych kabli radiofo-

nicznych.
BF-67/9378-41

Gniazdko przelotowe
Radioweztowe urzagdzenia stacyjne.

Ztgcza mikrofonowych kabli

radiofoni-

cznych. Gniazdko konhcowe
2. OZNACZENIE
WTYCZKA BN-67/9378-39
Zjednoczenie Budownictwa tqcznosci
Ustanowiona przez Dyrektora ZBt dnia 14 marca 1967 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i odbioru od dnia 1 stycznia 1968 r.

(Mon. 142)

Druk. Wvd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,75 Nakt 3*100+136 Zam

Pol. nr 30/1967 poz.
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

1365/67 Cena it 4,80
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3. WYMAGANIA

5.1. G¥o6wne wymiary wtyczki w mm podano na rys. 1 m6.

Vekgneie wasnigde koka SSm

Rys.1l. Wtyczka



*).2

BN-67/9578-39

Rys.2.

Korpus wtyczki

1987-302]
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A-A
Rys.3. Wypraska
Rys.Kotek
tf 2
272
LS
/!
2/s
29.8
19376-39-51
Rys.5. Tulejka
Wz4LL
A\
2
2.5
a.i B37HHI

Rys.6. Wkret prowadzacy
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3.2. Materiat na czesci wtyczki podano w tabl. 1.

Tablica 1
Nr_ - Licz-
czesci na Nazwa czeSci ba Materiat+ 1 nr normy
rys.1 sztuk
1 2 3 4
1 Korpus wtyczki 1 Pret okragty 35 wg PN-62/H-93200 ze stali
St3 wg PN-61/H-84-020
2 Uchwyt 1 Pret okragty 35 wg PN-62/H-93200 ze stali
St3 wg PN-61/H-84020
3 Korpus wypraski 1 Tdoczywo termoutwardzalne Pr + DSrsl wg
PN-61/C-89255
4 Tulejka 3 Pret okragty 7 z mosigdzu M59 Z v2 wg PN-65/
H-93640
5 Sprezyna 3 Drut sprezynowy 0,5B Il klasy wg PN-65/
M-80057 ze stali D80OA wg PN-54/H-84025
6 Kokek 4 Pret okragty 6 z mosiadzu M59-Z V2wg PN-65/
H-93640
7 Kokek 3 Pret okragty 5 wg PN-58/H-93208 ze stali A1l0
wg PN-57/H-84026
8 Wkret 2 Wkret M 3 X 12 wg PN-60/M-82230
9 Wkret prowadzacy 5 Pret okragty 4 wg PN-58/H-93208 ze stali A10
wg PN-57/H-84026
Dopuszcza sie wykonanie wtyczki z innych nie gorszych materiatoéw, niz podano w
tabl. 1.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Korpus wtyczki. Powierzchnia korpusu powinna by¢ gtadka, bez pekniec¢ 1 rys.

Krawedzie korpusu powinny by¢ zaokraglone.
3.3.2. Uchwyt. Powierzchnia uchwytu powinna by¢ gtadka, bez peknieé¢ i rys.

3.3.3. Wypraska. Korpus v/ypraski nie powinien mie¢ pekniec¢, pecherzy oraz zanieczc*-
szczen na powierzchni i w przetomie.

Powierzchnie powinny by¢ gtadkie, bez wzerdéw i nie powinny duszczyé sie.

Czes¢ powierzchni zewnetrznych tulejek 1 kotkdéw zaprasowanych w korpusie powinna ty¢
radetkowana lub wykonana w sposob inny, np. przez wykonanie nacie¢ zapewniajgcych dob-
re potaczenie trwate.

Tulejka powinna by¢ wykonana z jednego preta. Wewnetrzna powierzchnia tulejki po-

winna by¢ gtadka i1 zapewnia¢ swobodny ruch kotka.

3.3.4. Kotek powinien by¢ zamontowany wraz ze sprezyng w tulejce po wykonaniu wyp-
raski. Po zamontowaniu kotka koniec tulejki powinien by¢ zawiniety. Zawiniecie powin-
no zabezpieczy¢ ko#ki przed wypadaniem z tulejek.

Zewnetrzne powierzchnie kotkéw powinny by¢ gtadkie 1 zapewniaé¢ swobodny ruch w tu-

lejkach, bez wyczuwalnych luzéw.

3.3.5. Sprezyna. Zwoje sprezyny powinny by¢ réwne. Zwoje koncowe powinny by¢ szli-

fowane prostopadle do osi sprezyny na ddugosci co najmniej 3A obwodu.
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3.3.6. Nacisk sprezyny na jeden kotek stykowy powinien wynosic¢ t 5-kO-. "[C~

3«3.7» Dziatanie wtyczki. Wszystkie potaczenia ruchome wtyczki powinny zapewniac
swobodne przesuwanie czesci wzgledem siebie.

Przy podaczeniu wtyczki z gniazdkiem nie powinno wystepowa¢ odkrecanie wkretdow pro-
wadzacych.

Po wtozeniu wtyczki w gniazdko nie powinno nastepowaé¢ samoczynne rozdaczenie stykow.

teb wkreta prowadzacego powinien swobodnie przesuwaé¢ sie w wycieciach gniazda kon-

cov;ego lub przelotowego.

3.4. Wykonczenie. Powierzchnie korpusu wtyczki uchwytu oraz wkretéw powinny byc¢ po-
kryte galwanicznie ochronng warstwa niklu grubosci 8 fim. wg PN-64/H-97006. Powierzch-
nia powkoki powinna by¢ matowa.

Czesci stalowe przed niklowaniem powinny by¢ pokryte powdkoka miedzianag grubosci

7 .

Powkoki galwaniczne nie powinny wykazywaé¢ przeswitéw, odpryskéw i zaciekow warst-
wowych .

3.5. Wytrzymatos¢ elektryczna izolacji. lzolacja miedzy dowolnym kokkiem a pozos-

tatymi kotkami oraz korpusem wtyczki powinna wytrzyma¢ w ciggu 1 min bez przeskoku i

przebicia napiecie probiercze o wartosci skutecznej 500 V i czestotliwosci 50 Hz.

3.6. Rezystancja izolacji miedzy poszczeg6lnymi kodkami oraz miedzy kotkami a kor-
pusem wtyczki, mierzona pradem statym o napieciu nie nizszym niz 100 V, powinna wyno-
si¢ nie mniej niz 1000 MFi

3.7. Rezystancja przejscia miedzy tulejkami wtyczki a poszczeg6lnymi wktadkami sty-
kowymi gniazdka przelotowego lub koricowego nie powinna wynosi¢ wiecej niz 0,01£1

3.8. Cechowanie. Na korpusie wtyczki, w miejscu wskazanym na rys. 1, nalezy umies-
ci¢ w sposob trwaty i1 czytelny:

a)" symbol BN,

b) znak wytworni.

4. PAKOWANIE 1 PRZECHOWYWANIE

4_.1. Pakowanie. Kazda wtyczka powinna by¢ owinieta w papier parafinowany. Wtyczki
powinny by¢ pakowane po 10 sztuk w pudetka tekturowe.

Na pudedtku powinny by¢é umieszczone w sposOb trwaty i1 czytelny:

a) znak wytwoérni,

b) oznaczenie wg 2,

c) liczba sztuk.

Pudetka z wtyczkami do wysydtki nalezy zapakowa¢ w skrzynki drewniane, wypedniajac
puste miejsca wedng drzewng, widrami itp.

Ciezar skrzynki z wtyczkami nie powinien przekracza¢ 50 kg>

Na zewnetrznym boku skrzynki powinny by¢ umieszczone w sposob trwaty i czytelny da-

ne wg poz. a)A c).

4.2. Przechowywanie. Wtyczki nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach o temperaturze

5 t 40°C i o wilgotnosci wzglednej 60 + 80%.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Przedstawionga do odbioru partie wtyczek nalezy poddac¢ sprawdas-
niu:
a) materiatow,

b ) wymiarow,
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c) wykonania,

d) wykonczenia,

e) wytrzymatosci elektrycznej izolacji,

f) rezystancji izolacji,

g) rezystancji przejscia.

5.2. Pobieranie probek. Z przedstawionej do odbioru partii wtyczek nalezy pobrac
sposobem losowym do badan wg 5.1 b) +r d) probke o licznosci podanej w tabl. 2 kol. 2.

Do badan wg 5.1 e) 4 g) nalezy pobra¢ sposobem losowym z czesci p-rébki, ktdra prze-
szta badania wg 5.1 b) * d) z wynikiem dodatnim, probke o licznosci podanej w tabl.2

kol. 4.
Tablica 2

Rodzaj badan

Licznos$é partii 5.1 b) t d) 5.1 ) r g
sztuk Licznos¢é Dopuszczalna Licznos¢ Dopuszczalna
proébki liczba sztuk probki liczba sztuk
sztuk niedobrych sztuk niedobrych

1 2 3 4 5

do 63 10 0 2 0

64-r 250 15 1 3 0

251r1 000 40 2 3 0

1 001*2 500 60 3 7 0

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie materiatow na zgodnos¢ z 3.2 polega na sprawdzeniu zaswiadczen

kontroli technicznej wytwoérni.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw na zgodnos¢ z 3.1 nalezy wykona¢ za pomoca suwmiarki i

szablonu.

5.3.3. Sprawdzenie wykonania na zgodnos¢ z 3.3» 3.8 i1 4.1 nalezy wykona¢ przez og-
ledziny nieuzbrojonym okiem.

Sprawdzenie na zgodnos¢ z 3.3-8 nalezy wykona¢ za pomocg dynamometru.

Sprawdzenie na zgodnos¢ z 3.3.7 polega na kilkakrotnym.potgaczeniu wtyczki z gniaz-

dem koncowym Hlub przelotowym.
5.3.4. Sprawdzenie wykorniczenia na zgodnos¢ z 3.4 nalezy wykona¢ przez ogledziny.
Na zadanie odbiorcy badanie grubosci powdok galwanicznych nalezy przeprowadzi¢ me-

todg kroplowg wg FN-61/H-04618.

5.3.5. Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej izolacji na zgodnos¢ z 3.5 nalezy wy-
kona¢ bezposSrednio po 24 godz pozostawania wtyczki w atmosferze o wilgotnosci wzgled-

nej 80 5% i1 temperaturze 18 *2°C.

5.3.6. Sprawdzenie rezystancji izolacji na zgodnos¢ z 3.6 nalezy wykona¢ w warun-

kach okreslonych w 5.3.5.

5.3.7. Sprawdzenie rezystancji przejscia na zgodnos¢ z 3.7 nalezy wykonaé w wa-

runkach okreslonych w 5.3.5.

5,4. Ocena wynikoéw badan. Przedstawiong do odbioru partie wtyczek nalezy uznaé¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli suma sztuk niedobrych z poszczegélnych badan wg 5.1
nie przekracza dopuszczalnych liczb podanych w tabl. 2 kol. 3 i 5.

Wtyczka uznana za niedobrg w ktorymkolwiek z badan nie podlega dalszym badaniom.

KONIEZC
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