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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest pakowanie, przechowywanie trans-

port materiatu zecerskiego obejmujgcego czcionki, linie 1 justunek.

1,2, Normy zwigzane
PN-58/D-79601 Skrzynki i1 komplety skrzynkowe zbijane. Wymagania techniczne podstawowe
PN-58/D-94000 Wedna drzewna
PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan
PN-58/P-96001 Wytwory papiernicze. Papier pakowy siarczynowy
PN-58/P-96002 Wytwory papiernicze. Papier i karton pakowe natronowe

2. PAKOWANIE

2.1. Przygotowanie do pakowania. Materiat zecerski nalezy formowa¢ w kolumny o
wymiarach 6x12 kw. (okodo 11x22 cm). W uzasadnionych przypadkach, np. w przypadku
ostatniej niepednej kolumny w komplecie, dopuszcza sie formowanie kolumn krotszych.

Czcionki i justunek nalezy sktada¢ w wiersze, a nastepnie w kolumny, kolejno gru-
pami weddug tych samych znakéw i wielkosci. GOrny i dolny bok kolumny =z czcionkami
wielkosci do 10 p. nalezy wzmocni¢ paskami tektury o szerokosci rownej wysokosci ko-
lumny (wysokos$¢ materiatu).

W przypadku czcionek z nadlewami tylnymi (wychodzgcymi poza tylng ptaszczyzne
stupka czcionki) poszczegdlne wiersze nalezy oddziela¢ od siebie przekdadkami gru-
bosci réwnej wielkosci nadlewu, praktycznie o grubosci okoto 1 mm. Czcionki 2z nadle-
wami bocznymi nalezy przy formowaniu w wiersze oddziela¢ spacjami o odpowiednich wy-
miarach (grubosciach).

Wiersze uformowane w kolumny nalezy 4 4 5-krotnie obwigza¢ nic¢mi Inianymi grubosci

0,340,5 mm, dookota bokow kolumny. Wigzanie powinno by¢ spiralne.
2.2. Rodzaje opakowan

2.2.1. Paczki. Kolumny przygotowane wg 2.1 nalezy owinag¢ papierem tak, aby
strony oczka znajdowaty sie 4 warstwy papieru, a od strony spodniej 3 warstwy papieru.
Do opakowania nalezy stosowac:

a) papier pakowy siarczynowy niebielony klasy 11l o gramaturze nie nizszej niz
120 g/m wg PN-58/P-96001,

b) papier pakowy natronowy o gramaturze 100 g/mp wg PH-58/P-96002.

Cenfralne Laboratorium Poligraficzne
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Graficznego dnia 4 sierpnia 1965 r.

jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1966 r.
(Mon. Pol. nr 67/1965 poz. 386)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk. Wyd. Norm. W*wa. Ark. wyd. 0,22 Nokt1500-M27 Zam. 2749/65 T.209 Cena xt 2,40

MO+

od



2 BN-65/7442-02

2.2.2. Skrzynki do transportu poczta

2,2,2,7, Forma konstrukcyjna i wykonanie. Sznurek
Ksztatt i konstrukcja skrzynki - wg rys. 1.
Boki skrzynek nalezy wykona¢ z tarcicy obrzy-
nanej o grubosci 191 2J mm, dno 1 wieko ze
sklejki o grubosci 3 -4 4 mm. Boki nalezy zbijac
gwozdziami ddugosci 50 t-70 mm, dno i wieko gwoz-
dziami d4ugosci 20 t-30 mm. Inne wymagania — wg
PN-58/D-79601.
2.2.2.2, Wymiary wewnetrzne - wg PN-64/0-79021:
a - szerokosé¢ = 142 mm,
b - d¥ugosé = 253 mm»
c - wysokosé = 30, 60, 90 lub 120 mm, w za-
leznosci od wielkosci przesy#ki. Rys. 1
2,2,2«3. Sposo6b pakowania. Paczki nalezy uktada¢ jedna na drugiej. Wolna prze-

strzen nalezy wypednia¢ wedng drzewng 0z wg PN-58/L-94000 lub innym materiatem wypek-
niajacym (np. makulaturg), w sposo6b zabezpieczajagcy przed przesuwaniem sie paczek.
Skrzynki.nalezy przewigza¢ dwustronnie sznurkiem grubosci okoto 2 mm, w sposéb poka-

zany na rys. 1.
2.2.3. Skrzynki do transportu koleja

2.2.3.1. Porma konstrukcyjna i wykonanie.
Ksztatt 1 konstrukcja skrzynki - wg rys. 2.

Skrzynki nalezy wykonac¢ z tarcicy obrzynanej
o0 grubosci 19t-23 mm, zbi¢ gwozdziami ddugosci
50 4-70 mm, zabezpieczyé od spodu i wierzchu li-
stwami drewnianymi. Inne wymagania - wg PN-58/
D-79601.

2.2.3.2. Wymiary wewnetrzne - wg PN-64/0-79021:

a - szerokos¢ = 228 mm,
b - ddugosc = 342 mm,
c - wysokosé = 127 mm.

Listwy zabezpieczajace o wymiarach 20x40x270 mm.

2.2.3.3. Spos6b pakowania. Paczki nalezy ukta-
da¢ jedna na drugiej i1 obok siebie. Wolng przestrzen nalezy wype#ni¢ wedng drzewng 0z
wg PN-58/D-94000 lub innym materiatem, np. makulaturg, w sposdb zabezpieczajacy przed
przesuwaniem sie paczek.

2.2.4. Karta kontrolna. Wewngtrz kazdej skrzynki powinna by¢é umieszczona Kkarta
kontrolna podajaca co najmniej:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg normy przedmiotowej,

c) znak KT,

d) znak pakowacza,

e) date pakowania.e

e 2.2.5. Napisy na opakowaniach. Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ nnp-ip podajacy:
a) nazwe lub znak producenta,
b) oznaczenie materiatu zecerskiego weddug normy przedmiotowej,

c) inne dane obowigzujgace producenta lub w obrocie.
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W przypadku kompletéw czcionek sktadajacych, sie z kilku paczek nalezy na ich gor-
nej powierzchni umiesci¢ dodatkowo znak wskazujacy liczbe paczek w komplecie (np.18)
oraz numer kolejny paczki w komplecie (np. 9)*

Fa kazdej pierwszej paczce z kompletu paczek zawierajagcych pojedynczy lub wielo-
krotny komplet czcionek, zestawy linii, lub inny jednorodny sortyment materiatu ze-
cerskiego nalezy poda¢ takze liczbe sztuk materiatu zecerskiego w dostawie.

Przyk++adowe rozwiagzanitie napisu

ODLEWNIA CZCIONEK
Warszawa, ul. Rejtana 16

Czcionki — Komplet 10 p. Pottawski c-z-pr
BN-65/7442-07
Komplet 18/9 Sztuk ok. Waga

5. PRZECHO/ZYWAFIE

Materiat zecerski nalezy przechowywa¢ w paczkach, w pomieszczeniach magazynowych
zamknietych, o wilgotnosci wzglednej do 65% i temperaturze 10 f50°C, wolnych od oparéw

kwasowych, w spos6b zabezpieczajgacy przed uszkodzeniem.
Materiat zecerski nalezy sktadowa¢ na poétkach, z tym warunkiem, ze liczba paczek

materiatu z oczkiem ustawionych jedna na drugiej nie bedzie przekraczata szesciu.

h. TRANSPORT

Materiat zecerski nalezy przewozi¢ w opakowaniu, Srodkami transportu zabezpiecza-

Jacymi przed zniszczeniem lub uszkodzeniem.
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