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Compilation

Formes typographiques 
Montages
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Hochdruckformen 
Zu  sam menstell ungen

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są typowe zestawy form drukowych do techniki drukowania wy
pukłego.

2. Zakres stosowania normy. Normę należy stosować w p o lig ra fii w procesach inwestycyjnych, zaopa
trzeniowych, modernizacyjnych oraz w produkcji.

3. Nazwy i  określenia - wg BN-73/7401-01 i  BN-73/7401-11.

4. Zestawy - wg tabl. 1 na str. 2 i  3 i  t a b l .  2 na str. 4.

k o n i e c

Za łączn ik i

INFORMACJE DODATKOWE

1. In s ty tu c ja  opracowująca normę -  Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu P o lig ra fic zn eg o , Warszawa.

2. Normy związane

BN-73/7401-01 P o l ig r a f ia .  Podstawowe nazwy i  ok reś len ia

BN-73/7401-11 Podstawowe techn ik i drukowania. Drukowanie. Nazwy i  okreś len ia

3. Autor projektu normy -  mgr Ryszard Godlewski — Zakład N orm a lizac ji OBRPP.

4 . Wykorzystanie załączników nr 1 i  2. Zaleca s ię  wykorzystywanie załączników 1 i  2 jako wzorców na stanowiskach 

roboczych, np* umocowania k l is z  do podstawek.

{ Z Q & S G

Zgłoszona przez O śro dek Badawczo-Rozwojowy Przem ysłu Poligraficznego 
Ustanow iona przez Naczelnego D yre k to ra  Z jednoczenia  Przem ysłu P olig raficznego dnia 15 w rześn ia 19 75  r. 

jako norm a obow iqzujqca w zakresie czynności określonych norm q od dnia 1 lipca 19 76 r.
(Dz. N orm . i M ia r nr 2 5 /1 9 7 5  poz. 9 2 )

Wpływ do WN 27.10.75. Oddano do składu 22.1.76. Druk ukończono 
Ob|- o. w. Nakład 1200 + 5 4  ««z. Zom. 212 /76

maju 76.WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Cano zł 6.00
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Załączn ik  1 do BN-75/7A40-01 5

0C5MA JAK0Ś3I RYSUHKU KLISZ RASTBOmTSH
ZAŁĄCZNIK 1

Rysunek bardzo jasny (-0 ,08  mm)

Rysunek jasny (-0 ,0A  mm)



e Załącznik 1 do BN-75/7440-01

Rysunek średni

Rysunek ciem ny ( ♦ 0 ,0 4  mm)



Z a łą czn ik i do BN-75/744-0-01 ?

Rysunek bardzo ciemny (+0,08 mm)

OCBHA GRUBOŚCI RYSUNKU CLISZ KRESKOWYCH

ZAŁĄCZHIK 2

Rysunek bardzo c ien k i (-0 ,08  mm)



8 Załącznik 2 do BN-75/7440-01

Rysunek ¿rodni



Załącznik  2 do BN-75/744-0-01 9

Rysunek gruby (+0,08 mm)

Rysunek bardzo gruby (f0 ,08  nu»)



1 0 Załączn ik  3 do BH-?5/?440-01

UMOCOWANIE FORM DRUKOWYCH ZAŁĄCZNIK 3

Wariant umocowania formy Sposób umocowania Sposób wyrównywania grubości (wysokości)

nazwa nr
formy drukowej papierem lub kartonem

Bezpośredni,

1 f o l i ą  l e p i ą c ą 1) do podstawek lub cy
lindrów

do spodu podstawek

adhezyjny
2 klejem płynnym do podstawek lub cy

lindrów

między formą a podstawkami lub cylindrem, 
po dwustronnym pokryciu klejem, lub do 
spodu podstawek

Pośredni,

3 f o l i ą  l ep ią cą  do blachy, f o l i i  z two
rzywa sztucznego lub płaszcza zaKłada- 
nych i  umocowanych w zamkach cy l indra między blachą lub f o l i ą  z tworzywa sztuca-

adhezyjny 4 klejem płynnym do blachy, f o l i i  z  two
rzywa sztucznego lub płaszcza zakłada
nych i  umocowanych w zamkach cy l indra

nego a cylindrem

Bezpośredni,
5 narożnikami i  krawężnikami do podstawki 

lub zamkami cy l indra
między formą a podstawkami lub c y l in 
drem

mechaniczny 6 p rzyb ic ie  gwoździkami do specjalnych 
podstawek

między formą a podstawkami

Pośredni, 
mechaniczny

V zamkami do p łaszcza zakładanego na 
cy l inder

między formą a płaszczem cy l indra

Bezpośredni, 
magnetyczny

8 wykorzystanie s i ł  magnetycznych lub 
elektromagnetycznych między formami, 
podstawkami, p ły tą  formową lub cylindrem

do spodu podstawek

'O Zaleca s ię  stosowanie f o l i i  l e p ią ce j  na twardym podłożu z tworzywa sztucznego w 5 grubościach od 0,08 0o
0,30 mm tak, aby ograniczać w ie lkośc i wyrównania formy.

BG PW

BN. 004727
40000000343082


